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Eloszo

Mintegy negyedszdzada mar annak, hogy a finom- és a felséruhdzati kotottaru-gyartas
erdteljesen hanyatlasnak indult Magyarorszagon, és csak néhany kozepes vagy inkabb ki-
sebb cég tudott talpon maradni, tobbségiik profilvaltassal, bovitéssel vagy éppenséggel
sztikitéssel, kiilfoldi tulajdonos, technologia és toke bevonasaval. Ez a tendencia egy-két
év leforgasa alatt szinte teljesen lehetetlenné tette a nagyvallalatok gazdasagi helyzetét,
igy azokat felszamoltak, a gépeiket leselejtezték vagy eladtak, a dolgozodikat elbocsajtot-
tak. Az elbocsajtott munkatarsak zome szakmavaltasra kényszeriilt, a nyugdijkor elérésé-
vel a nagy tudast gyakorlati szakemberek szama tovabb fogy.

Ezzel egy id6ben az utanpdtlas kinevelésénél is elkezdddtek a problémak. Eldszor a fel-
s6foktl szakképzésbol keriiltek torlésre ezek a szakok, majd a kézépfoku oktatasbol is
egyre inkabb kiszorultak. Els6sorban a megyeszékhelyeken, a nagyobb varosokban és
egy-két olyan kisebb telepiilésen 6rizték meg, ahol a hattéripar részben megmaradt, és a
leanytanuloknak szakmai valasztékot akartak biztositani. A fennmaradé csoportok egyre
kisebb létszammal indultak, a lemorzsolddas kovetkeztében kevesen fejezték be a képzést,
és még kevesebben tettek sikeres szakmai vizsgat. Nagyon sok szakképzd intézményben
kényszeriiltek arra, hogy csak minden masodik évben inditsanak valamilyen textiles sza-
kot, hiszen ez a szakmacsoport nem tilsagosan népszerti, mert ha el is tudnak helyezkedni
szakmai vizsga utan, kevés olyan cég van ma, amely minimalbérnél magasabb fizetésért
tudna foglalkoztatni palyakezd6 szakembereket.

Talan a 2010. év és kornyéke latszik a tendencia mélypontjanak. Ugy tiinik, jelenleg po-
zitiv valtozas indult el. Ennek egyik — talan legfontosabb — jele, hogy ujra sziikség van
olyan szakemberekre, akik ezeket a szakmakat felkésziilten tudjak oktatni.

A 2011. év végén a koznevelési és a szakképzési torvény életbe 1épésével ujraszaba-
lyoztak a magyar szakoktatasban megtanulhatd szakmakat. Ebben a folyamatban a régi,
szinte kihalt szakmakat megsziintették, tobb rokonszakmat pedig Osszevontak. Ezek
egyike a Fehérnemii-készit6 és kotottaru osszeallitdé szakma, amelyet két kiilonalld szak-
mabol vontak 6ssze. K6zds vonasa a NOi szabo és a Férfiszabd szakmakkal, hogy textil-
feldolgozason alapul. Mig a szabd szakmak elsésorban szovetbdl dolgoznak, a Fehér-
nem-készit6 és kotottaru 6sszeallitd kotott alapht kelmébol. Ez az egyik 6 jellemzéje. A
masik az, hogy a kotott-hurkolt kelmékbdol also- és felséruhazati termékeket készit minden
korosztaly szamara. E szakma nem foglalja viszont magaban a zokni és a harisnyagyartast,
amely egy kiilon, specialis aga a kotdiparnak.

Jegyzetiinkben azokkal a szakmai fogasokkal szeretnénk megismertetni az Olvasét, ame-
lyek elsajatitasa 1ényeges a szakma megértése és oktatasa szempontjabol. A szakmai rész
raépiil a megszerzett alapszakmara, igy elsdsorban a mestervizsgara késziiloknek szol, de
ugy gondoljuk, hogy minden érdeklédé haszonnal tudja forgatni lapjait.

Ehhez kivanunk kitartast és j6 munkat!

A Szerzok



1. Ruhaipari alap- és kellékanyagok felhasznalasa

A férfiszabé mesterképzési program szakmai kovetelménymoduljainak elsajatitasahoz ez
a tananyagegység rendszerezi, 0sszefoglalja a mar tanult — a szakmai tevékenység soran
gyakorolt és alkalmazott - ismereteket. Ez a segédanyag igyekszik a korszerd, 0j eljaraso-
kat, fejlesztéseket bemutatni.

1.1. Textilipari nyersanyagok rendszerezése

A szélasanyagok a textilipar nyersanyagainak 6sszefoglal6é neve. Ez a kifejezés a nyers-
anyagok kiilsé megjelenési formajara utal, mivel hosszuk sok nagysagrenddel nagyobb,
mint az atmérdjiik. A legtobb szalasanyag k6zos tulajdonsaga, hogy polimer lancmoleku-
lakbol, azaz egymashoz kapcsolddd, egyforma vagy tobbféle, de szabalyosan ismétlédd
atomcsoportokbol épiilnek fel. Ilyen lancmolekulak 1étrejonnek a természetben (jo példa
erre a novényi szalasanyagokat felépitd celluldéz vagy az allati sz6rok alkotd anyaga, a
keratin), de 1étrehozhatok mesterséges titon, kémiai eljarasokkal is — ezek az n. szinteti-
kus szalasanyagok. Vannak azonban olyan szervetlen asvanyi anyagok is, amelyek szalas
szerkezetiiek és ezek is alkalmassa tehetdk textilipari felhasznalasra.

1.1.1. Textilipari szalasanyagok csoportositasa:
Szerkezetiik szerint:

e rostok

o szalak

Hosszuk szerint:

e clemiszal

o filament

Kémiai alapanyag szerint:

o celluloz

o fehérje

e  szintézis Utjan eldallitott
Eredetiik szerint:

e természetes

e természetes alaptl — regeneralt
e  szintetikus

természetes alapanyagu szalasanyagokat, amelyeket a természetben meglévd anyagokbol
(ndvényekbdl, allatokbol, asvanyokbol) nyernek, valamint

mesterséges szalasanyagokat, amelyeket vagy a természetben meglévd anyagokbol (pél-
daul cellul6zbol vagy fehérjébdl), vagy vegyipari modszerekkel mesterségesen eldallitott
anyagokbol (polimerekbdl) készitenek.




1.1.2.

A szalasanyagok csoportositasa eredetiik szerint
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SZALASANYAGOK CSOPORTOSITASA

Természetes

Szerves

Magszalak

pamut

Hancsrostok

len,
kender,
rami,
juta

Levélrostok

manila,
szizal

Novényi eredetiiek

Gyiimolesrostok

kokusz

Sz6rok

gyapit,
kasmir,
mohair,
angora,
alpaka

Allati eredetiiek

r

Mirigyvaladékok

hernyodselyem,
vadselyem

Szervetlen

Asvanyi
eredetii

azbeszt

Vegyi

Szerves

Természetes alapuak

Cellul6z
alapuak

viszkoz,
rézoxid

Cellulézalapuak

Celluloz
észterek

triacetat,
diacetat

Fehérjealaptiak

Novényi

arachis,
szoja,
zein

Allati

kazein

Egyéb

alginat,
gumi

Szintetikus

Polikondenzatumok

poliamidok,
poliészterek

Polimerizatumok

poliakrilnitril,
polivinilklorid,
polietilén,
polipropilén

Poliadduktumok

poliurtan,
poliuretan elasztomer

Szervetlen

fémszal,

szénszal,

iivegszal




1.1.3. Egyéb 1j természetes szalasanyagok
Az elmult évtizedek fejlesztéseként a szalgyartok olyan innovativ nyersanyagok feldolgo-
zasaval jelentek meg a piacon, amelyek elonyds tulajdonsagai miatt emlitésre méltoak.

Bambusz

A bambusz szal egy természetes celluldz szal. A bambuszbdl zuzassal pépet allitanak eld,
mely tobblépcsos feldolgozason és fehéritésen megy keresztiil. Ezutan késziil el a bam-
busz szal ami a pamutndl lényegesen olcsobb. Kedvezd tulajdonsagai, mint a tartossag,
ellenallosag és szivossag napjaink igen kedvelt anyaga. A bambusz selymesen puha, hiis
érintése nem irritdld a bornek. Természetes antimikrobalis képesség jellemzi. és
antisztatizalo hatasi. A bambusz véd az UV sugarzas ellen. Rendkiviil jol szell6zik, a
nedvességet is gyorsan magaba szivja, ezért tokéletes nyari viselet.

Felhasznalasa: alsoruhazatok, harisnyak, ingek és bluzok, sportruhazatok, agynemiik,
gyartasara. Szalkeverékekként ramival, gyapjuval, selyemmel, poliészterrel keverve is
hasznaljak.

Cukornad
A cukornad, tropusi pazsitfil faj, a kéregb6l nyert rostok jo kdzérzetet biztositanak, kelle-
mes viselési tulajdonsagokkal rendelkez6 termékek késziilhetnek beldle.

Lapi-fii

A lapi-fi tézegben fejl6doé ndvény rostja, ezért tézeg-szalnak is neveznek. A 1api-fiibol
nyert rostok (zdldfonal) optimalisan megkdtik az emberi test izzadmanyanyagait, szagta-
lanito képességiik révén kivald és higiénikus viseletet biztositanak. A tézeg-szal pordzus
szerkezete a szalkeverékek esetében is kimagaslo nedvesség-felvevo képességet koleso-
noz az eléallitott textiltermékeknek (az optimalis ruhazatfizioldgiai jellemzok érvényesii-
1ését a kedvezd mikro-klima fejezi ki). Pamuttal, hancsrostokkal (len, kender) keverve
nemcsak egyedi tulajdonsagu, hanem kiilonleges karakter(i gyartmanyok allithatok el6 (pl.
a fonalak felszinére hozott 1api-fii sajatos termékeket produkal)

1.1.4.  Uj fejlesztések a szalgyartasban

A technika fejlédése, a fogyasztoi igények valtozasa uj fejlesztésekre biztatja a szakem-
bereket. A természetes és mesterséges szalak korében tobb jdonsaggal talalkozhatunk.
Ezek, a teljesség igénye nélkiil.

Funkcionalis textilia: olyan anyag, ami a hagyomanyos textilfunkcioktol eltérd, uj tulaj-
donsaggal, hatassal rendelkezik. Ez lehet pl. fokozott viselési komfort, nagy rugalmassag,
borszenzorikus hatas, védelem a karos UV sugarzas, elektromagneses sugarzas ellen, stb.

A funkcionalis szalak fo6 csoportjai

e  Els6 generacios szalak a szabadalmaztatott alap-polimerek: viszkoz, acetat, nylon
(poliamid), PVC, poliészter, poliakrilnitril, perlon, Lyocell.

e  Masodik generacids szalak a fizikailag modositott, terjedelmesitett (bikomponens)
szalak.

e Harmadik  generacios szdlak a  nagyteljesitményli, szuper  szalak,
Amikroszalak: az 1 dtex-nél finomabb (10 000 m szal 1 g-nal kisebb tomeggel jelle-
mezhetd) vegyi szalak gyijtoneve.



A nanoszdlak: 1 pm-nél (10°® m) kisebb 4tmér6jii és ennek legalabb szazszoros hosz-
sziisagu szalak gyijtoneve.

e  Negyedik generacids szalak az intelligens anyagok, melyek reagalnak a kiils6 kor-
nyezeti valtozasra, és az eredeti allapotra visszaemlékeznek.

Funkcionalis adalékanyagot tartalmazé szalak (Wellness szalak)

Bioaktiv szalak mikroorganizmusok vagy rovarok elleni szereket, esetleg egyéb
bioaktiv anyagokat juttatnak a szélba, igy azok gatoljak a mikroorganizmusok sza-
porodasat, ill. taszitjak a rovarokat, vagy egyéb (,,wellness™) hatast fejtenek ki. pl.
eziist bevonati szalak.

Kitozan a kagylos rakok rovarpancéljabol nyert kitin-szarmazék. Antiallergén és
antimikrobalisan aktiv, specialis hatasu higiénikus textil termékek késziil az ilyen
szalakbol

Algahatoanyag cellulozszalakat készitenek algahatdéanyaggal, amelyek egészség-
javitd funkcidja kellemes és frissitd masszirozé hatast biztosit. A szalasanyagba
beépithetnek specialis gyogyhatasu készitményt, vagy illatanyagot, amelyek a
hasznalat soran a test melegétdl felszabadulnak

Intelligens szalak
Intelligens szalak a kornyezet valtozasaira reagalnak, és a viselési funkciok javitasaban
jatszanak szerepet.

. Nedvességre aktivalodo szalak viz hatasara keresztmetszetiiket megvaltoztatjak, a
kelmeszerkezet zarasaval es6 ellen védenek.
. Sziniiket valtoztato és vilagitd szalakat elsdsorban divattermékekhez hasznaljak.

. Optikai szalak segitségével képek, feliratok jelenithet6k meg a textilanyagon. LED-
ek alkalmazasaval vilagité funkcionalis- és divatruhazatok allithatok eld.

. Vérkeringést optimalizald szalasanyag a kiilonleges textilanyagot viseld személy
végtagjanak vérkeringését optimalisan fokozza.

Homart” termékek

Azok a termékek, melyekbe valamilyen mikroelektronikai eszkozt, mikroprocesszort in-
tegralnak a ruhazatba ,,smart” termékeknek nevezik. Igy a ruhézattal uj funkciok érheték
el. Elsédleges cél az egészségvédelem, de szorakoztatd, kommunikaciods funkciok is meg-
valdsithatok.



1.2. Textilipari nyersanyagok vizsgalata

IS

ANYAGVIZSGALATOK

> “E Egetési prbea o
> \g Mikroszkopos vizsgalat
R Oldoszeres vizsgalat
S 5| | Szaraz desztillacio
- Szinezési proba
~c:c Kopasallosag vizsgalat
’:8‘ § Linearis stiriség (finomsag) meghatarozas
) ‘Tgb Sodrat vizsgalat
S @»n
Téz E Szakitderd €és nyulas vizsgalat
£ Varrdcérnak vizsgalata
Fonalcstiszas vizsgalata
Gytirddésfeloldoképesség vizsgalata
Kopasallosag vizsgalata
Lanc és vetiiléksiiriség meghatarozasa
Lancirany meghatarozasa
Légatersztoképesség vizsgalat
. Hosszmérés
Meéretjellemzok L,
= Szélességmérés
= Aztatas hatasara
%’ Méretvaltozas Mosas hatasara
z Vasalas hatdsara
E Szilardsagi jellemzok vizsgalata
2 Szinoldal meghatarozasa
Izzadsag hatasara
. Mosas hatasara
Szintartosag vizsgalat . o
Napfény hatasara
Vasalas hatasara
Teriileti siiriség meghatarozasa
Vastagsagvizsgalat
VizateresztOképesség vizsgalat
£ Egy szembe bedolgozott fonal hossziisaganak meghatarozasa
% g Gobosodési hajlam vizsgélata
= %‘; Meérettartas ellenérzése
:% g Szemsiirtiség meghatarozasa
=

Szilardsagi jellemzOk vizsgalata
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1.3.

Textiliak csoportositasa alapanyaguk, gyartastechnolégiajuk és kikészitésiik

alapjan

A textilidk alapanyag szerinti csoportositast lasd a 1.1.3. pontban

1.3.1.

A textiliak csoportositasa gyartastechnologiajuk szerint

3

TEXTILIAK ELOALLITASA

Alapkétéssel ke- | ¥as7on
sziil6 Savoly
Atlasz
» Viaszonkotésbol levezetett | panama, ripsz
%] "o y,
% | Levezetett kotés- [ Savolykotésbol levezetett {negero§1t(?tt savolyok,
> . €k alaku savolyok
i sel készll megerositett atlasz
22 Atlaszkotésbol levezetett | ) g, >
arnyékolt atlasz
Kettés ¢s  tSbb- Barsc,)nvc.).k kord, pliiss,
szBrds szovetek Frottirszovetek
Jacquard-szovetek [ brokat
Alapktés- Egvsz’moldalas ’
e . ... | Kétszinoldalas, vagy bordas
5 | sel késziilo
N Bal-bal
2 Szincsikos kotések
8 . , Iy
p E | Mintas ko- Tl}lflhagrya’sos kotrese"k" »
S | 2., .| Tiagyvaltassal késziilé kotések
£ g | téssel ké- , ; et 1o
= 5 | wiils Szemathelyezéssel késziild kotések
=< > Szemfeltartasos kotések
- vt
E Interlock kotés
= Alapktéssel Z§1nc.>rl$ot'§s’ vagy rojtkotés
= Késziild Féltrikokotés
' észiild v s
- 2 Atlaszkotés
fg E Szines fonalak feldolgozasa
M |2 Tobblétras kotések
g Mintas ko- | Trikokotés
5 | téssel ké- | Sarméz kotés
= | sziils Lamé kotés
Attort kotések
Bélésfonalas kotések
Mechanikai szilarditastak
Szalbunda  ala- | Vegyi szilarditastiak
puak Termikus szilarditasukak
= Vegyiszal - gyartassal
= Mal!mo
z Maliwatt
had - -
£ | Varrva hurkoltak | Malivlies
S Malipol
g Voltex
Z Nemezek
Egyéb nem szot- [ Habhatu textiliak
tek Miibérok

Haromrétegli rendszerek
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1.3.2. Korszerii vezeto6 technolégiai iranyok

a. Bionika a textiliparban?
Természetet utanzo szaktudomany

Tépozar

A tépbzar otletét az a megfigyelés adta, hogy a bogancs tiiskéi hogyan kapaszkodnak az
allatok bundéjaba, vagy akar az ember ruhdzataba. Ezek a tiiskék apr6 horogban végzdd-
nek, és konnyen behatolnak a szérszalak k6zé. Ennek mintajara kidolgoztak egy olyan
szovetfajtat, amelyben ezeket a feliiletbdl kialld horgokat viszonylag merev szintetikus
szalasanyagbol alakitjak ki, és amelyek azutan a bolyhos szdvet szalaiba bele tudnak ka-
paszkodni.

1. abra Bogancs, tépdzar
Lotusz effektus

A 16tusz ndvény leveleirdl a viz lepereg és magaval sodorja a rarakodott szennyezddése-
ket, igy a levél mindig szaraz és tiszta. Ebbdl kiindulva a kutatok kifejlesztettek olyan
textilkikészitési eljarast, amelyek a kelméket vizlepergetdvé és egyben Ontisztulova teszik.

2. dbra Lotusz novény levele 3. abra Vizlepergetd, ontisztul6 kelme

! Forras: http://hu.wikipedia.org/wiki/Bionika_a_textiliparban
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Szinezés szinezék nélkiil

4. abra Azarlepke

Az azurlepke szarnyai kék sziniiek, és szinjat-
sz0k, pedig nem tartalmaznak semmilyen szi-
nes pigmentet. Sziniiket az adja, hogy tobb
proteinrétegbdl allnak, amelyek mas-mas mo-
don verik vissza a fényt, és az a szin, amelyet
latunk, csak a fények jatékabol szarmazik. Ezt
a jelenséget utdnozva nanotechnoldgiai elja-
rassal olyan szalasanyag allithat6 eld, valta-
kozva poliészter, poliamid anyagu rétegekbdl,
hogy a szalak, anélkiil, hogy szinezdanyagot
tartalmaznanak, attél fiiggéen, hogyan esik ra-
juk a fény és hogyan verik azt vissza, a szivar-
vany minden szinét képesek megjeleniteni.

Ontapad6 textilia

A gekkok a fiiggdleges falakon, sét a mennyezeten, is konnyen kozlekednek, ami annak
koszonhetd, hogy talpukat sok millié aprd, nano méretii keratinsorte boritja. A sorték és a

‘ &&\\\\

falfeliilet érintkezési helyén Un. van der Waals-kotés ala-
kul ki, ami ugyan az egyes sorteszalak esetében nagyon
kis erejl, de a szalak rendkiviil nagy szama miatt 6sszes-
ségében igen nagy. Szilikongumibol és poliészterbdl eh-
hez hasonld szerkezetli és tulajdonsagu anyagot fejlesz-
tettek ki, amivel igen nagy tapadoerével rendelkez6 ,,ra-
gasztot” hoztak 1étre, ami barmikor sériilésmentesen meg-
bonthaté és megint teljes értékii tapadast 1étrehozva jra
hasznalhato.

5. abra Gekko laba

A ruhazat bels6éklima-szabalyozasa a feny6toboz mintajara

A feny6toboz tulajdonsaga, hogy az id6jaras valtozasainak megfeleléen pikkelyei kinyil-
nak, vagy Osszezarulnak. Ezzel biztositja a legmegfelelobb klimat a noveny plkkelyekben

rejlé magok szamara. Hiivos idoben, esében
bezarulnak, szaraz, meleg id6ben kinyilnak.
Ezt a jelenséget utanozza az Gn. ¢_change
membran, melynek molekulaszerkezete a
hémérséklet emelkedésekor vagy nedves-
ség (izzadsag) hatasara kitagul és helyet ad
a felmelegedett, nedves leveg6 kidramlasa-
nak, lehiiléskor pedig, amikor a nedvesség
elpérolgott, ismét dsszezarul.

6. abra F enyc'Stobz
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,,Céparuha”

A capabdr tanulmanyozasakor megfigyelték, hogy a rendkiviil gyors Gszasra képes capak
borét apro, hossziranyban rovatkolt pikkelyek boritjak. Ezek mintdjara dolgoztak ki tex-
tilipari eljarassal a kelme feliiletét. Emellett a dressz olyan, rendkiviil rugalmas fonalak
felhasznalasaval késziil, amelyek tekintélyes szoritderdt fejtenek ki a testre, és eldsegitik
annak aramvonalasitasat.

7. dbra Capa

8. abra Aramvonalas dresszek

b. Nano

A textiliparban ,,nanoszalaknak” nevezik az olyan szalakat, amelyek atlagos atméréje nem
nagyobb 0,5 um-nél és hosszsaguk legalabb 100-szorosa az atlagos atmérének.Ezen tu-
lajdonsag kdvetkezménye, hogy szdmos jellemzdje megvaltozik, pl. felillete nagymérték-
ben megné a térfogatahoz képest, merevsége és szakito szilardsaga nagyobb lesz, mint
barmelyik masik ismert szalé.

C. Funkcionalis

o Nagy stabilitds (mechanikai, kémiai, fotokémiai, ho)
Nagy leperget6 képesség (viz, olaj, szenny)
Megvaltozott fényelnyelés és —kibocsatas (UV, IR)
Megnovekedett elektromos vezetdképesség
Hatoanyag eleresztése (biocid, gyogyhatasu, illatanyag)

Moadszerei

o Szalképz6 polimer

o Funkcionalis anyag adagolasa szalképzéskor
o Feliiletkezelés

Funkcionalis textiliak feliiletkezeléssel
Hozzaadott érték funkciok
o Clariant
e Konnyen kezelhetd
Langallo
Nedvességszallito, gyorsan szaradd
Rovariizd
Szennyeleresztd
UV-védelem
Viz- és olajlepergetd

14



d.

Kluth

Antisztatikus
Csuszasgatlo
Elektromosan vezetd
Hegeszthetd
Hidegalld

Hoallo
Kopasallo
Lélegzo
Moshat6
Nyujthato
Olajallo
Ontapado
Vagasallo
Vegyszerallo stb.

Feliiletkezelési eljarasok
e Hagyomanyos kikészités

o Kenés

A textilhordozoéra (szovott, kotott, nemszétt) filmréteg felvitele, amely annak porusait
kitolti A bevonatok anyagai: polivinil-klorid, polivinil-acetat, poli-akrilat,
polimetakrilat, térhalds szilikon-gyanta, poliuretan

A kendpép a {6 hatdéanyagon kiviil oldoszert, 1agyitot, stabilizatort, to1t6 anyagot, hab-
zasgatlot, filmképzot tartalmaz, igény szerint szinezéket tartalmaz

e Laminalas
e Plazmakezelés

Gazokbdl villamos energia segitségével tun. plazma allithat6 eld, amely elektronok-
bol, pozitiv ionokbol és semleges atomokbol vagy molekulakbol, nagyon reakcioké-
pes gyokokbdl all. Ha egy reakcios kamraba megfeleld gazt és egy textilanyagot he-
lyeznek, és l1étrehozzak a plazmat, akkor ezek a részecskék kdlcsonhatasba Iépnek a
textilfeliilettel. A gaz fajtaja és a folyamat levezetése szerint a textilfeliilet szerkezete
a célnak megfelelden alakithatd, kémiailag atalakithat6, vagy akar azon egy
nanotartomanyba tartoz6 vastagsagi bevonat alakithato ki?

A textilidk plazmakezelésével sokféle hatas érhetd el. Kialakithat6 hidrofil, hidrofob
oleofil, oleofob, szennytaszitd és antibakterialis textilfeliileteket. Novelhetd a szine-
zékfelvétel, javithato langallosag, az UV allosag, , csdkkenthetd a nemezelddés, gyt-
r6dés.

Elényei: gyors, kornyezetbarat, modositas csak a feliileten, a {6 tomegjellemzd valto-
zatlan

Intelligens
Az intelligens anyagok csoportositasa

2 Forras: http:/hu.wikipedia.org/wiki/Nanotechnol%C3%B3gia_a_textiliparban
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A természetes kdrnyezet valtozasaira (hdmérséklet, kémiai kornyezet, mechani-
kai hatas, fény stb.) intelligensen reagal6d anyagok.

A valtozasukhoz sziikséges informaciot a szamitogépbdl elektronikus jel forma-
jaban kapjak. (smart textiles)

Az intelligens anyagok funkcio6i

Klimatizalas
Aktiv ruhdzat beépitett PCM mikrokapszulakkal
pl. Thermocules®, Outlast®, ComforTemp ® (Schoeller), Cimarelle TM
(DuPontSA), Columbia ® stb.
Alakemlékezés
Olyan 1j polimerbdl késziilt monofilament, amely ,,bi-stabil” anyag, rugalmas és
merev, aktivalas utan, azaz 65° C hatasara tetszéleges formara alakithato.

e Hagyomanyos technologiaval (szovés, kotés, hurkolés, fonatolas) fel-

dolgozhato.
e Lehiilés utdn megszilardul, és egy stabil format vesz fel, Gjra hevitve
65° C-ra (hajszaritoval, vasaldval) képes egy masik alakot felvenni.

Elény: konnyt, kényelmes, porozus, 1élegzotextil, egyszeriien hasznalhatd,
Hatbanyag adagolas
Alkalmasak a szag megkotésére, illatanyag vagy hatéanyag (vitamin, kozmeti-
kum, gydgyszer) programozott adagolasara
Hatoanyag: zeolit, titindioxid, ciklodextrin, ricinolsav cinksdja, aktiv szén, vagy
eziist.
,,Kaméleon” hatas szinvalto textiliak
A kromatikus anyagok kiilsé hatasra megvaltoztatjak sziniiket (visszafordithato
folyamat)

e Fotokromatikus fényre

e  Termokromatikus hére

o  Elektrokromatikus elektromossagra
e Piezokromatikus nyomasra

e Solvatechromatic folyadékra

Kommunikécios hatés, érzékeld ruhazatok
e  Mikroelektronika beépitése a ruhazatba (1995. asztronauta-6ltozék:
ANBRE)
e High tech anyagok fejlesztése: textiltechnologia, informatika, divat,
elektronika, sport, orvostudomany 6tvozése
Mikroelektronika a ruhdzatban
e Eletfunkciok ellendrzéséhez
Betegség korai megel6zéséhez
Gyogyitashoz (vesemelegitd)
Id6jaras elleni aktiv védelemhez
Mozgas érzékeléséhez
Adatatvitelhez szorakoztatashoz, sporthoz, szabadidos tevéken
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1.33.

A textiliak csoportositasa kikészitésiik alapjan

I'e

I3

KIKESZITESI ELJARASOK

7.

Eldkezelési miiveletek

Altalanosan alkalmazott

Atnézés, mérés, jelolés

Csomozas, kivarras

Mosas
Fehérités
Szaritas
Mangorlas
Simité eljarasok | Kalanderezés
Sajtolas

Meéretallandositd
eljarasok

Forrazas vagy rogzités
Dekatalas (gyapijn)
Szanforizalas
Horogzités

Bolyhozas

Nyiras

A pamut eldkezelési mii-

veletei

Perzselés
Irtelenités és mosas
Lef6zés
Mercerezés

A gyapju eldkezelési mii-

Karbonizalas
Kallozas (vanyolas)

veletei
Kefélés és g6z01és
Laza allapotban
" Szinezés Fonalak szinezése
» Darabfestés
E Hengernyomas vagy mélynyomas
S ,, , .
o Szinnyoms Hényomas V?gy transzfernyomas
Pehelynyomas
Filmnyomas vagy sablonnyomas
Feliilet megvaltoz- B.O lyhozas
tatasa Simitas
Dombormintazas
Antisztatikus kikészités
. 2 |Kezelési tulajdon- Fonalcsuszast gatlo kikészités
~§ = {ook i Impregnalo, vizleperget6 kikészités
= < |sagok megvaltoz- | .. 1tk ran
N 2 | tatasa Konnyen kezelhet6 kikészités
i % Nemezelodést gatld kikészités
z Scotchgard kikészités
‘§ Viselési tulajdon- Higiénikus kikészités
sdook meevaltoz- Langmentesito kikészités
tat%isa g Molykarellenes kikészités
Szennyelereszto kikészités

Rétegfelhordas, kasirozas

Dirrekt, indirrekt
Papirral, folidval, habanyaggal
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A kikészitési miiveletek csoportositasa lehet még:

. mechanikai (csomodzas, kivarras, perzselés, nyiras, bolyhozas, kallozas, kalandere-
z¢€s, mangorlas, zsugoritas stb.)

. vegyi (karbonizalas, fehérités, appretalas, hamtalanitas, gytirtelenités, mercerezés,
laminalas stb.)

. szinezés, szinnyomas (fonalfestés, darabfestés, hengernyomas stb.)

1.3.4. Nanotechnolégia a textilkikészitésben

A nanotechnoldgia nemcsak a kiilonb6z6 szalasanyagok készitésére van hatassal, hanem
a kikészitési eljarasokra is. Az egyik iranyzat a kémiai kikészitési folyamat lefolytatasaban
a nanoméretli emulgaldsra valo torekvés, aminek révén a textilanyagoknak tokéletesebb,
egyenletesebb és pontosabb kikészitést lehet adni. Ezek a fejlett eljarasok a szennytaszito,
a nedvtaszito, az antisztatizalo, a gylirédésfeloldo és a zsugorodasmentesitd kikészitésben
alkalmazhatok.

A nanotechnologia alkalmazasaval javitani lehet

o atextiliak fogasat,

e tartdssagat,

1élegzéképességét,

vizlepergetd képességét,

langallosagat,

mikrobakkal szembeni ellenallasat,

az ibolyantuli sugarzas elleni védo hatasat stb.

A nanotechnologia alkalmazasanak célja lehet
e halmazallapot-valtd anyagok beépitésével a hdszabalyozas megoldasa,
e az elektrosztatikus fel61tddés csokkentése.

A nanotechnologiaval készitett anyagok felvihetok

e aszalgyartasban

e akelme kikészitési folyamataban (a mosas vagy a szinez€s soran)

Az utobbi esetben példaul az eziist tartalmi szerek tartosan megkotnek a pamuton, gyap-
jan, viszkoz-, poliamid- vagy akrilszalakon is. Késziilnek olyan termékek is, amelyek se-
gitségével a poliészter- vagy poliamidfonalak ill. -kelmék mikrobaellenes vagy nedves-
ségszabalyozo tulajdonsagai javithatok és akar 50—75 mosast is kibirnak.®

3 Forras: http://hu.wikipedia.org/wiki/Nanotechnol%C3%B3gia_a_textiliparban
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Ruhazati textiliak, kellékanyagok feldolgozhat

1.4.

agai

Ruhazati textilidk altalanos tulajdons

1.4.1.

agai
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IS

Altalanos tulajdons
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Anyag megne-
vezése

Pamut
Len

Gyapju

Hernyoselyem

Viszkdzselyem

Szintetikus se-
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Kotott kelmék

Miibdrok
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1.4.2. A ruhazati textiliak feldolgozasi tulajdonsagai

Anyag megne- L. . L.
Y g g Feldolgozasi tulajdonsagai
vezése
QO
2l s|¢
S| =S| =
24 =l 3| <=
b= ol 8= —_
< 2| =| g )
<= S =] 2] a
5 5182 3 —~
= o Bzl & ) s
= = A ~
A= < [} aQ, \% 5
> = | 2| & & — | = ..
£ = AEANRARS 2|3 .
N o = N| | N|.2Z 21 = =
Q| = | = o ©n N » | S N ©n
28 Z | Elg|ElEEls|B|E 5
S| x| & E S |g|l8|lglylz|2| e 2 =
SISl § | Y2888l 2lE 5|
el &3 2 2T 2| a8l E|€|C|< S
=|Z|S| 5| £ (8|gl8|8|5|al2 EY =
Q>’, LI s 4 4 g 3 E 'Ag;i) 0 ©n % | B go 3
S5 g| 2 ElElE|S |22 g|s =
= o = = = ol I — ) ) ° > = a
Sl Z|S| 3 3 |zl 8|8 |5|s|lsls|= S
M| < | M = = Sl IMlal S22 =215 >
Pamut X X_|40- 15- X X |[X |X [X X |[X [x |240
Len X 60- 10- [x [ X X [xX |X [x [x |x [x ]260
Gyapju X X 40-60 [6-10 | X |X [X |X [x |x |x [x |x |180-200
Hernyéselyem 40-60 |6-10 X X [X X 160-180
Viszkdzselyem 40-80 |8-12 X X X [X 180-200
Szintetikus se- X X 140-180
Kotott kelmék 60- 1-5 |[x |[Xx |[X [X X
Miiborok 20-45 [3-5 |x |X [X [X |X |[x |X 70-80

A szintetikus selymek feldolgozasanal az el6zdeken til iigyelni kell a fokozott tisztasagra,
mert az elektrosztatikus feltoltodésiik miatt konnyen szennyezddnek. Az elektrosztatikus
feltoltodést a 1égnedvesség fokozasaval, paraffinos papir alkalmazasaval, vagy az asztal
foldelésével csokkenteni lehet. Szabasuknal, varrasuknal tigyelni kell a h6é okozta szovet-
sériilésre, mert megolvadhat az anyag. A tli hiitésérdl gondoskodni kell.

Kotott kelmék feldolgozasakor a laza szerkezet miatt szalhtizodasra hajlamosak, ezért csi-
szolt szalkamentes feliileten kell megmunkalni. Varrasnal fokozott koriiltekintéssel kell
megvalasztani a varrat és varrastipust, mert a kelmével azonos mértékti nytijthatésagot
kell biztositaniuk a varratoknak. Javasolt specialis varrogépek alkalmazasa pl. fed6z6 gép,
differencial kelmetovabbitasos varrogép.

Miib6rok varrasanal Gigyelni kell, mert a varras esetleges szétbontasa utan a tiilyukak meg-
maradnak.

Pamutszovetek esetében féleg munkaruhazat szabdsakor vagas is alkalmazhato.

Csuszos anyagoknal a teritéklapok egyiitt tartasat tiiskére tlizve is lehet biztositani.
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1.43.

A kellékanyagok csoportositasa

IS

’

7.

KELLEKANYAGOK CSOPORTOSITASA

L = | Pamut
= =S | Viszkoz
\E § & | Hernydselyem
o 2 X [ Szintetikus
Z © | Kevert
~ | Melegit6 bélések
o 8 & | Testbélésck
F m 2 [Ujibélések
= © [ Zsebbélések
_5:: - Fatyolanyagok
& = 2 Lanchurkolt betétek
g % © Ragasztobevonat nélkili
S .8 |Ragasztobevonatos
| Szovott betétvasznak
% | Fehérnem, vagy ruhacsipkék
é Maratott csipke
O (TN
v, Bojtok
% Diszzsinorok (hengeres, lapos)
g Pomponok
g Rojtok
4 Rozettak
*~ | Sujtas
D Gombok
E Huz6zar
o x| Kapcsok
22 E =~ | Csatok(mellénycsat, nadrdgcsat, hevedercsat, kertészcsat)
E < Patent (kézi, gépi)
e [ Tépozar
2 Csipkeszalag
~ Diszit6szalag
v Diszit6zsinor
£ |Farkasfog
g Ferdgpént
N [ Gumiszalag
< | Koptatdszalag
Esb Kopperszalag
;)[3 Paszpdl szalag
Ripsz-szalag
Rogzitdszalag
Vallszalag
3 Cimkék
Zy | Merevitok
M| Valltomések
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A kellékek kezelése

A gyartmanytervezésnél a kellékek kivalasztasanal az is fontos szempont, hogy az alap-
anyaggal 6sszedolgozott kellékek tulajdonsagai a ruhadarab kezelése soran ne valtozza-
nak, ezért a ruhadarab kezelési itmutatdjanak a felhasznalt kellékekre is érvényesnek kell
lennie.

1.5. Alapanyagok kivalasztisa, rendszerezése, 6sszedolgozhatésaga

A kivalasztott modell elkészitéséhez a felhasznalandoé alapanyagok megvalasztasanal, ala-
posan ismerni kell azok tulajdonsagait. Sok féle szempont szerint lehet mérlegelni, mibdl
érdemes megvalositani a valasztott terméket. Az anyagok lehetdségeinek megismerésében
- az elméleti tudason kiviil - fontos a gyakorlati tapasztalat is az alapanyagok karakterének
optimalis kihasznalasara.

Az anyagvalasztas szempontjai:

. Milyen az anyagdsszetétele?

. Kell-e avatni varras el6tt?

. Lehet-e mosni, vagy tisztittatni kell?
Lehet-e vasalni?

Milyen a nyulasa, rugalmassaga?

Mennyire gytirédik?

Mennyire foszlik?

Csuszik-e a varrat a szalszerkezeten?
Mennyire atlatszo az anyag? Kell e bélelni?
Milyen az anyag esése?

Milyen az anyag tartasa?

Rendelkezésre all-e a sziikséges géppark az anyag varrasahoz?

Ezek a szempontok fontosak, mert befolyasoljak és meghatarozzak az alkalmazhat6 gyar-
tastechnologiat a termék készitésekor. Tovabba azt is figyelembe kell venni, hogy a va-
lasztott textilnek van-e olyan specialis tulajdonsaga, ami befolyasolja, az anyaghanyadot?
Példaul: kockas, csikos anyag esetében a mintat illeszteni kell. Iranyitott mintas, bolyho-
zott feliilet esetén pedig nem lehet az alkatrészeket forgatni.

Az anyagok tarsithatosaga

Funkcionalis és esztétikai szempontok szerint is, fontos kérdés. Mindig az adott konkrét
helyzet, feladat fiiggvényében kell valasztani.

2. Ruhazati termékek gyartmanytervezése

A fejezet a fehérnemii-készito, férfiszabd és ndi szabo kdzos modulja, amely a teljesség
igénye nélkiil informdacidt biztosit az egyszerli ruhazati termékek készitéséhez.
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2.1.  Meéretvétel, mérettablazatok alkalmazasa, mért méretek azonositasa

A méretvétel a konfekcidiparnal és a méretes ruhakészitésnél is fontos munkamiivelet. A
konfekcioiparnal a mintaméréses eljaras utan készitik el a mérettdblazatokat. Az egyedi
méretes ruhakészitésnél pedig a mért méretek alapjan készitik el a szabasmintakat. Isme-
riink egy harmadik eljarast, amikor a mért méreteket beazonositjak a mérettablazatok leg-
kozelebb es6 nagysagahoz és az alapszabasminta szerkesztésekbdl alakitjdk a méretes sza-
basmintakat. Minden modszer elfogadott, de a gyakorlatban el kell donteni, melyik a leg-
gazdasagosabb és leggyorsabb megoldas.

A ruhazati iparban orszagonként és gyartonként kiillonb6z0 mérettablazatok szerint ké-
sziilnek a szabasmintak.

mn méretnagysag 32 34 36 38 40 a2 44 46 48 50 52 54 56 58 60
tm testmag;;ség 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168
mk mellkertlet 76 80 84 88 92 96 100 104 110 116 122 128 134 140 146
dk derékkerilet 62 64 66 70 74 78 82 86 92 98 104 110 117 124 131
csk csipdkeriilet 84 87 S0 94 98 102 106 110 114 118 124 130 136 142 148
nyk  # nyakkeriilet 35 [ 355 | 36 | 365 | 37 | 37,5 | 38 | 385 | 39,5 | 40,5 | 41,5 | 42,5 | 43,5 [ 445 | 455
nysz j nyakszélesség 6,4 6,5 6,6 6,7 6,8 6,9 7 71 7.3 7.5 7.7 7.9 8,1 8,3 8,5
hm honaljmélység 17.5 18 18,5 19 19,5 20 20,5 21 21,5 22 22,5 23 23,5 24 24,5
hdh hataderék hossz 40,8 | 40,9 41 41,1 | 41,2 | 41,3 | 41,4 | 41,5 | 41,6 | 41,7 | 418 | 419 42 42,1 | 42,2
csm csipdmélység 59 59,5 60 60,5 61 61,5 62 62,5 63 63,5 64 64,5 65 65,5 66
szh szoknyahossz 59,5 60 60,5 61 61,5 62 62,5 63 63,5 64 64,5 65 65,5 66 66,5
mh maodellhossz A hata derékhossz és a mindenkori divatos szoknyahossz.

mmil. § mellmélységll. 24,2 25 25,8 | 266 | 274 | 282 29 29,8 | 31,1 | 324 | 337 35 36,3 | 376 | 389
edhll. § eleje derék hosszIl. 43,7 | 44,1 | 445 | 449 | 453 | 457 | 46,1 | 46,5 | 474 | 483 | 49,2 | 50,1 51 51,9 | 52,8
hsz hétszélesség 15 [ 155 | 16 | 165 | 17 | 175 | 18 | 185 | 192 | 199 | 20,6 | 21,3 | 22 | 227 | 234
hész § honaljszélesség 8 8,5 9 9,5 10 10,5 11 11,5 | 125 | 13,5 | 14,5 155 | 165 | 17,5 | 185
msz mellszélesség 15 16 17 18 19 20 21 22 233 | 246 | 259 | 27,2 | 285 | 29,8 | 31,1
vszZ villszélesség 11,6 | 11,8 12 12,2 | 124 | 12,6 | 12,8 13 133 | 13,6 | 139 [ 14,2 | 145 | 14,8 | 151
uh ujjhossz 59,8 | 59,9 60 60,1 | 60,2 | 60,3 [ 60,4 | 80,5 | 60,6 | 60,7 | 60,8 | 60,9 61 61,1 | 61,2
Tk felskarkerilet 255 | 265 | 27,5 | 2855 | 29,5 | 30,5 | 31,5 | 32,5 | 34,2 | 359 | 37,6 | 39,3 41 42,7 | 444
csuk i csuklokertlet 151 | 153 | 155 | 1559 | 163 | 167 | 171 | 175 | 181 | 18,7 | 19,3 | 19,9 | 20,5 | 21,1 | 21,7
kh kuilsg hossz 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106
am dlésmélység 255 | 25,5 | 25,5 26 26,5 27 27,5 28 28,7 | 294 | 30,1 | 30,8 | 31,5 | 32,2 | 329
bh bels hossz 80,5 | 80,5 | 80,5 | 80 | 795 | 79 | 785 | 78 | 77,3 | 76,6 | 759 | 75,2 | 74,5 | 73,8 | 731
bk bokakertlet 23,5 | 23,5 24 24,5 25 25,5 26 26,5 27 27,5 28 28,5 29 29,5 30

9. abra Normal mérettablazat n6i felséruhazathoz 168 cm testmagassagra (Miiller)
Zako kész meretek

[alacsonyikover 2| 23 f 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 f 30 f [ 32 | 33 | 34 ( 35 | 36
7akohossz T05 | 720 | 745 | 750 | 765 | 78,0 | 76,0 | 80,0 | 91,0 | 815 | 62,0 | 825 | 830 | 835 | 840
Ujjahossz 573 | 592 | 803 | 512 | 633 | 543 | 653 | 883 | 673 | 67,8 683 | 688 | 69,3 | 623 | 703
Vllszé lesség 15,2 | 47,2 | 482 | 492 | 50,4 | 51,4 | 525 | 532 | 540 | 54,8 | 555 | 564 | 57,0 | 57,8 | 58,2

1/2 Mellszélesseég 498 | 517 | 536 | 655 [ 675 | 584 | 616 | 648 | 670 (602|715 | 734 | 753 | 7T7.2 | 7941
1/2 Hatszélesség 22,3 | 228 233) 238 243| 248 253| 26.3| 268 273 278 283| 288 283 207
'_\’éllszélesség 1148 1498 152 155 158 182] 165 16,8 188 17.2| 175 17,7] 17,8 18 182

Testmeéretel
Ecsongfkmrér 20 % 23 § 24 § 25 | 26 | 27 ¢ 28 § 29 4 30 4 3 4 32 4 33 | 34 1 35 | a6
Testmagassig 152,00 165,0] 168,0 [ 171,0 [174,0] 176,0] 178,0] 1800 [182,0[183,0{ 184,0] 185,0[ 186,0] 127,0] 1380
Mellkeriilet 33,0 | 92,0 | 96,0 [100,0[104,0] 108 0] 112,0] 116,0[120,0[124,0] 128,0[132,0[ 136,0[ 140,0| 1440
Derékkerillet 82,0 [ 260 | 200 [ 940 [ e80 [1020[ 1070 1120{ 1170 1220] 127.0[131,0[ 1360 1390 | 1430
 Csipkerilet 940 | 980 [ 102.0] 10,0 1100] 114 0] 118.0] 122,0{126,0] 130,0] 134,0[ 138,0] 142,0] 46,0 | 1500

Nadrag kész meéretek
- I J—

faiacsonyfiovér | 22 [ 23 [ 24 ( 25 { 2 | 711 28 | 20 [ 30| 31 [ 32 [ 33 [ 34 [ 3 [ 3 |
derekkeriiiet || 81,0 | 85,0 | 68,0 | 63,0 | G7,0 [100.2) 1070 112,2] 117 4] 122.4] 196,4| 180.4| 194,4| 138,4] 1424
ilesmelyseg | 202 | 207 | 21,2 21,8 22,5 23,1 | 238 | 245 253 | 250 | 266 | 27,1 | 27,7 282 287
belsé hossz 724 740 | 75,6 | 77,0 78,1791 801 81,2| 82,2 82,3| 82,3 | 82,3 | 82,3 | 82,3 | 824

aljakeriilet 230|435 440 4a0]| 455 461 26a| ara| 4T 4s2]4a7 402 408|503 508
1 hajtas |
1/2 combkeriilet | 328 | 341353 | 355 | 376 388|400 413 425 437 [ 447|457 [ 463 478 [ 4828
hajtas nélkill

1/2 combkeriilet | 321|334 | 346|358 369|381 (393|406 418[43,0| 440|450 |461 | 471 481
1/2 térdkeriilet ;22,9 | 23,5 | 241|247 | 255|263 | 27,1 | 279 287 | 295( 303 | 311 | 318 327

EX)

10. abra Alacsony mérettablazat férfi felséruhazathoz (Miiller)
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Zako készméretek

[hormal 4 V45V 4o I 50 [ 52 | 54 1 561 56 0 60 | 62 0 64 [ a6 ) 68 8 70 [ 72 1
| Zakohossz TA5 | 760 | 715 | 78,0 | 805 | 52,0 | 83,0 | 84,0 | 850 | 85,5 | 86,0 | 865 | 7.0 | 675 | 88.0
Ujjahossz 59,5 | 61,3 | 62,5 | 643 | 65 | 66,5 | 67,8 | 68,8 | 69,8 | 70.3| 708 | 713 | 71,8 | 723 | 128
Vallszélesség 455 | 473 | 485 | 498 [ 50,8 | 520 | 530 | 53,8 | 644 552 56,0 | 56,3 | 67,6 ] 58,2 | 580
1/2 Derékszelesséy | 480 | 503 | 526 | 545 | 66,6 | 587 | 600 | 640 | 66,3 | 68,6 70,7 | 127 | 1456 | 765 | 784
1/2 Hatszélesséy | 224 | 229 | 234 | 23,9 | 244 | 249 | 254 | 264 | 26,0 | 27,4 | 27,8 | 284 | 28,8 | 294 | 298
IVallszélesség 140 | 15,1 | 154 | 167 | 16,0 16,4 | 16,8 | 17,0 | 17,2 17,4] 17,7 17.9] 181 ] 183 | 184
Testmeretel
{hormal 44 [ 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 § 68 1 60 f 62 ) 64 | b6 | 68 5 70 | 72 |
_h?stmagassag 41680 171,0| 174.0| 177,0[ 1800 1820 1840 | 1850 188,0| 186,0| 190,0| 161,0] 162.0] 164,0 | 1840
Wellkeriilet 88,0 | 92,0 | 96,0 | 100,0]104,0] 108,0] 112,0] 116,0] 120,0{ 124,0[ 128,0] 132,0[136,0] 140,0] 144,0
Derékkerilet 50,0 | 84,0 | 86,0 | 92,0 | 96,0 | 100,0] 105,0] 1100 115,0] 120,0] 125,0]129,0{133,0] 137,0 | 1410
 Csipakeriilet 92,0 | 96,0 | 100,0]104,0[108,0] 112,0] 116,0] 120,0] 124,0] 128,0] 132,0[ 136,0[ 140,0[ 142,0| 128,01
Nadrag keszmereteld
normal a8 T a6 ) a8 L 500 52 1 540 561 56 0 60 1 62 64 ¥ 66 0 68 % 70 1 72 |
derékkeriiiet | 77,0 | 81,0 85,0 | 80,0 | 93,0 | 26,0 ] 103,0| 1080 112,2] 116.2] 122,4| 126,2] 1802) 134,2| 1382
ilésmélyseg | 213 | 213 | 22,3228 | 235|243 | 251| 258 %66 27,3 | 231 | 236 | 29,1 | 295 | 30,1
belsG hossz 76,5 78,0 79,5 | 81,0 | 82,0| 83,1 | 84,1 | 851 | 65,2 | 86,2 | 86,2 | 86,3 | 86,3 | 863 | 85,3
aljaker ilet 430 435 44,0 | 44,0 | 455 | 46,1 | 46,6 | 47,2 47,7 48,2 487 | 49,2 | 49,8 60,3 | 508
1 hajtas
1/2 combkeriilet | 32,8 | 341 353 | 36,6 | 37,6 | 36,8 | 40,0 | 413 425 437 447 | 457 | 468 478 | 488
hajtas né kil
172 combkeriilet | 321 334 | 345 | 358 | 35,0 | 381 | 303 | 40,6 418 430 440 | 450 | 46,1 | 47.1 | 431
412 térdkerilet | 23,7 | 243 24,8 | 255 | 25,3 27,1| 27,9 25,7 | 29,5] 30,3] 31,1 | 31,9 ] 32,7 33,5 | 34,3 ¢
11. abra Normal mérettablazat férfi felséruhazathoz (Miiller)
Zako keszméretel
itm__ag_as.l‘\rékon_)r TTrTEE 70 7 o4 7 98 1 102 ( 106 ¢ 110 4 144 ¢ 118 4 1224 126 ::"-"i
1Zakdhossz 775|790 | 805 | 820 | 835 | 860 | 26,0 | 87,0 | 880 | 88,5 28,0
Ufjahossz 82,3 | 638 | 653 | 668 | 683 | 603 | 703 | 713 | 723 | 728] 733
Vallszé lesség 455 | 473 | 488 | 408 [ 508 ] 620 [ 5an [ 5as [ 544 (562] 560
11/2 Derekszélesseg ¢ 47,0 | 498 | 516 | 535 | 556 | 6577 | 508 | 631 | 653 | 675] 698 '
MiaHatszelesség | 204 [ 220 [ 234 | 230 (244 240 254 | 264 | 260 | 27.4] 272 |
|Vallszélesség | 149 | 151 | 154 | 157 | 160 164 | 168 ] 17,0 | 17.2 [ 17.4] 177 I
Testmeretek
[magasivékony [ 88 | G0 ) 64 | &8 [0z | 106 | 1907 114 ] 116 ¥ 1oz 126 [ | M
|Testmagassag 1740[177,0] 180,0| 1330 [ 186,0] 188.0 180,0 1920 18,0 195.,0] 198.0 T
! Mellkeriilet 86,0 | 0.0 | 94,0 | 98,0 [102,0[106,0[110.0] 1140 118.0[122,0{ 1260 /
Derékkeriilet 78,0 | 82,0 | 86,0 | 90,0 | 94,0 [ 980 [103,0] 1080 30| 118,0[ 1230
[Csipkerulet 90,0 | 940 ] 98,0 [1020106,0] 170,0[ 112,0] 118,0]122,0] 126,0] 1300 _
Nadrag készmeretel
e ] T8 0 T -
derékkerillet 750 79.0 | 83,0 | 87,0 91,0 85,0 [101,2[1082[ 11,2 115.4] 1204 §
lilésmélység 213|218 22,3 | 228 | 235 | 243 251 25,8 | 26,6 | 27,3 | 28,1
{belsd hossz AR EA I ENENENENENEREE
faljakerilet 43,0 435|440 440 | 455 | 46,1 | 465 472 | 477|482 | 487
Yhajtass | | )
{12 combkeriilet | 318 | 330 34,2 | 355 366 | 37,8 39,0 402 | 415 | 426 435 i
*hajtas nelkil ¢ '
/2 combkeriilet § 311 320335 | 348 358 | 37,1 38| 395 | 408|419 429 J
[172 térawertlet | 237|243 248] 265|263 27,1] 27.8] 28.7] 295] 30.3] 311 1

12. abra Magas mérettablazat férfi felséruhazathoz (Miiller)
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2.1.1. Szakszerii méretvétel a férfi ruhakészitésnél

A méretvétel megkezdése elétt fontos megfigyelési szempont az alkattipus és a testtartas
tipus, melyet célszerii feljegyzésben rogziteni a tovabbi tervezés és szerkesztési mitveletek
megkonnyitése érdekében.

Tipus (betiijelolése) | Alkat
atlétikus figura
normal

zOmok
pocakos

hasas

specidlis, testes
13. abra Alkattipus és testtartas tipus

mmg|O|m| >

A méretvétel

[
E 8

T

14. abra Testmagassag mérése

A testmagassagot legjobban egy falra erdsitett mérdszalag segitségével lehet megmérni.
A szabd a kezébe vett derékszogl vonalzd egyik befogojat a mért személy fejtetdjére
helyezi, Ggy, hogy a masik befogd a falra fekiidjon. Ezutdn mérjiink a fejtet6tdl a
cipdtalpig, illetve a padloig. A tesmagassag a szerkesztésnél késdbb fontos méret a
szerkesztd szamara.
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15. abra Mell-, derék-, csipokeriilet mérése

A mellkertilet a férfi ruhdzati termékek legfontosabb mérete, ennek a méretnek a segitsé-
gével fogjuk késobb a rész- és segédméreteket kiszamolni. E161r6] mérjiik, a mérészalag-
nak nem szabad sem lazdnak, sem szorosnak lennie.

A derékkeriilet mérése esetén a mérészalag a hata derékhajlatban és a has legerésebb ré-
szén fekszik.

A csipOkeriiletet vizszintesen, a csip6 legerdsebb részén mérjik.

16. abra Hata derékhossz, honaljmélység mérése

A hata derékhosszt nyakcsigolya ponttél a derék vonalaig mérjiik.

A nyakcsigolya ponttol a gerinc vonalan a kar alatti kartoncsikig mérve, ez alapjan rogton
meghatarozhato a kardlté mélység is.

A karolté mélység = a honaljmélység + 2 cm.
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17. abra Kiils6 hossz, belsé hossz mérése

A nadrag kiils6hossz a derékponttol (vagy viselési vonaltdl) a cipdtalp fels6 szEléig mérve.
A nadrag bels6hossz a 1ab elagazastol (az lilepvarras legmélyebb ivétdl) a cipdtalp felsd
sz€léig mérve.

18. abra Ujjhossz mérése

Az ujjhosszt az ujjakor kozepétdl a kéztécsontig mérjiik. Ruhadarabtol fiiggben a szer-
kesztésnél figyelembe vessziik, példaul ingujjhossz, zako ujjahossz, feloltd ujjahossz.
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2.1.2. Szakszeri méretvétel a ni ruhakészitésnél

A testméreteket a testen siman kell mérni, az alkaton csak alséruhazatnak szabad lennie.
A méretvétel nem torténhet tikor eldtt, mivel itt egy kivant tartas 1ép fel, amely miatt a
méretek hamissa valnak. A méretvételhez sziikséges egy vaszon mérdszalag, egy derék-
méroszalag, egy kis derékszogii vonalzd, egy kb. 50 cm hosszi papir vagy karton csik €s
egy méretvételi notesz.

Az alkati problémakkal specialisan a méretes szabosagokban szembesiilnek leginkabb. A
pontos méretvételnél mar meghatarozhaté mikozben a megrendeld alkatat és testtartasat
megfigyeljiik. Szinte minden megrendeld mérete eltér a konfekcié mérettdl, ezért a mére-
tes szabd mivészete, hogy ezen eltéréseket mar a méréskor beazonositsa, és felje-
gyezze.(pupos hat, feszes testtartas, erés mell, lapos fenék, o-1ab, stb.)

A test méreteit két csoportra osztjuk; hossziisagi és szélességi méretekre.

Hosszusagi méretek:

e testmagassag

e nyakcsigolyapont magassag

o fejmagassag

e  hata derékhossz
eleje derékhossz: mért vagy szamitott
mellmélység: mért vagy szamitott
kiils6hossz
bels6hossz
tlésmélység: mért vagy szamitott (kiils6hossz-bels6hossz)
kar és vallhossz
karhossz
vallszélesség
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19. abra Hosszsagi méretek

29



MELLMELYSEG ELEJE DEREKHOSSZ

I VALL SZELESSEG HATSZELESSEG

HATA
[ DEREKHOSSZ

:

20. abra Mért és szamitott méretek

Mért szélességi méretek:
o mellkeriilet: hatszélességthonaljszélesség (eleje-, hata honaljszélesség)+
mellszélesség
e mellcstics tdvolsag
o mellmélység
o  derékkeriilet
e  csipokertilet
e nyakkeriilet
e  csuklokeriilet
o felkarkeriilet
e combkertilet
o térdkeriilet
e labszarkeriilet
e  bokakeriilet
o labfejkeriilet
o fejkeriilet

Szamitott szélességi méretek:

e nyakszélesség

e nyakmélység

o mellszélesség

e honaljszélesség
A nyakszélességet, mellszélességet, honaljszélességet nem konnyii a testen pontosan le-
mérni, ezért a pontosan levett f6 méretek alapjan képletekkel szamolhatdk ki biztonsadgo-
san.

A méretvétel nehéz feladat, ami sok gyakorlatot és tapasztalatot igényel. Hidnyossagok és
hibak a készitend6 alapmintak tokéletlenségét okozhatjak és ez altal a ruhadarab formailag
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nem lesz megfeleld. Adodhatnak olyan esetek, amikor potlolagos méretet kell venni, igy
pl. er6s melli megrendeldnél ajanlatos megmérni a mellszélességet is.

"in MELLKERULET
R e

21. abra Keriiletméretek

TLESMELYSEG
COMBKERULET

TERDKERULET

LABSZARKFRULET

| BOKAKERULET

22. abra Nadraghoz sziikséges kiegészitd méretek
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2.2. A ruhak abrazolasa

A modellrajz, testalkaton mozdulatban torténé ruhaipari abrazolas, melyen megjelennek
a termék formai elemei €s jellemz6 aranyai.

I‘A (Y3

23. bra N&i szoknya és férfiing modellrajza

A gyartmanyrajz a modellrajz alapjan készitett méretaranyos rajz, mely a ruhadarabot
el6l- és hatulnézetben, sikban és begombolt allapotban abrazolja.

Pontosan megjelenitjiik rajta a szabasvonalakat, tiizéseket, zsebeket, gallérokat, hajtasokat
a rajzi abrazolasi szabalyoknak megfelelen.
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24. abra No6i szoknya ¢és férfiing gyartmanyrajza

A divatgrafika: A ruhadbrazolas miivészi kivitelezése, melyet sok esetben grafikusok ké-
szitenek. Divatillusztraciok, trendkiadvanyok és reklamanyagok rajzos kiegészitojeként
alkalmazzak, ezért fontos az életszerli minta- és anyagabrazolas.

25. abra Divatgrafika
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2.3. Anyagsziikséglet meghatarozasa

Az anyagsziikséglet meghatarozasahoz ismerni kell a megrendelé méreteit, a gyartmany
rajzat és az alapanyag szélességét, feliileti strukturdjat, mintazatat és a megrendelt darab-
szamot. A kivitel modjat, amely meghatarozza a kellékanyagok mennyiségét, példaul koz-
bélések, bélések. Ismerni kell ezen til a szabasmintak méreteit, darabszamat. Gyakorlott
mesterszabok a méretek és a féanyag megismerése utan a fazon fiiggvényében, azonnal
meghatarozzak a sziikséges anyagmennyiséget a termék elkészitéséhez.

2.4.  Alapminta szerkesztése, modellezése

Szerkesztésnél a testalkat szimmetriaja lehet6vé teszi, hogy a ruhadarab egyik oldalat ala-
kitsuk ki, hatkozeéptol elejekozépig. A megszerkesztett alapmintat tovabb modellezziik,
majd elkészitjiik a varras-, hajtasszélességgel vagy anélkiili szabasmintat.

Méretes szabasminta: a méretre készitett ruhak egyedi szabasahoz varras-, hajtasszéles-
ség nélkiili alapmintakat hasznalnak, melyet az anyagra helyezett alkatrészekre kell ra-
hagyni, ezért felfektetéskor ezzel szamolni kell.

Konfekcié szabasminta: korvonala mar tartalmazza, az alapanyag tulajdonsagaihoz, a
technologidhoz és gyartashoz meghatarozott varras-, hajtasszélességeket.

.

26. 4bra SerkesztésL modellezés kézi eszkozei
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2.4.1. Szoknya szerkesztése, modellezése
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Kiilalak: egyenes vonalu, bé-
leletlen szoknya, elején-hatan
1-1 formazdval, a jobb elején 3
hajtasos loknis sz¢lii szoknya-
rész disziti. Hatkdzépen a hu-
z06zar felett egy gombbal zard-
dik az dvpant.

27. abra Elején loknis szoknya modellrajza

Modellezése: barmilyen elején-hatan egy sziikitds egyenes vonalu szoknya alapszerkesz-
tésébdl készithetd. A jobb oldalon az eleje fels6 szoknyarészen a sziikit6t hajtasba athe-
lyezziik, a bal oldalit athelyezziik a rajz szerint és becsukjuk, majd az aljaba kinyitjuk.
Alatta a teljes eleje szoknya egybeszabottan késziil. A hata szoknyarész az alkatnak meg-
feleléen egy vagy két formazoval késziilhet, hatkdzépen aszimmetrikus vagy szimmetri-
kus huzozarral, 1épéshasitékkal, az Gvpant a hiizozar felett egy gombbal zarddhat.
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28. abra Szoknya modellezése
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2.4.2. Noi nadrag szerkesztése, modellezése

Farmernadrag kiilalak: egyenes szarl, formazovarras nélkiili, hosszu farmernadrag. Elején
ivelt vonalu svédzseb, jobboldali csipbrészen egy ratlizott drazseb, vagy apropénzes zseb
lathat6. A hatrész a derékvonal alatt toldott és alatta egy-egy hatso zseb talalhatd. Az eleje
kozepén, a huzozar felett az Gvtartokkal ellatott derékpant 1 gombbal és gomblyukkal za-
rodik. A sz¢€l és varrasvonalak eliitd szinli cérnaval disztlizottek.

P

I
.

29. abra Farmernadrag gyartmanyrajza
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30. 4bra N6i farmernadrag szerkesztési rajza

A mar ismert és megtanult alapszerkesztések alapjan, a szerkesztési rajzrdl leolvashatd a

szerkesztés menete és a sziikséges adatok.
A farmernadrag alapszerkesztéséhez az egyenes vonalt néi nadrag alapszerkesztésének

ismeretére van sziikség, csak az elejébdl kihagyjuk mar az alap szerkesztésekor a forma-

zOvarrast.
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31. abra N6i farmernadrag modellezése

Férfinadrag szerkesztése, modellezése

32. abra Férfi farmernadrag gyartmanyrajza
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33. abra Férfi farmernadrag szerkesztési rajza

A szabasmintak kialakitasa el6tt ismerni kell a készités technologiajat, a készités soran
alkalmazott varrastipusokat, varrasszélességeket. A szabasmintak kialakitasanal figye-
lembe kell venni a farmerkészités differencialt varrasszélességeit, special gépeit, kiegé-
szitd berendezéseit, a disztlizések szamat és tlizésszélességeit, a tiizécérna finomsagi sza-
mat.

40



t@—— H |2 M OVPANT || 3. ia

HATA
DEREKRESZ

ELEJE stk
DEREKRESZ ~ Ly gy \

34. abra Férfi farmernadrag modellezése

Bluz szerkesztése, modellezése

Oltdzkddésiink szamara a gallérok kifejezé erével birnak. A magasan gombol6do és me-
rev hatasu kétrészes gallérok, veliik szemben a jatékos és fiatalos nagy gallérok, amelyek
a matrozok és a gyerekek viraggallérjaira emlékeztetve nagy kivagasban lagy formajuak.
A formatervezés Ujra és Ujra varialja, valtoztatja ezeket, de az alapok azonosak maradnak.

Elejére és hatara szabott allégallér

A raszabott allogallért a mélyitett nyakkdr csticsan keresztiil hiizott segédegyenesre me-
rélegesen kell megszerkeszteni.

A raszabott allogallérnak két valtozata van:

e azelejére és hatara szabott allogallér a vallvarrassal egyiitt varrddik dssze
e a gallér csak az elejére szabott a hatrészre fel kell varrni
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35. abra Elejére, hatara szabott allégallér modellezése

Modellezése: a mellformazot bezarva ideiglenesen athelyezziik a derékhoz, a kardltdlazi-
tast és vallmagasitast a gallérszerkesztés elott el kell végezni. E16szor a nyakkor mélyitést
rajzoljuk be az 4bra alapjan. A mélyitett nyakkor eleje és hata nyakcsucsan keresztiil hiiz-
zuk meg a segédvonalakat. A vallnal a gallérszélességet a segédvonalra merdlegesen mér-
jik fel. Hatkozépnél a gallérszélességet a vonalaban meghosszabbitott hatkozépvonalra
mérjiik fel. Az elejek6zéppel parhuzamosan rajzoljuk a mintara a gombolasi atmenetet, és
jeloljiik ki a gombok helyét. Alakitsuk ki a gallérformat. A hata alldgallér felezépontjatol
a lapockaformazoé cstcsaig jeloljiikk a bevagas vonalat. A gallérsz€l tobb hosszt igényel,
ezért a kész hatrészen nyitassal kell biztositani. Az elejerészen a nagyon keskeny allogal-
1érnal nem sziikséges a bovités.

Masolas utan a hatrészen a lapockaformazot zarjuk, a gallér szélét a formazoé szarainal 0,5-

0,5 cm-rel bovitsiik, a nyakkor vonalatol 9-10cm-re roviditsiik a formazot. Masoljuk ki az
eleje alatétet, és lassuk el a sziikséges jeldlésekkel.
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2.4.4. Kihajtos gallér

TSMELYITETT
HATA NYAKKOR

36. abra Kihajtos gallér modellezése

Mellformazo ideiglenes athelyezése derékhoz. Hata nyakkor mélyités, vallnal 1cm, hat-
kozépen 0,5cm. Az eleje nyakkivagas mélységét a nyakkortdl lefelé 4cm-re hatarozzuk
meg. Az eleje atmenet 4 cm széles. A mélyitett nyakkor csticsatol mérjiink balra 2,5cm-t,
¢és a nyakkivagds mélységét meghatarozd ponton keresztiil az elejeszélig hizzuk meg a
torésvonalat, majd hosszabbitsuk meg felfelé. A nyakcsucstol mérjiik ra a térésvonalra a
mélyitett hata nyakkdr ivhosszat. A kapott ponttél huzzunk koérivet jobbra Z kdzéppontbol.
A Z anyakcsucs alatt kb. 4cm-re fekszik. A korivre mérjiik ra a kivant gallér fekvoszéles-
sége +1cm-t. A kapott ponttol a nyakcsucstol elérefelé 1,5cm-re huzzunk segédegyenest.
A segédegyenesre hiizott merdlegesre mérjiink 3cm-t a gallérallo-, és5cm-t a gallérfekvo
szélességként. A torésvonalon a nyakkortdl mérjiink le 4cm-t, hiizzunk a torésvonalra ki-
felé 8cm-es merdlegest és kossiik be a nyakkor/torésvonal metszéspontjahoz. A gallér fel-
varrasanak kezd6pontjat a kihajto vonalan 4cm-re jelljiik ki, és rajzoljuk meg a 4,5 cm
széles gallér szogletet. A kihajto fels6 vonalat a torésvonaltol jobbra 3cm-re hosszabbitsuk
meg, és rajzoljuk meg a gallér felvarrasi vonalat. Rajzoljuk meg a gallér kiils6 szélvonalat
és torésvonalat.
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37. 4bra Kihajtos gallér alapmintai

Kihajtos gallér hatrészillesztéssel

A mellformazo ideiglenes athelyezése derékvonalhoz. Mélyitsiik a nyakkort vallnal 2 cm-
rel és hatkozépen 0,7 cm-rel. Hosszabbitsuk meg a hatkdzepet felfelé és kétszer mérjiik ra
a 2,5 cm-es alloszélességet. A mélyitett nyakkor csticsatol hiizzunk parhuzamost a hatko-
zéppel, mérjiik rd a 2 cm-es alloszélességet és rajzoljuk meg a hata nyakkor 4j iveit. A
nyakkivagas mélységét eleje kdzépen a mellcsiicspont magassagatol felfelé 9 cm-re hata-
rozzuk meg. Mélyitsiik az eleje nyakkort vallnal 2 cm-rel és rajzoljuk meg a nyakkivagas
vonalat. A mélyitett nyakkor csticsatol huzzunk korivet balra a Z forgaspontbol. A kdriven
mérjik balra kétszer a 2 cm-es alloszélességet a gallér torés és felvarrasi vonalanak meg-
hatarozasara. Az elokészitett hatrészt ugy illessziik az elejéhez, hogy a korivnél 0,5 cm-es
tavolsag maradjon, és a vallvonalak talalkozzanak. Rajzoljuk meg a gallér felvarrasi és
torésvonalat. A torésvonalon az eleje kzept6l mérjiink fel 9 cm-t €s mérjiik jobbra merd-
legesen a 12 cm-es kihajtoszélességet. A kihajto lejtésvonalanak meghatarozasara a 9 cm-
t6] mérjiink tovabb 4 cm-t és kossiik be a 12 cm kimérésével kapott pontba. A gallérszoglet
szamara mérjiink 3,5 cm-t. A gallér szélességét hatkdzépen 10 cm-re hatarozzuk meg és
rajzoljuk meg a gallért az abra szerint. A kihajto els6 6cm-es szakaszat tiikrozziik kifelé
€s az alsogalléron rajzoljuk be a varrasvonalat.
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38. abra Hatrész illesztéses gallér modellezése

39. abra Hatrész illesztése gallér alapmintai
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2.4.5,

Rémai hajtas modellezése
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41. abra Romai hajtassal késziil eleje alapminta
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2.4.6. Ruha modellezése

A mellformazoé és szabasvonal athelyezések rengeteg variaciot jelentenek a ruhak kialaki-
tasanal.

42. dbra Mellformazé és szabasvonal variaciok

Mellvonalon kereszt szabasvonalba helyezett mellformazo modellezése.

A modellezéshez a teljes elejére van sziikséglink. A kardltébdl mérjiink le 13,5 cm-t. A
derékformazokon és az eleje kdozépen keresztiil hizzunk bevagas vonalakat a mellcsucs-
pontokig. A szoknyarésznél a derékformazo cstcsatdl az aljaig hatarozunk meg szabasvo-
nalat. A bevagasvonalak mentén a mellcsticspontig vagjuk fel a mintat és a valltol zarjuk
Ossze a mellformazokat. A bevagasvonalnal 1évé maradék derékformazot ugyancsak sz-
szezarva a mellformazohoz adjuk.
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43. abra Mellvonalon kereszt szabasvonalba helyezett mellformazo modellezése

Karoltébol indulo a csip6tél oldaliranyban futd szabasvonalas ruha eleje modellezése
A vizszintes szabasvonal alatt 2 hajtassal késziil.

44. abra Karolt6bol induld a csip6tdl oldaliranyban futd szabasvonalas ruha eleje modellezése
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2.4.7. Aszimmetrikus férfiing szerkesztése, modellezése

10

45. dbra Aszimmetrikus férfiing modellezése

Az aszimmetrikus férfiing barmilyen korabbi ismeretek alapjan elsajatitott alapszerkesz-
tésbol kimodellezhetd.



2.4.8. Férfi fehérnemii szerkesztése, modellezése

Boxer also szerkesztése, modellezése

16

47. abra Boxer als6 alapszerkesztése
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48. abra P6l6 modellrajza
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49. abra Po16 szerkesztése
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50. abra Pol6 ujja szerkesztése
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51. abra P6l6 szabasmintai
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2.5.

Szabasminta és széria készitése

Szabasminta készitése
Alkatrészek kimasolasa a szerkesztésbdl (alapminta készitése):

az alapszerkesztésbdl atlatszé masoldpapirra kimasoljuk a sziikséges valamennyi
alkatrészt,

atmasoljuk a sziikséges alapvonalakat (pl. szoknya esetében a csipdvonalat),
jeloljiik a sztkité varrasok végpontjait,

jeloljiik a hajtott széleket (a szimmetriavonalat)

jeloljiik a sziikséges fonaliranyt,

megadjuk az alkatrészek sziikséges darabszamat,

jeloljiik a méretnagysagot.

Varras ¢s hajtasszélességek meghatarozasa: anyagtipustol, technologiatol, gépparktol

fiiggd.

Sziikséges jeldlések:

Az alkatrészek pontos Osszeallitasat segitik a szabasvonalakra elhelyezett illesz-
tési jelolések, csipések.

Jeldlni kell pl. a szoknyanal, a csip6vonalnal az illesztési pontot,

a felhajtasnal az 1 cm-nél, nagyobb varrasszélességeknél az illesztési pontot,

a formazovarrasok helyénél az illesztési pontot,

a formazovarrasok végpontjainal az illesztési pontot,

a szabasmintak anyagra helyezésének iranyat, fonaliranyat egy egyenes vonal vé-
gére helyezett nyillal.

Tanacsok a pontos szabasminta készitéséhez:
Az alapminta el6készitése: pontos, vonalzé melletti masolas utan

az 0sszes varras, formazovarras hosszanak ellendrzése,

sz¢élvonalak futasanak ellenérzése (nem szabad csucsnak, vagy nem tiszta vonal-
atmenetnek lennie pl. az aljan vagy derékon),

a formazokat és hajtasokat Gsszezarva a szélvonalat ki kell igazitani,

a csipéseket ellendrizni,

a formazokat mindig kozép felé kell hajtani,

ivelt vonali formazok dsszevarrasahoz formazosablont kell kialakitani.

A miiszaki vagy szabasminta-rajzsorozat, széria: a ruhazati termék szabasmintajanak
mérettablazat szerinti nagyobbitasa és kisebbitése.
A miiszaki rajzsorozat késziilhet kézzel és géppel, varras- és hajtasszélességgel és a nélkiil.

A szériazas torténhet azonos testmagassag esetén a keriiletméretek valtoztatasaval, vagy a
testmagassdg, hosszméretek valtozasaval azonos keriiletméretek mellett, vagy a kettd
egylittesen.
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A szoknya szériazasi értékeinek meghatarozasa és jeldlése azonos testmagassag és hosz-
szisagi méretek esetén a keriiletméretek valtoztatasaval:

S, Az alkalmazott A valtozas je- | Valtozasi vagy széria-
A valtozas helye , et , vr s (e sox
méretkiilonbség 16lése zasi érték
derékkertilet-kii- dk tablazati méretkiilonb-
16nbség ség
csip6keriilet-kii- osk tablazati méretkiilonb-
16nbség ség
derék 1 .
crecvonaion az a tablazati d méretkii-
oldalvarrasnal viz- odk L
. 16nbség 1/4-e
szintesen
6 es ali - '
esIpo-es al avor,1a a tablazati cs méretkii-
lon az oldalvarras- ocsk L
. 16nbség 1/4-e
nal vizszintesen
aljavonalon fiigg6- | szoknyahossz-kii- shk tapasztalati vagy meg-
legesen 16nbség egyezés szerinti érték

rrrrrr

méretek valtozasa esetén azonos keriiletméretek mellett:

. . Az alkalmazott mé- A valtozas Valtozasi vagy széria-
A valtozas helye e 1, s e, P
retkiilonbség jelolése zasi érték
derékvonal fiiggd- | csipdmélység kii- dvk a csipomélység kii-
legesen 16nbség 16nbsége
derékkertilet-kii- dk tablazati méretkiilonb-
16nbség ség
derekvonglor} az tablazati méretkiilonb-
oldalvarrasnal viz- odk \
. ség 1/4-e
szintesen
aljavonalon fliggé- | szoknyahossz-kii- szhk a modellhossztol
legesen 16nbség fliggd érték - a dvk

A szériazas folyamata:
e A modell szabasmintainak elkészitése kozépméretre.
e Mcérettablazatok készitése:

o Nyersmérettablazat: a kozépmeéretii szabasminta meghatarozott mérési
helyeken lemért méretei varras- és hajtasszélesség nélkiil és a tobbi mé-
retnagysag méreteit is tartalmazza.

o Készmérettablazat: a kozépméretli szabdsminta meghatarozott mérési
helyeken lemért méretei varras- és hajtasszélességgel és a tobbi méret-

nagysag méreteit is tartalmazza.

o Szériatablizat: a méretnagysagok kozotti kiilonbséget tartalmazza meg-
hatarozott mérési helyeken.
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o Kozépméretil szabasmintak felrajzolasa és a segédsablonok készitése: a felrajzolt
mintanak tartalmaznia kell a legfontosabb szerkesztési alapvonalakat, illesztési
pontokat. A szériazas a koordinata-rendszerre épiil, és a kézi szériazas részben
segédsablonnal torténik.

A koordinata-rendszer egymast derékszogben metszd fiiggdleges és vizszintes egyenes,
amelyek metszéspontjabol kiindulva a megfeleld iranyban méretrél-méretre felmérjiik a
valtozasi értékeket.

[]

/ ™~ 7 §
/ a szériazas

—
/ T~ Vs
/ /\e\\/ 7| irdnya

52. abra Segédsablon, szériazasi pontok meghatarozasa

e Rajzolasnal figyelni kell a kdzépméretli vagy bazisméretli alapminta parhuzamos
elhelyezésére, hogy a vonalak iranya (vallvonal lejtése) a kiilonb6z6 méretnagy-
sagoknal azonos legyen.

A kiilonb6z6 méretnagysagok szabasmintainak egy rajzon torténé megjelenitésének ered-
ménye az un. sikszéria.

e A miiszaki rajzsorozat kimasolasa, kivagasa és ellatasa jelzésekkel és azonositd
feliratokkal: kézi szériazasnal a sikszériabol radli (tis kerék) és szardar segitsé-
gével atjelolt vonalak és pontok Gsszekotésével masolhatok ki az egyes méret-
nagysagok mintai.

e A miiszaki rajzsorozat ellenérzése: az egyes mintakat méretnagysagonként le kell
ellendrizni, bonyolult modelleknél dssze kell mérni az 6sszevarrando6 varrashosz-
szokat.

Fontos mindségi kovetelmény: a modell testre illeszkedése biztositott legyen minden mé-
retnagysagnal, kiilsé6 megjelenése a kozépméretével megegyezo legyen, illetve nagyon ha-
sonld. A szabasvonalak nem torzulhatnak, iranyuknak minden méretnagysagnal hasonlo-
nak kell lennie.
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A Viltozasi vagy Méretnagysagonkénti szériazisi értékek /cm
valtozds | széridzdsiérték 164 1164 [164— | 164— | 164 | 164— | 164— | 164— | 164 —
jeldlése kiszdmitdsa 88 | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120

tablazati

i méretkiilonbség A 4 A 4 4 4 . .

csk |tdbldzati 4 | 4 | | 4| 4| 4| a)|a|a
méretkiilonbség R
odk |2 dtiblizatiméretka- [ T |28 i : ] -
Ionbség 1/4-¢ =2 s | T
a cs tablazati S N
e méretkiilonbség 1/4-¢ 1 1 5 = ! 1 1 : 1 1
tapasztalati vagy
7 3 Ov. | Ov. | Ov. | Ov. | Ov. | OvV.
szhk |megegyezés szerinti 0 0
érték 0,5 0,5 0,5 05 | 05 | 05

53. abra Méretkiilonbségek

54. abra Széria nagyobbitasi és kisebbitési iranyainak meghatarozasa a szoknya elején és hatan a keriiletmére-
tek valtozasa esetén
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55. abra Eleje és Ovpant nagyobbitasa 4 méretnagysaggal

56. abra A: szoknya hata szabasminta szélességi szamitogépes sikszéria B: szoknya hata szabasminta hosszusagi
szamitogépes sikszéria
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2.6. Felfektetés, teritékrajz, szabas

A felfektetés a felfektetési rajz a teritékrajz a terités és a szabas szorosan 6sszekapcsolod-
nak. A felfektetés késziilhet manualisan vagy szamitégépes rendszerrel.

A gyakorlatban a felfektetést kézzel eredeti méretii szabasmintakkal készitik. A szabas-
mintak felhelyezésének sok kritériuma van, amelyeket a felhelyezéskor figyelembe kell
venni. Ha nem vessziik ezeket figyelembe, akkor csokken a termék mindsége, értéke, és
gazdasagi szempontbol veszteség, kar keletkezhet. Els6sorban az alapanyag mintdzata,
feliileti strukturaja, a modell jellege és a hozza kapcsolodo kivalasztott teritési mod hata-
rozza meg a felfektetési modot.

A keresztben illesztett mintazatnal pl.: kockas, illesztve keresztben csikos alapanyagoknal
figyelni kell, hogy a hosszanti alkatrészeken, a ratett vagy egymas mellett fekvé alkatré-
szeken a minta passzoljon, a csikok ne cstisszanak el, folytonosak legyenek.

57. abra Kockas anyagra felfektetés készitése (tengelyezés)
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58. abra Kockas anyagbol késziilt néi blézer mintaillesztése

A modell alkatrészeit hagyomanyos szaboolloval vagjuk ki, majd becsipjiik a jeloléseket,
tigyelve, hogy a csipések mélysége rovidebb legyen, mint az alkatrészek varrasszélessége.
Vastagabb anyagoknal hasznalhatjuk az elektromos korkéses szabaszollot.

59. abra Kézi szabaszeszk6z6k

2.7. Termékkészités miiveleti sorrendjének meghatirozasa, dokumentacié készi-
tése

A ruhazati termékek elkészitésével kapcsolatos miiszaki adatokat, eléirasokat és utasita-
sokat kiilonb6z6 gyartastechnologiai dokumentaciok tartalmazzak. Ezen dokumentaciok
lehetnek egy-egy markahoz, iizemhez vagy sablonban megfogalmazott valtoz6 paraméte-
rekkel kitoltendd nyomtatvanyok. Klasszikus értelemben a sorozatgyartasban vagy a kis-
szérias termékeknél a gyartmanyfejlesztés soran kialakitott gyartastechnologiai dokumen-
tacionak tartalmaznia kell:

e a miiszaki leirast,
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az alapszériat,
a probagyartas jegyzokonyvét,
a felfektetési rajzot,
a teritési utasitast,
a szabaszati utasitast,
a ragasztasi utasitast (tesztragasztasi eredményekkel),

e avarrodai gyartastechnologia meghatarozasat.
Részletesen a varrodai gyartastechnologia foglalkozik a cikktechnologia varrasi miivele-
teinek pontos meghatarozasaval, szoveges vagy rajzi abrazolasban. A gyartastechnologiai
dokumentacio6 tartalmazza a gyartmany elkészitésének modjat miiveletekre bontva:

o eldkészité miiveletek,

o torzsfolyamat (6sszeallitd miiveletek),

e befejez6 miiveletek.
Tovabba a miveletek elvégzéséhez sziikséges gépeket, berendezéseket, vasalastechnolo-
giat. A sziikséges technologiai eldirasok tartalmazzak még a varrastechnoldgiai paramé-
tereket, példaul varrasszélesség, tlizésszélesség, behajtas szélesség. A szakmai idegen
nyelvet sokszor helyettesitik a technologiai leiras helyett gyartmanyrajzzal, metszetrajzzal
¢s tablazatos miiveletbontassal.
A teljes korti dokumentacié elkészitése koltséges feladat, mintagyartast vagy gyartas-eld-
készité labormunkakat igényel.
Napjainkban elterjedt megoldas a ruhazati iparban, a koltségtakarékossag tiikrében, hogy
mintadarabot bocsatanak a megrendeldk a készitok rendelkezésére és emellé gyartmany-
rajz késziil miiveleti részletrajzokkal és metszetrajzokkal. Egy gyakorlott szakember ez
alapjan késziti el a miiveletbontast a rendelkezésre all6 technologia és 1étszam alapjan.
Az egyedi ruhazati termékkészitésnél miiszaki leirasrol nem beszélhetiink, csak technolo-
giai sorrendrdl. Ha mérettablazat alapjan késziil az egyedi termék a sorozatgyartashoz ha-
sonl6 technolodgiai sorrendben valdsul meg. Ha méretes, akkor a probak eredménye hata-
rozza meg a technologiai sorrendet.

2.8. Alkatrészek szabasa

A szabas az a miivelet, amellyel a textiliabol nyiras, metszés vagy vagasi tevékenység alkal-
mazasaval a ruhazati termék alkatrészeinek formara valo kialakitasa torténik.

A szabaszeszk6zok anyagra kifejtett hatasa alapjan megkiilonboztetiink:

e  Mechanikai szabasmadd: ék alakll szabaszeszkoz hatol be az anyagba, az eszkoz
¢és az anyag érintkezése mentén keletkez6 alakvaltozas és fesziiltség hatasara az
anyag roncsolodik, szétvalik

e Thermofizikai szabasmod: a szabaszeszkdz megolvasztja vagy elégeti az anyagot
a szabasvonalak mentén

e  Thermomechanikai szabasmoéd: a szabaszeszkdz hatasvonala mentén az anyag
mechanikai és hdenergia egyiittes hatasara valik szét

e Kémiai szabasmod: az anyagot a szabasvonalak mentén agressziv vegyszerekkel,
savakkal, lugokkal, roncsoljak szét

Szabas modjai: nyiras, metszés, vagas.
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Gyakori, hogy a késztermék hibai a pontatlan szabasra vagy a helytelen felfektetésre vezet-
het6 vissza.

A technikai fejlesztéseknek koszonhet6en alkalmazhatéd még 1ézersugaras szabas, plazma-
ives szabds, folyadéksugaras szabas, elektromos kisiiléssel végrehajtott szabas, tilhevitett
gbzzel vald szabas, nagyfrekvencias szabas, ultrahangos szabas.

Napjaink szabasztermeinek nélkiilozhetetlen elemei a modern és hatékonyan kialakitott
terité- és szabaszasztalok, melyek minden igénynek megfelelden valaszthatoak, a nagy-
tizemi és a kisipari tevékenységek kiszolgalasara. Gyors, hatékony és zajtalan mikodésiik
mellett, a tervezéskor figyelembe vették az ember €s a technikai berendezések legoptima-
lisabb egyiittmiikodési lehetdségeit, a dolgozo fizikai és szellemi adottsagaihoz, képessé-
geihez igazodva.

Az utdbbi években tobb olyan komplex szamitogépes gyartas-eldkészitérendszer alakult
ki, mely 0sszekapcsolja a szamitogépes szériazast, a grafikus felfektetés-tervezést és az
automatikus szabast. gy tobb munkafolyamat feleslegessé valik, elmarad a széria szabas-
mintak kirajzolasa, a szabasmintak kivagasa, sokszorositdsa, a szabasmintak teriiletmé-
rése, a szabasmintak keriiletmérése, a felfektetés kirajzoltatasa, a teritékrajz elkészitése és
sokszorositasa, a darabolasi utasitas elkészitése, a teriték daraboldsa, vagémintak készi-
tése. Kornyezetkiméld, minimalizalja a hulladék mennyiségét.

Az intelligens automata szabaszgépek teljes mértékben digitalisan vezéreltek. Az auto-
mata szabaszati rendszer mitkodése internetes kapcsolattal barhonnan kovethetd. A teritési
€s szabaszati adatokat, a fedélzeti szamitogép hasznalataval a legijabb innovativ szoftver
alkalmazasainak koszonhet6en lehetéséget ad, hogy ellendrzése alatt tartsa a termelési jel-
lemzoket, kijeldlje a kritikus teriileteket, ha sziikséges beavatkozhasson a szabasi folya-
matba. Az interaktiv tablazatok és grafikonok segitségével pontosan kovetheti a termelé-
kenységet, a teriték kihasznaltsagat és statisztikakat készithet az adatokbol.

Az innovativ fejlesztések eredménye, hogy specidlisan a kis- €s kdzepes vallalkozasok,
ill. a tdmeggyartas méretli nagyvallalatok berendezése is Osszeallithatd, az egymassal
kompatibilis, tobbfunkcids berendezések valasztékabol a ruhaipar egész teriiletén

e  extra gyorsasaggal miikodo szabaszgép

e non-stop mitkddésre alkalmas szabaszgép

o clasztikus kelmék szabasara specializalt szabaszgép

e atOmeggyartas elvarasaihoz fejlesztett szabaszgép

A szamitogéppel megtervezett felfektetési rajzot az automata szabaszgépek vezérlésébe
betaplalva, a gép kozvetleniil a szabasmintak kdrvonalai mentén végzi el a teriték darabo-
lasat. A sziikséges jeloléseket kiilon dntapados cimkékre nyomtatja és rogziti a kivagott
csomag felsd lapjara. Gyors, rendkiviil alacsony energiafogyasztast. Az egy rétegt6l a 10
cm tomoritettig, barmilyen tipusu szovetek vagy kelmék, az elasztikustol a nagyon vasta-
gig feldolgozhat6. Automatikus futdszalagos felado-tovabbité és leszedd rendszerrel kom-
binalt.
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60. abra Automata szabaszgép

Az érint6képernyds feliilet egyszert, jol értelmezhetd, grafikus abrakkal kezelhetd, mely
akar a szabasi folyamat kdzben sziikséges valtoztatdsokra is lehetOséget biztosit.

3. Rubhaipari dbrazolasi moédok értelmezése

3.1.  Abrazolasi modok fajtai, alkalmazasi teriiletei

A ruhaipari abrazolasok célja a készitendé termékek kiilonbozo gyartaskozi fazisainak
egyértelmi és jol értelmezhetd képi megjelenitése az altalanos miiszaki rajz szabalyainak
alkalmazasaval. A rajz nemzetko6zi nyelv, mely kdnnyen értelmezhetd, a termelésben jo
hasznalhato.

A ruhaipari termékek készitése, gyartasa soran alkalmazott abrazolasi modok:
e  Modellrajz: ruhdzati termékek testalkaton és mozdulatban abrazolasa.
e modell formai elemeit (pl. zseb, szabasvonal)
e jellemzo aranyait (pl. hosszisag, boség)
e alapanyaganak tulajdonsagait (pl. lagy esés, merev tartas)

61. abra Modellrajzok

e QGyartmanyrajz: a modellrajz alapjan készitett méretaranyos rajz, eldl- és hatul-
nézetben, begombolt allapotban, sikba teritve.

62



62. abra Néi ruha gyartmanyrajza

e Részletrajz: a gyartmanyrajz kiegészitése, a termék egyes részeinek sikba teritett,
egyértelmii abrazolasa (pl.: belso kialakitas)

63. abra Részletrajz

e Alkatrészrajz: a termék Osszeallitasahoz sziikséges alkatrészek rajza a szabas-
minta alapjan, jelzéseket, jeloléseket, utasitasokat kozvetitve (pl. toldasi lehetd-
ség, fonaliranytol valo eltérés, behuzasok helye)

o  Felfektetési rajz: a termék alkatrészeinek azonos textiliabdl vald szabasahoz
sziikséges szabasmintak anyagra valo felfektetése az alkatrészrajz jelzéseinek fi-
gyelembe vételével

64. abra Felfektetési rajz
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e  Miveletrajz, sikmetszet: a termék egyes miiveleteirdl készitett méretaranyos rajz
sikba teritve, a technologiai meghatarozas egyértelmiivé tételéhez alkalmazva,
gyakran sikmetszeti rajzzal kiegészitve

65. abra Latszati és miiveletrajz

3.2.  Ruhaipari abrak ismerete, készitése

A ruhaiparban vilagszerte egységesen alkalmazott jelzésrendszer szabvanyban rogzitett,
segitségével a bonyolult miiveletek egyértelmiivé tehetdek. A miiveleti- és metszeti abra-
zolasok olvasasa €s készitése elengedhetetlen a termékgyartas folyamataban.

A metszeti abrakon az anyagot megjelenité vonalak hossza megegyezik a nézetben abra-
zolt anyag méretével.

Képi, vonalszerii abrazolas minden szakember szamara azonos jelentéssel bir
e  cgyrétegll anyag abrazolasa

egyrétegili, behajtott sz&li anyag abrazolasa

kétrétegli, azonos nagysagu anyag abrazolasa

kétrétegli, eltéré nagysagli anyag abrazolasa

varratok jelolése

ragasztasok metszeti abrazolasa

ragasztoanyagok fajtainak jelolése

torésvonal jelolése
o cgyeb rajzi jelolések: méretezések hivatkozasi szamokkal vagy feliratokkal

Az abrakat, rajzokat méretaranyosan és formanak megfelel6en kel elkésziteni

A varrasok abrazolasakor a jelképekkel nem fejezhet ki az oltéstipus, csak a varrat elhe-
lyezkedése és a tiibeszliras iranya.

Ruhaiparban alkalmazott vonalfajtak
e szabadkézi és eszkdzhasznalattal késziilé vonalak
o folytonos vonalak:
e  vékony és vastag vonal
o folytonos kiemelt vonal
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e tdrésvonal
e szakaszos vonalak:
e  szaggatott vékony ¢s vastag vonal
e  vékony valtakozé hosszi-rovid vonal
e  vastag pontsor-vonal

A ruhaipari abrazoladsok a mindennapi életiinkben, is megjelennek a termékek hasznalati
utasitasait kdzvetitve a felhasznalé felé. A papir és szovetcimkék nemzetkozi, jol értelmez-
het6 abrakat tartalmaznak, mely az alapanyag sajatos tulajdonsagaira, kezelésére hivja fel a
figyelmet.

100 % wWaod
CRY CLEAN OR

S H CAR

66. abra Szovetcimke

Az informatika fejlodése és elterjedése, a preciz és egyértelmil képi megjelenités igénye a
szakemberek és a laikusok szamara mindennapiva valt. Segiti a megrendel6 és a termékkeé-
szité zokkenOmentes egyiittmiikodését, a kereslet és kindlat egymasra talalas feltételeinek
vizualis lehetdségét.

A mai CAD rendszerek informatikai el6képzettséget nem igényelnek a szakma alapos is-
meretén kivill. Mig elddei csak a szabasminta és teritékrajz készitéshez voltak alkalmaz-
hatdk, ma a teljes szabaszati el6készitést elvégezheti elektronikus formaban. A feladatok
sokrétiisége miatt tobb szoftver is alkalmazhat6 pl.:

e modell- és alapanyag tervezés

e FLM (Fashion Lifecycle Management — divattermékek életciklus menedzs-

mentje)

e szabasminta és teritékrajz készités

o méretes gyartas kezelése (Made To Measure, MTM)

e mintadarabok vizualis megjelenitése €s kommunikaldsa 3D

3.3.  Szabaszati jelolések és kiegészité szabaszati miiveletek

A szabaszati jelolések a gyartastechnologia elengedhetetlen része. A pontos és gordiilé-
keny munkavégzéshez ¢és a termék-0sszeallitasahoz sziikséges alkatrészek és kellékek je-
161ési tevékenysége. A jelolések varrastechnologiai utasitasokat és alkatrész/termék-ossze-
tartozasi adatokat kdzdlnek a tovabbi feldolgozashoz.

Az egyedi vagy kisszérias termékkészités soran a munkalatok elvégzése lassu és iddigényes

munkafolyamat, mely nem nélkiilozheti a preciz, minden apro részletre kiterjedd, nagy kon-
centraciot igénylo, fizikailag akar megterhel6 munkavégzést.
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Bevagott jelolések/becsipések: az alkatrészek szélén kialakitva, teritékben vagy al-
katrészkotegben alkalmazva (pl. varrasszélesség, illesztési pont, formazovarras
mélysége, aljafelhajtas mértéke)
Mindségi kovetelménye: a bevagas mélységének pontos betartasa

Elkészitése:

e  kézi szabasnal olloval,

e  gépi szabasnal szalagkéses szabaszgéppel, darabolasnal kardké-
ses szabaszgéppel vagy bevagod késziilékkel (rugos bevago-keé-
sziilék), elektromosan flit6tt €li és eltérd homérséklet fokoza-
tokkal miikodo bevagd/beégetd-késziilékkel, 200-250 mm jeldl-
het6 magassagig

Pontszert jelolések: fiiggetlen a teriték szélességétdl, a gép hasznalata kozben a
szabaszasztal feliiletére gumilapot célszerii helyezni, nem alkalmazhatd kotott
kelméknél, laza szerkezetii, nagy nyulasu alapanyagoknal. Jol alkalmazhat6 paros
alkatrészek jeloléséhez (pl. zsebhelyek, formazovarrasok hossza) nem szimmetri-
kus alkatrészek jeloléséhez, (pl. szivarzseb helye, formazovarras hossza, gomb-
lyukhely jelolése)

Elkészitése:

o jelslo-furogéppel, acélti atszirasaval kis nyalasu alapanyagok-
nal max. 12cm teritékmagassagban

e clektromosan fiit6tt tiivel (termikus fur6jel6lo) jelold berendezés
rugalmas anyagoknal, szintetikus szoveteknél alkalmazhato,
max. 200 mm-ig

o festékes furdjelolé berendezés spiralcsovon keresztiil festéket
visznek a teritékbe és kicsi, jol lathato jelet hagyva, hatranya:
festék maradhat az anyagban (van olyan folyadék, ami nappali
vagy mesterséges fénynél nem lathato csak kék vagy ultraibo-
lya lampanal)

e  varrdcérnaval jelold berendezés: kotott kelmékhez vagy kemé-
nyebb alapanyagokhoz javasolt (a jelolokésziilék tlijébe fiizott
fonalat atszurjak, majd athiizzak az alkatrész-kétegen, majd a te-
ritéklapok k6zott elvagjak)

Egyedi jelolések: az alkatrészek kiszabasa utan, kiilonbozo jelolo krétaval vagy
jelold ceruzaval, jelolominta segitségével az anyag szin- vagy fondkoldalan, a
gyartas befejeztével eltavolithatd mindségben (attetsz6 vagy nagyon vilagos és
nehezen kezelhetd alapanyagoknal férc- vagy jeldlocérna alkalmazasa javasolt)

Lézernyalab jeldlés: koherens tulajdonsaga miatt (a parhuzamos sugarak még
nagy tavolsagban sem nyilnak szét) szabaszati teritéskor precizen lehet pozicio-
nalni a csikos, kockas vagy mintas kelméket. Kedvelt a varrogépeken alkalmazott
vonal, pont vagy kereszt jelolések, amik segitik a pontos vagy mintakovetd il-
lesztést.

Szamozas, cimkézés: a jelolés célja
e az elkésziilt ruhadarabok beazonositasa az 0sszetartozd termé-
kek parositasahoz (blézer - szoknya) és a megrendelt tételek
Osszerendezéséhez a termék jol lathato szinoldali alkatrészén
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e  gyartas kozben az egy termékhez tartozo alkatrészek felcseré-
16désének megakadalyozasa az alkatrészek alapanyaganak fo-
nakoldalan

Elkészitése kozvetleniil bélyegzéssel, kozvetetten kapcsozassal,
thermoplasztikus ragasztéanyag alkalmazasaval vagy felvarrassal.

o Leigazitas: a mintaillesztéssel késziil6 termékek (pl. csikos, kockas, foto-mintas)
egyes alkatrészeit (zsebfeddk, eleje, gallér) rahagyott anyagtobblettel szabjak,
melyet tavolitanak el az alapanyag tulajdonsagaitol fliggéen

e aszabaszaton vagy a varrodaban egyenként, olloval, jelols- le-
igazit6 minta segitségével

e aszabaszaton, kdtegben, teriték- vagy talpas tiikkre szedve, va-
gominta alkalmazasaval, szalagkéses szabaszgéppel

3.4. Ragaszté és vasalo berendezések miikodtetése

3.4.1. Ragaszté berendezések és ragasztas technologia

A frontfix és formafix technologiak kialakitasahoz kiilonb6z6 ragasztd berendezésekre van
sziikség, hogy a termékkészités gyartasfolyamatat megkonnyitsiik, hatékonyabba és gazda-
sagosabba tegyiik. A ragasztdéanyagok sokféle kiszerelésben a célszertiségnek megfeleld al-
lapotban keriilnek forgalmazasba. Ezek lehetnek folyékonyak, poralaptiak és kiilonbozd
pontszerii allapotban rogzitettek. A ruhaiparban a legelterjedtebb ragaszto berendezések:

e ragasztoprések: sik- és formaragaszto-prések

e specialis formazoprések

e ragasztd automatdk

A ragasztas célja az egyes alkatrészek megerdsitése, elnytlas megakadalyozasa, kivant for-
mak rogzitések, formatartas biztositasa.

Ragasztas technologia alkalmazasi teriiletei:

elejeszél rogzitd szalag beragasztasa

ragaszto-bevonatos kdzbélések/erdsito alatétek rogzitése erdsités, merevités, for-
mazas céljabol (frontfix és formafix eljarasok)

elejekihajto-rész ragasztasa

elejebetét kialakitasa

elejealatét rogzitése a betétvaszonhoz

elejealatét ragasztasa formaprésen

elejealatét ragasztasa sikprésen

tobbrétegii betétek egyesitése ragasztassal

ragasztoszallal készitett varratok rogzitésére

felhajtasi szélek le/felragasztasa (kabatalj- és ujja alj rogzitése)

gyongyok, strasszok, cimkék, himzések, markanevek és egyéb diszitdelemek
rogzitése

A ruhaiparban alkalmazott ragaszt6 alapanyagok, a ragasztd felhordés jellegzetessége és
a ragasztdéanyagot hordozo6 alapanyagok tulajdonsagainak alapos ismerete nélkiilozhetet-
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len a kisvallalkozdi és a konfekciogyartas teriiletén is. Célszerli az alapos ismeretek mel-
lett a tesztragasztasok elvégzése, mert mingségi romlasokhoz vezethetnek a ragasztasi hi-
bak, melyeket késobb javithatatlanok.

Mindennapos ruhazati alapanyagok a rugalmas, strech hatdsu termékek, nem csak a sz6-
vet, hanem a vlies alapanyagok kdzott is talalhatok
o keresztfektetéses vliesek (Crossfade) minden irdnyban azonos szakitéerd és ru-
galmassagi tulajdonsagokat mutatnak
e mikroszéalas (microfiber) és a hasonld strli szovetszerkezetli kelmékkel egyiitt
mozgo elasztikus vlies sziikséges, lagyabb, jobban kezelhetd test- és kornyezet-
barat thermovliesek, dsszetételben poliamid, poliészter s6t pamut-viszkdz-polia-
mid keverék alapanyagok
o végtelen szalbdl késziilt vlies (spinvlies) bélésanyagok, melyek a szovetekhez
mérhet0 szakitasi tulajdonsagokkal rendelkeznek
o fonalerdsitett vliesek, amelyek szinte atmenetet képeznek a hurkolt bélések és a
nem szovott termékek kdzott. A hérogzitett poliészter, vagy poliamid végtelen
szalak alkalmassa valtak nagyobb akar egész eleje beragasztasokhoz
e tdltdvlies vastagsagban (0,5 -0,8 cm) allitanak eld bevasalhaté bélésanyagokat
30-40 g/m teriileti stirliséggel a felsdruhazati termékek részére
o mindkét oldalan ragasztdanyaggal ellatott kdzbélések, melyek ,,kozéfogott” jel-
legii ragasztashoz alkalmazhatoak
e hordozdanyag nélkiili ragasztofatylak és halok, melyek varras-el6készitést szol-
galnak

Napjainkban a teret nyertek a kopoliamidok, alacsony- és magasnyomasu polietilének,
kopoliészterek, illetve vinilklorid-kopolimerek. Ezeket az altalaban nem homogén térha-
l6sodott miianyagokat por, granulatum, vagy vizes diszperzié formajaban hordjak fel a
bélésanyagra.

Polietilén: a kezdeti alacsony nyomasu (ND-PE) polietiléneket, amelyek ugyan kivalé mo-
sasallosaggal rendelkeznek, viszont vegytisztitas allosdguk nem megfeleld, fo-
lyamatosan felvaltjak a magasnyomasu polietilénszarmazékok, (HD-PE) amely
mar lagyabb fogast, Iényegesen jobb vegytisztitas allosagot, kisebb atiités ve-
szélyt eredményeznek, és a ragasztasi hdmérsékletiik is alacsonyabb.

Polipropilén: elsdsorban technikai célu felhasznalasra, (miiszaki szovetek, specialis
munkaruhak, autdipar, motortér szigetelés) hasznaljak, mint ragasztéanyagot, re-
lativ magas olvadasponttal rendelkezik, ezért megfelel a héallosag kovetelmé-
nyének.

Etilén-Vinilacetat kopolimerek: extrém alacsony homérsékletli és nyomasu ragasztasnal
hasznaljak pl. ha szovetfeliilet karosodhat vagy velur, bor és pliiss termékeknél.

PVC kopolimerek: rendkiviil lagy fogast eredményeznek, de jelenleg még elsGsorban
felséruhazat (kabatok, fel6ltok) teriiletén jelentds a felhasznalasuk a viszonylag
magas ragasztoanyag sziikséglet miatt. Amig az atlagos porokbol 12-25 g/m2 a
felvitel, azonos tapadoerd eléréséhez ebbdl a tipusbol 35-50g/m porfelvitel az al-
talanos.

Kopoliamidok: a kedvez6 feldolgozasi, hasznalati és artulajdonsiga miatt, ma a
legfontosabb termoplasztikus ragasztdanyag a textiliparban. A szalgyartasban
hasznalatos poliamid tipusoktdl eltérd, egészen 11j kopoliamidokat fejlesztettek
ki, eleget téve a mosasallosaggal, illetve vegytisztitas allosaggal szemben tdmasz-
tott kovetelményeknek is. Ma mar alig van olyan teriilete a ruhaipari feldolgozas-
nak, ahol ne lehetne megoldani az alaragasztast poliamid alapu ragasztoanyaggal.
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Olvadasi tartomanyuk az 50° C - 250°C, a préseléskor igen fontos folyasi tulaj-
donsagai a gyartaskor kdnnyen beallithato. Kozbélés gyartaskor hasznaljak por,
granulatum €s paszta formajaban.

Kopoliészterek: egyre ndvekszik felhasznaldsuk, kivalo ragasztési tulajdonsagaik és
rendkiviil j6 mosas-, vegytisztitas allosaga miatt. A magas vegyszerallosagot
azonban a pasztazasi eljardssal késziilt béléseknél adalékanyagokkal feljavitjak.
Els6sorban ingek, blizok alaragasztasara elonyos.

Egyéb polimerek:poliuretan, vinilakrilatok, vinilacetatok is el6fordulnak a textilipar
kiilonboz6 special teriiletein. Altalanos eléfordulasuk visszaszoruloban van csak
ugy, mint a hagyomanyos ragasztdszerek, a természetes kaucsuk, a celluldz-ace-
tat, természetes gyantak

Frontfix eljaras és formafix technologia készitéséhez alkalmazott gépek és berendezések
mar-mar tokéletes megoldasokat biztositanak. A divat diktalta uj dsszetétell és szerkezetii
alapanyagokhoz valaszthato kozbélések ismerete és kivalasztasa, mindennapos kihivast je-
lentenek a termékkészitOk szamara.

A ragasztokkal szembentamasztott kdvetelmények egyre magasabbak. A ragasztasi hibak
idObeni felismerése és kikiiszobdlése a szamitogépes vezérlésii berendezéseken egyszertien
megoldhato.

Kézi miikddtetésii prések feliilete kiillonbdz6 nagysagu, szabalyozhatdé nyomoerd és ho-
mérséklet, elektromos termosztat, vasalasi idétartam beéallithatd, a miivelet végén akusz-
tikus visszajelzés kap a készit6.

3.4.2. Hé6 megmunkalasok, vasalé berendezések

A vasalas a mindennapi szohasznalat szerint a ruhazati cikkek mosas és szaradas kozben
keletkezett gylir6déseinek kisimitasa meleg vasaloval. A szaraz h6 megmunkalas a textil-
ipari termékek altalanos ragasztasi eljarasainal alkalmazhato.

Nedves hé megmunkalas az alkatrészek és termékek tartds formazasanak eléréséhez alkal-
mazott vasalasi és préselési technologia.

A konfekciodipari termékgyartashoz a klasszikus, kisebb teljesitménytii haztartasi s a kisipari
gozfejlesztd kézi vasalok ideje lejart.

e magas nyomassal, a kondenzacio kikiiszobolésére magneszaras szelepet alkal-
mazo, asztalba beépitett elszivo berendezéssel és kiilonbz6 formaja vasalobakok-
kal kiegészitett berendezéseket lizemeltetnek

e pneumatikusan mozgatott nyomokaros vasalok hasznalata a nagyobb feliileti nyo-
mast igényld vasaldsi miiveletekhez pl.: varrasok szétvasalasa

e  vasaloprések altalanosan elterjedtek a gyartaskozi technologidkban

e  avasalasi tényezOk (megmunkalasi id6tartam, kdzolt hd, gbz és nyomderd mér-
téke) egymashoz képest valtoztathatok

e ahohatas ideje a nyomas ndvekedésével aranyosan csokkenhet, a miiveletidd rovi-
diil

e magas, esetenként igen magas nyomas allithato be

e avasaloparnak fiitése egyiittesen &s kiilon-killon is miikodtethetd elektromos, géz
vagy elektromos és g6zflitéssel

o akotottaru alapanyagok vasalo berendezései megfeleld kiegészitOkkel felszereltek
(pl. el6g6z010, feszitd, kozbensod keret)
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e aprogramozhaté vasald berendezéseknél a vasalasi miiveletek fazisai akar fél ma-
sodpercnyi pontossaggal beallithatoak (pl. g6zolés, préselés és elszivas sorrendje,
id6tartama, behatas intenzitasa)

A siklapt présfejek legelterjedtebb tipusai az univerzalis, a gomba és a négyszdgletli
formaju présfejek.

A formapréseknél 500-nal tobb kiilonb6z6 présfejforma ismert, ahol a munkadarab két
egymasba illeszkedd, a munkadarab alakjanak megfelel6 kialakitast présfej kozé
helyezve formalodik (pl. jobb és balelejére kiilon présfejek kialakitasa).

A g6z06106 berendezések formavaltozata is nagyléptéki fejlédést mutat

e agbz0l6 asztalok a jelenlegi divat kotott-hurkolt alapanyagaihoz igazodnak

e aglzpisztoly kis kiterjedést fényesedések, atnyomoddasok, szennyezddések elta-
volitasara hasznalt gézfavoka

e a gdzkefék a bolyhos feliiletli anyagok lesimitdsahoz, gbzoléséhez sziikséges

e a g0z016 babukat ruhagyartd tizemekben és tisztitd iparban alkalmazzak, kiilon-
boz6 termékek (ruha, kabat, zakd) széria méreteire beallithatok, kotott-hurkolt ter-
mékek véglevasalasahoz. Vasalasi tényezOk egymasté fiiggetleniil beallithatéak

PI: ruha, nadrag, ing, stb. vasalé babuk

67. dbra Ruha, nadrag és ing vasal6 babuk

PL.: pneumatikus miikodtetésti nadragvasald berendezés, gézfejlesztére
és levegbkompresszorra csatlakoztathato, beépitett ventilatorral

68. abra Nadragvasal6 berendezés

70



PL: formaruha vasald berendezés lefogatdkkal és ujjfeszitovel, kiilsé
gbzfejlesztohoz vagy kozponti rendszerhez csatlakoztathatd

69. abra G6zbabu

A gépi berakast plisszé készitésekor az alapanyagot mozgatd kések flitott hengerek kozé
torlasztjak megadott méretben, a hajtogatas rogzitésére. Szabalyozhatd a hengerek
hémérséklete, egymastdl vald tavolsaga, forgasi sebessége pl.:

bordur plisszé  eltéré méreth plisszé

hulldm plisszé

70. abra Plisszék fajtai

A hélégkamrak/gbzszekrények szekrény alaka gbztere a kézi berakasu plisszé
kialakitasanal hasznaljak: az alapanyagot két egymasba illeszked6 hajtogatott pa-
pirsablon kozé rakjak, 6sszeerdsitik és gézszekrényben kezelik

Hé megmunkalasi eljarasok:
o  kozvetlen vasalas vagy préselés
kozvetett vasalds vagy préselés nedves ruhan keresztiil
g6z01¢és, gézpréselés
gbzszekrényben valo kezelés

Nedves hé megmunkalas alkalmazésa

A ruhagyartas kiilonb6z6 szakaszaiban alkalmazott vasalast nedves hé megmunkalasnak
nevezziik. Célja a ruhazati cikkek végso formajanak kialakitasa (melyek a szabassal és var-
rassal nem oldhatok meg) és a késztermék kiils6 és belsé képének esztétikussa tétele. A
gyartas soran a vasalasi miiveletid6 kozel 5% - 25%, mig energia felhasznalas szempont-
jabol a munkafolyamat megkdzeliti az 9sszes energia 30% - 50%-at. Alkalmazasa az el6-
készit6-, a gyartaskozi és a befejez6 miiveletek teriileteken. A technikai Gjdonsagok a ra-

71



gaszto-, préseld €s vasald berendezések ergonomiai finomulasaban, biztonsagos és mun-
kaerd kimélé muiikodtetésiikben, hokozl6 feliileteik hémérsékletének valtozatosabb beal-
lithatosagaban mutatkozik. Kisebb az energiafelhasznalasuk, csendesebb és korszeriibb a
mikodtetésiik. A korabbitdl eltér a kiilonbozd alapanyagok és technologiakkal valé meg-
munkalasahoz kialakitott feliiletek mindsége, kisebb a szennyezddési hajlam, kdnnyebben
takarithato feliiletek.

3.5. Hurokoltésii gyorsvarrogép és special varrogépek miikodtetése

3.5.1. Hurokoéltésii gyorsvarrogép felépitése, oltésnagysag beallitasa, miikodtetése
A varrogépek fejlédése hely- és koltségmegtakaritas, minGségnovelés, 0j alapanyag-tech-
noldgiak igényeinek kiszolgalasara folyamatos fejlodést kovetelnek. A fejlesztések sokré-
téien hasznalhato gépeket eredményeznek. Altalanos felépitése a gépfejek rovid- vagy hosz-
szukaros kialakitasa, a géphaz elhelyezkedése, a karos vagy tornyos kivitelii gépfejek al-
kalmazésa, a talpemeld miikodtetése, a varratvégzodés elkészitése nem valtozott olyan
mértékben, mint a gépek teljesitményének, energiatakarékos miikddtetésének, ergonomi-
kus valtozasainak, kedvez6 munkakdrnyezeti és munkavédelmi eldirasok elérésének ira-
nyaban.

A programozhat6 panelekkel, illesztést segitd 1ézernyalabokkal, stiritett levegdvel tizemel-
tetett hulladék és szosz elszivo berendezésekkel kiegészitett innovativ gépek alkalmaz-
kodnak a magas elvarasokhoz minden teriileten. Minél tobbet takarit meg a miikddési kolt-
ségeken, annal tobb profitot termel.

A nagymértékii aramfogyasztas csokkentésének egyik eleme a kis fogyasztasu szervo mo-
torok és a LED vilagitas alkalmazasa.

Az Oltésstiriiség €s a szalfeszesség beallitasa a programoz6 paneleken kézi vagy memoria
konyvtarbol torténhet.

A hurokoéltésii varrogépek mindségi varratat nagyban befolyasolja a helyesen megvalasz-
tott varrocérna finomsagi szama €s a varrogéptli tipusa, vastagsaga. A kiilonb6z6 tipusu
anyagok kotott-hurkolt, sztreccs, specialis bevonata és formaju tithegyet igényel.

3.5.2 Special varrogépek fajtai, kezelése
A specialis varrogépek kezelése a hagyomanyos mechanikus eljaras vagy szamitastechni-
kaval kibdvitett programozhato special gépek, példaul:

o szegbgépek vakumos elszivassal és 1ézerpontos jeloléssel kiegészitve

o gomblyukazo gépek, reteszkésztéssel kombinalva,

o zsebzbgépek, allithato hosszsaggal, szélességgel.
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71. abra Interlock (szegégép)

Tartalmazza a legmagasabb szintli miiszaki fejlesztéseket, ami a ruhaipari gépgyartasban
ma megvalodsithatd. Kifinomult fonalhuzo rendszere alkalmassa teszi a technologiailag
legkényesebb elasztikus kelmék tokéletes mindségli varrasara is a fehérnemti vagy fiird6-
ruhagyartok szamara. A tlirdd mozgatasa, kenése és teljesen zart rendszere garantalja,
hogy szennyezddés ne jusson be a gép belsejébe, olaj pedig ne keriiljon ki onnan.

Special varrogépek fajtai

e Ipari varrogép, specialisan zart varratokra
e  3tiis, szabadkaros, dupla lancoltéses ipari varrdgép
e Modositott 6ltésii varrogépek
e holozdgép
e durchnadol6 varrdgép a textilipar minden teriiletén hasznalhatd ipari
varrogép
e egyoldalas hamisdurchnadol¢ 6ltés, folyamatos szalfelhaszna-
lassal (lancvarrat a fonak oldalon)
o  két oldalasdurchnadold 6ltés, stopmotoros szalvagoval (90cm
hosszu szallal folytathato)
e univerzalis cikcakk varrogépek

e  Programozhatd, nagy fordulatszam, tobb funkcios ipari cikkcakk varrogépek
e Tobbsoros varratu varrogépek
o fedd- és biztonsagi varrégépek
e  karos fed6z6gép
e ipari fed6zd, altalanos lapos fed6varrasokra
e  kéttlis innovativ gyorsvarro

e Rovidvarratot készitd varrogépek
e gombfelvarrd gép
e gomb- és cimke felvarrd gép
e gomblyukkivarrd gép
e Reteszeld- és gombfelvarrd-gép
e Himzdgépek: egy vagy tobb fejes, 1- 2 tiis ipari, kisipari €s haztartasi himz6gépek
alkalmazhatoak diszit6 kiegészitésként
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e Hegesztégépek

1l

Az 1j fejlesztésti hegesztdégép a hore lagyuld anyagok és bélésanyagok "varrasara" alkal-
mas, forr6 levegdvel, ill. forroékes hegesztés megoldassal. Az 11j gépfej kialakitas és ve-
z¢érlés alkalmazasanak fizikai és természettani elonye van.

72. abra Hegesztogép

73. abra Hegesztdgép*

A

74. abra Atfedéses hegesztés

Atfedéses kotési mod, hegesztés és hiités egy idSben, biztonsagi szenzorok a balesetmen-
tes lizemeltetésért, vakuum funkci6 rugalmas anyagokhoz.

“www.beokft.hu
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75. &bra Ultrahangos hegesztdgép®

7 4

76. abra Ultrahangos hegesztési varrat

Varrat nélkiili ultrahangos hegeszté mod.

77. &bra Forrdlevegds varratvizhatlanitd gép®78. dbra Vizhatlanitasi helyek a termékeken

Swww.beokft.hu
Swww.beokft.hu
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Forroélevegds varratvizhatlanito gép: szalag szélesség: 12-23 mm, beallithatd a vagasi pont
¢s a szalag kozéppontja a ragasztasnal, automata szalag feszesség szabalyozas, két irinyba
allithato tovabbitas, visszagylirddés érzékeld.

e  Zsebfelvarrd automata

K
79. abra Zsebfelvarré automata

Javasoljuk a mesterjelolteknek, hogy tajékozodjanak kiallitasokon bemutatdkon, honlapo-
kon az 0j innovativ gépfejlesztésekrél a konnyii- és ruhaiparban. Altalanossagban elmond-
hatd, hogy a ruhaipari gépekben a mechanikai megoldasok felére csokkentek és a szami-
tastechnika adja a gépek miikddésének masik felét. A jovoben a trend tovabb fokozodik a
szamitastechnika javara.

3.6. Gépek, berendezések munkavédelmi szabalyainak betartisa

3.6.1. Ruhaipari gépek és berendezések munka- és kornyezetvédelmi szabalyai-
nak betartasa

EU szabalyozassal sszhangban, a munkaltato az Gj munkahely kialakitasakor vagy gépek

beiizemelésekor, annak hasznalatba vétele el6tt koteles meggy6zGdni arrdl, hogy a mun-

kaeszkoz, a munkahely eleget tesz-e a munkavédelmi szabalyokban foglaltaknak.

Az egészséget nem veszélyeztetd biztonsagos munkavégzés feltételeinek megfeleld mun-
kahely kialakitasanal szamos koriilményt kell figyelembe venni. A megvilagitas, 1égalla-
pot, elegendé tér a munkavégzéshez, kémiai és bioldgiai tényezOk elleni védelem, kozle-
kedési utak, szallitoeszkdzok biztonsaga, kiilonféle jeldlések elhelyezése, ivoviz ellatasa,
hulladék kezelése, munkaeszkdzok, munkaasztalok, munkapadok, munkaszékek kivalasz-
tasa, elhelyezése.

Az innovativ berendezések alapfelszereltsége, a korabbi tipust gépekre felszerelhetd ki-
egészitok biztositjak a tiszta munkakornyezet megvaldsitasat a specidl elszivd berendezé-
sek alkalmazasaval pl.: tisztaz6 gépeken, késes 0sszeallitd gépeken.

Eldsegitik a szalmentes munkavégzést az Gjtechnologias szalvagd berendezések, melyek
cérnamentes varratbefejezést biztositanak.

A karbantartast alig igényl6 gépek nem szennyezik a késziilo terméket, nem keletkezik
veszélyes hulladék a hasznalt gépolajok és géprongyok kezelésébol.

A kisebb ruhaipari vallalkozasoknal célszerli a munkaeszkdz, géptartozék hasznalatahoz
sziikséges magyar nyelvii dokumentaciot mindenki szamara elérhetd helyen rendelkezésre
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bocsatani, melyet a gyartdé vagy importald, vagy a forgalmazo koteles a berendezések
megvasarlasanal atadni. Hianyaban veszélyes a gép lizembe helyezése, és lizemeltetése
sem rendelhetd el. A munkakdrnyezetet el kell latni veszélyt jelzo, tilto és tajékoztato fel-
iratokkal.

A munkavédelmi oktatés, tajékoztatas a munkaado feladata. A belsd szabdlyozasokat, a
helyi rendet, a munkaeszk6zok haszndlati eldirdsait, a szakszert gépkezeléseket, a rend-
kiviili helyzetekre vonatkozo teenddket ismerd munkavallald képes balesetmentesen dol-
gozni.

Az egészséges és biztonsagos munkavégzés kdvetelményeinek megvalodsitasa a kdzvetett
és kdzvetlen munkateriileteken:

e minden munkavallalo részére biztositani kell a munkahely és a munka jellegének
megfelelden az 6ltozkddési, tisztalkodasi, egészségiigyi, étkezési, pihenési €s
melegedési lehetdséget

e azergondmiai szempontokat figyelembe kell venni a munkateriiletek, munkaesz-
kozok kialakitasa és telepitése, a munka megszervezése soran

o  gépek és berendezések biztonsagos miikddtetéséhez vizualis vagy akusztikai jel-
z0késziilékek alkalmazasa sziikséges.

o menekiilési utak, vészkijaratok mérete, elhelyezkedése és megkozelithetdsége
biztonsagos és gyors tavozast tegye lehetdvé

e biztonsagos munkavégzés és a nem dohanyzok védelmében hozott munkahelyen
beliili dohanyzasi tilalom sziikségessé teszi eldirasoknak megfeleld kiils6 do-
hanyzohelyek kijeldlését

e gondoskodni kell a rendrdl, tisztasagrol, a keletkez6 szennyez6 anyagok, szenny-
viz, hulladék kezelésérdl oly modon, hogy veszélyt vagy egészségi artalmat ne
okozzanak

e a munkateriiletet naponta fel kell takaritani, a keletkez6 szennyez6 anyagokat
az eldirasoknak megfeleld gyiijtéhelyre ujrahasznositasra vagy megsemmisi-
tésre el kell szallitani

3.6.2. Egyéni védéeszkozok hasznalata a ruhaiparban

Az egyéni védoeszkozok és védofelszerelések kiegészitik a miiszaki és szervezési munka-
védelmi eldkésziileteket, amelyek a minéségi kovetelményeknek megfelelnek. A munkaru-
hazat, védoruhazat, fejvédo, 1égzésvédo, hallasvédo, kéz- és ujjvéds, labvédo, védaital biz-
tositasa a munkaado kotelessége a munkavallald egészségének megtartasa és biztonsagos
munkavégzésének elérése érdekében.

A ruhaipari technologiak altalaban nem igényelnek specialis egyéni védéfelszereléseket.

A kornyezeti artalmak nem szamottevéek, szovetpor okozhat allergias reakciot.

e  munkaruha: munkakdpeny, munkakotény

e  egyéb kiegészitok: sapka, fejkendd

e hallasvédo eszkoz: zajvédo vatta (szabészat, vasalotermek)

o kézvédo eszkozok: szabaszati lanckesztyi, raktari tevékenységekhez erdsitett kesz-
tytik

o labvédo eszkozok: kisebb mechanikai igénybevételhez félcipd kialakitasu védo-
cip6

A dolgozo6 sajat érdeke a véddeszkozok altalanos allapotanak megovasa, tisztitasa, kar-
bantartasa ¢és alkalmazasa.

77



A munkaad¢ érdeke, hogy jo mindségii és kellemes viseletii, biztonsagos munkavégzésre,
szennyez6dés és artalmas anyagok felfogasara alkalmas munka- és védéruhat biztositson.
A specialis védofelszerelések sziikségességére a gépek s berendezések szerviz vagy iize-
melési eldirdsainak prospektusaban utald vagy felszolito tajékoztatast kapunk.

3.7. Szabott alkatrészek osszeallitasa

Az alkatrészek Osszedllitasa szoros Osszefiiggésben van a miiszaki vagy technoldgiai le-
irassal, a vallalkozas technologiai szinvonalaval, gépek berendezések, a rendelkezésre allo
munkaerd 1étszdmaval és az egyik legfontosabb a termék atfutasi idejével a kiszallitasi
hataridével. A termék alkatrészeinek szamatol fliggéen miiveletbontast készitenek a ter-
meldszalag részére.

A miiveletbontas altalaban harom részre tagozodik:
1. Eloégyartas vagy elokészité miiveletek: minden olyan miiveletet tartalmaz, mely
alkatrészenként megmunkalhato.
2. A torzsfolyamat vagy Osszeallitdo miiveletek: az elogyartott alkatrészeket varrasi,
hegesztési miiveletekkel dsszeallitanak.
3. Befejez6 miiveletek: termékeknél eltérd miiveletcsoport, minden olyan miivelet,
amelyet az el6z06 két folyamatban nem végeztek el.

Az alkatrészek Osszeallitasanal torekedni kell a termék atfutdsi idejének csokkentésére,
minimalizalasara. Ezt technologiai fejlesztéssel érhetjiik el, félautomata és automata gé-
pek ilizembe helyezésével.

Az alkatrészek Osszeallitasahoz kiilon meg kell hatarozni a vasalastechnologiat, a részva-
salasok és formavasalasok helyét és idejét, mely a ruhdzati termékek mindségét javitja.

4. Fehérnemii termékek készitése

4.1. Fehérnemii termékek szerkesztése, modellezése

A fehérnemii termékek csoportja 0sszetett, nagyon sok ruhadarab tartozik ebbe a katego-
ridba. Szinte minden, amit a felséruhdzat alatt viseliink. Mindenki hordja nemtdl, kortol,
életstilustol fiiggetleniil, éppen ezért elég sokrétii, széles skalan mozog.

A fehérnemiik jelentds része a test vonalat kdvetve nagy feliileten viselés kozben folya-
matosan érintkezésben van bériinkkel, ebbdl kifolydlag nagyon fontos a megfeleld alap-
anyag kivalasztasa. Tobb alapvetd tulajdonsagot is figyelembe kell venni ilyenkor, pl. 1ég-
ateresztd képesség, rugalmassag.

4.1.1. Alsoruhazati termékek

Melltartok
A melltartok tipusait tobb szempont szerint lehet csoportositani:

Kosarrész szerint:

e varrott kosaru: Olyan melltartok tartoznak ide, amelyeknek a kosarrészén ke-
reszt- és hossziranyu varratok vannak. Az ivesre szabott idomok biztositjak a
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melltartd formajat. A melltartd also és felsd kosarbdl all, az als6 kosar gyakran
két idombol szabott. Fazontol fiiggden a kosarrészek késziilhetnek kosar alap-
anyagbdl, vagy csipkébdl. (80. abra)

eléformazott kosaru.: Ezeknél a melltartoknal a kosarrész egy alapanyagbdl sza-
bott alkatrészbdl késziil, amelynél a mell forméjat formazo présen hékezeléssel
biztositjak. A kosarrész varras nélkiili. (81. abra)

push-up kosarii: Ide azokat a melltartokat sorolhatjuk, amelyek egy elé6formazott
szivacskosarbol, és egy réteg alapanyagbol allnak. Az alapanyag is lehet el6for-
mazott, de a kivant domborulatot el lehet érni formazdovarrassal is, fazontol fiig-
gben. (82. abra)

5o bdbd bd

80. abra Varrott kosaru melltartok

AN A b

81. abra El6formazott kosaru melltarté

82. abra Push-up melltarté

Kialakitas szerint:
keskeny kozéprésszel: ez altalaban a divatosabb, fiatalosabb modellekre jellemzd
(83. abra)
szélesebb kozéprésszel: f6leg azoknal a termékeknél fordul eld, ahol az erdsebb
tartas a cél. Ilyen esetben a kdzéprész a kosarrész alatt tovabb folytatodik, egé-
szen az oldalrészig megtamasztva egy kicsit a mell alatti részt is (gyomorrész).
(84. abra)

[

84. abra Gyomorrészes fazon
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83. abra Modell kis kézéprésszel

Vallpant szerint:

o leakaszthatd vallpantos

o fix vallpantos
A vallpantok minden esetben szabalyozhatok. Bizonyos tipusoknal a vallpant hatul ke-
resztben is futhat a jobb tartas érdekében (pl. sportmelltartok)

A melltart6 (és minden rugalmas anyagbodl késziilt fehérnemt termék) szerkesztésénél na-
gyon fontos figyelembe venni az alapanyag rugalmassagat. A szerkesztéshez sziikséges
méretek megadasanal tigyelni kell arra, hogy az anyag rugalmassaganak megfelel6en %-
os aranyban kell csokkenteni az alkalmazott értékeket. A fehérnemi termékek szerkeszté-
sének alapjat a kotott alapsablonok képezik, a modellezések azon alapulnak.

Néi és férfi alsok
A hagyomanyos ndi also altalaban elejerészen csipkediszitéssel késziil. Szabasatol fiig-
gben lehet:

e tanga

e normal bugyi, kiilonboz6 szélességii oldalrésszel (3-10 cm)

e francia bugyi, rovid szarral (85. abra)

e  csipOszoritd, széles oldalrésszel, alakformald hatdssal

o alakformald nadrag hosszabb szarral, illetve magasabb derékrésszel (86. abra)

WAV AV

85. abra Néi alsék tipusai 1.

VEYILY.

86. abra Noéi alsok tipusai 2.
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87. abra Melltarto és bugyi modellezés

A fent lathato melltartd modellezés (87. abra) egy tobb részbdl szabott kosarrészes, kis
kozéprésszel késziilé fazon. Ez az alap kiindulasként szolgalhat tobb tipushoz is, pl. egy
gyomorrészes, vagy a kosarrészen hosszanti szabasvonallal ellatott modellhez is. A na-
gyobb méretekben is gyartani kivant fazonokhoz célszer(i olyan jellegli modellt kialaki-
tani, amelyek biztositjak az erdsebb tartast (szélesebb oldalrész és vallpant, erdsito betét a
kosarrész oldalan stb.) A kismama fazonoknal az el6zdeken kiviil biztositani kell, hogy a
kosarrész valamilyen megoldassal konnyedén lecsatolhato legyen a vallpantrészrol.

A férfi alsoknal is megkiilonboztethetiink eltérd tipusokat:
e normal hagyomanyos férfi also (88-90. abra)
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e bokszeralso, késziilhet b6 (46. abra) vagy szlikszara kivitelben (91. bra)

csbi2-1 csb/2-1

90. abra Férfi alsé széles oldalrésszel 91. abra Sziikszaru bokszeralso

Bodyk

A body szerepe els6sorban az alakformalas, lényegében egy melltartoval egybeépitett
fiiz6. A mell tartasa mellett a testrészek formazasara (gyomor, has, csipd) szolgal. Vannak
konnyt és csipkével diszitett darabok, de talalhato kozottiik eldl és hatul kiilon betéttel
megerdsitett valtozatok is. (92. abra)

92. abra Body valtozatok
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93. abra Body modellezés

Az elsé abra egy body alapot mutat be,
mely késziilhet barmilyen rugalmas
anyagbol (93. abra). A masodik abran
mar egy kosarrészes body modellezés
lathato, mely egy beépitett melltart6 ko-
sarésszel és a testrészen fliggbleges sza-
basvonallal késziil (94. abra).

Bzabot body

<

x\ r/ f’

94. abra Szabott mellrészes body modellezés
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Kombiné

A kombinék két alapvetdcsoportba sorolhatok. Az egyik a melltartés kombiné, ami egy-
ben a melltartot is helyettesiti, nem kell kiilon melltartot alavenni. Ezek a tipusok altaldban
a bodyhoz és a melltartohoz hasonl6 rugalmas anyagokbol késziilnek. A masik a hagyo-
manyos kombiné, aminek az eleje részen csak mellformazé vagy szabdsvonal talalhato,
kiegészitésképpen csipkebetéttel vagy csipkés szEli diszitd szalaggal késziilhet (95. abra).
A csip6vonalig érd valtozatok tobbnyire szlikebb fazonok, modellezésiiknél a body ala-
pokbol érdemes kiindulni.

95. abra Kombiné tipusok

A hagyomanyos értelemben vett kombiné viszont altalaban combkdzepig, vagy térdig ér,
kevésbé testhezalld, de szabasaban koveti a test vonalat (96-97. abra). Alapanyagat te-
kintve leggyakrabban fényes feliileti selyem hatast anyagokbol késziil.

Kombing modellezéze

-

s

96. abra Kombiné gyartmanyrajza

97. abra Kombiné modellezése



Noi triko, férfi atléta

A ndi trikod (98. abra) és a férfi atléta

(99. abra) {6 funkcidja a melegités. Ki- j-’
alakitasa szerint rovidebb, altalaban csi- /
p6vonalig ér, testhezallo, rugalmas ko-
tott kelmébdl késziil. Altaldban pamut, : _,-f"
vagy pamut keverék az alapanyag, hogy

minél kellemesebb viselet legyen. / \ f’\

Modellezésnél a ndi body (83. 0.) ill. a

kotott férfi alapszerkesztést (114. 0.) . \ B
célszerii alapul venni, természetesen a \
felhasznalt alapanyag rugalmassaganak . [ \
a figyelembevételével.

98. Abra Noéi triké modellezés
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99. abra Férfi atléta
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4.1.2. Haléruhazati termékek

Ide sorolhatjuk a haloingek, a pizsamak, és a kontosok széles valasztékat.

A haléingnek sok fajtaja 1étezik. Vannak ujjatlan valtozatok, amik késziilhetnek egészen
vékony spagettipantos megoldassal, de szélesebb vallrésszel is (kombinéhoz hasonlo fa-
zonok). Rovid ujjt haloing és hosszh ujji haloing is sokféle van a piacon, a tervezék fan-
tazidja hatartalan. Nyakkivagast tekintve lehet kerek vagy V-kivagas, késziilhet gombolo-
pantos megoldassal, valamint csipkebetétekkel kombinalva is. (100. abra) Alapanyagat
tekintve nagyon sokrétil, a 1ényeg, hogy megfeleljen az elvarasoknak (téli valtozat meleg,
a nyari valtozat kellden szellés és lenge). Nagyon fontos itt is megjegyezni, hogy jo
légateresztd pamut vagy pamut jellegli anyagot valasszunk erre a célra, hogy ezaltal
kellemes viseletetet biztositsuk. (minden haléruhara érvényes!)

AT I

l
| !
L)

100. abra Néi rovid ujju haléing gyartmanyrajza

1 |
“‘;-_-*;- X I f::;j‘l;“ L‘—, sle==

A pizsamak mind néi, mind férfi kivitelben ugyaniigy nagyon sokrétiick lehetnek. Létez-
nek rovid ujju és hosszu ujju pizsamak, sportosabbak, €s elegansabbak, téli és nyari val-
tozatok. A sportosabb megoldasok egy elejerészbdl szabva kiilonb6z6 megoldasu nyak-
korrel késziilhetnek (kerek, v-kivagassal, gombolopanttal, eltéré szinii/alapanyagl szeg6-
pantokkal), a hagyomanyosabb médon késziilé pizsamak elejerésze gombolassal zarodik,
gyakran foltzsebbel ellatva. (102. abra)

A kontosok gyakran késziilnek kapucnival, de nem ritka a salgalléros megoldas sem. Al-
talaban hosszu ujju, de ¥-es hosszusagu, valamint rovid ujjal is gyartanak kontost. Alap-
anyagatol fliggden lehet vékonyabb anyagbol elegansabb stilusu, vagy vastagabb anyag-
bol sportosabb, téliesebb valtozat. A nbiesebb darabok szabasvonallal is formazhatok.
Hosszukat tekintve is eltéréek lehetnek; a combkdzéptdl egészen a bokaig éré megolda-
sokkal is talalkozhatunk. (101. abra)

A haloruhdzati termékek szerkesztésénél és modellezésénél az alapszerkesztések atalaki-
tasaval modellezhetdk ki a kiilonbozd stilust és szabast termékek.
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f ! ‘ 101. 4bra Férfi kontos

102.abra Kamasz pizsama

4.1.3. portruhazati termékek

Ehhez a csoporthoz tartozo termékek kore is nagyon valtozatos. Ide tartozik a szabadid6-
ruha, a fitnesz ruhazat, és a furdéruha is.

A szabadid6 ruhazat kialakitdsanal els6dleges szempont a kényelem. Napjainkban a hobbi
jellegli sporttevékenység nagyon sokrétil, igy a szabadid6 ruhazat is meglehetdsen valto-
zatos annak érdekében, hogy mindenki megtalalja a neki megfelel6t. Valtozatos alap-
anyagban, szabasvonalban, stilusban. Modellezéshez jo alapot szolgalnak a kotott alap-
anyagbol késziilt termékek alapsablonjai. (Id. 112.0.)

A fitnesz ruhazat kategoriaba tartoznak a néi top-ok (103.
abra), trikok, futd és biciklisnadragok, mezek, tornadresz-
szek, vagyis minden olyan ruhadarab, amit a fitneszterem-
ben viselnek a sportolni vagyok. A legfontosabb, hogy olyan
alapanyagot valasszunk, ami jo 1égateresztd, és a nedvessé-
get elvezeti a test feliiletétdl.

A top-ok, trikok modellezésénél a polo, és a kotott termékek
alapszerkesztéseibodl érdemes kiindulni, figyelembe véve az
adott anyag rugalmassagat. Szabasvonalakkal, eltérd szini
betétekkel lehet szinesiteni az egyes fazonokat

A futo- és biciklisnadragok alapja a ndi leggings, ill. a férfi
hosszl1 szaru als6 szerkesztés. (104-105. dbra) 103. abra Sportmelltarté

A fiirdéruhak két alapvetd csoportba oszthatok: bikinik, és egyrészes flirdéruhak.

A bikini inkabb a fiatalabb, sportosabb korosztaly kedvenc termékei, mig az egyrészes
fiirdéruhakat elsésorban az idésebb korosztaly viseli szivesebben.

Az egyrészes flirdéruhak gyakran késziilnek alakformald béléssel, ami csinosabba teszi
visel6jét. Az egyrészes fiirdéruhaknak van egy masik tipusa is, az iszodresszek. Az 0szo-
dresszeknél nem annyira a tartas a cél, inkabb az aramvonalas kialakitas.

Itt is elsGsorban a fehérnemi szerkesztések alapjait érdemes felhasznalni, természetesen
az alapanyag tulajdonsagait, és az eltérd gyartastechnoldgiat figyelembe véve.
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104. abra Néi leggings szerkesztése elasztikus anyagra, csokkentett korméretekkel
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4.2. Fehérnemii ruhazati termékek gyartastechnologiai szempontjainak megha-
tarozasa

A fehérnemi termékek készitésénél elsésorban kotdtt/hurkolt alapanyagokat hasznalnak
alapanyagként, ezek rugalmasak, és konnyedén kovetik a test vonalat. Osszetételiik 4lta-
laban poliamid, poliészter, és elasztan keverék, kiilonbozé %-os megoszlasban. Eseten-
ként tartalmazhat viszk6z- vagy pamutszalat is csekély mértékben.

Az alapanyag kivalasztasanal fontos szempont, hogy légateresztd tulajdonsaggal is ren-
delkezzen, hiszen a testfeliilettel kozvetleniil szorosan érintkezik. Vannak olyan innovativ
alapanyagok (pl. Coolmax), amelyek a nedvességet magukba szivjak, és a kiilsé feliiletii-
kon elparologtatjak. Ezeknek a felhasznalasi teriilete elsdsorban a sport céljara készitett
fehérnemtik, és a sportruhazat. Oda kell arra is figyelni, hogy a kivalasztott alapanyag
konnyen tisztithato legyen, mert a beldliik késziild termékek viselésénél elsédleges cél a
higiénia.

Fehérnemii anyagok csoportositasa

Kosar anyagok: a melltartd kosarak alapanyaga lanchurkolt kelmébdl késziilt, aminek na-
gyon kicsi a rugalmassaga a mell stlyanak tartasara szolgal.

Oldal anyagok: rugalmas kelme poliamid, poliészter; lycra és elasztan keverékébdl késziil.
Nagyon fontos, hogy a melltart6é oldalrész rugalmas legyen, igy a viselés soran kellemes
érzést biztosit.

Kombiné anyagok: kevésbé rugalmas kelme, ami poliészterbdl késziil és kikészitése soran
fényes kezelést kap.

Bugyi anyagok: rugalmas kelme altalaban poliamidbol késziil, de gyakran alkalmaznak
lycrat a rugalmassag miatt.

Weftloc: ebben az anyagfajtaban a lanc- és vetiilékirany( fonalakban is vannak elasztan
szalak, ezaltal az anyag nagyfoku rugalmassaggal rendelkezik. Minden iranyban rugal-
mas, igy mozgas kozben a test vonalat megfeleléen tudja kdvetni.

Elsésorban fiizok, bodyk, és alakformald bugyik, nadragok alap-

anyaga. - O
Coolmax: egy (j iranyzat, a sportmelltartoknal és sportruhazatnal 00
is alkalmazzak kiilonos tulajdonsagai miatt. Kétrétegii anyag, a 00
test fel6li oldalon specialis poliészter anyag a testfeliilett6] kifelé = °

szallitja a nedvességet (izzadtsagot), mig a kiils6, féleg pamut
alapu réteg felveszi a nedvességet, és elparologtatja azt. Nagyon
gyorsan szarad, és hiivos, kellemes testklimat biztosit. (106. abra) 106. 4bra Coolmax
. . . hatas
Csipke anyagok: a csipkék lehetnek tiillre himezve végaruként, ami-
bél szabasmintak alapjan keriilnek kiszabasra az idomok. Vannak diszité csipkék, amik-
nek egy vagy mindkét széle ép szél motivumokkal, és a mintak szerint feltlizik, majd ki-
vagjak az idomokat. Ezek a melltarté kosaranak diszitésére szolgalnak, vagy a vallpantra
motivumként vannak felvarrva.
Béleld anyagok: Kosarbélelésre rugalmas vékony lycrat hasznélnak, a kozéprész és a mell-
rész alatti rész bélelésére poliészterbdl késziilt nylprint lanchurkolt kelmét. Ez az utobbi
alapanyag nem nyulik, els6dleges funkcidja a tartas. Az iilepek béleléséhez mikroszalas
anyagokbol késziilt kelmét hasznalnak, aminél fontos a jo nedvszivd képesség és a ned-
vesség elvezetése.
Szivacsok: a melltartd bélelésére hasznaljak, ez egy szendvics anyag, két hurkolt kelme
kozott van a szivacsréteg, amit hokezeléssel rogzitenek egymashoz.
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Fiirdoruha és sportruhazat alapanyagok csoportositasa

A fiirdéruhagyartasban hasznalt alapanyag nagy nytlassal és rugalmassaggal rendelkezé
lanchurkolt kelme, amely elasztan fonalakat is tartalmaz. Az elasztanfonal a szemképzés-
ben nyujtott allapotban vesz részt, majd a szemképzés utan igyekszik fesziiltségmentes
allapotba jutni, aminek a kovetkezménye a kelme 6sszehtizodasa. Az elasztanfonalakat
poliamid vagy poliészter kisérofonalakkal egyiitt dolgozzak fel. A kelme hossz- és ke-
resztirdanyl nyujthatosagat az elasztan, mig a kiils6 képét a kiséréfonal milyensége hata-
rozza meg. A poliuretan elasztomer (Lycra) fonalak burkolatlan vagy cérnazassal burkolt
formaban keriilnek feldolgozasra. (107. abra) A fiirdéruhakelmék kelmeszerkezete leg-
gyakrabban charmeuse kotés. (108. dbra) Ennél a kotésnél egy egyugrasos és egy kétug-
rasos kotést kombinalnak, melynek kdvetkeztében a szinoldalon apro szemek lathatoak, a
fonalokldalon pedig a lancfonalak cikcakk alakban futnak. A legoptimalisabb a poliészter-
elasztan és a poliamid-elasztan keverék alapanyagok a nagy nyulas és az alacsony nedves-
ségfelvétel miatt. A poliamid alapt selymes tapintast mikroszalas kelme nedvesen is sza-
raz érzetet biztosit. Az elasztdn aranya ezekben az anyagokban 10-20%, ezzel a testbor
rugalmassagat nagymértékben megkdzeliti.

Lycra
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108. abra Sarméz kotés hurokrajza

Alapanyagok: az alapanyagok lehetnek hagyomanyos flirdéruha anyagok, vagy power
anyagok. A fiirdéruha alapanyaga altalaban 80 % poliamidot és 20 % elasztant tartalmaz,
a poliamidnak kdszonhet6 a gyors szaradas, jo szintartoképesség, az elasztan pedig az
anyag rugalmas tulajdonsagait biztositja. A power anyagoknal az elasztan aranya legalabb
40%, ennek kovetkeztében nagyobb az Gsszeugrasa a ,,normal” flirdéruhaanyagokhoz ké-
pest. ErGsebb anyag, ¢és ezaltal az alakot 1is erfteljesebben formazza.
A kendbanyagok és a fiird6ruha f616tt viselt kiegészitd termékek altalaban 100 % poliész-
terbol késziilnek, sziikség szerint atlatszoak, vagy kevésbé atlatszoak, altalaban nem vagy
csak enyhén rugalmasak.

Bélések: a testbélés altalaban kotott kelme, nagy rugalmassaga €s az atlatszosag csokken-
tése miatt keriil a fiirdoruhaba, feliilete lehet fényes, vagy matt kialakitasa. A lycrabélés
egy lyukacsos szerkezetli anyag, ami az erdsebb tartasért felel. Az iilepbéleld mikroszalas
anyagbol késziil a jo nedvszivo képesség miatt. A bélések kdzott meg kell emliteni még a
fehérnemiinél is alkalmazott nylprint 1anchurkolt kelmét, ami nem rugalmas, ezaltal a ko-
zéprészek tartasat jol biztositja.

Eldformazott kosarak: egyes modelleknél formazott szivacskosarakat hasznalunk, ame-
lyeket hordgzitéssel préselnek formara.

Szivacs: néhany modellnél a vallpantba erdsitésként szivacs betét kertil, ami elsdsorban a
nagyobb méreteknél a kellemesebb viselést biztositja.
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4.2.1. Szabas

A szabas a gyartasi folyamat egyik fazisa, ami a fehérnemii termékek esetében hasonldéan
zajlik, mint a felséruhdzatban, természetesen az anyagok sajatossagait figyelembe véve.

A szabas torténhet egyszertibb szabaszgépekkel, és automata szabaszgéppel is egyarant, a
cég felszereltségétol fiiggden. Mivel a fehérnemii termékek esetében elsdsorban rugalmas
kotott, hurkolt anyagokkal dolgozunk, nagyon fontos a végek szabas eldtti pihentetése. A
pihentetés egyik mddja, hogy a végekrdl az anyagot letekercselik, €s 24 o6ran at letekerve
pihentetik felvagas eldtt azért, hogy a feltekercselés kozben keletkezett fesziiltségeket,
nyulasokat megsziintessék. Erre azért van sziikség, mert ha pihentetés nélkiil keril az
anyag felszabasra, a kiszabott alkatrészeknél eléfordulhat méretcsokkenés, ami a kés6bbi
feldolgozasban problémakat okozhat. A masik modszer az, amikor egy Un. relaxalo-gépen
engedik at a végeket. Ez lényegében egy olyan berendezés, ami hengerek kozott lazan
vezeti at az anyagot, igy megsziintetve a benne 1év0 fesziiltségeket. A végén az anyagokat
ujra feltekercselik, fesziiltségmentesen. A pihentetés utan teritéskor is nagyon ligyelni kell
arra, hogy ne nyuljon meg az anyag.

Pihentetés hianyaban a kiszabott alkatrész szabas utan 6sszeugrik, kisebb lesz a megszer-
kesztett szabasmintanal. Minél nagyobb az alkatrész, annal nagyobb lesz az 6sszeugras
mértéke is. Mivel egy termékben tobb tipust alap-
anyag is feldolgozasra keriilhet, az 6sszeugras mér-
téke anyagtipusonként eltérd lesz, az dsszevarrandd
szakaszok hossza nem fog egyezni. A push-up mell-
tartoknal, ahol a formazott szivacskosarat egy réteg
alapanyaggal boritjuk be, konnyen eléfordulhat a
szivacskosar behorpadasa abban az esetben, ha az
alapanyagbol szabott alkatrész kisebb a szerkesztett
szabasmintanal.

A tekercsben kiszerelésre keriil csipkék szabasa
annak érdekében, hogy a készterméken szimmetri-
kus legyen (pl. melltarté felsdkosar csipke alkat-
rész), parban tlire tlizve torténik. A csipkét az adott
termék elbirasainak megfeleléen a motivumban
elére meghatarozott pontokon felszarjak, hogy min- ¥
den darab ugyantgy késziiljon el. (109. abra) 109. abra Csipketiizés

4.2.2. Varrastechnologiai és vasalastechnolégiai kovetelmények meghatarozasa

A fehérnemii termékek készitésénél az alapanyag tulajdonsagai nagyon meghatarozoak,
amely jelentésen befolyasolja a megmunkalasat. Mivel az itt felhasznalt alapanyagok nagy
rugalmassaggal rendelkeznek, a gyartashoz felhasznalt gépek, berendezések specialis be-
allitasokat igényelnek. Olyan varratokat kell képezni, amelyeknek a rugalmassaga leg-
alabb akkora, de inkabb kicsivel nagyobb legyen, mint a megvarrt termék alapanyaga. Erre
azért van szilikség, hogy a viselés kozben igénybevett termék varratai tartdosak legyenek,
ne pattanjanak meg. Egyes varratoknal gumiszalagok is befogasra keriilnek, ezaltal ezek-
nél a varratoknal kiilondsen nagy figyelmet kell forditani a rugalmassagra, hiszen a var-
ratnak a gumival egyiitt kell nyulnia anélkiil, hogy elszakadna. A kellékek kivalasztdsanal
a cérna alapanyagat, vastagsagat, kialakitasat is figyelembe kell venni ahhoz, hogy a meg-
felel6 varratképet kapjuk.
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A fehérnemii termékek korében a vasalas nem annyira meghatarozo, mint az egyéb ter-
méktipusoknal (pl. ndi-, és férfi felséruhazat), de azért itt is el6fordul. Az alséruhézat ese-
tében leginkabb a néi melltartok kosarrészei azok az alkatrészek, amelyeket horogzitéssel
formapréseken allitanak eld. Mint ahogy mar korabban emlitettiik, vannak olyan melltar-
tok, ahol csak magat az alapanyagot formazzak meg, és azt varrjak be a melltarté gyomor-
részébe. Ezek azok a melltartok, amelyeken semmilyen varrds nem lathaté a kosarrészen.
Hasonl6 formaprésekkel forméazzak meg azokat a szivacskosarakat is, amelyeket még va-
lamilyen alapanyaggal bevonnak, és a push-up melltartokba bevarrasra keriilnek. Altala-
ban egy téglalap alakli anyagot helyeznek ezekbe a formaprésekbe, megformazzak, majd
vagosablon segitségével pontosan formara szabjak. (110. abra)

A haloruhazatnal féleg a gomboldpantok, nyakkoér-eldolgozasok, elejeszél megoldasok
kapcsan kell vasaldsi miiveleteket végezni a terméken. Minden esetben az anyag 0sszeté-
telének, és rugalmassaganak megfeleld ragasztobevonatos textiliat kell alkalmazni, hogy
viselés kdzben is tartds maradjon a ragasztasi kotés. Ezeknél a miiveleteknél els6sorban

110. abra Formazott melltarté kosarak

sikragaszto prések alkalmazasa a leggyakoribb.

A haléruhazatnal és a sportruhazatnal is kedvelt diszitési mod, hogy egy matricat felva-
salnak a termékre, altalaban még a kiszabott alkatrészekre sikragasztassal. Ez lehet akar-
milyen dekorativ minta vagy céglogd markamegnevezéssel. Rugalmas anyagok esetében
mindig probavasalasokat kell végezni, mert nagyon fontos, hogy a felvasalt motivum az
alapanyaggal megegyez6 modon viselkedjen.

4.2.3. Specialis gépek, berendezések alkalmazasanak meghatarozasa

A fehérnemiigyartasban alkalmazott specialis gépek, berendezések felsorolasa el6tt érde-
mes Osszegezni az ezen a teriileten alkalmazott leggyakoribb varrattipusokat

A fehérnemii készitésben alkalmazott modositott gépi Sltések csoportositasa és alkalma-
zasi teriletiik

Hurokoltésbol médositott gépi oltések
o Kéttlis hurokdltés (kiilonbozo titavolsaggal): két egymastol fliggetlen varrat, tii-
zésekhez hasznaljak, altalaban also és felsd pantvezetéssel
o  Cikk-cakk hurokoltés: a varrat iranyara meréleges tiibeszaras, elsdsorban a gu-
miszalagok felvezetésére és visszatlizésére alkalmazzak
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e 3 5ltésii cikk-cakk varrat: a varrat irdinyara merdleges tiibeszuiras, 3 ledltés van a
cikk-cakk varratban a tii iranyvaltasai kozott, gumi felvezetésre, szivacs alkatré-
szek Osszetoldasara hasznaljak

e Retesz varratok: pantok, varratok végének rogzitéséhez és diszit6 elemek felvar-
rasara hasznaljak

Kétfonalas lancoltésbol médositott 61tések
o  Cikk-cakk lancoltés: nagyon rugalmas varrat, oldalrészek dsszevarrasahoz hasz-
naljak.
e  Fedd varratok: tobbtiis varratok, amelyek lehetnek alul vagy alul-feliil 6sszekap-
csolt varratok; diszitésekre, tlizésekre, 6sszevarrasokra, szélek eldolgozasara al-
kalmas, esetenként gumiszalag befogasaval vagy alapanyagbo6l vagott pantokkal

Szeg6 varratok
o 1 tiis, 2 fonalas szeg0 varrat: gumiszalag felvezetésre hasznaljak
e 1 tiis, 3 fonalas szeg0 varrat: anyagszélek tisztazasara, és gumi felvezetésre al-
kalmazzak
e 2 tiis, 4 fonalas szegd varrat: rugalmas anyagok dsszevarrasara hasznaljak

A fehérnemiigyartasban el6fordulé specialis gépek, berendezések

A cikk-cakk varrogépek alkalmazasa nagyon elterjedt az alsonemt és a sportruhazat, azon
beliil is a firdéruha termékek gyartasaban. Szamos fajtaja 1étezik: normal cikk-cakk var-
rogép, 3-0ltéses cikk-cakk varrdgép, alsdkéses cikk-cakk varrogép.

Az alsokéses cikk-cakk varrogép annyiban tér el az alapgéptél, hogy alul egy késszerkezet
van beépitve. Ezt a tipust féleg olyan melltartoknal, bugyiknal, bodyknal, haléingeknél
alkalmazzak, ahol az alapanyag alkatrész egy csipke alkatrésszel keriil 6sszevarrasra. A
két anyagréteget lapoltan kell egymasra helyezni, és a gépen cikk-cakk 6ltéssel 0sszeero-
siteni a csipkemotivum szélén az ivelt vonalon haladva. Varras kdzben a kés alul az alap-
anyag alkatrészbdl a felesleges részt levagja. Végeredményként olyan dsszevarrt alkatré-
szeket kapunk, amelyek pontosan a csipke szélén vannak dsszeerdsitve, €s alul a lapolas-
kor keletkezett felesleg mar nem mutatkozik, mert varras kézben a gép el is tavolitja azt.

A fedd varrogépek alkalmazasa is elterjedt ezen a teriileten. A fent emlitett lehetdségeken
kiviil alkalmazhaté még fiirdéruha vallpantok készitésére is. A gumi és az alapanyag pant
bevezetésére aparatok segitségével van lehet0ség, a pant és a gumi szélességétdl fliggden
kiilonbdzé méretekben. Vallpantok és rollnipant készitésére alkalmas a kéttiis lancoltést
varrogép is, melyeket szintén pantvezetd aparatokkal szerelnek fel.

A 2 és 3 fonalas szeg6varrogépekkel (interlock) oldjak meg sok esetben a nyers gumisza-
lagok felvezetését a szélek eldolgozasara. Ahhoz, hogy biztositva legyen a gyartas folya-
man a gumizas utani allandé méret minden darabon, gumiadagolé berendezéseket hasz-
nalnak az interlock gépek mellett kiegészitésként. Ezek olyan eszk6zok, melyekben hen-
gerek kozott vezetik a gumiszalagot, és be lehet allitani a gumi feszességét a varrathoz €s
az alapanyaghoz. Léteznek olyan modernebb gumi-, ill. pantadagol6 berendezések, ame-
lyeknél egy varraton beliil tobb kiilonb6z6 beallitasi mod is beprogramozhatd. Ez nagyon
célszerli olyan esetekben, ahol egy varraton beliil tobb eltéré gumizasi beallitas sziikséges.
Ilyen pl. a fiird6ruhaknal a bugyi labszaranak gumizasa, ahol az elejerészen és a hatarészen
mas gumizasi érték van megadva.
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Interlock varrogéppel gyakran készitenek fiirdéruha pantokat is olyan megoldassal, hogy
a varrat a panton beliilre keriil, a szinoldalon nem latszik 61tés. Ezeknél a gépeknél van
egy kifordité berendezés a talp mogott, ami a megvarrt pantot rdgton ki is forditja a szin-
oldalara. Eltéré szélességli gumiszalagok és alapanyagbol szabott pantok sziikségesek
hozza, amiket szintén aparatokkal vezetnek a talphoz.

Fiirdéruhaknal és sportruhazati termékeknél gyakran alkalmaznak paszpolpantot diszi-
tésre. Ez ltalaban az alapanyaggal azonos vagy €ppen eltérd szinii anyagbol késziilo di-
szitd pant, amit végtelenitve aparattal vezetve varrnak fel az alkatrész szélére, ill. gyakran
két anyagréteg kozé egy miivelettel 6sszedllitd varratoknal (szintén interlock géppel).

4.2.4. Fehérnemii termékek minéségellenérzési szempontjai

A fehérnemi termékek gyartasa soran is nagyon fontos a megfeleld mindségellendrzés.
Annak érdekében, hogy megfelelé mindséget tudjon eldallitani egy cég, mar a gyartas
megkezdése el6tt sziikség van a beérkez6 alapanyagok és kellékek vizsgalatara. Ameny-
nyiben a cégnek van ra lehet6sége, ajanlatos a felhasznaland6 alapanyagon a nyomashi-
bak, szalhibak, foltok meghatiarozasan tul rugalmassagi vizsgalatokat, mérettartossagi
vizsgalatokat, szinmindség/lefogasi vizsgalatokat, valamint zsugorodasi és szakitasi pro-
bakat csindlni/csinaltatni.

Gyartas kozben is sziikség van az ellendrzésre. Célszerti a termék kiilonb6zo késziiltségi
fazisaiban (termékenként elére meghatarozott pontokon - de akar minden miivelet utan is
szardproba-szeriien) ellenérizni az addig elkésziilt termék allapotat. Erdemes mar a sza-
baszaton elkezdeni, mert el6fordulhat méretcsokkenés a kiszabott alkatrészek, és az ere-
deti szabasmintak kozott az anyag tulajdonsagaibol adodoan. Erre mar azért kell itt odafi-
gyelni, mert a fehérnemii-készitésben nagyon fontosak a pontos alkatrészek, hogy a kész-
termék hordhato legyen. A varrodaban a miiszaki leirasnak megfeleléen figyelni kell az
Oltés és varratbeallitasokra, varrasszélességekre, méretekre, szimmetriara, esetleges szin-
eltérésekre; ezeknek mind a megadott tolerancian beliil kell lenniiik. Amennyiben nagy-
foku eltérés tapasztalhat6 az eldirasokhoz képest, meg kell keresni a hiba okat, és javitani
kell a terméket. A hibak jelentOs részének a kijavitasa sokkal egyszertibb és kevésbé id6-
igényes, ha gyartas kdzben deriil ki, mint ha a készterméken vessziik észre.

A késztermék ellendrzése is nagyon fontos, itt minden tényezd ujra ellendrzésre keriil.
Annak érdekében, hogy megfeleld terméket adjuk ki a vevOknek, a gyartasi folyamat el-
engedhetetlen része.

4.25. Csipkék, pantok, gumiszalagok és egyéb kellékek felhasznalasi lehetdségei

. r

Csipkék
A fehérnemiigyartasban felhasznalt csipkék nagyon sokfélék lehetnek, felhasznalasi terii-

letiik is éppen ezért nagyon sokrétii. Az itt alkalmazott csipkék jelentds része rugalmas
csipke.

Motivum csipke: korben épp széle van, amit vagy vallpantra diszitésként vagy bugyira,
haloingre motivumként lehet felvarrni.

Paros csipkék: egyik vagy mindkét szélén himzett csipke, amit tiire tliznek fel parban és
melltart6d kosarrészére (vagy bugyi két oldalara, haléingekre) varrnak fel. Nagyon fontos,
hogy pl. a kosar eleje kozepén a motivumok szimmetrikusak legyenek a terméken.
Egyiranyu csipkék: akkor hasznalnak ilyen jellegli csipkét, ha a mintazata nagyon apro,
vagy nem elsédleges a készarun.

Végben himzett csipke: kiszerelését tekintve 1étezik végben himzett csipke is, amit az alap-
anyaghoz hasonl6 mddon szabnak fel. Az ilyen tipust csipkéket rardgzitik korben vala-
melyik alkatrésze, gyakran a mintdzat iranyitottsdga nem meghatarozo.
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Péantok

Végarubdl kiilonboz6 szélességiire vagott pantok az Osszevarrt szélek eldolgozasara, a
merevitok elhelyezésére, valamint barmilyen diszitésre is alkalmazhatok. Lehetnek tiill-
bdl, perlon anyagbdl vagy alapanyagbdl. A megmunkaléstol fiiggden egyenes vagy ferde
szaliranybol.

Szalagok
Szovott vagy hurkolt pantok, amit rogzitésre, erdsitésre hasznalnak.

Itt kell megemliteniink a behuzodszalagokat is, amelyekbe a merevitdk keriilnek. Létezik
készen kaphato formaja, amit fel kell varrni a termékre, és ugy belefiizni a merevitot. Van
viszont olyan megoldas is, hogy hajtogatd aparattal szalagokbol (pliiss, perlon) keriil fel-
varrasra a termékre, és ebbe flizik bele a merevitét.

Gumiszalagok
A fehérnemiigyartasban a gumiszalagoknak alapveten két 6 tipusat lehet megkiilonboz-

tetni: nyersgumik, és szovott gumik. F6 felhasznalasi teriiletiik pl. a szélek eldolgozasa
(labszar, kar6ltd, oldalrészek), derékgumizasok, mell alatti gumizasok, vallpantok, stb.
Minden tipusnal fel lehet hasznalni kiilonb6zo szélességeket, a felhasznalasi célnak meg-
feleléen. A nyers gumik feliilete lehet bordazott, vagy sima kialakitast. A szovott gumik
kozott vannak olyanok is, amelyeknek az egyik széle diszesebb, vagy vastagabb kialaki-
tasu, itt ezek a szélek altalaban tilérnek a hajtott szélen, és diszitésként kilatszanak.

Kapcsok, csatok
A melltartd végének eldolgozasat fliz6kapoccsal végzik. Ezek a kapocspantok kiilon gép-

soron késziilnek, flizérben varrjak fel a melltartora, majd a fiizért felvagjak, és a széleit
eltisztazzak.

Létezik elore elkészitett fliz6kapocs (111. abra) is kii-

16nboz6 szélességekben, amit készen rogzitenek fel a

termékekre. Ezeket az erre a célra kifejlesztett he- — m
gesztd géppel darabokra vagjak, és aztan varrjak fel a 111. dbra Eldre elkészitett fiizoka-
melltartd végére. Itt nagyon fontos a hofok beallitdsa, POCS

mert a pantok végei kemények lehetnek, ami a fehér- ’
nem viselésekor a bért megsértheti, a rossz hegesz-
tési kotésnél, pedig a kapocs kifoszlik.

Firdéruhak esetében altalaban fém végzard csatot
varrnak fel a fels6rész eldolgozasara.

A vallpantok szabalyozasara kiilonb6z6 méretli szabalyzokat, karikakat és leakaszthatd
kapcsokat hasznalnak, ami a vallpant szélességétdl fiigg. Alapanyaga ezeknek a vallpant-
szabalyoz6 eszkozoknek lehet fém vagy milanyag.

A fehérnemi készitésénél alkalmaznak oldalmerevit6t és kormerevit6t is. Az oldalmere-
vitd a melltartd oldalrészére keriil felvarrasra, mig a kdrmerevitét a kosarbevarras vonala-
nak letlizése utan a pantok kozé dugjak be, igy biztositva a mellek megfeleld tartasat.
Alapanyagukat tekintve 1étezik fém és milanyag valtozat; altalaban lapos kialakitasu. Fi-
z0knél is alkalmaznak hosszabb merevitot; melynek egyik f6 tipusa egy rugbéhoz hasonlit,
spiralis szerkezetd.

Emblémak, fémkellékek
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A fehérnemiikre kiilonb6z6 masnikat és fém emblémakat lehet felvarrni diszit6 jelleggel.
(gyakran termékgyartok logoi). A flirdéruhak esetében gyakoriak a fémkellékek, amelyek
szintén az eleje kdzepén, vagy a vallpanton kapnak szerepet.

4.3. Fehérnemii ruhazati termékek készitése

A fehérnemii termékek sszeallitdsi modjat nagyon sok tényezd befolyasolja: miiszaki le-
iras (megadott tolerancia értékekkel), vallalkozas technologiai fejlettsége, rendelkezésre
allo gépek, berendezések, a dolgozok 1étszama, hatarid6. Figyelembe kell venni a meg-
adott szempontokat, és az adott cég sajatossagaihoz kell igazitani, megtalalni a legoptima-
lisabb megoldast.

Az alabbiakban bemutatjuk egy melltarto fobb alkatrészeit, €s dsszeallitasanak miiveleteit,
valamint egy bugyi dsszeallitasanak miiveleteit.

Melltarté

Melltartok alkatrészei (112. abra):

5
1
2 db felsékosar (1.) 4
2 db alsokosar (2.) 3
2 db oldalrész (vagy hatarész) (3.) ’ \\\\\\\é\
2 db sarld (4.) ) E
2 db vallpant (5.)
2

1 db kozéprész vagy gyomorrész (6.)
1 db embléma vagy disz (7.)

112. abra Melltarté alkatrészei
Elokészito miiveletek

Nylonozas, bélelés: béleldk és erdsitd beté-

tek felvarrasa az alkatrészekre. Gépek: 1tiis hurokoltési, interlock, cikk-cakk, sorvezetd.
Tisztazasok: szélek eltisztazasa. Gépek: 1 vagy 2 tiis interlock.

Kosargsszevarras: alsé és fels6kosar Osszevarras. Gépek: 1tls hurokoltésii, esetenként fe-
d6z6 vagy interlock, sorvezetd.

Szivacskosar 9sszevarrasok: bélelt kosaraknal. Gépek: 3 6ltéses cikk-cakk gép alul-feliil
szalagvezet6 aparattal.

Szalagozas: erdsitd szalagok felvarrasa melltartd kosar szélére. Gépek: 1 tlis hurokdoltésii
vagy cikk-cakk, sorvezetdvel és felso szalagvezet6vel.

Alsokéses muveletek: A csipkék felvarrasa a kosarra vagy mas alkatrészre. Gép: alsokéses
cikk-cakk gép, ahol a kés a csipke ivnél az anyagot kivagja.

Lapolasok: er6sit6 idomok felvarrasa. Gépek: cikk-cakk és alul-feliil fed6 varrogép.

Osszedllité miiveletek

Oldalazas: eleje kozéprész és gyomorrész dsszevarras, valamint a gyomorrész €s oldalrész
Osszevarrdsa. Gépek. 1 tiis hurokoltés sorvezetdvel, vagy interlockkal.

Oldaltlizés: az oldalrészek 0sszeallitd varratanak lettizése. Gépek: 2 tiis hurokoltésii alul
szalagvezetOvel, vagy oldalmerevitd bevarrassal.

Villfelvarrasok: a vallakat vagy a kosar bevarrasa el6tt kell a kosarcsucsra varrni, vagy
mar a majdnem kész melltartora raerdsiteni. Gépek: 1 tlis hurokoltés, reteszautomata.
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Kosarbeallitasok: gyomorészbe (vagy kozéprészhez) a kosarak bevarrdsa, ami torténhet
szalaggal és szalag nélkiil. Gép: 1 tlis hurokoltésii, sorvezetd és fels6 szalagvezeto aparat.

Befejezd miiveletek

Kosarbevarras vonaldnak letlizése: ez a miivelet tartozhat az sszeallitd és befejez6 mii-
veletek koz¢ is, attol fiigg a modellnek milyen a megmunkalasi modja. Abban az esetben,
ha merevitd karikas, akkor a befejez6 miiveletek koz¢é tartozik, ha nem, akkor az sszeal-
litasi miiveletekhez. A gépek mind a két besorolasnal azonosak: kéttiis 4,8 és 6,4 mm tii-
tavolsagu varrogép alul szalaghajtogatd aparattal.

Motivum felvarrasok: az utoébbi idékben a vallrész diszitésére kiilonbdzo csipkemotivu-
mok vagy csipkeszalagok keriilnek felvarrasra. Gép: 1 tlis hurokdltést varrogép.
Gumiengedések: a szélek eldolgozasa gumi felvarrassal torténik. Ennek két megoldasa
lehetséges: a sz¢l visszahajtassal vagy lapoltan. Gépek: cikk-cakk varrégéppel vagy 3 61-
tésii cikk-cakk varrogéppel feliil gumiadagoloval és felvezetd talppal.

Gumit{izések: a lapoltan felvezetett guminak a visszatiizése a széle eldolgozasa. Gép:
cikk-cakk varrogép tliz6talppal.

Karika bedugés: a merevit6 karikanak a bedugasa a pantokkal elkészitett merevito jarat-
ban. Kézi miivelet.

Retesz miiveletek: a merevitd karika pantvégeinek és vallpantok felvarrasanak levarrasa
reteszeléssel. Gép: reteszeld automata varrogép, aminek a varrathossza és a szélessége
programozassal beallithato.

Végeldolgozas: a melltartd végének eldolgozasa flizékapoccsal torténik (horgas és szemes
kapcsot pantra dolgozzak fel). A kapocspantokat flizérben varrjak fel a melltartd végére,
majd felvagjak és a vagott szElt eltisztazzak. Gép: cikk-cakk varrogép specialis szalagve-
zetd aparattal €s tisztazo talppal.

Emblémazas: A kiilonb6z6 emblémak és diszek felvarrasa a késztermékre. Gép: pontrete-
szel6 automata

Noi also

Eleje Osszeallitas: a csipkediszek és erdsitd foltok felvarrasa cikk-cakk géppel torténik.
Diszit6 varratként alkalmazhato az alul-feliil fed6z6 gép, a fektetd szal ilyen esetben lehet
fényesebb szal, ami dekorativabb.

Ulepezés: iilepvonalak dsszevarrasanak két modja van, kéttiis interlock géppel vagy négy-
ts alul-feliil fed6 varrdgéppel.

Oldalazas: a leggyakrabban alkalmazott varrat a kéttiis interlock. A csipGszoritok oldal-
rész Osszevarrasa Cikk-cakk lancoltéssel is lehetséges, de utana a varratot kéttiis fedézével
szét kell tlizni.

Gumizasok: a szélek eldolgozasanak egyik modja, hogy a gumi cikk-cakk géppel van fel-
varrva majd visszatlizve. A masik megoldas, hogy a szélek vissza vannak hajtva és a gumi
haromoltéses cikk-cakk géppel, van felvarrva.

A fehérnemii-készitésben (mint ahogy a tobbi ruhaipari iranyzatban is) folyamatos a fej-
16dés, mindig 01j technologidkat fejlesztenek ki, modernebb gépek, berendezések jelennek
meg a piacon. Erdemes nyomon kovetni a valtozasokat, melyekbdl ajabb és tjabb infor-
maciok és otletek szerezhet6k az 0j fazonok megtervezéséhez. A cél, hogy mindenki meg-
talalja a neki megfeleld fehérnemit, beleértve a specialis igényli vevokort is (pl. kisma-
mak, extra kis- vagy nagyméretii vevok, protézissel, ill. egyéb egészségiigyi problémakkal
¢16k)
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5. Kotott termékek osszeallitasa

5.1. Egyedi méretes kotottaru szabasmintak készitése, modellezése
5.1.1. Kotott kelmék sajatos tulajdonsagai

Altalanos jellemzés
A kotott-hurkolt kelmék ma mar olyan nélkiilozhetetlenek szamunkra, mint a szovetekbol
késziilt felsdruhazati, lakéastextil vagy miiszaki termékek.

Lényeges eltérés a szovetekhez viszonyitva, hogy a kotott-hurkolt kelmék eléallitasahoz
elegendé csak egy fonalrendszer is, vetiilékfonal-rendszer(i k6tés esetén akar egyetlen szal
fonal is.

A kotott-hurkolt kelmék sokkal rugalmasabbak, ezért alkalmasak teljesen testhezalld ru-
hadarabok készitésére (pl. kesztyiik, meleg alsé- és fels6ruhazati cikkek céljaira). A lyu-
kacsos kelmeszerkezet élettani szempontbol is elényds. A kelme szemei kozott elhelyez-
kedo leveg6 jo hészigeteld, és télen, a kis 1égateresztd képességii felséruhazat alatt also-
ruhazatként, megérzi a test melegét, enyhe iddben pedig kdzvetleniil a testen, egyetlen
rétegként, vagy mas jo légatereszto-ruhdzattal egylitt viselve, konnyti és szellds.

A kotottaruk rugalmassaga hatranyt is jelent. Viselés kozben csokken, ezért kevésbé 6rzik
meg eredeti formajukat, hosszabb-rovidebb hasznalat utan megnytlnak, és mar nem si-
mulnak olyan szorosan a testhez. Masik hatranyuk, hogy kénnyen fejthet6k. Ez a szem-
szerkezet kovetkezménye. Ha a fonal a kelmében barhol elszakad, a sériilt szem kibomlik
kis huzéerd hatasara is.

Alapfogalmak
Vegylink sorra néhany alapfogalmat ismétlésképpen, ami a kotott kelmék tulajdonsagai-
nak megismeréséhez feltétleniil sziikséges. A szemléltetést hurokrajzok segitik.

Kotés-hurkolds: Ha a szemképzésben kanalastiik vesznek részt, akkor kotésrdl, ha
horgastiikkel képezziik a kelmét, akkor hurkolasrol beszéliink. Mas meghatarozas szerint

az egyszerre elkésziilo sorokat nevezziikhurkolasnak, az egymas W EW W,
utani szemképzést pedig kotésnek. A szemképzés egyes mozza- Wm

. 11z 1z 7
natai felcserélése sem a szemkapcsolddasban, sem a kelmeszer- O 7 3
kezet jellegén nem valtoztat, igy nem is ismerhet§ fel, hogy az =~ = 73 }ﬂ—b)—ﬁ— -
adott termék kotéssel, vagy hurkolassal késziilt-e. {?'( W}*

Vetiilékrendszerii kotés

S

-

Vetiilékfonal-rendszerii kotés: A fonal szemsor iranyban halad.
Egy szemsorban egymast kdvetden képezziik az egymassal kap-
cs0l0do szemeket. A ,,vetiilékfonal-rendszeri” elnevezés a szo-
vetekben a keresztiranyban haladé vetiilékfonalak hasonlé hala-
dasi iranyabol szarmazik. Ez a fajta kelme elvben egyetlen hosz-
szt fonalbdl is eldallithato.

Lancfonal-rendszerii kotés: A gép az egy szemsorban 1évo Osz-
szes szemet egyidejiileg képezi, és minden fonal csak egy, kivé-
teles esetekben két szemet képez ugyanabban a szemsorban. A

kelmeképzéshez altalaban legalabb annyi ldncfonal sziikséges,
Lancrendszeri kotés
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mint a szemsorban 1év6 szemek, ill. a szemképzésben részt vevo tiik szama. Ebben a kel-
mében a fonalak gyakorlatilag a kelme hossziranyaval, a szempalcakkal parhuzamosan
helyezkednek el.

A vetiilékfonal-rendszeri és a lancfonal- f \ /

rendszerti alapkelme megkiilonboztetése al- )‘} \)"s \
talaban nem okoz kiilonosebb nehézséget. h / \C)/

A kelmeképzés soran a fonalbol a kdvetkez8 g,1pa vetiilékrendszerd, kozépen lincrend-

alakzatok keletkezhetnek: hurokszem, feltar- s erii nyitott, jobbra lancrendszeri zdrt hu-
tott szem, fonallebegés, fonalhurok, vetiilék- rokszem.
{
(7]

fonal, all6fonal.

Hurokszem: A kotott kelmék legkisebb és JORON
legfontosabb alkotdeleme. Barmilyen kap- Ly
csolodast és barmilyen mintdzati lehet a

kelme, kivétel nélkiil szemekbdl épiil fel. A \
fonal a szemben altaldban kettds S alakban
helyezkedik el. Egy-egy szemen beliil meg- A hurokszem részei:(1 tiszar helyzete a le-
kiilonboztetjiik a szemfejet, ami a fels6 kor-  kotés utan), 2 szemfej, 3 szemszarak, 4
ives rész, amelyet tliivnek is neveziink, az  szemlibak, 5 fonalkeresztezodési pontok
ehhez csatlakozo egyenes fonalszakaszokbol

allo szemszarakat és az az also ives részeket, ! !
a szemlabakat. A szemek Q

négyfonalkeresztezédési ponton kapcsolod- ——
nak a mellettiik, ill. alattuk és folottiik levé l ‘

i

szomszédos szemekkel.

Attol fliggden, hogy a keresztez6désben a
szemléld feldli oldalon a szemszar vagy a
szemfej van-e feliil, szinoldali, ill. fonakol-
dali szemkapcsolodasrol van szd. Vetiilék-
rendszerii kelmékben a gyakorlatban el6for-
dulhat, hogy a szem a felette levé szemhez
szinoldali, az alatta levohoz pedig fonakol-
dali szemkapcsolodassal kotédik (bal-bal
kotés).

Tobbszorosen feltartott szem

Feltartott szem: Olyan fonalszakasz, amely
a vetiilékrendszerti kelmében két fonalke- Fonallebegeés:

resztez8dési helyen csatlakozik az ugyan- 1fonallebegés, 2 megnyult szemek
azon szemoszlopban felette levé szemhez, de
a tobbi keresztezddési pontja hianyzik.

Fonallebegés: A kelme sikjaban levo szabad
fonalszakasz, amelyet mas kotéselemek ha-
tarolnak.

Fonalhurok: A kelme sikjabol kiemelkedd, hurok-
szerlien elhelyezkedd szabad fonalszakasz, amelyet Vetiilékfonal-befektetések
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mas kotéselemek rogzitenek. A lancrendszeri kelmében fonalhuroknak nevezik a két nem
szomszédos szemet 0sszekdtd olyan fonalszakaszt is, amelynek az ugyanazon tiin képzett
szemmel csak egy ponton van kapcsolata.

Bélésfonal: Szemképzes nélkiil befektetett fonal, amely a szemlabakon kapcsolodik a kel-
mével.

Alléfonal vagy lincfonal: A kotés szemoszlop-iranyaban elhelyezkedd fonalszakasz,
amelyet mas kdtéselemek (szemldbak, vetiilékfonalak) rogzitenek.

Vetiilekfonal: A kotés szemsor-iranyaban befektetett fonalszakasz, amelyet mas kotésele-
mek rogzitenek.

Valamennyi vetiilék- és lancrendszer(i kelmemintazas a felsorolt elemek modosulataibol,
kombinaci6ibodl és variacioibol all, kiegészitve még mas, a fonaltol szarmazé tényezokkel
is (pl. eltérd vastagsagu, szinli vagy anyagu fonalak alkalmazasa).

A kotott kelmékbol késziilt termékek mindségét, tartossagat, melegtartasat és mas fontos
tulajdonsagait tobb tényezd: a fonal mindsége, a szemek kapcsolasmodja, a kelme stirti-
sége, a kikészités modja stb. befolyasolja.

VETULEKRENDSZERU ALAPKOTESEK TULAJDONSAGAI

Az alapfogalmak utan nézziikk meg az alapkotések és a legfontosabb modositott kotések
jellemzd tulajdonsagait, mivel a felhasznalt fonal tulajdonsagai és kikészités modja mellett
a feldolgozhatdsagot is nagyban befolyasoljak a kiilonb6z6 kotésszerkezetek.

Vetiilékrendszerii sima egyszinoldalas alapkités
Mint a neve is mutatja, j6l megkiilonboztethetd a két oldal
egymastol.

Szinoldal: Altaldban a szoveteknek és a kelméknek a tetsze-
tdsebb oldalat nevezziik szinoldalnak, és ennek megfeleléen
a ruhadarabokat altaldban szinoldalukkal kifelé viseljiik.
Azonkiviil, jobban visszaverik a fényt, és ezaltal egyenletes,
nyugodt hatast keltenek.

A kotéstani szinoldal nem mindig egyezik meg a hasznalati
szinoldallal, mert az egyszinoldalas mintazatok egy része job-
ban érvényesiil a kotéstani fonakoldalon.

Vetiilékrendszeri sima
egyszinoldalas kotés
szinoldala

M\

\/

O

a5
.

Tulajdonsdagai: A sima egyszinoldalas kotésben a szemek
mindig azonos, modositatlan formaban és mindig ugyanab-
ban a helyzetben fordulnak el6. A kelme egyik oldalan csak

szinoldali, a masik oldalan csak fonakoldali szemek lathatok, Vetiilékrendszerii sima
igy a kelme kotésmodja konnyen felismerhetd és tévedést ki- egyszinoldalas kotés fo-
zardan azonosithatd. A szinoldal sajatos képét a V alakban nakoldala

elhelyezett szemszarak, a fonakoldalét pedig az egymassal
kapcsolodo félkor alaku tii- és platinaivek biztositjak.
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Fejthetoség: A sima egyszinoldalas kotés teljesen szimmetrikus, azaz a szemek kapcso-
l6désa akkor is valtozatlan képet mutat, ha a mintat illetve magat a kotést 180°-kal elfor-
ditva nézziik, ezértmindkét iranyba fejthetdk.

Szemfutds: A kotés teljes szimmetridja hatranyosan befolyasolja a sima 0
egyszinoldalas kotést kelmék szemfutasat is. Ha a fonal a sima )’%Qﬁ
egyszinoldalas kotés barmely pontjan elszakad, ugy ezen a ponton megszi- m
nik a szemek kapcsolddasa, és azok kicstuisznak egymasbdl, a kotésben szem- gﬁ
futas keletkezik. Amennyiben a kelmét meghtizzuk, akkor a szemfutas mind- \;\L_}%
két iranyban tovabbterjed. Rendszerint nem korlatozodik egyetlen szempal- il
céra, hanem étterjed a szakadési helyet kornyezd szempalcakra is, kiilono- ~ Szemfutds
sen, ha feszitjiik a kelmét. A lancszerlien folytatodo szemfutas gyakran tobb szempalca
szélességre és a ruhadarab teljes hosszara is kiterjedhet, pl. miiselyem alséruhazati cik-
kekben. Ugyancsak szemfutas keletkezhet 6sszevarrott kotottaruk varrasai mentén, ha va-
lamely szem kibujik a varrasbol, vagy ha a cérna, a varrotii megsért, elszakit egy szemet.
A szemfutas legtobb vetiilékfonal rendszerti kdtésben észrevehetetleniil javithato.

Kelmeszélek sodréddsa: Altalaban az egyszinoldalas kotések sajatos tulajdonsagai kozé
tartozik. E jelenséget ugyancsak a szemekkeé hajlitott fonal kiegyenesedési torekvése idézi
elé. Szemsor-irdnyban a szinoldal felé, mig szempalca-iranyban a fonakoldal felé sodrod-
nak. Erre a termék megtervezésekor ¢€s a kivitelezés folyaman is nagy gondot kell fordi-
tani! Végben kotott kelménél, szeglancos kikészitdgépen altaldban szélvagast és szélra-
gasztast alkalmaznak, amely megkonnyiti a teritést.

Nyiilds és rugalmassdg: A kotott ruhadarabok eldnyei kozé tartozik, egyéb textilanyagok-
kal szemben, hogy viszonylag nagy a nyulasuk. Ez azonban csak akkor elény, ha rugal-
massaggal parosul, és a viselés folyaman fellépé huzoerének megsziinése utan ujra visz-
szanyeri eredeti formajat, eredeti méreteit. Kotott ruhadarabok nyulasanak és rugalmassa-
ganak kdszonhetd, hogy jol simulnak a testhez és nem gatoljak a szabad mozgast (pl. al-
soruhazat, kesztyl, stb.). A nyulas és rugalmassag tovabbi eldnye, hogy a kelmét alkal-
massa teszi a nem konkrét méretre késziilt ruhdzati cikkek eléallitdsara, mert a nyulas
konnyen kiegyenliti a testméretekben mutatkozé lényegesebb eltéréseket is. Sima
egyszinoldalas kotések — ez kevés kivétellel minden vetiilékfonal-rendszerii kotésre érvé-
nyes — soriranyban jobban nyuilnak, mint szempalca iranyban.

A kelmék rugalmassaga a nyuléssal ellentétesen alakul. Hosszaban, a szempalcakkal par-
huzamos iranyban nyujtott sima egyszinoldalas kdtések konnyebben nyerik vissza, illetve
kozelitik meg eredeti formaikat és méreteiket, mintha ugyanazt a kelmét béségben, vagyis
szemsoriranyban nyujtjuk. A szempalcairanyl rugalmassag lényegesen meghaladja a
szemsoriranyu rugalmassagot.

Erre szintén nagyon figyelni kell kiilondsen dsszeallitaskor!

Elcsavarodds: a j6 mindségli sima egyszinoldalas kotésekben a szempalcaknak és a szem-
soroknak deré¢kszdgben kellene metszeniiik egymast. Fonaskor és cérnazaskor a fonalakat
a csavarasra vessziik igénybe. Kis sodratu fonalakban a csavard erdk a tarolds folyaman
aranylag rovid id96 alatt kiegyenlitddnek, kiilondsen, ha a raktarhelyiség relativ nedvesség-
tartalma elég nagy. Er6sebben sodrott fonalaknal azonban a csavar6 er6k nem egyenlit6d-
nek ki. Ezek a kiegyenlitetlen csavard erék a kelmében is érvényesiilnek. A szemekké
hajlitott és dsszekapcsolt fonal nem sodrodhat ki, ennek kdvetkeztében a szemek csava-
rodnak el. Ilyen kelmékben a szempalcdk nem merdlegesen, hanem hegyes, illetve tom-
paszogben keresztezik a szemsorokat. Az elcsavarodas mértéke a kiegyenlitetlen csavar-
er0k nagysagatol (a fonal sodratatol) és a kelme tomottségétdl (szemhosszatol) fligg.
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Az elcsavarodas mértéke befolyasolja termékek mindségét, mert csokkenti a ruhadarabok
méretallosagat és tartossagat. Az elcsavarodas megneheziti a kelme megmunkalasat, mert
szabas utan a kivagott lapok alakja és méretei megvaltoznak, deformaléodnak. A deforma-
16das viselés kozben, mosas hatasara is folytatodik.

Alkalmazasi teriilete: A kelme finomsagatol fliggden puldvereket, ingeket, bluzokat, ru-
hakat, polokat, alsonemiiket, kesztytliket lehet eldallitani. Ritkabb kdtést, olcso fonalakbol

miibérhordozo alapanyagot is allitanak eld.

Kétszinoldalas vetiilékrendszerii alapkotés (bordaskotés)

A legegyszeriibb, és egyben a legelterjedtebb kéttiisoros ko-
tés. A szemek formaja megegyezik az egyszinoldalas kotés
szemeinek alakjaval, a kapcsolddasi mod azonban eltérd. A
sima bordaskdotés mindkét oldalan szinoldalukkal kifelé for-
dult szemeket latunk, ezért nevezziik kétszinoldalasnak. A
kotést szemsorirdnyban kissé széthtizva a szinoldali szempal- Sima bordas kotés.

cak kozott fonakoldali szempélcak lathatok. Ebben a helyzetben 1 szinoldali szemoszlop,
konnyen felismerhet6 az egyenként valtakozo szin- és fondkol- 2 fondkoldali szemosz-
dali kapcsolodasu szempalcakrol. A szemek sajatos kapcsolodasa a szemképzés sorrend-
jének kovetkezménye, igy a kelme képe egyforma barmelyik oldalrol is szemléljiik.

Tomottség: A sima bordaskotés sokkal tomottebb, mint a sima egyszinoldalas kotés. A
szemek egymas mogott helyezkednek el, tehat a sima bordas kotés vastagsaga kétszerese
a sima egyszinoldalas kotés vastagsaganak és ennek kovetkeztében hdszigeteld képessége
is 1ényegesen nagyobb.

A kelme feliilete: A sima bordas kotés felillete mindkét oldalon egyforma, és megkozeli-
téleg olyan sima, mint az egyszinoldalas kotés szinoldala. Az egyediili eltérés a szempal-
cak kozotti kis hézagok kdvetkeztében mutatkozo enyhe hossziranyu bordazottsag.

Fejthetéség: Altalaban minden kéttiisoros kétés csak a szemképzés sorrendjével ellentétes
iranyban fejthetd, tehat a késobb képzett szemsortol kiindulva a korabban képzett szem-
sorok felé.

Szemfutds: Fonalszakadas, vagy a kotés kdzben leesett szem tovabbi bomlasa kovetkez-
tében a sima bordas kotésben sokkal kisebb szemfutas keletkezik, mint a sima
egyszinoldalas kotésben. Ezt a koriilményt tobbek kozott a kelme egyiranyt fejthetdsége
is indokolja.

A kelmeszélek sodrdoddsa: A sima bordas kotés szélei sem hossz-, sem keresztiranyban
nem sodrodnak, mivel a szemekben a fonal azonos erdvel, azonban ellentétes iranyban
torekszik kiegyenesedni. Ezek az er6k szemoszloponként kiegyenlitik egymast, igy a
kelme szélei nyugalmi helyzetben maradnak.

Nyulas, rugalmassdg: A sima bordas kotés szempalcairanyll nytlasa és rugalmassaga
gyakorlatilag megegyezik a sima egyszinoldalas kotés szempalcairanyt nyulasaval és ru-
galmassagaval. A kotés szemsoriranyu nyuldsa €s rugalmassaga lényegesen meghaladja a
sima egyszinoldalas kotés nyuldsat és rugalmassagat. A sima bordas kotés
szemsoriranyban sokkal rugalmasabb a sima egyszinoldalas ktésnél.
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Alkalmazasi teriilet: A szemsoriranyl rugalmassagat kihasznalva, a ruhadaraboknak azo-
kat a részeit készitjiik bordas kdtéssel, amelyeknél nagyon fontos a rugalmassag (pl. sze-
gélyek, gallérok, elejepantok), de teljes ruhadarabokat is kdtnek sima bordas kotéssel.

Bal-bal vetiilékrendszerii alapkotés

A kéttiisoros vetiilékrendszerti kotések kiilon csoportjat alkot-
jak bal-bal kotések vagy mas néven kétfondkoldalas kdtések.
Az elnevezés onnan szarmazik, hogy a kotés mindkét oldalan — >
nyugalmi allapotban — csak fonakoldali szemkapcsolodasok
lathatok, mig a kétszinoldalas bordas kotés mindkét oldalan O
csak szinoldali kapcsolodast szemeket talalunk. A bal-bal kel- si o L

, o o i i . ima bal-bal kotés: A fo-
mét szempalcairanyban széthuizva azonban 1.<et fonakoldali kap- alkapesolédssi médok
csolodas kozott egy szinoldali kapesolodas is eldtiinik. Az egy-  soronként valtjak egy-
szerli bal-bal ko6tés egy szemsoran beliil a szemek kapcsolodasa  mast.
azonos értelmtl, az egyes szemsorok viszont valtakozva szin —
ill. fonakoldali szemsorokbol allnak. Ez az oka a bal-bal kelmékre jellemz6 szemsoriranyu
csikozottsagnak.Ez a kotés minden tekintetben leginkabb az egyszinoldalas kdtéshez ha-
sonlithato.

Tométtség: Sima bal-bal kotésben a szemszarak nem a kelme sikjaban helyezkednek el,
hanem azzal meglehetsen nagy szoget zarnak be. Ennek az a kovetkezménye, hogy a
nyugalmi allapotban 1évé kelme Iényegesen vastagabb a sima egyszinoldalas kotésnél
(mintegy kétszerese), ezért a kelme tomottsége viszonylag nagy. A vastag és tomott szer-
kezetli bal-bal kelme sok levegét zar kozre, igy hdszigeteld képessége igen jo.

Nyulds, rugalmassdg: A szemsoriranyu nyulas és rugalmassag gyakorlatilag megegyezik
a sima egyszinoldalas ko6tés szemsoriranyu nyuldsaval és rugalmassagaval, miutan mind-
két kelmében teljesen azonos moédon meghajlitott szemekbdl allnak a szemsorok. A
szempalcairanyu nyulasban és rugalmassagban azonban nagy kiilonbség mutatkozik. A
bal-bal kelme szempalcairanya nyulasa megkozelitéleg azonos a szemsoriranyt nyulassal.
Mindkét iranyt rugalmassagi tulajdonsagai is kb. megegyeznek.

Feliilete: Jellegzetes szemsoriranyu csikozottsagot mutat. Ennek az az oka, hogy a feliile-
ten — mindkét oldalon — csak a fondkoldali szemkapcsolodasok latszanak.

Fejthetdség: A sima bal-bal kotés, a sima egyszinoldalas kotéshez hasonldan, mindkét
végérol fejtheto.

Kelmeszélek sodroddsa: A kelmeszélek semmilyen irdnyban nem sodrodnak, ugyanis
minden masodik szemsorban ellenkezé iranyu fesziiltség 1ép fel, amelyek egymassal
egyensulyban vannak, és egymas hatasat kiegyenlitik.

Alkalmazasi teriilet: Kiilonleges nytlasi és rugalmassagi tulajdonsagai miatt foleg felso-
ruhazati, sport — és bébicikkeket készitenek bal-bal kotésti kelmébdl, féstisgyapju fonal-
bdl, ill. mercerezett pamutcérndbdl e ruhdzati cikkek viselése kellemes, nem gatolja a moz-
gast, mivel minden irdnyban kb. megegyezd nagy nyulassal rendelkeznek, és amellett kii-
16ndsen gyapjukbol kitve, nagy melegtartd képességliek.
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Interlock alapkotés
Az interlock kelmét ugy lehet legegyszeriibben jellemezni, hogy . »} ‘

két egymasba tolt bordaskotésbol all. A két bordas kotés azaltal
kapcsolddik egymasba, hogy a szin- és fonakoldali szemek ke-
resztezik egymast.

f

L
)

il I

Tométtség: Mivel az interlock kotés két egymasba illesztett ) b9 L YA g -

sima bordas kote.s.bf)l a!l, ezert"to?lottsege lenyeges’en’nagyobt,), Interlock ktés. Az ab-
mlnt az azonos lio?u!menyek kozoytyt,"az’onos.ﬁnomsagu fona’llb’ol ran megfigyelheté a
kotott bordas kotésé. Nagyobb siiriisége kovetkeztében 1égat- két bordaskotés egy-
eresztd képessége kisebb, ezért jobb hdszigeteld, mint a bordas-  bekapesolédasa.
kotés.

Fejthetdség: Mint altalaban minden kétszinoldalas ko6tés az interlock kotés is csak a szem-
képzés sorrendjével ellenkez6 iranyban fejthetd, a masik iranyban nem. A kelmének ezt a
tulajdonsagat gyakran gy hasznositjak, hogy pl. szoknyanal vagy ruhanal a kelme szélét
nem szegik be, mert ha a szabas szemsoriranyu vagy azt megkdzeliti, ez a sz¢l ép bekez-
désnek mindsiil.

Szemfutds: Fonalszakadas vagy kotés kozben keletkezett szemleesés az interlock kelmé-
ben altaldban nem okoz hosszabb szemfutast. Kivételt képeznek a sima feliiletii miiselyem
vagy végtelen elemi szalu szintetikus fonalakbol ko6tott interlock kelmék, amelyek nagyon
érzékenyek szemfutasra.

Nyulds, rugalmassdg: Szempalcairanyl nyulasa kisebb, mint a bordas kelméé, soriranyt
nyulasa azonban nagyobb, a kelme tomottségétdl fiiggden mintegy 100-130%. A megfe-
lel6 szemstirtiségii kelme rugalmassagi tulajdonsagai kivaloak.

Alkalmazasi teriilet: Interlock kelmét mindenféle fonalbol, pamutbol, gyapjubol, muse-
lyembdl, szintetikus fonalakbol készitenek, also- €s felsdruhazati célokra. Kivalo fizikai-
mechanikai tulajdonsagai kovetkeztében a kiilonféle interlock kelmékbdl készitett ruha-
zati cikkeket egyre elterjedtebben viselik.

Bar nem tartoznak az alapkotések kozé, mégis meg kell emliteni néhany mddositott kétést,
melyeknek feldolgozasi tulajdonsagai és felhasznalhatosaga lényegesen kiilonbozik az
alapkotésektdl és ezeket feltétleniil figyelembe kell venni a modellezés, a szabas és az
Osszeallitas miiveleteinek megtervezésekor, illetve kivitelezésekor.

NEHEZITETT KOTESEK

Feltartott kotések

Sima feltartott kotés Gyongykotés Tobbszorosen feltartott kotés
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Lényegileg nehezitett bordas kotések. A feltartott kotés a mar ismert befejezett szemeken
kiviil befejezetlen, un. feltartott szemeket is tartalmaz, ezekkel nehezitjiik a kotést. A be-
fejezett és a befejezetlen szemek szemsoronként és szemoszloponként is valtakozhatnak.

Tulajdonsdgai: A sima feltartott kotés még a sima bordas kotésnél is tomorebb, mivel
minden szemben egy fonalhullam is fiigg. A szemek és a fonalhullamok egymas mogott
helyezkednek el, tehat a fonalhullamok is novelik a kelme vastagsagat, melynek kdvet-
keztében a sima feltartott kotés vastagsdga kb. masfélszerese a simabordas, ill. haromszo-
rosa a sima egyszinoldalas kotés vastagsaganak és ennek megfeleléen nagyobb a hoszige-
teld és nedvszivo-képessége is.

A kelme feliilete is kiilonbozik a feltartasok gyakorisagatol és az elhelyezkedésétol. Ezek
a kotések is egyéb kéttlisoros kotésekhez hasonldan csak a szemképzés sorrendjével ellen-
tétes iranyban fejthetdk. Szemfutasra kevésbé hajlamosak. Nyulasuk szempalcairanyban
kisebb, mint a bordasko6tésé, szemsoriranyban jobban teriilnek, mely elérheti a 60%-ot is!

Felhaszndldsi teriilet: finom, és vastag kivitelben also és fels6ruhazati célokra hasznal-
haté. Sok sapkat és salat készitenek melegtart6 tulajdonsaga miatt.

Thagyvaltasos kotések
A tliagyvaltasos mintakra jellemz6, hogy aszemek elferdiiltek, igy a feliiletiik nyugtalanna
valik.

Mivel altalaban feltartassal paro-
sul, igy a bordas kotés vastagsa-
- gahoz viszonyitva dupla olyan
vastag is lehet.

Tulajdonsdgai: A valtott feltar-
tott kotések szerkezete ténylege-
sen suriibb, mint a valtatlan ko-
téseké. A valtott kotések fajlagos tomege kb. 15%-kal nagyobb a valtatlan kotésekénél.
Feliiletére jellemzo, hogy a valtas kovetkeztében elferdiilt €s megnytlt szemek cikcakk
vonalban helyezkednek el a kelme feliiletén. A szemek elferdiilése valojaban bekdvetke-
zik, ez azonban abban nyilvanul meg, hogy a négyszdgletesre kotott kelme romboid alaka
lesz. A szemsorok és a szempalcak tehat nem 90°-ot, hanem 60°-ot zarnak be egymassal.
A nyulas csokkenésének az a kovetkezménye, hogy a valtott kotések rugalmasabbak és
alaktartoképességiik jobb, mint a valtatlan kotéseké. A tliagyvaltas 1ényegesen nem befo-
lyasolja, csak jelentéktelen mértékben csokkenti a szemfutassal szembeni érzékenységet.

Kiilonb6z6 tiiagyvaltisos kotésmintak

Alkalmazdsi teriilet: Altaliban durvabb osztast sikkotégépeken néi, férfi és gyermek pu-
lovereket, kardiganokat, kesztytliket és sportcélokra szolgalé meleg kotottarut készitenek.
Valtott kotésii szegélyekkel, gallérral gyakran diszitik a finomabb kotottarut is.

Szemképzés-sziineteltetéses kotések (domborkotések)

Egyik jellegzetes mintdzas, amikor az egyik oldalon kiemel-
ked6 mintazatot hozunk Iétre.

Kétttidgyas kotéseknél alkalmazhatd, ahol az egyik oldalon
nem kotlink egy ideig, a masik oldalon pedig lekotott szemeket
képeziink. Ebben az esetben a szemsziineteltetéses oldal 6sz- 1
szehlizza a masik oldalon képz8d6 kelmetdbbletet, ezaltal a  pomborminta hurokrajza
mintanak megfelelden kiemelkedé domborminta jon 1étre. és metszete
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Npyiildsa és alaktartasa hasonlit a tiagyvaltasos mintaéhoz, azzal a kiilonbséggel, hogy itt
nincs kelmeferdiilés, a kelme-deformacio a kelme sikjabol torténd kiemelkedésben nyil-
vanul meg.

Alkalmazasi teriilet. finom és vastag also és fels6ruhazati cikkek késziilnek beldle. Mivel
a két oldalon 1év6 kelmerészek kevésbé keriilnek dsszekotésre, ezért fregoli kelmék is ké-

szithetok ezzel a modszerrel.

Bélésfonalas kelmék

A téli also- és felséruhazati cikkektdl elvaras, hogy vastagok, de nem merevek és jo ho-
szigeteld képességliek legyenek. Egyes ruhaanyagokkal szemben viszont az a kovetel-
mény, hogy kereszt- és hossziranyban lehetdleg kis nyulassal rendelkezzenek, az alaktar-
tas érdekében. A felsorolt kovetelményekbdl a bélésfonalas kelme az, ami leginkabb meg-
felel ezeknek az elvarasoknak. A vetiilékrendszer(i egy- és kétszinoldalas kotések nehezi-
tésének tobb fajtaja ismeretes. Az egyszinoldalas kotést bélésfonallal vagy pliissfonallal
nehezitjiik. A kétszinoldalas kotés vetiilékfonal befektetésével vagy pliissfonallal nehezit-
hetd.

Kiilonbozé bélésfonalas kelmék

Tulajdonsdagai: A bélésfonalas kelméknél vetiilék-(esetleg lanc-) befektetést alkalma-
zunk, ezért a nyulasuk és a rugalmassaguk kisebb lesz, mint az eredeti kelméknél, viszont
a vastagsaguk jelentésen megnd és ezaltal a nedvszivd és melegtartd képességiik is. A
bélésfonalas kotések alkalmasak a bolyhozasra, _ =
ezért sokszor bolyhozott allapotban keriilnek fel- ﬂ \ ) \ I {1
dolgozasra. Bolyhozva nedvszivo és melegtartd T H nh
képességiik még inkabb érvényesiil. 2 } ‘ T H U ‘ :
A pliisskotések lehetnek kotott fonaluak és bont-
hato fonaluak. Hurkosan vagy vagottan, esetleg N
nyirt kikészitéssel keriilnek feldolgozasra. Plisskotesel
Alkalmazasi teriilet: A bolyhozott és bolyhozatlan kivitelii bélésfonalas kelmék szabadidd
ruhazat, haloruhazat, fehérnemii és védOruhazat készitésére hasznalhatok. Ez utobbi eset-
ben mind a meleg, mind a hideg tavoltartasara alkalmas hészigetelé képességiik miatt. A
hurkos, a vagott és a nyirt pliiss kelmék szintén szabadidd és haloruhazat készitésére al-
kalmasak.
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KONNYITETT KOTESEK

Tiikihagyasos Kotések (tiiosztott kotések)

Szerkezetiik alapjan a tlibe-
osztasos kotések atmenetet
képeznek a sima
egyszinoldalas és a sima bor-
das kotés kozott. Ez meghata-
rozza jellegiiket, sajatos tulaj-
donséagaikat. A tiikihagyasos
kotések erés hosszesikozott-
sagot, bordazottsagot mutatnak. Ezeket a mintakat egy- és kéttlisoros kotésekben alkal-
mazzuk, és tobbféle valtozatat kiilonboztetjiik meg. Ide tartoznak a pliszé és a derby koté-
sek ugyanigy, mint a patentkdtésnek is nevezett, sz€lesebb, vagy keskenyebb, a két oldal
egymashoz viszonyitva szimmetrikus bordazottsagot mutat6 tliosztott kotés.

I

')
'Azsurkotés

Tulajdonsagai: Mig a kevésbé bordazottak inkdbb a sima bordas kotéshez hasonlitanak,
addig a patentjellegli kelmék keskeny valtakozé egyszinoldalas részekbdl allnak. Ez az
oka a rugalmassaguknak, képesek szemsorirdnyban 80%-ot is nyulni, deformacié nélkiil.
Ezt figyelembe kell venni modellezésnél, szabasnal és dsszevarrasnal is! Kiilonosen fi-
gyelni kell a gyapju és kevert gyapjus anyagokbol késziilt patentkelmékre, melyeket teri-
tés, szabas elOtt célszerii kikésziteni a méretvaltozasok miatt!

Alkalmazasi teriilet: Sokféle kotottarut készitenek részben vagy teljes egészében tiibeosz-
tasos kotéssel. Az idomozott kotéstli, vagy szabott felsé- és alséruhazati cikkek derékré-
sz€t, ujj-végzodését, nyakat, a nadragszarak végz6dését stb., altalaban rugalmas szerke-
zetl 1/1 vagy 2/1 osztast szegélykotéssel készitik, mivel a szegélykotés tokéletesen le-
zarja pl. a puldver ujjat, illetve jol illeszkedik a testre.

Teljes egészében tlibeosztasos kotésliek a finom ndi korkotott fehérnemtik, a feltartassal
is mintazott babaruhak, a fejrész kivételével a nbi és gyermek bordasharisnyak és férfi
zoknik és még szamos cikk.

A tlibeosztasos kotéseket nemcsak a bordaskotéstdl eltérd tulajdonsagai miatt hasznaljak,
hanem diszitési célokra is. A mitkddésen kiviil 1év6 tiik helyén szempalca iranyt csatornak
keletkeznek, amelyek a sima bordas kotés feliiletét csikozotta teszik, ezenkiviil a derby
kotéstiek konnyebbek a sima bordas kotést kelméknél és ezaltal olcsobbak.

Szemathelyezéses kotésmintak

Szemathelyezés alatt az egy- és kéttlisoros vetiilékrendszer(i kotések szerkezetének olyan
modositasat értjiik, amikor egyszerre egy vagy tobb hurokszemet akasztunk at sajat tliikrol
a szomszédos tiikre, jobbra vagy balra, kéttlisoros kotéseknél az egyik tiisor tiiir6l a masik
tlisor tliire. Ha az liresen maradt tiiket tovabb hagyjuk kotni, a szemathelyezés helyén jol
lathato lyuk keletkezik. Ha a szemathelyezéseket valamely mintazatnak megfelelden vé-
gezziik, akkor a lyukak, attorések igen hatasosan diszitik a kelmét.

Szemathelyezést nemcsak attort minta készitésekor alkalmazunk, hanem amikor fonatolt
mintat készitiink.

Az egy és kéttlisoros vetiilékrendszerii kelméknél tobb szempontbol alkalmazzak a szem-
athelyezést: diszito jelleggel; kisebb, ill. teljes feliiletet érintd, a 1égateresztés novelése
céljabol; szaporitaskor, ill. fogyasztaskor a részleges, vagy teljes idomozas alkalmaval; ill.
kéttiisoros sima, vagy tlibeosztott kotésrol egytlisorosra torténd attéréskor.
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Miutan a kelmében a szemathelyezés kozvetlen kornyezetében megvaltoznak a fesziilt-
ségviszonyok, valamint az athelyezett szemek vastagodast okoznak a kelmében azon az
oldalon, amerre az atakasztas tortént, ezért a minta szempontjabol nem kozombas, hogy
az athelyezés merre torténik.

Tulajdonsagok: A szemathelyezéses kotések alapvetd tulajdonsdgai megegyeznek a
szemathelyezés nélkiili kelmék tulajdonsagaival. A szemathelyezés a kelme nytlasat és
rugalmassagat csak abban az esetben valtoztatja meg, ha a feliiletegységre esé szemathe-
lyezések szdma nagy. Feliilete er6sen megvaltozik, mivel minden egyes athelyezett szem
helyén a kelmében lyuk keletkezik, ezzel megbomlik a kelme sima feliiletének egysége,
¢és bizonyos mintaknal els6 pillantasra nem is ismerhet6 fel az eredeti kelme.

Olyan kelméknél, ahol a teljes szemet athelyezziik, a fejthetdség és a szemfutassal szem-
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Kiilonb6z6 szemathelyezéses mintak

beni érzékenység egyaltalan nem, vagy csak csekély mértékben valtozik. A fél hurokszem
atakasztasaval késziilt kelme fejthetd, de szemfutasra nem érzékeny, s6t majdnem teljesen
szemfutasbiztos kelmének tekintheto.

Alkalmazasi teriilet. Szemathelyezéses mintazattal néi felséruhazati cikkeket, pulovere-
ket, kardiganokat diszitenek. Itt a mintazat a kelme feliiletének csak kis részére terjed ki,
vagy ha az egész ruhadarab mintas, a mintazat elszort jellegli. A teljes feliiletén szemat-
helyezéses mintaval késziilt n6i és férfi fehérnemi nagyon kellemes nyari viselet, mivel
ezeknek a cikkeknek a 1égatereszt6-képességiik kivald. A bordas kotésii, vagy tiibeoszta-
sos kéttiisoros kelmék jellemz6 tulajdonsagai a szemathelyezés kdvetkeztében alig valtoz-
nak meg, mivel itt dltalaban a szemeknek csak kis szazalékat akasztjak at. A szemathelye-
zések kovetkeztében csak a 1égatereszté-képesség valtozik meg nagyobb mértékben.

Szemledobasos kotésmintak

Szemledobasos mintazas alatt azt a kéttliagyon inditott, majd egy
meghatarozott rendszer szerint az egyik tiagyrol ledobjuk a tikrol,
akkor a szemledobas kovetkeztében felszabaduld fonalmennyiség a
szomszédos szemekre huzodik at, ezaltal azok a szemek megna-
gyobbodnak, és igy attort hatast valtanak ki a kelmében. igy egy
soron beliil kiilonbdzé méretii szemek keletkeznek. Ezt a kdtési mo-
Szemledobasos min- dot szinvaltassal kombinalva érdekes valtakozo szélességli hulla-
tazas szincesikozassal MOS Mintat kapunk.

parositva

Tulajdonsdgai: Egyszinoldalas kotés, a nagyobb hurokszemek mi-

att n6 a szemfutdsra vald hajlam, amelyre szabaskor és dsszeallitas-

kor nagy figyelmet kell forditani. Fajlagos tomege 20-30%-Kal is kevesebb lehet, mint az

azonos finomsagu fonalbol, azonos finomsagh gépen kotott sima egyszinoldalas kelméé.
Légatereszt6-képessége kivalo.
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Alkalmazasi teriilet: Alsoéruhazatban kivaloan alkalmas trikok, alsonadragok, haléruha-
zatok készitésére. Felsdruhazatban elsésorban diszitd jelleggel alkalmazzak mind felné6tt
mind gyermek ruhadarabok készitésénél.

SZINCSIKOS ES SZINMINTAS KOTESEK

Azonos fonalmindség esetén altalaban megegyeznek a tényleges kotésszerkezetekkel ko-
tott egyszinli kelmék tulajdonsagaival. Amire nagyon kell figyelni feldolgozaskor, fleg
teritéskor a minta iranyara, csikossag esetén pedig a csikozas szimmetridjara egy idomla-
pon beliil, 6sszeallitasnal a hata-eleje idomlapok oldalainak és a vallrészeinek dsszeillesz-
tésekor, valamint az ujja idomok bevarrasakor.

KISNYULASU KELMESZERKEZETEK

Altaldban vékony fonalbol és finom osztasi gépeken végben kotott kelméket neveziink
igy. Interlock rendszert, jellegzetes kotésszerkezetiik lecsokkenti szemsor és szempalca
iranyt nyulasukat. Vannak kozottiik olyan kotésszerkezetek, amelyekben ha pamut és mii-
szal van soronként valtva, a kelme két oldalan lathatjuk a két kiillonbdz6 anyagot. Ilyeneket
hasznalnak pl. sportruhdzathoz és szabadidéruhakhoz is.

LANCRENDSZERU ALAPKOTESEK TULAJDONSAGAI

Az alapkotéseket egy fonalrendszerbdl hozzak létre. Ahany szempalca van a sorban, annyi
fonal sziikséges egyszerre a kotéshez. Ez azt jelenti, hogy az egymas melletti fonalakat
parhuzamosan, ugynevezett lanchengerekre kell felvetni a zavartalan, folyamatos kotés
érdekében. Ezeket tn. fonalfektetd 1étrakba fiizik, amelyek a minta szerinti meghatarozott
iranyt mozgasukkal adagoljak a tiifejekbe (tlihorgokba) a kdvetkezd sor elkészitéséhez
sziikséges fonalakat.

Onmagukban ritkan készitenek ruhazatot beldliik a nehézkes kezelésiik miatt, inkabb csak
fehérnemit, és kotéskombinaciokkal tobbnyire diszité kellékek, pl. csipke, tiill formaja-
ban keriilnek feldolgozasra.

Lancrendszerii alapkotések

Lancrendszerii alapkotések:

Zsinorkotés: A 1étrak mindig ugyanarra a tiire fektetik a fonalat, nem jon létre Ssszefliggd
kelmefeliilet.

Féltrikokotés: A 1étrak jobbra-balra egy tliosztasnyit mozognak, mindig a szomszédos
tlikre adagoljak a fonalat.

Atlaszkétés: A 1étrak egy meghatarozott szamu sorban csak jobbra, majd ugyanannyi sor-
ban balra (vissza) mozdulnak egy-egy tliosztasnyit.

Kenddokotés (kétugrasos féltriko): A 1étrak soronként mozdulnak két tliosztasnyival
jobbra-balra.
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5.1.2 Egyedi méretes kotottaruk szabasmintainak készitése, modellezése

Az Eldszoban emlitett gazdasagi valtozasok bekovetkezése utan a talpon marado tizemek
anagy kockazatl tomeggyartas helyett atalltak a kisebb sorozatgyartasokra és ezzel egyiitt
parhuzamosan az egyedi megrendelések teljesitésére is berendezkedtek. Ez azt jelenti,
hogy céliranyosan egy-egy kisebb csoport igényét elégitik ki.

Figyelembe kell venni, hogy egyedi méretes kotottaru készitésekor a kotott anyag
jellegébdl addddéan nem célszeri ideiglenes varratokat hasznalni a probakhoz
(amennyiben sziikségesek), mert a bomlasi hajlam sokkal nagyobb, mint szdvetek
esetében, a szemfutdsrél nem is beszélve. Igy eléfordulhat, hogy azonnal biztonsagi
varrattal kell sszeallitani az adott ruhadarabot.

Ehhez az alapsablonok olvasasa, értelmezése és a modellezésekhez torténd
felhasznalhatosaganak ismerete elengedhetetlen. Az alapszakma elsajatitasa folyaman
egy-egy adott méretre torténd sablonkészitéshez, a mért méretek felhasznalasan tal a
kialakitandé szabasvonalak pontos kiszamitasanak ismerete (képlete) is feltétleniil
sziikséges.

Nézziink meg egy néhany, kifejezetten kotott kelmébdl torténd szabasra alkalmazhatd

alapsablont és felhasznalasi lehetdségiiket. Modellezéskor a kiszamitott méreteket a
tényleges mért adatokkal 6ssze kell vetni.

Ujjas csecsemotipego alapsablon:

A tipegd alapsablon alkalmas a csecsemd legalapvetébb ruhadarabjainak
kimodellezéséhez a megfeleld helyeken varrasszélességek, illetve tisztazo-részek
hozzaadasaval. Lehet eltérd szinii, anyagu részeket, himzést, csipkét, ravasalt matricat
alkalmazni diszitésiil. A talprészek elhagyasaval nagyobb méretben is alkalmazhaté az
alapmodell, kocsikabat, kertésznadrag, gumirozott dereku nadrag, rovidszari, nyari
kezeslabas is késziilhet beldle.
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Gyermek nadrag alapsablon
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Szintén a varrasrahagyasokkal, ratett vagy tasakzsebek valamint szarpatentok kombi-
nalasaval alkalmas pizsama és tréningnadragok modellezéséhez, svédzsebekkel és
¢lvasalassal az linnepi 6ltdzet része is lehet. Ez utobbi esetben feltétlentil fontos a mért és
a szamitott méretek egyeztetése. A hata derékrésznél 1évo sziikité gumirozott derekas val-

tozatnal elhagyhato, illetve nagyobb nagysagoknal szélesebb és hosszabb, kisebb nagysa-

goknal keskenyebb és rovidebb lehet.
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Gyermek pulover alapsablon
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A pulover kategorian kiviil alkalmas nyari, vagy meleg polok, pizsama felsok, kardiganok,
mellények, de kislanyok kotényruhdjanak és bluzanak kimodellezéséhez is. Kiilonbozd
szinii, mindségli anyagok, csipkék, pantok, hizézar, gombok, stb. kellékek alkalmazasaval
egyedi modelleket lehet 1étrehozni egyetlen alapsablonbol.

A kovetkez6 oldalakon a mellvarras nélkiili n6i puldver, valamint a férfi pulover alapsab-
lonja lathato.

Ezekre is altalanosan jellemz0, hogy szint6l, mintatol, diszitésektol és kellékektdl fiiggden
kiilonb6z6 idszakokra és alkalmakra készithet6k nyari rovidujji, vagy éppenséggel uj-
jatlan p6lok ugyanigy, mint vastag sipuloverek, mellények, kardiganok a megfeleld var-
rasrahagyasok, nyakpantok, gallérok, diszitd—, ujja— és aljapantok, zsebek alkalmazasaval.

Hagyomanyostol eltéré fazon kimodellezésekor fokozottan tigyelni kell a szamolt és a
mért méretek egyezésére.

Ezeket az alapsablonokat hasznéljuk fel fehérnemiik modellezésekor is, kiilonosen az
elasztikus fonalbdl készitetteknél jelentds, 10-15 %-os kdrméreti csokkentéssel, hogy az
valdban testhezallo legyen.

Kiilonboz6 kotésszerkezetek Osszedolgozasanal figyelni kell az adott kotésszerkezetek
egyedi tulajdonsagaira.
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Férfi pulover alapsablon
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5.2. Kotott ruhazati termékek alkatrészeinek szabasa

A kotott ruhazati termékek szabasat a kotésminta alapvetd tulajdonsagain tal elsésorban a
kelme megjelenési formaja hatarozza meg.

5.21  Alkatrészek teritési és felfektetési médjai vetiilékrendszerii sik- és korkoto-
gépen készitett idomozott, félig idomozott, fiizérben és véghen kotott kel-
mébol

A kelme feldolgozésakor a teritési és felfektetési modokat a kdtésekre jellemzé tulajdon-

sagokon kiviil (1d. 5.1.1 fejezet) a kelmét el6allitd kotdgép tudasa és a felhasznalt fonalak

mindsége, ara is meghatarozza.

Idomozott alkatrészek esetén: Durva- és kozépfinom-osztasu sikgépeken, azaz sikkoto és
sikhurkold gépeken a kelmét olyan szélesre kotik, hogy az adott cikk idomlapjainak szé-
lességének éppen megfeleljen, azaz azon a részen ne képz6djon szabaszati hulladék. Van-
nak olyan gépek, ahol egyedi bekezdéssel (valasztosorral), teljesen idomozott alkatrésze-
ket tudnak késziteni. Ez azt jelenti, hogy pl. a puldver ujjat a csuklonal kezdik ép bekez-
déssel, majd kiszaporitjak kotés kozben a honaljnal a legszélesebb kardlto-részig, majd
utana fogyasztas kdvetkezik egészen az ujja teljes hosszanak eléréséig.

Ilyen gépek alkalmazasanal mind a terités, mind a felfektetés egyedileg torténik, csak a
nyakrészen és raglan esetén az ujja felsé részénél van szabas, illetve kardiganoknal vala-
mint az el6l gombos/hiz6zaras mellénynél az eleje kdzepénél, ahova, altalaban lyuksort
kotnek a szabas megkonnyitésének céljabol. Ezzel a modszerrel magas arfekvési, fésiis-
gyapju, és mas allati sz6rbol késziilt, vagy kiilonleges fonalakat dolgoznak fel.

A szabaszati hulladék néhany szazalék.

Félig idomozott alkatrészek esetén: Szintén sikgépeken kotott cikkeknél alkalmazhato,
egyedi bekezdéssel, pl. fels6 résznél a kardltéig idomozottan kotve a tdrzs- €s az ujja-
idomlapokat, majd onnan tovabb, vagy egyenesen, vagy 1épcsézetes ledobassal kotik.
Ebben az esetben is egyedileg torténik a terités és a felfektetés.

A szabaszati hulladék 5-12%.

Fiizérben kotott idomlapok esetén: Finomosztasu korrendszeri gépeken késziil, melynek
adott az atmérdje, igy az ezeken a gépeken kotott kelme szélessége is. Egyedi bekezdéssel
késziilnek az idomlapok, amelyek csak az adott alkatrész hosszat hatarozza meg, a fazont
nem. fgy eléfordulhat, hogy nagyobb hulladékdarabok is leesnek.

Itt mar — mintatdl és anyagtol fliggéen — tobb réteg is szabhatd egyben. A belsé hulladék
elérheti a 20-35%-ot, amit a nagysag szortiment is befolyasol.

Végben kotitt kelmék esetén: Altalaban finomosztast korrendszerii gépeken kotik, majd
kikészités (esetleg még festés) utan a szovethez hasonloan teritik és felfektetik. A legfon-
tosabb a kotésminta tulajdonsaganak az ismerete €s annak figyelembe vétele teritéskor €s
felfektetéskor, pl. ha nagy a szemfutasra val6 hajlam, akkor abban az esetben a teritésnek
feltétleniil egyiranyunak kell, hogy legyen.

Béléskelmék, pliissok, patent célra hasznalt tliosztott és egyes interlock jellegli kelméknél
eléfordul, hogy csdben hagyjak a kelmét és ugy dolgozzak fel, idomegtakaritas céljabol.
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53  Kotott ruhazati termékek gyartastechnologiai szempontjainak meghataro-
zasa

A kotott termékek gyartastechnoldgiai sorrendje éppen a sokféleségébdl kovetkezoen két
nagy focsoportra bonthat6. Az elsé az adott kotésszerkezethez és a felhasznalt alapanyag
tulajdonsagaihoz kell, hogy igazodjon, a masodik a kelme lek6tott megjelenési formaja-
hoz.

Mindkét szempont szerinti csoportositas nagyon lényeges, az elsénél a felhasznalt alap-
anyagok bévebben csak akkor keriilnek megemlitésre, ha ez sziikséges. Itt kiilon — kiilon
targyaljuk — mégis e két szempont egyiittes mérlegelése alapjan kell meghatarozni minden
egyes modellcsoportra a feldolgozasi sorrendet.

5.3.1 Kotott ruhazati termékek gyartastechnologiai szempontjainak meghataro-
z4asa a kiilonboz6 finomsagu és szerkezetii, kotott kelmék esetében

Altalanos szabély kotétt kelme gyértastechnologiai sorrendjének meghatarozasakor, hogy

mindig az adott kdtésszerkezet és a felhasznalt fonal finomsaga (vastagsaga) és anyaga a

mérvadd. Ez a Kotott kelmék sajatos tulajdonsagai cimii alfejezetben részletesen ki van

fejtve.

Durvaosztasu gépeken alap, vagy modositott kotésmoddal, vastag fonalbdl kotott kelmék
nyulasa, rugalmassaga sokkal nagyobb, mint a finomabb gépeken, a vékonyabb alap-
anyagbol késziilteké. Egyszinoldalas kotésmodnal a szemfutasra valé hajlam is kisebb,
mivel a szemek nagyobbak, szinte észrevehetetleniil javithato, ha mégis bekovetkezik. A
szabaszati sablonok felfektetésének iranya is adott, hiszen a kelme szerkezete egyszeri
rapillantassal is azonnal felismerhetd. Szabasukat éppen a vastagsagukbol és a mintazott-
sagukbodl adododan, egyedileg kell elvégezni. Elektromos ollo, kdrkéses szabaszgép hasz-
nalhat6. Ezeknél a kelméknél szélesebb, rugalmasabb varratot és nagyobb &ltéshosszt kell
alkalmazni.

Ilyen tipust kelmék elsésorban gyapjubol, pamutbol, poliakrilnitrilbdl és ezek kevert val-
tozataibol késziilhetnek alap, nehezitett és kdnnyitett, valamint szinjaquard és szincsikos
kotésmoddal.

Kozepes vastagsdgukelmék feldolgozasakor — idetartoznak az eldbbinél vékonyabb fel-
nott kotottaruk, gyermekruhazati cikkek, — lehet tablazni, és tobb rétegben szabni. Bélés-
fonalas, és pliiss kelmék esetében a terités iranyitottsagara csak a tényleges minta szab
hatart, akar csukottan (cs6ben) is terithetd. Ebben az esetben kotésszerkezettdl fliggéen
kisebb a nyulas és a rugalmassag, nagyobb a szemfutasi hajlam, amit figyelembe kell
venni szabaskor és varraskor is. Korkéses és kardkéses szabaszgép is hasznalhat6. Koze-
pes Oltésszélességgel és 6ltéshosszal dolgozunk.

Ilyen tipust kelmék késziilhetnek természetes €s mesterséges szalakbol, illetve ezek ke-
verékébdl is, a fentebb emlitett kotésmodokkal.

Finom, vékony kelmék feldolgozasakor, mar inkabb csak a csikos mintéra kell figyelni,
lehet tablazni, illetve ellentétes iranyu teritést is alkalmazni, amennyiben a minta megen-
gedi. A nyulés és a rugalmassag a kotésmintan tl a felhasznalt alapanyag fliggvénye is.
Elasztikus fonalakbol késziilt, a test vonalat kovetd modellek esetében a nylasnak meg-
feleléen csokkentett korméretbdl kiindult sablonokkal dolgozunk. Ez f6leg tornadresz-
szekre, fiirdoruhara, alsonemtire vonatkozik. A szemfutasra valé hajlam itt a legnagyobb,
kiilondsen a filament szalakbol késziilt kelméknél. A szabas tobb rétegli, lehet kardkéses
¢és szalagkéses szabaszgépet is alkalmazni. Varras folyaman nagyobb oltéssiiriséget €s
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szemfutasra hajlamos kelménél rugalmas €s széles varratot kell hasznalni. Ebben az eset-
ben ajanlott és célszerll a biztonsagi varrat hasznalata.

Kisnyuldsu kelmemintak alkalmazasa esetén a hasonlo célra felhasznalt szovetekre jel-
lemz6 paraméterekkel dolgozunk.

5.3.2 Kotott ruhazati termék gyartastechnologidjanak kivalasztasa vetiilékrend-
szerii sik és korkotégépen készitett idomozott, félig idomozott, fiizérben és
végben kotott kelmébél

¢és a kotésszerkezet jellemzdinek figyelembevételén tul a kelme megjelenési formaja az,

ami a meghatarozo elsddlegesen a gyartastechnologia kivalasztasakor.

Idomozott alkatrészek esetén mivel alig van szabaszati munka, igy az dsszeallitasra kell
osszpontositani a mindséget. Ep sz¢&lii lapok esetében pl. felsdrésznél az oldalak és ujjak
Osszevarrasanal lehet igynevezett hatulvarr6 gépet hasznalni, a derékpantok, nyak és ele-
jezarddas megoldasaira pedig lancologépet. (1d. késdbb, az 5.4.5. fejezetben)

Félig idomozott alkatrészek esetén az el6z0hoz viszonyitva mar tobb a szabaszati munka,
hiszen lehet, hogy egymas mellett tiicsikkal elvalasztva tobb idomlap jon le a kdtogépekrol
egyszerre gazdasagossag szempontjabol, igy ezeknek az idomlapoknak az oldalat mar
tisztazo géppel kell eldolgozni. Szoknyak esetében, ahol egybekotik az elejét és a hatuljat,
lehet, hogy a hatulvarro gép még hasznalhatd. A derékpantok, nyak és elejemegoldasokra
tovabbra is lehet a lancologépet hasznalni, de fazontdl fiiggden a simatlizé gép is szami-
tasba johet.

Fiizérben kotott kelmék esetében mindenképp az interlock gépet kell hasznalni az oldalak
Osszevarrasahoz, hiszen az ép bekezdésen tul minden része az idomlapnak szabva van. A
nyakkdr, és az eleje eldolgozasainak megoldasahoz fazontol fiiggden lehet lancold, vagy
tisztazo és simatiizé gépeket hasznalni.

A végben kitott kelmék teljesen szabott vonaltiak, ezért teljes biztonsaggal kell eldolgozni
mindegyik sz¢lét. Foleg tisztazo gépeket hasznalnak az dsszeallitashoz, de ha szemfutasra
hajlamos, akkor biztonsagi varrogépet. Az eleje-, alja-, ujja-, nyak-, derék- és szareldol-
gozashoz lehet visszahajtott, vagy kiilonszabott eltér szinii, anyaghi kelméket hasznalni.
Finom végben kotott arukhoz merevit6 kozbélés vagy szovet is felhasznalhato.

5.4 Kotott ruhazati termékek készitése

Természetesen itt is, ahogy a szovetbdl késziilt aruknal is, harom f6 részre tagozodik a
kotott termékek feldolgozasa, mégpedig: el6készitd, osszeallitd és befejezd miiveletekre.
A cikktdl, az alapanyagtol, és a megjelenési formatol fliggéen nem mindig hatarolhatok el
egymastol ezek a miiveletek.

Mivel az eléz6ekben a felhasznalhat6 szabasz- és varrdgépek valamint az 6ltések jellem-

701 eléggé ki lettek elemezve, ezért ebben a részben csak akkor keriilnek megemlitésre, ha
nagyon fontosak.
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5.4.1 Kotott ruhazati termék gyartas-elokészitése

Minden kdtottaruval foglalkozo technologiara jellemzd, hogy pihentetd szakaszt ir eld a
lekotés és a gyartas-elokészités kozotti idore. Ezt megfeleld paratartalommal rendelkezd
tarolo-helyiségben kell biztositani.

Erre azért van sziikség, mert a fonasi miiveletek eredményeképpen a fonal sodrattal jon
létre, amely egy csavarasi miivelet; a kotés hurokszemeinek képzése szintén az. Ehhez jon
még a surlodasi tényezd, ami miatt egylitt maradnak az elemi szalak a sodras és a szem-
képzés alatt és utan. A lekotott kelmében emiatt fesziiltség keletkezik, amit ezek az erdk
megprobalnak kiegyenliteni, és ez egy zsugorodasi folyamatban nyilvanul meg.

A gyakorlati tapasztalatok azt mutatjak, hogy ennek nagy része egy nap alatt lezajlik. Ez
alatt az 1d6 alatt szoktak példaul a kotés kdzben keletkezett szempattanasokat, szemfuta-
sokat kijavitani, a ,,nyers” arut atnézni. Ez igy torténik mindenfajta kotottaru esetében is,
az idomozottsagi foktol fiiggetleniil. Ebben a szakaszban fiiznek az idomlapok szélébe
méretazonosité fonalat, amit a tételazonositd kisér6lapon feltiintetnek. A végben kotott
kelmék végébe is tesznek azonositd szamot és hibas részekhez szintén jelzéfonalakat fiiz-
nek be.

Mielé6tt a szabaszatra keriilne, az atnézéssel €s a javitassal egybekotdtt pihentetési folya-
mat részeként eldzetes kikészitési folyamaton esnek at az idomlapok és a végek. Ez gyak-
ran egy tisztitd mosas, utana a végkelméknél hérogzités, de legalabb szaritas feszitett al-
1¢ési folyamaton atesnek, kivételt képez a tiszta poliakrilnitril anyagbodl késziiltek, azokat
csak befejezésiil g6zolik at, ha sziikséges.

A kikészités kiilon tizemrészben torténik, ahol legtobbszor valamilyen szintii ezekre a fel-
adatokra szakosodott részleg is van. Manapsag a fest6 és kikészit6 tizemrész kiilon miiko-
dik, ahova a kotddék és szabaszatok elviszik az arujukat a megfeleld technoldgiai folyamat
elvégzésére. Minden feldolgozohely rendelkezik azonban gézdlovel-vasaloval, ahol a
kozvetlen feldolgozashoz sziikséges ragasztasokat és simitasokat el lehet végezni a ruha-
darabokon.

5.4.2  Kotott ruhazati termék alkatrészeinek jelolése, kellékeinek alkalmazasa

Az el6z6 részben sz0 esett mar a mindsitési és méretazonositasi jelolésekrdl. Ezen tilme-
nden is kapnak jelolést az alkatrészek.

Az idomozott aruknal pl. a zsebek sarkainak helyét egy pici lyuk készitésével jelolik meg
még kotés folyaman. Hasonl6 jeloléseket kapnak pl. a kardiganok elejekdzép részei, il-

letve a diszitépantok helyei, igy gyorsitva meg a szabaszok és dsszeallitok munkajat.

A pontos lancolas érdekében a pantokba laza sort kotnek igy a tliskoszorura torténd felve-
rést az megkonnyiti.

Hosszéaban félbehajtott pantok alkalmazasanal is egy belekdtott tiicsik segiti a varrok mun-
kajat.

A gombozashoz a szabészok jelolik be a gomblyukak és a gombok helyét.
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Diszit6 egyéb anyagok, pl. szovetek, cimkék, ravasalhatd vagy ravarrhatd matricak, csip-
kék, csatok helyét a szabaszok jelolik meg szabokrétaval vagy specialis tollal, amelynek
nyoma g6zoléssel, vagy egy bizonyos id6 elteltével automatikusan eltiinik.

Ugyancsak a szabaszaton torténik a kdzbélésanyag kiszabdsa, amit azutan vasaloval,
vagy préssel rogzitenek a kelmére.

5.4.3 Nedves hdmegmunkalas (g6zolés)

Az idomozott alkatrészek kevés szabaszati munkaval keriilnek a varrodaba, viszont el6tte
feltétleniil sziikséges a lekotott idomlapok méretre torténd kikészitése, pl. gézoléssel.
Egyszinoldalas idomlapok esetén, amelyeket hatulvarrd gépekkel allitanak Gssze, az al-
katrészeket szélkisodros g6z616n engedik at, a kdnnyebb 6sszeallitas érdekében.

A szinoldalra torténd letlizések vonalat célszer(i el6szor a megfeleld szélességben vissza-
hajtva levasalni.

A végben kotott kelméket horogziteni kell, ezeket altalaban szemsoriranyban szeglancok
segitségével feszitik ki és feszitett allapotban meleg g6z616-kamran vezetik at, majd gyor-
san lehiitik. Ezaltal a feszitett allapotban 1étrejovo szélesség rogziil, a kelme zsugorodas-
mentes lesz.

A végsd simitas altalaban a kész ruhadarabok befejezé miiveleteihez tartozik, az aru
szebbé, csinosabb4 tétele a cél.

5.4.4  Lancolas és osszeallito-varratok készitése

Kotottaru osszeallitasanal hasznalunk hurokoltést, egyfonalas és kétfonalas lancoltést is,
valamint ezek modositott és kombinalt valtozatait, egysoros és tobbsoros valtozatokban
is. Ezek koziil az egyfonalas lancoltés az, amely kdnnyen bonthat6. A legkevésbé rugal-
mas pedig a hurokoéltés. Hasznalunk lancolast, fedézést, holozast, letlizést, tisztazast, va-
lamint biztonsagi varratot.

545 Az egyes miiveletek végzése specialis varréogépek alkalmazasaval

A ruhaiparban és a fehérnemi Gsszevarrasihoz hasznalatos gépeken tal vannak gépek,
melyeket elsdsorban specialisan a kotottaruk Osszeallitasara lettek kifejlesztve, ezek a
hatulvarrogép és a lancologép.

A hdtulvarrogép specialisan a sikhurkolt harisnyak Osszevarrasara fejlesztettek ki abban
az idében, amikor még a harisnyak varrottak voltak. Jelenleg az egyszinodalas, szabalyos
sz¢1i idomlapok Gsszeillesztésére alkalmazzak. Két fliggéleges tengelyii recés tarcsa kozé
vezetik be az Osszevarrand6 idomlapokat és kettdslancoltéssel rogzitik egymashoz. A
munka megkdnnyitése érdekében kelmekisodrd berendezést is alkalmaznak.

A lancologép is a harisnya- és zoknigyartashoz lett kifejlesztve, az orr-részek dsszevarra-
sahoz. A felverési rész altalaban csokotéssel késziil. A tliskoszoru hornyos felverdtiire
lehet felverni az eleje- és nyakszegélyeket a laza sor szemeinél, majd az idomlapok sza-
bott, eltisztdzando része kovetkezik, végiil ismét a laza szemsor. Azutdn elindithato a gép-
fej, majd ameddig az dolgozik, a masik oldalon el lehet késziteni a kdvetkez6 munkada-
rabot.
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5.4.6  Kotott ruhazati termékek befejezoé miiveletei, a készaru minéségének ellen-
Orzése

A gallérok és az elejepantok 0sszedolgozasanal sziikség van kézi varrasra is, azonkiviil

készre vasalas, mindsités, cimkék felvarrasa, adjusztalds és csomagolas a befejezé miive-

letek, amelyeket el kell végezni. A cimkéknek tartalmaznia kell az alapanyag Osszetételt,

a nagysagot, a markanevet, a kezelési utasitdsokat, valamint az aru megnevezését.
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