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BEVEZETO

A ruhazkodas az emberiség fejlodésével egy idoben kezdddott és folyamatosan fejlodik.
Az 1j alapanyagok, technikdk, technologidk allandé gondolkodéasra és kreativitasra
0sztonzi a szakma miiveldit.

»Az egyszerli dolgokat bonyolulttd tenni mindennapos dolog, a bonyolult dolgokat
egyszeribbé tenni, a lehetd legegyszertibbé, ez a kreativitas.” Charles Mingus

Jegyzetink a férfiszabé mesterré valas folyamataba szeretne segitséget nyujtani a
korabban megszerzett gyakorlati tapasztalatokra épitve.

A divat gyors valtozasa és az olcsd tOmegaru terjedése a ruhaiparban évtizedekre
elsorvasztotta az igényes, kisszérias sorozat és az egyedi méretes szabdsagokat.
Férfiszabd mesternek lenni tobb mint mesterség, kicsit miivész, kicsit pszichologus,
menedzser és nem utolsoésorban kivalé szakember, akinek a megrendelés pillanataban
szakmai és vallalkozasi dontéseket kell hoznia.

Jegyzetiinkkel szeretnénk hozzéasegiteni vizsgazdinkat, hogy kivalé szakemberekké
valjanak és olyan ismeretek birtokdba jussanak, amely a férfiszabd szakmunkas
ismereteket figyelembe véve, az 0j korszerli alapanyagokat alkalmazva, az innovativ
gépfejlesztésekre alapozva szakszerli, pontos szerkesztések felhasznaldsaval igényes
férfiruhazati termékeket tud késziteni a megrendeldk elvart igényei alapjan.

A négy témakor a mesterképzési program négy modulkévetelményére épiil. A szerzok a
készités folyaman szerették volna &sszes szakmai ismeretiiket és tudasukat atadni, de a
terjedelmi kotottségek erre nem adtak lehetdséget, ezért az ajanlott irodalom a
szokasosnal bdévebb. Tanacsunk a leendd mesterek, hasznaljak a szakkonyveket,
rendeljék meg a szakfolyodiratokat, amelyek a folyamatos szakmai fejlddést lehetdvé
teszik.

»lgaz, hogy a kényszer az 1jitdas anyja, de a kreativitds az apja és a tudas a
babaasszonya.” Jonathan Schattke

A divat egy korforgas, 61tozkddni mindig kell és igaz a régi mondas, hogy nem a ruha
teszi az embert, de fontos a megjelenés a kulturalt egyedi, egyéni 61tézkodés az életben.
Ehhez segitsiik hozza megrendelGinket szolgaltatasunkkal, termékkészitésiinkkel
szabosagunkban, vallalkozasunkban.

A mester cim jogosultsagot ad arra, hogy tudasukat, ismereteiket a dualis szakképzésben
tovabbadhasséak tanitvanyaiknak.



1. Ruhaipari alap- és kellékanyagok felhasznalasa

A férfiszabé mesterképzési program szakmai kovetelménymoduljainak elsajatitasdhoz ez
a tananyagegység rendszerezi, 0sszefoglalja a mar tanult — a szakmai tevékenység soran
gyakorolt és alkalmazott - ismereteket. Ez a segédanyag igyekszik a korszeri, uj
eljarasokat, fejlesztéseket bemutatni.

1.1. Textilipari nyersanyagok rendszerezése

A széalasanyagok a textilipar nyersanyagainak 0Osszefoglald neve. Ez a kifejezés a
nyersanyagok kiilsé megjelenési formajara utal, mivel hosszuk sok nagysdgrenddel
nagyobb, mint az atmérdjiik. A legtobb szalasanyag kozos tulajdonsaga, hogy polimer
lancmolekulakbol, azaz egymashoz kapcsolodo, egyforma vagy tobbféle, de szabalyosan
ismétlodé atomcsoportokbol épiilnek fel. Ilyen lancmolekuldk 1étrejonnek a
természetben (jo példa erre a ndvényi szalasanyagokat felépitd celluloz vagy az allati
sz6rok alkotd anyaga, a keratin), de 1étrehozhatok mesterséges uton, kémiai eljarasokkal
is — ezek az Gn. szintetikus szalasanyagok. Vannak azonban olyan szervetlen asvanyi
anyagok is, amelyek szalas szerkezetiick és ezek is alkalmassa tehetOk textilipari
felhasznalasra.

1.1.1. Textilipari szalasanyagok csoportositasa:

Szerkezetiik szerint:
e rostok
e szalak
Hosszuk szerint:
o clemiszal
o filament
Kémiai alapanyag szerint:
o celluloz
o fehérje
e  szintézis utjan eldallitott
Eredetiik szerint:
e természetes
e természetes alapu — regeneralt
e szintetikus

természetes alapanyagu szalasanyagokat, amelyeket a természetben meglévd anyagokbol
(ndvényekbdl, allatokbol, asvanyokbol) nyernek, valamint

mesterséges szalasanyagokat, amelyeket vagy a természetben meglévé anyagokbol
(példaul cellulézbol vagy fehérjébdl), vagy vegyipari modszerekkel mesterségesen
eldallitott anyagokbdl (polimerekbdl) készitenek.



1.1.2.

A szalasanyagok csoportositasa eredetiik szerint
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SZALASANYAGOK CSOPORTOSITASA
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1.1.3. Egyéb 1j természetes szalasanyagok

Az elmult évtizedek fejlesztéseként a szalgyartok olyan innovativ nyersanyagok
feldolgozasaval jelentek meg a piacon, amelyek eldnyos tulajdonsagai miatt emlitésre
méltoak.

Bambusz

A bambusz szal egy természetes celluloz szal. A bambuszbdl zuzassal pépet allitanak
eld, mely tobblépesds feldolgozason és fehéritésen megy keresztiil. Ezutan készil el a
bambusz szal, ami a pamutndl lényegesen olcsébb. Kedvezd tulajdonsagai, mint a
tartossag, ellenallosag és szivossag napjaink igen kedvelt anyaga. A bambusz selymesen
puha, hiis érintése nem irritalé a bérnek. Természetes antimikrobalis képesség jellemzi.
€s antisztatizalo hatasu. A bambusz véd az UV sugarzas ellen. Rendkiviil jol szellézik, a
nedvességet is gyorsan magaba szivja, ezért tokéletes nyari viselet.

Felhasznalasa: alsoruhazatok, harisnyak, ingek és bluzok, sportruhdzatok, agynemiik,
gyartasara. Szalkeverékekként ramival, gyapjuval, selyemmel, poliészterrel keverve is
hasznaljak.

Cukornad
A cukornad, tropusi pazsitfii faj, a kéregbdl nyert rostok jo kozérzetet biztositanak,
kellemes viselési tulajdonsagokkal rendelkezd termékek késziilhetnek beldle.

Lapi-fii

A lapi-fi tézegben fejl6dé ndvény rostja, ezért tézeg-szalnak is neveznek. A 1api-fiibol
nyert rostok (zoldfonal) optimalisan megkotik az emberi test izzadmanyanyagait,
szagtalanito képességiik révén kivalo és higiénikus viseletet biztositanak. A tézeg-szal
porézus szerkezete a szalkeverékek esetében is kimagasld nedvesség-felvevo képességet
kolcsondz az eldallitott textiltermékeknek (az optimalis ruhdzatfizioldgiai jellemzok
érvényesiilését a kedvezd mikro-klima fejezi ki). Pamuttal, hancsrostokkal (len, kender)
keverve nemcsak egyedi tulajdonsagi, hanem kiilonleges karakteri gyartmanyok
allithatok el6 (pl. a fonalak felszinére hozott 1api-fii sajatos termékeket produkal)

1.1.4.  Uj fejlesztések a szalgyartasban

A technika fejlédése, a fogyasztoi igények valtozasa Uj fejlesztésekre biztatja a
szakembereket. A természetes és mesterséges szalak korében tobb ujdonsaggal
talalkozhatunk. Ezek, a teljesség igénye nélkiil.

Funkcionalis textilia: olyan anyag, ami a hagyomanyos textilfunkcioktol eltérd, uj
tulajdonsaggal, hatassal rendelkezik. Ez lehet pl. fokozott viselési komfort, nagy
rugalmassdg, bdrszenzorikus hatds, védelem a karos UV sugarzés, elektromagneses
sugarzas ellen, stb.

A funkcionalis szalak 6 csoportjai

o  Elsd generacios szalak a szabadalmaztatott alap-polimerek: viszkoz, acetat, nylon
(poliamid), PVC, poliészter, poliakrilnitril, perlon, Lyocell.

e  Masodik generacios szalak a fizikailag modositott, terjedelmesitett (bikomponens)
szalak.



e Harmadik  generaciés szalak a  nagyteljesitményli, Szuper  szalak,
A mikroszalak: az 1 dtex-nél finomabb (10 000 m szal 1 g-nal kisebb tomeggel
jellemezhetd) vegyi szalak gyijténeve.

A nanoszdlak: 1 um-nél (10° m) kisebb atmérdji és ennek legaldbb szdzszoros
hosszusagu szalak gytijtoneve.

o  Negyedik generacios szalak az intelligens anyagok, melyek reagélnak a kiilsé
kornyezeti valtozasra, és az eredeti allapotra visszaemlékeznek.

Funkcionalis adalékanyagot tartalmazé szalak (Wellness szalak)

Bioaktiv szdlak mikroorganizmusok vagy rovarok elleni szereket, esetleg egyéb bioaktiv
anyagokat juttatnak a szalba, igy azok gatoljak a mikroorganizmusok szaporodasat, ill.
taszitjak a rovarokat, vagy egyéb (,,wellness™) hatast fejtenck ki. pl. eziist bevonati
szalak.

Kitozan a kagylos rakok rovarpancéljabol nyert kitin-szarmazék. Antiallergén és
antimikrobalisan aktiv, specialis hatdsu higiénikus textil termékek késziil az ilyen
szalakbol

Algahatoanyag cellulozszalakat készitenek algahatdéanyaggal, amelyek egészségjavitd
funkcidja kellemes és frissité masszirozd hatast biztosit. A szalasanyagba beépithetnek
specialis gyogyhatasu készitményt, vagy illatanyagot, amelyek a hasznalat soran a test
melegétdl felszabadulnak

Intelligens szalak
Intelligens szalak a kornyezet valtozasaira reagalnak, és a viselési funkcidk javitasaban
jatszanak szerepet.

e  Nedvességre aktivalodo szalak viz hatasara keresztmetszetiiket megvaltoztatjak, a
kelmeszerkezet zarasaval esé ellen védenek.
Sziniiket valtoztato €s vilagitd szalakat elsdsorban divattermékekhez hasznaljak.
Optikai szalak segitségével képek, feliratok jelenithet6k meg a textilanyagon. LED-
ek alkalmazasaval vilagito funkcionalis- és divatruhazatok allithatok eld.

o  Vérkeringést optimalizald szalasanyag a kiilonleges textilanyagot viseld személy
végtagjanak vérkeringését optimalisan fokozza.

»Smart” termékek

Azok a termékek, melyekbe valamilyen mikroelektronikai eszkozt, mikroprocesszort
integralnak a ruhdzatba ,smart” termékeknek nevezik. fgy a ruhazattal @ij funkciok
érhet6k el. Elsddleges cél az egészségvédelem, de szoérakoztatd, kommunikacios
funkciok is megvalosithatok.



1.2. Textilipari nyersanyagok vizsgalata
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Lanc és vetiiléksiiriiség meghatarozasa
Lancirany meghatarozasa
Légatersztoképesség vizsgalat
L. . Hosszmérés
Méretjellemzék ) L,
= Szélességmérés
= Aztatas hatasara
=
%" Méretvaltozas Mosés hatasara
= Vasalas hatasara
o g a
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N ’ 14 4
2 Szinoldal meghatarozasa
Izzadsag hatasara
. o Mosas hatasara
Szintartdsag vizsgalat , L,
Napfény hatasara
Vasalas hatasara
Tertileti stirliség meghatarozasa
Vastagsagvizsgalat
VizateresztOképesség vizsgalat
24 Egy szembe bedolgozott fonal hossztisdganak meghatarozasa
-
E £ Gobosddeési hajlam vizsgalata
e =
== Meérettartas ellendrzése
=
fg E Szemsiiriiség meghatarozasa
i

Szilardsagi jellemzdk vizsgalata

10




1.3. Textiliak csoportositasa alapanyaguk, gyartastechnolégiajuk és kikészitésiik

alapjan

A textiliak alapanyag szerinti csoportositast lasd a 1.1.3. pontban

1.3.1. A textilidk csoportositasa gyartastechnologidjuk szerint
| Alapkotéssel V:aszon
késziild Sévoly
Atlasz
» Viaszonkotésbol levezetett | panama, ripsz
*}: Levezetett Savolykotésbdl levezetett r,negero§1t(?tt sévolyok,
> v s R ¢k alaku savolyok
2 kotéssel késziilo — I
2 Atlaszkotésbol levezetett I,nege’rosnett atlasz,
arnyékolt atlasz
Kett6s és Barsonyok kord, pliiss,
tobbszoros Frottirszovetek
szovetek Jacquard-szovetek [ brokat
Alapkotéssel Egysz,inoldalas ,
2 | kasziild Kétszinoldalas, vagy bordas
N Bal-bal
= Szincsikos kotések
« P E Mintas lelr(lhagrva’sos kot’ese_:.k” »
»n o | B, Tiagyvaltassal késziilé kotések
< g ig | kotéssel 3 thelvezéssel késziils kitések
= = g Készilld zemathe yezéssel késziils Otése
— =< Szemfeltartasos kotések
j E Interlock kotés
8 = Alapkétéssel Z§1nc.)r1fotjesr vagy rojtkotés
= = Késziild Féltrikokoteés
o e | B Atlaszkotés
< fg § Szines fonalak feldolgozasa
= Z | = Tobblétras kotések
» 2 | Mintas Trikokotés
E £ | kotéssel Sarméz kotés
| késziilé Lamé kotés
Attort kotések
Bélésfonalas kotések
Mechanikai szilarditasuak
Szalbunda Vegyi szilarditastak
alapuak Termikus szilarditasukak
=1 Vegyiszal - gyartassal
g Malimo
s Maliwatt
£ | Varrva hurkoltak | Malivlies
S Malipol
g Voltex
4 Nemezek
Egyéb nem Habhatu textiliak
sz6ttek Mib6rok

Haromrétegti rendszerek
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1.3.2. Korszerii vezeto6 technolégiai iranyok

a. Bionika a textiliparban?
Természetet utanzo szaktudomany

Tépozar

A tépdzar otletét az a megfigyelés adta, hogy a bogancs tiiskéi hogyan kapaszkodnak az
allatok bundajaba, vagy akar az ember ruhazatdba. Ezek a tliskék apré horogban
végzbddnek, és konnyen behatolnak a szérszalak kozé. Ennek mintajara kidolgoztak egy
olyan szovetfajtat, amelyben ezeket a feliiletb6l kiallo horgokat viszonylag merev
szintetikus szalasanyagbol alakitjak ki, és amelyek azutan a bolyhos szovet szalaiba bele
tudnak kapaszkodni.

1. abra Bogancs, tépdzar
Lotusz effektus

A lotusz novény leveleirdl a viz lepereg ¢és magaval sodorja a rarakodott
szennyezddéseket, igy a levél mindig szaraz és tiszta. Ebbol kiindulva a kutatok
kifejlesztettek olyan textilkikészitési eljarast, amelyek a kelméket vizlepergetévé és
egyben Ontisztulova teszik.

2. dbra Lotusz nvény levele 3. abra Vizlepergetd, ontisztul6 kelme

! Forras: http://hu.wikipedia.org/wiki/Bionika_a_textiliparban
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Szinezés szinezék nélkiil

Az azarlepke szarnyai kék szintiek, és
szinjatszok, pedig nem  tartalmaznak
semmilyen szines pigmentet. Sziniiket az
adja, hogy tobb proteinrétegb6l allnak,
amelyek mas-mas modon verik vissza a fényt,
¢és az a szin, amelyet latunk, csak a fények
jatékabol szarmazik. Ezt a  jelenséget
utdnozva nanotechnologiai eljarassal olyan
szalasanyag  allithatdé  el6, valtakozva
poliészter, poliamid anyagu rétegekbdl, hogy
a szalak, anélkil, hogy szinezbanyagot
tartalmaznanak, attol fiiggben, hogyan esik

4. dbra Aztirlepke rajuk a fény és hogyan verik azt vissza, a
szivarvany minden szinét képesek
megjeleniteni.

Ontapad¢ textilia

A gekkok a fiiggdleges falakon, sét a mennyezeten, is konnyen kozlekednek, ami annak
koszonhetd, hogy talpukat sok millié apr6, nano méretii
keratinsorte boritja. A sorték és a falfeliilet érintkezési
helyén Gn. van der Waals-kotés alakul ki, ami ugyan az
egyes sorteszalak esetében nagyon kis erejii, de a szalak
rendkiviil nagy szama miatt Osszességében igen nagy.
Szilikongumibol és  poliészterb6l ehhez  hasonld
szerkezetli és tulajdonsagi anyagot fejlesztettek ki,
amivel igen nagy tapadoerdvel rendelkezd ,ragasztot”
hoztak  létre, ami  barmikor  sériilésmentesen
megbonthatd és megint teljes értékil tapadast 1étrehozva
ujra hasznalhato.

5. abra Gekko laba

A ruhazat bels6klima-szabalyozasa a feny6toboz mintajara

A feny6toboz tulajdonsaga, hogy az id@jaras valtozasainak megfeleléen pikkelyei
kinyilnak, vagy  Osszezarulnak. Ezzel
biztositja a legmegfelelobb klimat a novény
pikkelyekben rejlé magok szamara. Hivos
idoben, es6ben bezarulnak, szaraz, meleg
idében kinyilnak. Ezt a jelenséget utanozza
az Un. c change membran, melynek
molekulaszerkezete a hémérséklet
emelkedésekor vagy nedvesség (izzadsag)
hatasara kitagul és helyet ad a felmelegedett,
nedves levegd kidramlasanak, lehiiléskor
pedig, amikor a nedvesség elparolgott, ismét
Osszezarul.

6. abra Feny6toboz
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,,Céparuha”

A céapabdr tanulmanyozasakor megfigyelték, hogy a rendkiviil gyors uszasra képes
capak borét apro, hosszirdnyban rovatkolt pikkelyek boritjak. Ezek mintdjara dolgoztak
ki textilipari eljarassal a kelme feliiletét. Emellett a dressz olyan, rendkiviil rugalmas
fonalak felhasznalasaval késziil, amelyek tekintélyes szoritoer6t fejtenek ki a testre, €s
elésegitik annak dramvonalasitasat.

7. abra Capa

8. abra Aramvonalas dresszek

b. Nano

A textiliparban ,,nanoszalaknak” nevezik az olyan szalakat, amelyek atlagos atmérdje
nem nagyobb 0,5 pm-nél és hosszusaguk legalabb 100-szorosa az atlagos atmérének.
Ezen tulajdonsadg kovetkezménye, hogy szamos jellemzdje megvaltozik, pl. feliilete
nagymértékben megnd a térfogatdhoz képest, merevsége és szakitod szilardsaga nagyobb
lesz, mint barmelyik masik ismert szalé.

C. Funkcionalis

o Nagy stabilitds (mechanikai, kémiai, fotokémiai, ho)
Nagy leperget6 képesség (viz, olaj, szenny)
Megvaltozott fényelnyelés és —kibocsatas (UV, IR)
Megnovekedett elektromos vezetéképesség
Hatoanyag eleresztése (biocid, gyogyhatasu, illatanyag)

Moadszerei

o Szalképz6 polimer

o Funkcionalis anyag adagolasa szalképzéskor
o Feliiletkezelés

Funkcionalis textiliak feliiletkezeléssel
Hozzaadott érték funkciok
o Clariant
e Konnyen kezelhetd
Langallo
Nedvességszallito, gyorsan szaradd
Rovariizd
Szennyeleresztd
UV-védelem
Viz- és olajlepergetd
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Kluth

Antisztatikus
Csuszasgatlo
Elektromosan vezetd
Hegeszthetd
Hidegalld

Hoallo
Kopasallo
Lélegzo
Moshat6
Nyujthato
Olajallé
Ontapado
Vagasallo
Vegyszerallo stb.

Feliiletkezelési eljarasok

d.

Hagyomanyos kikészités

Kenés

A textilhordozéra (szovott, kotott, nemszott) filmréteg felvitele, amely annak
pérusait kitolti A bevonatok anyagai: polivinil-klorid, polivinil-acetat, poli-akrilat,
polimetakrilat, térhalds szilikon-gyanta, poliuretan

A ken6pép a f6 hatéanyagon kiviil oldoszert, lagyitot, stabilizatort, t6lt6 anyagot,
habzasgatlot, filmképzat tartalmaz, igény szerint szinezéket tartalmaz

e |aminalas
e  Plazmakezelés

Gazokbdl villamos energia segitségével Un. plazma allithato elé, amely
elektronokbdl, pozitiv ionokbol és semleges atomokbdl vagy molekulakbol, nagyon
reakcioképes gyokokbol all. Ha egy reakcidos kamraba megfeleld gazt és egy
textilanyagot helyeznek, és Iétrehozzak a plazmat, akkor ezek a részecskék
kolcsonhatasba 1épnek a textilfeliilettel. A gaz fajtaja és a folyamat levezetése
szerint a textilfelillet szerkezete a célnak megfeleléen alakithatd, kémiailag
atalakithatd, vagy akar azon egy nanotartomanyba tartozo vastagsagii bevonat
alakithat6 ki?

A textilidk plazmakezelésével sokféle hatas érhetd el. Kialakithato hidrofil, hidrofob
oleofil, oleofob, szennytaszitd és antibakterialis textilfeliileteket. Novelhetd a
szinezékfelvétel, javithatd langallosag, az UV allosag, csokkenthetd a nemezelddés,
gylirddés.

Elényei: gyors, kdrnyezetbarat, modositds csak a feliilleten, a f6 tomegjellemzd
valtozatlan

Intelligens
Az intelligens anyagok csoportositasa

2 Forras: http:/hu.wikipedia.org/wiki/Nanotechnol%C3%B3gia_a_textiliparban
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e A természetes koOrnyezet valtozasaira (homérséklet, kémiai kornyezet,
mechanikai hatas, fény stb.) intelligensen reagalé anyagok.

e A valtozasukhoz sziikséges informaciot a szamitégépbdl elektronikus jel
formajaban kapjak. (smart textiles)

Az intelligens anyagok funkcio6i

Klimatizalas
Aktiv ruhazat beépitett PCM mikrokapszulakkal
pl. Thermocules®, Outlast®, ComforTemp ® (Schoeller), Cimarelle TM
(DuPontSA), Columbia ® stb.

Alakemlékezés
Olyan 0j polimerbdl késziilt monofilament, amely ,,bi-stabil” anyag, rugalmas ¢és
merev, aktivalas utan, azaz 65° C hatasara tetsz6leges formara alakithato.
e Hagyomanyos technologiaval (szovés, kotés, hurkolas, fonatolas)
feldolgozhato.
o Lehiilés utan megszilardul, €s egy stabil format vesz fel, ujra hevitve 65° C-ra
(hajszaritoval, vasaloval) képes egy masik alakot felvenni.
Elény: konnyt, kényelmes, porozus, 1¢élegzdtextil, egyszertien hasznalhato,
Hat6anyag adagolas
Alkalmasak a szag megkotésére, illatanyag vagy hatéanyag (vitamin, kozmetikum,
gyogyszer) programozott adagoldsara
Hatdanyag: zeolit, titandioxid, ciklodextrin, ricinolsav cinksdja, aktiv szén, vagy
ezist.
,,Kaméleon” hatas szinvalto textiliak
A kromatikus anyagok kiilsé hatasra megvaltoztatjak sziniiket (visszafordithatd
folyamat)
Fotokromatikus fényre
Termokromatikus hére
Elektrokromatikus elektromossagra
Piezokromatikus nyomasra
e  Solvatechromaticfolyadékra
Kommunikacios hatas, érzékeld ruhazatok
e Mikroelektronika beépitése a ruhazatba (1995. asztronauta-6ltdzék:
ANBRE)
e High tech anyagok fejlesztése: textiltechnoldgia, informatika, divat,
elektronika, sport, orvostudomany 6tvozése
Mikroelektronika a ruhazatban
e Eletfunkciok ellenérzéséhez
Betegség korai megel6zéséhez
Gyogyitashoz (vesemelegitd)
Id6jaras elleni aktiv védelemhez
Mozgas érzékeléséhez
Adatatvitelhez szorakoztatashoz, sporthoz, szabadidos tevéken
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1.33.

A textiliak csoportositasa kikészitésiik alapjan

3

KIKESZITESI ELJARASOK

7.

Elokezelési miiveletek

Atnézés, mérés, jelolés

Csomdzas, kivarras

Mosas

Fehérités

Szaritas

Simito eljarasok

Mangorlas
Kalanderezés
Sajtolas

Altalanosan alkalmazott

Meéretallandositd
eljarasok

Forrazas vagy rogzités
Dekatalas (gyapin)
Szanforizalas
Horogzités

Bolyhozas

Nyiras

A pamut eldkezelési
miiveletei

Perzselés
[rtelenités és mosas
Lef6zés
Mercerezés

A gyapju  elOkezelési
miiveletei

Karbonizalas
Kalldzas (vanyolas)
Kefélés és g6z51és

Laza allapotban

" Szinezés Fonalak szinezése
] Darabfestés
\E Hengernyomas vagy mélynyomas
> Szinnyomés Hoényomas vagy transzfernyomas
Pehelynyomas
Filmnyomas vagy sablonnyomas
Feliilet Bolyhozds
megvaltoztatisa Is)lcr)rrlxlltt?cs)rmintézés
Antisztatikus kikészités
. 2 | Kezelési Fonalcsuszast gatlo kikészités
3 = . , Impregnald, vizleperget6 kikészités
= < | tulajdonsagok .. A
N 8 | megvaltoziatésa Konnyen 'ke{zelhfeto k1}<esmte§
g 40:- Nemezelodést gatlo kikészités
& Scotchgard kikészités
‘g Viselési Higiénikus kikés'zités
tulajdonsagok Léngmf:ntesité k1!<é§zi‘fé§
megvéltoztatasa Molykarellenes klkesznes
Szennyeleresztd kikészités

Rétegfelhordas, kasirozas

Dirrekt, indirrekt
Papirral, folidval, habanyaggal
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A kikészitési miiveletek csoportositasa lehet még:

. mechanikai (csomézas, kivarras, perzselés, nyiras, bolyhozéas, kallozas,
kalanderezés, mangorlas, zsugoritas stb.)

o  vegyi (karbonizalas, fehérités, appretalas, hamtalanitas, gytirtelenités, mercerezés,
laminalas stb.)

e  szinezés, szinnyomas (fonalfestés, darabfestés, hengernyomas stb.)

1.3.4. Nanotechnoldgia a textilkikészitésben

A nanotechnoldgia nemcsak a kiilonb6z6 szalasanyagok készitésére van hatdssal, hanem
a kikészitési eljarasokra is. Az egyik iranyzat a kémiai kikészitési folyamat
lefolytatisaban a nanoméret emulgdlasra valdé torekvés, aminek révén a
textilanyagoknak tokéletesebb, egyenletesebb és pontosabb kikészitést lehet adni. Ezek a
fejlett eljarasok a szennytaszitd, a nedvtaszitd, az antisztatizald, a gytirédésfeloldo és a
zsugorodasmentesitd kikészitésben alkalmazhatok.

A nanotechnologia alkalmazasaval javitani lehet

e atextilidk fogasat,

e tartOssagat,

1élegzéképességét,

vizlepergetd képességét,

langallosagat,

mikrobakkal szembeni ellenallasat,

az ibolyantuli sugarzas elleni védo hatasat stb.

A nanotechnolodgia alkalmazasanak célja lehet
e halmazallapot-valto anyagok beépitésével a hdszabalyozas megoldasa,
o azclektrosztatikus feloltédés csokkentése.

A nanotechnolégiaval készitett anyagok felvihetok

e  aszalgyartasban

o  akelme kikészitési folyamataban (a mosas vagy a szinezés soran)

Az utobbi esetben példaul az eziist tartalmi szerek tartdsan megkotnek a pamuton,
gyapjun, viszkoéz-, poliamid- vagy akrilszalakon is. Késziilnek olyan termékek is,
amelyek segitségével a poliészter- vagy poliamidfonalak ill. -kelmék mikrobaellenes
vagy nedvességszabalyozo tulajdonsagai javithatok és akar 50—75 mosast is kibirnak.®

3 Forras: http://hu.wikipedia.org/wiki/Nanotechnol%C3%B3gia_a_textiliparban
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Ruhazati textiliak, kellékanyagok feldolgozhat

1.4

Ruhazati textiliak altalanos tulajdonsagai

1.4.1.

r

Altalanos tulajdonsagai
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Anyag
megnevezese
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Pamut
Len

Gyapju

Hernyoselyem

Viszkozselyem
Szintetikus
selyem

Kotott kelmék

Miiborok
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1.4.2. A ruhazati textiliak feldolgozasi tulajdonsagai

Anyal . . L.
yag . Feldolgozasi tulajdonsagai
megnevezése
QO
\Q b= Ne)
| & 5
iy = Bl =
Be) =) R} el —
= S| =| § o)
<= ] =] 2] a
=) S5 S| 2 R4 —~
S o ko) —_ (0] N O
B = | —= [5) o en <
= < [} ol & [9)
> S| 2 &5 & = .
0 —_ ©| & o H 3| © :
g z 5|8 22 |22 2
Q| = a = 2 N n| S 3 7
S| © *O[.q) ~ /é\ . @a | < % —| =] < g
< | Z & g El gl Bl <l X 2= 8 e i
SIEl 2 S| v|E g 8 582 E 5 g
L g = ] 2= B 2 8] & g| <| €| = 9
sl =| €] & e | 8| gl 8| 6| 5| g 2| & B =
15) e} = —_— = < 5] ‘% v/ (S o . 2 ‘=
> & > -4 - = 3B v/ | @ n 17 = =) <
g el 8 ® 2| 8| 2B S| 2|22 s E
Sl 28 5| 5 l=|5 5 8lElEezs = &
: : = : Sl 2 ElE o
M| <| M = = =4 A A S I S = >
Pamut X X _|40- 15- X X X |X [X X |X [x 240
Len X 60- 10- [x X X [x |X [x [x |x |x |260
Gyapju X |X 40-60 [6-10 |x |X [X |X |X [x [x |x |x ]180-200
Hernyéselyem 40-60 |6-10 X X X [X 160-180
Viszkdzselyem 40-80 |8-12 X X X [X 180-200
Szintetikus X X 140-180
Kotott kelmék 60- 1-5 |[x |Xx [x |Xx X
Miib6rok 2045 [3-5 |[x [x [X |[X |X [x |Xx 70-80

A szintetikus selymek feldolgozasanal az elézdeken tul iigyelni kell a fokozott
tisztasagra, mert az elektrosztatikus felt6ltddésiik miatt kdnnyen szennyezddnek. Az
elektrosztatikus ~ feltoltédést a  1égnedvesség fokozasaval, paraffinos papir
alkalmazasaval, vagy az asztal foldelésével cs6kkenteni lehet. Szabasuknal, varrasuknal
tigyelni kell a h6 okozta szdvetsériilésre, mert megolvadhat az anyag. A ti hiitésérol
gondoskodni kell.

Kotott kelmék feldolgozasakor a laza szerkezet miatt szalhizodasra hajlamosak, ezért
csiszolt szalkamentes feliileten kell megmunkalni. Varrasnal fokozott koriiltekintéssel
kell megvalasztani a varrat és varrastipust, mert a kelmével azonos mértéki
nydjthatésagot kell biztositaniuk a varratoknak. Javasolt specialis varrogépek
alkalmazasa pl. fed6z6 gép, differencial kelmetovabbitasos varrogép.

Miibérok varrasanal tigyelni kell, mert a varras esetleges szétbontasa utan a tillyukak
megmaradnak.

Pamutszovetek esetében féleg munkaruhazat szabdsakor vagéas is alkalmazhat6.

Csuszos anyagoknal a teritéklapok egyiitt tartasat tiiskére tlizve is lehet biztositani.

20




1.43.

A kellékanyagok csoportositasa

r

3

7.

KELLEKANYAGOK CSOPORTOSITASA

k

I3

I3

erna

C

Nyersanyagu
k szerint

Pamut
Viszkoz
Hernyoselyem
Szintetikus
Kevert

Méterkellékek

Bélés
anyagok

Melegit6 bélések
Testbélések
Uijijbélések
Zsebbélések

Merevit
kozbélések

Fatyolanyagok
Lanchurkolt betétek
Ragasztobevonat nélkiiéi
Ragasztobevonatos
Szovott betétvasznak

Rovidaruk

Fehérnemt, vagy ruhacsipkék
Maratott csipke
Tiill

Paszomanyok | Csipkék

Bojtok

Diszzsinorok (hengeres, lapos)
Pomponok

Rojtok

Rozettak

Sujtas

Ruhazard
kellékek

Gombok
Huzo6zar
Kapcsok
Csatok(mellénycsat, nadragcsat, hevedercsat, kertészcsat)

Patent (kézi, gépi)

Tépdzar

Szalagok, zsindrok

Csipkeszalag
Diszit6szalag
Diszitdzsinor
Farkasfog
Ferdepant
Gumiszalag
Koptatoszalag
Kopperszalag
Paszpdl szalag
Ripsz-szalag
Rogzitészalag
Vallszalag

Egyéb

Cimkék
Merevitok
Valltomések
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A kellékek kezelése

A gyartmanytervezésnél a kellékek kivalasztasanal az is fontos szempont, hogy az
alapanyaggal Osszedolgozott kellékek tulajdonsdgai a ruhadarab kezelése soran ne
valtozzanak, ezért a ruhadarab kezelési utmutatéjanak a felhasznalt kellékekre is
érvényesnek kell lennie.

1.5. Alapanyagok kivalasztasa, rendszerezése, dsszedolgozhatosaga

A kivalasztott modell elkészitéséhez a felhasznalandd alapanyagok megvalasztasanal,
alaposan ismerni kell azok tulajdonsagait. Sok féle szempont szerint lehet mérlegelni,
mib6l érdemes megvaldsitani a valasztott terméket. Az anyagok lehetdségeinek
megismerésében - az elméleti tudason kivil - fontos a gyakorlati tapasztalat is az
alapanyagok karakterének optimalis kihasznalasara.

Az anyagvalasztas szempontjai:

e  Milyen az anyagdsszetétele?

o  Kell-e avatni varras el6tt?

e  Lehet-e mosni, vagy tisztittatni kell?
Lehet-e vasalni?

Milyen a nyulasa, rugalmassaga?

Mennyire gytirédik?

Mennyire foszlik?

Csuszik-e a varrat a szalszerkezeten?
Mennyire atlatszo az anyag? Kell e bélelni?
Milyen az anyag esése?

Milyen az anyag tartasa?

Rendelkezésre all-e a sziikséges géppark az anyag varrasahoz?

Ezek a szempontok fontosak, mert befolyasoljak és meghatarozzak az alkalmazhatd
gyartastechnologiat a termék készitésekor. Tovabba azt is figyelembe kell venni, hogy a
valasztott textilnek van-e olyan specialis tulajdonsaga, ami befolyasolja, az
anyaghanyadot? Példaul: kockas, csikos anyag esetében a mintat illeszteni kell. Iranyitott
mintés, bolyhozott feliilet esetén pedig nem lehet az alkatrészeket forgatni.

Az anyagok tarsithatosaga

Funkcionalis és esztétikai szempontok szerint is, fontos kérdés. Mindig az adott konkrét
helyzet, feladat fiiggvényében kell valasztani.

2. Ruhazati termékek gyartmanytervezése

A fejezet a fehérnemii-készito, férfiszabd és ndi szabo kdzos modulja, amely a teljesség
igénye nélkiil informdacidt biztosit az egyszerli ruhazati termékek készitéséhez.
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2.1, Méretvétel, mérettablazatok alkalmazasa, mért méretek azonositasa

A méretvétel a konfekcidiparnal és a méretes ruhakészitésnél is fontos munkamiivelet. A
konfekcioiparnal a mintaméréses eljaras utan készitik el a mérettdblazatokat. Az egyedi
méretes ruhakészitésnél pedig a mért méretek alapjan készitik el a szabasmintdkat.
Ismeriink egy harmadik eljarast, amikor a mért méreteket beazonositjdk a
mérettablazatok legkdzelebb esé nagysagahoz és az alapszabasminta szerkesztésekbdl
alakitjdk a méretes szabasmintdkat. Minden modszer elfogadott, de a gyakorlatban el
kell donteni, melyik a leggazdasagosabb és leggyorsabb megoldas.

A ruhézati iparban orszagonként és gyartonként kiilonbozé mérettablazatok szerint
késziilnek a szabasmintak.

mn méretnagysag 32 34 36 38 40 a2 44 a6 48 50 52 54 56 58 60

tm testmagassag 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168 168
mk mellkertlet 76 80 84 88 92 96 100 104 110 116 122 128 134 140 146
dk derékkerulet 62 64 66 70 74 78 82 86 92 98 104 110 117 124 131
csk csipdkerilet B4 87 90 94 98 102 106 110 114 118 124 130 136 142 148
nyk nyakkerilet 35 35,5 36 36,5 37 37,5 38 385 | 395 | 40,5 | 41,5 | 425 | 43,5 | 44,5 | 455
nysz j nyakszélesség 6,4 6,5 6,6 6,7 6,8 6,9 7 71 7.3 7,5 7.7 7.9 8,1 8,3 8,5
hm hénaljmélység 17,5 18 18,5 19 19,5 20 20,5 21 21,5 22 22,5 23 23,5 24 24,5
hdh hataderék hossz 40,8 | 40,9 a1 41,1 | 4,2 | 41,3 | 414 | 415 | 416 | 41,7 | 41,8 | 41,9 42 42,1 | 42,2
csm csipdmélység 59 59,5 60 60,5 61 61,5 62 62,5 63 63,5 64 64,5 65 65,5 66

szh szoknyahossz 58,5 60 60,5 61 61,5 62 62,5 63 63,5 64 64,5 65 65,5 66 66,5
mh modellhossz A hita derékhossz és a mindenkori divatos szoknyahossz.

mmil. § mellmélységil. 24,2 25 258 | 26,6 | 274 | 28,2 29 29,8 | 31,1 | 324 | 33,7 35 36,3 | 37,6 | 38,9
edhill. § eleje derék hossz 1. 43,7 | 44,1 | 2445 [ 24,9 | 453 [ 457 [ 461 | 46,5 | 47,4 [ 483 [ 49,2 [ 501 | 51 [ 51,9 | 52,8
hsz hatszélesség 15 15,5 16 16,5 17 17,5 18 185 | 19,2 | 159 | 20,6 | 21,3 22 22,7 | 234
hosz § hdnaljszélesség 8 8,5 9 9,5 10 10,5 11 115 | 12,5 | 135 | 145 155 | 16,5 | 17,5 18,5
msz mellszélesség 15 16 17 13 19 20 21 22 233 | 246 | 259 [ 27,2 | 28,5 | 29,8 | 31,1
vsZ villszélesség 11,6 | 11.8 12 12,2 | 124 | 12,6 | 12,8 13 13,3 | 136 | 139 | 14,2 | 14,5 | 14,8 15,1
uh ujjhossz 59,8 | 59,9 60 60,1 | 60,2 | 60,2 | 604 | 60,5 | 60,6 | 60,7 | 60,8 | 60,9 61 61,1 61,2
fkk felsdkarkeriilet 25,5 | 26,5 275 | 285 | 295 | 30,5 | 31,5 | 325 | 34,2 | 359 | 37,6 | 33,3 41 42,7 | 444
csuk  j csukldkerilet 151 | 15,3 155 | 159 | 163 | 16,7 | 17,1 | 175 | 181 | 187 | 19,3 | 15,9 [ 20,5 | 21,1 21,7
kh kilsé hossz 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106
am ulésmélység 255 | 25,5 25,5 26 26,5 27 27,5 28 28,7 | 294 | 30,1 | 30,8 [ 31,5 | 32,2 | 32,9
bh belsd hossz 80,5 | 80,5 80,5 80 79,5 79 78,5 78 77,3 | 766 | 75,9 | 75,2 | 74,5 | 73,8 | 73,1
bk bokakerulet 23,5 | 23,5 24 24,5 25 25,5 26 26,5 27 27,5 28 28,5 29 29,5 30

9. abra Normal mérettablazat n6i felséruhazathoz 168 cm testmagassagra (Miiller)
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Zako kész méretek

—r

[alacsonyikover 27| 23 f 24 | 25 | 26 | 27 f 28 | 29 | 30 f 1 f 32 33 | 34 | 35| 36
7akohossz 70,5 | 7120 | 735 | 750 | 6.5 | 78,0 | 76,0 | 80,0 | 81,0 | 81,5 | 82,0 | 825 | Ba. | G35 | 840
Ujjahossz 57,3 | 588 | 603 | 518 | 633 | 643 | 653 | 6563 | 67,3 | 67,8| 68,3 | 58,8 | 69,3 | 698 | 703
Vallszélesség 452 | 472 | 482 | 497 | 504 | 514 | 525 | 53,2 | 540 | 64,8 565 | 664 | 67,0 | 678 | 58,2
112 Mellszélesség | 49,0 | 517 | 535 | 555 | 57.5 | 504 | 615 [ 642 [67.0 | 60,2 715|734 753 | 77.2 | 791
12 Hitszelesseg | 22,3 | 208 233 23,8 243 248 253 263 268 273] 278 283] 288 203 207
Ivllszélesseg | 145 | 125] 152 165] 158] 162 168] 168| 168 172 175 177 178 18 12

Testmeretek
alacsonyikover 77§ 23 4 34y 25 | 36 | 21 4 48} 29 ] 30 4 41} 32 4 33 | 34 1 35 | 36
Testmagassig 162,0] 1650 | 168,0[ 171.0[174,0] 176,0] 178,0| 180,0 182,0] 183,0] 184,0] 185,0] 186,0] 1870 [ 1880
Wellkeriilet 88,0 | 92,0 | 95,0 | 100,0|104,0] 108,0] 12,0 116,0[120,0[124,0] 125,0[ 132,0[136,0] 1400 144,0
Derékkeriilet 82,0 [ 26,0 [ 20,0 | 240 | 280 [102.0[ 1070 1120 [ 117.0[ 122,0[ 127.0[ 131,0[135.0] 1380 143,0
 Csipdkeriilet 94,0 | 88,0 | 102,0[ 108,0 [110,0] 112,0[ 118,0[122,0125,0] 130,0] 134,0( 13,0/ 122,0[ 146,0] 150,0

Nadrag kész méretek
faiacsonyfiover | 22 [ 23 (24 ( 25 [ 2 | 31 { 28 | 20 { 30| 31 f 32§ 33 [ 34 | 35 { 3
derakkeriiiet ¥ 51,0 | 85,0 | 60.0 | ©3,0 | 67,0 |102,2) 107, 112.2[ 1174|122, 1754|1304 | 134.4| 138.2| 1424
llesmélység  § 20,2 | 207 | 21| 21,8 | 225|231 | 298| 245 | 253 | 250 266 | 271 | 27,7 | 282 | 287
belsd hossz 724 740755 70,0 781|781 | 801 81,2 82,2 | 82,3 82,3 | 22,3 | 823 | 823 | 824
aljakerilet 43,0 235|440 440 455 | 451 | 465 472|477 482487 402 402 503 | 50.8
1 hajtas |
112 combkeriilet | 32,3 | 34.1| 353 | 36,5 | 37.6 | 38,8 | 00| 413 | 425 437 | 447 | 457 | 468 478 | 488
hajtas né kil
112 combkeriilet | 32,1 | 334 | 345 | 353 | 36,9 | 35,1 | 393 | 405 41,8] 43,0 | 440 | 450 | 46.1| 47.1 | 48.1
12 térdkertlet ) 229 | 235 24.1]247] 265] 263 27.1] 27.9| 287] 295] 303 | 31,1] 318 327 335

10. abra Alacsony mérettablazat férfi felséruhazathoz (Miiller)

Zalé készméretel
[hormal WV 46V 48 I 50 [ 52 [ 540 561 56 Voo ) 62 ) 64 0 66 | 66 0 70 [ 721
7akohossz 745 | 760 | 71.6 | 79,0 | 805 | 820 | 840 | 840 | 85,0 | 8.5 | 86,0 | 6.5 | 67.0 | 875 | 880
Ujjahossz 59,8 | 61,3 | 62,8 | 643 | 655 | 668 | 678 | 688 | 608 | 703 708 713|118 723 | 728
Vallszélesség 455 | 478 | 488 | 498 | 508 | 520 | 530 | 638 | 544 | 65| 560 | 668 | 67,6 | 58,2 | 580
1/2 Derekszélesséq | 480 | 50,8 | 5256 | 545 | 66,6 | 56,7 | 60,0 | 64,0 | 66,3 | 68,5| 70.7 | 72.7 | 745 | 765 | 784
1/2 Hatszelesseg | 224 | 22,0 | 234 | 23,0 | 244 | 240 | 254 | 264 | 26,0 | 274 27,0 | 284 | 280 | 294 | 29.8
|Vallszélesség 149 | 151 | 164 | 167 | 150 | 164 | 165 | 170 | 17.2 | 174 | 17.7 | 178 | 181 | 183 | 184
Testmeretel
fmormal | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 & 56 | 56 | 60 | 62 | 64 | 66 | 68 § 70 | 72 |
Testmagassag 7680 171,0| 1740 177.0 [ 180,0] 182.0| 184,0 | 185,0 | 158,0 | 180.0] 190,0 | 191,0[ 182.0] 193,0 | 184.0
Wellkeriilet 88,0 | 22,0 | 96,0 [ 1000]1040[ 108.0] 1120|1160 120.0[124.0] 128.0[132,0] 136,0] 120.0] 1440
Derékkeriilet 80,0 | 84,0 | 86,0 | 62,0 | 95,0 [ 100,0] 1050 110,0115,0(120,0] 125,0]126,0] 133,0] 137,0| 1410
| Csipakerulet 92,0 | 96,0 | 100.0| 1040(108,0[ 112,0( 1150 120,0| 124,0] 128,0] 132,0] 136,0] 140,0] 124,0 | 148,0

Nadrag keszmeéretek
Inormal T aa T 46 ¥ as M50 0 52 1 5640 561 58 1 601 621 64 ) 66 N 68 § 70 0 72 |

derékkeriilet 77,0810 |850)850(93,0]930/103,011080)113,2 1182|1224 126,21 130,2) 1342 132,5‘
iilésmélység M3 | NB|223|228(236|243|251| 258|266 273|281 |286)291| 296 | 301
belsd hossz 765 780785 810 820831 841 851 262 86,2 862 863 ] 853 ] 863 | 86,3
aljakeriilet 430|435 | 440|440 | 466 (451 | 466 | 472 | 477 | 482 | 487|452 [ 458|503 | 608
1 hajtas

1/2 combkeriilet | 328 341( 353 355 376|388 d00] a3 425 aa7|aa7 457 58] 472 222
hajtas nélkill

J1/2 combkerillet | 32,1 | 334 | 3465|358 | 369|381 | 303 | 406 | 418 | 430 440 450 [ 481 | 471 | 481
:1:’2térdkeri,]let 2371 243|249 265 263|271 | 279|287 2056) 303 | 11| 31,9] 327 336 3-'-1,3':

11. abra Normal mérettablazat férfi felséruhazathoz (Miiller)
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Zalo keszmeretel

-

. ——r o,

i_m:ag_aarvékon_y TTiHd 7 00y o4 7 98 1 102( 106 ¢ 190 4 114 ¢ 118 & 122 ¢ 128 T
1Zakohossz 775 | 790 | 805 | 82,0 | 835 850 | 86,0 | 7.0 | 88,0 | 88,5 | 88,0

[Ujjahossz 52,3 | 638 | 653 | 56 | 56,3 | 693 | 70,3 | 713 | 723 | 728] 733

Villszé lesség 453 | 473 | 488 | 498 | 508 | 520 | 530 | 538 | 544 | 56,2 560

12 Derékszélesség | 47,0 | 498 | 516 | 535 | 555 | 67,7 | 500 | 63,1 | 653 | 67,5 608

M2 naszélesség | 224 [ 229 | 234 | 239 [ 244 | 249 | 254 | 264 | 268 | 274] 278 ]
|Vallszélesség | 149 | 151 164 | 157 | 16,0 164 | 168 ] 17,0 | 7.2 | 17 4] 7. I
Testméretek

[magasivékony [ 68 | G0 ) 64 | 88 [ 02| 106 | 900 114 ] 416 ¥ 1a2]) d26 [ | 1
|Testmagassag T74.0] 177.0 180.0] 183.0| 186,0| 188.0] 10,0 | 162.0] 104.0] 1950 186.0 T
! Mellkeriilet 85,0 | 90,0 | 94,0 | 98,0 |102,0] 106,0] 110,0] 114,0] 118,0] 122,0] 1260 /
Derékkerillet 78,0 | 82,0 | 86,0 | 90,0 | 940 98,0 [ 103,0] 108,0]1130] 118,0[ 1230

[CsipSkeriilet 20,0 | 94,0 98,0 [ 102,0[106,0] 110,0[ 1140] 1180] 122,0] 126,0] 130.0 _

Nadrag készmeéretel

fmagasivékony | 88 1 90 4 94 ¢ 98 102 | 106/ 110 | 114 1 118 | 122 126 :::1
derékkeriilet | 75,0 | 70,0 | 83,0 87,0 61,0 | 86,0 | 101,2|106,2] 11,2 1164 1204
Wésmelység | 213 21,8 22,3| 228 | 235|243 25.1| 25,8 | 266 27,3| 28,1
{belsGhossz | 81,4 829(844]860]87,0]880[ 890 001]91,1[812] 012
faljakerlet 43,0 435 44,0 24,0 455 | 46,1 | 46,5 | 472 47,7 | 482 48,7
i1 hajtas | J
(172 combkeriiket | 31,8 | 330 34,2 | 355 36,6 | 37,8 | 39,0 | 402 | 41,5 | 425 436 {
fhajtas nélkil /
$172 combhkeriilet , 31,1| 32,3 | 33,5 | 348 35,0 | 37,1| 38,3 | 305 40,8 | 41,8 | 429 ’
(172 terdkeriilet_| 237 | 243|249 255 26,3 | 27,1] 27.8] 287 295] 30.3] 31,1 1

12. abra Magas mérettablazat férfi felséruhazathoz (Miiller)

2.1.1. Szakszerii méretvétel a férfi ruhakészitésnél

A méretvétel megkezdése el6tt fontos megfigyelési szempont az alkattipus és a testtartas
tipus, melyet célszerii feljegyzésben rogziteni a tovabbi tervezés és szerkesztési
miiveletek megkdnnyitése érdekében.

Tipus (betiijelolése) | Alkat
atlétikus figura
normal

zOmok
pocakos

hasas
specialis, testes
13. abra Alkattipus és testtartas tipus

mmo|O|m| >
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A méretvétel

v,
44 RARIAA LD RE B2 LIRS

14. abra Testmagassag mérése

A testmagassagot legjobban egy falra erdsitett mérészalag segitségével lehet megmérni.
A szabd a kezébe vett derékszogii vonalzd egyik befogdjat a mért személy fejtetdjére
helyezi, gy, hogy a masik befogd a falra fekiidjon. Ezutdn mérjiink a fejtetotol a
cipdtalpig, illetve a padloig. A tesmagassag a szerkesztésnél késobb fontos méret a

szerkesztd szamara.
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15. abra Mell-, derék-, csipdkeriilet mérése
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A mellkeriilet a férfi ruhazati termékek legfontosabb mérete, ennek a méretnek a
segitségével fogjuk késébb a rész- és segédméreteket kiszamolni. Elolrél mérjik, a
mérbszalagnak nem szabad sem lazanak, sem szorosnak lennie.

A derékkeriilet mérése esetén a mérdszalag a hata derékhajlatban és a has legerdsebb
részén fekszik.

A csipdkeriiletet vizszintesen, a csip6 legerdsebb részén mérjiik.

16. abra Hata derékhossz, honaljmélység mérése

A hata derékhosszt nyakcsigolya ponttol a derék vonalaig mérjiik.

A nyakcesigolya ponttél a gerinc vonalan a kar alatti kartoncsikig mérve, ez alapjan
rogton meghatarozhato a kardltd mélység is.

A kardlté mélység = a honaljmélység + 2 cm.

17. abra Kiils6 hossz, bels6 hossz mérése
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A nadrag kiils6hossz a derékponttol (vagy viselési vonaltol) a cipétalp felsé széléig
mérve.

A nadrag bels6hossz a 1ab elagazastol (az lilepvarras legmélyebb ivétdl) a cipdtalp felsd
sz€léig mérve.

18. abra Ujjhossz mérése

Az ujjhosszt az ujjakdr kozepétdl a kéztdesontig mérjiik. Ruhadarabtol fiiggben a
szerkesztésnél figyelembe vessziikk, példaul ingujjhossz, zakéd ujjahossz, feloltd
ujjahossz.

2.1.2. Szakszerii méretvétel a néi ruhakészitésnél

A testméreteket a testen siman kell mérni, az alkaton csak alséruhdzatnak szabad lennie.
A méretvétel nem torténhet tikor eldtt, mivel itt egy kivant tartas 1ép fel, amely miatt a
méretek hamissa valnak. A méretvételhez sziikséges egy vaszon mérdszalag, egy
derékmérészalag, egy kis derékszogii vonalzo, egy kb. 50 cm hossza papir vagy karton
csik és egy méretvételi notesz.

Az alkati problémakkal specialisan a méretes szabosagokban szembesiilnek leginkabb. A
pontos méretvételnél mar meghatarozhaté mikozben a megrendeld alkatat és testtartasat
megfigyeljiik. Szinte minden megrendeld mérete eltér a konfekcid mérettdl, ezért a
méretes szabd miivészete, hogy ezen eltéréseket mar a méréskor beazonositsa, és
feljegyezze.(pupos hat, feszes testtartas, erés mell, lapos fenék, o-1ab, stb.)

A test méreteit két csoportra osztjuk; hosszusagi és szélességi méretekre.

Hosszusagi méretek:

e  testmagassag
nyakcsigolyapont magassag
fejmagassag
hata derékhossz
eleje derékhossz: mért vagy szamitott
mellmélység: mért vagy szamitott
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kiils6hossz

bels6hossz

ilésmélység: mért vagy szamitott (kiilséhossz-belséhossz)
kar és vallhossz

karhossz
vallszélesség
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19. abra Hosszusagi méretek

29



MELLMELYSEG ELEJE DEREKHOSSZ

{ VALL SZELESSEG

HATSZELESSEG

© |HATA
—! DEREKHOSSZ

20. bra Mért és szamitott méretek

Mért szélességi méretek:
o mellkeriilet: hatszélesség+honaljszélesség (eleje-, hata honaljszélesség)+
mellszélesség
e mellcstcs tdvolsag
e mellmélység
o  derékkertilet
e  csipOkeriilet
e nyakkeriilet
e  csuklokeriilet
o felkarkeriilet
e combkeriilet
o térdkeriilet
e  labszarkeriilet
e  bokakeriilet
o labfejkeriilet
o fejkeriilet

Szamitott szélességi méretek:
e nyakszélesség
e nyakmélység
o mellszélesség
e  honaljszélesség

A nyakszélességet, mellszélességet, honaljszélességet nem konnyii a testen pontosan
lemérni, ezért a pontosan levett f6 méretek alapjan képletekkel szamolhatok ki
biztonsagosan.
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A méretvétel nehéz feladat, ami sok gyakorlatot és tapasztalatot igényel. Hianyossdgok
¢és hibak a készitendd alapmintdk tokéletlenségét okozhatjdk és ez altal a ruhadarab
formailag nem lesz megfeleld. Adodhatnak olyan esetek, amikor potldlagos méretet kell
venni, igy pl. er6s mellii megrendel6nél ajanlatos megmérni a mellszélességet is.

MELLKERULET
L
RS i s ki A
™

/ N

CSIPOKERULET

21. abra Keriiletméretek

ULESMELYSEG
COMBKERULET

TERDKFRULET

LABSZARKFRULET

| BOKAKERULET

22. abra Nadraghoz sziikséges kiegészitd méretek
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2.2. A ruhak abrazolasa

A modellrajz, testalkaton mozdulatban tortén6 ruhaipari abrazolas, melyen megjelennek
a termék formai elemei és jellemz6 aranyai.

23. abra N6i szoknya és férfiing modellrajza

A gyartmanyrajz a modellrajz alapjan készitett méretaranyos rajz, mely a ruhadarabot
el6l- és hatulnézetben, sikban és begombolt allapotban abrazolja.

Pontosan megjelenitjiik rajta a szabasvonalakat, tiizéseket, zsebeket, gallérokat,
hajtasokat a rajzi abrazolasi szabalyoknak megfelelden.

24. 4bra N6i szoknya és férfiing gyartmanyrajza
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A divatgrafika: A ruhaabrazolas milivészi kivitelezése, melyet sok esetben grafikusok
készitenek.  Divatillusztraciok,  trendkiadvanyok és  rekldmanyagok  rajzos
kiegészit6jeként alkalmazzak, ezért fontos az életszerti minta- és anyagabrazolas.

25. 4bra Divatgrafika

2.3. Anyagsziikséglet meghatarozasa

Az anyagsziikséglet meghatarozasahoz ismerni kell a megrendelé méreteit, a gyartmany
rajzat és az alapanyag szélességét, feliileti struktirajat, mintazatat és a megrendelt
darabszamot. A kivitel modjat, amely meghatarozza a kellékanyagok mennyiségét,
példaul kdzbélések, bélések. Ismerni kell ezen tul a szabasmintak méreteit, darabszamat.
Gyakorlott mesterszabok a méretek és a fdanyag megismerése utin a fazon
fiiggvényében, azonnal meghatarozzak a sziikséges anyagmennyiséget a termék
elkészitéséhez.

2.4. Alapminta szerkesztése, modellezése

Szerkesztésnél a testalkat szimmetridja lehet6vé teszi, hogy a ruhadarab egyik oldalat
alakitsuk ki, hatkozéptol elejekdzépig. A megszerkesztett alapmintdt tovabb
modellezziik, majd elkészitjiik a varras-, hajtasszélességgel vagy anélkiili szabasmintat.
Méretes szabasminta: a méretre készitett ruhdk egyedi szabasahoz varras-,
hajtasszélesség nélkiili alapmintdkat hasznalnak, melyet az anyagra helyezett
alkatrészekre kell rahagyni, ezért felfektetéskor ezzel szamolni kell.

Konfekcié szabasminta: korvonala mar tartalmazza, az alapanyag tulajdonsagaihoz, a
technologiahoz és gyartashoz meghatarozott varras-, hajtasszélességeket.
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26. abra Szerkesztés, modellezés kézi eszkozei

2.4.1. Szoknya szerkesztése, modellezése

Kiilalak: egyenes vonalq,
béleletlen szoknya, elején-
hatan 1-1 formazéval, a jobb
elején 3 hajtasos loknis széli
szoknyarész disziti.
Hatkodzépen a huzozar felett
egy gombbal zarédik az
Ovpant.

27. abra Elején loknis szoknya modellrajza

Modellezése: barmilyen elején-hatan egy sziikitds egyenes vonali szoknya
alapszerkesztésébol készithetd. A jobb oldalon az eleje felsé szoknyarészen a szlkitot
hajtasba athelyezziik, a bal oldalit athelyezziik a rajz szerint és becsukjuk, majd az aljaba
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kinyitjuk. Alatta a teljes eleje szoknya egybeszabottan késziil. A hata szoknyarész az
alkatnak megfeleléen egy vagy két formazoval késziilhet, hatkdzépen aszimmetrikus

vagy szimmetrikus huzoézarral, 1épéshasitékkal, az dvpant a huzozar felett egy gombbal
zarodhat.

_ SZUKITO
ATHELYEZESE

Ayzad,

JOBB ELEJE FELSO SZOKNYARESZ

N

D ic

OVPANT
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HAJTAS 4-6

LEIGAZITAS

EK HSZ

LEIGAZITAS

LEIGAZITAS v

28. abra Szoknya modellezése
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2.4.2.

N6i nadrag szerkesztése, modellezése

Farmernadrag kiilalak: egyenes szaru, formazovarras nélkiili, hosszu farmernadrag.
Elején ivelt vonali svédzseb, jobboldali csipérészen egy ratiizott orazseb, vagy
apropénzes zseb lathatod. A hatrész a derékvonal alatt toldott és alatta egy-egy hatsé zseb
talalhat6. Az eleje kdzepén, a huzozér felett az ovtartokkal ellatott derékpant 1 gombbal
¢és gomblyukkal zarodik. A szél és varrasvonalak eliité szinti cérndval disztiizottek.

P

T TR T T T YT T T

——r B

29. abra Farmernadrag gyartmanyrajza
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® &
elejo derékszélesség
V4d + 1
205

30. abra N6i farmernadrag szerkesztési rajza

A mar ismert és megtanult alapszerkesztések alapjan, a szerkesztési rajzrol leolvashato a
szerkesztés menete €s a sziikséges adatok.

A farmernadrag alapszerkesztéséhez az egyenes vonalt ndi nadrag alapszerkesztésének
ismeretére van sziikség, csak az elejébdl kihagyjuk mar az alap szerkesztésekor a
formazovarrast.
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31. abra N6i farmernadrag modellezése

Férfinadrag szerkesztése, modellezése

Gvtarts

32. abra Férfi farmernadrag gyartmanyrajza
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33. abra Férfi farmernadrag szerkesztési rajza

A szabasmintak kialakitasa elott ismerni kell a készités technologiajat, a készités soran
alkalmazott varrastipusokat, varrasszélességeket. A szabasmintdk kialakitasanal
figyelembe kell venni a farmerkészités differencialt varrasszélességeit, special gépeit,

kiegészitd berendezéseit, a disztlizések szamat ¢&s tlizésszélességeit, a tlizOcérna
finomsagi szamat.
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34, abra Férfi farmernadrag modellezése

Bluz szerkesztése, modellezése

Oltozkodésiink szdméra a gallérok kifejezd erdvel birnak. A magasan gombolédd és
merev hatasu kétrészes gallérok, veliikk szemben a jatékos és fiatalos nagy gallérok,
amelyek a matrozok és a gyerekek viraggallérjaira emlékeztetve nagy kivagasban lagy
formajuak. A formatervezés ujra és Wjra varialja, valtoztatja ezeket, de az alapok
azonosak maradnak.

Elejére és hatara szabott allégallér
A raszabott allogallért a mélyitett nyakkor cstucsan keresztiil huzott segédegyenesre
merdlegesen kell megszerkeszteni.
A raszabott allogallérnak két valtozata van:
e azelejére és hatara szabott allogallér a vallvarrassal egyiitt varrodik dssze
e a gallér csak az elejére szabott a hatrészre fel kell varrni
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35. abra Elejére, hatara szabott allogallér modellezése

Modellezése: a mellformazot bezarva ideiglenesen athelyezziik a derékhoz, a
kar6ltblazitast és vallmagasitast a gallérszerkesztés eldtt el kell végezni. El6szor a
nyakkor mélyitést rajzoljuk be az abra alapjan. A mélyitett nyakkor eleje és hata
nyakcsucsan keresztiil hizzuk meg a segédvonalakat. A vallnal a gallérszélességet a
segédvonalra merdlegesen mérjitk fel. Hatkozépnél a gallérszélességet a vonaldban
meghosszabbitott hatkbzépvonalra mérjiik fel. Az elejekdzéppel parhuzamosan rajzoljuk
a mintdra a gomboldsi atmenetet, és jeldljilk ki a gombok helyét. Alakitsuk ki a
gallérformat. A hata allogallér felezOpontjatol a lapockaformazé csucsaig jeldljik a
bevagas vonalat. A gallérszél tobb hosszt igényel, ezért a kész hatrészen nyitassal kell
biztositani. Az elejerészen a nagyon keskeny allogallérnal nem sziikséges a bovités.

Masolas utan a hatrészen a lapockaformazot zarjuk, a gallér szélét a formazo szarainal
0,5-0,5 cm-rel bovitsiik, a nyakkor vonalatol 9-10cm-re roviditsiik a formazot. Masoljuk
ki az eleje alatétet, és lassuk el a sziikséges jelolésekkel.
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2.4.4. Kihajtos gallér

~—— GALLERSZELESSEG+1

TSMELYITETT
HATA NYAKKOR

36. abra Kihajtos gallér modellezése

Mellformazo ideiglenes athelyezése derékhoz. Hata nyakkor mélyités, vallnal lcm,
hatkozépen 0,5cm. Az eleje nyakkivagas mélységét a nyakkortél lefelé 4cm-re
hatarozzuk meg. Az eleje atmenet 4 cm széles. A mélyitett nyakkor csucsatdol mérjiink
balra 2,5cm-t, és a nyakkivagas mélységét meghatarozo ponton keresztiil az elejeszélig
hiuzzuk meg a torésvonalat, majd hosszabbitsuk meg felfelé. A nyakcsticstol mérjiik ra a
torésvonalra a mélyitett hata nyakkor ivhosszat. A kapott ponttdl hizzunk korivet jobbra
Z kozéppontbdl. A Z a nyakcstcs alatt kb. 4cm-re fekszik. A korivre mérjiik ra a kivant
gallér fekvOszélessége +1lcm-t. A kapott ponttdl a nyakcsucstol eldrefelé 1,5cm-re
hazzunk segédegyenest. A segédegyenesre huzott merélegesre mérjiink 3cm-t a
gallérallo-, és5cm-t a gallérfekvo szélességként. A torésvonalon a nyakkortél mérjiink le
4cm-t, huzzunk a torésvonalra kifelé 8cm-es merSlegest és kossik be a
nyakkor/torésvonal metszéspontjahoz. A gallér felvarrasanak kezdOpontjat a kihajtd
vonalan 4cm-re jeldljiik ki, és rajzoljuk meg a 4,5 cm széles gallér szogletet. A kihajto
fels6 vonalat a torésvonaltol jobbra 3cm-re hosszabbitsuk meg, €s rajzoljuk meg a gallér
felvarrasi vonalat. Rajzoljuk meg a gallér kiils6 szélvonalat és torésvonalat.
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37. 4bra Kihajtds gallér alapmintéi

Kihajtos gallér hatrészillesztéssel

A mellformazé ideiglenes athelyezése derékvonalhoz. Mélyitsiik a nyakkort vallnal 2
cm-rel és hatkdzépen 0,7 cm-rel. Hosszabbitsuk meg a hatkdzepet felfelé és kétszer
mérjik rda a 2,5 cm-es alloszélességet. A mélyitett nyakkodr cstcsatol huzzunk
parhuzamost a hatkozéppel, mérjiik rd a 2 cm-es alloszélességet és rajzoljuk meg a hata
nyakkdr Uj iveit. A nyakkivagas mélységét eleje kdzépen a mellcsucspont magassagatol
felfelé 9 cm-re hatarozzuk meg. Mélyitsiik az eleje nyakkort vallnal 2 cm-rel és rajzoljuk
meg a nyakkivagas vonalat. A mélyitett nyakkor csucsatdl huzzunk korivet balra a Z
forgaspontbdl. A kdriven mérjiik balra kétszer a 2 cm-es alloszélességet a gallér torés és
felvarrasi vonalanak meghatarozasara. Az elokészitett hatrészt ugy illessziik az elejéhez,
hogy a korivnél 0,5 cm-es tavolsdg maradjon, és a vallvonalak talalkozzanak. Rajzoljuk
meg a gallér felvarrasi és torésvonalat. A torésvonalon az eleje kdzéptél mérjiink fel 9
cm-t és mérjiik jobbra merdlegesen a 12 cm-es kihajtoszélességet. A kihajtd
lejtésvonalanak meghatarozasara a 9 cm-t6l mérjiink tovabb 4 cm-t és kossiik be a 12 cm
kimérésével kapott pontba. A gallérszoglet szamara mérjiink 3,5 cm-t. A gallér
szélességét hatkozépen 10 cm-re hatarozzuk meg és rajzoljuk meg a gallért az abra
szerint. A kihajto elsé 6cm-es szakaszat tikkrozziik kifelé és az als6galléron rajzoljuk be
a varrasvonalat.
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38. abra Hatrész illesztéses gallér modellezése

39. abra Hatrész illesztése gallér alapmintai
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2.4.5. Romai hajtas modellezése
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41. 4bra Romai hajtassal késziil6 eleje alapminta
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2.4.6. Ruha modellezése

A mellformazé és szabasvonal athelyezések rengeteg variaciot jelentenck a ruhak
kialakitasanal.

42. abra Mellformazo és szabasvonal variaciok

Mellvonalon kereszt szabasvonalba helyezett mellformazo modellezése.

A modellezéshez a teljes elejére van sziikségiink. A kardltébol mérjiink le 13,5 cm-t. A
derékformazokon és az eleje kozépen keresztiil huzzunk bevagas vonalakat a
mellcsticspontokig. A szoknyarésznél a derékformazo csucsatdl az aljaig hatarozunk
meg szabasvonalat. A bevagasvonalak mentén a mellcsticspontig vagjuk fel a mintat és a
valltol zarjuk Ossze a mellformazokat. A bevagasvonalndl 1évé maradék derékformazot
ugyancsak Osszezarva a mellformazohoz adjuk.
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43. abra Mellvonalon kereszt szabasvonalba helyezett mellformazo modellezése

Karoltébol indulo a csip6tdl oldaliranyban futd szabasvonalas ruha eleje modellezése

A vizszintes szabasvonal alatt 2 hajtassal késziil.

44. abra Karolt6bol induld a csip6tdl oldaliranyban futd szabasvonalas ruha eleje modellezése
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2.4.7.  Aszimmetrikus férfiing szerkesztése, modellezése

Faree.
%

0|

45. abra Aszimmetrikus férfiing modellezése

Az aszimmetrikus férfiing barmilyen korabbi ismeretek alapjan elsajatitott
alapszerkesztésbdl kimodellezhetd.
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2.4.8. Férfi fehérnemii szerkesztése, modellezése

Boxer also szerkesztése, modellezése

16

47. abra Boxer als¢ alapszerkesztése

49



Polo szerkesztése
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48. abra P6lo modellrajza
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49, abra Pol6 szerkesztése
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50. abra Pol6 ujja szerkesztése
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51. 4bra Pol6 szabasmintai
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2.5. Szabasminta és széria készitése

Szabasminta készitése

Alkatrészek kimasolasa a szerkesztésbdl (alapminta készitése):

e  az alapszerkesztésbdl atlatszo masoldpapirra kimasoljuk a sziikséges valamennyi
alkatrészt,

atmasoljuk a sziikséges alapvonalakat (pl. szoknya esetében a csip6vonalat),
jeloljiik a sztikité varrasok végpontjait,

jeloljiik a hajtott széleket (a szimmetriavonalat)

jeloljiik a sziikséges fonaliranyt,

megadjuk az alkatrészek sziikséges darabszamat,

jeloljiik a méretnagysagot.

Varrds ¢s hajtasszélességek meghatarozasa: anyagtipustol, technologiatol, gépparktol
fiiggd.

Sziikséges jeldlések:

. Az alkatrészek pontos Osszeallitasat segitik a szabasvonalakra elhelyezett illesztési
jelolések, csipések.

Jelolni kell pl. a szoknyanal, a csipdvonalnal az illesztési pontot,

a felhajtasnal az 1 cm-nél, nagyobb varrasszélességeknél az illesztési pontot,

a formazovarrasok helyénél az illesztési pontot,

a formazovarrasok végpontjainal az illesztési pontot,

a szabasmintdk anyagra helyezésének iranyat, fonaliranyat egy egyenes vonal
végére helyezett nyillal.

Tanacsok a pontos szabasminta készités¢hez:

Az alapminta el6készitése: pontos, vonalzd melletti masolas utan

° az Osszes varras, formazovarras hosszanak ellenGrzése,

e  szélvonalak futasanak ellendrzése (nem szabad cstcsnak, vagy nem tiszta
vonalatmenetnek lennie pl. az aljan vagy deré¢kon),

a formazokat és hajtasokat Gsszezarva a szélvonalat ki kell igazitani,

a csipéseket ellendrizni,

a formazokat mindig kozép felé kell hajtani,

ivelt vonalil formazok dsszevarrasahoz formazosablont kell kialakitani.

A miiszaki vagy szabasminta-rajzsorozat, széria: a ruhazati termék szabasmintdjanak
mérettablazat szerinti nagyobbitasa és kisebbitése.

A miiszaki rajzsorozat késziilhet kézzel és géppel, varras- és hajtasszélességgel és a
nélkiil.

A szériazés torténhet azonos testmagassag esetén a keriiletméretek valtoztatasaval, vagy
a testmagassag, hosszméretek valtozasaval azonos keriiletméretek mellett, vagy a kettd

egylittesen.

A szoknya szériazasi értékeinek meghatarozasa €s jelolése azonos testmagassag és
hosszusagi méretek esetén a keriiletméretek valtoztatasaval:
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o Az alkalmazott A valtozas Valtozasi vagy
A valtozas helye , e o Ay
méretkiilonbség jelolése szériazasi érték
derékkertilet- tablazati
e dk et
kiilonbség méretkiilonbség
csipdkeriilet- tablazati
A csk T
kiilonbség méretkiilonbség
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méretek valtozasa esetén azonos keriiletméretek mellett:

, , Az alkalmazott A valtozas Valtozasi vagy
A valtozas helye . e 1, s s PO
méretkiilonbség jelolése szériazasi érték
derékvonal csipdmélység dvk a csipOmélység
fiiggblegesen kiilonbség kiilonbsége
derékkertilet- dk tablazati
kiilonbség méretkiilonbség
derékvonalon az A
L. tablazati
oldalvarrasnal odk P
L méretkiilonbség 1/4-e
vizszintesen
aljavonalon szoknyahossz- s7hk a modellhossztodl fliggd
fliggblegesen kiilonbség érték - a dvk

A szériazas folyamata:

o A modell szabasmintainak elkészitése kozépméretre.

o  Mérettiblazatok készitése:

o Nyersmérettablazat: a kozépméretli szabasminta meghatarozott mérési
helyeken lemért méretei varras- €s hajtasszélesség nélkiil és a tobbi
méretnagysag méreteit is tartalmazza.

o Készmeérettablazat: a kdzépméretli szabasminta meghatarozott mérési
helyeken lemért méretei varras- és hajtasszélességgel és a tobbi
méretnagysag méreteit is tartalmazza.

o Szériatablazat: a méretnagysagok kozotti kiillonbséget tartalmazza
meghatarozott mérési helyeken.
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o Kozépméretli szabasmintak felrajzolasa és a segédsablonok készitése: a
felrajzolt mintanak tartalmaznia kell a legfontosabb szerkesztési alapvonalakat,
illesztési pontokat. A szériazas a koordinata-rendszerre épiil, és a kézi szériazas
részben segédsablonnal torténik.

A koordinata-rendszer egymast derékszogben metsz6 fiiggdleges és vizszintes egyenes,
amelyek metszéspontjabol kiindulva a megfeleld iranyban méretrél-méretre felmérjiik a
valtozasi értékeket.
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52. abra Segédsablon, szériazasi pontok meghatarozasa

o Rajzolasnal figyelni kell a kozépméretli vagy bazisméretli alapminta
parhuzamos elhelyezésére, hogy a vonalak iranya (vallvonal lejtése) a
kiilonb6z6 méretnagysagoknal azonos legyen.

A kiillonb6z6 méretnagysagok szabasmintainak egy rajzon torténé megjelenitésének
eredménye az un. sikszéria.

e A miiszaki rajzsorozat kimasolasa, kivagasa és ellatasa jelzésekkel és azonositd
feliratokkal: kézi szériazasnal a sikszériabol radli (tis kerék) és szlroar
segitségével atjelolt vonalak és pontok 6sszekotésével masolhatok ki az egyes
méretnagysagok mintai.

o A miszaki rajzsorozat ellenérzése: az egyes mintakat méretnagysagonként le
kell ellenérizni, bonyolult modelleknél 6ssze kell mérni az O&sszevarrandd
varrashosszokat.

Fontos mindségi kdvetelmény: a modell testre illeszkedése biztositott legyen minden
méretnagysagnal, kiils0 megjelenése a kozépméretével megegyezd legyen, illetve
nagyon hasonl6. A szabasvonalak nem torzulhatnak, irdnyuknak minden
méretnagysagnal hasonlénak kell lennie.
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A Viltozasi vagy Méretnagysiagonkénti szériazisi értékek /cm
viltozds |  széridzdsiérték 164 T164_[164—[164—|164— | 164— | 164—] 164— | 164—
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R e N 4 | 4 4 | 4| 4| a5 |s
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Ionbség 1/4-¢ ££ i R
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ok | réretknlonbség 1/de| 1 | 1 5 IR RENEEENERE.
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szhk | megegyezés szerinti 0 0 ¥ : 4§ . 5 y
0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 | 0,5
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53. abra Méretkiilonbségek

Szoknya eleje

EX

K

Kicsinyités irdnya —————e

54. dbra Széria nagyobbitasi és kisebbitési iranyainak meghatarozasa a szoknya elején és hatan a
keriiletméretek valtozasa esetén
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55. abra Eleje és ovpant nagyobbitasa 4 méretnagysaggal

56. abra A: szoknya hata szabasminta szélességi szamitogépes sikszéria B: szoknya hata szabasminta
hosszusagi szamitogépes sikszéria
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2.6. Felfektetés, teritékrajz, szabas

A felfektetés a felfektetési rajz a teritékrajz a terités és a szabas szorosan
Osszekapcsolodnak. A felfektetés késziilhet manualisan vagy szamitogépes rendszerrel.
A gyakorlatban a felfektetést kézzel eredeti méretii szabasmintakkal készitik. A
szabasmintdk felhelyezésének sok kritériuma van, amelyeket a felhelyezéskor
figyelembe kell venni. Ha nem vessziik ezeket figyelembe, akkor csokken a termék
mindsége, értéke, és gazdasagi szempontbol veszteség, kar keletkezhet. ElsGsorban az
alapanyag mintazata, feliileti strukturaja, a modell jellege és a hozza kapcsolodd
kivalasztott teritési mod hatarozza meg a felfektetési modot.

A keresztben illesztett mintazatnal pl.: kockas, illesztve keresztben csikos
alapanyagoknal figyelni kell, hogy a hosszanti alkatrészeken, a ratett vagy egymas
mellett fekvo alkatrészeken a minta passzoljon, a csikok ne csusszanak el, folytonosak
legyenek.

57. abra Kockas anyagra felfektetés készitése (tengelyezés)
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58. abra Kockas anyagbol késziilt néi blézer mintaillesztése

A modell alkatrészeit hagyomanyos szabdolloval vagjuk Ki, majd becsipjiik a jeloléseket,
tigyelve, hogy a csipések mélysége rovidebb legyen, mint az alkatrészek
varrasszélessége. Vastagabb anyagokndl hasznalhatjuk az elektromos korkéses
szabaszollot.

59. 4bra Kézi szabaszeszk$zok

2.7. Termékkészités miiveleti sorrendjének meghatarozasa, dokumentacio
készitése

A ruhazati termékek elkészitésével kapcsolatos miiszaki adatokat, el6irasokat és
utasitasokat kiilonbdzé gyartastechnologiai dokumentaciok tartalmazzdk. Ezen
dokumentéciok lehetnek egy-egy markahoz, lizemhez vagy sablonban megfogalmazott
valtozd paraméterekkel Kkitdltendd nyomtatvanyok. Klasszikus értelemben a
sorozatgyartasban vagy a kisszérias termékeknél a gyartmanyfejlesztés soran kialakitott
gyartastechnologiai dokumentacionak tartalmaznia kell:

e a muszaki leirast,

e  az alapszériat,
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a probagyartas jegyzokonyvét,
a felfektetési rajzot,
a teritési utasitast,
a szabaszati utasitast,
a ragasztasi utasitast (tesztragasztasi eredményekkel),

e avarrodai gyartastechnologia meghatarozasat.
Részletesen a varrodai gyartastechnologia foglalkozik a cikktechnologia varrasi
miveleteinek pontos meghatarozasaval, szdveges vagy rajzi abrazolasban. A
gyartastechnologiai dokumentacié tartalmazza a gyartmany elkészitésének modjat
miiveletekre bontva:

o clBkészité miveletek,

e  torzsfolyamat (6sszeallitéo miiveletek),

e  Dbefejez6 miiveletek.
Tovabba a miveletek elvégzéséhez  sziikséges  gépeket, berendezéseket,
vasalastechnologiat. A sziikséges technologiai elbirasok tartalmazzak még a
varrastechnologiai paramétereket, példaul varrasszélesség, tlizésszélesség, behajtas
szélesség. A szakmai idegen nyelvet sokszor helyettesitik a technoldgiai leirds helyett
gyartmanyrajzzal, metszetrajzzal és tablazatos miiveletbontassal.
A teljes kort dokumentacio elkészitése koltséges feladat, mintagyartast vagy gyartas-
elokészitd labormunkakat igényel.
Napjainkban elterjedt megoldas a ruhazati iparban, a koltségtakarékossag tiikkrében, hogy
mintadarabot bocsatanak a megrendelok a késziték rendelkezésére és emellé
gyartmanyrajz késziil miiveleti részletrajzokkal és metszetrajzokkal. Egy gyakorlott
szakember ez alapjan késziti el a miiveletbontast a rendelkezésre allo technologia és
1étszam alapjan.
Az egyedi ruhdzati termékkészitésnél miiszaki leirasr6l nem beszélhetiink, csak
technologiai sorrendrél. Ha mérettablazat alapjan késziil az egyedi termék a
sorozatgyartashoz hasonld technoldgiai sorrendben valoésul meg. Ha méretes, akkor a
probak eredménye hatarozza meg a technologiai sorrendet.

28. Alkatrészek szabasa

A szabas az a miivelet, amellyel a textiliabdl nyiras, metszés vagy vagasi tevékenység
alkalmazésaval a ruhazati termék alkatrészeinek formara valo kialakitasa torténik.

A szabaszeszk6zok anyagra kifejtett hatasa alapjan megkiilonboztetiink:

e Mechanikai szabasmod: €k alaku szabaszeszkdz hatol be az anyagba, az eszkoz
¢és az anyag érintkezése mentén keletkez6 alakvaltozas és fesziiltség hatasara az
anyag roncsolodik, szétvalik

e Thermofizikai szabasmod: a szabaszeszkéz megolvasztja vagy elégeti az
anyagot a szabasvonalak mentén

e  Thermomechanikai szabasmdd: a szabaszeszk6z hatasvonala mentén az anyag
mechanikai és hdenergia egyiittes hatasara valik szét

e Kémiai szabasmdéd: az anyagot a szabdsvonalak mentén agressziv
vegyszerekkel, savakkal, lagokkal, roncsoljak szét

Szabas modjai: nyiras, metsz€s, vagas.
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Gyakori, hogy a késztermék hibai a pontatlan szabasra vagy a helytelen felfektetésre
vezethet6 vissza.

A technikai fejlesztéseknek koszonhetden alkalmazhatdé még 1ézersugaras szabds,
plazmaives szabds, folyadéksugaras szabas, elektromos kisiiléssel végrehajtott szabas,
tulhevitett gézzel valo szabas, nagyfrekvencias szabas, ultrahangos szabas.

Napjaink szabésztermeinek nélkiilozhetetlen elemei a modern és hatékonyan kialakitott
terit6- és szabaszasztalok, melyek minden igénynek megfeleléen valaszthatoak, a
nagyiizemi és a kisipari tevékenységek kiszolgalasara. Gyors, hatékony és zajtalan
miilkodésiik mellett, a tervezéskor figyelembe vették az ember és a technikai
berendezések legoptimalisabb egyiittmiikodési lehetdségeit, a dolgozo fizikai és szellemi
adottsagaihoz, képességeihez igazodva.

Az utdbbi években tobb olyan komplex szamitogépes gyartas-eldkészitérendszer alakult
ki, mely 6sszekapcsolja a szamitogépes szériazast, a grafikus felfektetés-tervezést és az
automatikus szabast. fgy tobb munkafolyamat feleslegessé valik, elmarad a széria
szabasmintak kirajzoladsa, a szabasmintdk kivagéasa, sokszorositasa, a szabasmintak
teriiletmérése, a szabasmintak keriiletmérése, a felfektetés kirajzoltatasa, a teritékrajz
elkészitése és sokszorositasa, a darabolasi utasitas elkészitése, a teriték darabolasa,
vagomintak készitése. Kornyezetkiméld, minimalizalja a hulladék mennyiségét.

Az intelligens automata szabaszgépek teljes mértékben digitalisan vezéreltek. Az
automata szabaszati rendszer miikodése internetes kapcsolattal barhonnan kovethet. A
teritési és szabaszati adatokat, a fedélzeti szamitogép hasznalataval a legiijabb innovativ
szoftver alkalmazasainak koszonhetéen lehetdséget ad, hogy ellenérzése alatt tartsa a
termelési jellemzoket, kijeldlje a kritikus teriileteket, ha sziikséges beavatkozhasson a
szabasi folyamatba. Az interaktiv tablazatok és grafikonok segitségével pontosan
kovetheti a termelékenységet, a teriték kihasznaltsagat és statisztikakat készithet az
adatokbol.

Az innovativ fejlesztések eredménye, hogy specialisan a kis- és kdzepes vallalkozasok,
ill. a tomeggyartds méretii nagyvallalatok berendezése is Osszeallithatd, az egymassal
kompatibilis, tobbfunkcids berendezések valasztékabol a ruhaipar egész teriiletén

e extra gyorsasaggal miikodé szabaszgép

e non-stop mitkodésre alkalmas szabaszgép

o clasztikus kelmék szabasara specializalt szabaszgép

e atdmeggyartas elvarasaihoz fejlesztett szabaszgép

A szamitogéppel megtervezett felfektetési rajzot az automata szabaszgépek vezérlésébe
betaplalva, a gép kozvetlenill a szabasmintdk kdrvonalai mentén végzi el a teriték
darabolasat. A sziikséges jeloléseket kiilon ontapadés cimkékre nyomtatja és rogziti a
kivagott csomag felsd lapjara. Gyors, rendkiviil alacsony energiafogyasztasu. Az egy
rétegtdl a 10 cm tomoritettig, barmilyen tipusu szovetek vagy kelmék, az elasztikustol a
nagyon vastagig feldolgozhato. Automatikus futdszalagos felado-tovabbito és leszed6
rendszerrel kombinalt.
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60. abra Automata szabaszgép

Az érint6képernyds feliilet egyszert, jol értelmezhetd, grafikus abrakkal kezelhetd, mely
akar a szabasi folyamat kdzben sziikséges valtoztatasokra is lehetdséget biztosit.

3. Rubhaipari dbrazolasi médok értelmezése

3.1.  Abrazolasi moédok fajtai, alkalmazasi teriiletei

A ruhaipari abrazolasok célja a készitendé termékek kiilonbozo gyartaskozi fazisainak
egyértelmi és jol értelmezhetd képi megjelenitése az altaldnos miiszaki rajz szabalyainak
alkalmazasaval. A rajz nemzetk6zi nyelv, mely konnyen értelmezhetd, a termelésben jo
hasznalhato.

A ruhaipari termékek készitése, gyartasa soran alkalmazott dbrazolasi modok:
e Modellrajz: ruhazati termékek testalkaton és mozdulatban abrazolasa.
o modell formai elemeit (pl. zseb, szabasvonal)
o jellemz6 aranyait (pl. hosszisag, boség)
o alapanyaganak tulajdonsagait (pl. 1agy esés, merev tartas)

61. abra Modellrajzok

e Gyartmanyrajz: a modellrajz alapjan készitett méretaranyos rajz, el6l- és
hatulnézetben, begombolt allapotban, sikba teritve.
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62. abra N6i ruha gyartmanyrajza

e Részletrajz: a gyartmanyrajz kiegészitése, a termék egyes részeinek sikba

teritett, egyértelmii abrazolasa (pl.: belso kialakitas)

63. abra Részletrajz

o Alkatrészrajz: a termék Osszeallitisdhoz sziikséges alkatrészek rajza a
szabasminta alapjan, jelzéseket, jeloléseket, utasitasokat kozvetitve (pl. toldasi
lehet6ség, fonaliranytol valo eltérés, behtizasok helye)

o Felfektetési rajz: a termék alkatrészeinek azonos textiliabol vald szabasahoz

sziikséges szabasmintak anyagra valo felfektetése az alkatrészrajz jelzéseinek
figyelembe vételével

64. abra Felfektetési rajz

62



e  Miuveletrajz, sikmetszet: a termék egyes miiveleteirdl készitett méretaranyos
rajz sikba teritve, a technologiai meghatarozas egyértelmiivé tételéhez
alkalmazva, gyakran sikmetszeti rajzzal kiegészitve

65. abra Latszati és miiveletrajz
3.2. Ruhaipari abrak ismerete, készitése

A ruhaiparban vilagszerte egységesen alkalmazott jelzésrendszer szabvanyban rogzitett,
segitségével a bonyolult miveletek egyértelmiivé tehetéek. A miiveleti- és metszeti
abrazolasok olvasasa és készitése elengedhetetlen a termékgyartas folyamataban.

A metszeti abrakon az anyagot megjelenitd vonalak hossza megegyezik a nézetben
abrazolt anyag méretével.

Képi, vonalszerii abrazolas minden szakember szamara azonos jelentéssel bir
e cgyrétegll anyag abrazolasa

egyrétegil, behajtott szEl anyag abrazolasa

kétrétegli, azonos nagysagu anyag abrazolasa

kétrétegii, eltéré nagysagi anyag abrazolasa

varratok jelolése

ragasztasok metszeti abrazolasa

ragasztoanyagok fajtainak jelolése

torésvonal jelolése
o  cgyéb rajzi jelolések: méretezések hivatkozasi szamokkal vagy feliratokkal

Az abrakat, rajzokat méretaranyosan és formanak megfelelden kel elkésziteni

A varrasok abrazolasakor a jelképekkel nem fejezhetd ki az oOltéstipus, csak a varrat
elhelyezkedése és a tiibeszuras iranya.

Ruhaiparban alkalmazott vonalfajtak
o szabadkézi és eszkozhasznalattal késziilo vonalak
o folytonos vonalak:
e vékony és vastag vonal
o folytonos kiemelt vonal
e  torésvonal
e szakaszos vonalak:
e szaggatott vékony és vastag vonal
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e vékony valtakozo hosszi-révid vonal
e vastag pontsor-vonal

A ruhaipari abrazoladsok a mindennapi életiinkben, is megjelennek a termékek hasznalati
utasitasait kozvetitve a felhaszndld felé. A papir és szovetcimkék nemzetkodzi, jol
értelmezhetd abrakat tartalmaznak, mely az alapanyag sajatos tulajdonsagaira, kezelésére
hivja fel a figyelmet.
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66. abra Szovetcimke

Az informatika fejlédése és elterjedése, a preciz és egyértelmil képi megjelenités igénye a
szakemberek és a laikusok szamara mindennapiva valt. Segiti a megrendel és a
termékkészitd zokkenOmentes egyiittmiikodését, a kereslet és kinalat egymasra talalas
feltételeinek vizualis lehet6ségét.

A mai CAD rendszerek informatikai eloképzettséget nem igényelnek a szakma alapos
ismeretén kiviil. Mig el6dei csak a szabasminta és teritékrajz készitéshez voltak
alkalmazhatok, ma a teljes szabaszati elokészitést elvégezheti elektronikus formaban. A
feladatok sokrétiisége miatt tobb szoftver is alkalmazhato pl.:

o modell- és alapanyag tervezés

e FLM (Fashion Lifecycle Management — divattermékek életciklus

menedzsmentje)

e szabadsminta ¢és teritékrajz készités

e méretes gyartas kezelése (Made To Measure, MTM)

e mintadarabok vizualis megjelenitése és kommunikalasa 3D

3.3. Szabaszati jelolések és kiegészito szabaszati miiveletek

A szabaszati jelolések a gyartastechnologia elengedhetetlen része. A pontos ¢és
gordiilékeny munkavégzéshez és a termék-Osszeallitdsahoz sziikséges alkatrészek és
kellékek jelolési tevékenysége. A jelolések varrastechnologiai utasitasokat és
alkatrész/termék-Osszetartozasi adatokat kozoInek a tovabbi feldolgozashoz.

Az egyedi vagy kisszérias termékkészités soran a munkalatok elvégzése lassu és

idéigényes munkafolyamat, mely nem nélkiilozheti a preciz, minden apro részletre
kiterjedd, nagy koncentraciot igényld, fizikailag akdr megterhel6 munkavégzést.
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o Bevagott jelolések/becsipések: az alkatrészek szélén kialakitva, teritékben
vagy alkatrészkotegben alkalmazva (pl. varrasszélesség, illesztési pont,
formazovarras mélysége, aljafelhajtas mértéke)

Mindségi kovetelménye: a bevagds mélységének pontos betartasa

Elkészitése:

. kézi szabasnal olloval,

e  gépi szabasnal szalagkéses szabaszgéppel, daraboldsnal kardkéses
szabaszgéppel vagy bevago késziilékkel (rugds bevagod-késziilék),
elektromosan futott élu és eltérd hoémérséklet fokozatokkal
milkodé bevago/beégetd-késziilékkel, 200-250 mm jelolhetd
magassagig

Pontszerti jelolések: fliggetlen a teriték szélességétol, a gép hasznalata kézben a
szabaszasztal feliiletére gumilapot célszerii helyezni, nem alkalmazhaté kotott
kelméknél, laza szerkezetii, nagy nyulasu alapanyagoknal. Jol alkalmazhat6 paros
alkatrészek jeloléséhez (pl. zsebhelyek, formazovarrasok hossza) nem
szimmetrikus alkatrészek jeloléséhez, (pl. szivarzseb helye, formazdvarrds
hossza, gomblyukhely jel6lése)

Elkészitése:

o jelolo-furdgéppel,  acélti  atszarasaval  kis  nyutlasa
alapanyagoknal max. 12cm teritékmagassagban

o clektromosan fiitétt tlivel (termikus fardjelold)  jelold
berendezés rugalmas anyagoknal, szintetikus szoveteknél
alkalmazhat6, max. 200 mm-ig

o festékes furdjelold berendezés spiralcsovon keresztiil festéket
visznek a teritékbe és kicsi, jol lathato jelet hagyva, hatranya:
festék maradhat az anyagban (van olyan folyadék, ami nappali
vagy mesterséges fénynél nem lathaté csak kék vagy
ultraibolya ldmpanal)

e varrocérnaval jelold berendezés: kotott kelmékhez vagy
keményebb alapanyagokhoz javasolt (a jelolokésziilék thijébe
fiizott fonalat atszirjak, majd athuzzak az alkatrész-kotegen,
majd a teritéklapok kozott elvagjak)

Egyedi jelolések: az alkatrészek kiszabasa utan, kiilonbozo6 jelolo krétaval vagy
jelold ceruzaval, jeloléminta segitségével az anyag szin- vagy fondkoldalan, a
gyartas befejeztével eltavolithatd mindségben (attetszé vagy nagyon vilagos és
nehezen kezelhetd alapanyagoknal férc- vagy jelol6cérna alkalmazésa javasolt)

Lézernyalab jeldlés: koherens tulajdonsaga miatt (a parhuzamos sugarak még
nagy tavolsagban sem nyilnak szét) szabaszati teritéskor precizen lehet
pozicionalni a csikos, kockas vagy mintas kelméket. Kedvelt a varrogépeken
alkalmazott vonal, pont vagy kereszt jeldlések, amik segitik a pontos vagy
mintakdvetd illesztést.

Szamozas, cimkézés: a jelolés célja
e az elkésziilt ruhadarabok beazonositisa az 0Osszetartozo
termékek parositasdahoz (blézer - szoknya) és a megrendelt
tételek Osszerendezéséhez a termék jol lathaté szinoldali
alkatrészén

65



e gyartds kozben az egy termékhez tartozé alkatrészek
felcserélédésének  megakadalyozasa az alkatrészek
alapanyaganak fonakoldalan
Elkészitése kozvetleniil bélyegzéssel, kozvetetten
kapcsozassal, thermoplasztikus ragasztéanyag alkalmazasaval
vagy felvarrassal.

o Leigazitds: a mintaillesztéssel késziilo termékek (pl. csikos, kockas, foto-
mintas) egyes alkatrészeit (zsebfeddk, eleje, gallér) rahagyott anyagtobblettel
szabjak, melyet tavolitanak el az alapanyag tulajdonsagaitol fliggéen

e a szabaszaton vagy a varrodaban egyenként, olloval, jel6lo-
leigazitdé minta segitségével

e a szabaszaton, kdtegben, teriték- vagy talpas tikre szedve,
vagominta alkalmazasaval, szalagkéses szabaszgéppel

3.4. Ragaszto és vasalé berendezések miikodtetése

3.4.1. Ragaszto berendezések és ragasztas technologia
A frontfix és formafix technolégiak kialakitdsahoz kiilonb6zo6 ragasztd berendezésekre van

szilkség, hogy a termékkészités gyartasfolyamatat megkonnyitsiik, hatékonyabbad és
gazdasagosabba tegyiik. A ragasztdanyagok sokféle kiszerelésben a célszertiségnek
megfeleld allapotban keriilnek forgalmazasba. Ezek lehetnek folyékonyak, poralapuak és
kiilonboz6 pontszeri allapotban rogzitettek. A ruhaiparban a legelterjedtebb ragasztd
berendezések:

e ragasztoprések: sik- és formaragaszto-prések

e specialis formazoprések

e ragasztd automatak

A ragasztas célja az egyes alkatrészek megerdsitése, elnytilas megakadalyozasa, kivant
formak rogzitések, formatartas biztositasa.

Ragasztas technologia alkalmazasi teriiletei:

o clejeszél rogzitd szalag beragasztasa

e ragaszto-bevonatos kozbélések/erdsitd alatétek rogzitése erdsités, merevités,
formazas céljabol (frontfix és formafix eljarasok)

o clejekihajto-rész ragasztasa

o clejebetét kialakitasa

o clejealatét rogzitése a betétvaszonhoz

o clejealatét ragasztasa formaprésen

o clejealatét ragasztasa sikprésen

o tObbrétegl betétek egyesitése ragasztassal

o ragasztoszallal készitett varratok rogzitésére

o felhajtasi szélek le/felragasztasa (kabatalj- és ujja alj rogzitése)

o gydngydk, strasszok, cimkék, himzések, markanevek és egyéb diszitéelemek
rogzitése
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A ruhaiparban alkalmazott ragaszto alapanyagok, a ragaszto felhordas jellegzetessége €s
a ragasztdoanyagot hordozé alapanyagok tulajdonsagainak alapos ismerete
nélkiilozhetetlen a kisvallalkozoi és a konfekcidgyartas teriiletén is. Célszerli az alapos
ismeretek mellett a tesztragasztasok elvégzése, mert mindségi romlasokhoz vezethetnek
a ragasztasi hibak, melyeket késébb javithatatlanok.

Mindennapos ruhézati alapanyagok a rugalmas, strech hatasu termékek, nem csak a
szovet, hanem a vlies alapanyagok kozott is talalhatok
o keresztfektetéses vliesek (Crossfade) minden irdnyban azonos szakitéerd és
rugalmassagi tulajdonsagokat mutatnak
e mikroszalas (microfiber) és a hasonlo siirii szovetszerkezetli kelmékkel egyiitt
mozgod elasztikus vlies sziikséges, lagyabb, jobban kezelhetdé test- és
kornyezetbarat thermovliesek, Osszetételben poliamid, poliészter s6t pamut-
viszkoz-poliamid keverék alapanyagok
o végtelen szalbol késziilt vlies (spinvlies) bélésanyagok, melyek a szovetekhez
mérhet0 szakitasi tulajdonsagokkal rendelkeznek
o fonalerdsitett vliesek, amelyek szinte atmenetet képeznek a hurkolt bélések és a
nem szovott termékek kozott. A hérogzitett poliészter, vagy poliamid végtelen
szalak alkalmassa valtak nagyobb akar egész eleje beragasztasokhoz
o toltdvlies vastagsagban (0,5 -0,8 cm) allitanak eld bevasalhatd bélésanyagokat
30-40 g/m teriileti stirtiséggel a felsdruhdzati termékek részére
o mindkét oldalan ragasztdéanyaggal ellatott kozbélések, melyek ,kozéfogott”
jellegii ragasztashoz alkalmazhatéak
e hordozoanyag nélkiili ragasztofatylak és halok, melyek varras-el6készitést
szolgalnak

Napjainkban a teret nyertek a kopoliamidok, alacsony- és magasnyomasu polietilének,
kopoliészterek, illetve vinilklorid-kopolimerek. Ezeket az altaliban nem homogén
térhaloésodott milanyagokat por, granulatum, vagy vizes diszperzidé formajaban hordjak
fel a bélésanyagra.

Polietilén: a kezdeti alacsony nyomast (ND-PE) polietiléneket, amelyek ugyan kivald
mosasallosaggal rendelkeznek, viszont vegytisztitas allésaguk nem megfeleld,
folyamatosan felvaltjadk a magasnyomdast polietilénszarmazékok, (HD-PE)
amely mar lagyabb fogast, Iényegesen jobb vegytisztitas allosagot, kisebb atiités
veszélyt eredményeznek, és a ragasztasi hdmérsékletiik is alacsonyabb.

Polipropilén: elsdsorban technikai célu felhasznalasra, (miiszaki szovetek, specialis
munkaruhdk, autoipar, motortér szigetelés) hasznaljak, mint ragasztdéanyagot,
relativ. magas olvadasponttal rendelkezik, ezért megfelel a hoallosag
kovetelményének.

Etilén-Vinilacetat kopolimerek: extrém alacsony hdmérsékletli és nyomasu ragasztasnal
hasznaljak pl. ha szovetfeliilet karosodhat vagy velur, bér és pliiss termékeknél.

PVC kopolimerek: rendkiviil lagy fogast eredményeznek, de jelenleg még elsGsorban
felséruhazat (kabatok, fel6ltok) teriiletén jelentds a felhasznalasuk a viszonylag
magas ragasztoanyag sziikséglet miatt. Amig az atlagos porokbol 12-25 g/m2 a
felvitel, azonos tapadoerd eléréséhez ebbdl a tipusbol 35-50g/m porfelvitel az
altalanos.

Kopoliamidok: a kedvezé feldolgozasi, hasznalati és artulajdonsaga miatt, ma a
legfontosabb termoplasztikus ragasztdanyag a textiliparban. A szalgyartasban
hasznalatos poliamid tipusoktdl eltérd, egészen 11j kopoliamidokat fejlesztettek
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ki, eleget téve a mosasallosaggal, illetve vegytisztitas allosaggal szemben
tamasztott kovetelményeknek is. Ma mar alig van olyan teriilete a ruhaipari
feldolgozasnak, ahol ne lehetne megoldani az alaragasztast poliamid alapt
ragasztéanyaggal. Olvadasi tartomanyuk az 50° C - 250°C, a préseléskor igen
fontos folyasi tulajdonsdgai a gyartaskor konnyen bedllithatd. Kozbélés
gyartaskor haszndljak por, granulatum és paszta formajaban.

Kopoliészterek: egyre novekszik felhasznalasuk, Kivalo ragasztasi tulajdonsagaik és
rendkivill j6 mosas-, vegytisztitas allosaga miatt. A magas vegyszerallosagot
azonban a pasztazasi eljarassal késziilt béléseknél adalékanyagokkal feljavitjak.
Els6sorban ingek, bliizok alaragasztasara elonyos.

Egyéb polimerek: poliuretan, vinilakrilatok, vinilacetatok is eléfordulnak a textilipar
kiilonbozé special teriiletein. Altaldnos eléfordulasuk visszaszoruloban van
csak gy, mint a hagyomanyos ragasztoszerek, a természetes kaucsuk, a
celluloz-acetat, természetes gyantak

Frontfix eljaras és formafix technoldgia készitéséhez alkalmazott gépek és berendezések
mar-mar tokéletes megoldasokat biztositanak. A divat diktalta uj dsszetételli és szerkezetli
alapanyagokhoz valaszthatd kozbélések ismerete és kivalasztasa, mindennapos kihivast
jelentenek a termékkészitok szamara.

A ragasztokkal szemben tamasztott kovetelmények egyre magasabbak. A ragasztasi hibak
id6beni felismerése ¢s kikiiszobolése a szamitdogépes vezérlési berendezéseken egyszeriien
megoldhato.

Kézi miikodtetésti prések feliilete kiillonbdzo nagysagl, szabalyozhatdé nyomoerd és
hémérséklet, elektromos termosztat, vasalasi id6tartam beallithatd, a miivelet végén
akusztikus visszajelzés kap a készito.

3.4.2. Hé6 megmunkalasok, vasalé berendezések

A vasalas a mindennapi szohasznalat szerint a ruhazati cikkek mosas és szaradas kozben
keletkezett gyiir6déseinek kisimitisa meleg vasaloval. A szaraz hé megmunkalas a
textilipari termékek altalanos ragasztasi eljarasainal alkalmazhato.

Nedves hé megmunkalas az alkatrészek és termékek tartds formazasanak eléréséhez
alkalmazott vasalasi és préselési technoldgia.

A konfekcidipari termékgyartashoz a klasszikus, kisebb teljesitményii haztartasi és a
kisipari gbézfejlesztd kézi vasalok ideje lejart.

e magas nyomassal, a kondenzacidé kikiiszobolésére magneszaras szelepet
alkalmazo, asztalba beépitett elszivd berendezéssel ¢és kiilonbozé formaju
vasalobakokkal kiegészitett berendezéseket lizemeltetnek

e  pneumatikusan mozgatott nyomokaros vasalok hasznalata a nagyobb feliileti
nyomast igényld vasalasi miitveletekhez pl.: varrasok szétvasalasa

e  vasaloprések altalanosan elterjedtek a gyartaskozi technologiakban

e a vasalasi tényezdk (megmunkaldsi id6tartam, kozolt hoé, gbz és nyomoderd
mértéke) egymashoz képest valtoztathatok

e a hohatas ideje a nyomas ndvekedésével aranyosan csokkenhet, a miiveletidd
rovidiil

e magas, esetenként igen magas nyomas allithaté be
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a vasaloparnak flitése egyiittesen és kiilon-kiilon is mitkodtethetd elektromos, g6z
vagy elektromos és gézfiitéssel

a kotottaru alapanyagok vasald berendezései megfeleld kiegészitokkel felszereltek
(pl. el6g6z016, feszitd, kdzbensd keret)

a programozhatd vasald berendezéseknél a vasaldsi miiveletek fazisai akar fél
masodpercnyi pontossdggal bedllithatoak (pl. gbézolés, préselés ¢€s elszivas
sorrendje, idétartama, behatas intenzitisa)

A siklapu présfejek legelterjedtebb tipusai az univerzalis, a gomba és a négyszogletil

formaju présfejek.

A formapréseknél 500-nal tobb kiilonb6z6 présfejforma ismert, ahol a munkadarab két

egymasba illeszkedd, a munkadarab alakjanak megfelel6 kialakitasa présfej kozé
helyezve formalodik (pl. jobb és balelejére kiilon présfejek kialakitasa).

A 2627616 berendezések formavaltozata is nagyléptéki fejlédést mutat

a g6z010 asztalok a jelenlegi divat kotott-hurkolt alapanyagaihoz igazodnak
a gozpisztoly kis kiterjedésti fényesedések, atnyomoddasok, szennyezddések
eltavolitasara hasznalt gézfuvoka
a gbzkefék a bolyhos feliiletii anyagok lesimitasahoz, g6zoléséhez sziikséges
a g6zolo babukat ruhagyarté iizemekben ¢és tisztitd iparban alkalmazzak,
kiilonbozé termékek (ruha, kabat, zakd) széria méreteire beallithatok, kotott-
hurkolt termékek véglevasalasahoz. Vasalasi tényez6k egymastd fiiggetleniil
beallithatoak

Pl: ruha, nadrag, ing, stb. vasal6 babuk

h

67. abra Ruha, nadrag és ing vasalo babuk

PL.: pneumatikus miikodtetésti nadragvasald berendezés, gézfejlesztore
és levegbkompresszorra csatlakoztathato, beépitett ventilatorral
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68. abra Nadragvasal6 berendezés

PlL.: formaruha vasald berendezés lefogatokkal és ujjfeszitovel, kiilsé
gbzfejleszt6hoz vagy kozponti rendszerhez csatlakoztathatd

69. abra Gzbabu

A gépi berakasu plisszé készitésekor az alapanyagot mozgato kések fiittt hengerek kozé
torlasztjak megadott méretben, a hajtogatas rogzitésére. Szabalyozhatd a hengerek
hémérséklete, egymastdl valo tavolsaga, forgasi sebessége pl.:

bordir plisszé  eltéré méreth plisszé

hulldm plisszé

70. abra Plisszék fajtai

A holégkamrak/g6zszekrények szekrény alakil géztere a kézi berakasu plisszé
kialakitasanal hasznaljak: az alapanyagot két egymasba illeszkedd hajtogatott
papirsablon kozé rakjak, dsszeerdsitik és gézszekrényben kezelik
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Hé megmunkalasi eljarasok:

kozvetlen vasalas vagy préselés

kozvetett vasalas vagy préselés nedves ruhan keresztiil
g0z0l1¢és, gbzpréselés

gbzszekrényben valo kezelés

Nedves hé megmunkalas alkalmazasa

A ruhagyartas kiilonb6z6 szakaszaiban alkalmazott vasalast nedves hé megmunkalasnak
nevezziik. Célja a ruhdzati cikkek végsé formajanak kialakitdsa (melyek a szabassal és
varrassal nem oldhatok meg) és a késztermék kiilso és belsé képének esztétikussa tétele.
A gyartds sordn a vasaldsi miveletidd kozel 5% - 25%, mig energia felhasznalas
szempontjabol a munkafolyamat megkozeliti az Osszes energia 30% - 50%-at.
Alkalmazasa az el6készit6-, a gyartaskdzi és a befejez6 miveletek teriileteken. A
technikai ujdonsagok a ragasztd-, préselé és vasaldo berendezések ergonomiai
finomulasaban, biztonsagos ¢s munkaerd kimélé mikodtetésiikben, hokozlo felileteik
hémérsékletének  valtozatosabb  beallithatésagaban  mutatkozik.  Kisebb az
energiafelhasznalasuk, csendesebb és korszeriibb a miikddtetésiik. A korabbitol eltér a
kiilonboz6 alapanyagok és technologiakkal valé megmunkalasahoz kialakitott feliiletek
mindsége, kisebb a szennyezddési hajlam, kdnnyebben takarithaté feliiletek.

3.5.  Hurokéltésii gyorsvarrogép és special varrogépek miikodtetése

3.5.1. Hurokoltésii gyorsvarrogép felépitése, oltésnagysag beallitasa, mikodtetése

A varrdgépek fejlodése hely- és koltségmegtakaritas, mindségnovelés, 1) alapanyag-
technologiak igényeinek kiszolgalasara folyamatos fejlodést kovetelnek. A fejlesztések
sokrétiien hasznalhato gépeket eredményeznek. Altalanos felépitése a gépfejek rovid-
vagy hosszikaros kialakitasa, a géphaz elhelyezkedése, a karos vagy tornyos kivitell
gépfejek alkalmazéasa, a talpemeld miikodtetése, a varratvégz6dés elkészitése nem
valtozott olyan mértékben, mint a gépek teljesitményének, energiatakarékos
mikodtetésének, ergonomikus  valtozasainak, kedvez6 munkakdrnyezeti és
munkavédelmi eldirasok elérésének iranyaban.

A programozhatd panelekkel, illesztést segitd lézernyalabokkal, siritett levegdvel
iizemeltetett hulladék és szosz elszivo berendezésekkel kiegészitett innovativ gépek
alkalmazkodnak a magas elvarasokhoz minden teriileten. Minél tobbet takarit meg a
miikodési koltségeken, annal tobb profitot termel.

A nagymértékii aramfogyasztas csokkentésének egyik eleme a kis fogyasztasu szervo
motorok és a LED vilagitas alkalmazasa.

Az Oltéssiiriség és a szalfeszesség beallitasa a programozd paneleken kézi vagy
memoria kdnyvtarbal térténhet.

A hurokoltési varrogépek mindségi varratait nagyban befolyasolja a helyesen
megvalasztott varrocérna finomsagi szama és a varrogépti tipusa, vastagsaga. A
kiilonbdzé tipusi anyagok kotott-hurkolt, sztreccs, specialis bevonati és formaja
tlihegyet igényel.

3.5.2  Special varrégépek fajtai, kezelése

A specialis varrdégépek kezelése a hagyomanyos mechanikus eljaras vagy
szamitastechnikaval kibovitett programozhato special gépek, példaul:
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o szeglgépek vakumos elszivassal és 1ézerpontos jeldléssel kiegészitve
o gomblyukazd gépek, reteszkésztéssel kombinalva,
o zsebzOgépek, allithatd hosszusaggal, szélességgel.

71. abra Interlock (szegégép)

Tartalmazza a legmagasabb szintli miszaki fejlesztéseket, ami a ruhaipari gépgyartasban
ma megvaldsithatd. Kifinomult fonalhtizé rendszere alkalmassa teszi a technologiailag
legkényesebb elasztikus kelmék tokéletes mindségli varrasara is a fehérnemil vagy
firdéruhagyartok szamara. A trad mozgatasa, kenése ¢€s teljesen zart rendszere
garantalja, hogy szennyez6dés ne jusson be a gép belsejébe, olaj pedig ne keriiljon ki
onnan.

Special varrogépek fajtai
o |pari varrogép, specialisan zart varratokra
e 3tiis, szabadkaros, dupla lancoltéses ipari varrdogép
o Moddositott 6ltésti varrogépek
e holozogép
e durchnadold varrdgép a textilipar minden teriiletén hasznalhatéd ipari
varrogép
e egyoldalas  hamis  durchnadolo  oltés,  folyamatos
szalfelhasznalassal (lancvarrat a fonak oldalon)
e Két oldalas durchnadolo 6ltés, stopmotoros szalvagoval (90cm
hosszu szallal folytathato)
e univerzalis cikcakk varrogépek

e  Programozhat6, nagy fordulatszamu, tobb funkcids ipari cikkcakk varrogépek
e Tobbsoros varrati varrogépek
o fedo- és biztonsagi varrogépek
e karos fed6z6gép
e ipari feddzd, altaldnos lapos feddvarrasokra
e  kéttlis innovativ gyorsvarrd

e Rovidvarratot készité varrégépek
e gombfelvarrd gép
e gomb- és cimke felvarrd gép
e gomblyukkivarro gép

e Reteszeld- és gombfelvarro-gép
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e Himz6gépek: egy vagy tobb fejes, 1- 2 tlis ipari, kisipari és haztartasi
himzdgépek alkalmazhatoak diszitd kiegészitésként

e Hegesztégépek

1l

Az 1) fejlesztésli hegesztégép a hére lagyuldé anyagok és bélésanyagok "varrisara"
alkalmas, forrd levegovel, ill. forroékes hegesztés megoldassal. Az Gj gépfej kialakitas és
vezérlés alkalmazasanak fizikai és természettani elénye van.

72. abra Hegesztogép

73. abra Hegesztdgép*

e

74. abra Atfedéses hegesztés

Atfedéses kotési mod, hegesztés és hiités egy idSben, biztonsagi szenzorok a
balesetmentes lizemeltetésért, vakuum funkcié rugalmas anyagokhoz.

“www.beokft.hu
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75. dbra Ultrahangos hegesztdgép®

7 4

76. abra Ultrahangos hegesztési varrat

Varrat nélkiili ultrahangos hegeszté mod.

77. 4bra Forrolevegés varratvizhatlanité gép® 78. abra Vizhatlanitasi helyek a termékeken

Forrolevegds varratvizhatlanitdo gép: szalag szélesség: 12-23 mm, beallithatd a vagasi
pont és a szalag kozéppontja a ragasztasnal, automata szalag feszesség szabalyozas, két
iranyba allithatd tovabbitas, visszagylirddés érzékeld.

e  Zsebfelvarr6 automata

5 www.beokft.hu
& www.beokft.hu

74


http://www.hitexi.hu/uploads/2/1/6/4/21643340/3807987_orig.jpg?261
http://www.beokft.hu/
http://www.beokft.hu/

K
79. abra Zsebfelvarré automata

Javasoljuk a mesterjeldlteknek, hogy tajékozodjanak kiallitdsokon bemutatokon,
honlapokon az 1) innovativ gépfejlesztésekrél a konnyl- ¢és ruhaiparban.
Altalanossagban elmondhatd, hogy a ruhaipari gépekben a mechanikai megoldasok
felére csokkentek és a szamitastechnika adja a gépek mikodésének masik felét. A
jovoben a trend tovabb fokozddik a szamitastechnika javara.

3.6. Gépek, berendezések munkavédelmi szabalyainak betartasa

3.6.1. Ruhaipari gépek és berendezések munka- és kornyezetvédelmi
szabalyainak betartasa

EU szabalyozassal 6sszhangban, a munkaltatd az Uj munkahely kialakitasakor vagy

gépek betizemelésekor, annak hasznalatba vétele elott kdteles meggydzddni arrdl, hogy a

munkaeszk6z, a8 munkahely eleget tesz-e a munkavédelmi szabalyokban foglaltaknak.

Az egészséget nem veszélyeztetd biztonsagos munkavégzés feltételeinek megfeleld
munkahely kialakitasanal szamos koriilményt kell figyelembe venni. A megyvilagitas,
1égallapot, elegend6 tér a munkavégzéshez, kémiai és bioldgiai tényezok elleni védelem,
kozlekedési utak, szallitoeszkdzok biztonsaga, kiilonféle jeldlések elhelyezése, ivoviz
ellatasa, hulladék kezelése, munkaeszk6zok, munkaasztalok, munkapadok, munkaszékek
kivalasztasa, elhelyezése.

Az innovativ berendezések alapfelszereltsége, a korabbi tipusu gépekre felszerelhetd
kiegészit6k biztositjdk a tiszta munkakornyezet megvaldsitdsat a special elszivo
berendezések alkalmazasaval pl.: tisztazo gépeken, késes 0sszeallito gépeken.

El6segitik a szalmentes munkavégzést az Gjtechnologias szalvagd berendezések, melyek
cérnamentes varratbefejezést biztositanak.

A karbantartast alig igényl6 gépek nem szennyezik a késziil terméket, nem keletkezik
veszélyes hulladék a hasznalt gépolajok és géprongyok kezelésébdl.

A kisebb ruhaipari vallalkozasoknal célszeri a munkaeszkoz, géptartozék hasznalatdhoz
sziikséges magyar nyelvli dokumentdciét mindenki szadmara elérhetd helyen
rendelkezésre bocsatani, melyet a gyarté vagy importald, vagy a forgalmazo koteles a
berendezések megvasarlasanal atadni. Hianyaban veszélyes a gép lizembe helyezése, és
iizemeltetése sem rendelhetd el. A munkakornyezetet el kell latni veszélyt jelzo, tilto és
tajékoztato feliratokkal.
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A munkavédelmi oktatas, tajékoztatas a munkaado feladata. A bels6 szabalyozasokat, a
helyi rendet, a munkaeszkdzok hasznalati elbirasait, a szakszerii gépkezeléseket, a
rendkiviili helyzetekre vonatkozo teenddket ismeré munkavallalo képes balesetmentesen
dolgozni.

Az egészséges €s biztonsdgos munkavégzés kovetelményeinek megvalositasa a kdzvetett
és kozvetlen munkateriileteken:

e minden munkavallalé részére biztositani kell a munkahely és a munka
jellegének megfelelden az 6ltozkddési, tisztalkodasi, egészségligyi, étkezési,
pihenési és melegedési lehetdséget

e az ergonomiai szempontokat figyelembe kell venni a munkateriletek,
munkaeszk6zok kialakitasa és telepitése, a munka megszervezése soran

o gépek és berendezések biztonsagos mitkodtetéséhez vizualis vagy akusztikai
jelzokésziilékek alkalmazasa sziikséges.

o menekiilési utak, vészkijaratok mérete, elhelyezkedése és megkozelithetdsége
biztonsagos és gyors tavozast tegye lehetdve

e Dbiztonsdgos munkavégzés ¢és a nem dohanyzok védelmében hozott
munkahelyen beliili dohanyzasi tilalom sziikségessé teszi eldirasoknak
megfeleld kiilsé dohanyzohelyek kijelolését

o gondoskodni kell a rendrdl, tisztasagrol, a keletkezd szennyezd anyagok,
szennyviz, hulladék kezelésérél oly moddon, hogy veszélyt vagy egészségi
artalmat ne okozzanak

e a munkateriiletet naponta fel kell takaritani, a keletkezd szennyezd anyagokat az
eléirasoknak megfeleld gyljtéhelyre Gjrahasznositasra vagy megsemmisitésre
el kell szallitani

3.6.2. Egyéni védoeszkozok hasznalata a ruhaiparban
Az egyéni védbeszkozok és védofelszerelések kiegészitik a miszaki €s szervezési
munkavédelmi el6késziileteket, amelyek a mindéségi kovetelményeknek megfelelnek. A
munkaruhézat, védoéruhazat, fejvédo, 1€gzésvédo, hallasvédod, kéz- és ujjvédo, labvédo,
védoital biztositasa a munkaadd kotelessége a munkavallalo egészségének megtartasa és
biztonsagos munkavégzésének elérése érdekében.
A ruhaipari technoldgiak altaldban nem igényelnek specialis egyéni védéfelszereléseket.

A kornyezeti artalmak nem szamottevoek, szovetpor okozhat allergias reakciot.

e munkaruha: munkakdpeny, munkakdotény

o cgyéb kiegészitdk: sapka, fejkendd

o hallasvédo eszkdz: zajvédo vatta (szabaszat, vasalotermek)

o kézvédd eszkozok: szabaszati lanckeszty(i, raktari tevékenységekhez erdsitett
kesztyiik

o labvédd eszkozok: kisebb mechanikai igénybevételhez félcipd kialakitasu
védocipd

A dolgozd sajat érdeke a véddeszkozok altaldnos allapotanak megodvasa, tisztitasa,
karbantartasa és alkalmazésa.

A munkaadd érdeke, hogy jO mindségii és kellemes viseletli, biztonsagos
munkavégzésre, szennyezddés és artalmas anyagok felfogasara alkalmas munka- és
védoéruhat biztositson.

A specialis védofelszerelések sziikségességére a gépek és berendezések szerviz vagy
iizemelési eldirasainak prospektusaban utald vagy felszolito tajékoztatast kapunk.
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3.7. Szabott alkatrészek osszeallitasa

Az alkatrészek Osszedllitdsa szoros Osszefiiggésben van a miszaki vagy technoldgiai
leirassal, a vallalkozas technoldgiai szinvonalaval, gépek berendezések, a rendelkezésre
allé munkaerd létszamaval és az egyik legfontosabb a termék atfutasi idejével a
kiszallitasi hataridével. A termék alkatrészeinek szamatdl fliggéen miiveletbontast
készitenek a termel6szalag részére.

A miiveletbontas altalaban harom részre tagozodik:
1. Elégyartas vagy el6készitd miiveletek: minden olyan miiveletet tartalmaz, mely
alkatrészenként megmunkalhato.
2. A torzsfolyamat vagy Osszeallito miiveletek: az eldgyartott alkatrészeket
varrasi, hegesztési miiveletekkel 6sszeallitanak.
3. Befejez6 miiveletek: termékeknél eltérd miiveletcsoport, minden olyan miivelet,
amelyet az el6z6 két folyamatban nem végeztek el.

Az alkatrészek Osszeallitasanal torekedni kell a termék atfutasi idejének csokkentésére,
minimalizalasara. Ezt technoldgiai fejlesztéssel érhetjiik el, félautomata és automata
gépek lizembe helyezésével.

Az alkatrészek Osszeallitasahoz kiilon meg kell hatarozni a vasalastechnologiat, a
részvasalasok és formavasalasok helyét és idejét, mely a ruhazati termékek mindségét
javitja.

4.  Méretes, egyedi férfiruhazati termékek készitése
4.1. Marketing

A vallalkozas inditasa esetén vagy egy Uj termék/szolgaltatas bevezetésekor, a kockazat
csokkentése és a siker elérése érdekében mindenképp végezniink kell piackutatast. A
piac felmérése nélkil nem rendelkeznénk ismerettel arrol a célpiacrol, ahol
termékeinket/szolgaltatasunkat értékesiteni szeretnénk, nem tudnadnk megbecsiilni a
vasarloink elvart igényeit. Fogalmunk sem lenne, milyen aron értékesitsiink és ebbdl
milyen nyereségre tudunk szert tenni. Azaltal, hogy megkérdezziik a leendd
megrendeldinket a sziikségleteikr6l és szokasaikrol, megtervezhetjik a leendd
piackoriink méretét, a varhatd keresletet, az arat és a nyereséget is.
A kovetkezo kérdésekre kell valaszt kapnunk:
o Kik lesznek a vasarloink/megrendeldink?
e Milyen igényeik és elvarasaik vannak a termékeinkre/szolgaltatasainkra
vonatkozoan?
e  Kikre szamithatunk konkurenciaként?
e  Milyen piaci rések kinalkoznak?
e Hogy viszonyulnak a termékiinkh6z?
Az informaciokat magunknak kell 6sszegytjteniink. Ez koltségesnek bizonyulhat, de a
belefektetett energia és pénz biztosan megtériil.
A piackutatas tobb 1épésbdl all, ezek
1. A piac csoportokra bontdsa
o foldrajzi, teriileti elhelyezkedés szerint
e demografiai jellemzok vizsgalata
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e tarsadalmi helyzet
e magatartasi jellemzok
2. A kivalasztott csoport igényeinek és lehetdségeinek felmérése. Torténhet
szoban vagy irdsban, kérdéiv kitdltésével, majd kiértékelésével. Ezt hivjuk
els6dleges, primer piackutatasnak. Felhasznalhatunk masok altal készitettet is,
ez a szekunder piackutatés, persze ez nem olyan hatékony.
3. Pozicionalas, marketing tevékenységiink rairanyitasa a kivalasztott célcsoportra.

A marketing olyan szakmai tevékenység, amely a vevOk igényeinek kielégitése
érdekében elemzi a piacot, meghatirozza az eladni kivant termékeket/szolgaltatasokat,
megismerteti azokat a fogyasztokkal, kialakitja az arakat, megszervezi az értékesitést és
befolyasolja a vasarlokat.

A véllalkozas legfobb célja a minél magasabb nyereség elérése, ebben a marketingmix
elemeinek megfeleld kombinacidja fontos szerepet tolt be.

Marketing eszkozok (4P): termék, ar, eladasi hely és az eladasdsztonzés (reklam).

A marketingmix legjobb kombinacidjanak tervezésénél mindig a termék a kiinduloépont.
Milyen termékr6l/szolgaltatasrol van sz6? Kiemelkedd mindségli termékrél vagy
tomegarurol?

Egy-egy sikeres termék/szolgaltatas kifejlesztése hosszii idére meghatarozza a
vallalkozas jovojét.

A termék piaci életgorbéje

Azt a koordinatarendszerben abrazolt gorbét, amely a termék piacon vald tartdzkodasat
abrazolja, az id6 fliggvényében termék-életgorbének nevezziik. A termék életében 4
szakaszt kiilonboztetiink meg. Attol fiiggden, hogy a termék melyik szakaszban van,
hatarozhatjuk meg a marketingstratégankat.
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80. él::; A termék piaci életgorbéje

1. Bevezetés: az 0j terméknek at kell tdrnie az ismeretlenséget és a piacon
megjelend tobbi mar elfogadott termékekkel kell versenyeznie. A termék
eloallitasi koltségei magasak, az arbevétel alacsony. Reklamkoltségek a
legmagasabbak. Kétfajta arpolitika lehetséges. Magas arat allapithat meg, ha
minél hamarabb szeretné learatni a piacra kertilésbdl szarmazé elénydket, vagy
alacsony, bevezetd aron vezeti be a terméket, hogy kedvet csinaljon a
kiprobalashoz. Marketingstratégia: betorés a piacra.
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2. Novekedés: a bevezetési idoszak utan az eladasok ugrasszertien ndvekednek,
azonban a piacon megjelenik a konkurencia. A kdltségek még mindig magasak,
a bevétel kezd realizalodni, az 0Onkoltség csokken. Marketingstratégia:
piacbdvités.

3. Erettség: piac mérete boviil, értékesitési utak béviilnek. A forgalom eléri a
maximumot. A versenyhelyzet kiélezett, sokan szeretnék ugyanazt a piaci
szeletet kihasitani. A lakossadg donté hanyada vasarolja a terméket, amelynek
elényds tulajdonsagai a vevok széles korében ismertek. A termék érettségi
szakasza Uj technologia vagy kornyezeti tényezOk hatasara elnytjthato.
Marketingstratégia: védekezés a versenytarsak ellen.

4. Hanyatlas: csokken a termék iranti kereslet, a piac telitddik.
Marketingstratégia: donteni kell a piacrol valo kivonulas lehetdségérol.

A termékhez kapcsolodé marketingelemek:

1. Mindség

2. Marka, védjegy (markajel)

3. Design

4. Csomagolas
A minéség a termék/szolgaltatas jellemzdinek Osszessége, amely kielégiti a vevd
elvarasait.
Marka: olyan név, jel vagy szimbolum, melynek feladata a terméknek/szolgaltatasnak a
gyartoval vald azonositasa és egytttal azok mas termékektdl vald megkiilonboztetése. A
marka jelolhet terméket, vallalkozast. Tilos a masolasa, utanzasa.
Dizajn nemcsak a termék végsé megjelenési formajaval, kialakitdsaval, hanem annak
funkcidival is Osszefligg.
Meghatarozo6 tényez6i, hogy milyen anyagbdl, milyen funkciohoz és milyen esztétikai
kovetelményekkel készitjiik a terméket.

Csomagolas fébb szempontjai:
o A termék védelme a szallitas soran
o A fogyasztovédelmi eldirasoknak valdé megfelelés
o A sziikséges informacid és tajékoztatas megadasa
e A vasarlo érdeklédésének felkeltése
e A kornyezetvédelmi eldirasoknak valo megfelelés
A cimkézés: a termék része
e azonositja a terméket
e osztalyozza a terméket
e leirja a terméket
o reklamozza a terméket

Armarketing

Egy termék vagy szolgaltatas tulajdonjoganak megszerzéséért kért pénzmennyiséget
arnak nevezziik.

Az arképzés soran az arak als6 hatdra a termék onkoltsége, felsd hatara, azaz 0sszeg,
amit a fogyasztd hajlandé érte fizetni.

Az arképzés 3 fajtajat kiillonboztetjilk meg:

1. Koltségelvii arképzés: egy elére meghatarozott szazalékot, mint elvart
nyereséghozamot hozzaadnak az eléallitas koltségeire, és ezzel megkapjak az arat.
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2. Kereslettdl fiiggé arképzés:

e  behatolasos arstratégia

o lefolozéses arstratégia
Behatolasos arstratégia: a felmeriilt koltségekhez képest egy alacsonyabb arral
jelenik meg a termék a piacon. Igy tud a véllalkozas nagyobb piaci részesedésre
szert tenni. Ez az arképzés jellemzo a termékbevezetés kezdeti id6szakaban.
Lefolozéses arstratégia: a vallalkozds magas indulé arat hataroz meg, hogy
ezaltal extraprofitot érjen el, altalaban jelent6s ujdonsagtartalommal rendelkezd
termék jelenik meg a piacon.

3. Versenytarsakhoz igazodo arképzés: uj termék bevezetése esetén a vallalkozas
megnézi, hogy a piacon mar jelenlévé termeldk, forgalmazok milyen aron kinaljak
hasonl6 termékiiket. Ezutan dont az ar kialakitasarol.

Ertékesitési csatornak kivalasztasa
Ertékesitési ut: azaz ut, amelyet egy termék megtesz a termeléstol a végsd fogyasztoig.

A fogyasztasi cikkek aramlasaban a kovetkezd szakaszokat kiillonboztethetjiik meg:
GYARTO - NAGYKERESKEDO - KISKERESKEDO - VEGSO FOGYASZTO

Szolgaltatas nyujtasa esetében ez az Ut lerdvidiilhet:
GYARTO - VEGSO FOGYASZTO

Marketingkommunikécié - Reklampolitika
A vallalkozas feladata, hogy a piackutatds alapjan a kivalasztott célcsoportba tartozo
leend6é vevdinek tudomasara hozza, hogy a megfeleld termék a megfelelé helyen és
megfeleld aron rendelkezésre all. A reklam, olyan tdjékozatd jellegli, informaciot
nyujtd, kommunikacios tevékenység, amely aruk, szolgaltatasok vasarlasara 6sztondz és
a célkdzonség befolyasolasra torekszik.
A reklam feladatai:

o tajékoztatas: a vevonek meg kell ismernie a terméket és jellemzGit

e Dbefolyasolas: a vasarloban pozitiv képet kell kialakitani a termékrél

o emlékeztetés: a reklam a rendszeres megjelenéssel a felejtés ellen kiizd

e megerdsités: a vasarlast kovetd bizonytalansagok enyhitésére szolgal

Reklam 6 formai

Hirdetés:

Minden olyan személytelen vallalati iizenet, melyért a megrendeld fizet, ¢és
tomegkommunikacios eszkdzokon (televizio, radio, napilapok, internet) keresztiil, jut el
a nyilvanossag felé.

A leghatasosabb hirdetés mindig az, ami a legnagyobb figyelmet kelti, érdekes és a
vevOben azt a hatast kelti, hogy szdmara fontos dologrdl van sz6. A reklam akkor éri el a
céljat, ha minél szélesebb korben fogadjak el és figyelnek oda a meggy6z6 kozlésre,
informéaciokra.

Public Relations (PR)
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A hirdetéstdl eltéréen az elsddlegesen nem eladasi célokat szolgald vallalati iizenetet
PR-nak nevezziik. Ide sorolhatd a vallalat vizualis megjelenése, a vallalati iizenetek,
szlogenek, a munkatarsak megjelenése, levélpapirok, stb.

Eladasosztonzés

A vasarlok érdeklodését felkeltd reklamtevékenység. Ide sorolhatok: az ingyenes minték,
vasarlasi kuponok, akciok, stb.

Reklamok megjelenitési teriiletei az érzékszervekre gyakorolt hatas alapjan:

¢ Vizualisan megjelend, lathat6 reklamok
Sajtohirdetések, reklamnyomtatvanyok (naptar, levélpapir)

e Auditiv, hallas utjan érzékelhetd reklamok
Bemondasok, hangos tigyfél tajékoztatok

e Audiovizualis, latas és hallas titjan egyarant érzékelhetd reklamok
Televizios reklamfajtak (a filmet elére rogzitik, tobbszori sugarzasra is
alkalmas)

Rekladmok megjelenitési teriiletei az érvrendszer alapjan:

A reklamozas iizenetének elfogadasat leginkabb segité érvek kozott egyarant jelen
vannak a racionalisak, az emocionalisak, a moralisak.

A racionalis reklamok esetében a raciora (észre) hato érveket alkalmazzak els6sorban.
A termék/szolgaltatds mérhetd, fizikai el6nyeit, hasznossagat hangsulyozzak. Ilyen
példaul, a mindségre, gazdasagossagra utalo iizenet.

Az emocionalis reklam esetében az érzelmekre, az érzékszervekre kivannak hatni, a
kellemes, esztétikus értékek megjelenitésével 6sztondznek a vasarlasra. Ilyen példaul, a
reklamban a humor, a félelem, a szégyenérzet, az empatia.

A moralis reklam elsdsorban a tarsadalmi céli reklamoknal gyakori. Itt az altalanosan
elfogadott emberi értékek hangstlyozasa keriil a kdzéppontba. Ilyen érvelés lehet: mi
helyes és mi nem.

Reklamkészités a gyakorlatban
A reklamtervezés 1épései:

e Meg kell hatarozni a kommunikacié céljat. Mit szeretnénk: megismertetni,

megkedveltetni, tajékoztatni, meggy6zni vagy vasarlasra buzditani.

o Meg kell hatarozni a célkozonséget és jellegzetességeiket.
Meg kell tervezni és meg kell fogalmazni az {izenetet. Fontos, hogy felkeltsiik
az érdeklodést.
Meg kell allapitani a teljes promocids koltségvetést.
Ki kell valasztani a kommunikacids csatornat (helyi televizio, radio, internet).
Meg kell hatarozni a reklameszk6zok bevetési idejét.
Meg kell figyelni, hogy a piac mekkora része tajékozodott a termékrol,
mennyien probaltak ki és elégedettek-e vele. Visszacsatolas, ellendrzés.

4.2. Megrendelés felvétele, arkalkulacié készitése

A vallalkozasoknak célszerli a profilnak megfelelé megrendelét megtervezni és
elkésziteni.
A megrendeld tartalma:

o avallalkozas neve, cime, elérhetésége

e amegrendeld neve, cime, elérhetdsége
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a megrendelés targya és mennyisége

a megrendelés ideje, teljesités hatarideje
az atvétel iddpontja

a probak ideje

a vallalasi ar

a szerzOdési feltételek

alairasok

a kifogastalan termékatvétel igazolasa

Példa az ar meghatarozasara:

e Anyagkoltséges termék esetén, belsé hasznalatra

Anyagkoltség 6000
Kellékkoltség 2000
Rezsikoltség 5 ora (800Ft/0) 4000
Termék onkoltsége 12000
Haszonkulcs (20 % nyereség) 2400
Netto6 ar 14400
Afa 27% 3888
Brutté ar 18288

e A megrendeld altal rendelkezésre bocsatott anyag és kellék esetén

A szalonnak a megallapitott rezsi o6radijat szorozzak a termékkészités idejével, és igy
kapjak meg a termékkészités nettd arat.
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4.3. Egyedi méretes szabasminta készitése
Kockas alapanyagli zakdk mindségi kovetelménye a tengelyvonalon futd mintaclemek

passzitasa. Az abrakon az ujja illesztésének szerkesztését lathatjuk.

HELYES: A
KOCKAK KIFELE
FUTNAK

HELYTELEN: A

KOCKAK A

NYKHOZ FUTNAK

81. abra Helyes és helytelen kockaillesztések

Gyors ujja szerkesztés

EEEEEELETE

EREREE

KARGLTO
MELYSEG

82. abra Kész kar6lt6 mélységének mérése

Kiegészitésként sziikség van a kész kardltd mélységének méretére.
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83. abra Ujja szerkesztés

Az ujja szerkesztése. Ellendrizzik le az ujjakdr kardltéhdz viszonyitott betartdsi
boségtobbletét, amely anyagtol fiiggden 8-10% lehet. A betartasi bOségtobblet az
ujjakortdl az alja hatsovarras sarkdig a mintat felvagva nyitassal és zarassal lehet
szabalyozni.

KOCKA ILLESZTES

KIINDULAST VONAL |

FELSO UJJA

84. abra Ujja igazitasa 85. abra Tengelyezés

A kockdak hatrabillenésének megakadalyozasanak modositasat a 84. abra mutatja.
Az ujj beillesztése a karoltobe kockas anyagnal. Tengelyvonalak hasznalata 85. 4bra.
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A mellbetétvaszon fontos szerepet jatszik a zako eleje kialakitdsaban. A frontfixalas
mellett (sikragasztas) kiilonbozo rétegli mellbetétet készitiink. A mellbetét kialakitasa
fligg a testalkattol, testtartastol, az alapanyagtdl és a zakd fazonjatol. Kiilonbozéd
mellbetét vagy mas néven mellerdsitd plakk alapanyagokat ismeriink. Egy mesterszabd

86. abra Mellbetét vaszon kialakitasa

4.3.1. A vall magassaga

A férfidivat egyik lényeges ismertet6 jele a vallvonal futasa. A megrendeld természetes
vallmagassaga donti el, hogy szdmara tobb vagy kevesebb valltomés sziikséges. A
modelltdl eltekintve a tapasztalat azt mutatja, hogy a valltdmés nélkiili testforma és

tartas némi kiegyenlitést tesz sziikségessé a divatvonal eléréséhez.
N

87. abra Magas és mélyebl;re l;elyezett vallvonal
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4.3.2. Illeszkedési hiba a jobboldali hatrészen

88. abra Illeszkedési hiba

A ferde rancokat a jobboldali hatrészen a nem eléggé figyelembe vett 16g6 vall okozza.
Ugyanakkor a jobboldali erdsebb csipd a zakdt nem engedi lazan és kényelmesen lefele
fiiggeni. A bal oldali hatrészen a ferde rancokat az erés lapocka domborulat, lefelé az
oldalvarras er6s karcsusitasa és a nem elegend6 dressztira (formazdvasalas) okozza.

A hiba eredete, a legtobb ember jobbkezes. A jobb kéz szabalyos tevékenysége a
jobboldali vallrész siillyedését eredményezi, 16g6 oldalrdl beszéliink. Ez tobbnyire a
masik oldal felé eltolodott erés csipérészt eredményez. Ezeket a testi hibakat a szabasnal
figyelmen kivill hagytuk. A zako ezért ,,megakad”, ami a lapocka alatti ferde rancok
felerdsodését eredményezi. Az ilyen hat atalakitast igényel. A hatat meg kell emelni. A
nyakcsticsnal egy fiiggdleges krétavonalat huzunk és a nyakcsucsot mélyebbre
helyezziik 0,75-1 cm-rel. A hatkdzéphez vezetve megrajzoljuk a nyakkor Gj vonalat. A
vallcstcsot mélyebbre helyezziik, és a vallcsucsnal szélesitjiik a vallat. Megrajzoljuk a
karolté 1ij vonalat, melyet az oldalvarrasndl mélyebbre helyezziikk. A hatrészt
derékmagassagban célszerti nyujtassal formazni, az elejerészt az oldalvarras mentén
csipdmagassagban bovitjiik. Az er6s karcsusitds elkeriilésére az oldalvarrast
derékmagassagban kiengedjiik vagy bovitjilk. A jobb oldalon az ujjakdr is hossziinak
mutatkozik, ezért egy mértékletes roviditést végziink. Az enyhe ferde rancok a
baloldalon a kiemelkedd lapockatol erednek. Ezért célszerii a lapockarész felett ferde
iranyban nyujtassal formdzni. A csipdrészen jelentkezd ferde rdncok is kidolgozasi
hibakbdl erednek. Nagyon fontos a szabd kézmiivességben igazan ,,latni”, tanulni, ami
azt jelenti, hogy az alakot feltétleniil a szabas eldtt megismerve a szabasndl és a
kidolgozasnal figyelembe vehessiik.
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4.3.3. Mcéretes alkalmi férfiruhazati termék készitése

Unnepélyes alkalmakkor, eskiivékon, balokon a férfi alkalmi oltozet a frakk és a
szmoking.

Frakk szerkesztése és probaja

89. abra Frakk probaja

A frakk probaikor ligyelni kell arra, hogy a jo illeszkedés mellett az Osszes rész
harmonizaljon egymassal. A mellény aljavonalanak a frakk aljavonalaval azonos iranyba
kell futnia. Ellenkezd esetben a mellényt vagy a frakkot roviditeni kell. Ugyelni kell,
hogy a nadrag ne latszodjon a mellény kivagasanal, tehat a nadrag ne legyen til magas
vagy a mellény tal hosszi. A frakkszarny szélvonala akkor megfeleld, ha a nadrag
oldalvarrasaval talalkozik, mert Gigy a nadragzsebet is hasznalni lehet. A szarnyrész
szélvonalanak elhelyezkedését ellenkezd esetben valtoztatni kell. A mellformazé mogott
is befuthat a felsdrészbe.
A frakk 61t6zék tartozékai és szabalyai:
e a frakk fekete szinii, a fazonkihajt6 selyemmel boritott
e a frakk nadrag a frakkal megegyez0 anyagbol az oldalvarrdson a fazonkihajtd
selymével megegyez6 paszomanycsikkal
e a frakk mellény fehér pamut pikébdl hatrész nélkiil
e a frakk ing merevitett mellbetéttel, allogallérral, amely el6l rovid visszahajlo
gallérrésszel rendelkezik
e a frakkhoz csokornyakkendd tartozik
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90. abra Frakk szabasmintai
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A frakk elejebetét és mellerdsités kialakitasa €s behelyezése

91. abra Frakk eleje betétvaszon kialakitasa

A frakk szarnyrészének készitése hagyomanyostodl eltéré mddon.

A szarnyrész ¢és a hata szarny alddolgozasara célszerii organzat hasznalni a vékony
elasztannal kevert gyapjuszovetekhez bélés helyett, a vastagsag és a fényesedés miatt. A
szarnyrészt a felvarras vonalan a szép esés érdekében ra kell tartani. A szalonmunkaval
elkészitett frakknal fontos szerepet jatszik a formazas, a forma bevasaléasa, az alkatrészek
nyujtasa, zsugoritasa a kidolgozasok el6tt. A formazassal fokozhatdo a ruhadarab jo
kinézete és a testhez valo illeszkedése. A formazott részeket a tovabbi miveletek
elvégzése elott hagyjuk pihenni és kihilni.

Napjainkban egy kidolgozott zaké legtobbszor frontfixalassal késziil, ezért csak egy
mellbetétet igényel. A méretes szabdsagra jellemzo a tobbrétegli mellbetét, amely két
vagy harom részbdl is allhat. Szivesen alkalmaznak 16szOrt, vattat vagy tiizott vatelint,
illetve kényes anyagok esetében pamut alapanyagut, bolyhos feliiletiit, pl. flanelt.

A mellbetéteken alkalmaznak kiilonb6z6 erdsitoket, pl. vallerdsitt. Fontos kritérium,
hogy a mellbetét lancfonal irdanya mindig megegyezik az elejerész lancfonal iranyaval.

A 16sz6r, kiilonbdzé iranyban alkalmazva egy optimalis aldtdmasztast ad a mell
formajanak.
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Szmoking szerkesztése, modellezése

A szmoking koktélok, partik, szinhazi bemutatok jellegzetes 6ltozéke. Szine fekete vagy
fehér. Erdekessége a salfazon fényes selyem boritoja, amelyet egy specialis kialakitott
szivaccsal aldragasztott selyembdl készitenek el. FElkészitésének technologidja
kidolgozasdban van. A préban kiemelt figyelmet kell forditani a salfazon borulasara, a
torésvonal hosszara.

93. dbra Szmoking alapmintai

90



4.3.4. A hasas és has alatti nadrag szerkesztése, modellezése

94. abra Has ¢és has alatt hordott férfi pantalld

A hasas alkat szamara két kiilonb6z6 nadragforma 1étezik, amelyek lényegében a
helyzetiik tekintetében kiillonboznek egymastol. A klasszikus hasas nadrag elejerésze
bévebb és magasabbra szabott, ezaltal a has felett kell viselni. Helyzete alapjan, a has-
domborulaton a nadrag nem képes megmaradni, ezért folyamatosan csuszkal,
rogzitésér6l mas modon kell gondoskodni. Gyakran elényben részesitett a has alatti
nadrag. El6l a has alatt, oldalt a csip6ponton, hatul pedig a derékponton helyezkedik el.
Az anatoémia alapjan ezt a nadragot ovvel kell viselni. Mivel az ovpant futdsa erésen
ferde, itt eleje- és hatkozépen feltétlen szitkséges meghatirozni az egyensulyi méreteket.
A hasas nadragon a paszpolos zsebek javasoltak, optikailag nem szélesitik a
vonalvezetést és a zsebek nem nyilnak ki. A has alatti nadrag oldalvarrasanal nincs
igénybevétel, ezért a svédzseb javasolt.

A hasas és a has alatti nadrdg zsebtipusanak kivalasztasanal gondolnunk kell a
zsebanyag helyes megvalasztasara és zsebtasakok belsé méretének modellezésére az
elejeszaron. Az eltéré testalkatoknal a zsebtasak szélességét és hosszat roviditeni kell,
hogy ne erdsitse a hasat vagy differencialt szélességli zseblapokat kell alkalmazni.
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96. abra Has alatt hordott nadrag alapszerkesztése
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4.3.5. Nadragzsebek valtozatai

A zsebek elkészitéséhez javaslatként hasznalja korabbi ismereteit és alakitsa ki
vallalkozasanak egyedi stilusat, technologiajat! Alkalmazzon kiilonb6z6 jo mindségi
kellékanyagokat és cérnakat!

97. abra Nadrag formavaltozatok, zsebvariaciok
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4.3.6. Sportzakoé hata modellezése
Az ifjisag korében divatos sportzakok formavaltozatainak otleteit mutatjak az abrak.

Ben—"

98. abra Sportzako6 hata modellezés1

99. abra Sportzak6 hata modellezés2
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ca.0,75cm

100. abra Sportzako6 hata modellezés3

101. abra Sportzako hata modellezés4
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4.3.7. A kabat szerkesztése, modellezése

i
N

.....

szabosagban a kiprobalt zakod alapszabasmintabol konnyen kialakithatjuk a kabatok
formavaltozatait €s szabasmintait.

A zakominta atalakitdsi lehetdségét mutatjdk a kovetkezO alkatrészek. A kabat
proban fontos megfigyelni az elejeszél zarddasat, amennyiben széjjelallnak akkor az at-
illetve ald menet nem bizonyul elegendének. Egyensulyi hibanak a kévetkezménye, ha a
hata elall és észrevehetd a hasiték egymasra lapolodasa. Az ok, a hosszi elejerész és a
rovid hata. Két hibalehetéség adodhat vagy az elejerészt hosszlira szerkesztettiik vagy a
nyakkort a kidolgozasnal elnydjtottuk és nem figyeltiink a kabat szélének és
torésvonalanak sziikséges rogzitésére, bedolgozasara.

103. abra Zako minta atalakitasi lehetdségei
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4.4, Férfiruhazati termék alkatrészeinek szabasa

A szabas szoros Osszefiiggésben van a szabasmintak készitésével és a szabasmintakon
alkalmazott jeldlésekkel. Az egyedi méretes szabasmintakat kétféle modon készithetjiik
el. A legjellemzdbb a varrasszélesség nélkiili szabasminta, amikor a szabasmintakat
felfektetjiik az alapanyag mintazatanak ¢és feliileti struktarajanak figyelembe vételével és
a varrasszélességet és a nagyolasokat az alapanyagon jeldljik. A masik megoldas, hogy
a szabasmintakat varrasszélességgel latjuk el és az anyagon mar csak a vagas miiveletét
végezziik a mintak korberajzolasa utdn. Mindkét megoldas jo, ki-ki maga dontse el, hogy
a szabas folyaman melyiket hasznalja.

Fontos kritérium a szabasnal a mintaeclemek illesztése, a korkoros alkatrészeknél, az
ujjanal, a vallvarrasnal, a kihajtoé boritd és a felsgallér talalkozasanal, hatkézépen a
gallér atmeneténél és a kisalkatrészek illesztésénél, pl. mellzseb, oldalzsebek, zsebfeddk.
A kellékanyagok szabasanal: bélés, betétvasznak, ugyantigy figyelembe vesszik a
szaliranyokat, mint a féanyagnal. A varrasszélességeket pedig a gyakorlatban szerzett
tapasztalatok és a hasznalt varrastipusok alapjan hatarozzuk meg.

45, Férfiruhazati termék elkészitése

A férfiruhazati termék elkészitésénél a szabast a jelolések kovetik. A frontfixalas vagy
sikragasztas utan a dresszirozas, bevasalas kovetkezik. Ezeket a miiveleteket hajlamosak
a méretes szabok kihagyni, pedig fontos munkamivelet és megkonnyiti a tokéletes
termék elkészitését. A termék megmunkalasat a probak szdma hatdrozza meg.

Az elsO probaig elkészitett miiveletek az ujja készités, a hata készités, az elejekészités a
vasznazassal egyiitt. A vallak és oldala Gsszeallitdsa utdn a vallparna kivalasztasa és
elkészitése fontos munkamiivelet. A tapados szoveteknél, alapanyagoknal célszeri a
vallparna szovettel érintkezo felét béléssel bevonni, sok bosszusagtol kimélhetjiik meg
magunkat a vasalasi miiveleteknél.

Az ujja befércelését a karlyuk ideiglenes rogzitésével el6zziik meg. A probara készitsiik
elé6 a megrendeld lapot, a modellrajzot, gyartmanyrajzot vagy divatfotdt, hogy a
megrendeld meggy6zddhessen az altala kivalasztott fazonrol. A proba megfigyelési
szempontjait jegyezziik fel a megrendeld lapra a tovabbi miveletek elvégzéséhez.

A proba utan elvégezziik a jeloléseket, igazitasokat, kialakitjuk a fazon végsé formajat,
elkészitjik a kisalkatrészeket, zsebzéseket, rogzitjik a karlyuk végleges méretét,
bevarrjuk az ujjat, elrendezziik a karlyukat. Ideiglenesen behelyezziik a bélést és
elvégezziik a masodik probat, ahol meggy6zddink az elsd proba igazitdsanak
helyességérol. Esetleges modositasok elvégzése a korabbiakban ismertetett modon.
Elvégezziik a befejezd miiveleteket és hataridére az ellen6rzé proba utan atadjuk a
terméket.
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4.6. Szamlakészités, panaszkezelés

A szamla alaki és tartalmi elemeinek értelmezése, a torvényi szabalyozas betartasaval. A
szamlakészitésnél hasznalja vallalkozasi ismereteit.

Mindségi kifogasrol felvett jegyzokonyv kezelése 2014. majus 14-t6] megvaltozott. A
szavatossagi igény érvényesitésekor a szerzddés megkotését bizonyitottnak kell
tekinteni, amennyiben a fogyaszté az ellenérték megfizetését igazolé bizonylatot az Afa
torvény alapjan kibocsatott szamlat vagy nyugtat bemutatja. A vallalkozds az NGM
rendelet értelmében koteles felhivni a fogyasztod figyelmét a Fogyasztovédelmi Torvény
szerinti panasztétel lehetdségére és a panasz intézések modjara.
Az NGM rendelet szerinti jegyzokonyvnek az alabbi adatokat kell tartalmaznia:
e afogyasztd nevét cimét
e a fogyasztd és a vallalkozas kozotti szerz6dés keretében eladott ingd dolog
megnevezesét, vételarat
e aszerz6dés vallalkozas altali teljesités idépontjat
e ahiba bejelentésének id6pontjat
e ahiba leirasat
e a szavatossagi vagy jotallasi igénye alapjan fogyasztd altal érvényesiteni kivant
jogot
e a szavatossagi vagy jotallasi igénye rendezésének modjat vagy az igény, illetve
az alapjan érvényesiteni kivant jog elutasitdsanak indokat
o tajckoztatast, a fogyasztoi jogvita esetén a fogyasztd a megyei, fOvarosi
kereskedelmi és iparkamara mellett miikodo békéltetd testiilet eljarasat is
kezdeményezheti
A jegyzOkonyvet haladéktalanul és igazolhatdé modon kell a fogyasztd rendelkezésére
bocsatani.
Amennyiben a vallalkozas termékével/szolgaltatasaval panasz meriil fel a vallalkozas
érdekében, mindkét fél megelégedésére korrekt modon eljarni.
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Ajanlott irodalom:

Diamantné Kovacs Zsoéfia Kelmék dsszetétele, fajtai, tulajdonsagai I.
http://www.kepzesevolucioja.hu/dmdocuments/4ap/10_1305_001 100915.pdf

Matyusné Sziics Katalin Kelmék &sszetétele, fajtai, tulajdonsagai II.
http://www.kepzesevolucioja.hu/dmdocuments/4ap/10_1305_011 101115.pdf

Diamantné Kovacs Zsofia Szalasanyagok alapanyagai, eldallitasa, késztermékek
laboratoriumi vizsgalati moédszerei 1.
http://www.kepzesevolucioja.hu/dmdocuments/4ap/10_1305_004_100915.pdf

Matyusné Sziics Katalin Szalasanyagok alapanyagai, el6allitasa, késztermékek
laboratoriumi vizsgalati modszerei I1.
http://www.kepzesevolucioja.hu/dmdocuments/4ap/10_1305_012 101115.pdf

Matyusné Szlics Katalin Textilanyagok felhasznalasi teriiletei, tulajdonsagai, kezelési
utmutato készitése
http://www.kepzesevolucioja.hu/dmdocuments/4ap/10 1305 013 101115.pdf

Matyusné Szlics Katalin Textilanyagok felhasznalasi teriiletei, tulajdonsagai, kezelési
utmutatod készitése 1.
http://www.kepzesevolucioja.hu/dmdocuments/4ap/10 1305 013 101115.pdf

Matyusné Sziics Katalin A konnytiiparban alkalmazott kellékanyagok fajtai, jellemz6i,
alkalmazasi teriiletei
http://www.kepzesevolucioja.hu/dmdocuments/4ap/10_1305_009_101115.pdf

Kutasi Csaba Ujszerti textilnyersanyagok és szerkezetek
http://www.tmte.hu/11kiadvanyok/111matete/111_2009_06_pdf/237_Ujszeru_1.pdf

Lazar Karoly Gondolatok a kotéipari gyartmanyfejlesztésrol
http://lazarky.hu/08pub/TF332.pdf

Estu Klara, Molnarné Simon Eva, Zsédenyi Laszloné Ruhaipari technologia Miiszaki
Konyvkiado Kft. 2001.

Hodovan Jozsef Férfi ruha szabas — szakrajz Gottinger Bt, Magyar Divatintézet 2000.
Riegler Gyula Férfiruhak készitése Miiszaki Konyvkiado 2003.

Felhasznalt irodalom:

Diamantné Kovacs Zséfia Vargané Kozma Edit Konnylipari anyag- €s aruismeret
tankonyv Miszaki Konyvkiadé Kft. 2013

Textil-, és ruhaipari anyag- és aruismeret Magyar Divat Intézet — Gottinger kiadd 1997

Ajanlott szakfolyoiratok:
Rundschau
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