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1. Epitéipari kozos tevékenységek
1.1. Munkavégzés megkezdésének elofeltételei:

A festd6 munka a befejezd szakipari munkdk kozé tartozik, amely a szabvanyok és
iranynormak figyelembevételével koriiltekintd, és jol atgondolt eldkészitést, szervezést
igényel. Az elokészitd munkat mindig helyszini bejarassal kell kezdeni, ahol a munkatertilet
¢és az elvégzendd munka megismerésén til, az alapfeliilet anyagat, allapotat is meg lehet
ismerni.

Fontos, hogy a munka jol legyen megszervezve, ehhez viszont ismerni kell, hogy milyen
munkafazisokat sziikséges majd végezni, azokhoz milyen eszkdzoket és anyagokat kell
majd hasznalni. Az anyagok és eszk6zok kivalasztasahoz igen bd a valaszték, mivel a festd
és mazold munkakhoz sok féle korszerti anyag (festék, tivegszal szovet tapéta, glett anyag,
stb.) és festGeszk6z (spatulya, glettvas, ecset, stb.) van kereskedelmi forgalomban. Sok
esetben eléfordul, hogy kikérik a fest6 szakember véleményét a munkavégzéshez sziikséges
technikdk, anyagok, eszk6zok megvalasztasaban. Alapfeladatok kozé tartozik a feliileti
hibak szakszerli eltavolitasa is, ami szintén nagy szaktudast igényel.

Munka Kivitelezésének lépései:
e helyszini bejaras,
arajanlat készités,
vallalkozoi szerz6dés megkotése a festé munkara,
a munkateriilet atadas-atvétele a munkavégzéshez,
a vallalt (és az esetleges pot-, vagy tobblet) festé munka elvégzése (anyag- és
eszkoz kivalasztas, beszerzés, tarolas, stb.)
az elkésziilt munka atadas-atvétele, levonulas a munkateriiletrdl,
e szamlazas.

1.2. A helyszini bejaras

A megrendeldvel vagy annak megbizottjaval keriil sor a helyszinelésre, ahol mindenekel6tt
tisztazzak az elvégzenddé munkanemeket. Fontos tisztazni a munka mennyiségén tul a
mindséget is. Nem mellékes arfekvés szempontjabol, hogy tisztasagi festést kell végezni
egy adott feliileten, vagy komoly feliiletalakitassal jar6 munkat vallalunk el. Amennyiben a
megrendelonek nincs konkrét elképzelése a feliiletképzd bevonatrol, a festd tanacsot is
adhat a kiilonb6z6 feliileti bevonatok elényérdl és koltségvonzatardl. Bar manapsag inkabb
a sima festett falfeliiletek a divatosabbak mégis vannak, akik a koltségesebb tapétazott
falakat kedvelik, ebben az esetben a megrendel6t tajékoztatni kell a tapétak
tulajdonsagairol. A festd feladata, hogy az alapfeliilet megismerése utdn megfeleld tanacsot
adjon, az adott feliiletre milyen feliiletképzés a legcélszeriibb.

Amennyiben a megrendeld felvazolta a pontos igényeit, kdvetkezhet a munkavallalas
koltségének pontos kiszamitasa. Ennek a szamitasnak nagyon pontosnak, és mindenre
kiterjedének kell lennie ahhoz, hogy a kés6bbiekben nehogy varatlan kdltségek meriiljenek
fel. Ez mind a munkavallalonak, mind a megrendelének kellemetlenségekkel jarhat,
esetenként komoly haszoncsokkenést is okozhat a kivitelezonek. Ennek elkertilése végett a

! Forras: www.kepzesevolucioja.hu



szemrevételezésen tul komoly irdsos szakmai véleményt kell késziteniink, ami alatimassza
az arajanlatunkban szereplo tételeket.

13 [risos szakmai vélemény tartalom

e  Megrendeld igényeinek megfeleléen munkafolyamat pontos leirasa, kitérve az elvart
mindségi kovetelményekre.

o frasos feliiletdiagnosztikai vizsgalat (mechanikai, miiszeres), feltaras készitése.

e  Diagnosztikai vizsgalat fiiggvényében a feliilet el6kezelés-el6készités anyagainak,
koltségeinek tételes levezetése (anyagdij+munkadij+jarulékok).

e Diagnosztikai vizsgalat fiiggvényében javaslat a bevonat eltavolitasanak, vagy
felujitasanak koltségeire (garancialis problémak elkeriilése végett irdsosan rogzitsiik,
ha a megrendel6 nem fogadja el a szakmai véleményiinket, és koltségtakarékossagbol
atfesteti a nem hordképes feliiletet!).

e Javaslat a kovetkez6 bevonatrendszer anyagainak, koltségeinek,
(anyagdij+munkadij+jarulékok) tételes levezetésére. (Irasosan rogzitsik, ha a
megrendeld koltségtakarékossagbol eltér az altalunk javasolt minéségili anyagoktol.)

e  Egyéb jarulékos koltségek (allvanyzat, gép, eszkdzhasznalat, esetleg engedélykérések
koltségei, hulladékkezelés koltségei, stb.).

A fentiekbdl jol latszik, hogy a szakmai vélemény, és az arajanlat szorosan Osszefiigg. A
szakmai véleménynek nagyon nagy szerepe van a munkadij kialakitasaban, mert ebbdl
tételesen latszik, milyen munkat kell elvégezni, és milyen mindségben. A szakmai
véleménynek nagyon nagy szerepe van az esetlegesen felmeriilé garancialis problémak
tekintetében is. A szakmai véleményben javaslatot tesz a szakember, egy optimalis
szakszert feltjitasra. Mivel a felujitast kiilonb6z6 arfekvésii és mindségii anyagokkal lehet
elvégezni, fontos hogy megegyezziink a megrendeldvel a felhasznalt anyagok mindségérol.
Amennyiben nagyon eltéréek a vélemények irasban kell rogziteni, hogy a megrendeld
kiilon kérésére lett a gyengébb mindségii anyag beépitve, és ezzel egyenes aranyban
valtozhat a mindség, a tartdssag, és a garancia kérdése is.

A feliiletdiagnosztika témakorével minden felilletre vonatkoztatva a fejezetek elején
részletes leirast talalhatunk! A kovetkezokben az arajanlat készités 1épéseivel folytatom.

2. Kaoltségvetéstol, atadas-atvételig
2.1. A koltségvetés

A koltségvetést nagy koriiltekintéssel kell elkésziteni mivel, mint arajanlat ez lesz az alapja
a vallalkozoi szerzédésnek. A koltségvetésben meghatarozasra keriil a munka miszaki
tartalma, mennyisége, és a koltségei.

Koltségvetések csoportositasa:

o  készités célja szerint,
o részletessége szerint,
o arképzési mod szerint.



A koltségvetés a készités célja szerint:

koltségbecslés,

onkoltségszamitas,

vallalasi &r meghatarozas (arajanlat),
kiviteli szintti koltségvetés.

A koltségvetéseket mindig az adott cél szerint kell elkésziteni. Vannak esetek, amikor a
vallalkoz6 a sajat koltségeit szeretné megtudni, ehhez 6nkdltségszamitast végez. Eléfordul,
hogy a megrendeld egy eldzetes koltségbecslést készittet, hogy eldontse tudja-e vallalni a
festéssel jard koltségeket, és tegyen-e tovabbi 1épéseket, a munka elvégzése érdekében.

A koltségvetés az arképzési méd szerint lehet:

e atalanyaras koltségvetés,
o cgységaras koltségvetés,
e  becsiilt koltségvetés.

Az atalanyaras koltségvetés:

Atalényaras arajanlatot gyakran alkalmaznak a kisebb volumeniti munkak vallalasakor. Az
atalanyaras koltségvetés (arajanlat) tulajdonképpen egy rogzitett ar, amely az ar belsd
tartalmanak részletezése nélkiil keriil rogzitésre a vallalkozoi szerzédésben kozos kockazat
vallalassal. A szerz6désben konkrétan meghatarozzak az elvégzendé miiszaki tartalmat, az
elére nem lathatoé tételeket is figyelembe véve. Az ilyen moédon rogzitett ar nem
valtoztathaté a mennyiség valtozasa esetén sem. Ilyen példaul a napidij, vagy havi fizetés.

Az egységaras koltségvetés:

Ennek a koltségvetésfajtanak az az elénye a tobbi koltségvetéshez képest, hogy a
szamlazashoz lehetOséget ad a kivitelezés kozben keletkezé mennyiségi, vagy egyéb
valtozasok figyelembevételére.

Altalaban akkor készitenek egységaras koltségvetést, ha a munka felméréses elszamolasu,
vagy mennyiségi valtozasra szamitanak mar a koltségvetés készitésekor. Az egységaras
koltségvetésben az anyag koltség és a dij elkiilonitve szerepel.

A becsiilt koltségvetés:

A koltségbecslés a megrendeld altal tervezett munka koltségeinek hozzavetdleges aranak
meghatirozasa. Altaldban egy mar korabban elvégzett hasonld6 munka alapjan
kovetkeztetnek a tervezett munka koltségeire, vagy normativat hasznalnak segédletként. Ez
a fajta koltségvetés csak nagy gyakorlattal rendelkez6 szakember szamara javasolt, mivel a
nagy koltségeltérés komoly problémakat okozhatnak.

A koltségvetés készitésének menete:

Hazankban a legelterjedtebb a kétoszlopos (dij és anyagkdltség) koltségvetési rendszer,
ahol az anyagkoltség a fuvar és rakodasi koltséget is tartalmazza. Vannak esetek, amikor a
dijat és az anyagkoltséget nem kiilonitik el, vagyis egységarat alkalmaznak.

Kétoszlopos koltségvetés arképzési sémaja:

e Anyagkoltség: Kozvetlen anyagkoltség (munkafolyamat anyagnormaban
meghatarozott mennyisége X a festendd feliilettel X beszerzési arral) + Fuvarozasi
és rakodasi koltség

e  Munkavallalasi dij= Bérkoltség (normakdnyv alapjan idésziikséglet X rezsioradij)
+ Gép, szerszam, eszkozkoltség



A koltségvetés két oszlopat ugy kapjuk meg, hogy az adott tétel egységére szamitott anyag
koltséget, vagy a dijat megszorozzuk a tétel mennyiségével (pl. fm, m?).

Az érajanlatot elkészithetjiik szamitogépes koltségvetés készitd szoftver segitségével, vagy
hagyoményos szamolasi moddal, ehhez viszont sziikség van egy épitdipari norma
gyljteményre, mivel ahhoz, hogy az arajanlat elkészithetd legyen, ismerni kell az egy
egységre esO anyagkoltséget és az egy egységre eso dijat.

Itt kell megjegyezni, bar a kiilonb6z6 koltségvetés készitd szoftverek hasznalata nagyon
elterjedt, de a sajat magunk altal végzett felilletszamitasi, €s koltségszamitasi ismeretek
elsajatitasa igen fontos, mert vannak esetek, helyzetek, amikor a szoftverek hasznalata nem
célszerll, vagy koriilményes lenne. Példaul kis volumeni festd munkanal nem a részletes,
hanem egyszer{isitett arajanlatot, vagy egydsszegli arajanlatot készitenek, ebben az esetben
a hagyomanyos szamitasi modok alkalmazasa a célszer(.

2.2. Feliiletszamitas

A helyszinen felmért adatok, vagy a tervrajzok segitségével a festendd feliiletek
kiszamitasat el kell végezni. A felmért adatok a helyszinen készitett vazrajzon keriilnek
rogzitésre. A szamitas legyen atlathaté egy laikus szamara is, hogy lassa a megrendeld,
hogyan jott ki a festendd feliilet nagysaga, és hogy a nem festend6 feliiletek levontuk.

2.3. Epitéipari rezsiéradij?

Az épitdipari rezsioradij: a vallalkozo kivitelez vagy az alvallalkozé kivitelezd szakagi
épitési-szerelési termeld tevékenységének elvégzéséhez sziikséges, egy aktiv munkadrara
vetitett - a kivitelezd ténykdltségei alapjan szamitott, vagy tervezett dsszes koltsége.

Az épitipari rezsidradij nem tartalmazza:

e a beépitésre kerlild betervezett €s az lizemszerli hasznalathoz sziikséges
beépitésre keriil6 épitési anyagok, szerkezetek és berendezések kozvetlen
koltségeit,

a kozvetlen anyagok fuvarozasi é€s rakodasi koltségeit,

a kozvetlen gépkoltségeket,

a kivitelezési dokumentacid tervezési dijat,

a hatosagi eljarasok dijat,

a sziikségessé valé mindség-ellendrzések dijat,

az lizemproba, betizemelés szolgaltatasi dijat.

Az épitdipari rezsioradij szamitasi alapjat az Epitdipari Agazati Kollektiv Szerzédésben
évente meghatarozott Agazati Bértarifa Megéllapodasban szereplé minimalis szakmunkas
alapbér alapjan kiszamitott, szakmai ajanlasban rogzitett orabér és a jogszabalyokban
meghatdrozott kozterhek képezik. Az épitdipari rezsioradij tartalmazza a személyi jellegli
koltségeket, az ellatasi koltségeket, a fizikai dolgozok rezsi jellegli koltségeit, az irdnyitasi
és az tigyviteli koltségeket [191/2009. (IX. 15.) Korm. rend. 2. § h) pont].

2 http://epitesijog.hu/fogalomtar/75-e/199-epit-ipari-rezsioradij
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Minimalis épitdipari rezsioradij:

A minimalis épitdipari rezsiéradij szamitasi alapjat az Epitdipari Agazati Kollektiv
Szerzédésben évente meghatarozott Agazati Bértarifa Megallapodasban szereplé minimalis
szakmunkas alapbér alapjdn kiszdmitott, szakmai ajanlasban rogzitett Orabér és a
jogszabalyokban meghatarozott kozterhek képezik. A minimalis épitdipari rezsioradij
tartalmazza a személyi jellegli koltségeket, az ellatasi koltségeket, a fizikai dolgozok rezsi
jellegii koltségeit, az iranyitasi és az tigyviteli koltségeket [191/2009. (IX. 15.) Korm. rend.
2. § h) pont]. A 2014. évi épitdipari rezsidradij, altalanos forgalmi add nélkiili legkisebb
mértéke 2422 forint/6ra [30/2014. (IV. 10.) BM rend. 1. §].

Aranytalanul alacsony drajanlat:

A Kivitelezési kodex tartalmazza azokat a szempontokat, amelyeket a kivitelezési
szerzOdéses ar vizsgalata soran az irrealisan alacsony ar mérlegelése tekintetében
vizsgalandok, ezek az alabbiak:

. iranyadonak kell tekinteni az EpitSipari Agazati Kollektiv Szerzédésben évente
meghatéarozott Agazati Bértarifa Megallapodasban szerepld minimalis szakmunkas
alapbér alapjan kiszamitott, szakmai ajanlasban rogzitett épitdipari rezsioradijat (az
ennél alacsonyabb ar aranytalanul alacsony arajanlatnak mindsiil),

. b) iranyadonak lehet tekinteni az épitésligyért felelos miniszter altal mitkodtetett
honlapon talalhato elektronikus koltségvetési kiirdsi programban meghatarozott
¢élémunka sziikségleti normativakat [191/2009. (IX. 15.) Korm. rend. 3. § (6) bek.

2.4, Vallalkozoi szerzodés®

Ha a festd vallalkozo arajanlatat a megrendeld elfogadta, sor keriilhet a vallalkozoi
szerz0dés megkotésére. Mivel a festd munka az épitdipari szakmacsoportba tartozik, ezért
az épitdipari munkak végzésére vonatkozo jogszabalyok érvényesek ra. Epitési vallalkozasi
Szerz6dés az érvényben 1évd jogszabalyok értelmében, az Tizletszeri gazdasagi
tevékenységként folytatott épitdipari tevékenység esetén irasban kdtheté meg, bizonyos
esetekben ligyvéd, vagy jogtanacsos ellenjegyzése is sziikséges.

A vallalkozoi szerzédésben kell rogziteni a vallalt munka miiszaki tartalmat, az arat
(mellékelve az arajanlatot, koltségvetést, szakmai véleményt), és a munkavégzéshez
sziikséges energia-, és vizellatasara vonatkozo megallapodast is. A vizet, az energiakat az
épittetd szerzédésben rogzitetten, dijazas ellenében, vagy a dijazas nélkiil is rendelkezésre
bocsathatja a vallalkozonak.

A festé munka végzéséhez nélkiilozhetetlen:

o vizellatas:
e (tlizvédelmi (10 I/s),
e  hasznalati (ivoviz: 8 1/{6; tisztalkodasi viz:
e technolégiai,

e clektromos aram: a gépek lizemeltetéséhez,

e ahdenergia: a megfelel6 hdmérséklet

3 Forras: http://epitesijog.hu/altalanos-tajekoztatok/szerz-desi-alapismeretek/157-
vallalkozasi-szerzodes
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Minden vallalkozo6i szerzédésnek bizonyos tartalmi elemeket kotelezéen tartalmaznia kell.
Ilyen tartalmi elemek a példaul a szerzddés:

alanyai (megrendel6 és kivitelezd),

az esetleges alvallalkozok megnevezése

targya (festé munka),

az épitési tertilet pontos cime,

a munkateriilet &tadasanak iddpontja,

az épitési naplo megnyitasanak ideje,

a kiviteli munka megkezdésének ideje,

a kiviteli munka befejezési id6pontja,

a szobafestés soran keletkezett hulladék elszallittatasara kotelezett megnevezése,
az épitésre vonatkozo kovetelmények (mindség, mennyiség),
a vallalkozoi dij dsszege,

elszamolas moédja,

az esteleges potmunka dijanak elszdmolas modja,

a fizetés modja és hatarideje.

A szerz6d6 felek jogviszonya értelmében a vallalkozoi szerzddéseknek tobb tipusat
kiilonboztetjiik meg. Ezek példaul az Egyszerti vallalkozasi szerzdés, és a general-
kivitelezési szerzodés.

Egyszer(i vallalkozasi szerz6dés, amikor a megrendeld olyan festdvel kot szerz6dést, aki
sajat maga, vagy a sajat vallalkozasaval végzi el a kivitelezési munkat teljes egészében,
vagy egy-egy festd munkanemet. A megrendeldvel a festd, illetve a festék kozvetlen
szerzGdéses jogviszonyban vannak.

General-kivitelezési szerz6dés esetén a megrendeld a kivitelezés valamennyi munkanemét
egy olyan vallalkozotdl (generalkivitelezotdl) rendeli meg, aki egymaga nem képes
elvégezni a munkat, ezért alvallalkozokat von be (alvallalkozdi szerz6déssel) a munka
elvégzésébe. Az alvallalkozok munkajat a generalkivitelezd hangolja 0Ossze, és az
alvallalkozok munkajaért felelosséggel tartozik a megrendeld felé. Az épittetovel, csak a
generalkivitelezd van kozvetlen szerzodéses jogviszonyban.

2.5. A munkateriilet atadas-atvétele a munkavégzéshez*

A munkateriiletet a vallalkozoi szerzédésben vagy megallapodasban meghatarozott médon
és hataridoig kell atadni-atvenni.

"Epitési munkateriilet: az épitSipari kivitelezési tevékenység végzésének helye; ennek
mindsiil a munkaszervezéssel 6sszefiiggd felvonulasi, eldkészitési, valamint a tevékenység
végzéséhez sziikséges épitési anyagok, gépek, szerkezetek, szerelvények és felvonulasi
épiiletek elhelyezésére és elokészitd technoldgiai folyamatok elvégzésére szolgald teriilet
is" [191/2009. (IX. 15.) Korm. rendelet 2. § )]

Nagyobb volumenii munka esetén munkateriilet atadas-atvételén a résztvevok
megvizsgaljak a munkateriiletet, hogy megfelel-e a balesetvédelmi, munkavédelmi és
tlizvédelmi el6irasoknak, ki van-e alakitva, jol lathatéan tablaval meg van-e jelolve
elsosegélynytjto hely. Ki van-e fliggesztve jol 1athato helyre baleset esetén az értesitenddk
neve, telefonszama: ment6k, legkdzelebbi orvosi rendeld, munkavédelmi felelds,

4 http://net.jogtar.hu/jr/gen/hjegy_doc.cgi?docid=A0900191.KOR
11



munkahelyi vezet6. Az atadas-atvétel megtorténtének tényét jegyzokonyvben rogzitik, és
az épitési naplohoz mellékelik.

Kockazatértékelés: Rendkiviil fontos, hogy mar a munkdlatok megkezdése elbtt
hatarozzuk meg a jelenlevd veszélyforrasokat, mely a munkavallalokat és mas személyeket
fenyegethet. Minden Iényeges kockdzati tényezot, veszélyforrast fel kell tarni, s
megfelelden dokumentalni.

Kockazat fogalma: a veszély megvalosulasanak, a kéaros hatads bekodvetkezésének a
valdsziniisége. Cél ezen kockazatok minimalisra redukalasa. A kockazatértékelésért felelds
munkaltatonak vagy megbizottjanak a munkahely konkrét viszonyai alapjan szamba kell
vennie az adott épitési feladatra vonatkozo alabbi veszélyeket. Munkavégzés és
munkakornyezet:

e magasban végzett munka;

e mélyben végzett munka;

kényelmetlen mozdulatok vagy testhelyzet;
kézi anyagmozgatas;

szitk munkahely;

zart térben, tartalyban végzett munka;
valtozoé munkahely.

A kivitelezé nem kezdheti meg az épités-kivitelezési munkéakat, amig az un. EB terv nem
all rendelkezésére. Az EB terv elkészitése soran egészségvédelmi és biztonsagi koordinator
kozremiikddését kell igénybe venni. Ebben a tervben kell meghatarozni az adott épitési
munkahely sajatossdgainak figyelembevételével a munkahelyre, a munkavégzésre
vonatkozo egészségvédelmi és biztonsagi kovetelményeket.

2.6. Egyéni védofelszerelés:

. Az épitési munkahelyeken sokféle veszély éri az ott tartozkodokat (leesés magasbol,
iités, vagas, szuras, elcsuszas, elesés, stb.). A munkaltatd koteles értékelni a
munkavallalok egészségét €s biztonsagat veszélyeztetd artalmakat, veszélyeket és
megel6z6 intézkedéseket koteles tenni a kockazatok egészséget nem veszélyeztetd
mértékiire torténd csokkentése érdekében.

. Az egyéni véddeszkozok biztositasa minden esetben kotelezd, ha a védendd testrész
szervsériilésnek, artalomnak van kitéve. Az egyéni véddeszkozt személyre szoloan
kell kiadni a munkavallal6 részére, hasznalati modjardl sziikség esetén oktatast kell
tartani. Az egyéni véddeszkdz alkalmazasa kotelezd, a munkaltatonak folyamatosan
ellendriznie kell a véd6eszkoz rendeltetésszerti hasznalatat.

. Kétagh 1étran csak egy dolgozo tartozkodhat. A tarold edényeket biztonsagosan kell
felerdsiteni. Ha a létra nem megfeleld, allvanyzat alkalmazasa sziikséges.
Elkiilonitjiik a zart térben, illetve kiilsé teriileten eldirt védelmi teenddket. A
megfeleld szelloztetésrdl a munkavégzés ideje alatt és utdna is gondoskodni kell.
Specialis anyagok hasznalata esetén 1€gzésvédd eszkoz alkalmazasaval is szamolni
kell.
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Abban az esetben, ha alvallalkozoként keriil sor a festd munka végzésére, az egyik
kivitelez6 részérél a munkateriiletrdl torténd levonulas, a masik részérdl a munkateriiletre
torténd felvonulas is atadas-atvételi eljaras keretében torténik. A munkateriiletre felvonulod
vallalkozonak, a munka megkezdése elott balesetvédelmi-, munkavédelmi-, és tiizvédelmi
oktatasban kell részesitenie az alkalmazottait. Ennek keretén beliil el lehet sajatittatni veliik
a legfontosabb elsdsegély-nyujtasi és ¢letmentd eljarasokat és azt, hogy baleset esetén
hogyan cselekedjenek (tajékozodjanak a baleset koriilményeirdl, értesitsék a kdzvetlen
felettest, sziikség esetén a legkozelebbi orvost, vagy mentdket).

Az atadas-atvételi jegyzOkonyvben rogzitik a helyszini bejaras soran feltart hidnyossagokat,
mindségi hibakat, valamint azok poétlasat, kijavitasat. Tobb épiilet esetén a jegyzOkonyvet
épiiletenként kell felvenni. Az atadas-atvételi jegyz6konyv harom példanyban késziil, és
tartalmazza azokat a tényeket, amelyek jogvita esetén bizonyitd erejiick lehetnek. A
jegyzokonyv egy példanya az épitési napld mellékletét-, egy-egy példanya pedig az épittetd,
és a kivitelez6 tulajdonat képezi.

2.7. Atadas - atvétel®

Az atadas — atvételi jegyzokonyv tartalmazza:

e  az atadas-atvételi eljaras kezdetének és befejezésének idépont;jat,

. az eljarasban résztvevok nevét, részvételi statuszat,

o a felfedezett min6ségi hibakat (javithato és javithatatlan),

e  mennyiségi hidnyossagokat, azok megnevezésével,

e  nagyobb mennyiségii hidnyossag esetén az atadas-atvételi jegyz6konyv mellékletét
képez6 hianypotlasi jegyzokonyvet, vagy hibajegyzéket, hidnyjegyzéket, a kivitelez
alairasaval, valamint a kijavitasért és atvételért felelds személy megnevezésével,

e az épittetd észrevételeit és szavatossagi igényeit,

e az ¢épittetd nyilatkozatat arrol, hogy atveszi-e az épitményt, valamint igényt tart-e az
egyéb jogszabalyokban eldirt nyilatkozatokra,

e az atadas-atvétel soran kivitelezO részérdl épittetd szamara Aatadasra keriild
dokumentumok megnevezésének felsorolasat,

e  az atadas-atvételi eljarason résztvevok alairasat.

Hiényos, de javithato kivitelezés esetén nem tagadhaté meg az épiilet atvétele, ez esetben
értékesokkenés, vagy kijavitas allapithaté meg. Amennyiben az épittetd értékcsdkkenést
allapittat meg, nem varhat kijavitast a kivitelez6tol. Kijavitds kérése esetén, a hiba
kijavitasanak készre jelentését kdvetd 5 napon beliil koteles az épittetd atvenni a kijavitott
munkat, és a javitas tényérdl irasban koteles nyilatkozni. Ha a kivitelez6 hataridére nem
végzi el a javitast, az épittetd - a hibasan teljesitd kivitelez6 koltségére -, mas kivitelezvel
is elvégeztetheti a javitasi munkakat. A sikeres atadas-atvétel utan, az dtadéas-atvételi eljaras
utolsoé fazisaként a kivitelezd egy vagy tobb szakaszban, levonul az épitési teriiletrdl.
Amennyiben a miiszaki tervek masként nem rendelkeznek, a helyszini allapotokat az eredeti
allapotnak megfeleléen kell visszaallitani. A kozteriilet-foglaldas megsziinését az épitési
hatosagnak be kell jelenteni. A felvonulasi épitményeket, épiileteket, segédiizemeket,
ideiglenes utakat és keritéseket el kell bontani, a megmaradt anyagokat, és hulladékot el
kell szallitani. A terepet rendezni kell.

5 http://net.jogtar.hu/jr/gen/hjegy_doc.cgi?docid=A0900191.KOR
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2.8. Birtokbaadas

Birtokbaadaskor a kivitelez6 a megrendeldnek atadja:
e  hulladék tarolasara és elszallitasara vonatkozé hulladék-nyilvantarto lapot,
e a biztonsagos és rendeltetésszeri hasznalatot igazolo felelds miiszaki vezetdi
nyilatkozatot,
e  az épitési naplot, az 6sszes mellékletével,
e  amegvaldsitasi tervdokumentaciot,
e  ajotallasi dokumentumokat,
e {izemeltetési, hasznalati és karbantartasi utasitasok,
o  mérési jegyzokonyvek,
e beépitett berendezések, szerelvények, egyéb tartozékok,
burkolatok jotallasi jegye,
kiilon jogszabaly altal eldirtak szerinti biztonsagi és egészségvédelmi terv.

A 249/2004. (V111.27.) Kormé, rendeletben foglaltak szerint a lakas karbantartasi és javitasi
szolgaltatasokra is vonatkozik kotelezd jotallas, de csak abban az esetben, amennyiben a
brutté dija meghaladja a htiszezer forintot, ennek jotallasi ideje 6 honap.

A jotallasi idStartam kezdete az atadas, vagy az lizembe helyezés id6pontja.

Kotbér (késedelem, hibas teljesités, meghivsulas):

A kivitelez6 késedelmes, vagy hibas teljesitésért, valamint a teljesités elmaradasaért koteles
kotbért fizetni az épittetonek. A kotbér mértékét, és megfizetésének modjat a szerz6do felek
kozos megegyezéssel hatarozzak meg, és az épitési (vallalkozasi) szerzodésben rogzitik.

Teljesitési bankgarancia:

A teljesitési biztositék (bankgarancia) Osszegét a kivitelez6 altalaban a munkateriilet
atadasanak- atvételének napjan koteles az épitteté (megrendeld) bankszamldjara atutalni. A
bankgarancia teljesitésének hataridé elmulasztisa esetén az épitteté mindenféle
jogkdvetkezmény nélkiil elallhat a szerz6dést6l. A miiszaki atadas-atvételt kdvetden, az
annak megtorténtét tanusitd jegyzOkonyv alapjan, a teljesitési biztositék a kivitelezOnek
visszajar, melynek 0sszegét az épittetd koteles az épitési (vallalkozasi) szerzodésben foglalt
hataridon beliil, a kivitelez6 szamlajara visszautalni!

Tobbletmunka:
A vallalkozéi dijban figyelembe nem vett tétel, de a vallalkozoi szerz6déskotés alapjat
képez6 arajanlat kérési tervdokumentacioban szerepel.

Pétmunka:
A vallalt munkakon feliil, kiilon megrendelt munkatétel, amely a vallalkozoi szerzédés
alapjat képez6 tervdokumentéacioban nem szerepel.

Jotallas:
A jotallas jogszabaly vagy a szerzddés alapjan létezik. Fontos tudnunk, hogy a jotallas
szinonimaja a garancia, és a jotallas nem azonos a szavatossaggal.

® http://net.jogtar.hu/jr/gen/hjegy_doc.cgi?docid=A0400249.KOR
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A hibas teljesitésért valo felelosség alol a vallalkozod festd csak akkor mentesiil, ha
bizonyitja, hogy a hiba oka a teljesités utan keletkezett. A jotallasi kotelezettsége csak a
jotallas idétartama alatt van. A jotallas idotartama utan szavatossagi €s kartéritési igényeket
érvényesithet a megrendeld. A jotallasi idétartam alatt a megrendeld donti el, hogy milyen
moddon igényli a jotallas teljesitését. A jotallas szempontjabdl a teljesités a mértékado, és
nem a felismerés idépontja.
A jotallas feltételeit meghatarozhatja:

e szerz6dés (irasban, szoban vagy rautald magatartassal is megkothetd),

e  jogszabaly,

e szolgaltatasra vonatkozo reklam.

A megrendeld a jotallasi hatarid6 alatt barmikor kdzolheti kifogasat a festd vallalkozoval,
¢s a jotallas idGtartama alatt kérhet:
e  kijavitast,
e arleszallitast,
e ha a falfestés olyan mindségi hibakkal rendelkezik, hogy a javitas lehetetlen, a fal
ujrafestését kérheti.

A jotallasi idotartam kezdete: az atadas-atvételi eljaras befejezésének idépontja.

A leggyakoribb kiil- és beltéri falfeliilet a vakolat. A kiil- és beltéri vakolatok kiilonféle
habarcsfajtakbol késziilhetnek, leggyakrabban mészcement habarcsbol. A beltéri falakon
gyakran hasznalnak vakolat helyett gipszkartont, ritkdbban faforgacs lemezeket. A hazgyari
betonpanelekbdl késziilt hazak belsé és kiilso falfeliilete egyarant beton. Egyre elterjedtebb
a gisz kotéanyagu vakolatok alkalmazasa, aminek megvannak az elényei, és hatranyai is.
A kiilonféle elére elkészitett szarazhabarcsok adalékanyagok segitségével kiilonféle
igényeket képesek kielégiteni, ezaltal hasznalatuk egyre elterjedtebb.

3. Festési technologiak
3.1. Kiilonféle vakolathabarcsok’:

A habarcsokat falazasra és vakolasra hasznaljuk. A falazohabarcs feladata, hogy a téglak
(vagy mas falazoelemek) egyenetlenségeit kiegyenlitse és azokat szilardan OsszekOsse
egymassal. A vakolathabarcs védi a falazatot a kiils0 hatasoktol és eltakarja, elsimitja a
falszerkezet egyenetlenségeit. A habarcs nyersanyagai: a kdtdanyag, a homok és a viz
(esetenként tulajdonsagjavitd adalékanyag). A kotdanyag mész, gipsz és cement lehet. A
gipsz nem id6jarasalld, csak beltéri munkakhoz alkalmas! A homok foldtél, agyagtol és
szerves anyagoktol mentes legyen (osztalyozott). A szemcseatmérd falazohabarcsoknal
max. 4 mm, finom vakolathabarcsoknal max. 2 mm, nagyon finom vakolathabarcsoknal
max. 1 mm lehet. A viz hatdsadra keményedd, un. hidraulikus kotéanyagokat (gipsz, cement,
hidraulikus mész) mindig szarazon kell tarolni. Az oltott mésszel és mészhidrattal készitett
habarcsok a levegd szén-dioxidjanak felvételével keményednek (karbonatképzddési
folyamata). A habarcsok készitésénél az alkotorészeket pontosan mérni kell, hogy a vakolat
tulajdonsagai ne valtozzanak, a vakolat homogén legyen. Tul sok kdtéanyag ,,zsiros” €s
kemény vakolatot eredményez, amely repedezésre hajlamos (felfényesedik a feliilet,

" Forras: http://kepzesevolucioja.hu/dmdocuments/4ap/9 0875 001 101015.pdf
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iivegesedés). A til kevés kotdanyag ,,sovany”, puha és porhanyds vakolatot ad, a lemallas
veszélyével.

A vakolatok mindségét, ¢és ellendrzését a Magyar Szabvanyiigyi Testiilet
szabvanyrendszerébe részletesen meg lehet talalni.

A vakolohabarcsok csoportositisa kotéanyaguk szerint:
. mészhabarcs,

cementhabarcs,

cementtel javitott mészhabarcs,

gipszhabarcs,

kiilonleges habarcs,

kdporos habarcs.

A habarcs alkotéanyagai:

e adalékanyagok

e  banyahomok,

folyami homok,

o  duzzasztott perlit,

e  polisztirolgyongy,

e  kopor,
e kotéanyagok
mész,
darabos égetett mész
mészpép
mészhidrat
cement,
gipsz,
o  sziikség esetén szinezdanyag
e adalékszerek
e keverdviz

Falfeliiletek gipszkartonlemezekbol:

A gipszkartonlemezeket ma bels6 falakon gyakran hasznaljak vakolat helyett. Ezek stabil,
hajlitasra szilard lemezek, melyek magassaga 2,00 és 4,00 m kozott lehet, szabvanyos
szélességiik 1,25 m. A lemezek vastagsaga kiilonb6z6, a legnagyobb vastagsag 25 mm.
Ezeknek az épitélapoknak a magvat gipsz alkotja, amelyet két oldalan erds, szivoképes
kartonboritas fog dssze.

Hasznalatuk:

A falra valo fektetést gipszmassza pontonkénti felhordasaval vagy lécracsra (talpfakra) valo
csavarozassal végezziik. A fektetés utdn a csavarozasi helyeket, valamint az illesztési
hézagokat gipsz, vagy diszperzids alapu fugakitoltd masszaval (mélyedésglett) tapaszoljuk
el. Az illesztési hézagok folotti tapaszrétegbe a jobb kotés (athidalas) érdekében tobbnyire
célszerl kiilonféle alapanyagu szalagokat beagyazni, ami meggatolja a tapasz kirepedését,
és megnoveli a szilardsagat. A lemezek ebbdl a célbdl hosszanti oldaluk mentén hornyoltak.

A hornyot fugazéanyaggal toltjiik ki, kétoldalt atfedéssel betessziik az erdsitdszalagot, és a
spatulaval egyenletesen ranyomjuk. Szaradas utan még kétszer tapaszoljuk, mig a horony
teljesen fel nem toltédik. A szabadon 4llo ¢éleket bélésfalaknal, kiugrasoknal sarokvédo
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sinekkel (élvédokkel) kell erdsiteni. Az élvédok anyaga, kialakitasa, hossza eltérd,
barmilyen sarkot, €It kell kialakitani, megtalalhaté a hozza legmegfelelébb élvéds. A
gipszkartonlapoknak a vakolattal szemben t6bb elOnyiik van: jo hdszigetelés, jo
1élegzoképesség, tliz €és zaj elleni védelem, gyors munkafolyamat. Hatrany, hogy
szakszeritleniil kivitelezett ragasztas esetén paralecsapddas alakulhat ki a lemezek, és a
falszerkezet kozott, igy id6 eldtt tonkremehet. A gipszkartonlemezekbdl kialakitott
falfeliiletek festhetok vagy tapétazhatok. Késziilnek impregnalt gipszkartonlemezek is,
melyeknek szivoképessége kicsi, ezaltal nedves helyiségekben is hasznalhatok.

3.2, Falfeliiletek jellemzd

3.2.1. Fizikai jellemzok

Porozitas:

A vakolatok mindig tartalmaznak kisebb-nagyobb iiregeket, hézagokat, lyukakat,
pérusokat, azaz nem teljes térkitdltésiick. A porozitas azt fejezi ki, hogy a vakolat tér-
fogatanak hany szazalékat alkotjak a porusok, lyukak, liregek. Az 1 mm-nél kisebb at-
mérdji porusokat, hézagokat kapillarisoknak, hajszalcséveknek nevezziik. A vakolatban és
falszerkezetben levd kapillarisok, porusok halézatrendszere meghatarozza a fal vizfelszivo
képességét, levegd- és vizgdzateresztd képességét, hoszigetels- és hdvezetd képességét,
stirliségét, szilardsagat stb.

Szivoképesség:

Azt mutatja meg, hogy a vakolat sajat térfogatdhoz képest hany térfogat % vizet képes
felvenni-leadni. A nagyon erésen szivo vakolatok (pl. gipszhabarcs vakolatok) 40-50, a
kozepes szivoképességii vakolatok 15-25 térfogat % viz felvételére képesek. A festo feliilet-
elokezelésekkel, impregnald mélyalapozassal 10 % ala tudja csokkenteni a falak
szivoképességét. A helytelen vakolasi technologia vagy mas okok miatt a fal
szivoképessége egyenlbtlen is lehet. Ennek megsziintetése fontos feladat, mert a nem
egyenletes szivoképesség foltosodast okozhat a festékbevonatoknal.

Szivoképesség- vizsgalat8:

Mérés Karsten mérécsovel:
1 wivenms anl) Boms -

1. kép: 2. kep:

A mérdlap ragaszto feliiletét A butilkitt csikot a ragasztando
minden felhasznalas el6tt meg kell feliiletre egyenletesen felhordjuk.

tisztitani és szaritani.

8 http://hu.remmers.com/
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3. kep:
A mér6lapot ranyomdssal a vizsgalando
feliiletre helyezziik ugy, hogy a mérécsé vizfelvételt ml-ben.
fiiggdlegesen alljon.

5. kép: 6. kép:
Ha a vizoszlop 10 ml-re siillyed a mérés alatt,

azonnal fel kell tolteni vizzel a 0 ml-ig. ezt
addig kell ismételni, mig a 15 percet el nem
érjiik. A vizmennyiséget rogzitjiik

A mérés befejezése utan ovatosan a
spatulyaval a mér6lapot a feliiletrol
eltavolitjuk.

7. kép:
A mér6lap feliiletérdl és az épitéanyag feliiletérdl a butilkitt maradékot eltavolitjuk.
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Technoldgiai sorrend a méréshez:
o Vizzard rogzités
e  Feltdltés vizzel a legfelsé mérdcesikig
o Id6émérés (stopperora), 10 ml-es siillyedésnél mindig utantolteni 0 ml-ig, id6t
felirni. Addig kell ismételni, amig megallapithatd, a 15 perc alatti vizfelvétel
e A felszivodott vizmennyiséget mérni ml-ben, 1, 5, 10 és 15 percnél rogziteni.
(az eredmény tehat ml/id6)
Mérélap feliilete: 150x50ml (0,0075m?)
Meérési pontossdga: 1/10 ml 20°C-on
A statikus viznyomas 0,01 bar (10 cm-es vizoszlopnal), ez elhanyagolhato
A mért érték kozvetlenill dsszehasonlithatok a szabvany szerinti kapillaris
vizfelvétellel (vizfelvételi koefficiens ,,w”) értékkel.
e Hasznalhaté minden sik, 4svanyi, Kkapillaraktiv vagy hidrofobizalt
épitbanyagon.

Kimérheté a fugahabarcs és a falalkotd elem kozotti dsszefliggés, tehat a teljes feliilet
vizfelvétele meghatarozhato.

Légatereszto képesség:

A falszerkezetekben levd porusok, kapillarisok rendszere lehet6vé teszi a belso €s a kiilsé
1égtér kozotti kapcsolatot, a falszerkezet szaradasat, szellozését, természetes 1égzését. A fal
légateresztd képessége az 1 m? felilleten 1 6ra alatt 9,8 Pa (1 mm vizoszlop)
nyomaskiilonbség hatdsara a falazaton ataraml6 levegé mennyisége m3-ben kifejezve.

Vizgoz ateresztés:

A légateresztd képességgel szorosan Osszefligg a falak paraatereszté vagy paradiffuzids
képessége. A paravandorlast a falazat két oldalan levd levegd eltérd paratartalma okozza
¢és az aramlas mindig a magasabb paratartalmi 1égtér feldl a szarazabb légtér felé iranyul.
Altalaban a lakoépiiletek belsd tereinek paratartalma a kiils6 légtérhez képest magasabb. A
falfesték bevonatok a falak paraatereszté képességét tobbé-kevésbé csokkentik, a
paradiffuziot lassitjak, de nem sziintetik meg. A festékbevonat vizgézatereszto képességét
a para ateresztési tényezével jellemzik, amely azt mutatja meg, hogy 1 m? feliiletdi,
meghatarozott rétegvastagsagu festékbevonat 1 ora alatt 133,3 Pa (1 higany mm)
nyomaskiilonbség hatasara hany gramm vizgdézt képes atengedni.

Egyensulyi nedvességtartalom:

Tokéletesen szaraz vakolat nem létezik. A nedves, friss vakolatok az egyensilyi
nedvességtartalom, azaz a légszdraz allapot eléréséig szaradnak. Az egyensulyi
nedvességtartalom az adott hdémérsékleten ¢és 1égkori nyomason a levegd
nedvességtartalmaval egyensulyban levd vakolat nedvességtartalmat jelenti. Ha a vakolat
nedvességtartalma kisebb az egyensulyinal, akkor a kiilonbdzetet a 1égkorbol felveszi, ha
pedig nagyobb, akkor szaradas kozben a légtérnek leadja. Ez a folyamat a gipszes
habarcsoknal, a gipszkarton lemezeknél a legintenzivebb.
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V5 2

8. kép: miiszeres nedvességmérés

Falfeliiletek szilardsaga:

A falazéhabarcsok esetén a nyomod-, a vakolohabarcsok esetén a tapadd szilardsag a
fontosabb. A nem kell6en szilard, laza, morzsalékos falfeliiletekhez a festékbevonatok nem
tapadnak jol, ezért ilyen feliiletekre festeni nem szabad.

Az egyik anyagnak a masikon valo tapadésa az adhézion (= tapadderd) alapul. Egy anyag
adhéziods ereje, vagyis az a képessége, hogy mas anyagokra tapadjon, kicsi vagy nagy lehet.
Egy fest¢k tapadoképessége, tehat az alap nedvesithetdségétdl fliigg. Azt az alapot,
amelynek feliilete szilardan Osszetart, vagyis nagy feliileti fesziiltsége van, nehezen lehet
nedvesiteni. Itt az alapot képezé anyag kohézidja nagyobb, mint a felhordandd
festékanyaghoz vald adhézidja. (Ezen az Un. nedvesitdszerekkel lehet segiteni.) Tapadas
csak akkor johet 1étre, ha az adhézio nagyobb, mint a kohézio.

1. munkadarab

ragaszto-
anyag
molekulak

2. munkadarab

mmmmm  adhézio
M kohézio

9. kép: adhézios — kohéziés erdk®

% http://www.vilaglex.hu/Lexikon/Html/Kohezio.htm
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szereket, tehat kotéanyagokat kell hozzaadni. A kétdanyag mennyisége a festés tartdssaga
szempontjabol nagyon fontos. Ha a kdtéanyag tul kevés, akkor a festék letorlédik vagy
lemallik. A festékréteg adhézidja (tapadasa) a festékréteg és az alap kohézios erditdl is fiigg.

Feliileti érdesség:

Alapvetden a hasznalt homok szemcseatmérdje hatdrozza meg a kialld szemcsék méretét,
emellett a vakolatban levé kis lyukak, hajszalrepedések is feliileti egyenetlenségeket
okoznak. A festd gletteléssel, vagy csiszolassal csdkkentheti a feliilet érdességét.

A sikbeli eltérés vizsgalat:

A vizsgalathoz 3 méteres egyenes 1éc, vonalzd és mérdeszkoz sziikséges. A sikfeliiletek
eltérése 3 méter hosszisagban barmely iranyba + 0,3 cm-nél nagyobb nem lehet, mert ett6l
nagyobb eltérés gletteléssel nem, csak kdmiivesmunkaval korrigalhato. A sarkok, élek
eltérése a fliggblegestol és a vizszintestdl 1 méteren beliil =1 mm lehet.

3.22 Kémiai jellemzok

Kémiai folyamatok:

A vakolatok kotéanyagai viz jelenlétében viz vagy szén-dioxid hatdsara eleinte gyors, majd
lelassuld kémiai folyamatokban megkeményednek, megkdvesednek. Mészcement
vakolatoknal ezek a folyamatok a légszaraz allapot elérése utan, egyensulyi
nedvességtartalom mellett is folytatodnak kb. fél évig. Ha a vakolat hideg paras id6ében a
vizet nem tudja leadni, akkor a vizzel telitett porusu vakolat mésztartalma nem képes a
levegd szén-dioxidjaval reagalni. Ez esetben karos kémiai folyamatok jatszédnak le, a mész
bizonyos hanyada vizben oldhaté kalcium-hidrogén-karbonatta alakul. Hasonlo karos
kémiai folyamatokat, sokiviragzasokat okoz a légtérben levd agressziv anyagok (pl. kén-
dioxid) és a vakolat kdtéanyagainak reakcioja is.

Kémbhatas:

A habarcsvakolatok kotéanyagai (kalcium-hidroxid, cement) vizes kodzegben lugos,
bazikus kémhatasuak. A falfeliiletek bazikussaganak mértéke az id6 eldrehaladtaval
csokken, ahogy a kotéanyagok megkotési-kikeményedési folyamata elérehalad.

A bazikus jelleg teljes mértékben hosszll id6 utan sem sziinik meg, ezért a vakolatok csak
el nem szappanosithatd, lugalldo festékekkel festhetdk. Elszappanosithaté kotGanyaga
festékek csak 1-2 év utan hasznalhatok, vagy a feliiletet fluatozassal (magnézium-
szilikofluorid és/vagy hidrogén-szilikofluorid hig vizes oldataval valo kezelés) kell
semlegesiteni, ami egyuttal porustomitd elokezelés is. A kémhatas csak akkor mérhetd, és
reakcioképes, ha a nedvesség jelen van. A felilet mélyalapozasaval a nedvesség
kozlekedését akadalyozzuk, igy ez a technoldgiai is nagyban csokkenti a feliilet
reakcioképességét.

3.3. Alapfeliilet vizsgalatok

Alapfeliilet vizsgalatanak célja:

Az alapfeliilet vizsgalatanak célja, hogy a tulajdonsagainak megismerésével, az igények,
célok figyelembevételével olyan technologiat, munkamiiveleti sorrendet alakitsunk ki,
amely eleget tesz a tartdssagi, esztétikai €s tisztantartasi (higiéniai) igényeknek!

21



Alapfeliiletvizsgalati médszerek:

Szemrevételezés
Mechanikai vizsgalat
Nedvesitési proba
Kémiai jellemzk mérése
Miiszeres feliiletvizsgalat

A kovetkezokben megtudhatjuk mi a szerepe egy-egy ilyen vizsgélatnak, mit tudunk
megallapitani ezekkel a modszerekkel:

Szemrevételezés az elsé vizsgalat, amit a szakember a feliilettel val6 talialkozaskor
mar elvégez. Nagy szakmai tapasztalattal sok minden megallapithaté egy
felujitando feliiletr6l. Tobbek kozott:

repedések siirlisége, nagysaga, iranya

érdesség, feliileti egyenetlenségek

feliilet hianyossagainak mértéke

felyjitandd bevonat tipusa (mész, tapéta, enyv-kotéanyagi festék, miigyanta
diszperzios festék, stb.)

feliilet ,,betegségei”, azok esetleges okai (bedzas, leazas, anilines atvérzés, rozsda,
korom folt, salétromosodas, olajos szennyezddések, penészgomba, stb.)
felujitandd  felillet  hordképessége  (alapfelillet  elkrétasodéds, kopasa,
berepedezettség, taskasodas, stb.)

felillet tagoltsaga, munkavégzést akadalyozo, nehezité tényezdk (1épcsdhaz,
homlokzat, sok nyilaszard, stb.)

Mechanikai vizsgalat mar a kovetkez6 1épés, aminél a feliiletet roncsolasos
vizsgalatnak vetjiik ala. Tobbek kozott megallapithato

falszerkezet — alapfeliilet kapcsolata (pl. kopogd, kongd vakolat elvalt a
téglafaltol)

az alapfeliilet anyaga (cement- mész —cementel erdsitett mészhabarcs, gipszkarton,
beton, farost, agyag- valyog, stb.)

az alapfeliilet és a felajitandé bevonatrendszer kapcsolata (részleges levalas,
taskasodas, levelesedés, stb.)

felujitandd bevonatrendszer hordképessége (meg kell tudni allapitani, hogy az
alapfeliileten 1év6 bevonatok elbirjak még a kovetkezo rétegeket, vagy eltavolitast
kell alkalmaznunk).

A nedvesitési proba nagyon fontos vizsgalat, segitségével megallapithato

a felijitand6 bevonatrendszer mennyire reagal a vizre, esetleg a kotdanyagat
feloldja (enyves festék, praktikolor, sth.)

a nem megfeleléen elokészitett bevonatrendszernél el6fordul, hogy a viz az alapig
hatolva megduzzasztja a bevonatrendszert, és az felholyagosodik a nedvesités
hatasara

rosszmindségli javitdbanyag megduzzadhat nedvesség hatdsara, holyagok
jelentkeznek, esetleg repedések.

nedvesités hatasara holyagosodas jelentkezhet abban az esetben is, ha a
bevonatrendszer valamelyik rétegében olyan kdtéanyag talalhatd, ami nedvesség
hatasara duzzad, kotoképességét elvesziti (rosszul eltavolitott enyves festékre,
vagy tapétaragasztora felhordott festékanyag, stb.).
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Kémiai jellemzék megallapitasara indikatorokat hasznalhatunk, amivel
megallapithaté a feliilet:

e bazikus kémhatasa (az épitSiparban hasznalt anyagok tilnyomo tdbbsége lugos
kémbhatasu, ezt kozombositeni sziikséges, mert az erés lug roncsolja a felhordott
festé¢kanyag kotdanyagat, igy idovel elkrétasodik, kopik a feliiletiink)

e bizonyos festékanyagok illetve szinezGanyagok nagyon érzékenyek az alapfeliilet
kémhatésara (szilikon, szilikat festékek, enyv kotdanyagu festékek, nem lugalld
pigmentek elszinez6dnek)

e a falfeliiletben, és a bevonatrendszerben taldlhatd oldott sok mennyiségének
megallapitasat is kémiai uton allapithatjuk meg.

Miiszeres vizsgalatokkal a kovetkez6 vizsgalatok végezhetéek el:
e alapfeliilet nedvességtartalmanak megallapitasa
e bevonatrendszer nedvességtartalmanak megallapitasa
e helyiség paratartalmanak megallapitasa (relativ paratartalom)
o vizfelvételi képesség (szivoképesség megallapitisa)

Az alapfeliilet vizsgalatoknal gyakran taldlkozunk olyan hibakkal, ,betegségekkel”,
amelyek okat fel kell deriteni, illetve csak az okot kivalté probléma javitasa utan lehet a
felujitast megkezdeni! Régi épiiletek visszatérd problémdja a szigetelés nélkiili, ill. a
tonkrement szigetelésti falszerkezetek elvizesedése, a festések, vakolatok, s6t idonként a
falaz6 anyagok részleges, vagy nagyobb kiterjedésii tonkremenetele.

A helyreallitas annal is fontosabb, mivel a felvizesedett fal tovabbi problémak okozodja
lehet:

e A vizes fal okozta nyirkos, paras levegd egészségi karokhoz vezethet; asztmas és
reumas megbetegedést is okozhat.

e A vizes fal hdszigetelése rossz, és a vizesedés kiterjedésével egyre romlik. fgy
tetemes tobbletkoltséggel lehet az épiiletet kifliteni.

e A falakban feltorlodo nedvesség a fal kifagyasat is okozhatja.

e A falak feliiletének kozelében feldisuld sok a vakolat, s6t a falazat anyagi
tonkremeneteléhez vezethetnek. Kivételes esetben egyes falak, sét akar egyes
épliletrészek is statikailag tonkremehetnek, igy azokat le kell bontani.

e Az allanddan jelenlévé magas para kicsapddik az épiiletszerkezeteken, és taptalajt
biztosit kiilonféle gombak, baktériumok megtelepedésére

A falakba a talaj fel6l a nedvesség a kapillarisokon keresztiil tud koézlekedni
(kozlekedbedények elvén), és egyre magasabbra jutni a falszerkezetben (kapillaris viz). Az
eddigi laboratoriumi vizsgélatok eredményeinek elemzése alapjan lathatd, hogy a feliileti
vizesedési €s vakolatmallasi karok jelentds tobbségét a sok okozzak (karositd sok) a falak
felsd, kiparolgasi zonaiban. Ezek a sok a nedvességet megkdtik (higroszkopikus), és
felszivodnak a szerkezetbe. Amikor a kiparolgasi szakaszba ér az oldott allapotbol
kristalyos allapotba alakul at. Az atalakulas soran fellépd térfogat névekedés a roncsolodas
f6 oka. A falfeliileten feldusult kristalyos allapota higroszképos so6 a levegd paratartalmabol
kivont nedvességgel a falfeliiletet tovabb nedvesiti, térfogata folyamatosan névekedik, igy
vizfelvevo képessége is egyenes ardnyban nd. A feliilet olyan képet mutat, mintha vizes
lenne, pedig eléfordul, hogy a falszerkezetben a viz mar joval lejjebb hitizodott a korabbi
szintr6l. A kiparolgas pedig anndl intenzivebb, minél nagyobb a feliiletet éré hd- és
sz¢élhatas. E fokozott kiparolgas hatasara a felgyorsuld nedvességaramléssal egyre tobb s6
fog e feliileteken feldusulni a majdani roncsolasos karok okozdjaként.
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Sétartalom meghatarozasa:

EMISZ 340:1999 (MI-04-320: 1992)

S6 szennyezo6dési fokozat Vlzoldha'to 50 o
mennyisége m%

SO mentes <0,1 m%

Kissé so szennyezett 0,1-0,5 m%

S6 szennyezett 0,5-15

Erdsen so szennyezett >1,5

1. dbra; So szennyezddesi fokozatok

Legfontosabb falkarosit6 sofajtak

Szulfatok natriumszulfat, magnézium-szulfat, kaliumszulfat, kalciumszulfat
Kloridok natrium klorid, kalium klorid, magnézium klorid, kalcium klorid
Nitratok natrium nitrat, kalium nitrat, kalcium nitrat, ammoniumnitrat
(salétromok)

Karbonatok natrium karbonét, kalium karbonat

2. abra; Falkarosito sofajtik
Tehat az dsszes vizoldhatd s szerint hatarozza meg a besorolast.

Sé analizis tesztpapirokkal®:

LI LT {
aeazzieey ],
10Kép: Remmers ,, Diagnosekoffer”'*

Figyelem! Ez a vizsgalat tijékoztatd jellegli, eredménye alapjan lehet - vagy kell —
tovabblépni, laboratoriumi vizsgalatot kérni, szakértét bevonni az okok meghatarozasahoz,
a sziikséges intézkedések megtervezéséhez.

Mintavétel — el6készités:
e Habarcsmintat, vagy falazd anyagot kivenni (nem a s6 kiviragzast, és - ha lehet -
nem vakolatmintat), ezt kalapaccsal amilyen finomra csak lehet 6sszetorni.

10 http://hu.remmers.com/
1 http://hu.remmers.com/
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10 gram anyagot az iivegedénybe tenni, majd az edény feléig (50 ml) fel kell tolteni
desztillalt vizzel és erésen Osszerazni.

A borkdsavval (Weinsdure) a pH értéket S-re kell beallitani, a pH-tesztpapirral
ellendrizni.(Magasabb pH értéknél utana kell adagolni)

Analizis:

A dobozbol mindig csak egy tesztpapirt szabad kivenni, és azonnal vissza kell
zarni
A tesztmezd6t Ujjal nem szabad megérinteni, mert meghamisitja az eredményt
A tesztpapirt minden reakciozonajaval 1 masodpercig kell a mérdoldatba martani,
majd a felesleges folyadékot a papirrol lerazni.
1 perc mullva a reakcidzona szinmintajat a lehet6 legjobban az etikett szinsorahoz
rendeljiik hozza. Az ehhez tartoz6 mérési érték mg/1!
A leolvasott értékbdl a séoldatok tomeg %-at a tablazatbdl kell hozzarendelni.
A falmintak s6 szennyezettségének fokozatai:
e alacsony s6 terhelés /A/ : kloridok+ szulfatok + nitratok 0,15-0,4 t %
kozott
o kdzepes so terhelés /K/: kloridok + szulfatok + nitratok 0,40-1,0 t% kozott
e magas s6 terhelés /M/: kloridok + szulfatok + nitratok 1,00-3,00t% kozott
Alacsony s6 terhelés: intézkedés nem sziikséges.
Kozepes so terhelés: egyes esetekben intézkedés sziikséges.
Magas terhelés: intézkedés mindig sziikséges
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Milyen szerkezeti problémak miatt keriilhet a nedvesség a falszerkezetbe?

Az alabbi abran jol lathatoak azok az épiiletszerkezeti részek, amelyek fokozottan ki vannak
téve nedvességterhelésnek.
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3.

abra: Szerkezetek vizterhelése'

Az épiiletszerkezeteket éré nedvességhatasok a kovetkezok lehetnek:

Talajban 1év6 nedvességhatasok
Kiils6-, bels6 paralecsapodas
Hasznalati és lizemi vizek
Epitési nedvességhatisok
Légkori csapadék
Vizgézdiffuzio
Hidroszkopikus nedvességhatasok

12 Forras: Epiiletfelujitasi kézikonyv kiado:Verlag Dashofer kft.



Talajviz és felszivodo6 nedvesség:

A talajviz kozelsége — esetleg a falazattal valo kdzvetlen érintkezése — erésen megndveli a
fal nedvességterhelését. Tovabbi karokozas lehet a megemelkedd talajviz altal egyes
talajfelszin kozelében 1év6 szennyezd forrasokbol szétteritett szerves szennyezd anyagok
falba juttatasa. igy az alapfal kozelébe keriilé viz a falakba a kapillaris felszivodas soran
nedvesség formajaban a fels6 falazatba jut. E nedvesség dnmagaban is jelentds elvizesedési
karokat okoz, de a vele szallitott szennyez6 anyagok — s6k — a kiparolgés helyén jelent6s
tovabbi karokat idéznek eld.

Epiilet szerkezeti okok:

A felvizesedés mértéke alapvetden fligg az alkalmazott falazd anyag striiségétél. Igen
kemény, tdmér kében sokkal kisebb a vizfelszivodas. Igy altalaban a karosodas is kisebb.
Nagy hézagtérfogatu falaz6 anyagban igen nagy mennyiségii viz tud tarolodni, ami a falazat
teljes elvizesedését okozhatja. Itt a falazat kifagyas veszélye igen nagy. Valyog, vagy vert
fal esetén a falazat pusztan a nagy mennyiségii vizt6l is karosodhat, hosszabb tavon a fal
szétmallik. Fontos tényez0 az épiilet csapadék levezetd rendszerének hibaja, esetleg
részleges, vagy teljes hianya. Ez esetben az 0sszegyiijtott csapadékviz koncentraltan jut az
épiilet falai ala. Szintén fontos tényezo a fal felé lejtd jarda, amely a csapadékvizet ravezeti
a falra. Ez a fal als6 zonajaban okozhat fagykarokat.

Hasznalati viz:

Lakoéépiiletek ,,vizes” helyiségeinek (zuhanyzo, firdé, WC, konyha) rendeltetésszerii
hasznalatakor keletkezé nedvesség. A helyiségek hasznalata idészakos, a nedvesség kis
mennyiségii, kémiai hatdsa nem szamottevo, karos anyagot nem tartalmaz.

Uzemi viz:

Epiiletek egyes helyiségeinek (iizemi konyha, mosoda) iizemszerii hasznalatakor keletkezé
nedvesség. A helyiségek hasznalata folyamatos, a nedvesség mennyisége szamottevo, vegyi
anyag tartalma miatt a szerkezetre fokozott veszélyt jelenthet. Hidroszkopikus nedvesség
keletkezik, ha a szerkezetek egyes anyagaiban levé kalcium klorid, vagy kalcium-nitrat a
levegd vizparait magédba szivja. Ennek kovetkeztében térfogat ndvekedés és szerkezeti
karosodas 1ép fel.

Parosodas, paralecsapédas:

Az épiiletek belsé légterébe felgyiilemld para, tobb forrasbol szarmazhat. Epiiletszerkezeti
szempontbol a padldoszigetelés hidnya miatt, a padlon keresztiil érkezd (talajpara) para
okozhatja a legnagyobb problémat hosszl tdvon. Ennek a problémanak a kikiiszobolése is
a legnehezebb feladatok kozé tartozik a tobbi nedvességforrashoz képest.

A levegd nedvességtartalmanak megallapitasahoz tisztazni kell par alaptézist!

Minél melegebb a levegé hémérséklete, annal tobb vizgdéz felvételére képes. Ha a
homérsékletének megfeleld maximalis telitettséget eléri, akkor mar nem képes a
nedvességet para formajaban megtartani, kicsapodik, és vizgdzként lathatova valik. Tehat
minden levegéhémérséklethez rendelve van egy maximalis paratartalom érték. Ez az érték
megmutatja, hogy adott hdmérsékletii levegé maximalisan hany g/m? vizet tartalmaz péra
formajaban. Ezt a maximalis allapot!
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°C g/m“ °C g/m"‘ °C g/m3 °C g/m
-20 1.2 +1 52 13 11.4 25 231
-10 2,2 3 6.0 15 12.9 27 258
-5 33 5 6.8 17 14.5 29 28.7
-3 3.8 7 7.8 19 16.3 30 30.0
-1 4.5 9 8.8 21 18.4 35 38.0
0 4.8 11 10.0 23 20.6 40 50.0

4. abra: Levegd hdfok — telitettség aranya
Telitett levegd: adott hodmérsékleten nem képes tobb parat felvenni!

Abszolut paratartalom alatt, az adott hémérsékletii levegd tényleges paratartalmat értjik,
ez g/m3-ben megadott érték.

Relativ paratartalom az adott hdmérsékletii levegd paratartalmanak szazalékban kifejezett
értéke, a telitett levegd paratartalmahoz viszonyitva. Ez egy viszonyszam, amely
megmutatja, hogy a telitett levegéhoz (100%) képest a helységben 1évo levegé mennyi
vizg6zt tartalmaz. Ennek kiszamitasdhoz egy képletet alkalmazhatunk:

levegd abszolit nedvessége

relativ nedvesség=100 X
telitett levegd nedvessége

Példaul: 21°C-os hémérsékleten a levegd 18,4 g vizgdzt tartalmazhat maximalisan. Ha a
helységben mért eredmény 11,96 g vizgdz, akkor ez 65% relativ paratartalmat jelol.

Péralecsapodas: akkor keletkezik, ha az adott homérsékletli és paratartalmu levegd egy
harmatponti — vagy annal kisebb — homérsékletli feliilettel érintkezik. A kicsapodo
nedvesség megjelenik a feliileten. (A hideg feliilet kozvetlen kozelében a levegd lehiil,

tultelitetté valik. A f6l6s nedvessége viz alakjaban a feliiletre csapodik.)

Harmatpont az a homérséklet, amelyre lehlitve a levegé telitetté valik (tehat a relativ
paratartalma eléri a 100%-ot), ezért megindul a paralecsapodas.

t  [Relativ nedvességtartalom @; %
‘C 40 45 50 55 60 65 [0 [75 80O 85 90 95 100
-5 -154-14,1-13,0-11,8 -10,9-10,0-9,2 -83 -7.6 69 -6,2 |-56 |5

0 -106-94 82 -70 -6,0 -51 42 -34 -2,7 -20 -13 |06 [0
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5 6,7 53 40 -30 -19 10 O 09 18 26 35 42 5
10 -26 -12 |01 14 26 37 48 58 67 [76 85 92 |10
15 15 381 47 60 74 85 96 10,6 11,6 12,5 13,4 (14,2 |15
18 42 59 75 89 10,2 11,3 12,5 135 14,5 154 16,4 17,2 |18
20 61 7,7 93 [10,7 12,0 13,2 144 154 164 17,4 18,3 19,2 20
22 78 9,5 [111 (12,6 13,9 (151 16,3 17,4 18,4 19,5 20,3 21,2 22
24 96 11,4 13,0 144 15,7 (17,0 18,2 19,3 20,3 21,3 22,2 23,0 24

5. abra: Harmatponti hémérsékletek™

A fenti tablazatban jol kovethetd, hogy egy atlagos 22°C-os, 65% relativ nedvességtartalmi
levegd, egy 15-17°C-ra lehiilve harmatponti allapotba keriil, és a nedvesség kicsapodik,
paralecsapodas jon 1étre. Ekkora hé kiilonbség konnyen 1étrejon a szerkezetek, €s a fiitott
levegd kozott téli idészakban.

Paralecsapddas, paranyomas:
e Kiils6 paralecsapodas: akkor jon létre, ha a hatarolo épiiletszerkezetek kiilsé
felilleti homérséklete alacsonyabb a levegé harmatponti hémérsékleténél
(htivos reggel)
e Bels6 paralecsapodas: a helyiséget hatarolo falak belso feliileti hémérséklete
alacsonyabb, mint a helyiség levegdjének harmatponti hdmérséklete. (féleg a
magas paratartalmu vizes helyiségekben)

A paralecsapodast befolyasold tényezok: a levegdvel érintkezo feliiletek hdmérséklete és a
leveg6 relativ paratartalma. (szelldztetés, hoszigetelés).

Kovetkezmények:

A fent emlitett nedvességek hatdsara kiilonb6z6, hosszabb - révidebb idére kialakulo
falfeliileti karosodasok ,betegségek” alakulhatnak ki. Ezek koziil részletesebben
vizsgaljunk meg parat.

Penészes, gombas falak:

A belsé hideg falakon (falrészeken) lecsapddo nedvesség, a szelldztetés elmaradésa egy id6
utdn megfelelé taptalaja lesz a penészgombaknak. Altalaban a fligg6leges és vizszintes
falsarkok, ill. fodémesatlakozasok vonalaban jelenik meg a penészesedés. Am szélséséges
esetben akar nagyobb falfeliiletek, vagy egész falak karosodhatnak. Tokéletes védelmet
kizarolag az okok megsziintetése, a falak kiils6 oldali hdszigetelése, majd a belsé feliiletek
szakszeri gombamentesitése biztosithat. Esetenként a flités feliilvizsgalata is sziikséges.

13 Forras: http://www.hazatepitek.hu/Hasznos-informaciok-es-tablazatok/A-
harmatpont.html
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Salétromossag:

Altalaban a falak felsd zonaiban a kiparolgas helyén a kapillarisban kozlekedd viz elhagyja
a falazatot. Viszont a vele szallitott sokat a legkiilsé rétegben — a vakolatban, majd kés6bb
a falazatban is — hatrahagyja. E sok fokozatosan feldsulnak a feliileten, majd nagy része a
kiparolgasi feliileten ,.kiviragzik™. Ezt nevezik altalaban ,,salétromossagnak™. Jellemzdje —
amennyiben tényleg az igen nagy nedvszivo képességli (higroszkdpos) salétrom-s6 van
jelen —, hogy a levegébdl is képes nedvességet felvenni. Ez esetben a vakolatbol vett minta
magasabb nedvességtartalmu, mint a falazat!! E sok a kiszaradés-elvizesedés igen stirti
ciklikus valtakozasa sordn a szaradaskor fellépd kristdlyosodasi nyomas hatasara eldszor a
vakolatot, majd egyre mélyebben a falazatot is szétmallasztjak!! Ezért ilyen sok esetében
elsérendii feladat a kapillaris viznek — ezaltal a higroszkopos soknak — a feliilettdl valo
visszaszoritasa.

Esztétikai problémak:

Az elvizesedett falak, de kiilonosen a lemalld vakolati hazak igen csunya latvanyt
nyujtanak. Beliil els6sorban csak a benne lakok életvitelét neheziti a folyton lepergd, ezaltal
szemetel6 feliilet. Ez a lakok kozérzetét rontja. Am a homlokzatok vizesedése, a vakolatok
mallasa mar kozosségi problémakat is felvet. Adott esetben a turizmus visszafejlodését is
eléidézheti.

Egészségkarosodas:

A hideg, vizes falak kozt, paras levegdjii helyiségben €16 emberek testének héleadasa
sokkal nagyobb, mint egy szaraz helyiségben ¢l6ké. Ezaltal nagyobb a megfazasos
megbetegedések lehet6sége. Ennek sorozatos bekodvetkezése kivalthat asztmatikus
megbetegedést is.

Fagyérzékenység:

Az épiiletek alsé labazati zonajaban a felszivodo kapillaris viz a kdrnyezet indokolatlan
tulvizesedése folytan — fal tovébe lecsurgd esdviz, esdviz kikopd helytelen miikodése miatt
az esdviz koncentraltan jut a fal egyes helyeire, befelé lejtd jarda altal a faltdbe vezetett viz
— telitett allapotba keriil. Ekkor a falazat anyaga a téli honapokban akar naponta tobbszor
ismétl6do fagyasi ciklus kovetkeztében igen jelentds kart szenved. De hasonlé kart okozhat
a nem fagyalld anyagl labazati falba eredetileg, vagy utdlag beépitett vizhatlan
lemezszigetelés alatt feltorlodo, és telitettséget okozo kapillaris viz is.

Fiitési problémak:

Konnyen belathato, hogy a vizes fallal hatarolt helyiségekben él6k komfort-érzetét csakis a
helyiségek . talfiitésével”[] lehet helyreallitani. Am ez jelentés tobbletfiitési koltséget
jelent. Mas szempontbol karos, hogy az igy megndvekedett flitési energia-felhasznalas a
gazdasag egészére is hatassal van. Nem beszélve a levegdbe kibocsatott felesleges fiist- és
hé terhelésrol.

3.4. Feliilet elokezelés — el6készités

A tovabbiakban meg kell kiilonbdztetni két fontos munkamodszert.

3.4.1  Feliilet elokezelés
Azokat a feliileteket (ezek altaldban nem egybefiiggd nagy egységek, csak kisebb
kiterjedésii foltszer feliiletek) amelyeknek valamilyen ,,betegsége”, hibdja van, kezelniink

30



kell. Ilyenek a fent felsorolt salétromosodas, penészedés, rozsdafoltosodas, atvérzés,
olajfolt, stb. Ez a munkafolyamat az elsé, ezzel kezeljiik a feliiletet ugy, hogy a kdvetkezo
munkafolyamatban el6 tudjuk késziteni a megfeleld alapot.

Salétromos falfeliiletek kezelése:

Els6 és legfontosabb a kivaltd ok megsziintetése, csak ezutan lehet maradanddan javitani a
hibas falszakaszokat! A javitast altalaban teljes vakolatcserével tudjuk maradanddan
javitani. Ezt a munkafolyamatot, ha lehet, bizzuk szakemberre, tehat kémiivesre, vagy
épiiletszigeteld szakemberre. Erre azért is van sziikség, mert a garancialis problémak esetén
nem a mi feladatunk a javitas. Fontos tisztaba lenni azzal, hogy a szakember milyen
vakolattal végzi a helyreéllitast! Példaul ha szaritd vakolatot hasznal, akkor mi arra a
felilletre nem hordhatunk fel parazard festéket! Fontos tovabba, hogy a tulajdonost
felvilagositsuk, hogy a szelldztetés, és a megfeleld fiités milyen fontos a helyreallitas soran.

Penészes feliiletek kezelése:

A penészes feliileteket tényleg ugy kell kezelnlink, mint egy ,beteg” feliiletet, mert
maradand6 karokat okozhatunk hosszl tdvon az egész épiiletben, ha nem szakszertien
végezziik a penész-sporak eltavolitasat! Tobb szakkonyv is azzal kezdi a helyreallitast,
hogy szarazon kaparjuk le a feliiletrdl a penészesedett részeket, esetleg az egész vakolatot.
Amint ennek nekiallunk, a munkafolyamat révén milli6 lathatatlan penész sporat juttatunk
a beltérben, és ezzel , lefert6zzik” az egész épiiletet! Véleményem szerint a hatékony
eltavolitast fungicid gombadld szer feljuttatasaval kell kezdeni, és ezzel a feliileten 1évd
sporakat elpusztitani, igy a tovabbfert6zést el lehet keriilni. Ezeket a fungicid penészlo
szereket készen lehet vasarolni, és nagyon hatasosak. Ezt koveten olyan festékanyaggal
kell a helyreallitast elvégezni, amiben penész gatld adalék talalhato. Kiemelt figyelmet
forditsunk a szell6ztetésre, a légzésvédelemre, és a megfeleld védofelszerelések
hasznalatara. Ebben az esetben is a garancialis problémak elkeriilése érdekében fel kell
hivni a megrendel6 figyelmét arra, hogy a késébbiekben a megfeleld szell6ztetés, fiités, és
paratartalom kialakitasa az 6 feladata.

Rozsdafoltok, anilines atvérzések kezelése:

Ilyen problémak abban az esetben jelentkeznek, ha a régi festékbevonat olyan (vizoldhat6)
szinezékeket tartalmaz, ami nedvesség hatasara feloldodik, és a frissen felhordott
festékrétegbe atvandorol, ezzel elszinezi azt. Ezen kiviil problémat okozhat még az olajfolt,
a nikotinos falfeliilet, a kéményekbdl kiszivargd katrany, korom, és végiil a fémek
korrézids terméke, a rozsda. Utdbbi azért is nagyon jelentds, mert az altalunk felhordott
festékanyag (féleg a diszperzios festékek) nagyon jo oxidalo szerként viselkedik, igy a
fémfeliileteken egyre nagyobb rozsdafoltot tud okozni. Ezeket az ,atvérzéseket”
szigetel6festékkel tudjuk kezelni, ami megakadalyozza azt, hogy a nedvesség hatasara a
szinezé¢kek feloldodjanak, és ,kozlekedjenek” a rétegek kozott (kémiai reakcid). A
foltkezeld szer felhasznalasa el6tt a feliiletet le kell kaparni, takaritani. Szigetel0 festékeket
készen lehet vasarolni, akar spray kivitelben is, de univerzalis oldoszeres alapozofestékkel
mi is el tudjuk végezni a szigetelést. Fontos hogy a szigeteld festék teljesen megszaradjon,
és a feliiletét kellOsitjiik csiszolassal, hogy a (nem szivo) feliiletre jol tapadjon a kovetkezd
festékréteg. A szer erdsen alkali, igy felhordas kézben fokozottan gondoskodni kell a
megfeleld munkavédelmi eldirasok betartasarol. Csak belsd hasznalatra alkalmas.

Beton és vakolt falfeliiletek el6kezelése és el6készitése:

A kiilonféle falfestések (enyves festés, mészfestés, diszperzios festés, olddszeres festék)

mas-mas elokezelést igényelnek a feliilet fajtajatol és allapotatol (friss vagy régi) fliggden.

Kiilondsen problémas a beton és a cementhabarcs vakolat festése, mert a tilsagosan
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pordzus, szivo felilletek a falfesték kotdanyagat, oldoszerét vagy diszperzids folyadékat
magukba szivjak, a bevonatképzést hatranyosan befolyasoljak, foltosodast okoznak. Ezeket
a feliileteket impregnalni kell a porozitas csokkentése érdekében. Az enyves festékek lugos
felilleteken elbomlanak, ezért a festést megeldzéen a feliilet bazikussagat meg kell
sziintetni.

A falfelilletek elokezelése a lugos kémhatds megsziintetésére és/vagy a porozitas
csokkentésére iranyul.
Itt kell megemliteni a festékréteg természetes elhasznalodasat, amely a miianyagfestéseknél
altalaban hosszabb id6 utan, a mészfestések és az enyves festéseknél viszont hamarabb
kovetkezik be. A falfeliileteken 1évo festékréteg meghibasodas formai:

e  mattulas;

e  krétasodas;

e sargulas, szinvaltozas;

Krétasodas:

A festés leporlasa a természetes elhasznalodas kovetkeztében. A kdtdéanyag tonkremenetele
okozza, melynek eredményeként a festékréteg nem tapad megfelelden az alapfeliilethez, és
levalik a feliiletrél. Ha a porlas a festékréteg nagymértékii csokkenését okozta, a festés
felujitasra szorul. A krétasodas mértékét a feliilet megdorzsolésével lehet ellendrizni.
Sargulas, szinvaltozas:

Csak esztétikai hiba, a természetes elhasznalodasanak a kovetkezménye, mely a fehér és a
pasztellszinii festés erds sugarzasnak, vagy kémiai hatasnak kitett feliiletén keletkezik. Egy
1j festékréteg felhordasaval elfedhetd.

Lehamlas, levalas: Természetes elhasznalddas, az alapvakolat nem kell6 szilardsaga, vagy
a szakszer(tlen feliilet-elokészités (a zsirtalanitdist nem megfeleléen végzik el)
kovetkezménye.

Rideggé valas:

A kotbanyag kémiai valtozdsa okozza, melynek kovetkeztében a festékbevonat
rugalmassaga csokken. A festék felillete Osszerepedezik és levalik, lepereg. Nagy
valdsziniiséggel a régi bevonatrendszert el kell tavolitani, és uj bevonatrendszert felépiteni.

3.4.2  Feliiletelokészités

Az alapfeliiletek el6készitését minden esetben gondosan el kell végezni, és csak ezutan
kovetkezhet maga a falfestés mivelete. A falfeliilet diagnosztika eredményei alapjan
szakszerlien kell eldkésziteni a hordozofeliiletet. Ebben az esetben a szakipari munkank
hosszu tavon meg6rzi a kivant minéséget.

A festetlen mész-, mészcement- és cementhabarcs vakolatokr6l dorzsdléssel tavolitjuk el a
laza homokszemcséket. A feliilet szivoképességének meghatarozasa utan (diagnosztikai
vizsgalat eredményétdl fliggéen) impregnalnunk kell a feliiletet. Erre a célra vizes
diszperziés impregnald, vakolaterésitd, vagy mélyalapozé szert hasznalhatunk. Ugyelniink
kell az impregnalé anyag konzisztenciajara, mert a tilzottan higitott anyag nem végzi el
megfeleléen az impregnalast, a sok kétdanyag tartalma impregnaldszer pedig nem tud
beszivddni kellden a feliiletbe, és a felszinen filmréteget hoz létre. Ez a be nem szivodott
filmréteg a feliiletrdl levalhat, igy a bevonatunk sem tapad megfelelGen.
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6. dbra: Impregnalészerek helyes a), és helytelen b) felhorddsa**

Zsakos szaraz glettanyagok:

A korabbi szerelésbol adodo lyukak, repedések eltavolitasara késleltetett kotést gipszet
vagy réskitoltd glettanyagot célszerti hasznalni.

A feliilet elokészitése soran keletkezett nagyobb falhidnyok poétlasara specidlis
simitovakolatok allnak a kereskedelemben rendelkezésre.

A széaraz por alakl glettanyagot a megfelelé mennyiségili (eldiras szerinti) keverévizben
elnyeltetjitk, majd pihentetjiik. Allando keverés mellett nem nagy fordulati keverégéppel
keverjiik pépes allagtira. Ujra pihentetjiik, majd ismét megkeverjiik. Az igy elkészitett
glettanyagot a termékismertetdben feltiintetett idén beliil lehet bedolgozni. Tartsuk be a
gyarto altal ajanlott keverési aranyokat, mert csak igy szamolhatunk a feltiintetett
sarokrészek, sarokhajlatok, fali repedések vagy nyildszard szerkezetek taldlkozasanal a
falfeliilet megerdsitésére. Erre a célra régen vaszoncsikot alkalmaztak, ma mar tobbféle
aluminium és milanyag élvédo, erdsitohalo, erdsitdszalag kaphatd. Ezeket az élvéddket,
erbsitéhalokat 3-5 mm vastag vakolatagyba vagy gipszagyba kell a falon benyomni, majd
a feltiletiiket kiviil 1-2 mm vastagon at kell glettelni.

Mar a glettanyag megvalasztasanal tudnunk kell a bevonatrendszer felépitését, mert annak
megfeleld glettanyagot kell valasztani. Példaul a nagy nedvesitésnek kitett feliileteknél
(tapétazas esetén, vagy strtin mosott feliileteknél) ne hasznaljunk nagy gipsztartalmi
glettet, mert a nedvesség hatdsara a gipsz duzzad, igy elvalhat az alapfeliilettdl. Léteznek
elére bekevert diszperzios alapu glettek, tapaszok, amik megfelelnek az ilyen igényeknek
is. A kész anyagot az eldkészitett feliiletre rozsdamentes glettvassal, spaklival, hordjuk fel
simitolappal (lepkével) simitjuk le. A gyarilag kevert glett kitiinéen tapad minden asvanyi
alapra, rugalmas, konnyen felhordhato, jol simuld és szaradas utan konnyen csiszolhato
feliiletet képez. Az igy elokészitett glettelt, csiszolt feliilet nagy fehérséggel rendelkezik,
ami a tovabbi feliiletképzésnél, szinek tiszta felvitelénél igen sok eldnnyel rendelkezik.

A glett alkalmas gépi felhordasra is, amit a felszoras utan (AIRLESS) 40-60 cm-es

14 Forras: Gyongyosi Péter: Szobafestd, mazold, tapétazo szakmai ismeret
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rozsdamentes glettvassal simitunk. Igen gazdasiagos az anyag felhordasa, nagyobb
anyagvastagsagban sem apad vissza, igy a leggyengébb mindségii feliilet is megfeleléen
készithetd el két réteggel. Szorhatd glettekkel rendkiviil gyorsan végezhetd a glettelés, a
glettet géppel felszorjuk a falra, majd simitovassal elsimitjuk, vagy strukturalt feliiletet is
képezhetiink.

A glettelés utan célszerli ismételten impregnalni a feliiletet. Ez kiilonosen fontos a mattnal
fényesebb (selyemmatt, selyemfényti) bevonatot ad6 falfestékeknél, hogy a feliilet ne

legyen foltos. (Helytelen a kihigitott diszperzids festék felhordasa a poros, erésen
szivoképes feliiletre!)

3.5 Falfestés

3.5.1. Beltéri falfestés enyves festékkel

Enyvesfesték elonyei — hatranyai:

Elénye Hatranya
Az enyves festékkel készitett bevonat | Kicsi a kopasallosaga
olcso
Helyszinen készitett enyv kotéanyagu, Csak teljesen szaraz helyiségekben
budaifold és bécsi fehér toltéanyagot, alkalmazhato, relativ paratartalom nem

haladhatja meg a max. 65% nedves-

szinez6anyagot tartalmaz6 festékanyag ‘ .
ségtartalmat

Jol fed6 és egyenletesen mattra szaradd | KotGanyaga nem viz- és id6jarasallo,

bevonatot kapunk szerves kotbanyagu, ennek kovetkeztében
penészesedésre hajlamos!

Jol diszithetd Rendkiviil munkaigényes a bevonat-
rendszer kialakitasa

Csak természetes anyagokat tartalmaz Nem felgjithato és javithato, csak a teljes
bevonatrendszer cseréjével.

Légatereszto A fel nem hasznalt anyag gyorsan romlik,

nem tarolhato

Csak kefével hordhato fel

Nagy szaktudast igényel a felhordasa,
eldolgozasa

7. abra: Enyvesfesték elonyei — hatranyai

3.5.2 Bevonatrendszer felépitése

Alapmeszelés, javitas:

Célja: a feliilet szilarditasa, a vakolatszemcsék lekotése, a sziirkeszini vakolaton a fehér
alapmész a hibédkat jobban kimutatja.

Anyaga: kovér fehér mésztej (legalabb 6 honapos), és lenolaj. Sziirt, tejslirliségi.
Felhordasa korongkefével. Mennyezeten a felhordés iranya a f6 fényirannyal megegyezo.
Oldalfalon vizszintesen hordjuk fel, kihagyas és megfolyas mentesen.

Kovetkez6 miivelet a javitas, gipszelés foltszerlien és a glettelés, ami az egész feliileten,
oldalfalon és mennyezeten torténik, ha a koltségvetésben szerepel!
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A csiszolas €s portalanitds utan a szappanozas miivelete kovetkezik.

A szappanozas célja:

Az enyves festéshez alkalmazott szappanozasi miivelet gyakorlatilag feliilet el6kezelésként
foghato fel. Ugyanis az enyv makromolekulai bazikus kémhatasa feliilettel kdzvetleniil
érintkezve elroncsolodnak. Ezért feltétlen sziikséges eldzetesen az alapfeliiletet olyan
anyagokkal el6kezelni, amelynek hatasara a feliileti tulajdonsagok megvaltoznak, ill. a
bazikus kémhatas csokken. A szappanok koziill az tgynevezett kali- vagy kendszappant
hasznaljak. A kali szappan sargas vagy enyhén zoldes-barnas, stirtin folyos termék, vizes
oldata bazikus kémhatasu. A kaliszappan vizes oldataval torténd feliilet el6kezeléskor
(szappanozaskor) az alapfeliilet vizben old6dé mésztartalmaval reakcioba Iép és vizben
oldhatatlan kalciumszappan keletkezik, ezaltal a feliileti bazikus kémhatas csokken. A
keletkezett kalciumszappan egyben a pérusokat is tomiti. A kapillarisok tetejére egy zar6
hartyaréteget képez, és ez az, ami a szivohatast csokkenti. 24 d6ra utan a hartyaréteg kezd
kipattogni, ezért 2. naptdl a szappanozas vizsgalata sziikséges, a 3. naptol pedig meg kell
ismételni.

Osszegezve tehat a szappanozas az alapfeliilet (vakolat, mészesglett stb.) bazikus
kémhatasat és szivoképességét csokkenti, mivel vékony, egynemiiséget biztositd réteget
képez a feliileten, melyre jol kotddnek a kdvetkezo rétegek. Az egyenletes szivoképesség
rendkiviil fontos technologiai kdvetelmény a festék teriilése, és a munkahézagok
Osszedolgozhatosaga szempontjabol.

A szappanoldat készitése:
Enyves festéshez altalaban kali szappant hasznalunk, csak sziikség esetén hasznalhat6 a
natronszappan.

A szappanoldat eldallitasa kétféle modon lehet:

e Hideg uton: 1kg szappant, ehhez ' -dl vizet Ontiink és maradék nélkiil
belegyurjuk. Ezt addig ismételjiik, amig a szappan siriin folyd csomomentes
nem lesz, majd ez utan higitjuk fel a megfeleld mennyiségre. Ezaltal 6-8 liter
szappanoldat készithetd, fiiggéen attdol milyen erés szappantoldatot akarunk
keverni.

e  Meleg titon: A szappanozashoz sziikséges oldatot a kovetkezOk szerint készitjik:
10 liter vizhez 1,5 kg kaliszappant adunk gy, hogy el6zetesen kb. 2-3 liter forrd
vizben a striin folyd, pépszert kendszappant feltorjik, és teljesen egynemiire,
csomomentesre keverjiik. Ezt kdvetden pedig vizzel az el6zoknek megfeleléen
higitjuk. Az igy elkészitett szappanoldatot felhasznalds eldtt 0,8-1,0 mm
szemméretll sziir@szitan atszirjik.

A szappanozas kivitelezése:

A szappanozas csak gipszelés vagy simitdo glettelés elvégzése utan, ill. ezen feliiletek
csiszolasa €s portalanitasa utan kezdheté meg.

Az enyves festés mindsége, megjelenése, esztétikai hatdsa elsOsorban az alapmunkak
mindségétdl, azok lelkiismeretes elvégzésétdl fligg. A szappanoldat felhordasat a
mennyezeten kell kezdeni, lehetdleg hosszuszérii korongkefével, bdven adagolva,
egyenletes rétegvastagsagban.

Ugyelni kell arra, hogy ne legyenek kihagyasos feliiletek, ugyanakkor keriiljik a
megfolyasokat €s a csurgasokat (vagyis ne vigylink fel tilzott mennyiséget a feliiletre).
Csak olyan nagysagu feliileteket fogjunk be egyszerre, amelyek még nedvesen
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Osszedolgozhato. Torekedni kell arra, hogy a szappanoldat rétegvastagsaga egyenletes,
folyas- és kihagyasmentes legyen, mert csak igy lehet elérni az egész feliileten az azonos
szivoképességet. A megfolyasokat dssze kell mosni, mert a koncentralt szappancsepp a
kész enyvesfestéket elszinezheti. A mennyezet leszappanozdsa utdn az oldalfal
szappanozasat végezziik, ugyancsak olyan nagysagti munkaszakaszokon, mely még
nedvesen 6sszedolgozhat6. A vodorbe mindig csak kevés szappanoldatot dntsiink, kb.1-1,5
litert, mert a feliileten 1év6 port a korongkefével dsszeszedjiik, és ett6l a portdl a szappan
erdssége csokken, a hartyaréteg nem alakul ki. A hartyaréteg kialakuldsa érdekében
hosszuszoért korongecsetet kell hasznalni.

Gipszelés:

A javitasra enyvoldattal kotéskésleltetett gipszet (enyves-gipsz) hasznalunk, melyet a
kovetkezok szerint készitiink: 1 liter vizhez kb. 20-25 csepp normal csontenyvoldatot és
annyi gipszport (tisztagipsz) keveriink, hogy az vajszerii, j6l simithaté massza legyen. Az
igy készitett gipsz kotésideje 20-25 percre kitolodik. Csak olyan mennyiséget szabad
egyszerre bekeverni, melyet ennyi id6 alatt felhasznalunk. Szaradas utan, ezen helyeken
szappanoldattal utan foltszappanozzuk. A szappanozas szaradasa utan, de legkés6bb 48
oran beliil meg kell kezdeni a festést, mert kiilonben a szappanozas hatasa csokken, rontja
a festés mindségét.

Timsozas:
Az enyves festéshez alkalmazott timsozas is - hasonld a szappanozashoz - feliilet
elokezelésnek foghato fel. A timsodoldattal valo feliilet el6kezelés bonyolult kémiai
reakciok eredményeként a kdvetkez6 hatasokat eredményezi:

o a feliilet porusait tomiti, ezaltal a szivoképesség csokken;

o a feliileti bazikus kémhatast semlegesiti;

e a feliileti szilardsagot noveli.

Timséoldat készitése:

A darabos timso6t eldzetesen kb. borsé szemnagysagutira sszetdrjiik kézikalapaccsal, hogy
az oldasi folyamatot meggyorsitsuk. Ugyeljiink arra, nehogy a szemiinkbe keriiljenek a
tims6 szemcsék ezért véddszemiiveg hasznalata kotelezd. Nemcsak a timso toréséhez,
hanem oldasahoz és felhordasahoz is sziikséges a véddszemiiveg hasznalata. Az oldat savas
kémhatdsa miatt a felhordaskor még a borfeliiletet védoé eszkozoket is alkalmazni kell
(kesztyli, munkaruha stb.).1 kg timsobol 7-7,5 liter timsooldatot lehet késziteni. Az oldatot
ugy készitjik, hogy a sziikséges mennyiségii apritott timsét egy megfeleld méretii
zomancozott fazékba tessziik, és 3-3,5l vizet tesziink ra, hogy 4-5 cm-rel ellepje. Majd tiizon
(rezsd, gazégd, vagy szabad tiiz) melegitjiik, folyamatos kevergetés kézben addig forraljuk,
mig a timso teljesen feloldodik. Ezt kovetden a maradék vizet ontiink hozza, hogy az oldat
térfogata 7-7,5 liter legyen.

A timsooldat kihilése utan hozzakeverjiik az enyvoldatot, 10 literenként 1 dI
mennyiségben.

A forro6 timsooldathoz TILOS enyvoldatot adni, mert csomésan, gumiszertien kicsapodik
(koaguldl)! Az enyvadagolds célja els6sorban az, hogy az oldat utdlagos
kikristdlyosoddsat meggétolja, valamint csékkentse a timséréteg merevségét, tehat
bizonyos mértékig lagyitani képes, és ezen kiviil csokkenti a felhord4dskor a buborék, ill.
a gyongyozés képzidést.

A timsodoldatot felhordés el6tt meg kell szlrni, az esetleges mechanikai szennyezddések
eltavolitasa végett.
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A timséoldat felhordasa:

A szappanozas teljes mértékli megszaradasa, az esetleges enyves gipszelések, valamint
ezek javitasa és szaradasa utan lehet megkezdeni a timsdoldat felhordasat. A felhordas
egyarant lehetséges kefével vagy szoro eljarassal. Kézi felhordés esetén legcélszertibb félig
kopott korongkefét hasznalni. Felhordaskor el6szor a mennyezetet, majd az oldalfalakat
kell timsozni. Ugyelni kell, hogy a timséoldat a feliilet teljes egészét vonja be, kihagyasok,
megfolyasok nem lehetnek. A nem timsdzott (kihagyasos) feliileteken az enyves festés
foltos lesz (mészfoltos) és megjelenésben fényesebb, tehat zavard Gsszhatast eredményez.

A felhordott timsooldatnak nem kell megvarni a teljes mértékii szaradasat, mivel a félszaraz
felilleten az enyves festék jobban teriil. Gyakran el6fordul ugyanis, hogy a tulszaraz
timsozott feliileten finom, porszerii réteg képzddik.

Az 1j feliileten torténd enyves falfestés megkezdése el6tt minden esetben el kell végezni a
feliilet elokészitést:

o elsé mészfestést;

o  gipszelést, glettelést;

e  csiszolast, portalanitast;

e  szappanozast;

e timsozast;
A feliilet elokészité miiveletek biztositjak, hogy az enyves festés lehetbleg sima feliiletre
keriiljon, ezaltal valik diszitd hatasuva. A felillet elékezeld miiveletek egyiittesen
biztositanak olyan alapfeliiletet, melyre az enyves festés megfeleléen bedolgozhato, és
azon tartos feliiletképzést eredményez.

3.5.3. Festés anyagainak el6készitése, enyvfozés

Enyvfézéshez az allati eredetli enyvek koziil leggyakrabban a csontenyvet és a borenyvet
hasznaljuk. Kereskedelmi forgalomba tablakban (tdblaenyv), gyongyszem alakban, vagy
orolt, formaban keriil. Alapveté mindségi kdvetelmény, hogy nem tartalmazhat idegen
szennyezodéseket, fozott oldata nem lehet kellemetlen, rothadt szagl, és kémhatasa
semleges legyen.

1 kg tablas enyvbdol 6 liter enyvoldat készithet6 a kovetkezok szerint:

Az enyvet kézikalapaccsal apr6 darabokra torjiik (ha nem gyongy formatumu) és f6zés elott
kb. 6-8 6raval a megfelelé mennyiségii hideg vizbe aztatjuk, duzzasztjuk. Ez az el¢aztatasi
id6 melegebb nyari idében 2-3 érara lerovidiil, mig hidegebb iddben 10-12 6rara ndvekszik.
Az aztatas kozben idészakonként keverdfaval felkeverjiik, hogy teljes egészében az enyv
megduzzadjon. Ezt kovetéen fokozatosan, az erre a célra készitett enyvf6z6 edényben,
vizflirdén melegitjiik, mig teljes egészében folyékony lesz.

Az elkészitett enyvoldat minden esetben forr6 allapotban (legalabb 50-60 °C) keverhetd a
beaztatott t61td anyagokhoz, kiilonben csomosodasra hajlamos (az enyvoldat ugyanis. 28
°C alatt kocsonyasodik, merevedik). Nyari melegben csak egy napra sziikséges enyvoldat
készithetd, kiilonben bomlik, erjed és kellemetlen blidos szaga lesz (rothado fehérje). Az
ilyen romlasnak indult enyvoldatot festésre szigoruan tilos felhasznalni, mert a festett
helyiség is dllanddan kellemetlen szagot fog 4rasztani!

3.5.4. Enyves festék készitése fehér szinben
A belsé falfeliiletek festésére alkalmas festék enyv kotéanyagot, valamint kiilonb6z6
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toltéanyagot és pigmenteket tartalmaz. Az anyagnorma szerinti bécsifehéret és budaifoldet
(festétégla, vagy piktortégla) a festés el6tti napon célszerli vizbe aztatni. A bécsifehéret és
budaifoldet kiilon-kiilon hobokba vagy horddba aztatjuk be igy, hogy a viz éppen ellepje.

A jobb vizfelvétel érdekében mindig a vizhez adagoljuk az apritott téltéanyagokat. A
bécsifehér mar rovidebb id6 alatt képes feliszapolddni, igy 2-3 drai 4zas utan felkeverhetd,
az esetleges csomok szétnyomhatok. Homogénre keverés és iilepedés utdn a felesleges
vizet az anyagrol ledntjiik! A budaifold 1ényegesen keményebb, rosszabbul iszapol6dd
anyag, ez€rt aprobb szemcsékké kell torni, apritani. Az azas legalabb 8-10 o6rat igényel, és
ezt kovetden lehet csak a keverést, a homogenizalast elvégezni. Az lilepitést ¢s a felesleges
vizmennyiség ledntését hasonloan végezziik el, mint a bécsifehérnél! Az igy elkészitett
bécsifehéret és budaifoldet az anyagok fehérségétdl fiiggden, valamint az igényelt fehér
szinnek megfelelden 6sszekeverjik.

A fehér szinli mennyezetfestéshez altalaban:
. 4 tomegrész bécsifehér,
. 1 tomegrész budaifold

Gyakorlatilag a felkevert bécsifehérhez célszerti hozzadnteni az ugyancsak felkevert
budaifoldet. A budaifold Osszetételét tekintve finom szemcseméretii anyagféleségként
foghato fel, ebbdl adoddan - bar rontja a fehérséget - de javitja a festék fedoképességét és
kotoképességét. Az agyagasvanyoknak ugyanis onmagukban is van kdtéképességiik. Az
igy Osszekevert siirli foldfestékhez kis részletekben (fél deciliterenként), szakaszosan
adagoljuk a forré enyvoldatot. Ezt a folyamatot nevezziik "enyvezés"- nek. Sajnos pontos
recept Osszetétel a kotdanyag mennyiségére nem adhatd, mivel a foldfestékek és az allati
enyvek min3sége valtozo. Igy az enyv mennyiségét csak gyakorlati tapasztalatok alapjan
lehet megallapitani. A forrd enyvoldat elsé részlete eldszor Osszehtizza a felkevert
bécsifehér és budaifold keveréket, €s siirii vajszerli masszat eredményez. Ilyen allapotban
kell a pigmenteket a kdtdanyaggal alaposan Osszekeverni. Ezt a miiveletet legcélszeriibb
kézzel, hosszuszaru gumikesztyliben végezni. Ezt kdvetden fokozatosan, allando keverés
koézben adagoljuk a forrd enyvoldatot, mikdzben az anyag "engedni", higulni kezd, ill.
higfolydssa valik. Ebben az allapotban kell befejezni az enyvadagolasat. Ennek a higfolyods
allapotnak a meghatarozasa talan a festék készitésének legfontosabb mozzanata. Ha a
kever6fardl a festék siman lefolyik, ill. az ujjaink kozott hartyat képez (amikor keziinket
kihtizzuk a festékbol), akkor megfelelé az enyvezés. Az enyvezés befejezése utan a
festékhez habzasgatloként, valamint a tokéletesebb teriilés érdekében 10 literenként
(vodronként) 10-12 csepp lenolajkencét adagolunk, és jol Osszekeverjiik. Enyves
falfestésnél alapszabaly, hogy a festékbdl az eldkészitett és elokezelt alapfeliiletre
probafestést kell végezni. Ennek szaradasa utan kell eldonteni, hogy a festékben az enyv
mennyisége kevés, megfeleld, vagy tilzott mértékii, a kovetkezok szerint:

e kevés az enyv, ha kézfejiinkkel dorzsdlve a probafestést, a festékbevonat kopik, ez
esethen utan enyvezziik (az Gjabb keveréssel is sziikséges még probafestést
végezni);

o megfelelé az enyv, ha kézfejiinkkel dorzsolve a probafestést, nem kopik, nem
porlad;

e sokazenyv, ha a festék szdraddsa utan a festékbevonat repedezni, pattogzani kezd,
ekkor a mar bekevert festéket megfeleld aranya bécsifehér, és budaifold
keverékkel Ossze kell dolgozni, ill. higitani (az Gjabb keverékbdl ugyancsak
probafestés végzendo).
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A készre beallitott enyves festéket felhordas elétt 0,8-1,0 mm szemméretli szlirGszitan
atszlirjiik. Tobbszor keverjiik at, mivel iilepedésre hajlamos!

3.5.5. Enyves festék készitése vilagos szinekben

Enyves festés esetén a mennyezetet leggyakrabban fehér vagy tortfehér szinben készitjiik,
az oldalfalakat pedig szinesben. Altalaban kedveltek a vilagos (pasztell) szinek. Korabban
kizarolag por alakt szinez6anyagot alkalmaztunk. Ezeket bekeverés elott vizzel iszapoltuk.
Ujabban elterjedtebben hasznaljak a kiilonbozé tipust eléregyértott, szinezOpasztakat,
melyek praktikusabban alkalmazhatok. A vilagos (pasztell) szindrnyalatok kikeveréséhez
por alaku pigmentbdl altalaban 15-20%-ot, mig a pasztakbol csak 3-5%-ot alkalmaznak.
Réz és 6lomtartalmu pigmenteket nem ajanlatos hasznalni, mert megfeketiti a festéket! A
festék készitésének technologidja azonos a fehér szinnél kozoltekkel, eltérés abban van,
hogy enyvezés el6tt a budaifoldhoz és a bécsifehérhez keverjiik a kivant szinnek megfeleld
pigmenteket is. A por alakt pigmentekkel torténd szinezés esetén a pigmenteket elézetesen
vizben kell aztatni, és ezutan keverjik az ugyancsak vizben aztatott tdltéanyagokhoz
(budaifold, bécsifehér) a kivant és a megfeleld szin eléréséig. A pigmentpasztakat gy
keverjiik a beaztatott tdltdanyaghoz, hogy a pasztat eldzetesen a toltdanyag kis részletéhez
keverjiik, utana ezt a szinezett keveréket adjuk a tobbi toltdanyaghoz. Az enyvezést csak
akkor kezdhetjiik meg, ha a szinez6anyagokat a rendszerben tokéletesen elkevertiik.

3.5.6. Enyves festék készitése sotét szinekben
Annak ellenére, hogy napjainkban a szobafestésnél a vilagosabb szinek terjedtek el, egyes
esetekben alkalmazzak a sotétebb szineket is. gy példaul a kovetkezé esetekben;

e a szinek optikai hatasat kihasznalva a sotétebb szinek csokkentik a tér méreteit
(sOtét mennyezet a magas szobat alacsonyitja); a Szindinamikailag megkivant
helyeken;

o a diszitd-festd munkaknal, miiemléképiileteknél,

e a specialis rendeltetésti helyiségekben (fotélaboratorium, szemészeti vizsgalod
sth.);

e cgyéni izlés alapjan.

A sotét, és a tiszta szinek keverésekor nem hasznalhatunk sem budaif6ldet, sem
bécsifehéret, mivel a fehér szin a valasztott tiszta szint mas arnyalatba tolja el. A
pigmenteket elézetesen kiilon-kiilon vizben aztatjuk, iszapoljuk, a felesleges vizet ledntjiik
rola. Egy nagyobb edényben a pigmenteket elkeverjik, és beallitjuk a kivant szint. Az
enyvezést hasonloan végezziik el, mint a mennyezet fehér szinnél. A sotét festékek
viszonylagosan tobb enyv kotdanyagot igényelnek, mint a fehér festék. Az elbzetes
probafestést itt is el kell végezni. Az enyv kotdanyag mellett kotdanyag javitoként még
célszeri max. 10,0 % tehéntejet adagolni a festékhez, mivel ez javitja a bevonat
rugalmassagat és kopasallosagat.

Az allati eredetii enyvek helyett Ujabban gyakran alkalmaznak ndvényi eredetl
kotdanyagokat enyvezésre, amelyek leginkabb metilcelluloz (glutolin) féleségek. Ezeknek
elonyiik az allati eredetli enyvekkel szemben az, hogy kevésbé érzékenyek a tulenyvezésre,
és nem igényelnek munkahelyi melegitést, f6zést. A sotét szinek festésekor altalaban nem
elégséges az egyrétegl festés, ezért alkalmazni kell a kézel azonos szinii el6festést is.

3.5.7 Enyves festés, oszlatassal
Az oszlatott enyves festést altaldban kiilon igényre, a sima feliilet és az egységes szin
biztositasa érdekében alkalmazzak. Az oszlatott festés lényegesen tobb alapmiiveletet
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tartalmaz, ezért az oszlatas nélkili festéshez viszonyitva lényegesen koltségesebb
megoldas. A miiveletek sorrendje, és tartalma nagyobb részt megegyezik a normal
festéssel, eltérés a glettelésben, az eldfestésben, a szappanozasban és az oszlatasban
mutatkozik.

Az oszlatott enyves festés milveleti sorrendje a kovetkezo:

feliilet atkaparas és portalanitas;

els6 mészfestés, ill. alapmeszelés;

gipszelés, gipszelés 6sszemosasa;

glettelés meszes-glettel

szappanozas (els6) végzése;

timsozas;

enyves eléfestés (alapfestés) végzése oszlatassal:

Szine és Osszetétele megegyezik az atvond festékanyag szinével. Az eldfestés
alkalmazasa elény0s, (nem elhagyhato, a technoldgia szerves része!) mivel utana
a feliileten levo hianyok (karcok, lyukak, kisebb sériilések stb.) jobban jatszodnak,
el6tlinnek, valamint jobb fedoképességet is biztosit egyben. Az oszlatast a még
nedves festékrétegen lehet csak elvégezni, mindkét irdnyban; el6szor a kihuzott
festékrétegre mer6legesen, majd azzal parhuzamos iranyban. A mennyezet esetén
az oszlatdas a fény iranyaval legyen parhuzamos, mig az oldalfal feliileten
fiiggdleges iranyu legyen. Az oszlatd kefét munka kozben is tisztan kell tartani,
ezért idonként hideg vizben kimossuk és szarazra tordljik;

csiszolas: Az eldfestés szaradasa wutan a feliilletet atcsiszoljuk finom
csiszolopapirral, majd a feliiletet portalanitjuk;

szappanozas (masodik); a szappanoldat Gsszetétele azonos az elsé szappanozasnal
hasznalttal,

enyves szines gipszelés:

szappanozas utan az esetlegesen jelentkezd hianyok, sériilések potlasa az enyves
festék szinével azonos enyves-gipsszel végezziik el. A kigipszelt foltokat ujra kell
szappanozni, kiilonben a timsdéoldat felmarja;

tims6zas (masodik), a teljes feliilet bevonasa timsooldattal. A timsoéoldat teljes
mértékil szaradasat nem sziikséges megvarni

enyves festés, oszlatassal.

A felhordott és eldolgozott, valamint kihtizott festékréteget még nedves allapotban kell két
iranyban oszlatni. El6szor a kihuzas iranyara merdlegesen, majd a kihlzas iranyaval
parhuzamosan. Az oszlatasra fest6 oszlatd kefét kell hasznalni.

Ugyancsak oszlatott kivitelli enyves festést kell alkalmazni a s6tét szinek készitésekor

IS.

Az enyves festés anyagnorma adatai 100 nm-re vonatkozoan, vilagos pasztellszin esetén.

Anyag EgységiSima enyves festés|Glettelés [Eléfestés Oszla}ot;c'enyves
megnevezése estes
Oltott mész | m® 0,2 0,045 0,0045 0.0695
Lenolajkence| kg 0,47 0,18 0,18 0,83
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Gipsz kg 2,0 3,6 - 5,6
Bécsifehér kg 20,9 - 7,2 28,1
Budaifold kg 57 - 3,6 9,3
Csontenyv kg 0,85 - 0,27 1,12
Ken6szappan| kg 2,18 - 1,153 3,333
Timso kg 0,85 - 0,85 1,7

8. dbra: Sima oszlatott enyves festés anyagsziikséglete

Az enyves festés viszonylag munkaigényes, és sok miiveletbdl dsszetevodod technologiaval
készithetd. EbboOl adoddan akar a festék készitésekor, akar a felhordasakor és szaradasakor
szamos hibalehet6ség all fenn. A gyakrabban el6fordulé meghibasodéasok leirasat, valamint
annak okait és javitasi lehetdségeit a 9. tablazat ismerteti.

Az enyves festésnél el6forduld hibak, azok javitasi lehetdségei:

Hiba leirasa Hiba oka Javitas modja
Probafestés merev, Az enyv kotdanyag INovelni kell az enyvezetten
pattogzik, levalik arany magas a festékben [t6ltdanyagrészt a festékben
Dorzsolésre kopik, porlik [Kevés az enyv Probafestés esetén a
a festék bevonat kotdanyag a festékben  |bekevert anyagba enyvet

kell tenni.
Felhordott festék Festékben a lenolaj Ha még bekeveréskor
habosodik, gyongyozik [adalék sok észleltiik a hibat, akkor a
("ugrik™) festék tetejérdl leszedjiik a

felesleges mennyiséget.
Bekeverés utan mar nincs
megbizhatdé modszer a
javitasra, ezért 01 festéket

kell keverni
Feliilet foltszeriien Nagyobb hibak, lyukak |A repedezett feliiletet ki
repedezik is meszesglettel lettek  [kell kaparni és homokos,
tomitve gipszes- habarccsal kell
tomiteni.

41



3.6.

Bevonat szemcsés, érdes

INem sziirték le a
festéket, vagy lyukas
volt a szitaszovet, vagy a
szita mérete nem volt
megfeleld

Megfeleld sziirészitan kell
atsziirni a festéket. Mar
elkésziilt festés esetén a
feliiletet at kell csiszolni és
a festést el6festésnek kell
tekinteni

Feliilet foltos, nem
cgyontetd hatasu,
elszinezddések vannak

Szappanréteg
megfolyasos, nem
szaradt ki; forr6 volt a
timso6oldat, dtmarta a
szappanréteget; szappan
kihagyasos a feliilet
(mészfoltos)

Megfolyasokat fel kell
szedni; csak kihiilt
timsooldatot lehet
hasznalni; a
szappankihagyasokat
potolni kell.

Az ilyen festést
elofestésnek kell tekinteni
¢s ujra kell festeni

Erdsen ecsetszalas
munkahézagos és foltos a
festés

Festék tul stirii; a munka
- fogasok mar szaraz
allapotban keriiltek
0sszedolgozasra; huzatos
a munkateriilet

Tul stirii festéket higitani
kell;

a felhordas sebességét
novelni kell;

az ajtokat €s az ablakokat
be kell zarni.

Foltos, elszinez6dott a
festés

Tul lassu a szaradas
(hideg id6ben);

a szappanozas régi volt,
hatasa megsemmisiilt

Csak megfelelden fiitott
helyiségben, vagy nyari
évszakban végezhetd el a
festés.

48 Ora utan a szappanozast
meg kell ismételni.

A hibas bevonatot
elofestésnek kell tekinteni,
s at kell festeni.

Kisebb feliileteken
festékréteg levalas

Régi a feliilet,
felujitasanal a mosas, a

Felpattogzott feliiletet Gijra
kell festeni (elékészitéssel

tapasztalhatd kaparas nem volt egyiitt)
tokéletes
Festékbevonat Pigmentek kozott van  |Feliiletet ujra kell mosni,

megfeketedik

0lom vagy réztartalma

kaparni, és az Gjrafestést
elvégezni megfeleld
mindségli pigmentekkel

9. abra: Sima oszlatott enyves festés anyagsziikséglete

Beltéri falfeliilet festése mészfestékkel

Meész felhasznalasi teriiletei az épitiparban:
e Habarcsok kdtdanyagaként:
e  ¢pitési fehér mészpép (oltott mész MgO < 7%)
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e  ¢pitési sziirke mészpép (oltott mész MgO > 7%)

e  Festékek, glettanyagok eldallitasanal

o Mészfesték készitésére

o Régi festékrétegek eltavolitasara (kiillonbozd adalékanyagokkal egyiitt)

e  Diszitési munkak (miivészmeszes technika)
Mészfestés napjainkban egyre inkabb ujkorat éli, mivel a festékgyarak ujfajta mész alapu
festékeket hoztak forgalomba. A hagyomanyos sajat készitésti mészfesték sem tiinik el,
mivel szamtalan eldnyos tulajdonsdggal rendelkezik. Az alabbi tablazatban lathatéak a
mészfestékkel festett falfeliiletek elényei-hatranyai.

El6nyei: Hatranya:
Olcso Leveg6ben talalhaté gazokkal reakcioba 1ép, és idd
elott tonkremehet, ezért kiiltérben korlatozottan
ajanlott. A kénes flistgazok ¢és a levegd
nedvességtartalma vizben oldhatd gipsszé alakitja
at
Konnyen eldallithato Bizonyos rétegszam utan taskasodik,
berepedezik, fellazul
Csak természetes anyagokat | Feliiletr6l csak mechanikusan tavolithaté el
tartalmaz (hagyomanyos)
Nagyon j6 a paradiffizios | A levegbben talalhaté g6zok,- gazok hatasara

tulajdonsaga sargul, elszinez6dik
Nedves helységekben is jol | Csak lugalldé pigmentekben szinezhetd maximum
alkalmazhat6 10%-ig, igy er6sebb szineket nem lehet eldallitani

Alapvakolathoz jol kotédik, | A festett feliilet rusztikus, nem lesz tokéletesen
anyagaba beépiill (kémiai | sima, hajlamos a krétasodasra, kopik

kotéssel)
Alapfeliilet lugossagara | Nehezen javithatd
kevésbé érzékeny
Régi és uj feliilleteken | Tobb rétegben kell felhordani, munkaigényesebb
egyarant alkalmazhat6
Fert6tlenito, gombadlé | Nehezen diszithetd
hatdsu
Modern gyari mészfesték | Az oltott mész fagyveszélyes, tonkremegy (min +5
teddybear  hengerrel  is | °C hémérsékleten kell tarolni).

felhordhato
Nem igényel kiillondsebb | Fehér pigment is egyidejiileg
elokészitést

Nem minden feliiletre alkalmas, csak nedvszivd
feliileten hasznalhato

Hagyomanyos mészfestéket csak jo mindségli 6
hénapnal idosebb mészbdl lehet eldallitani

10. abra: Mészfestés elonyei - hatranyai

3.6.1  Alapmeszelés

Az els6é mészfestés az alapfeliilettel kozvetlen kapcsolatba kertil, és kémiailag kotddik
hozza. A gyakorlatban ezért is nevezik alapmeszelésnek. Rendeltetése és célja az, hogy az
alapfeliileten levd esetleges finom porszemcséket lekdsse, valamint a laza kotésii vakolat
feliileti rétegét bizonyos mértékig szilarditsa, ill. a kovetkezo festékrétegnek megfeleld
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tapadasi alapot biztositson. Nem feladata, hogy az alapvakolatnak egységes fehér szint
adjon, mert ez azt jelentené, hogy nem kellden higitott festéket hordtunk fel, nem tudott a
feliiletbe kell6en beszivodni. Az alapozas utan a feliilet egységessé valik, és az addig nem
lathato hibak is lathatova valnak, megkonnyitve a javitasi munkalatokat.

A mészfesték anyaganak el6készitése:

A meszelendd feliillet nagysaganak megfeleld, anyagnorma szerinti mennyiségli és
mindségl oltott mészpépet a sziikséges méretli keverd edénybe (hobok, hordo stb.) tessziik.
Az oltott mésznek minimum 6 honapnal régebbinek kell lennie! Igény szerint kb. 0,5% -
1% lenolajkencét vagy lenolajat adjunk a siiri mészpéphez. Az anyagot homogénre
keverjik, és vizzel tejszerlire higitjuk kb. 1,0-1,5-szeres vizmennyiséggel pl. 100 liter
mészpéphez kb. 100-150 liter vizet keveriink igény szerint, folyamatosan. A higitéas
mértékét az alapfeliilet porozitasa, szivoképessége, a mészpép mindsége stb. befolyasolja.
Legcélszeribb probafestést végezni, ahol az alapozd mészfestésnek teljesen az alapba kell
szivodni, rétegvastagodast nem képezhet. A meghigitott mésztejet szitaszoveten atsziirjiik.

A lenolajkence, lenolaj adalék hatasa a kivetkezékben jelentkezik:

e noveli a mészréteg kdtoképességét és dorzsdléssel szemben ellenallasat;

e az adagolds utdn képzodott anyagok - szappanféleségek - a mészréteg
szivoképességét csokkentik, ill. egyenletesebbé teszik, ezaltal a 2. vagy a 3. réteg
mészfestést jobban lehet szétoszlatni, dsszedolgozni, ill. kevésbé lesz "cérnas"
vagy munkahézagos megjelenésii. Lassabban megy végbe a szaradasi folyamat.

Az elzOket figyelembe véve tehat lenolajat mészfestéskor a kovetkezd esetekben
adagolunk a mészpéphez:

e ccsettel vagy kefével valo felhordaskor beltérben;

alapmeszeléshez enyves festés ala;

mészszegény alapvakolat-erésitéshez, ill. szilarditashoz;
kiilonboz6 szigetelési munkak esetén alapmeszeléshez;
glettelés ala végzendd alapmeszeléskor;

Nem sziikséges, ill. karos a lenolajadalék hasznalata a mészpéphez:
o gépi mészfelhordas esetén;
e  kiilsé térben, homlokzaton;

Az alapmeszelés kivitelezése:

Az alapmeszelés megkezdése el6tt a vakolt feliiletet, spatulyaval at kell kaparni, vagy
csiszolopapirral le kell csiszolni. Ezaltal a felillet sikjabol kiallo szennyezddéseket
(habarcs, gipszfroccsenések) és egyéb tapadd szennyezddéseket eltavolitjuk. A kaparas,
csiszolas utan a feliiletet portalanitjuk. A fal tovét6l a lehullott szennyezddéseket
Osszesepreéssel eltavolitjuk.

A falfeliiletre felhordott hig mésztej a simitovakolat feliileti rétegét bizonyos mélységig
impregnalja, és ott a vakolatban levd homokszemecsék feliiletén megszilardulva azok
egymashoz tapadasat noveli. A mésztej vakolatba behatolasainak mélységét altaldban a
vakolat szivOoképessége, porozitasa, nedvességtartalma, a mésztej higitasinak mértéke
hatdrozza meg.

Az alapmeszelés minden esetben korongkefével vagy megfeleld ecsettel végezzik, a
mennyezeten kezdve, a saroktol kiindulva, egyszeri rétegben. A mennyezet elkésziilte
utdn, az oldalfalakat kezdjiik alapmeszelni, fentrdl lefelé fliggdleges iranyban. Fontos,
hogy a mennyezeten az els6 mészfestés (alapmeszelés) mindig a f6 fényirannyal
parhuzamos legyen, igy az esetleges cérnasodas (a meszelés szalai) kevésbé vehetd észre,
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mivel a fény- arnyékhatas kevésbé érvényesiil. Kovetkezd, a masodik mészfestés az elsd
mészfestésre (alapmeszelésre) merélegesen, a harmadik mészfestés pedig a masodik
mészfestésre merdlegesen keriil felhordasra, igy a harmadik (egyben a feddréteg)
mészfestés az els6 alapmeszeléssel lesz egyiranyu. Tobbrétegli mészfestés esetén, a
mennyezeten az alapmeszelést olyan iranyban kell megkezdeni, hogy az utolsé (fedd) réteg
ecsethtizasal a fényforras iranyaval azonosak legyenek.

Feliiletkiegyenlités, gipszelés, glettelés:

A falfeliiletek esetenként tartalmaznak kiilonbozé folytonossagi hianyokat (repedések,
kitorések, iiregek, feliileti egyenetlenségek stb.). Ezeket rendszerint erre a célra készitett
hidraulikus kétdanyagu tapaszféleségekkel tomitik, egyenlitik ki. A festé szakmaban ezt a
miiveletet, ha kisebb méretii hibak, torések, repedések foltszerii tapaszolasara alkalmazzak,
akkor gipszelésnek, teljes feliilet simitasa esetén pedig glettelésnek nevezik. A gipszelést
és a glettelést acél simitoval, spatulaval, glettlapattal stb. végzik, ezaltal csak a
folytonossagi hézagok, a feliileti egyenctlenségek eltiintetésére, a feliiletek simitasara
alkalmas. Rétegvastagsaga a glett tipusatol fiiggben 0,2-3,0 mm kozott valtozhat. Nagyon
sokféle eléregyartott glettanyag létezik, de nem mindegyiket lehet a mészfesték ala
alkalmazni! A tilzott miligyantatartalmu gletteken a mészfesték nem megfeleléen tapad,
berepedezhet, levalhat.

3.6.2 A masodik (kézbenso) mészfestés

Az elsé mészfestés, vagy alapmeszelés utan, a gipszelés és a gipszelés Osszemosasa,
valamint szaradasa utan kdvetkezhet a masodik mészfestés. A kb. 6 honapos vermelt oltott
fehér mészpéphez - amennyiben kefefelhordas torténik - kb. 0,5% lenolajat, lenolajkencét
keveriink, majd az el6zetesen beaztatott, maximum 10% mennyiségii budaifoldet, vagy
bécsi - fehéret a mészpéphez keverjiik és kb. 50% vizmennyiséggel felhigitjuk, majd
homogénre keverve szitan atsziirjiikk. A festés eldtt legjobb, ha a higitas mértékének
megfeleldsségérol probafestéssel gy6zodiink meg. A felhordott mészréteg a falon szalas,
érdes nem lehet, ellendrizziik a kot6képességet is, vagyis azt, hogy dorzsdlésre kopik-e a
felillet. A meszelést csurgas- és kihagyasmentesen kell a feliiletre felhordani lehetdleg
egyenletes rétegvastagsagban.

A falazatra, vakolatra felhordott mészfesték csak nedves allapotban képes a levegd szén-
dioxidjaval kémiai reakcioba 1épni és megkotni (karbonatképzddés). Ha tal gyors szaradas
kovetkezik be, akkor a folyamat nem képes lejatszodni, és ez esetben ,.kopni fog” a
mészfestés. Ezért a mészréteg felhordasa utan a gyors szaradast meg kell akadalyozni,
huzatot meg kell sziintetni, a nyilaszarokat be kell csukni, a szaraz és meleg feliileteket
elénedvesiteni stb. Legmegfelelébb, ha kb. 8-10 orat biztositunk a szaradasra, mert ez id6
alatt a szén-dioxid felvétel (karbonatképz6dés) megtorténik. Ugyanilyen karos a tal lassa
szaradas is. Ilyenkor a karbonatképzodés lezajlik a levegdvel érintkezd kiilso feliileten, és
a szén-dioxid nem tud bejutni a teljes bevonatrendszerbe, és nem megy végbe a kémiai
kotés. Ez esetben a mészfestés foltos lesz, karos kémiai reakciok jatszodnak le, és a
kotéanyag elveszti kotoképességét ("bedoglott” mészfestés). A mészfestést lehetGség
szerint csak vékony rétegekben végezziik, kiilonben a rétegben karos fesziiltségek 1épnek
fel, és a megszilardult réteg rovid id6 alatt feltaskasodik, lehullik. Ezért végezziik a
mészfestést mindig legalabb haromszori rétegben.

3.6.3 A harmadik (fedé) mészfestés

A maésodik mészfestés szaraddsa utan, mely kb. 24 orat vesz igénybe, kdvetkezhet a

harmadik és egyben fedé mészfestés felhordasa. A mészfestés anyaga dsszetételét tekintve

megegyezik a masodik réteg anyagaval, azzal az eltéréssel, hogy a higitds mértékét a
45



harmadik rétegnél kissé noveljik (kb. 60%). Ezaltal az ecsetfelhordas savmentessége
jobban biztosithato. A fedé mészfestés felhordasi iranya a mennyezeten minden esetben a
6 fényforrassal parhuzamos, az oldalfalakon pedig fiiggéleges legyen.

Miiveleti sorrend:

alapfeliilet atkaparasa, csiszolasa, portalanitasa;
els6 mészfestés (alapmeszelés);

hibahelyek foltszerti kigipszelése, 6sszemosasa;
masodik (kdzbensd) mészfestés;

harmadik (fed6) mészfestés.

A MESZFESTES ANYAGNORMA ADATAI

Meészfestés
Megnevezés
elsé masodik | harmadik 0sszesen
Oltott mészpép (m°) 0,02 0,03 0,03 0,08.
Lenolajkence (kg) 0,19 0,38 0,47 0,84
Budaifold (kg) - 1,35 1.9 3,20

11. dbra: Mészfesték osszeteviinek mennyisége

Minden miivelet utan - a harmadik mészfestés kivételével - a feliileten levd esetleges
hibakat ki kell javitani.

3.6.4 A szines mészfestés

A szines mészfestés miiveleti sorrendje teljes mértékben megegyezik a fehér mészfestésnél
kozoltekkel. Eltérés csak a felhordott anyagdsszetételben van, a masodik- és a harmadik
rétegnél, mivel e miiveleteknél szines mésztejet alkalmazunk.

Anyagkeverés:

A szines mésztej eldallitasakor az elézéekben leirt modon elkészitjiik a fehér mésztejet,
majd ehhez adagoljuk a megfeleld szinez6anyagot. Mivel a mésztej erdsen bazikus, lugos
kémhatasu, ezért szigoruan csak e hatasnak ellendlld pigmentekkel szinezheték. A
pigmentek mennyisége a mészpéphez viszonyitva nem lehet tobb mint maximum 10%.
Ennél nagyobb mennyiségii pigmentet a mész mar nem képes tokéletesen lekotni, ezért a
mészfesték-réteg kopni fog.

A mészfestéshez altalaban a kdvetkezd pigmentféleségek hasznalhatok:
e asvanyi eredetli, természetes pigmentek az un. foldfestékek (okker, bauxitvords,
barnakd, umbra stb.);
e asvanyi eredetll, kémiai eljarassal el6allitott pigmentek (pl. a cementfestékek:
vords, barna, sarga, zold, fekete, stb.);
e organikus eredetii, kémiai eljarassal eldallitott pigmentek.
e cldre gyartott szinezd pasztak, akar kotéanyag tartalmuak is.

A fehér mésztejhez a pigmentet tigy keverjiik hozza, hogy azokat kiilon-kiilon elézetesen
vizben aztatjuk (iszapoljuk), és utana adagoljuk a kivant szin eléréséig. Természetesen
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figyelembe kell venni a szinkeverés alapszabalyait, valamint azt, hogy a pigment dsszes
mennyisége nem lehet tobb mint 5 - 10%. Ha az ember a milemlékvédelemben és a
hagyomanyos eljarasok teriiletén el akarja keriilni a kellemetlen meglepetéseket, akkor
fontos, hogy ismerje a kiilonb6z6 vakolatfajtakat és Osszetételilket, azok jellemzdit és
mindségi ismertetdjegyeit, tovabba kiilonbozd felhasznalasi teriiletiiket is.
Héarom nagy teriiletét kiillonbdztetjiik meg a hagyomanyos eljarasoknak:

o fresko

e sgraffito

e  stukkolusztrd

3.7. Freskotechnikak

A freskok az emberiség legrégebbi festményei kozé tartoznak. Mar a kokorszaki
barlangrajzok is mindenképpen a freskofestészet termékei kozé sorolandok, hiszen a
megkovesedés (karbonatosodas) folyamata, amely a freskofestészet jellemzdje, ezeknél a
barlangrajzoknal is lejatszodott annak a véletlennek kdszonhetden, hogy mész alapra
festették Oket. A festmények tehdt "megkovesedtek", és ily moédon maradtak fenn
szamunkra.

Gyakran tévesen freskonak neveznek egyes falfestményeket, pedig kizarolag csak a
hagyomanyos freskoeljarast, azaz a "Buona fresko"-t illeti meg ez az elnevezés. Ez a
kifejezés érvényes minden olyan festményre, amelynél a még nedves vakolatfeliiletre
dolgoznak, szemben a szekko-technikaval, amelynél a mar szaraz vakolat-feliiletre viszik
fel a festéket.

A késbgotika, a reneszansz, és a barokk kor szamos nagy mestere dolgozott ezzel az
eljarassal. Olyan mesterek, mint Giotto (1266-1337), Michelangelo (1475-1564) Raphaél
(1483- 1520) és Tiepolo (1696-1770) mestermiiveket alkottak ezzel az eljarassal.

A freskd-technika segitségiil veszi a mész illetve, a mészvakolat kémiai reakcidjat.
Poritott és tiszta vizzel elkészitett (mészalld) festékeket hordanak fel specialis, egymassal
gondosan Osszehangolt vakolatrétegekre, még miel6tt a mész a leveg6bol felvett szénsav
hatasara kalcium-hidroxidbol kalcium-karbonattd alakulna at. A kalcium-karbonat
képzddése a szénsavfelvétel hatasara nagyon gyorsan végbemegy; mindekozben a festék a
falba, azaz a vakolathabarcsba mintegy belekristalyosodik (megkdvesedik).

Freskokat kiils6 és belsd falakra egyarant fel lehet vinni, amennyiben azok valamelyest
védve vannak, illetve nincsenek fiist és ipari vegyi anyagok hatasanak kitéve. A freskofestés
ugyan nem kiilondsebben nehéz, de igen id6- €s munkaigényes, és nagy gyakorlatot kivan.
A kiindulasi anyag mészkd, mészpat vagy marvany. Ezt a szénsavas meszet megtorik, és a
benne kotott szénsavat a mészégetés soran kitizik beldle. Ekozben keletkezik, az un. égetett
mész, azaz kalciumoxid. A mészkdézuzalék ugyan latszolag nem valtozott, azonban
konnyebb ¢és fehérebb lett. A vakolatgyartd helyen, vagy éppen az épitkezés helyszinén
kovetkezik azutan a mészoltas vizzel, mikdzben a ztizalék erds hofejlodés és oriasi térfogat-
ndvekedés kozben szétesik.

Az a vizmennyiség, ami g6z formdjaban nem tavozik el, egy pillanat alatt kémiailag
megkotddik. Ami keletkezik, az az oltott mész. Kémiai szempontbol, a kalciumoxidbol
kalcium-hidroxid keletkezett. Ez a kalcium-hidroxid adja, homokkal keverve, a sziikséges
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habarcsot. A freskofestészethez azonban csak olyan mészpépet szabad felhasznalni, amit
viz alatt, hosszabb ideig veremben érleltek.

A vakolatnak az alapfalra valo felhorddsa utan megkezdddik a megkdtése, mikdzben a
folosleges viz elillan, majd a levegdbdl torténd szénsav felvételével folytatddik a mész
atalakulésa, ezuttal ellenkez6 iranyban, mint az elébb. Ilyen modon ismét szénsavas mész
keletkezik. A korfolyamat befejez6dott. Bar az eredeti keménységet nem éri el egészen, ez
mégis elég ahhoz, hogy a homokszemcséket egyfajta mészhomokkd formajaban
meglehetsen erésen megkosse.

Miutan a viz teljes mértékben elparolog beldle, befejezddik a kotési folyamat.

Mészhabarcsvakolat felhordasa:

A bekevert habarcsanyagot erételjesen kell felcsapni. Ha "felhtizni" akarjuk, akkor
levegézarvanyok keletkeznek, amelyek késobb levalashoz vezethetnek. Ezt a réteget sem
dorzsolni, sem masképp simitani nem szabad. A masodik réteget hasonloképpen felcsapjuk,
de csak 1:2,5 keverési arannyal, majd egy simitoléccel elegyengetjikk. Feliileti
szerkezetének nagyon érdesnek, elnagyoltnak kell lennie. (Az arany 1:3 sot 1:4 is lehet). A
masodik réteg az "Arricciato", azaz a kiegyenlito réteg, amelyet érdes, vagy alapvakolatnak
is neveznek. Ez tulajdonképpen a festékhordo réteg alapja. Ennek osszetétele: 1 rész mész,
2 rész durva homok, 1/2 rész finom homok (lehetség szerint 1 rész mész, 2, 5 rész durva-
, s 1/2 rész finomhomok, valamint 1/2 rész marvanyliszt).

Ezt a réteget még a nedves feliiletre kell felhordani (nedveset a nedves rétegre), azaz amikor
a masodik réteget behajlitott ujjunk csontos percével még kissé be tudjuk nyomni. Kb. 1 cm
vastagsagban hordjuk fel glettvassal, majd simitéléccel lehtizzuk. Ugyelni kell arra, hogy
ne keletkezzenek til nagy mélyedések illetve kiemelkedések, de semmi esetre sem szabad
filces glettelovel simitani. Csak annyi vakolatot hordjunk fel, amennyit aznap be is tudunk
festeni (napi munkateriilet).

Az utolso réteg a tulajdonképpeni festékhord6 réteg, az un. "Intonaco", amelyet kb. 30
perccel az eldz6 kiegyenlitd réteg felhordasa utan lehet felhtizni, tehat itt is nedveset a
nedves rétegre. Ezt egyenletesre simitjuk, majd végiil 6vatosan "kimossuk" vagy
"kioblitjik" (pl. egy tiszta kitiritett konzerves doboz felhasznalasaval a vakolat feliiletet
tiszta vizzel végig Ontjiik), hogy az esetleg el6forduldo mész felgyiilemléseket a feliiletrdl
eltavolitsuk. A keverési arany: 1 rész mész, 1/2 rész finom homok, 1/2 rész marvanyhomok,
tehat 6sszességében kb. 1:1 aranyu keverék. Maximalis rétegvastagsaganak nem szabad az
5 mm-t meghaladnia.

A kiegyenlito rétegre itt is csak akkora darabon szabad a festékhordo réteget felhordani,
amekkorat egy nap alatt meg is tudunk festeni. A nap végén még befestetleniil maradt
vakolatréteget egy alkalmas hatarold vonal mentén (keret, kabat vagy alak hatarol6 vonala
mentén) teljesen el kell tavolitani. Simitani csak fasimitoval szabad, de nem sokaig
dorzsolni, a kdtéanyag kicsapodasa "livegesedéshez vezethet".

Festékek elokészitése:

A festéket néhany nappal korabban be kell keverni, lehetdleg minél dregebb pihentetett
oltott-mészbil. A bekeverést tigy végezziik, mint a mészfestéknél leirtaknal. Fontos hogy
j6 mindségli pigmenteket (foldfestékeket) hasznaljunk, ami nagyban befolyasolja a
mészfesték fedOképességét is. Miutan a festéshez sziikséges stirliséget beallitottuk, at kell
szlirni, hogy az esetleg még benne maradt, oldatlan pigment-szemcsékt6l megszabaduljunk.
Egy fehér alapt palettan Készitjiik eld a festékeket, €s igény szerint keverjiik azokat.
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A festés:

A legjobb eldszor higfolyos, attetszd festék telitett felhordasaval kezdeni. Rovid szaradasi
id6 utan a kérvonalakat s6tétebb arnyalattal felvissziik. A régi olasz freskotechnika szerint
el6szor mindenhova egy kozepes szinarnyalatot hordtak fel, majd az attetsz6, vilagos
alapra megfestették a sotétebb részeket (nedveset a nedvesre), majd a folé ismét
vilagosabbat. Ezt gy dolgoztak 6ssze, hogy plasztikus, térhatasu feliilet keletkezzen.
Vildgos arnyalatokat mész hozzaadasaval készitiink, fényhatasokat mészfehérrel vald
atfestéssel érhetiink el. Ugyelni kell azonban arra, hogy a sziradas sordn az elkészitett
arnyalatok 1ényegesen vildgosabba valnak.

Ahhoz, hogy megfeleld festési technikara tegylink szert, sok gyakorlasra és a régi mesterek
tanulmanyozasara van sziikségiink. Egy nagy adag egyéni kreativitas is nélkiilozhetetlen a
j6 eredményhez. Fontos szempont, hogy a festéknek a szaradas soran bekdvetkezd
Iényeges kivilagosodasaval mar elére szamoljunk, és vegyiik figyelembe a festékek
keverésekor is.

3.8. Sgrafito - technika

Mar kb. a 13. szazadtol kezdve ismert volt Németorszagban is ez az eljaras, mint gyakori
diszit6 festés. Az Alpok orszagaiban, kiilondsen Svajcban, Dél-Tirolban és Olaszorszagban
- ahonnan a neve is szdrmazik (graffiare = vakaras) - mar igen kordn ismert volt ez az
eljaras. Itt is, mint minden eddig leirt eljarasnal, a szinezés visszafogott, pasztell-szerii volt,
csak néhany esetben taldlunk erésebb szindrnyalatokat (Svajc, Dél-Németorszag).

A sgraffito-technika alapelve igen egyszer(i. Tobb kiilonbdz6 szinti vakolatréteget (max. 4
réteg) hordanak fel egymasra, majd egy felrajzolt vazlat alapjan, kiilonb6zé mélységben, a
megfeleld részeken kivakarjék, ily modon aztan tobbszinli dombormii (relief) keletkezik.
Fajtaja és kivitelezése alapjan négy nagy csoportjat kiilonboztetjiik meg a sgraffitonak:

1.  AKontur-sgraffito:
Altalaban egyrétegii, vakarasi technikara emlékeztetd fajtaja a sgraffitonak.

2. A festoi sgraffito:
A fresko és a sgraffito kombinacidja.

3. A szintelen sgraffito:
Ennél a rétegek nincsenek szinezve, a dombormili hatds a mélyedések és
kiemelkedések jatéka altal jon 1étre, azaz a fény és arnyék hatasa érvényesiil. A
sorrend alapvet6en hasonld, mint a fresko-eljarasnal; a durvabb feldl haladunk a
finomabb felé. Némi cement hozzdadasaval elkeriilhets, hogy a kimetszésnél a
kiegyenlitd rétegig atvagjuk a rétegeket, ami a kivagas idejét, érthetden,
lényegesen megroviditi. Torténelmi szempontbdl azonban a cement alkalmazasa
vitathato.

Mindenek el6tt meg kell allapitani, hogy hany réteggel fogunk dolgozni. A pigmentet egy
nappal el6tte be kell aztatni! A kdvetkezo habarcsot kell elkésziteni, és a kivant arnyalatban
az el6zoleg jol beaztatott pigmentet 1 rész érlelt mészbdl és 3 rész alaposan megrostalt
homokhoz kell adni (keverégéppel a lehetd legalaposabban dsszekeverni!).

A mindenkori alsoé réteget vakart alapnak (Kratzgrund), a felsét pedig vakart rétegnek
(Kratzschicht) nevezik. Az egyes tétegeket nem szabad 4-5 mm-nél vastagabban felhtzni.
Az egyes rétegek kozott kb. 3-5 oranyi szaradasi id6t kell biztositani. Nyirkos id6jarés

49



esetén lehet a munkat a kdvetkezd napon is folytatni, de ajanlatos éjszakara a vakolatréteget
nedves ruhaval letakarni (reggel pedig az el6z6 napi réteg nedvesitésével kezdeni a napot).
A vakolatrétegeket lelkiismeretesen, lehetéleg terv szerint kell egymasra felhordani, az
utodlagos simitdlappal vald simitdsnal ugyanis nagy a veszélye annak, hogy a feliilet
kotéanyagban talsagosan gazdag lesz. Ezaltal az alatta 1évo rétegbdl kotdanyag vonddik ki,
ami nem csak azt okozhatja, hogy a feliileten tilsdgosan tomor réteg alakul ki, hanem
fesziiltségek is keletkezhetnek, amik a vakolatban repedéseket okozhatnak. Alkalmazhato
szinezésre, a tégla poritasaval nyert pigment is. Ha keverd berendezést hasznalunk, sokkal
egyenletesebb szinezést érhetiink el (maskiilonben gyakran keletkeznek foltok vagy
festékcesikok).

Kivitelezés:

Az utolso vakart rétegre (Kratzschicht) talkummal vagy finom arnyalat porfestékkel (pl.
z61d foldfestékkel) vissziik fel a "kartonon" elé6zéleg megrajzolt, majd a kdrvonalak mentén
atlyuggatott motivumot a falra ("tupfoljuk”, azaz finom rongy segitségével a lyuggatott
vonalakon keresztiil festéket szorunk a falra). Ha azonban el akarjuk keriilni, hogy
fest¢kmaradvanyok legyenek a vakolaton, akkor rendszerint egy ceruzahoz hasonld, nem
tul hegyesre faragott fadarabot hasznalunk, és ennek segitségével atnyomjuk a mintat a még
puha vakolatrétegbe (ekkor f6losleges a karton eldzetes perforalasa).

Ez utan bejeldljiik, hogy melyik részt kell kikaparni, és melyik marad a "helyén". A
kivakarashoz tobbféle specialis szerszam (kés, kaparovilla) is 1étezik, kiilonféle méretben.

A kivagas sz¢élét valamelyest ferdére készitjiik el, hogy késébb a viz (pl. eséviz) le tudjon
folyni. A kivakaras meglehetdsen nagy gyakorlatot és beleérzo képességet kivan, hogy csak
azt szedjiik ki, amit okvetleniil ki kell. Néhany kiilonb6z6 méretli ecset jo szolgalatot tehet
a kikapart vakolat eltdvolitasanal. Szaradas utan, a kdvetkez6 napon néhany kisebb javitast
még elvégezhetiink.

3.9. Mész-kazein kotéanyagu festés

A kazein a tejben talalhato fehérje, amely jo minéségii kotéanyag. A kazein nem oldodik
vizben, az oldasahoz gyenge ltigokat alkalmaznak, ilyen a mészpép, vagy mésztej, illetve a
borax. A mésztejjel valo oldas utan kémiai reakcid kezdddik, és egy id6 (a kotés viszonylag
hosszi) utan a kazein ismét oldhatatlanna valik.

A falfestési eljarasoknal régen a festékbe tejet Ontottek (a jobb tapadas érdekében),
kihasznalva annak kotéerejét. A tejbdl a kazeinhez savas eljarassal juthatunk,
tulajdonképpen a kereskedelemben kaphatd sovany tir6 is kicsapatott kazein. Régebben a
kereskedésekben is kaphato volt a festési célra hasznalhato kazein, por formajaban.

Ezt kazeinenyvnek is nevezték, mészhidratot, (porra oltott meszet) savkazeint és konzervald
(fungicid anyagok) szereket tartalmazott. Fontos, hogy a kazeinoldatok az enyvb6l késziilt
oldatokhoz hasonléan romlandodak, hajalmosak a penészesedésre, ezért a felhasznalasi
idejiik korlatozott.

3.9.1 A szekko

A mész-kazein szekkd készitéséhez, kiinduldsi anyagként vegyiink turét, ebbdl kell
természetes tehénturd kotéanyagot (ragasztot) készitenlink. Eldszor készitsiink eld ot
térfogat rész tarot és egy térfogatrész mészpépet. Ezeket egy edényben keveréssel jol
dolgozzuk 0Ossze addig, amig egy nyulds pépet nem kapunk eredményiil. Ezutin
haromszoros mennyiségii vizet adagoljunk a kapott anyaghoz, majd keverjiik tovabb. A viz
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hozzaadasaval ne késlekedjiink, mert az el6készitett anyag gélessé, kocsonyassa valik, és
ezt mar nem lehet feloldani. A miveletet egy szliréssel fejezziik be, finom sziirén, vagy
harisnyan keresztiil engedjiik at az anyagot. A szinezéshez iszapolt pigmentet hasznaljunk,
lassan keverjiik 0ssze az el6készitett kdtdanyagot és a pigmentet. Az elkésziilt festék,
kotoképességét a készités kozben folyamatosan vizsgalni kell.

Nagyon fontos, hogy a szin bedllitdsdhoz, csak lugalld pigmenteket hasznaljunk, nem
alkalmazhato a savakat €s gipszet tartalmazé szinezék. A kotderdt és a festék mindségét egy
karton lapon vizsgalhatjuk meg. A kartonra felhordott festék a szaradas utan, a dorzsolés
hatasara ne karosodjon.

Az el6z6ekben bemutatott keverési aranyon, sziikség esetén valtoztatni kell attol fliggéen,
hogy milyen mindségli alapanyagokat hasznaltunk fel. A mész mennyiségének a
novelésével (pl. 4 rész tard, 1 rész mészpép) javul példaul az idéjaras allésag. Vigyazni kell
arra, hogy az elkésziilt festék kotése ne legyen tl erds, mert az zsugorodast és az
alapvakolat levalasat okozhatja. Ilyenkor a megrepedezett feliiletet le kell kaparni és 1j
keverési festékkel kell a miiveleteket még egyszer elvégezni. Gyenge kotoképesség esetén
higitott kdtdanyagot permetezhetiink a feliiletre, ez ndveli a kotderot.

A falra torténd festésnél ugyantigy, mint mas festékeknél szilard alapfeliiletre van sziikség.
Ez lehet mész, mész-cement alapti vakolat, vagy mas feliilet, példaul nyers ko, vagy beton.
Megjegyezziik, hogy a friss vakolatra a mész-kazein festék nagyon jol kot. Ez azért van igy,
mert a mész-kazein szekkora is igaz, hogy a festékréteg és a vakolat réteg kozott kémiai
kotés jon létre. Régi vakolatok esetén szamitani kell a gyengébb kotésre, illetve meg kell
gondolni, hogy érdemes-e 0j vakolatot késziteni a régi helyett.

A mész-kazein felhasznalasaval vékony vakolatot is készithetiink, ebben az esetben az
alapfeliilet és a ra keriil6 festék azonos kdtdanyagu lesz. A vakolathoz eldszor a kotdéanyagot
allitsuk ossze, 1 rész taréhoz 2 rész mészpépet adagoljunk, és a fentiekben leirt keveréssel
allitsuk el6 az alapanyagot. Ezutan ezzel a kdtdanyaggal készitsiik el a vakolatot 3:1, vagy
2:1 aranyu keveréssel, az adalékanyag homok, vagy képor lehet. A vakolat erdsitéséhez
milanyag szalakat, vagy kevés diszperzios ragasztot is keverhetiink a vakolé anyagunkhoz.
A millanyag diszperzid csokkenti a repedés hajlamot. A vakolasnal vékony réteget
képezziink, példaul gletteléssel vigyiik a feliiletre a vakolatot.

A festés el6tt a vakolat feliiletét hig kazeinnel kell alapozni. Az alapozo higitasanal mindig
végezziink probat, altalaban a tobbszori és higabb alapozas a célravezetébb. A fal
alapozasat addig végezziik, amig az mar nem sziv magaba tobb nedvességet. A festésnél az
egyenetlen szivoképesség foltosodast, szineltérést okozhat. A festékréteg felhordasahoz
kiilonboz6 ecseteket hasznalhatunk. Vékonyan, tobb rétegben hordjuk fel a festéket, a tdl
vastag réteg elvalhat a feliilettdl. A szerszdmainkat az anyagkeverés és a felhordas utan
mossuk el.

3.10.  Miivészmész

A modern technika lehetdvé tette, hogy bizonyos eljarassal a nagyon j6 mindségli meszet
Oregbiteni lehessen. Ez a folyamat lehetové teszi, hogy akar 100 évesnek megfeleld allagt
mészfestéket kapjunk. Ezzel a festékanyaggal (kvarchomok hozzaadasaval), akéar
freskotechnikat, akar szekkotechnikat készithetiink. A tiszta, mindségi mész kreativ
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felhasznalasa - hivjak azt akar antik- vagy akar MiivészMésznek - szamtalan kaput nyithat
ki a fest6 szakemberek el6tt. Moshato, dekorativ, de igény esetén hagyomanyos diszkrét
feliiletet is 1étrehozhatunk. Ha akarjuk tokéletes marvanyhatas, ha akarjuk egyszeri feliilet
a végeredmény. Kivalléan szelldzik, jol tisztithatd, szamtalan rétegben felhordhato, és
egyediilallo élettani hatassal rendelkezik.

A MiuvészMeszes technoldgia a mészfestés Gjszert, innovativ alkalmazasa. A MiivészMész
termékcsalad rendelkezik a hagyomanyos mészfestés minden elényével. A termékek
antikmészre alapulo fejlesztéssel, specidlis gyorsitott oregbitéssel késziilnek. A kifejlesztett
technologia és termék lehetdvé teszi, hogy szell6z6 vakolatfeliileteket hozzunk Iétre, illetve
allitsunk vissza. Elotérbe helyezi a természetes anyagok hasznalatat, tovabba lehetdvé teszi
az altalanosan hasznalatos festékanyagok megjelenésétol eltérd, egyedi, miivészeti hatasu
felilletek, dekoraciok képzését is. Specialis érlelési eljarassal késziil, mészalapu
dekoracios glett (stukko), amely kiil- és beltérben is felhasznalhato. Kitlinden paraatereszto,
jol laztirozhatd. A penészedésnek, gombasodasnak és a baktériumok megtelepedésének jol
ellendll. Sokoldaltan felhasznalhato: régi vagy uj falfelillet, mennyezet dekorativ
feliilletképzéséhez, miiemlék épiiletek festéséhez, diszitéséhez javasoljuk. Nem porlad, mint
a hagyomanyos mészfestékek. A milemléképiiletek festése terén, az eredményes
allagmegdvasahoz kiilondsen fontos, hogy a falra keriilo festékek a sziikséges védo és
diszité hatason tul a lehetd legjobb légateresztd képességiick legyenek. Ennek a
kovetelménynek a miiemlék jellegli épiileteknél az anyagaban is rokon MivészMész
megfelel.

Felhordas modja:

Rozsdamentes konuszos inox spatolaval, vagy spaklival konnyen, gyorsan, sorja nélkiil
felhordhatd és fényezhet6, 1-2-3 rétegben.

Ezen miiveletekre épiilé dekoracios feliiletképzés, a MiivészMeszes technoldgia.

Tobb struktura, és feliilet képezhetd, ilyenek:

e A spatola és a kvarcliszt granulatum keverékének fiiggvényében a rusztikustol
akar a reliefig (dombormii jellegli) barmilyen feliilet elérhetd. (max. 3-5 cm
vastagsagban)

e A granit feliilet elérése is kivitelezhetd, Spatolas MiivészMész + granitpor +
kvarcliszt keverékébdl.

e  Marvanyozas tobb formaja, Spatolas MivészMész + marvanypor + kvarcliszt
keverékével vagy csak Spatolas MiivészMeésszel. Utobbit, feliiletvasalassal tobb
rétegben kel felvinni, réteglazurozas ecsettel vagy spaklival torténik.

3.11. Cementfesték

A cementfestékek asvanyi alapokon kiilondsen kemény €s ellendll6 bevonatot adnak. Lugos
kémhatasuk miatt a mészfestékekhez hasonloan csiradlé és gombadlé hatastiak. A tiszta
cementfesték fehér cementbdl adalékanyagok (tobbnyire asvanyi rostok) hozzaadasaval,
gyarilag fehér és pasztellszinekre szinezett, zsakos porfesték, amelyet festés eldtt a gyarto
el6irasai szerint vizzel kell Osszekeverni. Rendkiviil kemény festékfilmet ad, amely
iddjarasallo, viztaszito és vizallo.

A cement, viz alatt is megkot, ezért csak annyi festéket keverjiink meg, amennyit 4 6ra alatt
fel tudunk hasznalni!

A mészcement festékek 1 térfogatrész mészpép, 2 térfogatrész fehér cement és kb. 3
térfogatrész viz homogénre keverésével késziilnek, amelyeket lugallé pigmentporokkal
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(vas-oxidsarga, vas-oxidvoros, vas-oxidfekete, manganfekete stb.) szineznek. A festéket
ecsetelhet6ségig higitjak és megsziirik.

Alkalmazasuk:

Homlokzatok, épiiletlabazatok, gyari €s miihelycsarnokok, pincék, sorfézdék és hasonld
nedves helyiségek festésére hasznalhatdéak. Az alapozd bevonatot altalaban higabb
festékkel készitsiik. A szivd és szaraz alapokat alapozas el6tt jol nedvesitsiikk be! A
kozbens6 ¢és feddbevonatokat az eléz6 bevonat 24 oOras szaradasi ideje utan lehet
elkésziteni. Jo allapotl, szilard alapoknal altaldban két bevonat elegendd.

3.12 Szilikatfestékek

A szilikatfestékek kotéanyaga a kaliviziiveg, amely a szaradas soran reakcioba 1ép az
asvanyi alappal (kovasodas), ami kivalo (kémiai) tapadast eredményez. Nem hasznalhatoak
azonban gipszvakolaton és régi diszperzids vagy milanyag bevonatokon. A szilikatfestékek
szamara alkalmas alapfeliiletek: asvanyi vakolatok (kivéve: gipsz), mészfesték,
cementfesték és szilikatfesték bevonatok, iiveg, fa, kartonpapir.

Lugos kémhatasuk alapjan csiradlo hatastiak. Bevonataik ellenalldak az idéjarassal, a savas
gazokkal szemben, ezért elsdsorban épiiletek kiiltéri festésére alkalmasak. Tilizgatld
hatasuk is van, az éghet6 anyagok viziiveggel bevonva nehezen fognak tiizet.

A szilikatfestékeknek harom csoportjat kiilonboztetjiik meg:

e A purkrisztallat-festékek stabilizatorokkal viztiszta folyadékka, fixativva feldolgozott
tiszta viziivegkristalyokbol, valamint a kovasodast segitd adalékokat tartalmazo,
viziivegtlird, lugallo pigmentekbdl allnak. Mintegy 10 o6raval a felhasznalas eldtt (a
legcélszeriibb éjszakara) keverjiik bele a pigmenteket a fixativba, és hagyjuk lefedve
allni. Hasznalat kozben a festéket gyakran meg kell keverni, mivel a pigmentek
konnyen letilepednek.

o A szilikatfestékek olyan viziivegfestékek, amelyek késztermék formajaban a festd
rendelkezésére allnak. A kotGanyag és a pigment itt mar festésre készen Ossze van
hangolva egymassal. A kiilonféle szinii szilikatfestékek egymassal tetszés szerint
keverhetdk.

e A szerves vagy diszperzids szilikatfestékek nagymolekuldji miianyag diszperziokkal
dusitott szilikatfestékek. A tiszta szilikatfestékekkel szemben elényiik mindenekel6tt
a nagyobb tarolasi stabilitas. Mig a tiszta viziivegfestékek még a levegdtdl gondosan
elzarva is fokozatosan bestirlisddnek, addig az egykomponensii szilikatfestékek még
megkezdett allapotban is sokaig stabilak maradnak. Masik el6nytik a foltmentes, matt
szaradas, ami tiszta festékekkel gyakran nem érhetd el. A bevonat eltavolitasanal is
mutatkoznak elénydk: a diszperzios szilikatfestékek maratd folyadékkal és
nagynyomasu tisztitbberendezéssel = konnyen  eltdvolithatok. A nagy
kotéanyagtartalmi  diszperzidés  szilikatfestékeket  repedések  athidalasanal
erdsitéfestékként is hasznaljak. A szilikatos homlokzatfestékek vizfelvevd, ateresztd
képességét elonyosen lehet csokkenteni szilikatos impregnald alapozok hasznalataval.

A mész-, cement- és szilikatfestékek hasznalatanal a kovetkezokre iigyeljiink:

A gyarto cég hasznalati utasitasat pontosan tartsuk be! Az asvanyi festékek mar6 hatasuak!
Viseljiink megfeleld védéruhazatot, gumikesztylit és véddszemiiveget! Az iiveget, faragott
kovet, olaj- és festékbevonatokat takarjuk le! Vigyazzunk a szemiinkre, hogy ne kertiiljon
bele festék! Ha a festék a szemiinkbe froccsent, bd vizzel mossuk ki! Tliz6 napon és +8 °C-
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nal alacsonyabb homérsékleten ne fessiink! A szerszamokat munka utan azonnal gondosan
mossuk ki!

3.13.  Szilikongyanta festékek

A szilikongyantak az asvanyi eredetli kotdanyagokhoz hasonldan szervetlen jellegi
kotéanyagok, szilicium- ¢és oxigénlancokbol épiilnek fel, de szerves csoportokat is
tartalmaznak, igy atmenetet jelentenek az asvanyi eredetli és a szerves muanyag
kotéanyagok kozott. A szilikongyantak arra alkalmas szerves oldoszerekben jol oldodnak,
az épiilethomlokzatok impregnalasara, bevonasara hasznalt szilikongyantak pedig vizzel
higithatok. A szilikongyantdk kiilonosen héalldoak és erdsen viztaszité hatasuk van. A
gyakorlati alkalmazasaik e tulajdonsagaikon alapulnak:

A szilikongyanta impregnaldszerek pigment nélkiili, viztiszta folyadékok, amelyek az
asvanyi alapokat viztaszitova teszik anélkiil, hogy azok szinezetét megvaltoztatnak. Az
impregnalt betonfelilleteken vizcseppekben szétugrik, nem képes a betonfeliilet
hajszalcsoveibe, porusaiba behatolni.

A szilikongyanta festékek asvanyi eredetii festékemulziok, amelyek pigmenteket, to1t6- és
segédanyagokat tartalmaznak, rendkiviili mértékben id6jarasallok és gdzateresztok, erdsen
viztaszité hatasuk miatt a homlokzatfestékek kozott kiilonleges figyelmet érdemelnek. Ezek
a falfestékek kivaloan tapadnak a falfeliiletekre, és e mellett kivaldo a dorzsallosaguk is.
Felujito festékként mésszel festett feliiletekre is hasznalhato, tartds és szilard bevonata
miatt. A kezeletlen vakolatokat, betonfeliileteket szilikon alapozdval kell kezelni, s ezt
kovetéen két rétegben ad tartds, jol fedd és kivalod paraateresztd bevonatot. Gipszkarton
feliileteken is jol tapado és kivalo kopasallésagn bevonatot ad.

A szilikongyanta-festékekben a diszperzids festékek és a szilikatfestékek jo tulajdonsagai
egyesiilnek. Minden asvanyi alapra tapadnak, ezért a diszperzios festékekhez hasonléan
univerzalisan alkalmazhatok. Mivel azonban, akarcsak a szilikatfestékek, szaradaskor nem
képeznek filmet, a bevonatokban kevés fesziiltség marad, és ezért tartosak. A vizzel
higithaté szilikongyanta alapt homlokzatfestékek szinei egymassal keverhetdk, mas
kotéanyagu szinezé nem hasznalhato vegyitésiikkor.

A hoallo szilikongyanta-festékek kalyhak, kazanok, kipufogbcsovek stb. festésére
alkalmasak, altalaban beégetos festékek. Tartésan héalloak 200-300 °C-ig, egyes tipusok
500-600 °C-ig.

3.14.  Miigyanta kitoanyagu festékek

A diszperzios festékek fejlodése azzal kezd6dott, hogy a festd egy kupica lakkot vagy olajat
adott az enyves festékhez, hogy annak kotderejét megndvelje. Hamarosan azutan gyarilag
eléallitott ,,emulzidos kotéanyagok™ is megjelentek a piacon, amelyeknek olajos
alkotoelemeit stabillzatorok (enyv, alkalidk) tartottdk lebegésben. Kotdanyag-tartalmu
festékeket is kinaltak, amelyek tilnyomorészt olajos alkotokat tartalmaztak, és amelyeket
ezeért oldoszerrel kellett higitani.

A milanyag-diszperziok a vizes és nem vizes kotéanyagok kozott kozbenso helyet foglalnak
el. Vizzel higithatok, kefével, hengerrel €s szor6 berendezéssel felhordhatok, szaradas utan
vizben oldhatatlanok €és nagyon ellendllok. Gyartasuk kizardlag iparilag torténik.

A diszperzios festékek vakolatra, betonra, természetes és miikéfalazatra, falaz6 lapokra
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készitett bel- és kiiltéri bevonatokhoz alkalmasak.

Attol fiiggden, hogy olaj van a vizben finoman eloszlatva, vagy viz az olajban, beszéliink
O/V vagy V/O emulziorol. Festékemulzioknal az emulgedlo anyagok (emulgatorok) kolloid
enyvek, pigmentek, alkalidk vagy nedvesitdszerek lehetnek. Ezek az anyagok egyuttal
stabilizatorkent is mikodnek, vagyis fenntartjak az egyébként nem keverheté anyagok
egyenletes eloszlasat és megakadalyozzak a szétvalast. Ma szinte kizarolag migyantak
(miianyag) és mii- kaucsuklatex olajmentes diszperzidit hasznaljak. A szilard, 1/1000 mm
(= durva) és 1/100 000 mm (= finom) méreti miianyagrészecskék vizben vannak
diszpergalva. Kizarolag oridsmolekulaju gyantdkrol van szd; ezek olyan miianyagok,
amelyek polimerizacié (azonos tipusu molekuldk molekulalancokka - éridasmolekulava -
valo Osszekapcsolasa) utjan keletkeztek. Milanyag-diszperziova részben tisztan, részben
egymassal vagy mas anyagokkal keverve dolgozzak fel ezeket, pl. PV Ac, poli(vinil-acetat);
PVC, poli(vinil-klorid); PVP, poli(vinil-proplonat); PMMA, poli(metil- metakrilat); SB
(sztirol—butadién). Az orids molekulaji gyantdk kozil kiillonésen az akrilgyanta
emelkedik ki, amit kivaldo minéségi festékek eldallitasara hasznalnak.

Csak a segédanyagok teszik a milanyag-diszperziokat tarolhatd és hasznalatra alkalmas
kotoanyagokka. Alkalmazasuk ezen kiviil jo teriilést, gyors szaradast és megfeleld
filmvastagsagot biztosit. A jo filmképzddés eldsegitésére vannak allandd és iddleges
lagyitok. Ugyanakkor olajszerti lagyitokat alig hasznalnak, mivel ezek bizonyos
koriilmények kozott lagos alapokon elszappanosodnak.

Azokat a millanyag-diszperzios festékbevonatokat, amelyek képesek arra, hogy a
nedvességet felvegyék (ateresszék), majd azt kés6bb ismét le tudjak adni, hidrofilnak
(vizkedveldnek) nevezziik.

A milanyag-diszperzidkat kiilonb6zéképpen lehet csoportositani.

. Alkalmazasi teriilet szerint: beltéri festékek, kiiltéri festékek

e  Pigmentalas szerint: pigment nélkiili, pigmentalt és toltott festékek; a kotdanyag, a
pigmentek és toltdanyagok egyiitt alkotjak a diszperzios festéket, késtapaszt és
diszperzids vakolatot.

o A feliilet struktiraja szerint: sima, finomszemcsés, kozépdurva, durva.

e A beltéri diszperzios festékek (falfestékek) a mosdsallo (jele: W) és suroldasadllo
(jele: S) mindségi fokozattiak lehetnek. A mosasalld megjel6lés tobb mint 1000
strolasi cikluson at tarto koptatd igénybevételnek felel meg (1 strolasi ciklus = a
strolokefe egy ide-oda mozgasa). Strolas allo a festék akkor, ha tobb mint 5000
surolasi ciklusnak megfeleld terhelést kibir. Ezen kiviil a szabvany a vakolaton,
tapétan (rusztikus tapétan), akusztikai és hangszigeteld lapokon alkalmazott
bevonatok fényességi fokozataira is jeloléseket alkalmaz: HG (tiikorfényes), G
(fényes), SG (selyemfényi), SM (selyemmatt) és M (matt). Gombasodas elleni
védelemmel kialakitott festékek is léteznek (gombadlé és baktériumold
hatéanyagok).

e A Kkiiltéri diszperzids festékek (homlokzatfestékek) kotdanyagtartalma nagyobb,
mint a beltéri diszperzidke; iddjards- alloknak kell lennilik. Ehhez az altalanos
kovetelményeken kiviil a nehéz elszappanosithatosagot, a szakitdszilardsagot és a
j6 fényallosagot is megkdveteljiik. Ezek a festékek vakolathoz, betonhoz,
hasznalhatok.

e A pigment nélkiili diszperziékat (kdtdanyagok) Az alapozok (tapadasjavitd
alapozo6, vakolatszilardito, vakolatimpregnalo) pigment nélkiili, finom eloszlast
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diszperziok, amelyeket a vakolat szilarditasara, tovabba az alap és a bevonat kozti
tapadas eldsegitésére hasznalnak.

A képlékeny masszak fehér pigmenteket és finom tdltéanyagokat tartalmazo,
pasztaszert festékek, tagolt feliileti (strukturalt) bevonatok és festések szamara.
Feliiletiik matt vagy fényes lehet.

Az egyrétegii festékeknek nagy toltoképességiik van, és egy felhordassal elérik
tobb szokasos bevonat rétegvastagsagat.

A toltott diszperzios festékeket kvarcliszttel (szemcsedtméré max. 0,2 mm)
dusitjak. Vastag bevonatokat alkotnak, és els6sorban asvanyi vakolatok sikbeli
egyenctlenségeinek eltiintetésére hasznalatosak.

Az akrilgyanta-diszperzié alapi miivészfestékeket vakolatra, betonra, fara és
textiliara készitett festményekhez hasznaljak.

Telt szinii és szinezéfestékek fény-, id6jaras- és lugalld szines pigmentekkel.

Az effektbevonatok fonaldarabokkal, gumipikkelyekkel, milanyag klipszekkel
vagy fémflitterekkel t61tott diszperzios festékek beltéri hasznalatra. A toltéanyag-
adaléktol fliggden sima vagy finom vakolatszerti feliiletet eredményeznek.

A folyékony durvarostos festékek beltéri hasznalatra valok, finoman eloszlatott
puhafalisztet és -flirészport tartalmaznak. Ezekkel olyan feliileti struktira érhetd
el, amely a rusztikus tapétakra emlékeztet. Alkalmas a feliileti egyenetlenségek
eltiintetésére, ,.flirészporos tapéta” jellegti feliiletek kialakitdsara. A festék
szinezOpasztaval pasztell arnyalatokra szinezhetd.

A régi, laza, perg6 vakolat- és festékréteget mechanikai uton el kell tavolitani. Az
esetleges vakolathibakat ki kell javitani. Az igy elokészitett falfeliiletre kell a
festéket felhordani. Gipszes glettel kezelt falfeliileteken mélyalapozdval kell az
erds szivoképességet kiegyenliteni. Ugyelniink kell a megfeleld szerszdm
kivalasztasara, mert a durva szemcséket tartalmazd festéket egyenletesen
felhordani csak megfeleld szerszammal lehetséges. Szaradas utidn ajanlott a
feliiletet diszperzios festékkel lefesteni, hogy a lazan tapadt szemcséket lekossiik.
Latex festékek:

Ezek az akril emulzids latex falfestékek siirti allaguk miatt tobbnyire csepegés
mentesen hordhatok fel (tixotropizalt anyag). Foként nagy igénybevétell
helyiségek falain el6nydsek a tartds, dorzsolés allo bevonatuk miatt. Egyes
valtozataik Gn. egyrétegii falfestékek, azaz egy rétegben is kivalo a fedd. A matt,
félmatt vagy selyemfényi festékek mindegyike dorzsolés allo, és e mellett kivald
a paraateresztd képességiik. Altalaban selyemfényi feliiletet adnak, éppen ezért
nagyon érzékenyek a feliiletel6készitésre, mert ha nem megfeleld az alap, akkor
foltosodhat, mattulhat. A nem megfelel6 szerszamokkal is hasonlé hibak
jelentkezhetnek.

A lang ellen védé diszperzios festékek fa- és a milanyag alapra felhordva a tliz
altal okozott magas homérséklet hatdsara habréteget képeznek, ami egyfeldl
megakadalyozza, hogy az alaphoz oxigén jusson, masfeldl a tiizet elfojtéo gazokat
fejleszt.
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12. dbra: Vizes miigyanta diszperziok kotési mechanizmusa®.

a) felhordas pillanataban;b) szaradas folyamata; ¢c) megkotés folyamata

Diszperzios festékek szinezése

A fehér diszperzids festékek szinezése altalaban szinezOpasztakkal (pigment kon-
centratumokkal) torténik. A diszperzidés szinez6k tulajdonképpen szines diszperzids
falfestékek, amelyek magas kotOanyagtartalmuk miatt kiiltéri homlokzatfestékekhez is
hasznalhatok és nagyobb mennyiségben telitettebb szinekhez is megfeleléek. A kiilonféle
szinkeverd gépeken univerzalis szinezOpasztakkal torténik a beltéri falfestékek szinezése.
Ezek altalaban kotéanyagmentes, glikolokat €s nedvesitdszereket tartalmazd szinezd
tintak.

3.15.  Miigyanta vakolatok

A vakolatban talalhaté pigmentek mellett durva toltéanyagokat, igy kvarcot és 1...3 mm,
s6t nagyobb atmérdjii szilard miianyag granulatumot tartalmaznak; belsé falakhoz és
homlokzatokhoz, valamint szilard, alapvakolatokhoz hasznalatosak. A szemcsenagysag és
a felhordas maodja szerint kiilonboz6 feliileti strukturaji vakolatok.

A vakoléanyag, ill. habarcs Osszetételében miigyanta kotéanyagot tartalmaz,
toltbanyagként (az igényeknek megfelelden) kiilonb6z6 szemcseméretli és szemcsézetl
asvanyi 6rleményt és szinez6 pigmenteket, tartalmaz. A vakoldéanyag tixotrop tulajdonsagu,
igy lehetové valik egy felhordasi mtivelettel tobb milliméter (2...6 mm) vastag vakolatréteg
kialakitasa.

Az ilyen jellegli vakolatokat a felhordasi mod, és Osszetétel alapjan a kovetkezok szerint
csoportositsuk:

e Dorzsvakolatok, a finomabb szemcséjli toltGanyagok mellett, meghatarozott
mennyiségben azonos méretﬁ tébbnyire gémb alakﬁ szemcséket tartalmaznak
(korkords, vizszintes, fliggdleges) jellegzetes mmtazat alakithato ki.

e Szort vakolatok, vegyes szemcseszerkezetiiek és toltdanyagot tartalmaznak. A
feliileti megjelenés szorassal alakithato ki, igy a feliilet érdes frocskolt struktiraja.

15 Gydngyosi Péter: Szobafestd és mazold szakismeret
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A milanyag-diszperzios festékek minden igényt kielégitenek, amelyet ma egy tartds
falfestéssel szemben tamasztunk. Jo tapadasi képességiik van, kopasallok és viz-
gbzateresztok, kémiai és 1égkori hatasokkal szemben ellenallok. Vastag védéfilmet
alkotnak. A diszperzios festékek sokféle alaphoz alkalmasak, elsGsorban vakolathoz, durva
falakhoz, betonhoz, épitélapokhoz, épitdelemekhez. A bevonatok az anyagtol fiiggden sima
vagy strukturalt jellegiiek.

A diszperzios festékek lendiiletes, folyamatos munkat kivannak, mivel gyorsan megkdtnek.
A festést festokefével vagy hengerrel végezziik, a szebb feliileti struktira miatt a hengert
részesitsiik elényben. Nagyobb feliileteknél szoroberendezés is alkalmazhat6, amivel
gyorsabb a munkavégzés, és szép eredmény érhetd el.

3.16.  Szilikon vakolatok

Felhasznalasra kész, pépes, szilikongyanta alapt, dorzsolt vagy kapart strukturaji asvanyi
vékonyrétegli fedévakolat, fehér vagy szines, kiilsé, vagy belsé alkalmazasra. Viztaszito,
id6jarasallo, magas paraateresztd képességli, lemoshato, konnyen feldolgozhato, csekély a
szennyezddési hajlam.

Osszetétel: Szilikongyanta emulzi6, szerves kotéanyag, asvanyi toltéanyagok, szinezd
anyagok, adalékszerek, viz.

Felhasznalas: Homlokzatok és belsé falak vékonyvakolatanak kialakitasara régi és 1j
asvanyi vakolatokon ¢és simitomasszakon, betonon szerves kotésii simitomasszak ¢és
vakolatok atdolgozasahoz, valamennyi rétegelt hdszigetel6 rendszerhez, felajitd vakolatok
fedorétegeként.

4, Diszit6 techolégiak®®

4.1. Diszités

A festési munkak (mész, enyves, miigyanta kotdanyagu) elkésziilte utan, igény szerint
diszités kovetkezhet. Nagyon fontos a hagyomanyos diszitések ismerete, hiszen egy
festdmesternek tudnia kell a szakmajanak hagyomanyait meg6rizni, esetenként kaphat
olyan megrendelést, ahol sziiksége lesz ezekre az ismeretekre.
A diszités csoportositasa:

o Egyszeri diszitések

e Kiilonleges diszitések

4.1.1 Egyszeri diszitések
e Hengerezés (mintazo hengerrel):
Ez lehet egyszint, kétszinii és haromszinii, a mintdz6 henger felépitése szerint.
A mintaz6 henger (henger-aparat) felépitése: tartaly, als6 henger (ez sima), felette
1évo recézett henger, villa és a rugalmas anyagbol készitett, hengerminta.
A hengerezés torténhet mennyezeten (tiikorplafon), holkerban és az oldalfalon.
Fontos a hengerezés helyének meghatarozasa, kijelolés és kicsapas, a fiiggdzés.

16 Forras: Szobafestd- mazold és tapétazo szakamai alapismeretek; Festékunio
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A hengerezés anyaga: kdtéanyag, toltéanyag és szinezd anyag.

Vonalazas:

A kiilonb6z0 méretli, vastagsagti €s szinti vonalakkal tudunk szinhatdrokat
képezni, és ezzel disziteni a feliiletet. A vonalvastagsagok: Karcvonal (ritzen) 5
mm.-ig, (beigleiter), kiséré vonal 6-10 mm, a félszalagvonal (félband) 15-20 mm,
a széles szalagvonal (band) 30-40 mm.

A vonalazas torténhet mennyezeten és oldalfalon, a hengerezés keretezéseként.

Rongytechnika:

Az egyik legegyszerlibb és leggyakrabban alkalmazott eljarasrol van szd. Az
elokészitett, nem porld alapra eldszor egy hig, rendszerint semleges szinnel
pasztell szinlire szinezett alapozoé réteget visznek fel. Szaradas utan egy
kontrasztos szinarnyalatot (legalabb 3-4 arnyalattal sotétebbet) "modellalnak" ra,
azaz egy durva szovésli lenvaszon rongyot, ami jol felveszi a festéket,
belemartanak a festékanyagba, majd lazan 6sszegytirik vagy Osszetekerik. Ezt a
festékkel atitatott rongyot azutdn fentrdl lefelé, vizszintesen és atlosan is a
felileten "hengergetik", azaz a rongygongyoleget gorgetik a feliileten.
Mindekozben igyekezni kell, hogy egyenletesen dolgozzunk, csikok illetve
"fészkek" lehetbleg ne képzddjenek. Az eredmény az "iini"-tapétahoz hasonld
effektus.

Pecsételjaras:

A pecsételjaras miivészi munka, ami mind az olajtechnikaban, valamint a vizes
bevonofestékek teriiletén hasznalhatd. A pecsételjaras jellemzdje, hogy mint a
sablonfestészetnél, allandéan ugyanazt a mintat ismételjiik adott tavolsagban
(raport) egymastol, mialtal egy diszit6é minta alakul ki. A forma, azaz a minta lehet
természetes alakzat (figura), de lehet geometriai forma jelleg is.

Sablonfestészet:

Megkiilonbdztetiink egyszerti 6nallé sablonmintdkat, sormintdkat (ismétl6do),
flizott mintakat (egymasba épiild), egyszinli, és tobbszinli sablonmintakat.
Ezenfeliil nagyon fontos hogy negativ, vagy pozitiv sablont akarunk késziteni. A
mintdk megtervezése utan vagy sajat kezileg, vagy vagogép segitségével vagjuk
ki a megfelelé nagysagli mintat. Amennyiben tobbszini lesz a motivum, minden
szinhez kiilon sablont kell késziteniink. A kivagasnal nem maradhatnak le a
jelolépontok sem, amelyek mentén tudjuk beigazitani a sablonunkat, ezzel
biztositva a pontos ismétlédést, vagy egymasra pozicionalast. A sablon anyaganak
nedvességallonak kell lenni, mert a szin feltanponalasa kdzben, ha elazik a sablon
hasznalhatatlanna valik, nem tudjuk folytatni a munkat. A szinek feltamponalasara
hasznalhatunk sablonallé ecsetet, szivacsot, esetenként rongyot, de a szint fel is
lehet fjni- szorni a feliiletre.

Szin és durvafroccskolési eljaras:

Létezik durvafrocskolés, illetve szinfrocskolés, a két technika megegyezik, csak
anyagaban térnek el. Egy alap pasztell-arnyalatbol kiindulva, és 3-4
kontrasztarnyalattal dolgozva a kovetkezéképpen jarunk el:

Az alaparnyalatot felfestjilk, majd szaradas utdn a kovetkezd arnyalatot a falra
"felpermetezziik", azaz a korongecsetben 1évé festéket 20-30 cm tavolsagbol ugy
juttatjuk fel a falra, hogy az ecsetet egy teniszlabdanak iitdgetve, a festéket
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felspricceljiik. A kdvetkezékben a tobbi szinarnyalattal hasonloképpen jarunk el.
Magatol értetddd, hogy a mas szintl feliiletek (mennyezet) hatarteriileteit gondosan
le kell takarni.

e Modern diszitések:
Napjainkban szamtalan j diszitési technikaval ismerkedhetiink meg, nap mint
nap. Ezek felsorolasa lehetetlen feladat, de kiemelnék egy-két egyszert, elterjedt
technikat.
Dekorativ glett (kenheté marvany)

Glettanyag, amely beltéri feliiletek dekorativ képzésére alkalmas, féleg
izlethelyiségekben, bankokban, szinhazakban, szallodakban,
¢kszeriizletekben pillérek, oszlopok, csillarok, falilampak kornyezetének
diszitésére.

A glettelheté marvany alapfeliiletének minden esetben igen sik, sima, kemény
feliiletnek kell lennie. Ha a feliilet szivo feliilet, akkor diszperzids
mélyalapozdval impregnalni kell, hiszen a felhordandé marvanyréteg rendje,
felhordasi és feliiletképzési folyamata csak igen kemény és rugalmas
alapokon végezhet? el.

A kenhetd marvany glettanyagot szinesre keverve illetve fehér szinben
kaphatjuk meg. A meglévé szinek és a fehér anyag is kotéanyaggal ellatott
diszperzids szinezdvel tovabb szinezhetdk, illetve a kész szinek egymassal is
keverhet6k, szinezhetok.

A glettanyag felhordasa, képzése csak rozsdamentes glettvas, spakli
alkalmazasaval végezhet6 el. A marvanyglett felhordasa és annak mintazata a
feliileten hagyott vastagabb-vékonyabb filmréteg és a tudatosan otthagyott
élek (kantnik) Osszessége adja. A felillet finomsagat, simasagat a félnyers
allapotban spaklival végzett simitasi miivelet és megszaradt allapotban
korkoros vasalassal végzett miivelet adja meg. A marvany természetes hatasat
még fokozhatjuk, ha ugyanezzel a technikaval és miiveleti sorrenddel, t6bb
szinnel a felhordast megismételjiik. Ez altalaban harom szintonust jelent. A
végleges feliilet kialakitasat a korkoros vasalas adja meg, igy a feliilet igen
sima és fényes lesz. Ha a marvanyfeliiletet vizesblokkban képezziik, ugy
lehet6séglink van a mar teljesen kész felilletet az anyag sajat filmképzo
emulzidjaval - puha ruhaval - atvonni, és szaradas utan puha, szaraz ruhaval
vagy spaklival Gjra felfényezni. Ez a feliilet igy vizpergeté hatast lesz, a
paradiffizios képességét pedig tovabbra is megorzi.

A glettelheté marvany minden felhordasi fazisban konnyen kezelhetd, hiszen
a vizzel val6 higithatosaga a feliileti felhordas utan is a felhordé szakember
iigyessége és szinérzéke szerint tokéletesithetd. A felhordasi fazisban igen
fontos a tudatosan kialakitott, otthagyott élek (kantnik) szerepe, hiszen ezek
adjak a tudatos torésvonalakat, ami a marvanyképzés legfontosabb eleme.

e Dekorativ maz:

Szinezett attetszd akril zselé, pasztaszeri anyag bels6 diszperzids feliileten
felhasznalhatd, arany-, eziist-, bronz és fehér szinekben.

Felhordasi lehet6ségei korlatlanok, ecsettel, szivaccsal, szivacshengerrel,
milanyag spaklival, rozsdamentes glettvassal stb. A feliiletre felhordott
anyagot a szaradas folyaman is alakithatjuk, 0j szint vihetiink fel,
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Osszedolgozhatjuk Oket. A szaradas utan mas szerszammal, 0j szinnel Gjbol
atvonhatd, igy a hatas teljesen ujszeri lesz.

e Az anyagok diszperzios szinezével még tovabb szinezhet6ek.

e Ha a feliiletet igen rusztikusan hordjuk fel, a vastagabb filmréteg 24 6ra alatt
keményedik at, de a feliilet ettél kezddédden rugalmas, kemény, moshatod
filmréteget képez. Az arany, eziist, bronz, mint igen jé diszitd anyag ajanlott
szorakozohelyek, szinhazak, diszletek, pillérek, oszlopok, csillarok
kornyezetének bevondsara. Alkalmas antikoldsra €s minden olyan tagolt
felilletre, amelynek bevondsa nehézkes, de szivaccsal, tupfolassal
megoldhato.

11. kép: Dekordciés mintdk*’
4.1.2. Polisztirol diszitéelemek
Az expandalt polisztirolhab (réviden: EPS) alapanyaga hére lagyuld polimerizalt sztirol,
ami habosito anyagot és égéskésleltetd adalékot tartalmaz. A tulnyomorészt levegdbdl alld
(98%) anyag kivald hoszigetel6 képességet mutat, jol alakithato, egészségre, kdrnyezetre
nem veszélyes. Elssorban beltéri diszlécek, diszitdelemek gyartasahoz hasznaljuk fel.

Gyaértésa:

G0z hatasara az alapanyag szemcsék megpuhulnak, és a hdmérsékletnovekedés hatasara a
pentan hajtogaz eredeti térfogatuk 20-50-szeresére “felfiijja” azokat. A gydngyon beliil
apro, zart cellak alakulnak ki; ennek koszonhetd a kivaldo hdszigeteld képessége. A
gyongyok feliilete a lehtilés soran megkeményedik, a hajtéanyag a lehtilés kovetkeztében
Osszehuzodik, a kemény héju gombbe levegd diffundal. A pihentetés soran a gydngyok
leadjak a g6zo6lés soran felvett nedvességet. A tombdsités soran zart formaban tjabb
gbzolésnek teszik ki az elShabositott gyongyot. A szemcsék Gsszepréselédnek,
Osszehegednek; kotdanyag nélkill homogén tombbé allnak Gssze. A kész tomboket
elektromosan fiitott, fém szallal vagjak méretre.

Tulajdonséagai:

A 2003-ban hatalyba 1épett MSZ EN 13163:2001 szabvany, a hdszigetelé EPS termékek
csoportositasat nyomofesziiltség kategoriak szerint hatarozta meg (pl. EPS 30, EPS 70, EPS
80, EPS 100, EPS 150, EPS 200). A miszaki adatokban szerepld nyomofesziiltség 10%
Osszenyomodas mellett értendd. Ezeket a fesziiltségeket vessziik figyelembe rovid ideig
hato terhek esetén. A 10%-os &sszenyomodashoz tartozo szilardsagi értékek viszont nem

17 Szobafestd-méazold és tapétazd szakmai alapismeret; Festékunid
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méretezési értékek, mert a polisztirol hab egy bizonyos 6sszenyomodas felett (cca. 2-3%)
mar nem elasztikusan viselkedik, a cellak maradandé alakvaltozast szenvednek.

Alaktartossag:
Az alaktartossag az MSZ EN 13163 szabvany szerint tobb jellemzdvel definialhat. Normal

laboratoriumi koriilmények (23 °C, 50 % paratartalom) kozott a méretvaltozas nem lehet
nagyobb, mint + 0,5 % [DS(N)5], illetve + 0,2 % [DS(N)2].

Elettartam:

Az expandalt polisztirolhab hdszigetel6 lemezek anyagtulajdonsagai az id6 mulasaval nem
valtoznak. A hab nem korhad, nem rothad. A polisztirolhabot a szokésos épitéanyagok —
cement, mész, gipsz, anhidrid és az ezekb0l késziilt keverékek — nem karositjak. Ellenall a
sboldatoknak, alkalidknak, szappanoknak, erés asvanyi savaknak (pl. sosav 35 %-ig,
salétromsav 50 %-ig, kénsav 95 %-ig), gyenge savaknak (pl. szénsav, tejsav), bitumennek,
oldészermentes bitumenes hidegragasztoknak, szilikonolajoknak, adheziv ragasztoknak,
alkoholoknak. Az EPS termékeket a szerves oldoszerek (aceton, benzol, nitrohigito,
dizelolaj, benzin, xilol, terpentin) karositjak, ezért ilyen anyagokkal kdzvetleniil nem
érintkezhet. Olyan helyiségekben, ahol olddszertartalmil anyagok gyartasat, feldolgozasat
végzik, vagy olyan mértékben alkalmazzak, hogy a helyiség légterének olddszertartalma
magas, ott beépitése nem javasolt. Ez a koriilmény érvényes a ragasztok esetében is.

Extrudalt polisztirol - XPS

(Extruded Polystyrene, styrofoam, Extrudiertem Polystyrolschaum, Polistirolo Estruso)
Extrudalo és habosito eljarassal késziilt kemény zartcellas anyagszerkezet(i polisztirolhab.
Kiiltéri feliratok, diszlécek gyartasanak idealis alapanyaga.

Kémiai Osszetétele megegyezik az expandalt polisztiroléval, de mas eljarassal késziil.
Szerkezete homogénebb, kisebb légzarvanyokat tartalmaz. Az extrudalassal eldallitott
habok nedvességfelvevé képessége csekély, sokkal kedvezébb  mechanikai
tulajdonsagokkal bir, mint a tdombben formazott polisztirolhabok (EPS hab).

Ezeket a diszitéelemek beltérben, specialis ,,stukkoragasztoval” kell a feliiletre ragasztani.
A ragasztok nem tartalmaznak oldoszert, diszperzids vizes bazisti emulziok. A kisebb
hianyossagokat mar poétolhatjuk acryl tomitéanyaggal, de ez az anyag nem alkalmas a
diszitéelemek felragasztasara. Mennyezeteken lampatestek koré hasznalatos rozettakat is
hasonl6an ragasztunk fel.

Kiiltérben is létezik specialis ragasztdéanyag, de itt akar a hdszigeteld tablak ragasztasakor
hasznalt por alak( ragaszté is alkalmazhato.

A diszlécek szabasa specialis gérladaban torténik, ahol a diszlécet jol bele tudjuk fektetni a
ladaba. A vagofiirész fogazata is specialisan ennek az anyagnak a vagasara van kifejlesztve.

12. kép: diszléc vagasanak szerszamai
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4.2, Kiilonleges diszittmunkak

4.2.1 Gipszstukko

Kiilonleges diszitések egyik alapfeladata a gipszstukkd oOntése, felhelyezése. Ezzel a
diszitéelemmel képezziik az alapot, amelyet a késébbiekben majd disziteni is lehet.
Helyreallitasoknal gyakori, hogy ezeket a gipszstukkokat fel kell Gjitani, esetleg potolni a
hidnyz6 részeket. Ehhez viszont ismerni kell a gipszstukko 6ntésének menetét.

Az eléallitasnal meg kell kiilonboztetniink gipsz stukkod 1éceket (karnisokat), és onallo
formakat (rozettakat). A két elemnek eltér6 az eldallitasa.

A léceket egy ,,htizokocsiban” huzzak ki, ami 150 cm hosszan keretbe foglalja a pépes
gipszmasszat, majd egy vezetd mentén egy eldre legyartott fém profilt (klisét) végightuzzuk,
és ezzel kialakitjuk a 1éc profiljat.

A rozettakat kész (klisékbe) formakba ontik ki. Elsé 1épésben levalasztd anyagot
(formalevalaszt6 olajat, szilikon olajat) kennek a formaba, majd beledntenek egy egységnyi
higfolyds (el6z6nél 1ényegesen higabb) gipszmasszat. Ezt kvetden erdsitdanyagnak gézt,
vagy szovetet agyaznak a gipszbe, ligyelve arra, hogy a szovet ne érintkezzen a mintaval.
Majd ujabb gipszegység kovetkezik, és igy ismétlodik a folyamat. A format esetleg
razdasztalon lehet megrazatni, hogy a gipszbdl tavozzanak a levegdbuborékok, és teljesen
felvegye a klisé formajat. Vastagsagtol, és hofoktol fliggden, kdvetkezik a gipsz kotése. Ez
akar hosszabb, tobb napos folyamat is lehet.

Ha megkotott a gipszanyag kovetkezett a felrogzités, amit szintén anyagaban gipszel
végeztek, esetleg csavarral, szeggel rogzitették a gipsz kotéséig. A kijavitott, kész
diszitéseket festették, vagy diszitették, ami rendkiviil impozans eredményt nyujtott.

Par szot emlitenék arr6l, hogyan lehet levenni egy stukkd mintéjat, esetleg reprodukalni azt.
Léteznek szilikongumi levalasztdo kétkomponensii anyagok, ahol a reprodukalni, vagy
masolni kivant targyat egy 6ntéforma kdzepébe helyezziik, majd a bekevert szilikonanyagot
a formaba ontjiik. Az ont6forma csak akkor fog el6irasszeriien viselkedni, ha minden
reakcidba 1éphetd anyag, elparolgott mar a kikeményedett szilikongumibdl. Azoknal az
ont6formaknal, amik kétkomponensii szilikon anyagbdl késziiltek a modellr6l toérténd
levalasztds utan azonnal hasznalhatoak. Az egykomponensii anyagokbol késziilt
ont6formakat dntvények elkészitése elott 48 - 72 oraig szobahdmérsékleten kell tarolni. A
pontos tarolasi id6 fiigg a kikeményedéshez sziikséges 1d6tdl €s a vastagsagtol. Ugyanerre
az eredményre jutunk, ha az dntéformat 24 6ran keresztiil szobahémérsékleten taroljuk, és
jol szelldz6 kemencében 70 °C- fokon utokeményitjiik. Altalaban igaz, hogy a
rétegvastagsag centimétereire szamolva 6 oOra tarolas sziikséges, miel6tt a levett mintat
kionthetjikk gipszel. A mintalevétel torténhet két fél minta levételével, ahol a mintakat
kiilon-kiilon kiontjiik, majd Osszeragasszuk a két gipszmintat egyé. Torténhet egytombds
ontéssel is, ahol az Ont6tomb tetején juttatjuk be a higfolyds gipszanyagot, ligyelve a
levegébuborékok beszorulasara.

A nehezebb idokben a festok megprobaltak olcsobb eljarassal hasonldan diszes léceket,
karnisokat késziteni. A munkaigényesen legyartott draga gipszelemeket nem is lehetett
minden falfeliiletre felhelyezni (nem tartd, gyenge vakolat, egyenetlen falfeliilet, stb.), ezért
elkészitették a kétdimenzids, de haromdimenzidsnak tind valtozatat festékanyaggal. Ez a
plasztikus vonalazas.
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4.2.2. Plasztikus vonalazas

Ezt a nevet onnan kapta, hogy a kiilonbdz6 vastagsagu és szinii vonalakkal, olyan hatast
keltiink mintha (optikailag) kiemelkedne, illetve bemélyedne a feliiletbe.

A szinek téralakitd hatdsanak ismerete nagyon fontos! A hideg szinek (kék és arnyalatai)
bemélyedd, a meleg szinek (piros, narancs €s arnyalatai), kiemelkedd hatast keltenek a
szemléloben. Fontosak még a fény és arnyék valamint onarnyék, fogalmak.

Az arnyékhatds tehat ugy jon létre, hogy a fényforrdsbol jové fényt a kidomborodd
testrészek felfogjak, és igy a bemélyedd vagy ellenkez6 hajlata testrészek nem kaphatnak
fényt, és ezeken a részeken arnyék keletkezik.

Mesterséges megvilagitasban a fény- és arnyékhatas jelentdsen erésebb, mint természetes
megyvilagitasban, ezért a plasztikus vonalazas megkezdése el6tt meg kell allapitani, hogy
abban a helyiségben milyen megvilagitasi forma dominal. Szinhazak, éjjeli mulatok esetén
csak mesterséges vilagitassal lehet szamolni, mig egy lakoszoba esetén a természetes fény
a meghatarozo.

= Fényszin

Onarnyeék

Felarnyék

~ Fényszin
Vetett arnyék

Onarnyek
}— Fenyszin
Vetett arnyék
é/
a) %/ b)

13. kép: drnyékképzések'®

A festé mesternek a vonalazas megkezdése el6tt a megvilagitds irdnyabol és a targy
alakjatol fiiggéen meg kell tervezni a fény- és arnyékvonalakat. Ez legegyszertibb, ha a
fényhatasok megfigyelése utan az utanozni kivant térbeli idomot, testet kartonlapra
rajzoljuk, és megszerkesztjilk az arnyék- és fényvonalak szélességét. A testek vonalait

18 Gyongyosi Péter: Szobafestd és mazold szakismeret
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csapozsinorral jeloljiik ki a kivant magassagban, az arnyék- és fénysavok szélességével
egyiitt. A testen levl fényszineket altalaban az eredeti szineknél vilagosabb szinekkel
képezziik. Ezek a test szineinél 3-4 arnyalattal legyenek vilagosabbak, amely pl. lehet sarga,
vilagoskék, vilagoszold stb. A test arnyékszinei pedig sotét tarka szinek, pl. sotétbarna,
sotétkék, sotétzold stb. A vetett arnyék szine nem valtozik, mert eddig is felvette azt a szint,
amelyre esett.

A plasztikus vonalazas megvildgositasa, ha az oldalfalon korbefut, akkor mar nem lesz
mindig egy iranybol jové. Ezért oldalfalanként valtozik a fény és az arnyék hatésa, igy
valtoznak ennek megfeleléen azok szinei is. Szakmailag roviden ezt Ggy fejezziik ki:
,,plasztikus vonalazas forgatassal”.

A kiilonboz6 plasztikus testek vonalazasat, valamint a vizszintes és a fliggéleges iranyba
es6 fény és arnyék hatasait a kovetkez6 képek szemléltetik.

14. kép: a lap /platt/ plasztikus képe*®

15. kép: Gémbléc /staub/ plasztikus képe

19 Forras: Gyongydsi Péter Szobafesté és mazolé szakmai ismeret
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16 kép: Volgyparkany /holker/

17. kép: Forditott karnis /patt-holker-staub-platt/

A szemléltet abrak enyves festékkel késziiltek, és 90°-ban elforgatottak, hogy a fény-
arnyek hatas érvényesiiljon.

A fényhatas szinei:

A plasztikus vonalazasnal a fény és az arnyék, valamint az ezek kozotti atmenet
érzékeltetésére kiilonbozé szineket hasznalunk. A plasztikus vonalazas a kovetkezd
szinekbdl épiil fel:

e fényszinbdl, amelynél megkiilonboztetiink elsé fényszint és masodik fényszint. Az
els6 fényszin 6sszekotd tonust képez az alap- és a masodik fényszin k6zott, ezért
szine sotétebb, mig a masodik fényszin vilagosabb;

e az arnyékszin is tobb részbdl all, még pedig elsd arnyék, amely szintén 6sszekotd
tonus az alap és a masodik arnyék kozott, szine vilagosabb, valamint masodik
arnyék, amelynek szine sotétebb. A masodik arnyék az arnyékos oldal legmélyebb
részén foglal helyet. A harmadik arnyék a legsotétebb arnyékszin (,,drukker”), és
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a legmélyebb részeken valasztja el a testet a vetitett arnyéktol. A test arnyéka
mindig melegebb szin, mint a vetett arnyék az alapszinhez viszonyitva. Esetenként
hasznaljuk az n. ,,porarnyékot is

e vetett drnyék is csak harom szinbdl hozhat6 ki jo térhatassal.

A plasztikus vonalazast altalaban fehér vagy vilagossziirke alapon készitjiik. igy pl. egy lap
vonalazasanal fels6 élét fényszinnel kell vonalazni. Fehér vagy vilagos mennyezetnél nem
latszana a fényszin vonalazasa. Ilyen esetben alkalmazzuk a ,,porarnyék”- ot, amelynek
szine lazlirosan sargassziirke, tehat a fehér szintdl eltérd.

Ugyeljiink arra, hogy ne forditsuk meg az 4brdzolando testeket a falon. Gyakori kezdd
hibaként szokott jelentkezni ugyanis, hogy az egyik falnal a fal felé van rajzolva a
homorulat, a masik falnal pedig megforditva. Ezért ennek kikiiszobdlésére minden
oldalfalon kiilon kell a fény irdanyat meghatarozni, és annak megfelelden kell a fény- és
arnyéksavokat kiszerkeszteni, ill. meghatarozni (,,plasztikus vonalazas forgatassal”). A
sarkoknal, ahol a fény és az arny¢k talalkozik, 45°-0s szogben vonalazzuk meg a szineket.
Ha éles vonalakkal akarjuk a testet vonalazni, akkor lagyabb pasztell szineket célszeriibb
alkalmazni. Ha lazarozo, kissé elkent vonalazast (,,summerozott”) haszndlunk, 0gy
erdteljesebb szineket is alkalmazhatunk, mivel a lazurhatas révén a szinek ereje tompul.

A szakmai gyakorlatban diszitdelemként tobbféle idomtest terjedt el. Ezeket diszitd
vonalazassal lehet utdnozni. A kdvetkez6 fobb testek vonalazasa terjedt el, amelyek
alabbiak szerint szinezhet6k.

e Lap
A sikbol kiugré vagy abba bemélyedd sima testet lapnak nevezziik. Ha a lap
szemhatarunk felett helyezkedik el, és a megvilagitast is feliilrél kapja, akkor csak
maga a lap és alulnézete lathatd. A kovetkezdképpen vonalazzuk: a lap a sajat
szinében marad, alulnézete elsé és masodik arnyékszinnel lesz vonalazva. A
vetitett arnyék kis reflex kihagyassal ugyancsak elsé és masodik arnyékszinnel
késziil. Minél jobban kiugrik a lap, annal er6sebb az arnyék vetités. A harmadik
arnyékszinnel (drukker) valasztjuk el a testet a vetitett arnyéktol.

e Domboru-léc
Gyakorlatilag, ha egy henger alaka rudat hosszaban kettévagunk, akkor két félkor
alaki domboru 1éc keletkezik. A szakemberek ezt a testet utanozzak
legszivesebben. A félkor ivét harom egyenld részre osztjuk. Az 1/3 részt
vonalazzuk els6 fénnyel, a kovetkezd részt meghagyjuk alapszinben, és az utolso
részt az els@ arnyékszinnel vonalazzuk ki. Az elsé fényszin felét a masodik
fényszinnel, az els6 arnyék felét pedig a masodik arnyékszinnel vonalazzuk meg,
ugy, hogy minden esetben a test élén egész kis elsd fényszin és elsé arnyékszin
maradjon. A masodik fényszint és arnyékot mindig a test szélein huzzuk meg. A
vetett arnyékszin vonalazasa is harom szinben késziil. Az els6¢ arnyékot
vonalazzuk meg teljes szélességben, majd ennek felét a test feldli kis reflex
kihagyasaval a masodik arnyékszin vonalat is berajzoljuk. A vetett arnyék
sz¢élessége mindig a test szélességétol fiigg.

e Homori léc
A homoru léc testet kétféle modon lehet szinezni, mégpedig arnyékos bemélyedd
vagy fénnyel bemélyedd valtozatban. Az arnyékos homorulatot a kovetkezok
szerint szinezziik.
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A kijelolt savszélesség felét elsé arnyékszinnel vonalazzuk, a masik fele
alapszinben marad. Az els6é arnyékkal megvonalazott test felét masodik arnyékkal
vonalazzuk meg. Ugyancsak a masodik arnyékszinnel hataroljuk a test szélességét
egy vékony vonallal. Keskeny reflex kihagyasaval harom szinben vonalazzuk meg
a vetett arnyékot.

A fényhomorulati szinezés abban kiilonbozik az arnyékhomorulatatol, hogy az
arnyékszinek helyett fény-szinekkel vonalazunk. A vetett arnyék hasonloan késziil, mint az
arnyékos homorulatnal.

A plasztikus vonalazas nagyon nagy szakmai felkésziiltséget igényel, mind a megtervezése,
mind a kivitelezése komoly tapasztalattal rendelkezOknek sikeriil csak esztétikusan
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18.kép: 2005-6s mestervizsga remekek (Pécs)

4.3. Aranyozas

43.1 Fiistarany®

Az arany az osszes fém koziil a legnytjthatobb. Vékony foliava lehet kikalapalni. Az
aranyverés az aranykovacsolasbol fejlodott ki. Az aranyflistgyartas osszetett folyamat. A
vékony lapocskak hengerlése vagy verése szinte egyidés magaval az aranyozassal: mar kb.
7000 éve ismerik ezt a technologiat. A dukatarany kiilondsen kedvelt 6tvozet volt a
kozépkorban, 1 dukatbol (3,49 g ebbdl 3,44 g tiszta arany) 100-145 leheletfinom foliat

20 Forras: Kocso Laszlo; Aranyozas
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tudtak verni, manapsag ugyanilyen mennyiségb6l 1200 foliat vernek. Tehat tizszer
vastagabb volt, ami a kezelhetdségét sokban befolyasolta, és természetesen a tartossagat is.
A mai aranyozé még a leheletével is csinjan kell, hogy banjon, és ecsettel emelheti csak
meg az aranyfiistot, mig a kozépkorban kézzel kezelhetd volt és koriil lehetett vagni.

A mai technikaval a megolvasztott és rudba ontétt aranyat melegen kovacsoljak és
acélhengerekkel szalag alaktra hengerelik (1/33 mm). Ezutdn négyzet alaka darabokra
vagva, pergamenlapok (12x12cm) kozé helyezve rugods kalapaccsal verik. A szakitasok
(négy részre vagas) utan a folyamatot tobbszor megismételik, az 1/999 mm vastagsagig.
Ezutan kezdddik az igazi aranyverés, ami az aranyver6formakban 1év6 aranyverd hartyak
(0kor-vakbelbol készitik) kozott 1évoé vékony aranylemezt forrd préselés és forgatas utan,
tovabbi veréssel (kalapaccsal) 1/8000 mm vékonysagig munkalja meg. A meglehetdsen
szabalytalan alaku lemezkéket a kivant méretre (6x6 cm, 8x8 cm stb.) vagjak és
konyvecskékbe helyezik. Egy konyv fiizetbdl, egy fiizet pedig 25 arany-fiistbél all.
Kiilonleges arany fiistfajta a vihararany, melyet a szabadban val6 aranyozashoz készitettek.
Mindegyik aranyfiist egy kiilon selyempapirra van erdsitve.

Az aranyfiist vékonysdga az alap
minden egyes hibajat, egyenetlenségét
vagy a jo  értelemben  vett
kidolgozottsagadt csak még jobban
hangstlyozza. Ez az oka annak, hogy a
mesterek mar a kozépkortol kezdve
nagy figyelmet szenteltek az arany
hordozdjanak. A szigetelésnek, az
alapozasnak, a csiszolasnak, s6t az
aranyozas el6tti polirozasnak is fontos
jelentdséget tulajdonitottak.

Nagyon  fontos, hogy  milyen
kornyezetben végzik az aranyozast, sot
a paratartalom és a homérséklet miatt
az es6s évszakokat, a tavaszt és az Oszt
tartjak régota a legmegfelelobbnek a
munka szempontjabol. Ilyenkor a
szaradas megfelelé {temi, lassu,
folyamatos, az alap nem valik tal
szarazza, rugalmas marad a polirozashoz és a poncolashoz, a kdtéanyag is tovabb sziv.
Poncolasnak nevezziik azt a kiilonleges diszité eljarast, amikor a felfényesitett
aranyfeliiletbe kiilonb6z0, elére elkészitett fémszerszamokkal mintakat {itnek.

20. kép; Aranyozo szerszamok

Hogyan kell aranyozni a tablaképen? ,,Ha nedves és kodos idd van, és igy aranyozni akarsz,
tedd az oltardeszkat két allvanyra. Vedd a toll- seprét, jol porold le. Végy egy kaparokest,
konnyiikézzel menj végig a bolusz egész feliiletén, ha nem biizlik, végy egy kis lenvdszon
darabkat és fényesitsd a boluszalapot szent buzgalommal. Fényezheted csipkedarabbal is,
ez ugyanis a legjobb. Végy egy edényt majdnem tele vizzel és tégy bele egy keveset a
tojasfehérjébol csindlt temperabol. Veégy egy nagyobbacska mokusszor ecsetet, mokus
farkabol kotottet. Most vedd el aranyfiistlemezeidet és egy csipofogoval végy le finoman
egy lemezt. Legyen egy négyzet alakii papirod, nagyobh, mint az aranylap, minden sarkdn
legyen behajlitva és nyomd ra a papirt az aranyra. Vedd a bal kezedbe és az ecseteddel a
jobb kezedben nedvesitsd be a boluszt akkora darabon, amekkora az aranyfiist.
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Egyenletesen nedvesitsd be és helyezd félé az aranyat és hizd vissza a papirt a behajtott
pereménél fogva. Ugy csindld, hogy azzal, amit utoébb raksz fel, egy vonalnyit takarjad azt,
amit el6bb leraktal. Ha sziikség van valami potlasra, akkor egy finom, fehér borrel bevont
vdnkoson viagd darabokra az aranyfiist lapot. Aztasd meg a hidnyos helyeket és ajkaiddal
nedvesitve az ecsetet vedd fol a darabkat és helyezd a kimaradt részekre. A masik nap a
fényesitésre marad.”?

Kiilonleges, Gn. aranyoz6 szerszamokkal dolgoznak a mesterek (19.kép), amelyek koziil a
legfontosabbak: szarvasbérrel fedett aranyozo parna (ehhez tartozik egy huzattol védo
papirerny6); kétéli, legdmbolyitett végii aranyvago kés, amellyel a parnan a kivant méretre
vaghato az aranyfiist; mokusszor ecsetek, ezek kozott is a kiilonleges, mokusfarokszorbol
késziilt lapos ecset a legfontosabb. Hajunkhoz vagy bériinkhéz dorzsélve az ecset
zsirossaga magahoz rogziti atmenectileg az aranyfiistot, igy a megfelelé pontra lehet
illeszteni. A polirozast kiilonb6zé formaju polirozd szerszamok segitségével végezziik
(manapsag achatkdvet hasznalnak erre a célra, a régi forrasok vadkan, 16 kutya, stb. fogrol
sz6lnak).

5.  Mazolasi munkak?%:

A kiilonféle szerkezeti anyagoknak a kornyezeti tamado tényezok hatasara bekdvetkezett
karosodasa (korrdzidja) vilagszerte jelentds anyagi értéket képvisel. A szinte
attekinthetetleniil nagyszamu feliiletvédelmi eljarasok (pl. galvanizalas, tiizi horganyozas,
6nozas, zomancozas, foszfatozas stb.) kozil még mindmaig a lakkokkal,
festékbevonatokkal végzett védelem, a mazolas (festés) a legelterjedtebb, még fémes
szerkezeti anyagok esetében is. Méazolason vagy mazolomunkakon azt a feliiletvédelmi
eljarast, egyben azon munkamiiveletek Osszességét értjiik, amelyek sordn a kiilonféle
szerkezeti anyagok, hasznalati targyak allagat a feliiletiikon képzett folytonos, filmszeri
védoréteggel (lakk- vagy festékbevonat rendszer) védjiik a kornyezetkarositd hatéasai ellen.
A mazolds, a mazolasi munkak tehat nemcsak kizardlag a festékanyagok felhordasat
jelentik, hanem magukban foglaljak a feliillet eldkészitését (pl. rozsdamentesitését,
passzivalasat, tisztitasat stb.) és az egyéb munkafolyamatokat is.

A szakmai gyakorlatban a mazolasi munkak célja:
e a feliilet védelme a kornyezet karositdo (korrdzids) hatasaival (pl. nedvesség,
napsugarzas vagy szennyezések stb.) szemben, egyszdval allagvédelem;
e  diszitd hataskeltés;
o a feliilet tisztitasanak, karbantartasanak stb. megkonnyitése;
e kiilonleges muszaki vagy egyéb kovetelmények kielégitése.

Els6sorban a kdrnyezeti hatdsokhoz és a feliilet adottsagaihoz, tulajdonsagaihoz kell a
legalkalmasabb bevonatrendszert kialakitani, amely bizonyos mértékig a mazolas
technologiai lehetségeit is meghatarozza.

Légkori vagy klimatikus tényezok:
Lényegében az idojarasra jellemzo levegd allapotat kialakitd fizikai sajatossagok. Ezek
bizonyos hatarértékeken beliili atlagos vagy szélsé értékei alapjan klimateriileteket

2L Forras: Kocso Laszl6; Aranyozas
22 Forras: Szobafestd- mazolé és tapétazo szakmai alapismeretek; Festékunid
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(égoveket) kiilonboztetnek meg (igy pl. hideg, mérsékelt, tropusi nedves, tropusi szaraz,
magaslati klimatertiletek stb.).

A levegé hémérséklete:

Igen széles hatarértékek kozott valtozik. Hazdnkban is 30+40 °C-0S homérséklet-
ingadozéassal lehet szdmolni. A hémérséklet-ingadozas, kiilondsen a hirtelen
hémérsékletvaltozas a festékbevonatok eloregedését, rugalmassaganak csokkentését idézi
¢l6. Itt jelentds az alap porusaiban levd vizgdz és levegd hdingadozas hatdsara torténd
kiterjedése és 0sszehtizédasa, ami a festékbevonat-rendszert lefesziteni igyekszik. Kell6en
nem telitett porusu felilletr6l a festékbevonat gyorsan levalik. A gyakorlatban a
festékbevonat, a hdelnyelés miatt, Iényegesen jobban felmelegszik, mint a léghdmérséklet.
fgy pl. egy fekete (tehat hdelnyel6) festék - bevonat feliilete 30 °C-os léghémérsékleten 60-
65 °C-ra is felmelegedhet.

Paratartalom:

Egyes festékbevonatokra (pl. olajfestékekre) kiilondsen karos, mert duzzadasukat idézi eld,
s ez gyakran a bevonat folytonossaganak megbontasahoz (holyagosodas, repedezés stb.)
vezethet. A bevonat ald keriilt nedvesség vizgéz alakjaban vagy fagy hatdsara szintén a
bevonat levalasat, felhdlyagosodasat okozza.

Napsugarzas:

Kozmikus sugarzas (ultraviola sugdrzas (réviden UV-sugdrzds) a lathato fénynél (400-780
nm) kisebb, de a rontgensugarzasnal (0,01—100 nm) nagyobb hullamhosszusagu, a 200—
400 nanométeres tartomdanyba esé elektromdgneses sugarzas.) rendkiviil roncsolja a
festékbevonatokat. A nagy energiaji kozmikus sugéarzas barmely rétegvastagsagi
festékbevonaton athatol, mig a napsugarak (az ultraibolya sugarzas tartomanya) féleg a
szintelen lakkokat és a sotét szinarnyalata bevonatokat karositjak, eloregedésiiket okozzak.

Vegyi jellegii korrozios tényezok:

Ide tartoznak az ipari kdrnyezet (Ujabban a nagyvarosi légkor) gaz-, g6z-, folyadék és
szilard halmazallapoti vegyi szennyezdédések. Széntiizelésii berendezések, jarmiivek
iizemeltetése soran a levegdbe tekintélyes mennyiségli kén-dioxid, kén-hidrogén keriil,
amelyek végs6 oxidacids termékként kénsavva alakulnak, és karositd hatast fejtenek ki a
festékbevonatokra. Egyes festékbevonatokra (pl. horganyfehér-tartalmi olajfestékek) még
a kevésbé agressziv szén-dioxid is karositd hatasu lehet. Jelentds a 1égkdri szennyezddés
vegyipari lizemek teriiletén vagy kozvetlen kdrnyezetében, ahol erés savas, ligos hatast
g6z0k, gazok és szilard lebegd alkatrészek (sok, hamuk stb.) keriilhetnek a levegdbe,
amelyek egy helyteleniil kivalasztott festékbevonat-rendszer teljes tonkremenetelét
okozhatjak.

Mechanikai tényezdk:

Szintén jelentds hatastiak a koptatd igénybevételnek kitett festékbevonatok tartossagaban.
Ilyen mechanikai hatasnak vannak kitéve a folyadékokat szallito csévezetékek, reaktorok,
silok, vegyipari berendezések, de pl. a padldlakkok €s zomancok is.

Biolégiai karosité tényezok:
Koziilik meg kell emliteni a festékbevonatokon megtelepedé gomba-, penész-, baktérium-
stb. képzédményeket és egyéb éloskodoket, amelyek pl. tropusi kdrnyezetben nem egy
alkalommal a festékbevonatok igen gyors tonkremenetelét idézték eld.
A festékbevonat rendszer €s az alap vagy a kiilonbozo festékrétegek kozotti egymasra hatas
révén keletkezd karosodas
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Ilyen pl. az aluminium feliiletére felhordott higanytartalmi pigment vagy ligos hatasu,
falfeliileten nem lugallo festékbevonat kialakitasa stb.

Kiilonleges karosité tényezok:

Ezek kozé tartozik pl. a radioaktiv sugarzdsok roncsold hatasa, amelyek a kozmikus
sugarzashoz hasonl6an hatnak.

A festékbevonatok tonkremenetelének sebessége fligg a festék ellenalld képességétol, a fent
felsorolt tényezOk intenzitdsatol és egyidejiségétdl. A festékgyartok ennek megelézésére
kiilonbozé specialis festékeket fejlesztenek ki, amelyek egy-egy konkrét feladat
megoldasara alkalmasak. Az anyagokat ér6 kiilsé behatasok miatt a bevonati anyagok
oregedése elkeriilhetetlen folyamat, ami a bevonat strukturdjanak és a bevonati film
vastagsaganak folyamatos csokkenését eredményezi.

Az alapfeliileteknek siknak, simanak, tapadoképesnek, megfelelden szivoképesnek, kelléen
szilardnak kell lenniiik. Tehat olyan mtiveleteket kell elvégezni, hogy a bevonatok alapjai
a kiilonbozo rétegek felhordasara alkalmasak legyenek.

Sima és sik feliilet:

Amikor a fény megtorik a hibas feliileteken, lathatova valik a siktol vald eltérés. A sima és
sik feliilet azért fontos, mert a festék- és zomancrétegek megmutatjak, néha még ki is emelik
a feliileti hibakat.

Tapadoképesség:

A feliilet és a bevonat kapcsolatanak minésége a tapadoképességtdl fiigg. Minél simabb egy
feliilet, annal nehezebben tapadnak ra a festékanyagok, azaz a feliilet felszinén a festékréteg
nem, vagy csak nehezen tud megkapaszkodni. Eléfordulhat, hogy durvitani (kellGsiteni)
kell a feliiletet a jo tapadas érdekében, vagy tapadohidakkal kell fokozni a jobb kapcsolat
kialakuldsat. A bevonat tapadasat az alaphoz az érintkez6 feliiletek kozott fellépd erdk
szabjak meg. A kiilonb6z6é anyagok kozt fellépd vonzerdket adhézids er6knek nevezzik.
Az adhézi6 kétféle lehet: mechanikai és specifikus.

A mechanikai adhézio részben a feliilet egyenetlenségei, gorbiiletei révén, részben, a
bevonatnak az alap legkiilsé rétegeibe torténd hatolasa révén alakul ki. Ezt a jelenséget
tudatosan is befolyasolhatjuk, gy, hogy a feliiletet érdesitjiik, azaz ndveljiik a feliilet
gorbiileteit, annak érdekében, hogy a feliileti viszonyok minél nagyobb adhézidt
eredményezzenek a teljes feliileten. A specifikus adhézid az alapfeliilet és a bevondanyag
kozott kialakult fizikai-kémiai kapcsolat eredménye, ami adott alap esetében minden
bevondanyagra mas és mas. Nyilvanvaléan azokbdl az anyagokbol lehet jo bevonatat
késziteni, amelyik specifikus adhézioja nagyobb egy adott alapra nézve, a tobbi anyaghoz
képest. Kezdetben a bevonati film az elobb targyalt adhézios erék kovetkeztében az alaphoz
fog tapadni, mikozben belsejében a sajat molekulait ,,0sszetartd” erdk is hatnak. Ez utobbit
kohézids erdnek nevezziik. A kohézids er6 a film zsugorodasat eredményezi, s igy ellene
hat az adhézios erének.

A bevonati film akkor lesz tartds, ha az adhézids és kohézios erdk egyenstlyban vannak.

A film tonkremenetelét tehat nagyrészt az adhézids, és kohézidos er6k egyensulyanak
eltolodasabol keletkezd belso fesziiltség okozza. A fesziiltségek hatdsara apréd repedések
keletkeznek, amelyek kiinduldsi pontjai rendszerint a makromolekularis szerkezet
hibahelyei. Attol fiiggéen, hogy milyen folyamat eredményeként jonnek Iétre,
megkiilonboztetiink duzzadasi, és zsugorodasi repedéseket. A duzzadasi repedések a film
duzzadasaval jar6 térfogat ndvekedés, a zsugorodasi repedések pedig az ill6 részek
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tavozasaval létrejovo térfogatcsokkenés kovetkezményei. Duzzadaskor a feliilet alatt
keletkezik repedés és csak a kiszaradaskor tor at a felszinre. A repedések kiindulasi pontjai
a hézaghelyeken kiviil sok estben a filmben 1évd idegen testek, pl. a pigmentek is, ha
nincsenek a kotdanyagban kelldképpen eloszlatva, de lehetnek belsé iiregek is, pl.
levegdzarvanyok. A repedések keletkezése tehat térfogatvaltozas kovetkezmeénye.

Szivoképesség:

A fa-, tégla-, vakolat-, k6-stb. feliilet és a festékréteg kozotti kapcesolat fontos tulajdonsaga
a szivoképesség. Ezek az anyagok pordzusak, igy bizonyos mértékig a festékanyag
beszivodik a felillet anyagaba. Némely anyagnal sziikség lehet a szivoképesség
kiegyenlitésére, illetve a szivoképesség csokkentésére. Ilyen példaul a vakolt feliilet, vagy
a fa.

Kell6 szilardsag:
A kell6 szilardsag nélkiili alapfeliiletek hamar tonkremennek és az ilyenkor esetleg levalo
részek magukkal viszik a bevonatot is.

511 Fémfeliiletek mazolasa

Festett vas és acélszerkezetek felujitd vagy karbantarté mazolasanal eldzetes feliilet,
bevonat vizsgalattal meg kell allapitani, hogy karbantartasra vagy felujitasra van-e sziikség.
Ha a régi bevonat teljes keresztmetszetében sériilt, akkor felujitast kell alkalmazni, amely
soran a régi tonkrement bevonatot eltavolitjuk, és 0j bevonatrendszert épitiink ki. Ha a
bevonat csak esztétikailag nem felel meg az elvarasoknak, akkor uj fedéréteg mazolasaval
karbantartjuk.

A korr6ziot a bevonatok azon elértéktelenedésének tartjuk, amely kémiai vagy
elektrokémiai reakcio révén kovetkezik be, amikor azokat az iddjaras, a nedvesség, a
kornyezetben 1év6 vegyi anyagok, vagy mas kozeg hatasanak tessziik ki. A fémek tisztitott
allapotukban kémiailag instabilak, s ez eredményezi a korr6zidt. A szabadenergia
minimumra valoé torekvés a finomitott fémeket a természetben torténd eléfordulasuk
formajaba igyekszik visszajuttatni.

Ha a rozsdat elemezziik, akkor azt talaljuk, hogy az vasoxid. Ha a kibanyaszott vasércet
elemezziik, akkor arrdl is azt fogjuk megallapitani, hogy az is vasoxid. A korrdzid tehat az
ember altal végzett fémgyartasnak a természeti erék révén megforditott, ellentétes iranyu
folyamata.

Az acél a vasnak a szénnel, egy vagy tobb 6tvozé fémmel alkotott Gtvozete. A vasoxid
alaku ércet kényszerhuzati kohdban mészko jelenlétében redukaljak. Az igy keletkezd
megdml6 ontdttvasat azutan hevitéssel dolgozzak fel, mikdzben a felesleges szenet, és mas
szennyezoket kioxidalnak beldle. A lagyacél (6ntdttvas) 0,3 %-nal kevesebb szenet, mig az
acel 1,5%-ig terjedd szénmennyiséget tartalmaz. A tobbi 6tvozo fémet ezutan adjak hozza,
az acél tulajdonsagainak javitasa céljabol: a kobaltot ,s a cirkoniumot szerkezeti acélok
gyartasara, a krémot, nikkelt rozsdamentes acélok, a wolframot, molibdént, magnéziumot
egyéb kiilonleges acélok gyartadsdra. Az 0tvozott nemesacélok tobbsége ellendll a
korrézionak. A krom-nikkel acélok rozsdamentesek €s savalldak. A szerkezeti anyagként
altalanosan hasznalt és lényegesen olcsobb nem nemes acélok és az Ontdttvas viszont
rozsdasodik. A vas rozsdasodasa Iényegesen eltér mas fémek korrozidjatol. Pl. a réz és az
aluminium esetén a korrdzios réteg tomor, amely normal 1€gkori igénybevételnél megvédi
a fémet a tovabbi tonkremeneteltdl, a korrozids folyamat lelassul. A vas rozsdarétege
viszont pordzus, lyukacsos, amelybe a nedvesség és a levegd behatol, az elektrokémiai
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korrézid, a rozsdasodas megallithatatlanul folytatdédik. S6t minél vastagabb a pordzus
rozsdaréteg, a feliilet annal lassabban tud kiszaradni; a rozsdasodas felgyorsul.

512 Régi festékrétegek eltavolitasa

A vastag, repedezett és egyenetlen régi festékrétegeket tobbféleképpen tavolithatjuk el:
vagy mechanikai Gton torténd eljarassal, vagy magas hémérsékleten olvasztjuk meg a
bevonati rétegeket, vagy vegyszerekkel tavolitjuk el azokat. Az utdbbi miiveleteket
lehet6leg szabadban vagy legalabbis szell6ztetett helyiségben végezziik, mert az eltdvolitas
alkalmaval kellemetlen szagli g6zok és gazok keletkeznek.

Mechanikai Gton torténd eljarasnal, amikor a feliiletnek csak egy részét kell felujitani, vagy
a feliiletek egyenetlenségeit kell kisimitani, a vékonyabb rétegeket csiszolassal, a
vastagabbakat kaparassal tavolithatjuk el. A munkalatokat kézi vagy gépi mikodtetésh
csiszoloeszkozzel, drotkefével, spatulaval, kaparovassal, verdkalapaccsal végezhetjiik.

A kapard eszkozoket a maratassal és égetéssel torténd eltavolitasnal hasznaljuk. Ehhez
célszerti drotkefét vagy spaklit, raskettat hasznalni.

Vegyszeres eltavolitasnal kenjiik a feliiletre a maratd anyagot és lehet6leg hossza idén
keresztiil hagyjuk is rajta, mert csak igy tudja megfelelden kifejteni a hatasat. Ez alatt a
festék kotdanyaga annyira elroncsolddik, hogy nem lesz képes a festékalkotokat az
alapfeliilethez rogziteni, igy lekaparhatova valik. A festékréteg eltavolitasa kapardvas vagy
spatula segitségével egyszerlien elvégezhetd. Ezt a miiveletet mindaddig ismételjiik meg,
amig a festéket maradéktalanul el nem tavolitottuk. A festékmaradvanyokat sargaréz
huzalkefével tavolithatjuk el a porusokbdl. Befejezésiil a feliiletet mossuk 4t langyos vizzel,
hogy a felesleges vegyszermaradvanyokat is eltavolitsuk. Bizonyos maratdszereknél a
gyartd utasitasait kovetve kozombositjiikk a feliileten maradt maratoszert, de mindig
maradéktalanul tavolitsuk el azt!

Szaradas utan végezhetjiik el a kovetkez6 munkafolyamatot.

Szemcseszoras:

A felilletek tisztitdsara, rétegeltavolitasara alkalmazhatjuk a homokszoras-, illetve a
szemcseszoOras technikajat is. A homokszoras, vagy mas néven homokfivatas
el és kevésbé koltséges, mint a homokszoras. A technoldgia alkalmazasahoz specialis
szaktudas és megfeleld berendezés sziikséges.

Mielétt elkezdenénk a tényleges szemcseszorast, a vastag rozsdaréteget kell el6szor
eltavolitani a feliiletr6l (ha egyaltalan van rajta ilyen), valamint az olajat, zsirt és piszkot. A
szemcseszoras utan el kell tavolitani a feliiletr6l a keletkezett port. Ahhoz, hogy a feliilet
tisztasagat realisan allapitsuk meg, figyelembe kell venni a feliilet kiindulasi koriilményeit
is. Epp ezért, a szemcseszoras el6tti allapot jellemzésére (a rozsdasodis mértékére) és a
szemcseszoras utan elért allapot jellemzésre (a tisztitds mértéke) nemzetk6zi szabvanyokat
hoztak Iétre.

A négy nemzetkozi szabvany a festendé acélfeliiletek elokészitése szempontjabdl a
kovetkezoket tartalmazza:
ISO 8501 A feliileti tisztasag vizualis értékelése
ISO 8502 Vizsgalatok a feliileti tisztasag értékelésére
ISO 8503 A szemcsesugarral tisztitott acélfeliiletek feliileti érdességének jellemz6i.
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ISO 8504 Feliilet-el6készitési modszerek

Rozsdasodasi fokozatok:

A olyan acélfeliilet, amely nagyrészt jol tapadd revével van boritva, de kevés
rozsdaval, ha van rajta egyaltalan

B olyan acélfeliilet, amely most kezd el rozsdasodni, és amelyrdl a reve kezd levalni
C olyan acélfeliilet, amelyrdl a reve mar levalt, vagy amirdl lekaparhato, de szabad
szemmel csak igen kismértékii godrosodés figyelhetd meg.

D olyan acélfeliilet, amelyrdl a reve mar levalt, vagy amirdl szabad szemmel mar

godrosodés is megfigyelhetd.

5.1.3  Tisztitasi fokozatok

Sal Enyhe szemcseszoras

Szabad szemmel (nagyitd nélkiil) nézve a feliilet lathatdban mentes olajtol, zsirt6l,
szennyezO0déstol és gyengén tapadd revétdl, rozsdatol, régi festéktol és egyéb idegen
anyagtol.

Sa2 Alapos szemcseszoras

Szabad szemmel (nagyitd nélkiil) nézve a felillet lathatéan mentes olajtol, zsirtol,
szennyezO0déstol és nagyrészt a gyengén tapado revétdl, rozsdatol, régi festéktdl és egyéb
idegen anyagtol. A feliileten csak jol tapad6 szennyezédés maradhat.

Sa 2’ Nagyon alapos szemcseszoras

Szabad szemmel (nagyitd nélkiil) nézve a felillet lathatdban mentes olajtol, zsirt6l,
szennyezOdéstol és nagyrészt a gyengén tapadd revétodl, rozsdatol, régi festéktol és egyéb
idegen anyagtol. A felilleten nyomokban maradd szennyezddés csak csekély mértékii
foltszerii, vagy savos rozsdasodast mutathat.

Sa3 Szemcseszoras a fémtiszta acélig

Szabad szemmel (nagyitd nélkiill) nézve a feliillet lathatban mentes olajtol, zsirtol,
szennyezO0déstol és nagyrészt a gyengén tapado revétdl, rozsdatol, régi festéktdl és egyéb
idegen anyagtol. A feliiletnek egyenletes fémes szintinek kell lenni.

Tisztasagi fokozat (oxidacids):
Az oxidmentesitett acélfeliilet jellemzése, vizualis leirasa:

KO Fémtiszta feliilet. Az acél feliiletérdl a revét és a rozsdat teljesen eltavolitottak.
Portalanitas utan a feliilet egységes fémes fényu.

K1 Tiszta fémfeliillet. Az acél feliiletérél a revét és a rozsdat oly mértékben
eltavolitottak, hogy portalanitis utan csak arnyalatban, vagy a mély bemosodasok aljan
marad nyomuk.

K2 Meérsékelten tiszta fémfeliilet. Az acél feliiletérdl a laza revét és a rozsdat gondosan
eltavolitottak. Portalanitas utan matt, vagy a gyengén fémes fényl alaptonust feliileten
rozsdaszinii foltok vannak.

K3 Meérsékelten rozsdas feliilet. Az acél feliiletérdl a laza revét, és a rozsdat gondosan
eltavolitottak. Portalanitas utdn a rozsdaszinii alaptonusu feliileten matt vagy fémes fényti

foltok vannak.

A KO-K1 tisztasagi fokozat jellemzéen csak gépi moddszerekkel (szemcsefuvas,
szemcseszoras, gépi csiszolas, koptatas) érhetdé el. A tobbi modszer (kézi, kézi-gépi
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mechanikus, termikus, kémiai) altalaban csak K3 és K2 tisztasagi fokozat elérésére
alkalmas.

Az acélfeliileteken nemcsak eltavolitand6 oxidréteg, hanem egyéb tapadd szennyezédések
is lehetnek. A nem zsirszeri szennyezd anyagok a por, sar, a korom altalaban az
oxidmentesitési eljarasokkal eltavolithatok. A zsirszerii olajos szennyezések a mechanikai
oxidmentesitéssel nem tavolithatok el. Bizonyos vas- és acélaruk atmeneti korroziovédelem
c€ljabol zsirozva-olajozva vannak, ezt a zsiros védoréteget festés eldtt feltétleniil el kell
tavolitani.

Zsirtalanitas szerves oldoszerrel:

Az egyik legelterjedtebb a lakkbenzin hasznalata, amely a zsirokat, olajokat jol oldja.
Hatranya, hogy tliz- és robbanasveszélyes, és a zsirfelvevo képessége nem tul nagy. A
feliiletet tobbszor le kell mosni és le kell to6rolni. Minden alkalommal tiszta lakkbenzint
célszerii hasznalni. A lakkbenzint marokecsettel hordhatjuk fel és fentrdl lefelé haladva
végezziik a tisztitast. A lakkbenzin mellett hasznalnak még klorozott szénhidrogéneket és
fluorozott-klérozott szénvegyiileteket is zsirtalanitasra. Ezek nem tizveszélyesek és
zsiroldo-zsirfelvevo képességiik 1ényegesen jobb, viszont narkotikus hatastuak és magas
hémérsékleten vagy bizonyos reakcidpartnerek jelenlétében korroziv és mérgez6 gazokra
bomlanak.

Zsirtalanitas lagos oldatokkal:

A lagok a novényi és allati zsirokat elszappanositjak, az el nem szappanosithaté asvanyi
olajokat, zsirokat ¢és egyéb szennyezéseket pedig emulgealjak/diszpergaljak, azaz paranyi
részecskékre oszlatjak szét. Az altalaban forré lugos martokezelést kovetden a részben
oldott, részben diszpergalt szennyezések a feliiletr6l, vizzel konnyen lemoshatok. A lagos
zsirtalanitasnak ugyanaz a veszélye, mint a kémiai, savakkal végzett oxidmentesitésnek, a
tagolt, furatos, tireges feliileteken a leggondosabban végre-hajtott semlegesités s szaritas
ellenére is maradhatnak vissza lugos elektrolit maradvanyok, amelyek alarozsdasodasi
gocok lehetnek. A lugok a konnyifémet kémiailag oldjak, ezért a moddszer
aluminiumfeliileten nem alkalmazhato.

Zsirtalanitas emulziékkal:

Az oldoészeres és a lugos eljaras kombinacioja. Az emulzid szerves oldoszerek, lagos
anyagok, nedvesitészerek és emulgatorok szappanos vizes oldata. Csak nagyméretii sik
felilleten, mechanikai rasegitéssel (dorzsolés, ecsetelés) ajanlott. Tagolt feliileteken ne
hasznaljuk.

Zsirtalanitas gozsugarral:

A tisztitand6 feliiletre gézfuvo pisztolybol (gézborotva) 7-9 bar nyomast goézt fuvatnak,
amelybe kis koncentracioban aktiv tisztitoszereket kevernek. A g6z a zsiros szennyezéseket
megolvasztja, fellazitja, a nagy nyomas mechanikai ereje a megolvadt és emulgealt
szennyezéseket a lecsapodo vizzel egyiitt lesodorja. Utotisztitasként a feliiletre tiszta gzt
favatnak. A lecsapddd viz a meleg feliiletrél gyorsan elparolog. A moédszer nagyobb,
bonyolultabb feliiletekre is alkalmas.

Zsirtalanitas leégetéssel:

A korabban megismert termikus oxidmentesités egyuttal zsirtalanitas is.

A fenti zsirtalanitasi mddszerek a vas- €s acélfeliiletek zsirszert, tapado szennyezddéseinek
eltavolitasat szolgaljak.
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Vas- és acélfeliiletek korrozio elleni védelme, passzivalasa:

A rozsdasodas elleni védelem célja, a vas levegd és nedvesség hatasara bekovetkezd
oxidalodasanak, tonkremenetelének megakadalyozdsa. A vas rozsdasodasanak
megakadalyozasat passzivalasnak nevezziik, Ennek tobb modjat ismerjiik:

e Tomor bevonatok: mas fémbevonatokkal vagy tomor milanyag bevonatokkal
megakadalyozhato a 1égnedvesség és az elektrolitok behatolasa.

e [Katodos védelem: A fémek galvanikus fesziiltségsoraban a vas utdn kovetkezd
fémek a tomor bevonatképzésen tul katddos védelmet is biztositanak
vasfeliileteken. Pl. a cinkbevonattal ellatott vas, kozismert nevén a horganyozott
vas esetén elektrolittal érintkezve a cink anddként oldodik, a vas katodként
megmarad.

A fémek galvanikus fesziiltségsora:
arany-eziist-réz-6lom-on-nikkel-vas-cink-aluminium-magnézium-litium.

A sor végén allo fémek kevésbé nemesek, elektrolitokban jobban oldddnak, nagyobb
elektrontdbblet miatt negativabb elektrodpotenciallal rendelkeznek. A kevésbé nemes
fémek bevonatai, katodosan védik a nemesebb fémeket.

Foszfatozas+korroziogatlo festés:

Acél- és cinkfeliileteken martofiirdével létrehozhatdo a felilleten egy vékony, tomor
foszfatréteg, amely a festékbevonaton athatold nedvességtol is megvédi a vasfeliiletet,
megakadalyozva az elektrokémiai korroziot. Ez a foszfatréteg csak festékbevonatokkal
egyiitt hatékony.

Festékbevonatok:

A korroziogatld pigmenteket tartalmazé alapozd-, kozbensd és atvonofestékek
bevonatrendszere megfeleld feliiletelokészités esetén tartds korrdziovédelmet biztosit.

A fenti passzivalasi eljarasok koziil csak az utobbi kettd tartozik a festo-szakmdahoz.

5.1.4  Feliiletelokezelés

Az elokezelés vas- €s acélfeliileteken nem feltétleniil sziikséges, de alkalmazasa igényesebb
munkaknal célszerli, mert a rozsdagatld hatast és az alapozofesték tapadasat javitja.
Feliiletelokezelésként leginkabb rozsdaatalakitast, foszfatozast és wash- primerezést
alkalmaznak. Egyetlen feliiletel6kezelés sem potolja azonban a rozsdagatld alapozofestést.

Rozsdaatalakitas:

Atmenetnek tekinthetd az oxidmentesités és a feliiletelokezelés kozott. A rozsda-atalakitok
a K2-K3 tisztasagu feliileteken visszamarad6 rozsdagocokkal és a fémtiszta feliileteken
gyorsan képz6ddé futdrozsdaval kémiai reakcioba 1épnek. A foszforsavat tartalmazd
rozsdaatalakitok a rozsdaval foszfatot képeznek. Egy vagy két kezeléssel egy folyamatban
tisztit, rozsdatlanit, zsirtalanit, foszfatoz és passzival. Megszaradasa utan acélsziirke vagy
fehér foszfatréteg lathatdo. Amennyiben a kezelt feliilet festésre kertil, ugy a fehér bevonatot
ruhaval vagy mas eszkdzzel célszerii eltavolitani, mert ez utobbira torténd festés esetén a
feliilet matt lesz, illetve nem tapad megfeleléen. A gyartd utasitdsai alapjan esetenként
kozOonbosités is sziikséges.

Szorassal felhordasa TILOS!

Foszfatozas:
Altalaban nagyiizemi eljaras sordn, specialis Osszetételli foszfatozo fiirdovel, meleg martd
eljarassal vékony, de rendkiviil tomor, oldhatatlan foszfatréteget alakitanak ki altalaban
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nagy tisztasagn KO-TO acélfeliileten. A savfelesleget oblitéfiirddkkel tavolitjak el és
gyakran alkalmaznak utokezelésként kromatozast (kromsavas kezelés). A foszfatréteg csak
atmeneti védelmet nyujt, festékkel bevonva a védéhatasa abban all, hogy tomorsége miatt
kevés olyan szabad porus marad, ahol elektrokémiai korrézi6 kialakulhat, tovabba javitja a
rozsdagatlo alapozofestékek tapadasat.

Wash-primerezés:

Acélfeliileteken kiviil cink- és aluminiumfeliileteken tapadasjavitd alapozasra is hasznaljak.
Az egykomponensti wash-primer kroém-foszfat alapu, a kétkomponensii foszforsav és cink-
tetraoxid-kromat pigment alapti. A két komponenst 6sszekeverik, fél oraig eléreagaltatjak,
majd 8 oran beliil elénydsen ecseteléssel esetleg szorassal vagy martassal felhordjak a
feliiletre. A foszforsav a pigmentet kromsav keletkezése kozben oldja, amely az alapfémet
passzivalja. A foszfatozashoz hasonldan vékony, tomor és rugalmas réteg alakul ki, amely
kivalo tapadast biztosit.

5.1.5 Rozsdagitlé alapozofestékek
A rozsdagatlo alapozofestékek az alabbi hatdsokkal védenek a rozsddsodassal szemben:
o Elektrokémiai védéhatds: Bizonyos fémpigmentek elektrolit behatoldsa esetén
katddos védelmet nytjtanak, sajat feloldodasukkal védik a vasat. Mas pigmentek
a benniikk levé fémion oxidacids allapotdnak megvaltozasaval gatoljak az
elektrokémiai korrdziot, vagy az anod teriiletén képeznek védoréteget.
o Viz- és vegyszerallosag javitasa: A kiilonlegesen viz- és vegyszerallo kotéanyagok
(akrilatok, poliuretanok, vinilkopolimerek, ketongyantak, epoximiigyantak, stb.),
tovabba lemezes toltéanyagok hasznalataval javul a rozsdagatld hatas, mivel a
bevonat az elektrolitok szamara kevésbé atjarhato. A katranyt vagy bitument
tartalmazé alapozok vizallosaga is kivalo.

51.6 Kozbensé és atvoné zomancfestékek

Léteznek univerzalis, tobbféle alapfeliiletre (fém, fa, mianyag stb.) és specialisan
fémfeliiletekre ajanlott fémzomancfestékek. Ez utéobbiak az alabbi mddokon
tobbletvédelmet nyljtanak a kiils6 hatasokkal szemben acélfeliileteken:

e  Védelem UV-allo pigmentalassal: A napfény ultraibolya (UV) sugarzasa karositja
a festékbevonatokat. Bizonyos pigmentek (vasoxidok, cink-oxid) a kotéanyagot
roncsold UV-sugarzast ,,megszeliditik” és igy megakadalyozzak vagy lassitjak a
kotéanyag bomlasat, tonkremenetelét.

e Védelem pikkelypancél képzéssel: Az aluminiumpor, a csillam és iiveglemez
pigmentek a bevonatban a tetGcserepekhez hasonldéan pikkelyesen egymasra
rakodnak és ily modon a kiilsé hatasoknak, UV-sugarzasnak, behatold viznek, a
hémérsékletvaltozasoknak jol ellenallnak.

e Védelem a viz- és vegyszerallosag megndvelésével: Bizonyos koétdanyagok
(vinilkopolimerek, akrilatmiigyantak, klérkaucsuk, poli-uretan, epoxi miigyantak),
bizonyos adalékok (katrany, bitumen) és megfeleléen kivalasztott pigmentek és
toltdanyagok kivald viz- és vegyszerallosagot eredményeznek. Pl. a katrany -
epoxi festékek viz alatti acélszerkezetek bevondsara is alkalmasak.

A bevonatrendszer rétegvastagsagat a gyartd ajanlasa szerint kell kialakitani. Kiils6 téri

bevonatok esetén legalabb 100-150 pum (mikron) rétegvastagsag sziikséges a tartos
felilletvédelemhez. A bevonatrendszer rétegeinek anyagat igyekezziink a gyartd ajanléasai
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szerint kivalasztani. El6fordulhat, hogy erésebb olddészeri feddzomancok megmarjak a
gyengébb kotéanyagu alapozofestéket, és tonkreteszik a bevonatot.

Korréziogatlé festékek felhordasi médjai:
e ccsetelés
e hengerezés
o festékszoras
e  meritdfiird6

Ecsetelésel a korroziogatld alapozast célszerii tagolt fémszerkezeteken alkalmazni, hogy a
szerkezet minden részére megfeleld rétegvastagsagu alapozo keriiljon.

Mazolohengerekkel hatékonyan, gyorsan lehet korr6zidgatlo alapozot felhordani kevésbé
tagolt szerkezeteken, feliileteken. A boltokban a sok féle henger koziil fontos, hogy a
munkafolyamathoz legmegfelelobbet valasszuk. Az agresszivabb oldoszerii festékek
alkalmazasanal fennall a veszélye annak, hogy a lakkhenger anyagat tonkreteszi a festék
oldoszere.

Festékszorasos felhordas korroziogatld alapozas esetén alkalmazhatunk nagynyomasa
(airless) festékszord berendezést. A festékszorasos eljarast nem alkalmazhatjuk minden
korrézidgatlo festéktipus felhordasara, példaul fémpigment tartalma festékek szorasa
egészségvédelmi okokbol tilos! A festékszorasos technoldgia alkalmazasa esetén,
porlasztasbol adédoan festékveszteséggel kell szamolni! A festékveszteség csokkenthetd
elektrosztatikus festékszord berendezéssel. Ezek a technikak csak megfeleléen nagy
feliileteknél, vagy (elektrosztatikus szorasnal) sok darabszamnal érdemes ipari jelleggel
belizemelni, mert kis felilleteken nem tériil meg a gép belizemelése, mikddtetése,
karbantartasa. Ugyan ez elmondhat6 a martasos, meritéses festékfelhordasi technikékra is.
Kompresszoros festékszoras estén kompresszorral eléallitott stiritett levegd segitségével
juttatjuk a felilletre a festékanyagokat. Az eljaras eldnyei: esztétikus feliiletet lehet
kialakitani vele, termelékeny munkavégzésre alkalmas. Hatranyai; a festékkod miatt fellépd
festékanyag veszteség jelentds, a nem festett feliileteket gondosan kell takarni, védeni a
festékszennyezddéstodl, magasabb oldoszerigény miatt kdrnyezetszennyezobb.

A fémfeliiletek korr6ziovédé bevonatainak kialakitasa veszélyes munka. A felhasznalt
festékanyagok, passzvald szerek mérgezéek. Ezért iigyelni kell arra, hogy emberi
szervezetbe a legkisebb mennyiségben se keriiljon! Viseljiink zart ruhazatot, kesztyiit,
festékszoras esetén sziir6betétes maszkot! Olddszeres alapozofestékek alkalmazasa esetén
tliz és robbanasveszély all fenn, dohanyzas és nyilt lang hasznalata tilos! Gondoskodjunk a
megfeleld elszivasrol.

A fedéréteg anyaganak minésége:

A fedoémazolas anyaga leggyakrabban zomancfesték, olajfesték, kiilonbozd lakkok. Kiilsd
megjelenését tekintve a fedobevonat lehet matt, félfényes, selyemfényli és magasfényi. A
festek Osszetételén (konzisztencidjan) nem célszerli valtoztatni, legfeljebb szinezéssel
allithatjuk be a kivant szinarnyalatot.

A festékanyag higitasanal szigortian be kell tartani a gyart6 altal ajanlott keverési aranyt.
Ezt az ardnyt viszkozitdsi aranynak nevezziik, és nagyon fontos a festékfelhordas, és
végeredmény szempontjabol. A tulhigitott festék vékonyabb bevonatot képez a feliileten,
gyengébb a fed6képessége, kevésbé iddjarasallo. A jelenleg kereskedelmi forgalomban
kaphaté mazoloanyagok tobbsége higitas nélkiil is felhordasra alkalmas. Higitasra csak
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festékszorasnal, hidegben ledermedt festékanyagnal van sziikség. A Sszennyezett vagy
borosodott festékanyagot lakkszitan sziirjiik meg. A festékanyagok kiadossagara vonatkozo
informaciokat a gyart6 kozli a termék adatlapjan, csomagolasan. (az adott mennyiségii
festékanyag hany m? festésére elegendd).

5.1.7 Tapaszok

A kétkomponensii tapaszok alkalmasak nagyobb méretii feliileti hibak javitasara, mert
kotésiik kozben nem zsugorodnak, repedeznek. A két kiilon tarolt komponens
Osszekeverése utan viszonylag rovid id6 alatt megszilardul (térhalésan kot) a bekevert
tapasz. Ezért egyszerre csak keveset keverjiink, amennyit egy-két perc alatt fel tudunk
hasznalni.

A szordtapaszokat festékszorassal hordhatjuk fel a fém feliiletre, céljuk a kisebb
hianyossagok kitoltése.

Zomanclakkozas  igényesebb  kivitelben  Osszetettebb  technologiat,  specialis
festékanyagokat igényel.

5.1.8  Lakkcsiszolt mazolas miiveleti sorrendje

feliilet tisztitasa, oxidmentesitése

elso korrozidgatld alapozas

igény szerint feliileti hibak javitasa tapaszolas, csiszolas, portalanitas
masodik korr6ziogatld alapozas

simitd tapaszolas, csiszolas, portalanitas
szOro-tapaszolas, a csiszolasnyomok elfedése
kdzbensé mazolas, kétkomponensii zomancfestékkel
lakkgittelés, csiszolas, portalanitas

fedémazolas kétkomponensli zomancfestékkel
bevonat atkeményedése utan polirozas

A kétkomponensii poliuretan kotéanyagu zomancfestékek bevonata kopasallobb,
keményebb, mint a hagyomanyos zomancoké, ezért jol polirozhatéak. Hamarabb
atkeményednek.

A polirozast csak atkeményedett bevonaton szabad megkezdeni, mert a 1agy bevonatok nem
birjék ki a polirozast, megsériilhetnek.

A nem vas fémek mazolasa specidlis festékanyagokat igényel, mivel nem minden
festékanyag képes megfelelden tapadni ezekhez, a feliiletekhez. Gyakori hiba a horganyzott
ereszcsatornak festésénél a leveles levalas, tdskasodas. Az aluminium feliiletek altalaban
nem igényelnek festékbevonatos védelmet, de dekoracios céllal gyakran mazolast kérnek
ezekre, a feliilletekre is. A horganyzott és aluminium feliiletek mazolasanal specialis
alapozofestékeket sziikséges alkalmazni, amelyek megfelel6en tapadnak az alapfeliilethez,
¢s jO tapadast biztositanak a rajuk keriilé fedofestékrétegeknek.

5.1.9 Tiizvéd6 bevonatok

Thzvédd bevonatok célja, tliz esetén megvédeni az acélszerkezeteket a tilmelegedéstdl. Az
acélszerkezet 500°C feletti hOmérsékleten elveszitheti statikai tartoképességét,
Osszeroskadhat. A tlizvéd0 bevonat anyaga magas hod hatasara habosodik, hiiti a
fémszerkezetet, gazfejlodéssel gatoljak a tiiz terjedését. Védohatast percekben mérik,
meddig képes megvédeni tliz esetén a szerkezetet a tulmelegedéstol.
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5.1.10 Fémfeliiletek diszitései

Meg kell emliteni a fémfeliiletek diszitésére kifejlesztett anyagokat, amelyek kimondottan
a fémfeliiletek esztétikai megjelenésének novelése céljabol fejlesztettek ki. Ezek a lakkok
specidlis pigmenteket tartalmaznak, melyek sajatos megjelenést biztositanak a lakknak.

A kilonleges feliileti hatast keltd festékek kiillonféle rajza bevonatot adnak, amelyek
eléallitasanak célja a diszité hatds. Ezeket a festékeket ,.effekt” festékeknek is nevezik
(effektushatas). A feliilet rajzolatat (diszitd hatast) a festék osszetétele, a felvitel és a szaritas
mddja hatdrozza meg.

Kalapaceslakk

A kalapacslakkok az 6tvos kalapaccsal kidolgozott eziistlemezhez hasonld bevonatot
adnak, innen ered az elnevezésiik. A kalapacs lakk késziilhet nitro-alkid kombinacios,
levegén szarado kivitelben. A festékbe kevert alukonpaszta (aliminiumpigment) és
szilikonzsir adja a rendezetlen kalapacsiitésekhez hasonlo feliiletet. A kalapacslakk
készithetd alkid-amin kombinacids beégetds bevonatként és poliuretdn kdtbanyaggal.

Domborzomancok:

A domborzomancok szoropisztollyal felhordva, apré kidomborodo részecskéket tartalmazé
barkas bevonatot képeznek. A domborzomancok felhasznalasat elsésorban a miiszeriparban
alkalmaztak, mert a kidomborodé részecskék egyrészt matt feliiletet biztositottak, masrészt
eltakartak a feliileti egyenetlenségeket. Beégethets alkid-amin kombinacios festék kaphato
a kereskedelemben, amit szorassal lehet felhordani.

Fényvisszaver6 bevonatok:

A fényvisszaverd bevonatokat a kdzlekedési jelzotablakra és az it menti oszlopok helyének
kiemelésére hasznaljak. Ezek a festékek csak a megvilagitds hatasara ,,vilagitanak™
(foszforeszkalnak).

A bevonat késziilhet tigy is, hogy a felhordott, de még ki nem szaradt festékbe
iiveggyongyot szornak, ami a festékbe ragadva rogzitddik. A fényvisszaverd hatast fokozza,
ha a festéket aluminium pigmentet tartalmazé alapozora hordjak fel.

Vilagité festékek:

A vilagito festékek sotétben fényt bocsatanak ki, ezzel pl. mutatjak a menekiilési Gitvonalat,
vagy kozdlnek fontos informacidkat kozolhet.

Ezek a specialis pigmentek, elézetes megvilagitast igényelnek, és csak ezutan,
meghatarozott ideig vilagitanak (Foszforeszkalnak).

Hdjelzo festékek:

A hojelzo festékeket akkor hasznaljuk, ha el6irjak, hogy egy gépalkatrészt vagy miiszert
milyen hémérsékletig szabad igénybe venni, terhelni. A festék elszinezddése jelzi, hogy
eltértek-e a rendeltetés szerinti hasznalattol.

Metal és gyongyhazzomancok, bevonatok:

A kiilonleges hatasu festékek jelentdsek a metal, gyongyhaz- zomanc bevonatok, ezeket

elsdsorban az autdipar hasznalja, de a diszitésben is elterjedtek.

Metal festékek. A csillogd fémes hatdst a festékben 1évé aluminium lapocskakkal,

pigmentekkel érik el. A festék szinét szinezé pigment paszta adja. Gyongyhaz-effekt

zomancokat specialis pigmentekkel készitik. A gyongyhaz fényezések harom rétegi

bevonatot kivannak meg. Az els6 a fedd és a szint adé alap zomanc, a kdzépsé a gyongyhaz

pigmentet tartalmazo6 festék, majd erre a szintelen lakkot, mint fedéréteget hordanak fel.
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Specialis gyongyhaz pigmentekkel elérhetd, hogy a szin a megvilagitastol fliggéen
valtozzon.

572 Faanyag mazolasa

A fa, mint alapanyag, széleskor(i felhasznalasi lehetdséggel rendelkezik. Felhasznalja az
épitdipar, butor-ipar, kézmtipar, vegyipar (papir-, szeszgyartas).

Megjelenési formai:

Az épitdiparban kiil- és beltéri tartoszerkezetek, burkolatok, nyilaszarok stb. készithetok
beldle.

Fiirészaru formaban: gerendak, pallok, deszkak, 1écek, stb.

Feldolgozott formaban: rétegelt lemezek, lambéria lapok, forgacs lapok, parketta, padlo stb.
Elonyos a nagy mechanikai szilardsaga és konnyli megmunkalhatosaga. Feliileti képzésnél
kedvezo esztétikai tulajdonsaga keriil el6térbe, de igen jo a h6 és hang szigetelése is.

A fa tulajdonsagai:
A frissen kitermelt fa kb. 40-50 % vizet is tartalmazhat. Ez a viztartalom természetes titon
1,5 - 2 év alatt csokken le 20-30 %-ra amely a beépithetdséghez sziikséges. Ez az id6
mesterséges szaritassal 1ényegesen lerdvidithetd.
Ennek eldnyei:

e gyors feldolgozhatosag

e agomba és rovarkarosodas megel6zése;

e kedvezd szerkezet kialakulésa.

A fa eredeti vizkedveld tulajdonsagat azonban nem vesziti el, tarolas alatt a levegd
nedvességtartalmat képes felvenni Gjbol és a kornyezd 1égtér nedvességtartalmaval
egyensulyba keriil. Helytelen tarolas kovetkeztében megduzzad, méretei megvaltoznak,
majd szaradaskor zsugorodik, esetleg repedezik. Ezt a tulajdonsagot a bevonatok
kialakitasanal figyelembe kell venni.

A nedvességtartalom igyekszik eltdvozni, a festék-film felhdlyagosodik, megreped. Ezért
mindig figyeljiink oda arra, hogy pl. mazolasnal és lazurozasnal milyen a kezelni kivant
fafeliilet és a kornyez6 1égtér nedvesség- tartalma

5.2.1  Favédelem technologiai 1épései
El6készités:

Az elbkészités miveleti sorrendje:
e gyalulas
kapards
csiszolas
gyantazarvanyok eltavolitasa
portalanitas (egyéb szennyezddések eltavolitasa)

Az eldkészitési miveletek egy része asztalosipari feladat. A beépitésre keriilé nyilaszarok
mar gyartaskor megkapjak a megfeleld feliileti simasagot és konzervald alapozast is. A
csiszolast mindig szaliranyban kell végezni, eldszor durvabb majd finomabb csiszolo
anyaggal. A gyanta és viasz maradvanyokat észter-higitoval kell eltavolitani.
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5.2.2  Eldkezelés

Gomba és rovarkarositok elleni védelem (konzervalas):
A teherviseld fa szerkezeteket kotelezd, egyéb fafeliileteket pedig ajanlatos tartos
védelemmel is ellatni. A gombak és baktériumok a tartésan nedves koriilmények kozott (20
% folott) tenyésznek foleg a kiiltéri fafeliileteken. Beltéri feliileteken konzervald kezelést
altalaban nem sziikséges végezni, de ha a tokéletességre toreksziink, kezeljiik le dket.
A kereskedelemben kiilonb6zd favédod, konzervald anyagokat, lehet beszerezni.
e Vizben olddédé sok (gerenddkra, tetdszerkezetekre): cink-, magnézium-,
rézvegyiiletek.
e Katrany tartalmu készitmények: nedvességgel kozvetlentil érintkezo feliiletekre.
Az igy kezelt feliilet nem festheto.
e Konzervalo alapozok - olddszeres vagy vizzel higithatdé valtozatban - melyek
kiilonbozé farontd gombak és rovarkarok elleni és megel6z6 védelmére
szolgalnak. Fehérités

Pacolas:

Az egyenletes szép feliileteket nem érdemes szinezni, de ha a felillet mindsége nem
tokéletes, hibahelyek vannak rajta, a szinezés vagy pacolas azt elfedi. A fa eredeti rajzolatat
kiemeli, ellenall6 képességét noveli.

Pécolast kiilonb6z6 fémsok oldataval lehet végezni. Mivel a vizes oldat a fa feliiletbe
mélyen beszivodik, kémiailag kotédik, ezért a kialakult szin egyenletes fény, dorzs és
vizallo lesz. Az hogy milyen szin keletkezik, fligg a fa tipusatol és a hasznalt sdoldattol.

Szinezés:
Az épitbiparban, butor iparban fényezés vagy lakkozas elétt tobbnyire szinezést végeznek.
A szinez6 anyagok alapvetéen harom nagy csoportba oszthatok:

Vizben o0ldéd6 szinezékek:

A por vagy szemcsés alakban forgalomban levd szinezékekbdl, az eldirasok szerint
készithetd vizes oldat, amellyel elvégezhetd a szinezés. A toményebb oldat erésebben
szinez, higitva vilagosabb arnyalat keletkezik. A szin beallitasa probafestéssel alakithato ki.

Az eljaras elonyei:
e mélyebben hatol be a feliiletbe, mint a szeszes vagy az olajos szinezék;
e konnyen higithato;
e nagy szinvalaszték, az arnyalatok egymassal keverheték
Hatranyai:
o felhuzza a fa rostjait;
e furnérlemezeknél meglagyulhat az enyvezés;
e  gyors beszivodasa miatt nehéz egyenletesen felhordani.

Olajban és szeszben oldhatoé szinezékek:

Az olajban oldodo vagy diszpergalhat6 szinezékeket szarad6 olajban (lenolaj, lenolajkence)
és szerves oldoszer elegyében oldjak vagy diszpergaljak. Ezt ecsettel a feliiletre felhordjuk,
majd néhany perc mulva letoroljiik. Teljes szaradas utdn adtvonhato.

A szeszes pacok kész oldatban és por formaban is forgalomban vannak. A szesz gyors
parolgasa miatt nem tudnak a feliiletbe mélyen beszivodni, nehéz egyenletes szép feliiletet
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elballitani. Szaradasa nagyon gyors. Fényallosaga gyenge, elsdsorban javitasokhoz, régi
fényezett butorok felujitasahoz hasznalhatok.

Beeresztés:

A fa mar kezelt forméjaban, akar fed6festés utan is képes alakjat valtoztatni ugy, hogy a
benne 1év6 nedvesség eltavozik. A bevonandd fa nedvességtartalma alacsony (10-15 %).
llyen alacsony nedvességtartalomnal mar nem valdszinii nagymértékii alakvaltozas. Ha a fa
poérusait kitoltjiik, a fa még kevésbé tud alakvaltozasokon atmenni. Amiért nagyon fontos a
pérusokat tomiteni, hogy az alapozobdl a fa poérusai ne tudjak elszivni a kdtdanyagot, ami
altal az alapoz6 rideggé valna, és igy a bevonat gyorsan tonkremenne.

Beeresztés el6tt a feliiletet csiszoljuk, portalanitsuk.

Tapaszok:

A tapaszok altalaban alkidgyanta vagy olajlakk alapu termékek, amelyek jol kivalasztott
toltbanyagokat tartalmaznak, ¢és elég rugalmasak ahhoz, hogy megszaradasuk utan is bent
maradjanak a hézagokban. A poliészter tapaszok, amelyek elsdsorban az autdjavito iparban
terjedtek el, a fafelilletek kiegyenlitésénél 1is hasznalatosak. FElonyik gyors
kikeményedésiik. Hatranyuk egyfelél, hogy egészségre karos anyagokat nagy
koncentracioban tartalmaznak, masfel6l, hogy a két komponens &sszemérése figyelmet
igényel és pontosan annyit kell 6sszemérni, mint amennyit eldrelathatodlag rovid id6 alatt
elhasznalunk, mert az 6sszekevert mennyiség gyorsan kot.

A modern tapaszok vizes diszperzios alapuak, amelyek annak ellenére, hogy
egykomponensiick, mégis gyorsan szaradnak, és akar egy centiméter mélységii réseket is
kitoltenek anélkiil, hogy késdbb kiesnének azokbdl. Kiilsé téren egészen mas a helyzet. Az
egyszerll lenolajos beeresztés mar nem elegendd, itt mar szamolhatunk a nedvesség
segitségével terjedd gombas betegségekkel, vagy éppen a farontd bogarak tamadasaval. A
modern beeresztéanyagok mindkét tdmadas ellen megfeleld vegyiileteket tartalmaznak,
vive kozegként alkid alapu oldat vagy vizes diszperzid johet szamitdsba. Vannak csak
gombak ellen véd6 anyagok, de gyakoribb a gomba és rovar ellen egyszerre védé oldat.
Van olyan anyag, amely megeldzi a kartevok tdmadasat, van olyan is, amely nem csupan
megeldzi, de a megtamadott fan megallitja a tovabbi karokozast is.

Természetesen ilyen anyagok hasznalata utan nem csiszoljuk a fat, ha mégis sziikségesnek
tartjuk, ezt ugy a megfeleld Ovintézkedések betartasaval (véddszemiiveg, az eldirt
sziir6betétii 1égz6 alarc hasznalataval). A tapaszolas kiiltéri alkalmazasa nem célszeri,
tekintettel a hdingadozasra, valamint a levegd nedvességének gyakori valtozasara.

A beeresztés és tapaszolas utan az alapozas kovetkezik.

5.2.3  Alapozas, kozbensé alapozas

Az alapozassal a feliileten jelen levé mikroszkopikus méretli egyenetlenségek feltoltését
(toltéalapozo), a feliilet szinének takarasat, a tapaszolt és a nem tapaszolt részek szinei kozti
kiilonbségek eltiintetését végezziik el. Az alapozo6 nagyon jol tapad a bevonand¢ feliilethez,
és jol tapad ré a fedofesték. Alapozas utdn még egyszer megcsiszoljuk a feliiletet.

Az alapozok kotdanyagbol kevesebbet tartalmaznak, mint a fedézomancok. Mindenképpen
j6l csiszolhatoaknak kell lenniiik. Az sem art, ha jol lezarjak a feliiletet, és a fabdl a felszinre
torekvé gyantanak vagy szinezéknek utjat alljak. Erre a célra a diszperzids kdtdanyag
alapon felépiil6 alapozdk a legkivalobbak.
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5.2.4  Fedofestés, zomanclakkozas

A fedoéfestékek két f6 funkcioval rendelkeznek. Védelmet nyujtanak a feliiletnek, és
ugyanakkor szépitik is azt (esztétikai élményt nyujtanak). Védeni kell a feliiletet az idjaras
behatasaitdl, a napsugarzastdl, a csapd es6tdl, a hotdl, fagytdl, az ipari kornyezet
behatasaitol stb.

A napi gyakorlatban kétféle mazolofestéket hasznalnak, alkid mligyanta alapti levegén
szarado vagy vizes diszperzids alapu festékeket. Az alkid az alkohol és acid (sav) szavakbol
Osszerakott megnevezés. Utal a miigyanta Osszetételére, vagyis tobbértékli alkoholok,
tobbértékii savak, illetve novényi eredetli olajok zsirsavainak reakcidjabol viz keletkezése
mellett képz6dd termékre. Kiiltéri igénybevételnek inkabb a nagyobb olajtartalmu gyantak
felelnek meg, fényesebb bevonatot képeznek.

A vizes akrilat festékeknél az id6jarasallosag sokkal kedvezdbb eredményeket mutat, mint
alkid alapu tarsaiknal. Az akrilat név is az Osszetételre utal, az akrilsav észtereinek
polimerizacid utjan eldallitott termékére. Hatranya a teriilése (akryl miianyag ecsetre van
sziikség a felhordasanal), és fénye sem éri el hagyomanyos tarsaét. Viszont tartdssaga
évtizedekben mérhetd. Ipari alkalmazasakor is egyre inkabb terjednek az akrilat alapu, vizes
diszperzids alapt festékek, nem utolsdé sorban, kornyezetkiméld tulajdonsdguk miatt.
Gyakoriak a kétkomponensi poliuretan festékek kivald tulajdonsdguk miatt. A
butoriparban az UV-sugarzas hatisara térhalosodé bevonatok is egyre nagyobb
népszerliségnek 6rvendenek.

Altaldban a fedéfestékek az alapozokkal szemben tobb pigmentet és kevesebb toltdanyagot
tartalmaznak, és ezek is kiilonlegesek, a festék felhasznalasi koriilményéhez igazitjak ket.
Fényesség szerint harom csoportba sorolhatok: fényes, selyemfényii, matt bevonatot ado.

5.25 Lazurozas

Sokszor az az elvaras, hogy meg kell érizni a fa eredeti erezetét. A megfeleld beeresztés
utan ilyenkor olyan vizlepergetd, ill. az UV-sugarzas ellen védé tulajdonsaggal rendelkezd
attetsz6 lazarbevonatot hozhatunk 1étre, amely megfelel az elvarasoknak. Két alapvetden
eltéré rendszert killonbdztetiink meg. Vizes alaptl, ill. olddszeres termékeket. Mindkét
csoporton beliil tovabbi megkiilonboztetést jelent, hogy hasznalhatunk vékony, illetve
vastag lazurt.

A vékony lazarra jellemz6, hogy vékony filmet képez a feliileten. Ezaltal a bevonat a fa
feliiletével egyiitt kopik. A para, a nedvesség folyamatosan tavozhat a fabol, illetve a
parakiegyenlitddést nem gatolja semmi. A bevonatot két-, haromévenként fel kell Gjitani.
Amig a feliileten van, védi a fat a nap karos sugaraitdl, és vizlepergetd hatasu.

Az UV-sugarzas a fat megtamadva a feliiletét teszi tonkre. Ha pusztan csak lakkoznank a
fat, akkor a lakknak semmi baja sem esne, de a sugarzas altal elinditott folyamatok hatasara
a lakkfilm levalna a feliiletr6l. A lazirokban 1év6 pigment azonban elnyeli a karos
sugarakat. A vastag lazurok sokkal tovabb nytjtanak védelmet a feliiletnek.

A bevonatképzés értelmében tehat lazirt mindig ott hasznalunk, ahol valamit elkenddzni,
elfatyolozni (pl. talsagosan feltiind szinezd bevonat, stb.) vagy pedig szinben hasonlova kell
alakitani. Masrészrol viszont ott is hasznalunk lazarokat, ahol kiilonb6z6 effektusokkal
diszit6 és jellemzd hatdst akarunk elérni. Mai elvarasoknak megfelel6en a vizes laziirok
vannak elterjedében.

Akarcsak az olaj lazuroknal, itt vizes kotdanyagban oldjak fel a pigmentet, majd
konzisztenciajat ugy valtoztatjak meg, hogy laztirozo jellegli hatast eredményezzen.
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5.2.6  Lakkozas

Mar széeset rdla, hogy a kiiltéri lakkozas nem igér tartds bevonatot.

Belsé térben mindig hasznaltak lakkokat, most is ,divat” a fa eredeti szépségének
bemutatdsara. A lambéria, az asztalok, székek, szekrények, a parketta mind lakkozast
kivano feliiletek. Természetesen lakkozas el6tt a feliiletet meg kell csiszolni a port el kell
tavolitani; éppugy szennyezddéstdl mentesnek kell lennie, mint barmely mas mazolasi,
alapozasi miiveltnél.

A parkettalakkozasnal fontos kovetelmény, hogy a fa eredeti vildgos szine megmaradjon.
Ennek érdekében hasznalnak kiilonb6z6 tipusu parkettalakk alapozokat. Ezek altalaban
nagy molekulaju miigyantak, vizes diszperziok. Az alapozoé csak kis mértékben szivodik be
a faba, de képz6dott filmje megakadalyozza a fa elszinezddését.

Az alapozas utan hordjuk fel a kiilonbozd tipust lakkokat. A kétkomponensi lakk egyik
komponense hidroxil funkcidval rendelkezik, amely képes reakcioba 1épni a masik alkoto
izocianat csoportjaval és erdsen térhalosodott, kemény, kopds- és vegyszeralld bevonatot
alkot. Az egykomponensii uretan alaptiak kétfélék lehetnek. A részben elére térhalositott
valtozat, amely lakkbenzinben oldhaté formaban kaphat6. A teljes térhaldosodast fémsok
(mint szaritok) biztositjak. Segitségiikkel a miigyantan 1évo kettos kotéseket aktivizalva jon
létre a térhald. Az egykomponensiieck masik csoportja rendelkezik izocianat funkcidval,
amely a levegd nedvességtartalma hatasara térhalosodik.

Ujabban egyre népszertibbek a vizes, diszperzios parkettalakkok.

e  Osszetételikk nem karos az egészségre, a kornyezetet kimélik. Hatranyuk, hogy
nem olyan tartdsak, mint oldoszeres tarsaik.

e Butorlakkozasoknal korabban nagy népszeriiségnek orvendd sellak lassan
mar a malté. Erdekessége, hogy nem novényi eredetii alapanyagbol késziilt.
Régen és ma is nagy mennyiségben hasznaljak a nitrolakkot, amelyek gyorsan
szaradnak, szamos felhordasi modot lehet hasznalni felvitelitkknél. Hatranyuk,
hogy viszonylag kicsi a szarazanyag-tartalmuk, nagy mennyiségben
tartalmaznak kornyezetet és egészséget karositd oldoszereket. gy tobb
rétegben kell felhordani dket a megfeleld vastagsagu filmréteg kialakitasahoz.
Az 1. tlzveszélyességi fokozatba tartozd oldoszer tartalma miatt
koriiltekint6en kell raktarozni és felhasznalni. A parkettdsok elészeretettel
hasznaljak alapozonak.

5.3. Oldoszerek, higitok

Altalanos Jellemzés:

A lak- és festékipari olddszerek altalaban konnyen ill6 folyadékok kivétel nélkiil szerves
vegyliletek, melyek nagy része konnyen ég, gyulékony Ez aldl kivétel a viz, mint olddszer!
A gyulékonysag mértéke a lobbanaspont. Az oldoszerek és higitok illékonysdga nem
mindig aranyos a lobbanasponttal. A gyorsan parolgd anyagok nem mindig a
legalkalmasabb olddszerek. Oldo hatasuk ugyan igen jo, de a til gyors parolgas gyakran
karos kovetkezményekkel jarhat. A parolgashoz hé sziikséges, melyet a parolgéd folyadék
kozvetlen kornyezetébol von el. A friss festékbevonat gyorsan parolgd oldoszere, vagy
higitdja lehiiti az alapfémet és ennek kovetkeztében a kdrnyezo levegd nedvességtartalma
para, s6t vizcseppek alakjdban a szarado filmen kivalhat vagy a még nem szaradt
bevonatban emulgalddhat, ezért a bevonat fatyolos, homalyos, foltos lesz. A filmképzo
anyagok tilnyomo része a teljesen szaraz bevonatban oridsmolekuldju /makromolekulajt/
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vegyiilet. A nagy molekulaji anyagok oldodasi folyamata és oldataik tulajdonsagai egészen
masok, mint a kismolekulaju vegyiileteké.

Az oriasmolekulaju vegyiiletek az olddszer hatasara el6szor duzzadnak /zselatinalodnak/,
majd az olddédasi folyamat eldrehaladdsaval az olddszer fokozatosan behatol a molekula
halmazok k6zé. Az anyag kisebb molekuldkra oszlik /diszpergalodik/, de kémiai Osszetétele
nem valtozik meg. Végs6 fokon a legtobb esetben nem valodi oldat, hanem kolloid oldat
keletkezik.

A filmképzbk oldasi folyamataban nagy szerepet jatszik az oldoszer elektromos toltése, az
ugynevezett polaritas. Az altalanosan alkalmazott lakkipari oldészerek polaritasa, s ennek
kovetkeztében oldo hatasa is kiilonbdzé. Vannak oldoszerek, melyek tobb filmképzot jol
oldanak, masok csak egyes anyagokat oldanak.

Az olddszereket oldohatasuk alapjan harom csoportra osztjuk:
e valddi, vagy nemes oldoszerek,
e rejtett, vagy latens oldoszerek,
o  higitok, vagy vago szerek.

A valddi oldoszerek molekulai polaros gyokoket tartalmaznak, olddé hatasuk ennek
kovetkeztében igen aktiv. Az e csoportba tartozo oldoszerek altalaban tobbféle
filmképz6 anyagot jol oldanak. Oldataik alacsony viszkozitastiak, tisztan atlatszoak.

A rejtett oldoszerek 6nmagukban — néhany kivétellel — nem, vagy csak rosszul oldanak.
Oldohatasuk mas olddszer jelenlétében jobb. Oldoszer keverékekben jol hasznalhatok.
Altaldban olcsd anyagok, melyek a dragabb, nemes oldoszerekkel elegyitik, az
oldoszerkeverékek arat Iényegesen csokkentik.

5.3.1 Higitok

A higitok Iényegében nem oldészerek. Hasznalatuk célja nem a filmképzdk (kdtdanyagok)
oldasa, hanem valddi, vagy rejtett (latens) olddszereket tartalmazo lakkok, zomancok,
olajfestékek viszkozitdsanak csokkentése, a sokkal dragabb valddi olddszerek helyett,
azonban azok jelenlétében.

5.4. Mazolas diszitése

Nem csak az eddigiekben emlitett témak, hanem a fautanzat is a festOmesterek egyik
legrégebbi alkoté munkai kozé tartozik.

Létezik pontos leiras a fautanzat anyagara, és annak szinezésére, ahol foként sdrpacot,
ecetpacot, szeszes pacot hasznaltak a mesterek. Leirhatnam ennek a receptarajat, de sajnos
az ott felsorolt anyagok koziil sokat mar nem forgalmaznak, igy beszerzésiik nagyon nehéz.
Tapasztalatom alapjan vizes bazist lazarfestékeket nagyon jo eredménnyel lehet hasznalni.
Elénye, hogy tetszélegesen szinezhetd, tixotropizalt tulajdonsagai miatt nem teriil el
gyorsan, jol alakithato, kdnnyen visszatorolhetd, halvanyithato.

Még mielbtt részletesebben ismertetném a kiilonb6z6 eljarasokat, meg kell emlitenem a
leggyakrabban hasznalatos szerszamokat. Ezek kozott is els6sorban a kiilonbozo ecseteket,
mint pl. a ver6ecsetet (hosszu szorli ecset), a hullamos alakité, a nyirfa alakitd, a borz szoéri
oszlato, az 6sszemoso, és a cakkos ecsetet kell megemliteni. Azutdn a kiilonb6z6 fajtaja és
hosszlisagu gumi-mintazdkat, a fa és fém fésiiket, a kiilonb6zd rongyokat, filceket, és
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természetes szivacsokat. Kaphatdak specialis, gumibol késziilt mintazok, amikkel nagyon
egyszerlien és precizen lehet kiilonb6zo faimitaciokat késziteni.
A j6 kivitelezéshez viszont ismerniink kell az utanozni kivant fa erezetét, struktirajat.

Alapszin:

Alapszinnek (fafajtanak megfelel6en) vilagosabb, vagy sotétebb szint kell egyontetiien
felhordani, lehetdleg olyan festékanyaggal, amelyen a laztrfesték jol alakithaté marad
(latexfesték, unitop).

Ezutan kovetkezik a lazrfesték szinének bedllitdsa, amelynek szintén a fafajtara jellemz6
szinarnyalatinak kell lennie. A kész lazlrt széles alakitdé (lapos) ecsettel hordjuk fel,
mikozben mar most kdnnyed hullimos mozdulatokkal alakithatjuk az alap rajzolatat;
azokon a részeken, ahol a feliiletet er6teljesebben atdolgozzuk, ott vilagosabb részek
keletkeznek (jobban atlatszik az alaparnyalat).

A keletkez6 vilagosabb részeket egy borzszorii oszlatd (lapos) ecsettel oldal iranyban és
fuggoblegesen is eloszlatjuk, mikézben az ecsetnek csak a hegye érinti a feliiletet. Miutan a
lazir meghuzott, egy finom erezetfestd ecsettel vékonyan felfestjiik a fa erezetét.

Rovid meghtizés utan ugyanezzel a lazurral félig toltott ecsetet konnyedén felfelé huzunk,
az erezetminta felsd éle felé arnyékolassal hangstlyozzuk az erezetet. Az oldalakat azutan
egy hossziszOrii alakitd ecsettel, ugyanezt a lazrt hasznalva, fiiggd leges irdnyban
atdolgozzuk. Egy gumifésii segitségével, kb. 2-3 arnyalattal vildgosabb lazurt alkalmazva,
tovabbi effekteket vihetiink fel, amelyeket rovid meghtizasi id6 utan oldaliranyban enyhén
hulldmozva, a borzecsettel eloszlatunk.

Megfelelé szaradas utan kiilonleges mélységi hatast érhetiink el egy egészen gyenge lazur
(liberlazar) felhordasaval.

Tartossa és jol tisztithatova tehetjiik munkankat, ha végiil selyem- vagy magasfényt lakkal
kezeljiik.

Tolgy Tolgy
21. kép:Faerezetutinzatok®®

28 Forras: google.hu
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22.kép:Floderozas szerszamai®*

55 Mazolasi munkak segédanyagai

e Csiszoloéanyagok példaul: csiszoldpapir, csiszolovaszon, habkd

Maszkold, takaré anyagok példaul maszkoldé papirszalag, takar6folia,
ragasztoszalag

Higitok, oldoszerek példaul: lakkbenzin, szintetikus higito, stb.

Tisztitoszerek példaul: brigéciol, denaturaltszesz, stb.

Fehéritok, halvanyitoszerek példaul: hidrogénperoxid

Polirozo, fényesitd szerek

A munkateriilet tisztasaga, elokészitettsége:

A fedéréteg mazolasanal fokozott tisztasagra van sziikség. A munkateriileten ki kell
takaritani, portalanitani, felmosni! Az el6készit6 munkak soran keletkezett por
szennyezheti a bevonatot (a magasfényll zomancbevonatok érzékenyek a
szennyezddésekre). A kivitelezés soran, ha tehetjiik zarjuk el a forgalomtol a
munkateriiletet.

A helyiségben ne legyen huzat, ami esetleg kiviilrél szennyezddést hozhat a bevonatra. Ha
tehetjiik zart térben, taroljuk a szaradé munkadarabokat igy 6vva a rovarszennyezddésektol.

A mazolas munkateriiletén 1épésalld foliaval védjik a padlozatot a lecseppend
festékanyagtol. Nyilaszarok mazoldsanal, a munkadarabokat mazolé bakra fektetve,
vizszintesen mazoljuk. Az elkésziilt munkadarabokat gondosan beallitott lakkallvanyon
szaritjuk.

24 Forras: http://blog.ecsetvonas.hu/2011/05/butor-festes-5.html
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6. Tapétazas

A tapéta nemcsak a belsé vakolt oldalfalak és mennyezet bevonasara alkalmas, hanem
beton, gipsz, gipszkarton vagy egyéb feliiletekre is hasznalhatd. S6t, a leglijabb technikanak
kOszOénhetéen mar akar kiiltéren is felhasznalhatd. Rendkiviil dekorativ, tartés bevonatot
biztosit, jol tisztithato, diszithetd.

6.1. Alkalmazasi teriiletei:

Lakoépiiletek helyiségei, irodahazak, vendéglatdipari egységek, reprezentativ épiiletek,
kulturalis 1étesitmények, kozépiiletek, egyéb intézmények falai, illetve mennyezetei. Az
egyre fejlodo gyartasi technologiakkal, 0j és 1) termékkonstrukciokkal lehetévé valt sokféle
divatstilus kdvetése és kialakitasa a falburkolasban is: a természetes (natlr) hatasoktol a
fém-pigmentekkel szort, préselt gyiirt hatas kialakitasaig.

6.1.1 Tapétafajtak csoportositiasa
A kiilonb6z6 beépitési modok, az alkalmazott ragasztotipusok sziikségessé teszik, hogy a
tapétakat négyzetméterenkénti tomegiik szerint csoportositani tudjuk:

e konnyi tapéta (90 g/m>-ig)

o kozépnehéz tapéta (90-130 g/m>-ig)

e nehéz tapéta (130 g/m? felett).

Konnyi papirtapétak:

A konnyt papirtapétak a legolcsobb tomegesen hasznalt tapétaféleségek, bar felhasznalasuk
egyre inkabb csokken. Ezek a papirkarpitok 0,1 - 0,3 mm atlagos vastagsagi natar vagy
fehéritett papirbol késziilnek.

Jellemzgjiik:
o akis m?suly,
e agyengébb papirmindség,
e azaranylag gyors oregedés,
e  kisebb valaszték,
o  kisebb koltség.

Kozépnehéz papirtapétak:

A kozépnehéz tapétak oriasi valasztéka talalhaté meg a piacon. Ez a tapétaféleség teszi ki a
ma alkalmazott falkarpitok donté tobbségét. A kozépnehéz tapéta atlagos vastagsag: 0,2 -
0,7 mm. A nagy valaszték szinte minden alkalmazasi korilményre kinal megoldasi
lehetéséget.

Nehéz papirtapétak (papirkarpitok):

Ebbe a csoportba tartoznak azok a papirtapéta-féleségek, melyeknek négyzetméter sulya
nagy, papiranyaguk erds, tartés. Eldallitasuk bonyolult, kiilonleges technologiat,
berendezéseket igényel. A nehéz papirtapétak atlagos vastagsag: 0,2 - 1 mm. Elsésorban
reprezentativ igények kielégitésére szolgalo valtozatos megjelenésli, igen tartds
tapétaféleség. A tapéta sulya, vastagsaga miatt a ragasztassal torténd rogzités nem minden
esetben alkalmazhatd. Ilyenkor karpitos technologiaval, szegezéssel, feszitéssel kell a
papirkarpitot a feliiletre erdsiteni.

A tapétat vasarlok szamara azonban gyakran sokkal 1ényegesebb a tapéta anyaga, mert a
feliileti képet ez nagymértékben befolyasolja:
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*  papir,

o textil,

e fa,

e Dbor,

e mianyag,

e ¢s ezek kombindcioi.

Papirtapéta (konnyii)
Duplex-papirtapéta (kdzépnehéz)
Vinyl-tapéta (nehéz)
Habtapéta /struktirprofil tapéta/ (nehéz)
Vlies-hordozds tapéta (nehéz)
Textiltapéta (nehéz)
Velurtapéta (nehéz)
Természetes anyagl tapéta (nehéz)

Manapsag egyre elterjedtebbek a falnak alapstruktirat add, atfesthetd falburkolatok is:

Firészporos tapéta (kozépnehéz)
Vlies alapt égésgatolt vinyltapéta (nehéz)
Uvegszalas tapéta (nehéz)

6.1.2 Tapétak fajtai anyaguk szerint

Papirtapétak:

A tapétak koziil a legnagyobb piaci részesedése még mindig a papirtapétaknak van, bar a
vinyltapétak részaranya novekedett az elmult idészak soran, elsdsorban a magasabb
esztétikai igények kielégitésének képessége kovetkeztében.

A papirtapétaknal a tapéta maga lehet szimplex, (azaz egy papirrétegbdl allo,) vagy duplex
(azaz két papirréteg Osszeragasztasaval és megnyomasaval készitett). Ezen utdbbi
tipusoknal a feliileti réteg altalaban 1j, mig a hatoldali réteg altalaban \jra feldolgozott
papirbol késziilt.

A papirtapétak a legérzékenyebbek a nem gondos felilletelokészitésre, mivel a vékony
papirréteg nem takarja el a fal esetleges egyenetlenségeit.

A papirtapétak a papir(ok) vastagsagatol fiiggéen altalaban konnyd, illetve kozépnehéz
tapétak, de a magasabb értékii termékek kozott el6fordulhatnak nehéz tapétaknak mindsiilé
termékek is.

Duplex préselt papirtapétak:

A préselt duplex papirtapétak esetében két erdsebb papirhordozot ragasztanak dssze a
gyartas soran, és ezekbe nedves allapotban acélhengerekkel nagy nyomas alatt préselik bele
a mintazatot ugy, hogy a hengeren 1évé minta negativ képe jelenik meg a tapéta feliiletén.
Ezzel a technologiaval készitett papirtapétak préselt mintdzata a falra ragasztas utan is
megmarad, és jobban eltakarja a fal egyenetlenségeit a szimplex mindségeknél.

Habtapétak vagy strukturprofil tapétak:

A habtapétak gyartasanal az egy- vagy kétrétegii papirhordozéra PVC vagy egyéb polimer
alapanyagu, szinezett réteget hordanak fel. 170-220 °C ko6zo6tti hémérsékleten torténd
felhabositasaval haromdimenzids mintazat allithato eld. Az igy kapott mintazatot a gyartas
utols6 fazisaban brill-porral, flitterrel stb. még esetenként megszorjak.
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A habtapétak mosas- és fényallésaga nagyon jo. A normalis haztartasi szennyezddések
konnyedén eltavolithatok a felilletrdl. Vizpara ateresztd, igy 0j épiiletekbe, konyhaba,
flirdészobaba is alkalmazhatd, ahol kdzvetlen vizhatasnak nincs kitéve.

A habtapétdk hazankban a masik nagy piacrészesedéssel rendelkezé csoport, ugyanis
magas esztétikai igényeket elégit ki, j6 ar/érték arannyal rendelkezik és kivaldan eltakarja
a fal esetleges hibait, repedéseit.

A habtapéta dontden a nehéz tapétak csoportjaba sorolhatd!

Melegen préselt vinyl-tapétak:

Ezen tipusok a magasabb értékii termékek csoportjaba sorolhatd nehéz tapétak. A gyartasi
eljaras soran a papirhordozora egy vinyl-réteget hordanak fel. Erre a rétegre nyomjak a
mintdzatot, majd melegpréssel strukturat adnak a feliiletnek.

A vinyl-tapétak specialis gyartasi eljarasuk kovetkeztében nagy igénybevételnek is
ellenallnak, dorzsallok, igy a lakoszoba mellet megfelelnek a konyhai, fiirdd- és el6- szobali,
valamint akar 1épcséhazi felhasznalasnak is.

A vinyl-tapétak tovabbi el6énye, hogy a késébbi renovalaskor szarazon maradéktalanul
eltavolithatok: a vinyl-réteg nagyobb darabokban lehuzhato; a falon marad6 hordozépapir
pedig a kovetkez6 tapéta ala kitiind makulataraként szolgal.

PVC-mentes, akrilhabu struktirprofil tapétak:

Egyes orszagokban kiilondsen szigorti kornyezetvédelmi eléirasok vannak a falburkolokkal
kapcsolatban is, ezért a gyartok kifejlesztettek egy PVC-mentes habtapéta tipust is - bar
meg kell jegyezni, hogy a szakintézeti bevizsgalasok alapjan a PVC-t tartalmazé tipusok
sem bocsatanak ki a kornyezetre és egészségre karos anyagokat. Ez az alapanyag
lagyitomentes, els6sorban vinylacetat-kopolimer alap, és nincs benne klor, és formaldehid
sem. A pasztat klormentes papirra viszik fel, és a habtapétahoz hasonlé optikat érnek el
vele. A kiilonbség alapvetben az igénybevételi lehetéségekben rejlik: az akrilhab feliilete
porozus, kevésbé karcallo, kdonnyebben piszkolddik és nem dorzsallo. Tapétacserénél a
hulladék eltavolitasa sem okoz problémat, mert a PVC-mentes anyag biologiailag lebomlik.

Vlies alapu tapétak:

A nem sz6tt textilia (vlies) alapt tapétak kiilonésen az utdbbi idében egyre nagyobb
népszerliségnek Orvendenek, elsésorban a hordozo altal biztositott felhasznalobarat
tulajdonsagoknak kdszonhetéen. A vlies-hordozo specialis celluloz- és poliészterszalakbol
épiil fel, melyeket polimer kdtdanyagokkal szilarditanak meg (gyapjtrost). Rugalmas, erds
anyag, ezért kisebb mozgasok hatdsara nem reped el. Kiilondsen ajanlott tetdtéri helyiségek
tapétazasara, ahol a gipszkartonon a mozgasok miatt apré repedések keletkezhetnek. A
felrakasnal csak a falra kell a ragasztd anyagot felhordani a tapétara nem. Ezek a tapétak
altalaban festhetok.

A vlies-hordozonak szamtalan elényos tulajdonsaga van:
o méretstabil, puha, mégis szilard anyag,
o kevésbé gyulékony a DIN 4102 B1 szabvany szerint,
o DIN 53 122 szerinti vizpara-atereszto képességgel rendelkezik,
o feldolgozés kozben is bdrbarat,
o felujitasnal szarazon lehtizhato.
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Hatranya kevés van, de azok jelentdsek:
o fogadofeliiletet nagyon gondosan el6 kell késziteni
o clokészitésnél keriiljiik a gipsz alapu glettek hasznalatat
o fogadofeliilet impregnalasa nagyon lényeges
e sok esetben (a tapéta vékonysaga miatt) az alapfeliiletet tapéta dominalo szinével ala
kell festeni, mert a tapétan a javitasi, vagy el6z6 festési nyomok atiithetnek.

Textiltapétak:

Ezek is papiralapt, de texturalt felilletii tapétak, amelyeknek felsé rétege szovet vagy
textilszalakbol kialakitott. Rendkiviil tartds, erds bevonatot képeznek a falakon. Igen
valtozatos szin és mintazatban kaphatok, nagyon dekorativ hatasuak. Az ilyen tapétakkal
lefedett falak moshatok, jol szelldznek. Specialis textiltapétak a novényi rostokbol késziilé
vlies tapétak. Natar és festett valtozatban is beszerezheték. Kopasallo, tobbszor is
atfesthetd, €s szarazon lehtzhato a falrol. Alapveten olyan rostokbol allo anyagokba kell
gondolni, mint pl. a pamut, a len, a gyapju, a selyem vagy az iivegszal. Az ilyen tipusu
termékek magas értékiiek, feliileti tulajdonsagaik a szal mindségétdl fiiggnek: lehet durva
vagy finom, fényes vagy matt stb.

Uvegszovet tapétak:

Az tivegfonat falburkolatként torténd alkalmazasat 40 évvel ezeldtt kezdték el. Azdta az
iivegszalas tapéta a belsdépitészet és a lakberendezés egyik legkedveltebb eszkdze lett.
Atlagos mZsulya 130-240 g/m2 Felragasztas utan atfestheté (tobbszor is) vagy akar
diszit6festési eljarassal is bevonhato.

Az livegszalas tapéta eldnyei:
e Az livegszalas tapéta megerésiti a falfeliiletet, megakadalyozza a vakolat
felholyagosodasat és lepergését.
e Athidalja a repedéseket, elfedi a kisebb hibakat, egyenetlenségeket.
o A festett livegszalas tapétan nem latszanak az Osszeeresztések. A tapéta
felszine kellemesen meleg tapintasu.
e Nem nyulik, nem rancosodik.
o Felragasztas utan atfesthetd (tobbszor is) vagy akar diszitdfestési eljarassal is
bevonhato.
e Javithato, tisztithato, felajithatd
e Rendkiviil tartos
Hatranyai:
e Kiilonleges ragasztot igényel
e Csak olyan festékkel lehet tobbszor atfesteni, ami nem tomiti el a feliilet
strukturajat (latexfestékek)
e Eltavolitasa nagyon nehezen kivitelezhetd

Az livegszalas tapétak alkalmazasi teriiletei:
Az ilivegszalas tapétak kiillonosen alkalmasak nagy forgalmu teriileteken és kozOsségi

helyeken, szallodakban, hivatali épiiletekben, bankokban, szinhazakban, gyerekszobakban,
lakészobakban stb., a mennyezet és falfeliiletek tartds és esztétikus kivitelezésére. A
kialakitast a felhasznald igényei szerint lehet elvégezni, mely a fal, illetve a
mennyezetfeliileteknek tartos, célszerti és dekorativ feliiletet biztosit.
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Labazati és szeg6- (bordiir) tapétak:

Ezek megfeleld alkalmazasaval valtozatosabba tehetjiik a helyiségek falainak dsszhatasat.
A labazati tapétakkal a falak also részét lehet a nagyobb feliiletektdl eltérévé tenni, a
kiilonboz6 szegélytapétak alkalmazasaval pedig az ajtokat, ablakokat, vagy a helyiség egy
kiemelt feliiletét célszerti mintegy keretbe foglalva hangstlyosabba tenni. A labazati tapétak
szinezett és natar, azaz atfesthetd kivitelben is beszerezhetok. A bordurok kiilonbozo
szélességekben, valtozatos mintdkban, bdséges szinvaridcidkban késziilnek

Homlokzati tapétak:

Hazankban még kevésbé elterjedt Ujitas a tapétak vilagaban a kiiltéri, homlokzati tapéta.
Erdekessége tovabbd, hogy minden homlokzatra kiilon méretben kell elééllitani a tapétat,
mivel Oridasmintazatu, és egyedi igényeknek rendelésre elkészitett tapétarol beszéliink. A
falra keriil6 bevonat harom rétegbdl all: ragasztorétegbdl, hordozoszdvetbdl és kiilsd
bevonatbol, ami megvédi a kdrnyezeti behatasoktol. Fontos hogy kovessiik a gyartd cég
eldirasait, és maradéktalanul tartsuk be azokat!

6.1.3 Piktogrammok, jelolések

A tapétaknak bizonyos szabvanyoknak kell megfelelniiik. Ilyen szabvanyok lehetnek a
szinre, méretre, tisztithatosagra, Osszetételére (egyrétegli, duplex, stb.) felhelyezésre
vonatkozoak. Ezek meghatarozzak a tapéta minéségét, és egyben az arara is kihatassal
vannak. Viszont ezeknek a szabvanyoknak maradéktalanul meg kell hogy feleljenek.
Ezeket a tapétagyart6 piktogramokkal ismerteti a csomagolason (kivéve a szinkodokat, és
a méretet) a felhasznaldval.

A kiilonboz6 tapétak tisztithatésaga és annak modja, fiigg a tapéta anyagatol. Ott, ahol nagy

a szennyez6dés veszélye vagy kovetelmény a vizallésag, feltétleniil olyan tapétat kell
valasztani, amelyek jol tisztithatok (pl. vinil és vlies tapéta).
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13. dbra: Tapéta piktogramok®

Ezen jelolések a legaltalanosabbak, de import, mas szabvanynak megfeleltetett tapétakon
talalkozhatunk kiilonféle piktogramokkal. Az egyik célja az a jeldléseknek, hogy elég
egyértelmiiek, igy kiilondsebb magyardzat nélkil tudja a gyartdé ismertetni a tapéta
tulajdonsagait.

6.1.4  Tapétak szabvanyméretei

A tapétak - a poszter tapétak kivételével - tekercsben keriilnek forgalomba. A leggyakoribb
tekercsméret 0,53 x 10,05 m. Ettdl eltéré méretekkel is talalkozunk, igy a tekercs 53, 70,
75, 100 cm szélességli is lehet. A tekercs hossza 10, 20, 25, és 50 m is lehet. Egyes tapétak
egyedi méret szerint késziilnek. Pl: Vlies tapéta 53 cm széles 15 m hosszil, és 106 cm széles
25 m hosszu. A flirészporos tapétakat valtozd méretben gyartjdk. A leggyakoribb tekercs

25 Forras: http://jaszberenyonline.hu/szakerto_lakberendezo
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méretek: 0,53 mx17m,a0,53 mx 10,05 mésa0,53 mx 33,5m, 0,75 m szélesek (hossza
12 m, 20 m és 50 m), 1 m szélesek (hossza 20 és 50 m).

6.1.5 A tapétaragasztok

A ragasztas definicioja: A ragasztdoanyag feladata, hogy létrehozzon egy olyan vékony
filmréteget, amely a ragasztando targyat (tapéta), a feliiletre (falfeliilet) tartdsan rogziteni
képes legyen.

Definiciok:
Adhézio:- Egy adott ragasztéanyag bizonyos feliilethez torténd tapadasaval 1étrejovo
kotés.
Adhézios szakadas: Olyan szétvalas, ahol a ragasztofilm elvalik az egyik ragasztott
feliilettol.
Kohézié: A ragasztofilm belso, dsszetartd szilardsaga.
Kohéziés szakadas: Két Gsszeragasztott feliilet szétvalasa a ragasztofilm nem megfeleld
szilardsaga miatt. (A ragasztofilm nyomai mindkét feliileten megmaradnak.)
Ragasztasi szilardsag: A ragasztassal létrehozott kotés megbontasahoz sziikséges
egységnyi feliiletre vonatkozo — eré (N/mm? vagy Mpa). A ragasztasi id6 elérehaladtaval a
ragasztasi szilardsag folyamatosan novekszik, amig el nem éri a végso szilardsagi értéket.
Kezdeti tapadas: A felhordott ragasztdanyag azon tulajdonsaga, amellyel — kozvetleniil az
Osszeillesztés utan — a ragasztando feliiletek 6sszetartd képességét jellemezziik.
Szell6zési id6: A ragasztdéanyag felhordasatol szamitott legrévidebb idétartam, amikor a
ragasztando feliileteket mar 6ssze lehet illeszteni.
Nyitott id6: A ragasztoanyag felhordasatol szamitott legkésobbi id6, amikor a ragasztando
felilleteket még Ossze lehet illeszteni. Ez nagymértékben fiigg a falfeliilettdl, a tapéta
anyagatol, és a homérséklettol.
Optimalis koriilmények:

e 23 °C levegd homérséklet

e 50- 60% relativ paratartalom

e Impregnalt falfeliilet

e  Zarhato, huzatmentes munkateriilet

A celluldz:
A celluldz a természetben eléfordulo poliszacharid. A ndvényi sejtek, rostok vazszerkezetét
alkotja. A természetben el6forduld legtisztabb celluloz a gyapot. A celluldz természetes
allapotaban, vizben teljesen oldhatatlan, szalas, rostos anyag. Hogy ragasztd késziilhessen
beléle, vizoldhatdva kell tenni. Ezt a cellulozmolekula atalakitasaval lehet elérni. Ragaszto
gyartasara két cellulézszarmazékot szoktak alkalmazni, a karboxi-metil-cellul6zt és metil-
cellulozt.
A karboxi-metil-celluléz vagy ismertebb nevén a CMC fehér, nem mérgez0, szagtalan,
iztelen por, mely vizben jol oldodik. A CMC alapt tapétaragasztot célszeri el6z6 nap
elkésziteni. Az amorf alaku port intenziv keverés mellett kell a vizbe adagolni, hogy a
CMC-szemcsék kell6képpen el legyenek oszlatva, ellenkez6 esetben a ragasztooldat
csomos lesz. A CMC gyartasi folyamata soran a CMC mellett mindig keletkezik konyhasé
is, mely a terméket szennyezi. Ez a konyhas6 ,kivirdgzik” a tapéta felszinén, ezért
igényesebb helyeken célszertibb metil-celluléz alapl tapétaragasztdt hasznalni.
A metil-celluloz fehér, fényallo, iztelen, szagtalan, nem mérgezd, vizben jol oldodé por.
Vizben val6 oldasat ugyancsak intenziv keverés mellett kell végezni, azonban a szemcsék
closzlatasa egyszeriibb, mint a CMC esetében, ezért a metil-cellulozbol késziilt
tapétaragasztok fél ora alatt felhasznalasra készek. A ragasztok gyartasahoz tiszta metil-
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celluloz port hasznalnak fel. A korszerii tapétaragasztok metil-cellul6zbol vagy miigyanta
diszperziobol késziilnek. Ennek oka a csomomentes bekeverésen til a jobb kiadossag is.

Metil-celluloz:

A metil-celluléz ragasztok megoldast jelentenek mindazokra a problémakra, amelyek a
karboxi-metil-celluléz tartalmu ragasztok esetében felléphetnek. A metil-celluloz fehér,
fényallo, iztelen, szagtalan, nem mérgez0d, vizben jol oldédé por. Vizben oldva akar mar 20
percen beliil felhasznalhatd, igy nincs sziikség az egynapos varakozasi id6 betartasara. Ezek
a ragasztok jol birjak az ultraibolya sugarzast, a magas hdmérsékletet, homérseklet
kiilonbségeket, lugra kevésbé érzékeny, penészedés gatldo anyagokat tartalmaz.

A metil-celluloz egy a cellulozbol elballitott fehér szinii, hidrofil por. (hidrofil:
nedvfelszivo, vizzel elegyedd) A metil-celluléz természetes uton nem keletkezik.
Szintetikus uton allitjak elé celluloz melegitésével, és natrium-hidroxid és metil-klorid
jelenlétében. A cellulozban talalhato hidroxil-csoportokban 1év6 hidrogént metil-csoporttal
helyettesitik. Hideg vizben jol oldddik és egy viszkdzus, gél szerii anyagot képez, ellenben
meleg vizben oldhatatlan.

A metil-celluloz eldallitasa nem egyszerli, mivel amint a por érintkezik a vizzel, a por
felszinén zselészerti anyagot képez, mely meggatolhatja a viz tovabbterjedését, és igy a
porszemek belseje szaraz maradhat. A szemcsék méretének csokkentésével és az intenziv
keveréssel és keverési aranyok betartasaval ez a jelenség csokkenthetd.

Miigyanta diszperzio:

A keményité €s a celluloz bazisu tapétaragasztok nem minden esetben alkalmazhatdk, nem
minden tapétatipusnal adnak elég erés ragasztasi kotést. A diszperziés (miigyanta)
tapétaragasztok kotéanyaga legnagyobb aranyban a poli-vinil-acetat.

Fehér szint, tejfol siirtiségli, nagy kezdeti tapadassal bird vizes diszperzio. Szaradas utan
attetsz6, nem visszabonthato. Kotdereje és slirlisége miatt elsésorban nehezebb, mérettartd
tapétak ragasztasara alkalmas (livegszovet-, iivegfatyol-, textil-, vlies-, vinil-, kiilonleges
nehéztapétak). A miigyanta diszperzios tapétaragasztok vagy vizben diszpergalhato
ragasztoporok, vagy vizzel készre kevert masszak. A diszperzids tapétaragasztokat a
mérettartd tapétak ragasztasakor a falfeliiletre kell felhordani. A papir hordozoju tapétak
nehezen ragaszthatok miigyanta ragasztokkal, mivel a siirii ragasztd egyenletes felhordasa
a tapétara nehezen megoldhat6.

Diszperzids ragasztok kozé tartozik az tigynevezett bordlr ragasztd is. A nagy kezdeti
tapadassal bird ragasztd lehetOséget nydjt a bordir igazitasara. A mianyag feliiletli
tapétakra (vinyl) is er6sen rogzit azonos vagy eltéré anyaga bordiirt.

A metil-cellulozbol késziilt ragasztokhoz adagolva alkalmas a ragasztoképességiik
megerdsitésére. A vizzel bekevert MC ragasztohoz megfelelé aranyban (kb. 20%)
keverhet6

Ragasztokombinaciok:

A miigyanta bazisu tapétaragasztok nagyon széles kdrben hasznéalhatdk, azonban dragak.
A természetes bazisu ragasztok ara kedvezd, de nem minden esetben adnak elég erds
ragasztasi kotést. Epp ezért fejlesztették ki a gyartok a tapétaragasztok kombinaciojat.
Tobbnyire 20 % muigyanta diszperzid port adagolnak a metil-cellulozhoz. A miigyanta és
metil-celluléz keveréket tartalmazé tapétaragasztok esetében nem szabad az egységdoboz
tartalmat kettd vagy tobb részre bontani, mivel a két kiilonb6zd por tdbbnyire nincs
Osszekeverve. Tehat a doboz tartalmat mind be kell keverni!
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Tovabb javithatjuk a ragasztasi kotés erdsségét, ha a kész ragasztéoldatunkhoz tovabbi
miigyanta diszperziot adagolunk.

Legujabb tapétaragaszté a folyékony ragasztokoncentratum, amely folyékony, 500g-0s
flakonba keriil forgalomba. Erdekessége, hogy megfeleld mennyiségii vizzel elkeverve
tixotropizalodik, azaz gélszerkezetet alakit ki, egyszoval betir6sodik. Alkalmas valamennyi
tapétatipus ragasztasahoz. 30 masodperc alatt csomomentesre keverhetd, 2 perc utan
felhaszndlasra kész. Rendkiviil erds, megbizhatd, hosszantart6 ragasztast biztosit. A kivald
kezdeti tapadas ellenére jol igazithatd. Nagy eldnye a tobbi ragasztoval szemben (poralaka
ragsztok), hogy nem sziikséges az egész mennyiséget bekeverni.

Oldoszeres ragasztéanyagok:

Az eddig ismertetett tapétaragasztd anyagok esetében a tapétat mindig egy nedvszivod
feliiletre, valamilyen falfeliiletre viszik fel. El6fordulhat azonban olyan eset, mikor nincs
nedvszivo feliiletiink, s a tapéta sem az. Pl. hészigeteld réteggel, habositott polisztirollal
van ellatva a tapéta hatoldala, s fém feliiletére kell rogziteni. Ilyen esetekben kontakt
ragasztoval lehet a burkolast végezni. Ezek tobbnyire oldoszeres ragasztok, de 1étezik
olddszer mentes, vizes bazisu valtozatuk is. A tapétazas soran a ragasztdanyagot a tapéta
és a tapétazando feliilet hatoldalara is fel kell vinni, meg kell varni, amig az olddszer (vagy
viz) eltavozik a ragasztofilmbol (kiparolgasi id6), majd a tapétat pontos illesztés utan a
feliiletre kell simitani, hengerelni. A ragasztasi kotés annal erésebb lesz, minél nagyobb
erével tudjuk a feliiletre nyomni a tapétat. A pontos illesztés nagyon fontos, mivel a tapéta
helyrecsusztatasara, utdlagos javitisra nincs lehetdéség. Az oldoszeres ragasztd
kivalasztasat gondosan kell végezni, csak olyan ragasztok johetnek szamitasba, melyeknek
oldoészere nem oldja a tapéta hatoldalat

Ragasztokkal szemben timasztott kovetelmények (vonatkozé szabvanyeléirasok):
A tapétaragasztok felhasznalasa soran a ragasztas technikai alapfogalmaknal meghatarozott
tulajdonsagokon tal t6bb specialis elvaras is jelentkezik:

e A tapétaragaszto ne legyen egészségre artalmas, ne tartalmazzon egészségkarosito
anyagokat.

e Tartalmazzon penészgatl6 adalékot:

e A régebbi tipusi hagyomanyos ragasztok rendkiviil hajlamosak a
penészedésre. A modernebb ragasztdéanyagokba mar gyarilag kevernek
penészedés gatld adalékot, hogy megakadalyozzak a penész kialakulasat,
terjedését.

e A konnyli igazithatosag alapvetd kovetelmény (kezdeti tapadderd). A tapéta savok
illesztése, fiiggdbe allitasa megkoveteli a tapéta elcsiisztathatosagat a feliileten.
Megjegyzendd, hogy az igazithatdsag csak részben fligg a ragasztotol. Legalabb
ilyen mértékben befolyasolja a szakszerii alapozas is.

e Ne szinezze el a feliiletet! A kivitelezés soran nem mindig lehet elkeriilni, hogy a
szinoldalra ragasztd keriiljon (pl. a tapéta pihentetésekor vagy a szélek
illesztésénél), ezért a ragasztd a szaradasat kovetden nem hagyhat foltot. Ennek
ellenére fontos az, hogy a széleknél kitliremkedett ragasztét azonnal tordljiik le,
ellenkezd esetben a mar megszaradt ragaszté matt foltot képezhet a fényes tapétan,
vagy fényes foltot a matt tapétan.

e A ragasztd nedvességallosdga a hasznalat kozben vagy a tovabbi miiveletek
kozben rakeriilé nedvességgel szembeni tiirOképességet jelenti. Kiilondsen fontos
ez az atfesthetd tapétak esetében, valamint a magas paratartalmi helyiségek
tapétazasakor.
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e A ragasztéanyag tlirje a hdingadozast. Gondoljunk csak a flittest kdzvetlen
kozelére, és a nem messze 1€vo nyilaszaro koriili hdmérsékletre. A két egymashoz
kozel 1évo targy kozott a homérsekletkiilonbség elég jelentds, de a ragasztonak ezt
tlirnie kell.

e  Maradéktalanul eltavolithat6 legyen

A ragasztooldat elkészitése:

A kereskedelemben ma mar nagyon sokféle jo6 mindségi tapétaragasztd kaphato, de mindig
a tapétanak megfeleldt kell kivalasztani. Ezeket a ragasztdanyagokat vagy felhasznalasra
kész formaban, vagy por alakban hozzak forgalomba. A felhasznalasra kész
ragasztoanyagokkal sok tennivalo nincs, felkeverés utan azonnal hasznalhatok. A por alakt
ragasztoanyagokat el6szor vizzel kell keverni. Ez a ragaszto készitésének a legkritikusabb
1épése. Nagyon fontos, hogy csak az eldirasnak megfelelé mennyiségii vizzel keverjiik el a
port, ugyanis csak ebben az esetben kapunk megfeleld viszkozitasu oldatot. Ha az eléirtnal
tobb vizet adagolunk, akkor a hatéanyag-tartalom csokken, s a ragasztdéanyag ragasztasi
ereje nem lesz megfeleld. Legjobb, ha egy vodorben elokészitjiik az eldirt mennyiségii
vizet, s a port lassan, fokozatosan adagoljuk a folyamatosan kevert vizbe. Keriilni kell a
nagy fordulatszamu kever6gép hasznalatat!

A tapétaragasztot minden esetben a tapétdhoz kell valasztani. A tapétagyartok tobbnyire
feltiintetik a ragasztd tipusat, mellyel a burkolast végezni lehet.

Ragaszto tipusa Tapéta tipusa
Keményit6, CMC, metil-celluldz Papirtapétak
Ragasztokombinaciok (miigyanta| Vinyl-, hab-, vlies-, textil-, velar-,
erdsitéssel) fiirészporos tapétak
Miigyanta Uvegszalas tapétak
Oldoszeres ragasztok Hoészigeteld tapéta nem nedvszivo
feliileten
Ontapadés tapétak

14. abra: ragasztotipusok felhasznaldasa

Ragaszto felhordas a falra:

Meérettartd tapétak esetében nincs sziikség ,,puhitasra” (duzzasztasra), ezért a ragasztot a
falra kell felhordani. A bekevert Metylan direct vagy, Metylan secura ragasztot,
egyenletesen eloszlatva, megfelelé hengerrel lehet a falfeliiletre felhordani.

A hagyomanyos fest6hengerek altalaban nem alkalmasak a ragasztd egyenletes
felhordasara.

Ragaszté felhordas a falra és a tapétara:

A mérettartd tapétak egy része nyomott mintas hatoldallal rendelkezik, ami 1ényegesen
nagyobb ragaszté felhasznalast eredményez. A tokéletes ragasztas eléréséhez (megfeleld
nedvesités), ebben az esetben sziikség lehet arra, hogy a tapéta hatoldalat is hordjunk fel
ragasztot, a tapétasav felragasztasat megel6zoen.

6.1.6  Tapétazasi segédanyagok

Szél- és utan javitok:

Az esetleges tapétazasi hibak javitasara fejlesztették ki a sz€l- és utanjavito anyagokat. Ezek

miigyanta vagy természetes latex bazisu anyagok, alkalmasak a kritikus helyeknél, pl.
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széleknél a ragasztasi kotést erdsiteni, a felkunkorodo tapétaszéleket ujbol rogziteni.

Tapétaleoldok:

Felyjitasi munkaknal problémat okozhat a régi tapéta eltavolitasa. Ennek eldsegitésére
fejlesztettek ki a tapétaleoldokat. Ezek un. tenzideket tartalmazd oldatok. A tenzidek
elosegitik a régi ragasztoréteg nedvesedését, s ezzel megkonnyitik a régi tapéta
eltavolitasat. Alkalmazasa el6tt a régi tapéta vizzard feliiletét alaposan meg kell karcolni,
hogy az alsé papirréteg at tudjon nedvesedni. Erre a célra a legmegfelel6bb eszkoz a tiiskés
henger, amely kis lyukakat ejt a (pl. Vinyl) tapétan, amin a viz be tud jutni az egyébként
viztaszitd feliileten.

6.2 A tapétazas miiveleti sorrendje

A falfeliiletek atcsiszolasa, portalanitas

Tapétazni csak légszaraz, megfeleld szilardsagl, szennyezddésektdl mentes, sima
falfeliileten lehet. A tapétazas megkezdése elott, ezért elsé 1épésként, meg kell vizsgalni a
rendelkezésre 4llo falfeliiletet. Altalanos szabély, hogy minden rosszul tapadé vagy laza
réteget el kell tavolitani, majd a feliiletet érdesiteni, portalanitani kell. A kiallé szemcséket,
vakolatmaradvanyokat, laza diszperzids festékbevonatot, rosszul tapado, régi mészfesték
bevonatot csiszolassal, kaparassal kell eltavolitani, majd a felilletet rovid szorli kefével
portalanitjuk.

Feltjitasi munkaknal, ha a régi papirtapéta megfeleléen tapad a feliiletre, akkor nem
sziikséges az eltavolitasa. Elegendd az atfedéssel leragasztott csikokat megcsiszolni,
és/vagy ezeket a helyeket atgipszelni. A falfeliiletet ezutan is portalanitani kell. A régi
papirtapéta ilyenkor a makulatira szerepét is betoltheti.

A régi diszperzids festéket vagy olajfestéket, amennyiben megfeleloen tapadnak a feliiletre,
tapétazas eldtt nem sziikséges eltavolitani. Elegendé a feliilet atcsiszolasa és
portalanitasara.

Az enyves festéket minden esetben el kell tavolitani a feliiletrdl, a bevonatot elészor vizes
aztatassal fel kell lazitani, majd maradéktalanul le kell kaparni.

Farost feliilet finom csiszoldpapirral kell érdesiteni.

A pozdorjalemez feliiletérdl is el kell tavolitani a laza feliileti részeket, majd erre a célra
kifejlesztett, specialis mélyalapozdval kell a polusokat teliteni.

Elofordulhat, hogy a tapétazando feliileten szogek vagy mas vasbol késziilt részek vannak.
Amennyiben ezeket nem tavolitjuk el, a nedvesség hatasara berozsdasodnak, s a tapétan a
rozsdafoltok atiitnek. Ha az eltavolitasuk nem lehetséges, akkor rozsdagatlo
alapozofestékkel kell lefesteni oket.

6.2.1  Tapétazas technoléogiaja

Régi tapéta eltavolitasa:

A felujitasok soran, a falfeliileten talalt tapéta, tipusa vagy allapota miatt nem mindig
alkalmas aljzattapétanak. Ebben az esetben el kell tavolitani a feliiletr6l, hogy az 1j
tapétanak megfeleléen elOkészithessiik az alapot. A régi tapéta eltavolitdsa eldtt
feliiletvizsgalatot kell végezni. Kiindulasként meg kell allapitani a tapéta tipusat, anyagat
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¢és allapotat (tapadas, szennyez6dés). Ennek ismeretében és a tervezd, megrendeld altal
meghatarozott felragasztand6 tapéta tipus ismeretében eldonthetd, hogy el kell e tavolitani
a régi tapétat, vagy megtarthato aljzattapétaként.

Eltavolitando a laza, nem kell6 tapadasu, a szennyezett, atvérzést okozo, fertdzott (gombas)
tapéta. El kell tavolitani azokat a tapétakat is, amelyek feliilete dombormintazott, habratétes
¢és ez a kovetkezd tapéta rétegen atiit, atdomborodik. Ugyancsak eltdvolitandd a ragasztd
tapadasat, beszivodasat gatlo feliileti bevonattal (fém-, milanyag f6lia) rendelkez6 tapétak.
Az utébbi idében nagyon népszertl, diszperzids festékkel atfestett fiirészporos tapétakat is
el kell tavolitani, két okbodl is. Az els6 ok, hogy a diszperzids festék akadalyozza a ragasztd
beszivodasat, igy nem alakul ki megfeleld kotés a feliileten. A masik ok a flirészpor miatti
egyenetlen feliilet.

Az eltavolitdsi modot a tapéta tipusdhoz és a tapétaragasztohoz igazodva kell
megvalasztani.

Mechanikai eltavolitas:

A feliilethez gyengén kotddo tapétakat szarazon is el lehet tavolitani, lehtizni, lekaparni.
Az eltavolitashoz spatulyat (spakli), kapardvasat (rasketta) hasznalhatunk. A kaparas soran
iigyeljiink, hogy az alapfeliiletet lehetdleg ne sértsik meg feleslegesen. A keletkez6
sériiléseket gipszeléssel, gletteléssel javitani kell. A gyapjurostozatll tapéta eltavolitasa
rendkiviil konnyl, szarazon lehuzhato, szinte maradéktalanul eltavolithato.

Tapéta leaztatasa:

A csirizzel, CMC-ragasztoval felragasztott papir tapétakat, ha az anyaguk nem tartalmaz
,Vizzard” bevonatot, aztatas, g6z6lés utan konnyebben eltdvolithatjuk a feliiletrél. Az
aztatas, g6z061és soran, a tapétan atjutd nedvesség feloldja a ragasztot igy a tapéta lehtizhato,
lekaparhato a feliiletr6l. A nedvesség hatékonyabban szivodik a tapétaba, ha nem csak
vizzel, hanem a viz parolgasat csokkentd pépes bevonattal végezziik az aztatast.

A pépet budaif6ldbdl (valamilyen toltdanyagbol) és vizbol készithetjiik. A siirii pépet
korongkefével hordjuk fel a falra, majd sziikség szerint nedvesen tartjuk. Addig kell aztatni
a karpitot, mig fel nem hdlyagosodik. A lehtizds megkdnnyitésére, a feliilet kaparasara
spatulyat hasznalhatunk. A tapéta eltavolitasa utdn a falon maradt ragasztot lekaparjuk,
lemossuk.

Tapéta legézolése:

A gdzoléshez tapéta leg6zol berendezést alkalmazhatunk. A berendezés gézfejlesztd
tartalyabol, hajlékony tomlén keresztiil jut a g6z a nagy feliiletii (4-6 dm?) g6z616 pajzshoz.
A pajzsot a falra szoritva a talpbol kiaramlo g6z athalad a papiron, de lecsapodik a tapéta
alatt a falfeliiletre. Igy feloldja a ragasztot és hatékonyan aztatja le a legvastagabb tapétat
IS.

Ha a tapéta feliilete nem, vagy csak csekély mértékben bocsajtja at nedvességet, a tapéta
feliletét ki kell lyuggatni, vagy fel kell hasogatni. E célra szoges hengert vagy
csillagkerekes "tapétatigrist"alkalmazhatunk. Ezeket az eszkozoket a feliileten gorgetve
konnyen és gyorsan atlyukaszthatjuk a régi tapétat. A keletkezett lyukakon, hasitékokon a
nedvesség, gbz athatolva oldja fel a ragasztot. Mivel a nedvesség atbocsajto feliilet kisebb,
az aztatast hosszabb ideig kell végezni.

Tapéta leoldé szerek:

A vizben nem, vagy csak nehezen old6do ragasztoval (MC ragaszto) felerdsitett tapétakat

aztatdssal nem lehet fellazitani. A hagyomdanyos aztatds helyett korszerli tapétaleoldo

anyagot alkalmazhatunk.

A régi tapéta feliiletét tapétaleoldd folyadék vizes oldataval kell aztatni. A tapétaleoldo
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folyadék behatol a tapéta szerkezetébe, és feloldja a tapéta alatt 1év6 ragasztoréteget. A
vastag tapétat, kiillonosen a vizallo felilletii tapétat eldszor perforalni kell, hogy
megkonnyitsiik a készitmény behatolasat a ragasztorétegbe. A megfelelé oldodasi id6 utan
a tapéta lehuzhato, lekaparhato a feliiletrél. Tobb egymason 1€v0 tapéta réteg esetén a leoldo
szert minden rétegre kiilon-kiilon fel kell hordani.

A falhianyok potlasa:

A falfeliileten 1év6 repedéseket, lyukakat még az alapozas, glettelés elott kell javitani.

A dilataciobol adodo repedéseket célszerli rugalmas anyaggal betomni. Erre a célra
fejlesztették ki a kiilonboz6 fali akrilatokat és a réskitolté glettanyagokat. Ezek olyan, a
falfeliilethez jol tapadd, atfesthetd anyagok, melyek rugalmasan kovetik a falak mozgasabol
adodo térfogatvaltozasokat.

A korabbi szerelésbdl adodo lyukak, repedések eltavolitasara késleltetett kotésti gipszet
vagy réskitoltd glettanyagot célszerii hasznalni.

A feliilet elokészitése soran keletkezett nagyobb falhianyok potlasara specialis
simitovakolatok allnak a kereskedelemben rendelkezésre.

Esetenként sziikség lehet a sarokrészek, sarokhajlatok, fali repedések vagy nyilaszard
szerkezetek talalkozasanal a falfeliilet megerdsitésére. Erre a célra régen vaszoncsikot
alkalmaztak, ma mar tobbféle aluminium és milanyag élvédo, erésitéhalo kaphato. Ezeket
az ¢élvédoket, erésitéhalokat 3-5 mm vastag vakolatdgyba vagy gipszagyba kell a falon
benyomni, majd a feliiletiiket kiviil 1-2 mm vastagon at kell gipszelni.

Alapozas, impregnalas:

Az alapozas szerepe tobbféle lehet. Az alapozas soran, a feliileten maradt porszemcsék,
lazabb részek rogzitddnek, a hajszalrepedések, kisebb iiregek kitdltddnek. Az alapozok
hidat képeznek a feliilet és a glettanyag kozott, segitve annak tapadasat. A nem megfeleld
szilardsagu vakolatot, mélyalapozdval lehet megkeményiteni. A tilsdgosan nedvszivo
feliileteknél, pl. gipsz-, gipszkarton feliiletek, porustelité alapozasra van sziikség. Ilyenkor
az erre a célra kifejlesztett alapozot hasznaljuk. Ha sziikséges, az alapozast
megismételhetjiik.

Fontos, hogy az alapozdt vékonyan vigyiik fel a feliiletre. Az alapozé oldatot oly mértékben
kell higitani, hogy minél jobban beszivodhasson a porusokba, s ne képezzen filmréteget a
feliileten.

Az alapozot ecsettel, kefével lehet a feliiletre felhordani.

Makulatarazas:

A nagyobb igénybevétel egyik oka a papirok nedvesség hatasara bekovetkezd
viselkedésébdl fakad. A papir, akircsak a fa, a nedvesség felvétel kovetkeztében
megduzzad, majd a nedvesség leaddsaval zsugorodik. Ez a jelenség figyelheté meg, amikor
a tapéta rancai kisimulnak, a szaradas kovetkeztében. Ez a fesziiltség legkonnyebben a
tapéta szélein tud kiegyenlitddni, de a makulatira miatt a tapétasavok szélei lefixalodnak,
igy a tapéta kozepén zajlik le a zsugorodas, ami a rancokat kisimitja.

A nem mérettartd tapétak (papirtapétak) felragasztasakor a papir a ragasztéanyagban 1€vo
viz hatasara megduzzad, ettdl a tapéta szélessége akar 0,5 — 1,0 cm-rel is megndhet. Ha ez
a duzzadas, méretvaltozds a falon (felragasztds utdn) kovetkezik be, a tapéta
felhulldmosodik, holyagosodik. Ennek megeldzésére kell a megkent tapétat pihentetni és
csak kelld puhulas utan szabad felhelyezni a falra.
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Egyes tobbrétegii tapétak felso rétege olyan szilard filmet képez, ami egyben lehuzhato a
feliiletrdl (pl. vinyl tapéta). Ezeknek a tapétaknak a papir hatrétege, a lehtizds utan fenn
marad a falon. Mivel az ilyen tapétakat, vastagsaguk miatt illesztéssel és nem atfedéssel
ragasztjak, a falon maradoé réteget nem kell az 6sszetételeknél kaparni, javitani. Ha a tapéta
tapadasa megfeleld, nincs felazott, levald része, minden egyéb beavatkozas nélkiil
felhasznalhat6 aljzattapétaként. Ha helyenként kisebb levalast tapasztalunk, ott a papirt az
alapfeliiletig le kell kaparni, majd a feliiletet kijavitani és a makulatirat potolni sziikséges

Uj makulatiira készitése:
Ahol a meglévo vagy visszamarado rétegeket nem tudjuk makulataraként alkalmazni, ott
uj makulatarat kell késziteniink. Eldnye, hogy egyenletesen vilagos és nedvszivo
alapfeliiletet biztosit. A makulatira lehet

. savokbol ragasztott (papir vagy gyapjurostozati), és

«  folyékony makulatura.

A savokbol ragasztott aljzattapéta anyaga hagyomanyosan 70-80 g/m? sulyt, sima feliilett,
fehér vagy nyers (natron) szinii papir. Az aljzattapétat tobb méretben is gyartjak:

. 17-20 cm széles és 100 m hosszu,

. 53 cm széles és 30 m hosszu,

. 53 cm széles és 100 m hosszu tekercsekben.

A csikokbol ragasztott aljzattapéta késziilhet teljes feliileten (53 cm széles tekercsekbdl)
vagy csak az 0sszetételek ala ragasztva (17-20 cm széles tekercsekbdl).
A makulatirazast megel6zéen a falfeliiletet megfelelden eld kell késziteni. Az uj feliilet
elokészités fo 1épései

. az alapfeliilet atkaparasa, atcsiszolasa és portalanitasa;

. a falhianyok (vakolat) potlasa;

e porustelitd alapozas (eléenyvezés);

. kisebb feliileti hidnyok folttapaszolésa;

. a teljes feliilet glettelése, csiszolas és portalanitas;

. a glettelt feliilet alapozasa higitott ragaszté oldattal;

Az aljzattapétazas miiveletei:
o azaljzattapéta: csikok méretének meghatarozasa,
e azaljzattapéta: leszabasa,
. az aljzattapéta: ragasztdzasa,
. az aljzattapéta: pihentetése,
e azaljzattapéta: felragasztasa
. az aljzattapéta: lesimitasa,
. az illesztések elglettelése,
. a glettelt feliilet csiszolasa,
. a feliilet portalanitasa,
. sziikség esetén higitott ragasztéanyaggal eléenyvezés

Teljes feliiletdi makulatira:

Meghatarozzuk a sziikséges tapétasdvok szamat és a tapétazd asztalon leszabjuk a
papirokat. A leszabott sdvokat az asztalon egymasra fektetjiik, majd a legfelsovel kezdve
sorra megkenjiik 6ket. A makulatura ragasztasdhoz a feddtapétahoz sziikségestol, erdsebb
ragasztot kell alkalmazni.

A megkent tapétakat ragasztos oldalukkal befelé hajtva pihentetjiik. Mivel az aljzattapéta
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vékony, konnyl papirbol késziil, az hamar megpuhul. A talpihentetett aljzattapéta konnyen
szakad vagy Osszetapad. A megpuhult tapétat a kijelolésekhez illesztve felsimitjuk a falra.
A simitas savonként, feliilrdl lefelé és kozéprol két iranyban kifelé torténik. Ezzel a
miivelettel kiszoritjuk a papir aldl a levegd buborékokat és a felesleges ragasztot, igy sima
egyenes feliiletet kapunk. A felsimitast kovetéen a padloszegélyen tilnytld részt le kell
vagni és a széleket vissza kell simitani. A teljes feliilet makulatirazasakor az aljzatpapirt
a tapétaillesztésektdl eltolva, illesztett kivitelben célszerti ragasztani. Ha az aljzatpapirt
mégis atfedéssel ragasztjuk, az atfedések melletti széleket el kell glettelni. Az atfedés
mindkét szélén a glettel a szintkiilonbséget rézsiisen kitoltjiik, majd szaradés utan simara
csiszoljuk és portalanitjuk a feliiletet.

Szalag makulatura:

Ha jo min6ségii alapfeliiletre kisebb sulyu tapétat kell felragasztani nem sziikséges a teljes
feliiletet aljzattapétaval befedni. A 17-20 cm széles makulatira csikokat elegendd a majdani
tapétaillesztések helyére ragasztani. A makulatura csikok helyét oly médon jeloljiik ki, hogy
az ablak melletti sarokbol indulva kimérjiik az els6 tapétasav szélét, majd e jeltdl kezdve
sorban felmérjiik a tapéta tekercs szélességét (altalaban 53 cm). A jeleknél kifliggdzziik és
kijeldljiik a makulatira savok helyét és felragasztjuk a papirszalagokat. A makulatira,
barmily vékony is a raragasztott tapéta kifesziilése utan kiemelkedik a feliiletbdl. Ennek
elkeriilésére a fal és a makulatira csikok kozotti szintkiilonbséget a szélek mentén
gletteléssel kell kiegyenliteni. A glett szaradasat kovetéen a savokat simara kell csiszolni
majd portalanitani.

Gyapjuszalas makulatira:

Még kevéssé eclterjedt anyag a vlies (gyapjuszalas) makulatira. A gyapjuszalaknak
koszonhetden rugalmas, nagyobb mozgas esetén (pl. gipszkarton a tet6térben) sem repedd
alapot biztosit. Egyszeriien felragaszthato, tartds feliiletet biztosit a tapétazashoz. A gyapju
rostozatu aljzattapéta készitése abban tér el a papiranyagok felrakasatol, hogy a ragasztot a
falfeliiletre kell felkenni és nem a makulatira savokra. A felkent ragasztéra azonnal
rafektetjiik a savokat és belesimitjuk, iigyelve az illesztésekre (nem lehet atfedés!).

Folyékony makulatira:

Az aljzatpapirral szemben a folyékony makulatiranak az az elénye, hogy hagyomanyos
felhordasi moédszerekkel elkészithetd. A folyékony, képlékeny allapotnak kdszonhetéen a
felhordott anyag képes a kisebb feliileti egyenetlenségeket csokkenteni, kiegyenliteni. A
folyékony makulatara celluldz, fa és papirrostok valamint toltGanyagok keveréke. Az
anyagot rendszerint szarazon, poralakban zacskos csomagolasban hozzak forgalomba.
Felhasznalas el6tt, az alkalmazasi utasitas szerinti kell elkésziteni. A folyékony makulatara
ecseteléssel, vagy gletteléssel egyarant felhordhat6. A felhordasi modot a felhasznald
dontheti el és ennek megfeleléen kell a vizet a keverékhez adagolni. A por anyagot a
tajékoztatoban vagy csomagolason megadott aranyban vizzel csomomentesre kell keverni.
Rovid pihentetést kdvetden ujra at kell keverni, igy felhasznalasra kész anyagot kapunk.
Az anyagot szaraz, pormentes feliiletre hordjuk fel.

Festéssel torténd felhordaskor korongkefét vagy oszlatokefét hasznalhatunk. A glett
stiriségli anyagot rozsdamentes glettvassal lehet felhordani a feliiletre. Szaradasa utan
szilard, rugalmas alapot biztosit a tapétak szamara. A teljesen megszaradt makulatira
sziikség szerint csiszolhatd. A szaradas a feliilet nedvszivo képességétdl, a levegd
paratartalmatol, a hdmérséklettdl fiiggden valtozd. A megfeleld allapotot proba csiszolassal
lehet megéllapitani.
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Tapéta ellenorzése, méretre vagasa:

Ha a falfeliiletet elokészitettiik a burkolashoz, ellendrizni kell a tapétatekercsek szinkodjat,
gyartasi szamat, esetleges hibait. A tapétazandoé feliiletet egyszerii teriiletszamitassal lehet
meghatarozni. Nem szabad megfeledkezni a nyilaszarok teriiletének kivonasardl. Az igy
kapott 6sszegnél kb. 15 %-kal tobb tapétara lesz sziikség. Kb. ennyivel tobbre becstilhetd a
leszabasbol, sériilésekbél adodd anyagveszteség. Altalaban egyszinii, minta nélkiili
tapétaknal kevesebb az anyagveszteség, mivel a lapok minta szerinti illesztése nem
sziikséges. Ha nagy mintas tapétaval kell dolgoznunk, a tapétatekercsen fel van tiintetve a
mintdk ismétlodése centiméterben, ezzel kell szamolnunk, igy akar a 15%-nal 1ényegesen
tobb vagasi hulladék is keletkezhet. Ha az anyagsziikségletet ellendriztiik, a kovetkezd 1épés
a tapéta ellendrzése. Ennek célja a tapétatekercsek kozotti szinarnyalati hibak megkeresése.
Elészor a tapéta gyartasi vagy szinszamat kell 0sszehasonlitani tekercsenként. Csak az
azonos gyartasi, ill. szinszamu tapétakat lehet egyiitt felhasznalni. Ezutan ellendrizni kell
az arnyalatbeli szinkiilonbségeket, mivel még az azonos szinszamu tekercsek esetében is
fordulhat el6 eltérés. Ez a legyezOproba. A vizsgalathoz a tekercseket kb. 1 méterre tekerjiik
le, majd legyezdszerlien tegyiik le a tapétazdasztalra. A kiilonbozé tekercsek kozott nem
lehet még arnyalatbeli kiillonbség sem. Ha meggydzddiink a szinarnyalatok azonossagarol,
kovetkezhet az illesztési proba.

A tapétak mintdzatuk alapjan két tipusba sorolhatok. Vannak minta nélkiili, ill. egyszinti és
valamilyen ismétlodé mintat tartalmazd tapétak. A tapétamintdk lehetnek egyenes
illesztéstiek és eltolt illesztésliek, és illesztés nélkiiliek.

Az illesztési proba soran allapitjuk meg, hogy ezek az ismétlédé mintak hogyan
illeszkednek, ill. mekkora a minta hosszisaga. Ehhez tekerjiink le egy-egy mintanyit két-
két tapétatekercsbdl, s tegylik egymas mellé. Az egyenes illetésii mintak ugyanabban a
szintben folytatddnak, az eltolt illesztésiiecknél minden masodik tapétacsik fél mintaval
eltolva illeszkedik az el6z6hoz. Egyes tapétagyartok a tapéta hatoldalan feltiintetik a csikok
illesztésének maodjat.

Kovetkezik az utols6d ellenérzés, a probaragasztas, ahol harom leszabott tapétasavot
felhelyeziink a kijelolt feliiletre, és ellendrizzilk a minta, méret, szin, arnyalat, €és
ragasztdbanyag mindségét. Ha eltérést észleliink, a tapétagyartod visszaveszi, és megtériti a
keletkezett kart, de ha minden tapétasavot leszabunk, a gyarto elall a kartéritéstol.

A kovetkezd 1€pés a tapétasavok leszabasa, méretre vagasa. Ezt a miiveletet végezhetjiik
olloval, tapétazokéssel, vagy a tapétazogépen talalhatdé korszerii vagdberendezés
segitségével. A tapétalapot a tapétazoasztalon Kkiteritjilk, majd a kivant hosszusagot
bejeldljiik. Az egyenetlen falaknal, sarkoknal a valoés méretre rahagyhatunk 5 centimétert,
amit felhelyezés utan levagunk, igy biztosithatd, hogy a tapétasavunk nem lesz rovid, még
akkor sem, ha a feliileti egyenetlenségek megroviditik a tapétasavunkat. Ezutan pontosan
derékszogben kell a lapokat leszabni.

Minta nélkiili, ill. egyszind tapétaknal a kdvetkezd lapot ehhez mérjiik.

Egyenes illesztésii tapétaknal tigyelni kell arra, hogy a mintaelem induldsat jelzé nyil
ugyanoda essen.

Eltolt illesztésti tapétaknal célszerti a fél mintaelemet nagyon gondosan kimérni egy masik

tapétatekercsbol, majd két tekercesel dolgozva szabni le a csikokat, ligyelve a mintaclemek

indulésat jelz6 nyilak talalkozasara.

Vannak olyan tapétatipusok, ahol minden masodik lapot forditott iranyban ,,fejjel lefelé”

kell a falra illeszteni, ez a buktatott illesztés. A mintaelemek illesztését ezeknél a tipusoknal
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a forditott irany figyelembe vételével kell végezni.

Tapétasavok kenése:

A levagott savokat a hatoldalukkal felfelé kell a tapétdzoasztalra fektetni. A tapétacsik
hatoldalara egyenletesen vigylik fel a ragasztot. Elkeriilhetjiik az asztal, ill. az als6 lapok
ragasztoval torténd szennyezddését, ha a lapoknak a felsd részét, majd az alsét is, amikor
kenjiik, néhany milliméterre tultoljuk az asztal szélén. A ragaszto felvitelére hasznalhatunk
korong- vagy négyszogkefét. Ma mar korszer(i tapétdzdgépek allnak rendelkezésre,
melyekkel a ragaszté egyenletes felvitele és a szélezetlen lapok szélezése egyszerlien és
pontosan elvégezhetd.

A bekent savokat dssze kell fektetni, hogy a ragasztd egyenletesen el tudjon oszlani és a
tapéta meg tudjon puhulni. Az 6sszefektetést ugy kell végezni, hogy a fels6 rész hosszabb
legyen (kb. 2:1), és az Ssszehajtott sav végei hurkot képezzenek. Ugyelni kell arra, hogy
torések ne keletkezzenek.

Az 6sszehajtott lapokat ezutdn tovabb kell hajtogatni. igy megakadalyozhatjuk a szélek id6
elotti megszaradasat és felkunkorodasat.

Ezutan a pihentetési, puhulasi id6 kovetkezik. Ez alatt az id6 alatt a tapéta rostjai
nedvességgel telitddnek, puhulnak, s ezaltal konnyebben rasimithatok a feliiletre. Egyszert
papirtapétak esetében a pihentetési id6 altalaban néhany perc, mig mosasalld, tobbrétegii
(duplex) tapétak esetében 10-20 perc is lehet. A gyartok a legtobb esetben megadjak a
tapéta puhulasi idejét. Ugyeljiink arra, hogy ezt az idét ne 1épjiik tl, mert a tapéta elvesziti
szilardsagat, s ez a tapéta szakadasahoz vezet. A tulpuhitott nem mérettartd tapétak
felhelyezésénél a méretek megvaltozhatnak, megnyulhat a tapéta, ami a kés6bbiekben
pontatlansagokhoz vezethet.

Tapéta felhelyezés:

A tapétazast mindig a mennyezeten kell kezdeni, amennyiben azt is kell tapétaznunk. A
tapétat az ablaknyilasra merdlegesen kell felhelyezni. Az egyenes irany betartasdhoz, egy
tapéta szélességben csapodzsinorral kell a tavolsagot kijeldlni. A falak és a mennyezet
talalkozasanal a mennyezettapétinak a hajlatot is be kell fednie, ezt a zsindrozasnal
figyelembe kell venni. Magas lakdsokban el6fordulhat, hogy az oldaltapétat a hajlattol akar
50 cm-rel is lejjebb kell felrakni. Ilyenkor a mennyezettapétat vizszintes iranyban kell az
oldalfal felsd részére felragasztani.

A lapok felragasztasat a csapozsinorral megjeldlt vonaltol kell kezdeni ugy, hogy az 1/3-0s
behajtas részt kell eldszor a jelolévonaltol befelé és a fal iranyaba simitani, majd a tapétalap
tobbi részét kell elore és kifelé iranyuld mozdulatokkal a falra simitani. Hosszabb lapokat
két fonek célszer(i ragasztania. Magasabb helyiségeknél a tapéta tartasara segédeszkozt,
tartorudat (,,T” fat) is igénybe lehet venni.

Oldalfal ragasztasanal csapozsinorral eldszor a vizszintes vezetévonalat kell kijeldlni, ez
adja meg a fliggbleges lapok fels6 végét. Ezutan a fliggéleges vezetévonalakkal
tapétacsikonként a fiiggleges iranyt is be kell jeldlni. igy elkeriilhet a tapétalapok ferde
elhelyezése a falra. A tapétazast a fény beesése feldl végezzik, igy elkeriilhetd a zavard
arnyék kialakulasa az illesztéseknél. Ragasztaskor a 2/3-os behajtas résznél kezdjiik a
munkat. A szétnyitott lapot a fels6 vezetdvonalhoz kell illeszteni, majd lefelé és kifelé
iranyulé mozdulatokkal a falra simitani. Ha a fels6 2/3 részt mar rasimitottuk a feliiletre az
also 1/3 tapétarészt is leengedjiik, és a falra simitjuk.

A tapéta szinoldalara keriilt ragasztomaradvanyokat azonnal el kell tavolitani - a tapéta

tipusatol fliggéen - nedves szivaccsal vagy szaraz ruhaval, mivel a kialakulé ragasztd

filmréteg felfényesedhet, és a surléfényben meglatszik. Az alkalmazott technika mindig a
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tapéta tipusanak fliggvénye.

Ragasztas illesztéssel.:

Ennél a modszernél a két tapétalapot pontosan egymas mellé kell illeszteni. A tapétanak
mindkét oldalan szélezettnek kell lennie. Ezt a modszert vastagabb vagy a feliileten
présnyomott mintas tapétdk esetében alkalmazzuk. Itt kiilondsen fontos a puhulasi ido,
pontos betartasa, mivel ha tul hosszt id6t vartunk, simitaskor a dombormintdk kisimulnak.

Ez a ragasztasi médszer minden esetben igényli a makulatira, aljzattapéta felhelyezését.
Burkolaskor az els6 lapot az illesztéses ragasztasnal megismert modszerrel kell a feliiletre
ragasztani, majd a masodik és tovabbi lapokat szorosan az el6z6hoz illesztve Kell
felhelyezni. Ugyelni kell a lapok lesimitisira. Kiilondsen a dombornyomott tapétak
esetében nem szabad tal nagy er6vel hengerezni, ill. kefélni, mivel a dombormintak
kisimulhatnak. A lapok kenését is 6vatosan kell végezni, mivel a szinoldalra keriilt ragaszto
nem tavolithaté el nyomtalanul a feliiletr6l. Ezért ilyen tapétaknal célszeri a kenést
tapétazogéppel végezni.

Osszevagasos illesztés:

Specialis tapétafajtak esetében sem az illesztéses, sem az atlapolasos modszer nem
alkalmazhat6. Ilyenkor a két mdédszer kombinacidjaval dolgozunk. Elsdsorban ezeknél a
tapétatipusoknal alkalmazzak a miigyanta alapt tapétaragasztokat. A ragasztét a falfeliiletre
kell felvinni, majd néhany milliméteres atlapolassal kell a tapétat a feliiletre simitani.
Ezutan acélvonalzdé mellett az atlapolast kozépen Osszevagast kell késziteni, a lees6 széleket
el kell tavolitani, majd az illesztést Gjra be kell kenni ragasztoval, s végiil a széleket a falra
kell nyomni, hengerelni

6.3. Egyéb tapétazasi eljarasok

6.3.1 A folyékony tapéta

Mint a neve is utal r4, itt nem eldre leszabott tapétalapokat kell a falra ragasztani, hanem a
tapéta anyagat a ragasztdéanyaggal és vizzel 0sszekeverve egy szuszpenzidt (keveréket) kell
eléallitani, majd a masszat a felilletre kenve a szaradds soran alakul ki a falon a
tapétaburkolat. A tapétazas el6tt a falfeliiletet itt is glettelni, majd alapozni kell. Az
alapozassal a falfeliileten levd vizoldhato, els6sorban szinezé anyagokat kell a falfeliiletre
rogziteni, ugyanis a folyékony tapéta felhordasakor nagy mennyiségii vizet visziink fel a
feliiletre, mely tobb napon keresztiil szarad, s a nedves anyag kioldhatja a fal némely
anyagat, ami késobb a tapéta elszinez6dését okozhatja.

A folyékony tapétanak két tipusa ismert. A textiltapéta textilérleményt tartalmaz, mig a
papirtapéta készitésekor papirérleményt kell a ragasztoporral és a vizzel 6sszekeverni.

6.3.2 Az ontapadoés tapéta

Léteznek olyan tapétatipusok a piacon, melyeknek hatoldalat a gyarté Ontapados
ragasztofilmmel latta el. A ragasztofilmet szilikonpapirral védik meg az dsszetapadastol.
Ezek az ontapados tapétak. Ha ezt a szilikonpapirt eltavolitjuk, a tapéta hatoldalan talalhato
ragasztofilmmel a tapétat kdzvetleniil a feliiletre lehet ragasztani. Ez a ragasztofilm egy
specialis, dragabb anyag, ezért csak miianyaggal impregnalt papir- és miianyag (PVC) folia
tapétaknal alkalmazzak ezt a technologiat.

Az Ontapadés tapétdk gyakran a felujitdsi munkak anyagai (pl. butorok feliiletének
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burkolasa), mivel a ragasztofilm kivaloan tapad fara, fémre, iivegre, sot festett, mazas
feliiletekre is.

Tapétazaskor a tapétat mindig pontosan méretre kell vagni, majd a szilikonpapir fokozatos
eltavolitasa kozben a feliiletre simitani. A ragasztofilm kontakt médon ragaszt, vagyis a
rossz illesztés menet kozben csusztatdssal nem korrigalhatd. Ezért eldszor csak néhany
centiméteres darabon célszerli a szilikonpapirt eltavolitani a tapéta hatoldalardl, pontosan a
feliiletre illeszteni, rasimitani, majd Gjra néhany centiméteres darabon lehuzni, s Ujra a
feliiletre simitani. Kozben vigyazni kell, hogy légbuborék ne maradjon a feliilet és a tapéta
kozott, mert azt utdlag eltavolitani csak a tapéta leszedésével és Ujra simitasaval lehet. A
tapéta nyujthatd, ezért simitas kozben csak annyira feszitsiik meg, amennyire a pontos
illesztés kivanja.

6.3.3  Szegélylécek, szegélycsikok

A tapétazas befejezd miivelete a szegélylécek, szegélycsikok felhelyezése a feliiletre. Ez
torténhet szereléssel vagy ragasztassal. A szegélyléceket és szegélycsikokat a
mennyezettapéta €s az oldaltapéta elvalasztdsara hasznaljak, esetenként keretezésre.
Egyetlen egy esetben fordulhat eld, hogy a diszitést a tapétazas megkezdése elott helyezziik
fel, ez pedig a polisztirdl diszitdelemek eseténben van. A polisztirol diszitéelemek
felhelyezésérdl a festési — diszitési eljarasoknal talalhato leiras.

6.3.4 A tapéta tisztitasa
A tisztitasi miiveletet a tapéta tipusa hatarozza meg. A mosasalld és a nedves dorzsalld
tapétak esetében hasznalhatunk szivacsot és mosdszeres vizet.

Szaraz dorzsalld tapétak esetében elterjedt a falradir alkalmazasa. A falradirt a feliiletre
gyengén ranyomva ¢és azon végighuzva a feliileti szennyezdédések eltavolithatok. Sosem
szabad a falradirt er6sen a feliiletre nyomni, mivel eltavolitas helyett a feliilet porusaiba
nyomjuk a szennyezddést.

A falradir dsszetétele:
1 kg liszt
8 dl viz
4 dkg rézgalic
2 dkg timso

6.3.5 A leggyakoribb tapétazasi hibak
A hibakat észlelhetjiik tapétazas kdzben és tapétazas utan. A hibakat egyszeriibb megel6zni,
mint korrigalni.

A leggyakoribb hibatipusok:

e A mintaelemek elcsusznak:

e llyen esetekben a tapétalapot le kell szedni és ujrailleszteni. Ha a cstszas csak
néhany milliméteres, a tapéta nyllasanak kovetkezménye, arra kell tigyelni, hogy
szemmagassagban az illeszkedés pontos legyen. Ilyenkor figyelni kell a tapéta
azasanak pontos betartasara, mert a tapéta nyulasat okozhatja a tilazas is.

e A tapéta rancos vagy légbuborék van alatta:

e Ilyen esetekben a tapétat fel kell emelni, a rdncot kisimitani, a buborékot el-
tavolitani. A hibat okozhatja a tal rovid azasi id6, ezért azt célszeri megemelni.
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A tapéta felhelyezése kozben gytirédik:

A hiba tébbnyire a talazas kovetkezménye, ha a lap kisimitasa nem lehetséges,
akkor 0j lapot kell felhelyezni.

Az atfedések (kantnik) tal nagyok:

A lapokat meg kell emelni, s Gjra a feliiletre simitani a megfeleld 3-5 mm-es
atlapolassal.

A lapok nem fuggélegesek:

A hiba megeldzhetd, ha tapétazas kozben a fiiggélegest rendszeresen fiiggéonnal
ellendrizziik.

A ragasztdanyag a tapéta szinoldalara kertil:

Taléan a leggyakoribb hiba. A ragasztéanyagot azonnal el kell tavolitani. A tapéta
tipusatol fliggbéen szaraz vagy nedves torléruhaval vagy szivaccsal. Vannak olyan
tapéta tipusok (pl. selyemtapéta), amelynek feliiletérdl a ragaszté nem tavolithatd
el nyomtalanul. Ilyen tapéta tipusoknal a ragasztd szinoldalra keriilését el kell
kertilni.

Az illesztéses ragasztasnal az illesztések szétnyilnak:

Ennek oka a tapéta tul gyors szaradasa kovetkeztében létrejott nagyméretii
zsugorodasa. A hiba elkeriilhetd, ha a szaradasi id6 alatt keriiljiik a talzott fiitést
¢s a tulzott léghuzatot.

Az illesztéseknél, atfedéseknél a tapéta levalik:

A hibat javithatjuk, ha tapétaragasztoval vagy utanjavitoval a széleket ujra leken-
jiik és legorgdzzik.

A tapéta szaradas utan ,,csorog”:

A hibat ugy észleljiik, hogy a szaraz feliileten kdrmiink lapjaval végigsimitunk, s
egy csorgd hangot hallunk. A hang mindig a ragasztas elégtelenségére utal. Ebben
az esetben vagy rosszul valasztottuk meg a ragasztd tipusat, vagy tulsdgosan
felhigitottuk. A hiba javitasa csak a tapéta eltavolitasaval és ujra tapétazassal
sziintethetd meg.

Légbuborékok lathatok szaradas utan a feliileten:

Ha a feliilet nem ,,cs6r6g”, csak egy-két buborék maradt a tapéta alatt, akkor
fecskendbbe ragasztd oldatot szivunk s a légbuborék helyére befecskendezziik,
majd a tapétat lesimitjuk.

A rozsdafoltok megjelenése:

A rossz el6készitd munka (vasrészek szigetelésének hianya) kovetkezménye.
Javitasa csak a kérdéses teriilet felvagasaval, a szigetelés, rozsdamentesités
elvégzésével, majd egy pontosan illeszkedd tapétafolt felhelyezésével lehetséges.
Esetenként a teljes lap cseréjére is sziikség lehet.

Feliileti szennyezddések:

Oka a piszkos munka, ezért munka kozben keziinket és szerszamainkat tisztan kell
tartani.

Az atlapolasok kidudorodnak:

A hiba oka, hogy tapétdzas kozben nem hengereltiik le az atlapolasokat
megfelelden. Ilyenkor célszerli a hengerelést még félig szaraz allapotban
varratgorgével megismételni.

A tapétazott feliilet nem egyenletes, szemcsék, kidudorodésok vannak rajta:

A hiba oka a feliilet nem megfeleld elékészitésében keresendd, elmaradt a feliilet
glettelése. Javitasa csak a tapéta eltavolitasaval, s a teljes miiveletsor alapozas,
glettelés, tapétazas elvégzésével lehetséges.
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7. Plakatragasztas

A plakat a polgari fejlédés terméke, a nagyvarosi életforma része. A 19. szazad masodik
felében terjedt el, amikor a nyomdatechnika alkalmassd valt nagy mennyiségi ¢és
nagyméretli falragaszok eldallitasara. Kezdetben az akadémizmus szellemében miivelték,
de hamar kialakult a plakatmiivészet 6nallo kifejezésmodja. Napjainkra oly mértékben
elterjedt hogy 6nallé reklamhordéozoként kiilon jelentdséggel bir. Mind a megtervezésére,
mind az eléallitasara, mind a kihelyezése szakosodott ,,iparagak” jottek létre. Mivel a
plakatkihelyezés nagyban hasonldsdgot mutat a tapétazas miiveleteivel, a Fest6 szakember
feladatai kozé sorolddott ennek elvégzése. A kovetkezOkben tomoren, a teljesség igénye
nélkil, dsszefoglalom a fontosabb tudnivalokat, eldirdsokat, szabvanyokat.

7.1. Jogszabalyok

711 OTEK.

Az Orszagos Telepiilésrendezési és Epitési Kovetelményekrdl szolo 253/1997. (XII. 20.)
Kormanyrendelet a reklamokkal, hirdetési feliiletekkel kapcsolatban a kovetkezo,
altalanosan betartand6 elveket fogalmazza meg:

e  Kozuttal hataros, azzal 0Osszefliggd épitményrészen reklamhordozd és egyéb
rekldmcélu berendezés - kivéve a kozlekedés biztonsagat elésegitd, kozérdeki
tajékoztatast tartalmazd berendezés - csak jogszabalyban el6irt feltételek megléte
esetén helyezhetd el.

e  Reklamhordozokat csak ugy szabad elhelyezni, hogy azok a telepiilésképhez
illeszkedjenek, a telkek ¢és az épitmények rendeltetésszerii hasznalatat és
megkozelitését ne akadalyozzak, azok allagat ne rontsak.

e Az ¢épitményt és részeit, a koz- és diszvilagitast, a fényreklamot és a hirdetd
berendezést ugy kell elhelyezni, kialakitani, hogy a fényhatas:

e az épitmények és a helyiségek rendeltetésszerii hasznalatat ne akadalyozza,
e a kornyezet rendeltetésszerii hasznalatat (pl. tiikrozéssel) ne zavarja, a
kozlekedés biztonsagat ne veszélyeztesse.

7.1.2 Reklamok elhelyezésével kapcsolatos szabalyok

A 37/2007. (XII. 13.) OTM-rendelet rendelkezik az épitésiigyi hatosagi eljarasokrol, a
telekalakitasi és az épitészeti-miszaki dokumentaciok tartalmarol, valamint a hirdetések és
reklamok elhelyezésével kapcsolatos engedélyek beszerzésérol.

Egyszertsitett épitési engedélyezési eljarast kell lefolytatni az alabbi esetekben:

e  Miemléki teriileten 1évé telken meglévé, nem védett épitmény, illetve
onkormanyzati rendelettel védetté nyilvanitott meglévé épitmény homlokzatén,
tetozetén, valamint milemléki teriileten hirdetési vagy reklamcélu, illetve
miivészeti abrazolast tartalmazé épitmények, berendezések, szerkezetek
elhelyezése méretre vald tekintet nélkdil.

e  EpitménytSl kiilonalloan a 20,0 m%es felilletnagysagot, vagy a 3,0 m-es
magassagot meghalado, tartoszerkezettel is rendelkezé reklam-, cég-, cimtabla
vagy fényreklam, hirdetési vagy reklamceélu, illetve mivészeti abrazolast
tartalmazé épitmény, kirakatszekrény épitése, elhelyezése, 1étesitése.

Bejelentés mellett elhelyezhet6 (a tevékenység egyidejii megkezdése mellett):
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e Védetté nyilvanitott teriileten 1évo telken meglévd, nem védett épitmény
homlokzatan, tetézetén hirdetési vagy reklamcélu, illetve miivészeti abrazolast
tartalmazd épitmények, berendezések, szerkezetek elhelyezése méretre valod
tekintet nélkiil.

e Epitményen vagy attél kiilonalloan a 2,0 m2-es feliiletnagysagot meghalado
rekldm-, cég-, cimtabla vagy fényreklam, hirdetési vagy reklamcély, illetve
miivészeti abrazolast tartalmazo épitmény, kirakatszekrény épitése, elhelyezése,
1étesitése.

Engedély és bejelentés nélkiil helyezhet6 el 2,0 m?-es vagy attdl kisebb feliiletnagysagu
reklam-, cég-, cimtabla vagy fényreklam, hirdetési vagy reklamcélu, illetve miivészeti
abrazolast tartalmazo épitmény, kirakatszekrény épitése, elhelyezése, 1étesitése.

A rendelet szerint az engedélyezési eljarashoz késziild tervek koziil a homlokzati terven
mindenképpen abrazolni kell az épitmény kiilsé megjelenését meghatarozé homlokzati
elemeket, igy a reklam- és hirdetd berendezéseket, cégtablakat, diszitdelemeket is.

7.1.3  Helyi épitési szabalyok

A telepiilések Onkormanyzatai helyi érvényességli rendeletekben szabalyozhatjak,
korlatozhatjak a hirdetési tevékenységet. Mindez az épitészeti és természeti értékek,
idegenforgalmi nevezetességek védelme, valamint a telepiilés arculatdnak megGrzése
érdekében torténik. Ezek az el6irasok meghatarozhatjadk a hirdetdberendezések,
reklamhordozok és hirdetmények elhelyezését kozteriileteken és a kozteriiletekrdl latszo
teriileteken, épiileteken, épitményrészeken.

Az adott varosban végzett plakatozasi tevékenység kezdete elott fel kell keresni a telepiilés
onkormanyzatat, illetve annak honlapjat, ahol t4jékozddni lehet vonatkozo rendeletekrol.

Par fontosabb rendelet, a teljesség igénye nélkiil:

o Kozteriileten plakatot, hirdetményt csak a plakatok, hirdetmények elhelyezésére
létesitett hirdetdberendezéseken, reklamhordozokon szabad elhelyezni.

e A hirdetéberendezéseket, reklamhordozokat gy kell elhelyezni, hogy azok ne
akadalyozzak a kozteriilet mas részeinek és a szomszédos ingatlanok
rendeltetésszeri hasznalatat, illetve kozteriilet esetén a kozteriilet fenntartasi
munkait.

e A hirdetéberendezések, reklamhordozok kialakitasanak igazodnia kell az épiilet
karakteré¢hez, szinezéséhez, stb., ha az ¢épiileten vagy annak kozelében
helyezkedik el.

e A plakat, hirdetmény elhelyezésére szolgalod hirdetdberendezés, reklamhordozo
hasznalati jogaval (tulajdon, tulajdonosi hozzajarulas, bérlet) a plakat, hirdetmény
kihelyezésére jogosultnak kell rendelkeznie. A helyi ©Onkormayzattol
kozteriiletfoglalasi engedélyt kell kérni.

e  Hirdetoberendezéseken, reklamhordozon nem alkalmazhato:

e kiilon jogszabdlyban (KRESZ) szereplé tabldk forma- ¢és
szindsszeallitdsa, tovabba az Tttbaigazitd tablakon szabvanyositott
betlitipus ¢€s jelrendszer;

e olyan villogo, kaprazast okozo fény, futéfény, fényvisszaverd vagy
fényvisszaverd anyag, vilagitotest, amelynek elhelyezése, kialakitasa
révén a kdzaton kozlekedoket vakitja, és ezzel a kozlekedés biztonsagat
veszélyezteti.
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e Nem helyezhetdk el a kozlekedés biztonsagat veszélyeztetd plakatok,
hirdetmények.
7.1.4  Szabadtéri reklameszkozok
A szabadtéri rekldmberendezések igen sokfélék lehetnek. Ezek koziil a plakatok
ragasztasara alkalmas feliiletek/szerkezetek a tulajdonsagaik alapjan tobbféle szempont
szerint csoportosithatok:
e  FElhelyezkedése szerint lehet:
e 0nallo berendezés (tabla vagy oszlop);
o segédszerkezethez rogzitett;
e Az alapfeliilet anyaga szerint:
o fa
o  deszkéazat;
o feliiletkezelt OSB;
o fém;
o A feliilet lehet:
e ragaszthatd vagy feszitésre alkalmas;
o  4ll6 vagy forgo reklamfeliilet;
e cgyik vagy mindkét oldaldn reklam hordozésara alkalmas
e A feliilet védelme szerint lehet:
e  védelem nélkiili szabad feliilet;
o a feliiletet fels oldali, altalaban fém anyagu esévet6 védi;
e a feliiletet minden oldalr6l mianyag vagy fém diszkeret védi;
e  polikarbonat védéboritas;
e egy-vagy kétoldalas vitrin;
e Megvilagitas szerint lehet:
o  kiilsé megvilagitasu: fels6 vagy als6 oldalon elhelyezve;
e  bels6 megyvilagitas,
e megvilagitas nélkiil.

Plakatok ragasztasara a reklamhordozd szerkezetek alkalmasak. Ide tartoznak tobbek
kozott:
1. ragasztott oriasplakat fajtai (14-15. dabra);

504 cm

L

238 cm

168 cm

119cm 4

|Az driasplakat 6 db 119x168 cm méretl szegmensbdl all
14 abra: leggyakoribb éridsplakat méretek®®
Europlakat: 504cm x 238cm (12nm)
l. Elemszegmensek: 6 db 119cm x 168cm

% Forras: http://www.plakatfiu.hu/plakat/oriasplakat.htm
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1. Elemszegmensek: 6db 157cm x 119cm + 2db 33xcm x 119¢cm
1. Elemek mérete: 12db 84,1 cm x 118,9 (A0)

15. abra: Avenir plakat: 400cm x 300cm (12nm)

. Elemek mérete: 6db 133,3cm x 150cm
1. Elemek mérete: 8db 100cm x 150cm

2. feszitett folia hordozasara alkalmas belsd vilagitasu oriasplakat-tabla (backlight);

3. folia feliilet hordozasara alkalmas képvaltds oriasplakat-tabla;
4. citylight poszter (16 dbra) ragasztott vagy beliilr61 megvilagitott plakat hordozasara;

175cm

118,5cm
16. dbra: Citylight A/00 (2,07 nm)

5. CLP képvaltos vitrin, foliafeliilet hordozasara;
6. fali reklamtabla, ragasztott plakatok kihelyezésére;
7. hengeroszlop ragasztott plakatokhoz;
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23. kép:Pillar?
8. hengeroszlop atvilagithato plakatokhoz;

7.1.5 Ragasztébanyagok?®

Mivel a plakatok tilnyomoé részben ki vannak téve a kornyezeti behatasoknak (szél,
mechanikai behatas, stb.), illetve az idéjaras viszontagsagainak (esd, ho, fagy, stb.), ezért
megfeleld erdsségli ragasztdanyagra van sziikség. Ennek a ragasztoanyagnak meg kell
tapadnia a kiilonboz6 alapfeliileteken, illetve alacsony homérsékleteni is fel lehessen
hasznalni (-10°C). Ilyen specialis tapétaragaszto példaul a CHIMCOLL 820S.

A terméket a kiindulasi keverék nagyfoku kiaddssaga és igen jo kenhetdsége jellemzi. Ezen
tulmenden a jo nedvesitési tulajdonsagok egyenletes ragasztdanyag-felhordast tesznek
lehetévé. Ezaltal holyagmentes plakatragasztas érhetd el. Tovabbi eldnyt jelent az, hogy
sotét plakatoknal minimumra csokken a sziirkefatyol-képzddés. Nehezen ragaszthatd
aljzatok esetében ajanlatos a kikevert ragasztdanyag-fiirdéhoz ragasztoer6-noveld szerként
legalabb 20% Syntac 50-et hozzaadagolni. Ilyen szerbdl célszerii egy bizonyos mennyiséget
olyan plakatoknal is alkalmazni, amelyeket 4 hétnél hosszabb idétartamra fliggesztenek ki.
Ha kisebb nedvességallosag az igény, akkor elvileg a Bacocell 2K szert alkalmazzuk,
melyet — recepturajanak koszonhetéen — nagyobb nedvességallosag jellemez. Ha megfolyik

2" Forras: www.google.hu
28 Forras: http://www.euro-higienia.hu/webaruhaz/index.php?p=81&pg=2&t=455
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a plakatenyv, vagy rothadasnak indul, artalmatlanitani kell, mivel mar nem képes
ragasztani. A "félfolyods" enyv is sokat veszit ragasztoerejébdl, és esében levalnak a
plakatok. CHIMCOLL 820S termékeket pontosan 1:18 aranyban keverjiik dssze vizzel. Ez
az arany nyujtja a legjobb eredményeket. Példak:20 kg CHIMCOLL 820S 360 liter vizzel,
ill. 1 kg CHIMCOLL 820S 18 liter vizzel keverend6 el. Ahhoz, hogy a plakatenyvnél
maximalis ragasztderdt érjiink el, tartsuk be a kdvetkezd pontokat: Igen fontos az, hogy a
ragasztoport 1:18 - 1:19 ardnyban keverjiik el a vizzel. Soha ne folyamodjunk ismételt
higitashoz.

7.1.6  Plakatragasztas

A plakatot hordozoanyagatol, és a festékanyagatol fliggben aztatni sziikséges. Az asztatas
2-10 ora is lehet. Ezutan ki kell venni az aztatévizbdl, és nylonba tenni, igy szallitani. A
bekevert ragasztdoanyagot hordjuk fel a feliiletre, 1-2 szegmensnyi teriileten. Felhordast
altalaban kefével, vagy hengerrel végezziik. Ebbe agyazzuk a plakat szegmenseket, amiket
mar nem kell ragasztoanyaggal bekenni.

A plakatokhoz mellékelnek felragasztasi sorrendet meghatarozo utasitast. A nyomdaban dol
el, hogy a plakat szegmenseit majd milyen sorrendben kell felhelyezni. A szegmenseket
egymasra rafedéssel kell felhelyezni, ahogyan ezt a nyomdabol kikeriilt plakaton is
feltiintetik. Az atfedések hatarozzak meg, hogy a kezdd szegmens utan, merre kell haladni.
A felhelyezést tapétazo kefével, vagy simitohengerrel végezziik.

Kiemelt figyelmet kell forditanunk balesetvédelmi szempontbdl a munkaszint kialakitasara!
A plakatok altalaban (a jobb lathatdsag szempontjabol) magasban vannak elhelyezve.
Tapasztalt plakatragasztok a foldrél is el tudjak végezni a szegmensek felhelyezését,
hosszabbitd szarak (toldok) segitségével. Tobb esetben elére kiépitett 1étra, és
munkavégzést lehetévé tevd szerkezet van kiépitve, megkonnyitve ezzel a plakat
felhelyezését. Ezeket hasznalat el6tt ellendrizni kell, illetve vonatkoznak a magasban
végzett munka szabalyai. A lent tartozkodo segitd személynek is kell egyéni véddeszkozt
hasznalni (sisak). Ha esetleg egyagu, kihtuzhato 1étrat hasznalunk, a vonatkoz6 munka,-
balesetvédelmi eldirasoknak megfeleloen tegyiik azt. Ritkdn eldfordul, hogy
allvanyépitésre keriil a sor. Aluminium gurulos, eléreszerelt allvanyt mi is épithetiink, a
megfeleld, vonatkozd szabalyok betartasa mellett! Viszont rendszerallvanyzatokat
(keretesallvany, cs6allvany, fa allvany) csak szakember épithet (acs-allvanyozo)!
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Szobafestd, mazold ¢és tapétazd | Gyongydsi Péter | MSZH Nyomda és kiadd
anyag- és gyartasismeret kft1999
Szobafestd, mazold ¢és tapétazd | Gyongyodsi Péter | Miiszaki konyvkiado 1990
szakmai ismeret |
Szobafestd, mazoldo ¢és tapétazod | Gyongyosi Péter | Nagy ¢és Tarsa nyomda

szakmai ismeret |1

2004

Szobafestd, mazold, tapétazod anyag-

Dr. Csajka Janos-

Miiszaki kdnyvkiad6 1995

¢és gyartasismeret Kiss Ernéné
Miiller Jozsef
Fest6 és fényez6 szakismeret Adolf Wascher B+V kiad6 1996
Szobafest6- mazold és tapétazd | Festékuniod Festékunioé Alapitvany
szakmai ismeretek Alapitvany 2001
kuratériuma
Falfest6- és mazoldémunkak Kovacs Géza Miiszaki konyvkiado 1983
Fest6 és mazolo szakismeret Martin Bohle B+V konyvkiado 1996
Kurt Leitgeb
Josef
Ottenschlager
A festészet nyersanyagai  és | Kurt Wehlte Balassi konyvkiado 2001
technikaja
Aranyozas Kocs6 Laszlo Magankiadas 2007
A festd hagyomanyos torténelmi | Hans Rottlinder | Gazdasagi kiado 2003

technikai

Els6 talalkozas a festésre, diszitésre
keriil6 alapfeliilettel

Gombosné Rasa
Eva

www. kepzesevolucioja.hu

A falfestés leggyakoribb alapfeliilete,
a vakolat

Gombosné Rasa
Eva

www. kepzesevolucioja.hu

Falfestés  anyaganak  megfeleld
szakszer( feliiletelokészités

Gombosné Rasa
Eva

www. kepzesevolucioja.hu

A tapétak tipusai, tapéta kivalasztasa,
ellendrzése

Zsid Laszlo

www. kepzesevolucioja.hu

Fa szerkezetek feliiletképzése

Kruzslicz Zsolt

www. kepzesevolucioja.hu

Alapozd €s kdzbensé mazolas

Kruzslicz Zsolt

www. kepzesevolucioja.hu

Korrézidégatld alapozas

Kruzslicz Zsolt

www. kepzesevolucioja.hu
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