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1. Bitorok stilusismerete, a karpitosipar torténete
1.1.  Okor

1.1.1. Az ékori Egyiptom

A kérpitos szakma kialakulasarol, torténetérdl viszonylag keveset tudunk. A karpit szo
jelentése, szonyeg, fliggony. Kezdetben a munka alapja a diszités volt, nem
butorkarpitozas, parnazas, ami ma a karpitos szakma f6 teriilete.

Ahogy a szerszamok fejlédtek ugy a butorok is, amik egyre tobb darabbol késziiltek. A
fekhelyeket borokkel, szormékkel esetleg durva len szdvettel boritottak. Bélelésiik
elsésorban szaritott novényi anyagokkal, szénaval, szalmaval tortént.

Az egyiptomiak talaltak fel az igazi til6butort. Eleinte csak alacsony iilokéik és székeik
voltak, kés6bb a magasabb tarsadalmi osztilyok megkiilonboztetésére szolgalt a
,diszlilés”. Ebbodl szarmazik a tamlasszék, mely itt nyert eldszor logikus konstruktiv
format, s ez minden késébbi szék alapformaja lett. Ulokéjiik /a mai suszterszék ése/, a test
formajat kovetd iiléfeliiletével a ,,funkcionalis forma™ 6si példja. Logikusan kiszamitott,
vonalzoval, korzével, derékszogekkel, egyenesekkel kialakitott alapmegoldasokat
teremtettek, pl.: a fekvést felemelték a padlordl és 1étrehoztak a pamlag-agy elsé formajat.

A keretbetét szerkezetet ismerték, de a betétet nem arkolasba helyezték, csak beszegezték
a keret k6zé. A butor 6sszeszerelésének technikai még nagyon kezdetlegesek voltak igaz,
hogy ismerték a ma hasznalt szerszamok egy részét, de az asztalosok nem tudtak még
esztergalyozni és nagyon hianyzott a gyalu. Az asztalosmunkat féként rabszolgakkal és
alkalmazottakkal végeztették, igy a butorok szerkezeti 6sszeépitése fogyatékos volt.

A gazdagabb iilé-és fekvObutorokon bika-és oroszlanlabakat alkalmaztak, melyek
menetiranyba voltak beallitva. Alvashoz a fejiik ala parnak helyett inkabb nyaktamaszokat
hasznaltak. Az asztalok, allvanyok, ladak a haztartasokban aranylag hattérbe szorultak.
Az egyiptomiak mar ismerték a furnérozas kezdeti formait is: az olcsobb belsé fat
vékonyabb, nemesebb falemezekkel boritottak.

A karpitosmesterség kialakulasara utal az egyes iil6btitorokon eléforduld parnazas, amely
egyes butoroknal csak lazan radobott mas butoroknal székvazra dolgozva jelennek meg.
Butoraik 1l6-és fekvo feliiletén elGszeretettel hasznaltak bért, de a fonott iilésti butorok
sem ritkak. A keretre feszitett szijpantokra matracparnakat helyeztek, melyek
toltéanyagaként fiivet, saslevelet és gyapjut hasznaltak. Egyiptomban kevés volt a fa,
ezért sziikség volt fafajtdk behozatalara, de felhasznaltadk a hazai datolyapalmat, a
szikomorfat, olajfat, cédrust, tiszafat, ébenfat és a nilusi akacot is. Ugy tiinik, hogy a
karpitosmesterség olyan fokot ért el, ahol a butorvaz és a parnazat allando szerkezeti
kapcsolata latszolag mar megoldodott. A romai butorokon is felfedezhetiink egyiptomi
diszitéelemeket.

A fat csak tartoallvanynak hasznaltak. A lathato formakat a fémlemezboritas adta, s6t még
a szilardsagot is fémerdsitésekkel érték el. A butorokat gazdagon diszitették veretekkel,
fémgombokkal, karikdkkal. Az &gy nagyon hasonlitott az egyiptomiakéhoz. Fejvége
eléregorbiilt és a mai pamlagjainkhoz hasonléan, hengeres parnaval volt felszerelve,
amelyre il6 helyzetben konyokkel tdmaszkodni lehetett. Ez a butor szerkezetileg
igénytelen kialakitasu volt, de draga anyagokkal, rojtos-bojtos parnakkal és takardkkal
val6 kiképzése, fényliz6 benyomast keltett.



1.1.2. Az ékori Gorogorszag

A gorogoknek mar tokéletesebb famegmunkald szerszamaik voltak, pl.: gyalu,
esztergapad. A butorokat kézmiives iparosok allitottak el6. A munkamegosztas magas
fokat mutatja, hogy voltak kiilon butor- és épiiletasztalosok is. Kiilonb6zo fakotéseket, a
keretbetét szerkezetét, a fogazast, a gdzoléses fahajlitast, s6t a furnérozast és
intarziakészités kezdetleges maodjait is alkalmaztak.

A gorog butormiivészet viragkora i.e. 5-3. szdzadra tehetd. Az iilébutorformak nagyon
valtozatosak voltak. Tobb alapformat ismeriink: zsamoly, sz€ék, disziilés, ezen kiviil
egyiptomi eredetli Osszecsukhatd forma és tamlds székek. A tdmlas széknek egy
jellegzetes gorog miifaja alakult ki: a klismos. A karszékek egyarant késziiltek lapos és
magas parnazattal. Az étkezés eleinte lilve, késébb fekve tortént, erre szolgalt a nyugagy,
amely egyforman jelentett agyat is és pamlagot is. Az agyak tobbnyire magas felépitéstiek
voltak, egy vagy tobbrétegli parnazattal. A butorokat erételjesen szinezték, foként a
berakasokat. Gyakran alkalmaztak a javor, cédrus, olaj, ében, dio- és palmafakat.

1.1.3. Az 6Kori Italia

A rémai kultira és miivészet legmagasabb fokon csak a csaszarok koraban teljesedett ki.
Ez a kor a fénylizés kora volt: a lakohazakban szines mozaik, vagy marvany padlozat,
kazettas kiképzésii mennyezet, pompas diszitésii falak. A haz belsd kiképzésével
Osszhangban volt a romai butorzat is, amely f6 vondsaiban rokon a gorog butorokkal. De
a gorogok jozan mértéktartasa tavol allt a pompat kedveld gazdag romaiaktdl. Az atvett
butorformakat aldrendelték a haz luxusdnak és a diszité aradatnak. Romaban az
asztalosmunkakat foként rabszolgak végezték. A rdmai butornak is hasonl6 lett a sorsa,
mint a gordgnek: minden fabutor elpusztult, csak bronz és marvanyleletek allnak
rendelkezésre. A szerszamokrol bdvebb ismereteink vannak. A romai asztalosnak volt
mar majdnem minden ma is hasznalt kéziszerszama.

Az asztalnak nagyobb szerepe volt, mint a gérogoknél. Hairom f6 forméaja volt: konnyi
ebédlbasztal, marvanyasztal harom allatlabbal, diszhelyen all6 stilyos marvanyoldali
asztal. Az tilébutorok valtozatlanul megmaradtak, igy a zsamoly, az 6sszecsukhat6 szék,
tamlasszék, de ezeket a mar emlitett anyagokbol készitették. A romaiak- a gdrogokhdz
hasonldan- ¢életiik nagy részét agyban toltotték, mert fekve étkeztek, dolgoztak. Ehhez
nyugagyakat hasznaltak. Az agy nagyrészt fabol / de késziiltek egészen marvanybol
faragott vagy bronzbol ontéttek is/, gazdagon parnazott, drapirozassal késziilt. A romai
mivészettel véget ért az antik korszak. 1000 évig szakadatlan habortk, népvandorlasok
és vallasi harcok kovetkeztek 1453-ig, Bizanc elfoglalasaig. Ezek a nehéz idék nem
kedveztek a faipar és a karpitozas fejlédésének sem.

1.2. Kozépkor

1.2.1. A roman stilus

A 10. szazadtol Eurdpa kiilonbozo foldrajzi helyein, sok eltérd vonassal alakult ki a roman
stilus. Tobb forrasbol taplalkozott: az antik és dkeresztény formahagyomanyokbol, keleti,
foleg bizanci elemekbdl és barbar népek miivészetének hatasaibol. A roman épitészet
eréditményszerd, sulyos, zart, massziv formakat mutat.

A roman butor a kdzépkori életmdddal, teljes 0sszhangban alakult ki. A bitormiivesség -
a luxusigények hianya folytan - igen kezdetleges. A butorzat eleinte durva, egyszertibb,



mint egyes Okori kultaraknal. A régi eredmények folytatasat hiaba keressiik, de ekkor
jelenik meg a butoron a tovabbi stilusokra jellemz6 kiképzésmod: az épitészeti tagozatok,
oszlopok, arkados ivek, parkanyprofilok elsé nyoma. A kézépkor univerzalis butora a
lada, mely nem csak {il6butorként szolgalt, hanem fekvOhely és utazobérond is volt
egyben. Az egyszerli padladak mellett templomi célra, magasitott laddkat hasznaltak,
rovid labakkal, ajtokkal. Ez mar atmeneti forma a szekrény felé. Az iilébutorokra jellemzd
a karpitozas hianya, vagy a tul kemény karpitozas. A butorok altalaban a falhoz tartoztak,
csak a késobbi korokban sziinik meg e kotottségiik. Sokat hasznalt forma az
Osszecsukhatdé — haromlabu szék, kettds padok. Az 4agyak jelent6sége ekkor
hangstlyozodik. Formajuk bizanci stilusok alapjan fejlédik tovabb: esztergalyozott
labakra épitett fekvokeret, koriilfutd alacsony racs jellemzi. Késobb a 12. szazadtodl, a
védettség fokozasara mennyezetes agyakat kezdtek hasznalni. A fiiggdny6zést a
mennyezetgerendakra vagy 6nallo allvanyra szerelték fel. A butorok dekorativ elemei a
diszes veretek, kovacsoltvas szogsorok, szines festett diszitések.

A diszitéelemeket sokszor rendszerteleniil alkalmaztak, szerszamaik csak durva munkara
voltak alkalmasak, a gyalut elfelejtették.

1.2.2. A goétikus stilus

Ha a romantika a korai feudalizmus miivészete, a gotikarol azt mondhatjuk, hogy a
viragzo feudalizmusé. Ezt az elnevezést - mint glinynevet- a reneszansz idején kapta,
amely barbart, civilizalatlant jelent. A fejlédoé tarsadalmi élet (ij szokasokat honositott meg
és ezek 1j butortipusokat teremtettek. A kdzépkor végén mar majdnem minden mai butor
alapformdja megtalalhat6. Szinte minden korai gotikus butor templomi eredetd,
felépitésében még hosszu ideig a roman acsolt jelleg nyomait viseli magan.

Kés6bb oldodik a nehézkesség és a keret-betétes dsszeépités Gjraalkalmazasa és az 1320
koriil feltalalt flirészmalom is segitette a fejlodést. A romaiak altal hasznalt szerkezeteket,
szerszamokat évszazadok ota nem hasznaltak igy ezeket wjra fel kellett fedezni pl. a
gyalut. Az asztalossag igen fejlett volt, igy a nehéz feladatoknak is meg tudtak felelni. A
butorok erdsen szerkezeti jellegii vazanak egyhangusagat kiilsd diszitéelemekkel
élénkitették /fliggélyes osztasok: bordak, pillérek, tornyocskak/, erre az épitészeti
formakon kiviil tagozatok és plasztikus betétlapok szolgalnak.

A betétek /Fillungok/ diszitésének négy fobb tipusat alkalmaztak
1. Mérmiives
2. Novényi lombozatos
3. Szalagfonadékos
4. Parchemin plié / 6sszekunkorodd szélii nyersborbol stilizalt faragott diszitmény/
vagy textilreddzetet utdnozo6 minta.

A gotika stilusvéltozatai két teriiletcsoportra oszthatok. Eszaki csoport: Franciaorszag,
Németalfold, Eszaknyugat- Németorszag és Anglia. Déli csoport: Dél-Németorszag,
Svajc és az osztrak tartomanyok.

A gotikdban bdviilt a hasznalatos butorok szdma, s ez kétségtelen jele a lakéaskultira
fejlodésének. Specialis butortipusok: a kiillonbozé edényszekrények / buffet, crédence
vagy a 15. szazadbeli dressoir/, az irdasztal legelsd valtozata, tobb széktipus / az n.
Luther-szék, amely forgathatd volt; az dsszecsukhato szEékbol fejlesztett karosszék,/. Az
ilébutorok koziil a pad még mindig jelentésebb, mint a sz&k.



A gotikus agy, ha nem falba épitett, akkor mennyezetes, félmennyezetes vagy
szekrényszer(i oOriasi faalkotmany. Az agyak teljes beépitése vagy elfiiggdny6zése
védekezesbdl tortént, elsésorban az alig fiithetd helyiségek kegyetlen hidege ellen.

1.3.  Ujkor

1.3.1. A reneszansz stilus

Italiaban a 14. szazadban kezdddik a korai reneszansz, amely a 16. szazadig tart és az
,ujkor” kezdetének is nevezik, ill. egyben a szakma sziil6hazaja is. Az iparosok piacra
termeltek €s nem a fogyasztok részére. A varosi iparosok egyre jobban hozzaszoktak a
kereskedéshez.

Ebben a korban alakult ki a nagybani kereskedés ahova a sok inassal dolgozé miithelyek
¢s az ujdonsagnak szamitdé manufaktirdk szallitottak. Ebben a korban eldszeretettel
hasznaltak az egyedi, sajatos mobil butorokat, rajottek, hogy ez sokkal nagyobb
mozgésszabadsagot ad. Ennek oka valoszinli a megrendeld fejlettebb mtiértése volt. A
reneszansz korban kezdték alkalmazni a nddfonatos iiléseket és tamlakat.

Gyakran alkalmaztak a papiron vald eldre tervezést, igy az alkotd az anyagokat alakitotta
a tervhez és nem forditva, ahogyan ez eddig tortént. Ez azért is fontos, mert az eddigi
korok egymasra épiilve vettek at jegyeket, jellemzbket; de a reneszansz egy 1j
formavilagot valdsitott meg. Butoraira jellemzd a tiszta forma és szerkezet az épitészetbol
atvett és az antik vilagbol szarmazoé alkoté elemek hasznalata. Diszitésileg az
akantuszlevél, kandelaberminta, hermak és puttok €s a kevés szin volt jellemzd. Az ilyen
elemekbdl osszeallitott butort, architektonikus jelleglinek nevezziik. Feliiletkezelésként
inkabb enyhe viaszréteget kentek a kész darabra, ezzel is kiemelve a fa szépségét.

A ladat megtalaljuk ebben a korban is, de ez mar egy lada-pad, melynek mar oldal- és
hattamlaja is volt. Ebbdl a darabbol fejlodott ki a kanapé. A kartamaszok kialakitasaval
egy kényelmes butordarabot kaptak, de még itt sem igazi az ergondmia hasznalata. Hossza
id6 utan eldszor jelentkezik a karpitosmunka, amely diszitett borrel, selyemmel,
barsonnyal, valamint diszszegekkel, rojtokkal, paszomanyokkal egésziil ki. Bels6
anyagként len- kenderkocot és allati széroket hasznaltak.

Franciaorszagban a reneszansz a 15. szazad végén terjedt el. Az olasz butortipusok itt is
megtalalhatéak. Az iléalkalmatossagok kényelmetlenek voltak fdleg, amelyek
karpitozasa elmaradt /pl. ,,Stozzi-szék ,,/. Ellenben ismeriink olyat, amelynek iilése,
tamlaja borrel be volt vonva. A tamla kialakitasa is kis dblésszoget engedett, igy
kényelmesebben tamasztotta a hatat, mint a merev roman kori ladaszékek. A székekre
esetenként egy lapos ratétparnat helyeztek. Az agy jelentdsége megndtt, amit az
emelvényre helyezés mellett magas fejvéggel, baldachinnal és gazdag karpitosmunkaval
is igyekeztek kihangsulyozni. Az agybetétek kényelmét- korabeli dbrazolasok szerint-
szamos parnaval fokoztak, amik feltehetdleg tollal voltak toltve.

A reneszansz Matyas koraban eljutott Magyarorszagra, de targyi emlékeink- butoraink
— tobbsége 16.-17. szazadi.

1.3.2. A barokk stilus
A barokk / XIV. Lajos kora / kor kezdete a 16. szazad végére tehetd és 1ényegében a
reneszansz egyenes folytatasanak tekinthetd. Elnevezését az olasz ,,barocco” utan kapta,



mely gorbe, szabalytalan alakt kagylot jelent. A mai értelemben vett karpitos szakma
kezdete is erre az idGszakra vezethetd vissza, bolcséje Italia, kifejlodése és viragzasa
pedig Franciaorszag a pazar kirdlyi és fonemesi udvarokkal. A fénylizés komoly
lehetdséget adott a szakma miivészi iranyzatanak kialakuldsahoz és tovabbfejlesztéséhez.

E kortol az olasz butormiivészet fokozatosan elveszti helyét a francia eldretoréssel
szemben, hiszen az olasz barokk butorokat a nehézkesség hatotta at, mig a francidk
torekedtek a kecses luxusbutor létrehozdsdra. Nem a minél sokfélébb butortipusra,
mindinkabb a dekorativ kialakitasra torekedtek. A barokk stilus alapelemei tovabbra is az
antik formak, de f6 jellegzetességiik a mozgés, a gorbe vonal iranti vonzalom. A
geometrikus alapformakat is megmozgatja: a kort ovalissa, a félkorives nyilaszaradékot
kosargorbévé torzitja. A butorformakat nem lehetett konnyen gorbévé alakitani, de erre is
talaltak megoldast: az ives feliiletii butort sok kisebb fadarabbol ragasztottdk &ssze, a
gorbiileteket faragd vésdvel és reszeldvel kimunkaltak, lakkoztdk. A szerkezeteket a
formak és diszitések elfedték. Ekkor teljesedett ki a furnérozas a famozaik hasznalata és
az aranyozas. A labak ,,S” alaku gorbitése a stilus egyik legjellegzetesebb jdonsaga. A
korai barokk butorokon az iilések és tamlak szdvet vagy borbevonattal késziltek,
kozvetleniil a deszkara szogezve; vagy vatta, koc, ill. szOr alaparnazassal. Az egyszertibb
allvanyok értékét draga bevonattal novelték.

A barokk kor igazi fénykora XIV. Lajos uralkodasanak idejére esik. Ekkorra a bor mar
nem annyira divatos és inkabb a disan himzett gobelin karpitozott iilébutorok terjednek
el. A karpitozashoz mar hevedereket hasznalnak tartoszerkezetként, amire magas
parnazatot épitenek, fel szorbol a kényelmet pedig tollparnakkal fokozzak. Bevonasra
draga szoveteket, foként brokatot, szatént, damasztot és barsonyt hasznalnak, amit
gyakran himzéssel gazdagitanak. A szovetet kisfejii szogekkel rogzitik és a szegezéseket
zsindrozassal, rojtozassal vagy diszit6 szegélyekkel rejtik el. Az tildbutorok formaja a kor
ruhazkodasi szokéasaihoz idomul, ugyanakkor 0j butorok is megjelennek.

A barokk korban a haldészoba a haz {6 helységévé /fogaddszoba/ 1ép eld, ezért a
mennyezetes agyakat valosagos satrakka alakitottak, gazdagon redézott és diszitett draga
drapériak felhasznalasaval.

1.3.3. A régence

A barokk és a rokoko kozti atmeneti idészakban a régence korban tjra feltiinik a nadfonat,
a magas parnazatok miatt megemelik a karokat, majd mandzsettaszer(i rojtozassal diszitik.
A hattamlakat altalaban tajképet abrazolo bevonattal boritjak.

E kor uj karpitozott butora a shaiselongue /sezlon=hosszu szék/, a késébbi heverd dse. Az
agy most félbaldachinos. E kor legtipikusabb butora a komod, mely kecses hossza
labakon all és altalaban haromfidkos.

1.34. A rokoko

A késoéi barokk, vagy mas néven rokokd =kagyld, /XV. Lajos kora/ stilus a barokk kor
végének —elsOsorban butortdrténeti szempontbdl elkiiloniild korszaka. A stilusra
legjellemzobb, kagylokbol, csigakbdl és korallszerti képzédményekbdl komponalt
dekoracid, amely szamtalan valtozatban lepi el az inda-, szalag- és lombdiszekkel
kortilfuttatott falakat, butorfeliileteket. A butorkészitéshez is draga anyagokat: kiilonleges
szines egzotikus fakat, marvanyt, selymet, gobelint, bronzot, aranyozast hasznal. A
rokokora jellemzd a tildimenzionalt formak attort és asszimetrikus diszitések.



: |
1. 4bra? 2. 4bra?
Aranyozott tronszék Aranyozott stukko és aranyszinii rojtok

A kiralyi butor és gobelinmithelyben mar kérpitosokat is képeztek. Ebben a korban meriilt
fel az egységes szobaberendezés gondolata is, amit épitészek terveztek gy, hogy a
mennyezet, a falak diszitése a batorok formaja, szine, bevonata- minden- egyetlen szerves
egészet alkosson. Ez idében mar fali karpitokat majd paravanokat hasznaltak, amelyeket
szintén karpitosok készitettek. Talan egyetlen kor sem hozott 1étre annyiféle iilébutort,
mint ez: pl. a kanapé, ami tulajdonképpen két vagy tobb karosszék egymas mellé
épitésébdl jon 1étre, a chaise-longue két- vagy harom részb6l Osszetolhatdo heverd.
Kialakulnak a karpitozott garnitirak. A parnazat egyre kényelmesebb lesz.

A bevond anyag gyakran dragabb volt az allvanynal, ezt himzéssel és festéssel is
igyekeztek kihangstlyozni. A vagyonosabbak nyari és téli butorokat készittettek
maguknak. Az eldbbiekre foként selyem és damaszt, az utdbbiakra pedig gyapjuszovetet
hasznaltak bevonatként. Halvanyszinti, fehér, vilagoskék, zold, rdézsaszin textiliak voltak
sokszor aranyszallal himezve. E korban kezdik alkalmazni diszitésként a gombozast, majd
késébb a mélytlizést. Valtozatlanul divatosak a nadszoveti székek.

Az életszokasok valtozasatol, a néi hatastél befolyasolt fejlédés a butorokon is
kifejezodik, a gyengéd, hajlékony vonalvezetésben, 0j butortipus keletkezésében: a
hosszalabti néi ,,secrétaire,” a kis sarokkomod ,.encoignure”, a kis toalett-asztal
,poudreuse”. A kor jellegzetes iilébutorai a bergére és a marquise, aminek kiilonleges
kényelmét a vastag tollparna adta. A bergére fotelek napjainkban is késziilnek a régiek
mintajara.

! Szerz6i fénykép
2 Szerz6i fénykép
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3. 4bra® 4. abra*
Fiiles bergére fotel Fiiles bergére fotel
gobelin utanzata szovettel egyszini szovettel

Az agyak visszanyerik eredeti funkcidjukat, miutan kiszélesedett a biitorvalaszték. Miutan
a fltés elterjed, az agyak, agyszerkezetek kezdik mai alakjukat elnyerni. Az agyak
karpitozasat leginkabb a korabeli abrazolasokrol tudhatjuk meg. Ezek szerint magas
parnazasokat alkalmaztak, ahogyan az iilébutoroknal, az agyvégeket ivelt vonalakkal
hataroltak, disan faragtak, kiilsd- bels¢ feliileteit vastagon mélytlizve karpitoztak. Az
allvany és a karpit talalkozasanal marabu, bortni, zsinér- bortni, diszitéseket alkalmaztak,
amely a jelenleg is fellelhet6 butorokon is lathato és az akkori sz6vé mithelyek mindségi
¢és esztétikai munkdjat dicséri. A franciadgyak fekvofeliiletét sok esetben mélytiizéssel
diszitették, vagy diszes-fodros agytakarokkal 1attak el.

5. abra®
A jelenlegi szerszamaink és technolégiank nagy részét mar akkor alkalmaztik.

3 Szerz6i fénykép
4 Szerz6i fénykép
5 Hal4sz Ferenc: Karpitosipar
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1.3.5. Aklasszicizmus

A Kklasszicizmus / XVI. Lajos kora/ az okorban keresi mintaképeit, tehat a barokk
fejlodésvonalanak végét jelenti. Ez a 18. szdzad miivészetének hodolata az antik vilag
hagyomanyai el6tt és a butormiivészet nagy szazadanak nevezik.

A formak leegyszertisodnek, vizszintes és fiiggéleges tagozatok, derékszogli osztasok
uralkodnak. Az iil6butorban nem fejlddtek ki wjabb tipusok. A tamldk szigorubb
négyszogletes vagy ovalis vonaltiak és gazdag karpitozasukkal el6kelébbek, mint a
barokk formak. A szovetek koziil a csikozott, viragfiizérekkel, vagy csokrokkal diszitett
selyemszoveteket kedvelték. Eldtérbe keriiltek a diszszegek /egyszertibb kivitelben/,
paszomanyok, fonott szalagok. Az dgyaknal az allvinyok formai valtozdson mentek at,
ezzel egyiitt a szovethasznalat is megvaltozott és mélytiizést is alkalmaztak.

6. abra® 7. abra’
Mélytiizés Barokk franciaagy fejrészén Barokk székiilés mélytiizve

8. abra® 9. abra®
Gomb gép Anyag lyukaszt6 prés

MindKketté a mélytiizésnél hasznalatos gombok készitésére szolgal

6 Szerz6i fénykép
7 Szerz6i fénykép
8 Hal4sz Ferenc: Karpitosipar
% Halasz Ferenc: Karpitosipar
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10. 4bra??
Karpitos gombok

Magyarorszagon e stilust copf-stilusnak nevezték (kb. 1785-1810). A kecses vékonylabu
ilébutorok kevés faragassal késziiltek csak az iiléseket karpitoztak.

A francia forradalom alatt fejlodott a klasszicista iranyzat egy szigorubb valtozata, a
directoire (1795-1800). Leggyakoribb butortipus a szekrény / konyves szekrény, vitrin/ és
a komodd. A butorkészitésnél a hasznossagi szempontokat helyezték el6térbe,
kikiiszobolték a felesleges diszitéseket. Létrehozzak az S és forditott S vonala szék-, és
pamlagtamlat. A butorok bevonata sima vagy savos vaszon, de lehet selyem vagy bor is.
Kedvelt szinek a fehér, sziirke, zold, kék, arany csikos.

1.3.6. Azempire

Az empire (1799-1830) imperator stilus a klasszicista iranyzat cscspontja és lezarasa.
Napodleon parancsara, mesterségesen hoztak létre a romai birodalomra emlékeztetd
diszletezést. A butorkészitok az egyes antik diszitdelemeket (babérkoszoruk, szfinx,
herma, griff, oroszlanlab) atvették, de olyan forman dolgoztdk a butorra, hogy az nem
alkotott szerves egységet. Ezek a mintak a textileken is visszatliikr6z6dnek /selymeken,
agyteritokon/. Az egyes kedvelt butortipusok kozott gyakran megtalalhatod volt az ivelt
vonalu székforma. A labakat antik oszlopok, pillérek vagy romai marvany asztallabak
utan, oroszlanos hermakként alakitjdk ki. A szekrények gyakran gorég templomra
emlékeztetd nehézkes testek. Jellegzetes butortipus az 0j hever6forma, a récamier. Ez egy
hattyinyakhoz hasonloan hajlitott, gondolaszert, elegans rovid pamlag.

11. 4bra®
Hattytinyaku rekamié

A feledésbe ment egyiptomi formakra akkor terel6dott ra ismét a figyelem, amikor
Napoleon 1798-ban elindult egyiptomi hadjaratara. Ekkor egyes jellegzetes motivumok
alkalmazasa Eurdpa-szerte Gjra divatba jott. Az 1800 utan kialakult empire-stilusban-
kiiléndsen a francia butorokon- sok egyiptomi formahatas érvényesiil.

10 Szerz6i fénykép
11 Szerz6i fénykép
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1.3.7. Eklektika és neostilusok

A karpitozasok mar teljes formaképzéssel késziiltek: é1 kivarras, domboritas, homoritas.
A klasszicizmus korat, a biedermeier /derék polgar=kicsufolt nyarspolgar ginyneve/
névvel jelolt polgari idészak zarja le. Ezzel az eredeti stilusok korszaka is lezarult (1815-
1848-as forradalmakig). Jellemvonasai elsdsorban lakds- és butormiivészetben
bontakoznak ki. Szakit a merev tinnepélyes formakkal, merev egyenes vonalakkal, hogy
helyiikbe enyhe hajlitasok természetes formak lépjenek. Sajatos polgari stilus, ahol a
célszertiség, tartdssag €s az olcsdsag az elsddleges szempont. A lakdsok egyes helyiségei
tagasak, vilagosak, a szobdk hofehérek, viragos, csikos papirtapétaval boritottak. A
fiiggdnyoket 0Osszehangoljak a butorbevond anyagokkal, melyek virdgos mintés
/maturalisztikus/ kattun, vagy komoly, egyszinii és csikos ripszek, pliiss-barsony, bor
bevonatok lehettek. Az asztalosmunkat a kézzel vagott /2-4 mm vastag/ furnérok
gyakorlott hasznalata jellemzi, amelyeket a butorfeliiletek kiilsé oldalan alkalmaznak. Az
tilébutorok altalaban karpitozott iiléssel és karpitozatlan tamlaval késziiltek. A karpitos
butorokon igen kedvelt, a fehérfejii porcelan diszszeg alkalmazasa.

Dont6 fontossagi volt az ipari forradalom, mert az 0j felfedezések a karpitos szakmaban
is jelentkeztek igy a varrdgép, finomabb szerszamok. 1825-30-t6] kezdve a francia
karpitosok a rugdt, mint karpitos épitdelemet alkalmaztak, amit egyes forrasok szerint mar
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a XVIII. szazad kozepén feltalaltak.

12. abra®? 13. abra®®
Kétkiapos csomodzott acélrugéd A rugé varrasa a tartészereléshez
vorosréz bevonattal

A rugdk hasznalata forradalmasitotta a karpitosipart, kényelmesebbé tette az {il6- és fekvd
butorokat és 11j formaképzésre adott lehetéség. Korabban, tartésan rugalmas feliiletet nem
tudtak késziteni, kiilonosen agyak esetében nagyon fontos volt e felfedezés, ami
lassacskan felvaltotta a szalmazsakot.

A 19. szazad masodik felében egymast valtjak a kiilonb6z6 korok stilusutanzatai, hiszen
a polgarsag nem hoz létre 6nallo stilusformat. igy alakult ki az eklektikus stilus, vagyis
egy olyan valogato eljaras, ami a régi stilusformakat egy modernebb kor formanyelveként
hasznalja fel. Ennek okén historizmusnak is nevezziik. Ebben az idoben egymast valtjak,
az un. neo-stilusok, majd kiilonbozo stiluskeveredések.

A neorokokd, habar eklektikus irdnyzat, mégis van néhany sajatos vondsa. Az
ilébutorallvanyok hamar atalakulnak ivesre, faragottra. A nyujtott tamlaji székeken,
karosszékeken és pamlagokon hidba keressiik az eredeti stilus aranyait, vonalvezetésiik
onkényes és sok esetben nélkiilozi a harmoniat. Az iilések alacsonyabbak, a tamlak

12 Szerz6i fénykép
13 Hal4sz Ferenc: Karpitosipar
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viszont fejmagassag folé érnek. A biitorok bevonata szines viragmotivumos, ill. egyszinii
bevonathoz erds szinii / kavébarna, kék, sotétzold/ pamutripszet vagy pamutbarsonyt
hasznalnak.

Az ezutan kovetkezd iddszak eklektikdja azonban teljesen talajtalan; elvesztette mar a
hagyomany fonalat, 1égbdl kapott ,,no-stilusait” papiron, rajzasztalon sziilik. A felajitott
stilusok sordban a neogotikus izlés 1840-1860 kozott féleg Angliaban és Németorszagban
volt divatban.

A neoreneszansz 1860-1880 kozott volt soron. A talhalmozott diszitések, faragasok,
rojtok-bojtok, kiilongsen a ,,bécsi reneszansz” sajatos valfajat jellemezték. A magyar
karpitosipar a kiegyezésig legfeljebb csiraiban volt meg, csak nagyon lassan kezdett
beszivarogni a szakma. Az igényesebb butorokat valtozatlanul Bécsbdl és Parizsbol
hozattak be.

Az 6német stilus az 1878-as miincheni kiallitas 6ta uralkodott, majd lassan az egész
vilagon elterjedt. Hatalmas méreti butorok jellemezték, melyek agyon voltak diszitve
faragdsokkal, ezen kiviil még barna tolgyfa szekrény, kredencoridsok, magasba nyuld
tamlaju nehéz székek is tartoznak hozza.

1880 utan ismét a neobarokk és neorokoko keriilt sorra. A magyar karpitos-szakma
els6sorban az uri osztalyoknak dolgozott, ezért eléggé sziik és patriarchalis jellegii volt.
A szakmai tudas aparol fitra szallt igy nem voltak ritkak a tobb generacidés mithelyek ahol
a szakma inas oktatasa is folyt. A szaktudast, az anyagokat, a technoldgiai eszkozoket
késébb igyekeztek kiilfoldr6l beszerezni. A szakmai tudds Bécsen keresztiil
Németorszagbol / a legfejlettebb butor- és karpitosipari bazisrdl / jott. A monarchia idején
a mesterek fiai — Bécsbe, majd egy-két év utan Berlinbe mentek dolgozni. Sokan ezutan
Périzsba és Londonba is eljutottak majd par év utan hazajott szakemberek rendkiviil
széleskorii szakmai ismeretekkel rendelkeztek, tevékenységiikkel a karpitos-szakma
rohamos fejlodését segitették. Nyelvtudas, intelligencia az elébb felsoroltak szintetizalasa
Budapestet a karpitozas legjobbjanak soraba emelték, de Pozsony, Kassa, Kolozsvar,
Nagyvarad stb. varosaink is kivaléak voltak.
=
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14. 4bra’
Kastély és szinhazi fiiggony tervrajza

14 Halasz Ferenc: Karpitosipar
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Majd ezutan megkezdddik egyfajta stiluszavar, amit csak tetézett a gyari butor
megjelenése, s ezzel a mindség zuhanasa. Ahol nem tellett diszes, draga mindségi
anyagbol késziilt butorra, a gyaripar olcsé anyaghamisitast nyajtott. A kézmiiipari butor
helyébe a gyari tomegcikk 1épett; erre jo példa 1853-t61 a Thonet testvérek hajlitott székei.
A 19. szazad vége felé a gépi termelés egyre nagyobb hatassal van a butoriparra. Ujat
azonban a szazadvég nem tudott 1étrehozni, csupan divataramlatok sordnak tekinthetd.

1.3.8. A20.szazad

Uj stilusok létrejotte a régiektdl eltéréen, Gj technoldgidkat hoz. Mar az 1890-es évek
soran egyfajta igény teremtddott a mitvészek egy csoportjaban / miincheni Glaspalosbol/,
hisz megcsomorlottek a régi stilusok folytonos masolgatasatol és ezért ugy dontottek,
hogy szakitanak minden megszokott miivészettel.

Innen a szecesszid név /szakitds/. A modern szecesszids torekvés az elsdé darmstadti
iparmiivészeti kiallitdson 1901-ben mutatkozott be. Utana kb. 12 év alatt teljesedett ki és
az els6 vilaghaboruval véget is ért. Jellemzd vonds a sima, osztatlan feliiletek hasznalata,
amit a gépi uton késziilo réteges fakotés-technika tesz lehetéveé.

Tobb mas stilusvaltozat is kialakult a szecesszid rovid torténete soran, de szamunkra a
jelentdsége abban van, hogy szabadda tette az utat a modern épitészet és a korszerti
targyalkotas kifejlédése szamara.

Karpitos szempontbdl annyit érdemes megjegyezni e korrol, hogy a régi formak tébbnyire
a kor szinvonalan mérve, korszer(i karpitszerkezetet takartak. A tele és részben karpitozott
butorok feliileti és belso kialakitasaval még ma is talalkozunk és szinte ugyan ugy épitjiik
vissza ahogyan azt tették elddeink. A fotelokon lathatd a tobb szaz éves butorokon is 1évo
allat kormos labak.

15. abra®® 16. abra'®
Legyezos fotel Mélytiizott fiiles fotel

A habort utan mar Gj miivészeti problémak jelentkeztek, az eligazodast az idérendi
tagolas konnyiti meg:
1. szakasz: 1900-1914 / az els6 vilaghaboru kitoréséig/;

15 Szerz6i fénykép
16 Szerz6i fénykép
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14 évnyi rohamos fejlédés, melyet hirtelen megszakit az egész Europara kiterjedd
milvészeti stagnalas. A szazadfordulora — sok mas teriilethez hasonléan- a magyar
butorok kialltak a vilag barmelyik orszaganak butoriparaval a versenyt. Ez annak lett
eredménye, hogy semelyik orszdg moddszerét sem vették at egy az egyben, hanem
otvozték a legjobbakat, majd a német modszereket ezzel kiteljesitették.

Erre a szakmai nyelvezet a bizonyiték, mert a szakkifejezések, szerszdmok neve dontéen
német volt, de ilyen kifejezések, mint franciadgy, francia zsinérozas, bortni, bordir,
marabu, angolkantni, clubfotel, stb. a francia, angol és mas nyelvezeteket hordozzak.
Nyugodtan mondhatjuk, hogy az elsd vilaghdboru eldtt Budapest a butoripar élvonaldba
keriilt, sok szempontbdl meg is el6zte azokat, akiktél tanult.

2. szakasz: 1919-1939 / a masodik vilaghaboru kitoréséig/
Ekkor jelentek meg az tugynevezett modern buttorok. Ezek mar nem tekintheték
stilusoknak, inkabb a technikai lehetéségeket kihasznald tervezok divatiranyzatainak.

17. abra'
Kézzel faragott iilégarnitira e korbol

Kivételt képez a ,,Bauhaus”, amit W. Gropius alapitott 1919-ben. Ennek butorformai
eleinte még kemény vonaliak és nem keltettek otthonos hatast, de 1927-ben mar egy
berlini aruhaz részére varialhatd, kombinalhato butoregységeket fejlesztett ki.

Az elsé vilaghabori a magyar butoripar fejlodését is megtorte, csokkentek a
lehet6ségek, az egyszerlibb / kommersz / felé fordultak. Ennek ellenére a szakma
gyokere annyira meger6s6dott, hogy nem szakadt le a vilag élvonalatdl. Az 1920-30- as

18. 4bra?®
Kézi szegezés epeda rugézat leszabalyozasanal

17 Szerz6i fénykép
18 Halasz Ferenc: Karpitosipar
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években kitalaljak a kézzel fonhatd epedarugozatot, amely a rugdlekotés elhagyasat és
a rugalmas 116 és fekvorészek kialakulasat is jelentette.

Megjelentek az ,,izmusok™: a konstruktivizmus /pl. egyetlen acélcsébdl késziilt szEk,
mely cs6szantalpakon all /. A funkcionalizmus /pl. az a székijjdonsdg, amelyen az
iiléfeliilet zsakszertien fel van fiiggesztve egy vazra, ami betiléskor megfesziil, és mivel
a pozicidt nem lehet megvaltoztatni a mozdulatlan izmok, hamar elfaradnak. A tanoncok
szdmara ezen, korszak volt a legnehezebb mivel a szakma tanitdsa utdn a szakmat el
kellet lesni ez abban mutatkozott meg, hogy gyarakban a karpitosok el voltak egymastol
kiilénitve, mégpedig fliggonnyel. Ez az ugy nevezett szakma féltés volt miszerint a
szakmat a sz6 legszorosabb értelmében eltitkoltak egymastol. Ez idészakban darabéres
munkak szazalékos ardnyban valo bérezése volt divatban és igy kiilon a tanulokkal nem
volt mindig lehetéség foglalkozni tigy, mint egy kisiparosnal.

A karpitos kisiparosok mar komplett lakasberendezéssel foglalkoztak.

3. szakasz: 1945-1960

A legujabb fejlédési periddus, amelyben mar a mi korunkra jellemz6 formajelenségek
bontakoznak ki a valtozé elméletek és a technikai lehet6ségek alapjan. A tipizalas és a
tomeggyartas kiterjeszkedik az Osszes butorfélére. Hazank felszabaditisa ¢és az utana
kovetkezd évek jelentdés valtozast hoztak a hagyomanyos eljarassal dolgozo,
kisiparosoknak. Az ipartestiiletek elavultsaga miatt 1946—ban megalakult a Kisiparosok
Orszagos Szabad Szervezete (KIOSZ), mint a dolgozok érdekképviseleti szerve.
Megalakul az els6 karpitos vallalat. Munkamegosztas, intenzitasndvelés és a
nagymértékii minéségromlas volt a jellemzo.

19. abra'®
Afrik kotélben, kartolas utan

a,b,c,
20. 4bra Kézi és elektromos kartolégépek?

19 K6ln Mobelmesse (Butorkiallitas)
20 Halasz Ferenc: Karpitosipar
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A behuzé hengeres (a, és c,) gép alkalmas afrik, 10szor és gyapja kartolasara is.

21. 4bra?
Hagyomanyos alapparnazasnal

A tarsadalmi forradalom magaval hozta a karpitos ipar nagy valtozasat, hiszen mar nem
csak a sziik rétegli uralkodo osztaly néhany tizezer tagja szamdara gyartotta butorait,
hanem mar a dolgozé nép igényeit is igyekezett maximalisan kielégiteni.

1946-ban karpitos szakosztaly alakul meg majd egy évre ra 1947—ben az elso karpitos
és paplanos szovetkezet. Amely kés6bb, mint Budapesti Karpitos és Diszitd kisipari
termeld szovetkezet (BKDKTSZ) miikodott. 1945-t61 ujjaépités, 1948-54-ig a
kisiparosok tonkretétele, szovetkezetek 1étrejotte jellemzo.

Ekkor alakul meg a Karpitos Arugyar.1955-65-ig nagyvéllalatok Fémbutorgyar,
BUBIV, Szék és Karpitos Ipari Vallalat, Ulébutor ktsz, Faszobrasz szovetkezet, stb. A
diszité szo6, amely fontos e teriileten mivel a nagyipar ez id6 tajt a sorozatgyartassal
foglalkozott. Az aprolékos idérabldo és a karpitos iparhoz szorosan kapcsolodd
tevékenységre keveset sem forditott. A karpitos iparban az 1j butorok korszerii
tervezését majd probagyartasat végezték és a termék csak akkor keriilt sorozatgyartasra
mikor mar mindenféle (méret, kényelem, ergondmia, esztétikum, stb.) megfeleltek a
kovetelményeknek. Az utobbi, vagy alkatrészeket allit eld /elégyartas/ és ilyenek
Osszeszerelésével tobbféle formavaltozatban készit butorokat, vagy egyes butor-
alapelemeket /pl. labazatelem, iiveges szekrényelem/ gyart ¢és ezek kiilonféle
kombinaci6jabol lehet lakast berendezni. Ezt a kisebb-nagyobb elemekbdl dsszeépithetd
butortipust ,,varia” bultornak nevezik. Az ilébutorok kialakitasdhoz egyre tobb
milanyagot is felhasznalnak, amivel a butorgyartas korabban még alig rendelkezett.

A magyar karpitozott butorok az 1960-as évek végéig nagyon elsilanyosodtak. Ennek
okat hosszan lehetne fejtegetni, a teljesség igénye nélkiil csak néhany indokot emlitenék:
e arccal a nehézipar felé,” a kdnnytipartol mindent elvontak, amit Nagy Imre
kormanyprogramja részben korrigalt
e a kézmives karpitos kisipart a toredékére csokkentették, pedig eddig az iddig
szamos karpitos mithely létezett, ahol az iparos 5-8 segéddel is dolgozott, sok
esetben még az asztalos tevékenységét is O iradnyitotta nagy tapasztalattal €s
jelentds miiveltséggel.
e Hosszu ideig sziineteltették a karpitos szakmunkasképzést.

2l Halasz Ferenc: Karpitosipar
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e A karpitos segédeket és mestereket allami és szovetkezeti tulajdont
kozépiizemekbe tomoritették és a technikai fejlesztést, elhanyagoltak.

e A termelés mennyiségét erdltetett iitemben novelték, ez a valtozatlan kézimunka
mellett csak a mindség rovasara mehetett.

e A technologia fejlesztése nem a jobb mindség biztositasat és a konnyebb
munkavégzést, hanem az egyszerlsitést, miiveletek elhagyésat, a latszolagos
nagyobb termelékenységet szolgalta.

Elkezdték a faipari technikus-, majd 1958-ban a faipari mérnokképzést. Ez az
Oonmagaban Orvendetes tény a karpitosok szemszogébdl katasztrofalisnak nevezhetd
koriilményeket hozott. Hiszen a karpitos tizemek 1étrejottét nem tapasztalt
szakemberekre biztdk, hanem akik politikai szempontbdl alkalmasnak bizonyultak.
Késobb a karpitos lizemeket 6sszevontak és sok esetben beolvasztottak egyes faipari,
gépipari vallalatokba. Hidba volt a butoripari termelés 40%-a karpitos butor, mivel nem
volt karpitosipari miiszaki képzés, nem voltak szakértd vezetok és ezért a szakmanak a
képzése is elmaradott volt, ezzel a szakma szinvonala kritikdn aluli lett.

Korszerii és a hagyomanyos eljarasokhoz hatékony gépek elterjedése

A 70-80-90-es évektdl a nyugati vilagban rohamosan kezdett fejlédni a karpitosipar.

22. 4bra?
Korszeri karpitos miihely levegé halozati terve
(kompresszor, tartaly, nyomasszabalyzo, vizlevalaszto, olajozé, légvezeték,
pisztolyok)

A gyartmanyfejlesztés nem a fogyasztoi igényekbdl indult ki, hanem a minél egyszeriibb,
gyorsan legyarthat6 biitorokbo6l. A rendszervaltast kovetéen hazankban az egyéni €s tarsas
vallalkozasok szama megnovekedett. Kialakultak a butordiszkontok a szovetkezetek Rt,
kft, bt néven folytattak tevékenységiiket és szélesitették termékpalettijukat.

22 Matldk Zoltan — Szabo Miklos: Butorkarpitozas

20



23. abra®
Levegos (Pneumatikus) szegezo pisztoly hasznalata behuzasnal

24, dbra?
Korszeri él kapcsozé géppel torténé él kialakitas

| =<

25. abra® 26. abra
Kard késes szabaszgép Korkéses szabaszgépek

Kozben a karpitos miihelyekben is alkalmaztak néhany nyugat Eurdpaban mar
megszokott korszerti gépet a hatékony termelés eldsegitésére, mint példaul a kézi
szegezést felvaltd siritett levegds szegezd pisztolyokat a szabaszatokon megjelend
korszerii szabaszgépeket kard és kor késes valtozatban, amelyek a szovet, bér €s hab
feldolgozasat konnyitették meg. Egyre tobb gépesitett kis- és kozépiizem majd
vegyesvallalat jott 1étre. Az egy- két f6s mithelyekben csak joval késébb tudott az ujabb
technologia bekeriilni mivel a karpitosok jo része ekkor mar nem gyart, csak kis szériaban

23 Interzum prospektus

24 Matlak Zoltan f8iskolai adjunktusnak kdszonhetjiik a gyarlatogatasai soran késziilt
képeket

% Szerz6i fénykép

% Szerz6i fénykép
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készit és javit, szolgaltat az erre szolgald keret pedig kimeriilében. Fejlesztések hidnyaval
és a nagy cégeknél meglévd gyors termékvaltas, piacra jutds, bolt és aruhaznyitas
Iényegesen hattérbe szoritotta a kis mestereket. Fontos id6szak volt ez az oktatasban is.
Tobb didk elkallodott egy 50-100 f6s tanmiihelyben és komoly iparossa valhatott egy kis
mesternél. A jelenlegi helyzetben szintén az 0j technoldgidk ismeret hidnya jellemzi a
karpitos miihelyeket, igy a gépek atlag életkora sok esetben 20-50 év. Ez a korszerii
oktatast megneheziti és csak a régebbi, technoldgidk adhatok at.

27. abra® 28. abra®
Szék iilés belel‘l;llésa prés segitségével Agybetét behuizasa prés segitségével
N

29. abra®
Sz€k iilés behiizasa prés segitségével

Wirn mAr weag

30. abra®
Hagyomanyos kézi szegezéshez hasznalatos Diszszeg tipusok

2" Halasz Ferenc: Karpitosipar
28 Halasz Ferenc: Karpitosipar
2 Interzum prospektus
30 Interzum prospektus
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31. abra®
Korszerii diszszegezo pisztoly és diszszegei szalagban.

R

32. abra® 33. abra®
Felso és alsé tartalyos Robottechnika alkalmazasa a feliiletkezelésben
kézi ragaszté pisztoly és a ragasztas technikdban elszivé fallal.

Az anyagok Osszedolgozasara mar nem a labbal hajtds varrogépeket hasznaltak, hanem
korszeri motoros gépeket, amelyek napjainkban mar programozhaté kivitelben is
elterjedt.

3L Interzum prospektus
32 Magyar Asztalos és Faipar: Szérastechnikai cikke
33 Magyar Asztalos és Faipar: Szérastechnikai cikke
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34. abra*
Hosszukaros gép, takaro letiizése kozben
A technologia fejlesztése az egyszerli munkavégzést, miiveletek elhagyasaval, a

latszolagos nagyobb termelékenységet szolgalta nem minden esetben a jobb mindség
biztositasa mellett.

A habgumi majd a poliuretdn hab (habszivacs) eldre torésével kialakultak a hab
szabaszatok.

[~ .
35. abra®
Korforgos szeletelé hab szabasz gép CNC habvagé gép 2D- ben dolgozik

34 Szerz6i fénykép
3% Matlak Zoltan f8iskolai adjunktusnak kdszonhetjiik a gyarlatogatdsai soran késziilt
képeket
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36. abra®
Habszivacs szabaszgép védoberendezéssel e tipusnal az asztal és a kések
mozognak.

2.  Fiiggonyok
2.1 A fiiggonyok feladata, funkcidi, kivalasztasanak szempontja

A fiiggbny az ablak ruhdja, puha fal, mely elvéalasztja otthonunkat a zajos kiilvilagtol.
Anyag, amelyet ha jol megvalasztunk, dontden meghatarozza otthonunk stilusat. A jol
megvalasztott fliggényben a textiliak minden szépsége és jo tulajdonsaga megnyilvanul.
Feladata, hogy kiviilr6l a belatast megakadalyozza, a fényt tompitsa, és a helyiséget
diszitse. Egyéb feladata a h6 és hangszigetelés, és térelvalasztas. A hangulatos Gsszhatas
érdekében fontos a reddék bosége, formai kialakitdsa, a szdvet mintaja, szine,
felfiiggesztésének és elhtizdsanak moddja legyen Osszhangban a teljes berendezéssel.
Alkalmazkodniuk kell a tobbi textilidkhoz, a szényegekhez, a fal festett szinéhez, a
tapétahoz, a butorok bevon6 anyagahoz, stilusahoz.

Figyelembe kell venni a helyiség méretét, belmagassagat. Fontos szempont hogy antik
vagy stilbutorhoz ne keriiljon modern mintaju, strukturaji fliggdny, éppiugy rombolja az
Osszhatast, mintha modern berendezésii térhez tuldiszitett, brokat, vagy barsony fiiggény
keriilne. A fliggdnyok mintazottsaganal is fontos az 6sszhang. Nagy mintak kis feliileten,
kis szobaban zavaroak lehetnek (ide elsdsorban kis mintdji fliggdnyok ajanlottak). Olyan
szobakba, ahol kevés a napfény kellemesebb a vilagos, meleg arnyalatt textilia, de fontos
odafigyelni, hogy a szinek ne legyenek erdsek, mert akkor a teret kicsinyitik. A szines
fiiggdnyok megvaltoztatjak a kiilsé fény szinét, igy a természetes, mesterséges fények
mas-mas hatast keltenek.

A rossz aranyu ablak formaja, mérete korrigalhato egy szép fliggonnyel.

Napos helyiségek sziikithet6k hideg szinekkel, mig az északi fekvésii helyiségekbe meleg
szinek ajanlottak.

Fliggdnyok (és egyéb lakastextilek) nélkiil iiresnek, befejezetlennek, tiinhet a lakas. Az
igazi Osszhatdst azonban a fliggbny-kiegészitokkel kell megteremteni. Mutatdésak a
radkarnisok, a végelzardval harmonizald kik6tégombok, rozettak, egyéb. A nappaliba
egy-két diszparna a sotétité anyagbol, a halészobaba ugyanabbol az agyagbdl készitett
agyterito, étkezobe a dekor anyagéabol asztalteritd, tildparna, paszomanyok.

36 Matlak Zoltan — Szabo Miklos: Butorkarpitozas
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2.2 A fiiggonyok kivalasztasanak alapveté modjai

A haz lakoéinak izlésvilaga,
A haz kiils6 megjelenési formaja
A haz bels6épitészeti iranyvonala és berendezése.

Az ¢élettartamat befolyasolja:

e Az anyaguk (pamut, miiszal)

o A felfiiggesztésiik modja (csipesz, karika)

e  Hotdl, fénytdl vald védelme (radidtor, napfény)
o Tisztitas (kézi, gépi)

A figgdnyokkel szemben tamasztott kvetelmények:

o Szép esési, szinil, mintazata legyen

e  Hibatlan szovési, szinezésii legyen

o ] fényateresztd legyen (konnyi fliggony)

e Jol sotétitsen (sotétitd fliggony)

A fénynek jol ellenalljon

e Megfeleld szakitoszilardsaga legyen

e Jo méret és formatart6 legyen

e  Konnyen moshaté és tisztithatd legyen langallo legyen

2.3 Fényatereszt6 fiiggonyok

Konnytifuiggonyoknek is nevezik. Az ilyen anyagbdl késziilt figgdnyok kozvetlenill az
ablak ivegtablaja elé keriilnek. A fényateresztd fliggdny tompitja, megtori az erds fényt,
megakadalyozza a nappali betekintést, lehet6vé teszi a kitekintést és 6ltdzteti az ablakot
A gyartasi technoldgia alapjan megkiilonboztethetd fliggdnyok késziilhetnek:

o  Kézi technologiaval

e Gépi technologiaval

Kézi technolégiaval
Az ilyen filiggdnyok egyedileg kézi technologiaval késziilt vert, horgolt, kotott
csipkeszerii fliggonyok.

Gépi technolégiaval:

e Szovott fliggonyok
Ide tartoznak a hagyomanyos szovetszerkezetii vaszonkotéssel szovott fliggdonyok,
mint pl. a pamutfonalbol késziilt mull géz anyag.
Az organdi és az organtiil anyagokat vegyszeres, ill. keményitds aprettiraval kezelik
a forgalomba hozas el6tt.
A finom pamut, vagy miiselyem cérnabol késziilt voile (voal) fliggony.
Egyéb szintetikus szalbol késziilt fiiggdnytipusok.

e Etamin fliggbnyok
Az etamin, vagy forgdfonalasnak is nevezett fliggdnyok csoportjaba tartoznak a
konnyti figgonyok. Jellemzbje az, hogy laza szerkezetii kelme. Ahhoz, hogy a fonalak
a laza szerkezet miatt ne tudjanak elcsuszni, rogzitik azok, az alforgofonalas, vagy
forgo6fonalas kotéssel.
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E rogzités hatasara a lanc és vetiilékfonalak helyzete nagyon ritka szovés esetében is
igen stabil lesz.
A forgofonalas fiiggdnydk két lanc és egy vetiilékfonalbol allnak.
A lancfonalak egymassal keresztezddnek és a vetiilékfonalakat korbedlelve szorosan
rogzitik. Az ilyen fliggdnytipusokat tobb aghi pamutcérndval, vagy szintetikus
cérnaval készitik. Tipusok: etamin, marquisette, madrasz anyagok.

o Bobinett fliggényok
Ez a gyartasi mod egy munkaigényes, nagy raforditasi miivelet, de 4-9m széles
fiiggdnyok készitésére is alkalmas. A gyartast bobinetszovogépen végzik. Ezt a tipust
fliggonyt is harom fonalrendszerrel készitik. A lancfonalak meglehetésen nagy
tavolsagra vannak egymastol. A mintazd lancfonal képzi a mintakat olyan modon,
hogy a lancfonalak kdzott V betlit formalva kitolti a 1ancfonalak kozti teret. A bobinett
fonalaknak az a szerepe hogy OsszekOsse a mintazd fonalakat a lacfonalakkal,
melyeket csavarodva fixen Osszekot. A rogzités sok-sok variacidban 1étrejohet pl.
négyszog, hatszog, rombusz stb. formaban.

37. abra®
Bobinett fiiggony

o Kilopli vert vagy fonatolt fiiggdny
Ez egy csipkeverd eljarassal késziilt fliggony. A kézi gyartasu csipkeanyagok géppel
torténd eldallitasa. 8-16 cm széles csipkecsikokat fonatolo eljarassal gyart a gép, majd
ezt egy cikk-cakk oltésii varrogéppel dsszevarrjak fliggonykelmévé. Anyagaban sirii
kevésbé atlatszo, nehéz fiiggdny altalaban virag vagy stilizalt mintas anyag. Erds és
tartos termékek.

38. abra®
Klopli vert fiiggony

37 Szerz6i fénykép
38 Szerzdi fénykép
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Gallon és rashell fliggdnyok

Jellemzdjiik, hogy mindkettd lanchurkold gépen késziil. A rashell fliggdnydk
készitéséhez ketté vagy egy fonal, a gallon fliggdnydkhdz harom fonalrendszer
sziikséges.

A gallon fliggonydk szabalyos négyzetracsos szerkezetiiek, és latszik, hogy
hurkolassal kiképzett szemsorokbol all. A  hurkolofonalak vetiilékiranyu
Osszekapcsolodasat a mintazo-fektetd fonalak végzik.

A gallon fliggdnyok legéltalanosabb alapkotési formdja a kocka vagy racs. A kockakat
betdltik mintdzé motivumokkal. A mintaelemeket kiillonbdz6 vastagsagu, vagy fényes
és matt fonalakkal is végezhetik.

A rashell fliggonyok rendkivill sokféle mintaféleségben készithetok. A szerkezete
kétféle lehet: alapracsos és alapracs nélkilli. Az alapracsos tipusnal a kelme
négyzetracsos szerkezetli és a megfelelé négyzeteket mintazd fonal tolti ki. Nagyon
hasonlit a gallon fiiggény mintaracsahoz, de annal lényegesen tobb mintazasi
lehetéségii.

39. abra®
Gallon és rashell fiiggonyok

Struktarfiiggény

Lanchurkologépen késziilt egyenetlen vastagsagli mintdzofonallal. A mintazat apro,
felhhatasu.

Vetiilékbevezetéses fliggdny

Egyszeri mintazata. Itt a vetiilékfonalak adjak a mintdzatot, mely egyenetlen
mintazatot ad.

Csapoélemezes fiiggdny

A mintazofonal fényes terjedelmesitett, ezaltal domboru térhatast mintazat jellemzi
ezeket a fiiggdnyoket.

Himzett fiiggdnyok

Egyszerti lanchurkolt termékek, melyeket utdlagosan mintaznak, himeznek.

A fényatereszto fiiggonyok anyagtipusai, tulajdonsagai

Csipke
A XVI. sz.-ban 1étrejott vékony textilia. A textilipar legfinomabb termékei. Olyan
attort, lyukacsos anyagok, amelyeknek szerkezete a diszitményt is adja. A csipke

%9 Szerz6i fénykép
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finom anyagéval, mintainak miivészi szépségével és valtozatossagaval az Osszes
diszitéelem koziil kiemelkedik.

Tiill

Halés szerkezetli anyag, rendkiviil egyszerli anyagszerkezeti, amely minden
mintatol mentes. Szerkezete hasonlit egy egyszerii szinyoghalora.

Voile

Fatyolszovet, teljesen egyszerli anyagtipus, ami a varidlhatosidga miatt az egyik
legkedveltebb fliggdnyanyag. Tejszert, atlatsz6 anyag.

Tipusai:

e  egyszinl

e  nyomott mintas

e  himzett (az anyag teljes feliiletén, vagy az alsé részén mintas)

e  szaténcsikos

e  szinatmenetes (2 szinbdl Gsszetett, vagy 3-4 szinbdl csikos).

o dupla szovést (két anyagfeliilet atszovott szallal)

e gylrt

Szablé
Ez az anyag is egy fatyolszerkezetii, kevésbé attetszé anyag opalos anyagstirtiséggel.
Organsa

Vékony monofilbdl (folytonos szalbdl) szovott anyag, leheletkonnyi szerkezetii. A
voile utan a legkedveltebb fliggdnytipus. Sokszinii és varialhat6. Uvegszertien fényes
Tipusai:
e  egyszinl
szinjatszo
szindtmenetes
himzett
textilesikos
savmart
gyurt
e Jacquard
Hagyomanyos fliggdnytipus, altaldban virag vagy kisebb motivum jellemzi.
Applikalt
Kiilonleges fliggonytipus, a vastag szalbol késziilt als6 diszitdelem nem egyszer( ratét
az alapfiiggdnyre, hanem szovésébe bedolgozott csipkeszerii minta.
Nyirt vagy Sherly fiiggonyok
Az alapfiiggony szerkezetében nyirt, lebegd szalvégek vannak, melyek diszitik az
anyag feliiletét.
Egetett, maratott fliggony
Kiilonleges minta, az alapfliggnyre raégetik vagy marjak a mintat.

A szélességi méretek 145cm-t6l 350 cm-ig terjednek.

A konnytifliggdnyoket kozépfiiggonyoknek, vagy sztor fliggdnydknek is nevezik.
Sokféle valtozatban ismert, nagyrészilk mar készaruként formatervezve Kkeriil
kereskedelmi forgalomba.

Kialakitasuk:

e Egymez0s, red6zott tablas kialakitast jobbra-balra elhuzhato.

e Egymezds, berakott fiiggdnyfejjel un. felhdsztor.

e  Kétmezds un. keresztsztor fliggony.
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o Kombinalt vizszintes és fiiggdleges elhelyezkedésii fiiggony.
o  Tobbrétegi fliggonymez6s kombinalt sztor.

24  Sotétitofiiggonyok

Masodfiiggdnyoknek vagy nehézfliggonyoknek is hivjak.
Feladata:

e Az erds napsugarak behatolasa.

o Az esti fénynél a betekintés megakadalyozasa.

o  Hoszigetelés és a kiils6 zaj tompitasa.

e A szoba meghitté tevése.

Tipusai:
Egyszerii textiliak:
e Pamutvaszon: egyszinil vagy nyomott mintas, kissé durva feliiletli anyag.
e  Batiszt: vaszonszerli kdnnyt szerkezetli kevert szalas anyag
e Poliészter szatén: egyszinli vagy nyomott mintas selymesen csillogd anyag.

Jacquard textiliak (Sz6vésében diszitett anyagok)
e  Damaszt: nagymintaji anyag, legtobbszor ndvényi motivumokkal.
e  Brokat: hatarozott mintajui selyem anyag arany vagy eziistszallal széve.

Egyéb egyedi anyagtipusok:

e zsenilia: puha, barsonyos tapintdsu anyag, az anyagban 1év0 szalak rendezetlen
feliilete miatt.

o Krepp: egy anyagon beliil két kiilonb6zo feliilet szabalyos valtakozasa (fodroz6do
és sima feliilet).

o Crash: leginkabb poliészter anyagu szovet, mely forrd hengereken atpréselve
kiilonleges gytrt hatast kelt.

e Moire: faerezetre vagy hullamtorésre emlékeztetd mintaju szovettipus.

e Seersucker (szirsakor): szinesen szOtt, gyapjubol, vagy kevert szalbol késziilt
szovetanyag domboru hatasu feliilettel.

o Taft: elegans fiiggdnytipus két szinli szalbdl szove.(fényes feliiletii szalak) az
alapszin mindig lanciranyban, a kisérészin mindig vetlilékiranyban van. Tipusai:
selyemtaft, himzett, zsenilia csikos, kockastaft.

o Blackout: 100%-ban fénykizard anyag, tiizallo.

Nemszott kelmék:
e malimo: ez a kelme varrvahurkolasi eljarassal késziil vastag vetiilékkel.
e Hurkolt pliisskelme: a butorbarsonyokhoz hasonlé megjelenésii termékek, de
azoknal konyebbek.

Portier fiiggonyok:
Ajtonyilasokba elhelyezett fiiggonyok. Foleg diszitd, takard funkcidt toltenek be.
Szélességi méretek: 130cm-t61 300cm-ig terjednek.

Szott masodfiiggonyokként alkalmaznak még butorszoveteket is melyek igen
dekorativak és tettszetdsek lehetnek.
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A f6leg diszitd jellegl sotétitofiiggdnyok két részbdl allnak:
Oldalszarnyakbol és fliggdnyfejekbol.

2.5  Oldalszarnyak

Kiilonboz6 hosszsagban késziilhet, a hosszt itt a padlotol a karnis tetejéig tart. Az
oldalszarny egészen a padloig érhet vagy a padlotol 20-25 cm magassagig. A szarnyak
also részét paszomanyrojtokkal lehet disziteni.

2.6  Fiiggonyfejek

Drapériak rancolas szempontjabol lehetnek allo és fekvorancos drapériak.

All6 réncos: a fiiggony sulyanal fogva fiiggbleges irdnyban all és kozben rancok
képzddnek rajta.

Fekvo vagy ivelt rancos: ha a szovet masik sarkat vizszintes iranyba feszitjiik. Ekkor a
kor ivéhez hasonlo rancok keletkeznek.

40. 4bra
Ivelt és fekvé rancos drapériak

Vitrazs fiiggonyok

Konyhai fiiggdnydknek vagy tabla fliggonydknek is hivjak. Ezeket a kisméretii
fliggdnyoket kisebb méretli vagy konyhai ablakokra helyezik kozvetleniil az ablakkeretre
szerelve. Akkor alkalmazzak, ha nem akarjak az ablakot teljesen elfedni, vagy ha nincs
lehet6ség karnis feltevésére. A felersités eszkdze zsinor vagy rad (vitrazs rad). Ez a rad
lehet szabalyozhatd hosszu vagy fix méretii.

40 Szerz6i fénykép
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41. 4bra*
Vitrazs fiiggonyok

A fiiggonyok felerdsitése torténhet:
o szalagos bokrétakotéssel

o befliz6 zsakos megoldassal

e befliz6 nyilasos megoldassal

Formai:

o Egy részes lazan omlo fliggony
Két részes feszitett fiiggdny
Két részes keresztezett fiiggdny

Hullam rudas szerelést fliggony
Osztott mezejl fliggdny

N PA A RVER

42. abra®
Fiiggonyok formai

Gyari magassagméreteik: 25- 80 cm kozott valtozik.

Dekoraciés fiiggonyok

Ezek a tipusok atmenetet képeznek a sotétitd és a fényateresztd fliggonyok kozott.
Altalaban a sotétité fiiggony helyett alkalmazzak dekoracids célra.

Anyagai: szatén, selyem, pamut, taft, himzett, és nyomott butorszdvet.

41 Szerz6i fénykép
42 Szerz6i fénykép
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43. abra®
Dekoracids fiiggony

Készfiiggonyok

Praktikussagi szempontbo6l szabvanyméretii ablakokra gyarilag megvarrt fiiggdnyok.,
melyek késziilhetnek egyarant fényatereszto, ill. sotétitd anyagokbol. Méreteik pl. 150x
250, 110x240 stb.

Fiiggony méretvétel készitése

Meéretvétel el6tt at kell gondolni, hogy milyen stilusu fiiggonyt kell vasarolni. Milyen a
szoba épitészeti adottsaga. Régi tipusl, nagy belmagassagt, esetleg lakotelepi alacsony,
merre nyilik az ablak, van-e flit6test. A fliggdny altalaban nemcsak az ablakiiveget takarja,
hanem az ablakkeret esetleg a fal egy részét is. A karnis hatarozza meg a maximalis
méretet.

¥~
!
-

44. abra*
Méretvételi utmutato

43 Szerz6i fénykép
4 Szerz6i fénykép
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Meéretvételi itmutato a fliggénydk méretének meghatarozasahoz:

©oOoNoGA~WNE

A szoba szélessége (a két oldalfal kozti tavolsag).

Karnis szélessége.

Ajto kiilsé szélessége.

Ablak kiilsé szélessége.

Karnis tavolsaga a mennyezettdl (mennyezet és karnis also éle kozotti tavolsag).
Karnis tavolsaga az ablaktdl (karnis also éle és az aklak kiilso széle kozti tavolsag).
Ablak kiilsé6 magassaga.

Ablak bels6 magassaga és szélessége.

A szoba belmagassaga. (a mennyezet és a padlo koztotti tavolsag).

Hosszu fiiggdny magassaga (karnis also €le €s a padlo kozotti tavolsag).

Rovid fliiggény hossza (karnis alsé €le és az ablakszarny kozotti tdvolsag).

Az ajté tavolsaga az oldalfaltol (oldalfal és az ajto kiils6 széle kozotti tavolsag).
Ablak tavolsaga az oldalfaltdl (oldalfal és az ablak kiils6 széle kdzotti tavolsag).
Ablakparkany mélysége.

Az alabbi méretezések a nyersméretet mutatjak, tehat ebb6l még le kell vonni a
felfiiggesztéshez sziikséges kellék magassagat (karika, csipesz, magassaga). A fliiggbny
akkor néz ki gy, hogy éppen a padloig, ill. ablakparkanyig ér, ha 1-2 cm-rel kisebb a
méret, igy hasznalat soran nem karosodik az alja.

A fiiggonyok alapanyagai

Pamut: Fényatereszté6 fliggonyokként. Hatrany: nem mérettartd, fényallosag
korlatozott.

Gyapju: Féleg jacquard szovetek.

Len

Pamut-Poliészter (PES)

Poliészter-Poliamid (PES PA): vegyszerkel szemben ellenalld, a napfényt rosszul tiiri.
Poliakril-Nitril (PAN): Nagyon jo fényallo, diszité fonalként is alkalmazzak, gyapju
kifonast megjelenése miatt.

Gyapju-Poliakril-Nitril

Uvegszal: Nagy hé4allosagun, nagy szakito szilardsagu, jo elektromos és hangszigeteld.
Rézoxid szal

Fiiggonyok kikészitése

A

fuggonyok vegyi kikészitésének célja a tartdssag, hasznalhatdsag, tetszetOsség

fokozasa.

Munka muveletek:

Atnézés: egy asztalon vezetve a hibakat és a foltokat atnézik, jelolik és eltavolitjak.
Mosas, fehérités: a hibak, szennyezddések eltavolitasa, alapozas.

Szinezés: a fliggdnyoket a kivant szinre szinezik.

Appretalés: a végsé megjelenési forma elérése, a hasznalati tulajdonsdgok elényds
megvalasztasa.

Meérettartdé kikészités: duzzadds megakadalyozasa (pamut) és a mosas utani
méretvaltozas kikiiszobolése.

Egésgatlo kikészités

Szennytaszitd kikészités

Antisztatikus kikészités
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e Fénytompito, fényveédo kikészités
o Szaritas, rogzités: biztositjak a mérettartossagot.
e Szallazas: a lebegd, mozgd szalak eltavolitasa

2.7  Fiiggonyok redozése

A fiiggdnyok stiritésénél, rancoldsanal, red6zésénél a kész méret és a feldolgozandod
anyagmeéret aranyat értjiik.

Az 1:2 red6zési arany azt jelenti, hogy az 1 fm (folyométer) széles ablak reddzott
fliggdnyozéséhez 2 fm anyagra van sziikség.

Sztor fliggonyok reddzet kialakitasa:

o Egyszerli rancolassal: altalaban fliggényrudarattal fliggénykarika vagy szallagos
kapcsoldodas esetén.

e Redézott: fliggonycsipesszel valod, vagy varrott kialakitas esetén.

o Pliszirozott: 3-as, 4-es vagy slritett berakasu fliggényreddkkel altaldban feszitett
kivitel esetén.

o Felhdsztor: berakott fiiggdnyok esetén.

Kiilonbz6 anyagok esetében az ajanlott siiritési aranyok:

Organsa: 1:3
Voile: 1:2,1:25
Jacquard: 1:2

Tiill: 1:2
Szablé: 1.2

Applikalt: 1:2

A fiiggdnydk redézését behuzod szalagok segitségével tudjuk kellden és egyenletesen
elérni. Ezek a szalagok kiilonb6zd siiritésben és szélességben kaphatok. A behuzo
szalagokat gyors bevarrhatosag és esztétikus végeredmény jellemzi.

2.8 A fiiggonyok felfiiggesztésének médjai

o Teljes ablakfeliilet takarasaval (egységes, nagyvonalu térhatas)
e Az ablakok egyenkénti fliiggonyozésével

A fliggdnyok rogzitése
A rogzités torténhet sinre, rudra erdsitve

e az ablak f6lé szerelve

e amennyezet ala szerelve
e amennyezetre szerelve
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2.9 Karnisok

A fiiggdnyok tartoszerkezete a karnis
Karnisok alkalmazasanal a karnis anyaganak, szinének formajanak illeszkednie kell az
ablakhoz, a valasztott kelme tipusahoz.
A karnisok feladata a fliggénydk tartasa.
Elényei:
e afiiggdny konnyen kezelhetdvé valik
e csendes miikodésti.

Miikodtetése:
e  kézi elhtizasa
o kézi vezérlési elhuzo szerkezettel ellatott
o gépi vezérlésii elhuzas.

A figgdnymozgatas elemei:
e  karikak
e gbrgdk
e varrt fiilek
e csuszo palcéak (vitrazsrud)

A karnis elhelyezkedhet:
e az ablak folé szerelve
e amennyezet ala szerelve
L] a mennyezetre szerelve

2.9.1 A Kkarnisok tipusai:

Klasszikus doboz szerkezet
Altalaban fabol készitett féldobozok, melyekben sin, huzal helyezkedik el.

e Profilok
Fa vagy fém kialakitast figgdnytartok tobbféle tipusban kaphatok.
Elénye: formara (bastya, boltiv) hajlithatok.

E@z’mnw

45. abra®
Profilok

e Sinek
Lapos kialakitasu altaldban miianyag karnisok. Elénye: toldhaté elemekbdl all, és a
fliggény egyben mozgathat6 rajta. Lehet egysoros, kétsoros, el6lapos.

4 Szerz6i fénykép
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e Rudkarnisok
Tartékonzolos karnisok
Anyaga lehet: aluminium, fa, réz, krémozott, kovacsoltvas
A rudak lezarasa diszit6 elemekkel torténik.

%

47. abra*’
Rudkarnisok

e Vitrazs rad
Ablakkeretre rogzithetd karnisradak. Késziilhetnek teleszkopos (hosszabbithatd) vagy
fix kivitelben.

2.9.2  Karnisok hosszanak meghatarozasa

Az ablak szélessége + 10 cm

Ha a mennyezetre kertil, akkor az ablak fels6 szélétél min. 10 cm-re.

10 cm-ként 1 db csipesz vagy gorgd sziikséges.

Fényatereszto fliggonyoknél elegendd az egysoros karnis.

Ha s6tétit6 vagy dekor fliggony is sziikséges, két soros karnisra van sziikség.

A falitartok kinytlasanak annyira kell kiérnie, amennyi az ablak alatt 1évo fiittest
szélessége.

2.10 Karnisdrapéria

Diszit6 funkcioji fiiggonyok. A fliggdnysin drapériaval valo takarasa.

46 Szerz6i fénykép
47 Szerz6i fénykép
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Célja a karnis, a karikak, csipeszek eltiintetése. Késziilhet a sotétité fliggdny anyagabol
vagy mas hasonld tipust anyagbdl kiilonbféle szabassal, szegéssel, berakassal, huizassal.

Kiegészité anyagok
Ezek az anyagok a fiiggdnyOk tovabbi diszitésére szolgalnak. Ilyenek pl. a bojtok,
paszomanyok, csipkék, szalagok, fliggdnyhtizok.

2.11 Fiiggonyok tisztitasa

A Fiiggonyok anyagokat alapanyag szerint kell mosni kiilon-kiilon. Kovetni kell a
kezelési itmutatoban leirtakat és a mosasi, tisztitasi jelképeket. A mosas torténhet kézzel
vagy géppel. Els6 1épésben a fliggdnyok portalanitasat kell elvégezni mosdgépben vagy
fiirdokadban tiszta hideg vizzel. Csak ez utan lehet a mosast elkezdeni. A mosashoz kézi
vagy gépi mosodszert kell hasznalni.
o Kézi mosas:
A fliggonyoket kéz meleg vizben gyengéden nyomkova kell tisztitani. Csavarni,
dorzsolni, rancigalni nem szabad. Fokozatosan kell csokkenteni a viz hdmérsékletét,
az utolsé 6blitd viznek hidegnek kell lennie.
o  Gépi mosas:
A programot az anyag fajtajahoz kell igazitani. A fliggony csipeszeket a mosas elott
el kell tavolitani Specialis mososzerrel max. 30-40 °C-on moshatok. A fiiggdnyt a
kicsepegés utan azonnal a helyére kell akasztani. Szaradas kozben simara logja magat.
Figyelembe kell venni azt, hogy mas kelmével egyiitt a fliggényt nem szabad mosni,
mert megtorhet, kiszoszosodhet az anyag. A fehér szinii és vastagabb szalu pamut
fiiggdnyoket keményitik. A keményitést hideg vizben keményitd oldatot felhasznalva
végzik. A tiszta pamut fliggdnyoket szaritani és vasalni is sziikséges.

3. Bevoné anyagok
3.1 A bitorszovet bevonatok funkcidja, feladata

A karpitozott butor belsd alkatrészeit fedd kiils6- 1athatd vagy takart- feliiletein megjelend
alkatrész a bevonat. A bevonatok csoportjaba a butorvasznaktdl a nehéz butorszovetekig,
a miborok, borok és egyéb anyagok tartoznak. A butorszdvet szerves része a karpitozott
butoroknak, ezért csak szoros dsszefliggésben targyalhatok.

A butorszovetek feladata:
e abutor esztétikus megjelenitése.
e akellemes tapintas biztositasa.
e akarpitozas bels6 anyagainak elfedése.
e aparnazat megvédése a hasznalatban fellép6 szakito, koptato igénybevételekkel
szemben.
e a formatartas novelése.

A butorszdvet a feladatat a butor formai, anyagi és funkcionalis 1ényegével harmonizalva

kell teljesitenie, melynek eszkdze a szin, a mintazat, a feliileti struktara és a fizikai-
mechanikai tulajdonsagok.
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3.2

A butorszovetek jellemz6 tipusai.

Butorripsz

A ripsszdvethez aranylag vékony gyapjl, pamut vagy vegyiszal lancfonalat és egy
vékony, valamint egy vastag pamut vetiilékfonalat hasznalnak. Késziilhet nyiistos és
jacquard gépen. Jellemz6 ra az erds, keresztiranyll bordazottsag.

48. abra®
Butorripsz

Matlasszé

A matlasszé szovet késziilhet nyiistds és jacqard-géppel. Kettds szovet. A felsé szovet
anyaga gyapju, pamut vagy selyem, az als6 tobbnyire pamut anyag.. Az als6 szovet
ugy kotodik a fels6hoz, hogy a kotéspontokban az alsd szovet fonala a felszinen
lathato. Ezaltal a szovet feliilete olyan, mintha flizés diszitené.

49, abra“®
Matlasszé

Brokat

A brokat anyagot természetes selyembdl, miiselyembdl vagy szintetikus szalbol
szovott kelme. Késziilhet gyapjubol, pamutbdl, fém vagy profilszalakkal szdve.
Tobbnyire virdagmintas atlaszkotésben szovik, a mintak kiemelkednek az ellentétes
kotésii és gyakran eliilé szinii alapbol. Altalaban antik stilusa butorok bevonéasara

hasznaljak.

48
49

Szerz6i fénykép
Szerz6i fénykép
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50. abra®°
Brokat

e Szatén
Ez a tipus rendszerint egyszinii anyag. Alapanyag szempontjabol vegyiszal, esetleg
pamut alapanyagu sima atlaszkotést, fényes feliilett szovet.

e Moaré
A moaré tipusu szovet a fa erezéséhez hasonld, fényes és matt vonasokkal diszitett,
bordas feliiletti szovet. Ezt a hatast szovéssel, vagy utolagos kikészitéssel altalaban
préseléssel érik el. Tipusai a valodi és hamis moaré.

e Gobelin
A gobelin kézi szovéssel késziilt szényeg vagy butorszovet. A kozhit szerint a XV.
szazadban élt fonalkészit6 csaladrol Gobelinrdl kapta a nevét.
Elsdsorban falisz6nyegek — panneau-k — késziiltek ezzel a modszerrel. A dragabb
barokk butorokat pedig aubusson gobeline szovettel fedték, amelyre jellemzd a
képszerli, nagy figurdlis mintdzas és a gazdag szinvariacio. Megjegyezziik, hogy
nalunk a lyukacsos — kongré- alapszdvetre himzett, diszes kézimunkakat is gobelinnek
hivjak, de ez a kézimunkafajta nem azonos a gobeline butorszovettel, amelyet
jacquard- gépen szének, kettds vagy tobbszords szovet Osszes fonalrendszereinek
felhasznalasaval.

e Damaszt
Az eredetileg valddi selyembdl késziilt anyagot ma mar pamutbdl és vegyiszalakbol
készitik. Gazdag geometriai vagy viragmintas szovet. Az atlaszkotéssel jacquard-
gépen késziilt damasztszovetre jellemzok a mintak élesen hatarolt kdrvonalai.

%0 Szerz6i fénykép
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51. abra®!
Damaszt

e Epinglé
Igen sok variacidoban eldallithatd hurkos, mintas feliilet(i, specialis modon szott
kelmetipus.

52. abra®
Epinglé

e Butorbarsony
Kett6s barsonyként szovik, felillete lehet mintazott, vagy mintazat nélkiili, sima
florfeliiletii. A szaltakar6 anyaga gyapju vagy vegyiszal. Az alapszovet legtobbszor
pamut.

e Butorpliiss
Ez a szovettipus kellemes tapintasa, esztétikai megjelenése miatt kiemelt jelentdségii
bevondanyag. A butorpliiss egyszerli lancbarsony. A barsonyt akkor nevezziik
pliissnek, ha a szaltakaré 3 mm-nél magasabb. A butorpliiss szaltakardja gyapjubol
vagy szintetikus fonalbol, alapszovete altaladban pamutbdl késziil. A pliisstakaro
borithatja egyenletesen az egész teriiletet, de lehet mintdsan elhelyezett is.

e Mikropliiss

51 Szerz6i fénykép
52 Szerz6i fénykép
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3.3

A XX. Szazad utolsd éveiben fejlesztették ki ezt a szdvettipust. Ez az anyagtipus
vékony -altalaban vaszonkotésii pamut- alapszovet, amelyre ragasztéanyagot kennek
vagy szornak, és a ragasztdanyagra kiilonleges technologiai megoldassal hordjak fel
az 1-2 mm hosszu florszalakat. A ragasztdéanyag megkdtése ¢és a feliilet kiépitése utan
vékony, puha, barsonyos tapintasu butorszovet keletkezik.

Mokett

Tarkamintas lancbarsony. Mindségét a szaltakard magassdga szerint itélik meg. A
szaltakard lehet egyenletesen felvagott, vagy minta szerint valtozhatnak hurkos és
velur feliiletek. Ez utobbiakat mokett-frizének nevezik.

Butorvaszon

Egyszerti kialakitasu, vékony vaszonanyag, mely egyszeriibb kialakitasu butorok
bevonbanyaga. Alapanyaguk pamut, len, miiszal. Nem exluziv termékek, féként
gyerekszobakba, nyaralokba célszerli az alkalmazasuk. Egyszeri a kezelésiik és
konnyi tisztitani.

Butorkartonok

Egyszerli vasznak, pamut vagy len alapanyagbdl késziilnek nyomott mintaval.
Jellemzdjiik, hogy a butorvaszonnal is vékonyabb anyagok

Zsenilia

A zsenilia szovet jellegzetessége, hogy fonal helyett un. zseniliaszalakkal szovik a
szovetet. A zseniliaszal egy hernyodszert feliileti szovéssel, fonassal, lanchurkolassal
kialakitott természetes vagy miiszal. Feliilete barsonyos, terjedelmes, lagy. A zsenilia
szOovet butoripari felhasznalasa jelentés mennyiségli. A rosszabb mindségi
zseniliaszovetekre a gyors kopas a jellemzd. A zsenilia szovetek konnyen foszlanak.
Effektfonalas szovetek

Lehetnek hurkos vagy velurozott feliiletliek az alkalmazott effektfonal jellegétdl
figgden. A selyemtipusu fonalak felhasznalasa a szovetek megjelenését kiilonlegessé
teszi.

Dekoracios szovetek

A dekoracios szoveteknek diszit6 és funkcionalis szerepe van.

Diszit6 szerep: térelvalasztas, sotétités, butorvédd huzat, falvédé agyteritd, asztalteritd,
melyek mind hangulatteremtd elemek.

Funkcionalis szerep: fény, h6, zajvédés vagy por és szenny felfogas.

A dekoraciés szovetek esetében a divat igen 1ényeges, sokszor a lakas modernizalasara
hasznaljak. Legnagyobb mennyiségben a butorvasznat és butorkartonokat hasznaljak,
mert stirti szovéstiek és konnytiiek.

3.4

Butorszovetek hasznalhatésagat befolyasolé tényezék

A butorszovettdl - haszndlati tulajdonsagait illetéen - a kovetkezoket varjak

a hasznalat kdzben fellépd eréhatasokat karosodas és nagyobb mértékii alakvaltozas
nélkiil birja,

kiils6 képe, szine hozamosabb ideig ne valtozzon, - a szennyezddéseket ne vonzza,

konnyen tisztithato legyen.

Egyes esetekben kovetelmény lehet a langallosag, molyallosag stb., ezek kiilonbozo

appretal6 anyagokkal érhetok el.
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A szilardsagi jellemzok koziil a karpitosipart a szakitoerén tal a szovet nyulasi
tulajdonsagai érdeklik, mert a nagynyulasu kelmét nehéz egyenletesen rogziteni, a tal
kicsi nytlasu pedig a butorra feszités kozben konnyen elszakadhat, vagy nem veszi fel
a megfeleld format.

Ezzel kapcsolatban vizsgaljuk meg, hogyan viselkednek a textilszalak (igy a bel6liik
késziilt fonalak és szovetek is) erd hatasara.

Ha barmely anyagot er6 hatasanak tessziik ki, pl. nyujtjuk, akkor szerkezetében
valtozas kovetkezik be, majd bizonyos nagysagij erd hatasara elszakad. Nagyon fontos
a karpitozott butor vonatkozdsdban a maradd nyilfas, ugyanis a karpitozast
szakaszosan statikus és dinamikus terhel6hatés éri. Ha a terhelés megsziinése utan a
parnazat és a bevond anyag nem alakul vissza eredeti (-hez kozeli) - formajara, a
szovet berancosodik, ami az esztétikai hiban tul az ujabb terheléskor a szdvet
megtoréséhez, bordas kikopasadhoz vezet. Fontos tehat, hogy a butort éré mértékadd
terhelésnél a szovet marado alakvaltozasa minimalis legyen.

Fontos kovetelmény a butorszévetek szintartdssaga is. A vasarld a divatos szineken,
mintdkon kiviil elvarja az anyagtdol a gyakorlati igénybevételnek megfeleld
szintartossagot is.

E fogalom korébe tartozik a mosasallosag, tisztitas allosag, dorzsallosag, fényallosag,
izzadasallosag, vagyis a gyakorlati igénybevétel alatt a szovetet - adott esetben
butorszovetet éré valamennyi hatas, amely szinének fakuldsat és mas szdvetre valod
lefogésat okozhatja.

Emlitést kell tenni a pliiss, illetve barsony butorszovetek jellegzetes mindségi
kovetelményeirdl is. A barsonyok ¢és pliissok hasznalhatosagat ugyanis
nagymértékben befolyasolja, hogy milyen szilardan kotédnek a karaktert megado
florszalak (hurkok) az alapszdvethez.

A florfonal V vagy W alakban kotédik. Ha a V, illetve W alaka fonal egyik szarat
megfogva azt huzni kezdjiik, az alapszdvetet pedig rogzitjiikk, akkor megfeleld
érzékeld berendezéssel mérhetd a florfonal kotddési ereje az alapszovethez. Az is
belathato, hogy V kotés esetén a florfonal irtja az alapszdvetben rovidebb, leint W
esetén, igy a kotés szilardsaga rendszerint kisebb. A kotédés mértéke a szovet
stirliségétol, a fonal vastagsagatol, nyersanyagatdl, a szovet kikészitésétol is fligg.

3.5  Butorszovetek érték meghatarozo tulajdonsagai

Butorszovet vasarlasnal nem lehet eltekinteni a buator stilusatoél, azzal szinben,
mintazatban és szerkezetben harmonizalni kell. A hasznalati igénybevételek mellett arra
is figyelni kell, hogy egyedi vagy garniturara valasztunk bevoné anyagot.

Mas szempontok érvényesiilnek, ha szobabutorrol, szallodai butorrdl, étkez butorrél van
sz0.

A butorszovetek értékét meghatarozza:

Az eléallitasi modszere
A felhasznalt nyersanyag
A szovetszerkezet

A kezelhetOség
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3.6  Butorszovetek felhasznalasa

A butorszovet felhasznalasakor el kell donteni, mekkora igénybevétel terheli majd a
feliiletet.

E szerint csoportosithato:

Konnyti igénybevétel pl. halészoba

Kozepes igénybevétel pl. nappali

Erds igénybevétel pl. gyerekszoba, szalloda

Extraerds igénybevétel pl. éttermek

3.7 A butorszovetek kezelése, tisztitasa

A szovetek tisztitasa lehet kézi, vagy esetleg gépi tisztitas. A napi tisztitas kefélésbol és
porszivozasbol all. A szovetre kertilt foltot gyorsan fel kell itatni vagy az anyagnak
megfeleld folttisztitot kell hasznalni. Erds igénybevételek esetén célszeri a szovetet
védohuzattal ellatni. Ha van ra mdd és a blitor parnai mozgathatok, cserélhetok, akkor az
egyenletes kopas érdekében azokat néha cserélni kell. A szovet szarazhabos tisztitasa is
lehetséges.

3.8 A szovetek tarolasa

A szoveteket un. papirdudakra feltekerve taroljak. A szovetek szélessége altaldban 50 cm-
tol a standard 140 cm szélességen at egészen a 380 cm szélességig terjedhet. Persze itt is
lehetnek extra, még szélesebb szovetanyagok. A tarolas torténhet polcokon egymasra
helyezve, vagy egymas mellé allitva. Egy szovettekercs hossza 30-50 m. Az azonos szinli
szovetanyag tekercsek kozott is lehet arnyalati kiillonbség, melyre figyelni kell akkor, ha
pl. egy garnitarara keriil. A szovethez tartozd tajékoztatd kartyan kozlik a gyartot, a
gyartas helyét, cikkszamat, szinét. Ha kiilonalld6 mintas az anyag, ismertetik a mintak
nagysagat, az elhelyezkedésiiket és a mintak kozti tavolsagot.

3.9  Természetes borok

Mai modern butorokhoz jelentds aranyban hasznalnak természetes bér bevond anyagokat.
Elterjedésiik a butordivat valtozasai mellett a bor j6 tulajdonsagainak is kdszonhetd.
Régen tobbféle allat (pl. kecske birka borju) borét is hasznaltak butorbodr céljaira, azonban
anapjainkban kaphato bitorb6rok jorészt marhabdrbol késziilnek, és egészbor vagy félbor
alakjaban keriilnek forgalomba.

A természetes allati bor harom szervesen egybetartozo, de egymastél mégis jol
elkiilonithet6 {6 rétegekbdl all.

e felhdm

e irharéteg

e hajasréteg

A felham a bér legfelso és legvékonyabb rétege.

Az irharéteg a bor legértékesebb része, szoveteket alkotd rugalmas rostokbol és
rostkotegekbdl all. Az irhanak a felham feldli része a barkaréteg, mely az allatfajra
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jellemzd barkarajzot adja. Ez alatt helyezkedik el a szemolcsréteg, alatta a durvabb,
erdsrostu recésréteg, melynek also része lazabb szerkezetii.

A hajas réteg a recésréteg alatt talalhatd. Durva rostl, nagy zsirtartalma. A htsréteggel
lazan fiigg Ossze.

A borok tulajdonsaga

A butorbordk valasztékat a borszovet jellege, a borfeliilet kikészitése és kiképzése,
valamint optikai hatdsa szerint szoktak csoportositani.

Jellegiik szerint a butorborok puhdk (softy) vagy igen puhak (nappa) lehetnek. A
bérfeliilet felso feliilete teljes keresztmetszetén atszinezett, csak a feliiletén festett vagy a
rajzolatot lefedett és festett kikészitésii lehet. El6fordulnak olyan bértipusok is, melyeknél
nem az irharéteg felsd részén alakitjak ki a lathato feliiletnek, hanem a hajas réteg feliili
oldalat. Az ilyen kialakitasu béroket nubuk béroknek nevezik. A nubuk bérdk barsonyos
feliiletii borok.

A butorborok nagysagat a hasznosithatd borfeliilettel fejezik ki, ami a hibas borteriilettel
csokkentett, teljes borteriilet viszonyat jelenti. (A bor feliiletén jelezni szoktak, hogy hany
négyzetméter). A jo mindségii butorbér hasznosithato teriilete legalabb 95%. A teljes
borfeliilet anyagokat, mégis kiilon kell targyalni. Ezeket a szilard kotésiik mellett
félbornél legalabb 2-,3 négyzetméter, egészbornél a kovetelmény legalabb 5
négyzetméter. A butorbéroket vastagsagi méreteik alapjan harom méretcsoportba
soroljak:

e 0,9mm-t61 1,1 mm-ig,

o 1,1mm-t6l 1,3mm-ig

o 13 mm-t6l 1,5mm-ig

A lagyvonalu, erésen legdmbolyitett formakhoz és a mélytiizéssel, rancold varrassal
diszitett bevonatokhoz a jol red6zhetd, igen puha (nappa) és vékony béroket hasznalnak.
A nagykiterjedésli sik vagy enyhén dombort feliiletek bevonasara a vastagabb borok a
megfelelobbek.

A bor olyan eldnyds tulajdonsagokat egyesit magaban, ami semmilyen mas bevonatrol
nem mondhatd el: légateresztd, a nedvességet felveszi, de a vizet tavol tartja,
hémérsékletkiegyenlitd és véd a porallergia ellen, ugyanis a port nem engedi behatolni.
Ezeknek a tulajdonsagoknak az ismerete az emberi testtel érintkez0 feliiletek bevonasanal
lényeges (pl. fekvofeliiletek bevonasara a bér nem ajanlott).

A Dbor az allat kiilonb6z6 testrészein nem teljesen azonos feladatokat lat el, ennek
megfeleléen mindsége is eltérd. A szerkezeti kiilonbségeknek megfelelden a bort mas-
mas rendeltetési célra hasznaljak fel. Az allat hatat és oldalat boritd bor, az un. krupon-
bor a legértékesebb. A faroktol a vallig oldalt a has rész, illetve a hatsd6 comb kodzepéig
terjed. A krupon-boér a legtométtebb, egyenletes mindségli, rugalmas és szép barkarajza.

A természetes borok apolasa

A butorborok napjainkban igen elterjedten alkalmazott bevond anyagok, melyek
reprezentativ, elegans €s nagyon valtozatos megjelenést biztosithatnak a butoroknak. A
természetes hatasu lagysagot, melegséget, kellemes eleganciat és jo kdzérzetet biztositd
barmilyen szinben felhasznalt természetes borok a butorok oOnkoltségének jelentds
hanyadat teszik ki.

A természetes borok felhasznalasa soran a gyartdk nagyon ovatosan takarékoskodnak
ezzel a draga anyaggal. A takarékossag jelentkezik példaul a nagy koriiltekintéssel
készitett, minimalis hulladékot biztosité szabastérképek készitésénél. Azonban a
természetes bordk, mint a legtdbb természetes anyag (pl. a fa) rendelkezik néhany, csak a
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természetes borre jellemzd hibaval. A gyartok igyekeznek ezeket a hibakat, vagy egy
rész¢ét a huzatokon megtartani, a vevokkel elfogadtatni, amelyek a bor eredetiségét
bizonyitjak, reprezentaljak. A durva, felting, vagy a hasznalatot kényelmetlenné tevo
hibékat természetesen csak a butor alarendeltebb felilletein helyezik el. (Oldalak,
hatfeliilet, stb.).

Ezek a jegyek nem befolyasoljak a tartossagot. Eppen ellenkezéleg, a természetes élet
tanujelei. Ezért a szin és az anyagszerkezet apro egyenetlenségei természetesek és szépek

Természetes béron talalhatdo nyomok:
e Vasvillanyomok: a bor csak akkor keriil felhasznalasra, ha kevés ilyen nyom talalhato
rajta, illetve gyengén lathatd és jol begyogyult

53. abra®
Vasvillanyomok

o Rothadt részek: tartositasi hibak, j6 mindségii butorbérnél ilyen nem lathato, hiszen
megengedhetetlen ezek felhasznalasa

54. abra®
Rothadt részek

o Billogjelek: elsésorban tengerentuli, fél ridegen tartott marhak bdrén talalhato,
begyogyult siitési hegek, altalaban a tulajdonos jelét, monogramjat dbrazoljak; az ilyen
nyomok igazoljak, hogy garnitiiraja valodi borbdl késziilt

55. abra®
Billogjelek

53 Szerz6i fénykép
5 Szerz6i fénykép
%5 Szerz6i fénykép
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o Tovis és/vagy szogesdrot nyomai: jol benétt valtozat megengedett

56. abra®
Tovis és/vagy szogesdrot nyomai

e Hizasi rancok: a hizasi rdncok a has oldalakon latszanak, butorgyartasban
felhasznalhatd

57. abra®’
Hizasi rancok

e Tragya okozta felmarddasok: mappabdrnél enyhe formaban elfogadhatd

58. 4bra%®
Tragya okozta felmarédasok

o Fekély nyoma: lathato felilleteken nem, de rejtett helyeken, jol bendtt valtozat
megengedett

59. 4bra®®
Fekély nyoma

% Szerzéi fénykép
57 Szerz6i fénykép
%8 Szerz6i fénykép

%9 Szerz6i fénykép



e Vakarényomok: istalloban tartott, jol apolt allat ismertetdjegyei, minden korlatozas
nélkiil felhasznalhat6 (abban az esetben, ha jol behegedt); jellegzetes, parhuzamosan
elhelyezked6 karcolasok, vonal alaku feliileti sebhelyek

60. 4bra®°
Vakarényomok

o Kullancs-, bogoly-, méhcsipés: a béron lathato sotét oltok, amelyek a b6ron hatisos
felszinképet eredményezhetnek

61. abra%
Kullancs-, bogoly-, méhcsipés

o Szarvdofés: a ,harcok” altal okozott konnyebb sériilések, amelyek minden korlatozas
nélkiil felhasznalhatok (abban az esetben, ha jol behegedt a seb)

62. abra‘?
Szarvdofés

o Istalloban szerzett sériilések: jol benétt valtozat megengedett

80 Szerz6i fénykép
b1 Szerz6i fénykép
62 Szerz6i fénykép
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63. abra%
Istalléban szerzett sériilések

o Miitéti hegek: még ha teljesen gyogyult, akkor sem hasznalhat6 fel a bitorgyartasban

64. abra%
Miitéti hegek

e Ostorcsapasnyom: az ostor altal okozott, kiilonféle mélységti, vonal alaku sebhely; jol
behegedt allapotban felhasznalhato

65. abra®
Ostorcsapasnyom

e Nyaki rancok: a nyakrészeken fordulnak eld és erdsen rusztikus, gyakran nagyra
értékelt képet kolcsondznek a bornek

66. abra%®
Nyaki rancok

83 Szerzéi fénykép
64 Szerzéi fénykép
8 Szerz6i fénykép

8 Szerz6i fénykép



A természetes boron néhany honapos hasznalat utan rancok, reddk, bizonyos mértéki
elszinez6dések jelenhetnek meg az emberi test melege izzadsag- kibocsatasa miatt.
Normalis és természetes tulajdonsaga ez a bérnek, amire hasznaldja biiszke lehet, hisz a
természetes bor egy kiilonleges kisugarzasat, patindjat adja, és jo mindségét mutatja. A
patindt az izzadtsag hatdsara bekovetkez6 elzsirosodas és elpiszkolddas hozza létre. A
bérbevonatu biitorok azonban a tartéssaguk novelése érdekében védeni és apolnunk kell.

3.9.1 A butorbérok apolasa

Az elszinez6dés megakadalyozasa érdekében a boérbevonatokat dvni kell a kozvetlen
napsugarzastol. A bor kiszaradasat csokkenteni lehet, ha kdzvetlen hosugarzo testektol
tavol helyezik el dket.

Az emberi bor és haj izzadasatol és elzsirosodasatol ovni kell a bort. A hasznalat soran az
allanddan hasznalt helyeken fejvéddket, vagy dekorativ teritoket célszer(i hasznalni.
Kiilonosen a nappa és nubuk borok apolasat érdemes legalabb félévente elvégezni. A
boérfeliiletek normalis és rendszeres karbantartdsa minddssze abbol all, hogy hetente
egyszer szaraz, finom gyapju ronggyal portalanitani kell, illetve havonta egyszer nedves
gyapju torlékenddvel at kell tordlni a teljes borfeliiletet. A félévenkénti apolasokhoz a
gyarto altal ajanlott bortisztitdo krémeket és borapold balzsamokat kell hasznalni. Ezek a
bortisztitd és apold balzsamok altalaban természetes alapanyagokbodl, méhviaszbol és
ndvényi nyers anyagokbol épiilnek fel, és sériilésmentesen tisztitjak a festett bordoket is.
Felhasznalasuk el6tt vizes, tiszta ruhaval at kell tordlni a feliiletet a por és egyéb
szennyezddések nagy részének eltavolitasara, és a még nedves feliiletre kell felvinni a
bortisztitd krémet, mellyel a bérbol a szennyezddéseket kidorzsoléssel végezzik. A
kezelés helyét tiszta vizes ruhaval at kell &bliteni. Szaradas utan egyenletesen, vékonyan
kell felvinni egy szivaccsal a bérbalzsamot, f6leg a hajlatokra és a gyiirdésekre.

Kisebb mechanikai sériilések esetén a hibakat borfestékkel szinte észrevehetetlenné lehet
tenni.

Eléggé kedvezbtlen tulajdonsag bérbhtorok esetében, hogy a hasznalat kezdetén hidegek,
a test homérsékletét a szovet bevonatokkal szemben csak lassan veszik fel.

A nem kivant gylirédések, rancok hdsugarzoval 80-200 °C-ra torténd felmelegitéssel
Osszezsugorithatok, eltlintethetok.

3.10 Miibérok

A természetes boroket helyettesitdé mianyag (polimer) rétegbdl eldallitott lapszerii
termékek.
A mibdr laptermékek tobbféle kialakitastiak lehetnek

Hordozos kialakitast miiborok:

Ezeknél a miiborszerkezeteknél a hordozo anyag tobbféle szerkezetii lehet.

o Sz06tt termékek, mely stabil alapot ad a ra kertiilé polimer rétegnek

o Hurkolt kialakitasu, mely esetén a miibor vetiilék iranyban nyulik.

e Nem sz6tt, nemezelt hordozos kialakitasu miib6rok, mely a legjobb mindségii alapozo
anyag.

Hordoz6 nélkiili kialakitadsti miiborok:

Nincs hordozd alapanyag. Az ilyen mibdrok tomor szerkezetiiek, melyeket folia
miibdroknek is hivnak.
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A karpitos btitorok készitésénél alapvetden megkiillonboztethetiink:
e Hagyomanyos miibéroket
o Textilbéroket

Hagyomanyos miib6rok:

e Altalaban nehézarus anyagok

e vastag polimer réteggel rendelkeznek

e erds szerkezetlieck

e durvabb fogastiak

Ezeket az anyagokat el6szeretettel hasznaljak nagy igénybevételii helyeken, kiiltéren. UV
allo, nedvességallo, 1€legzd, tizallo kivitelli miiborok a jarmiigyartas, a hajok, autok
kedvelt bevonati anyaga.

Textilbérok:

e Finom fogasu anyagok

e vékony polimer réteg

o konnyi feldolgozhatdsag

A textilbérdk kialakitdsukban, struktardjukban hasonlitanak legjobban az eredeti bor
anyaghoz, ma mar szinte a szakembereket is megtévesztd finomsaggal gyarthatdak, a
feliileti jelleg, a mindség, és néha maga az illat is leutanozhatd. Eldszeretettel hasznaljak
bor butorok kiegészité anyagaiként, vagyis hogy egyes karpitozott elemeket a boérhoz
megtévesztésig hasonlitd miiborrel kombinaljak.

A gyenge minOségii textilbérok feliilete a kevés hasznalat utin lepereghet a
hordozdszovetrdl, elreped, megkopik, esetenként engedi a szinét.

A textilbérok, miibérok mindségét minden esetben a hordozd szdvet felilletének, fedd
polimer rétegének vastagsaga, dorzsallésaga jelenti.

3.11 Butorszovetek, miiborok kopasallosagi tesztjei

A kopasallosagi tesztek soran ellendrzik az egyes anyagok, butorszovetek tartdossagat,
illetve alkalmassagat bizonyos célokra. Példaul, hogy az egyes butorszovetek csak otthoni
hasznalatra vagy beruhazasokhoz (hotelek, kozintézmények, vendéglatohelyek, stb.)
intenzivebb igénybevételre is betervezhetdek-e. A vizsgalat dorzsteszt vagy martindale
teszt néven is ismert.

A vizsgalat soran 1000 ciklusonként szamoljak a dorzsoléseket. Az altalanos
butorszdvetek 20.000 ciklus koriili eredményt érnek el. Minél magasabb a kopasallosagi
szam, annal jobban hasznalhat6 a butorkarpit erételjesebb igénybevételd butorokra. A
30.000-es értek korili textilek mar kivalonak szadmitanak beruhdzasokhoz, példaul
szallodai felhasznalasra szobakba, lakosztalyokba, konferencia termekbe. A 30.000
ciklus folotti kopasallosagi érték olyan szolgaltatoegységekben lehet elvaras, mint a
kovetkezok: 24 oran at fogadoképes terminalok, varotermek, 24 oran at nyitva tartd
iigyfélszolgalati kdzpontok, non-stop kaszinok, orvosi iigyeleti helyiségek vagy tovabbi
nyilvanos intézmények: szinhazak, stadionok, eléadotermek, gyorséttermek.

A 100.000-es kopasallésag mar nem ndveli érdemben az anyag hasznalati értékét, nem
feltétleniil jelenti a butorszdvet jelentds élettartam ndvekedését.

A Martindale szabvanyt butorszovet dorzsteszt elsdsorban az Egyesiilt Kirdlysagban és
Eurdpa tovabbi orszagaiban elterjedt. Mas orszagokban ugy, mint az Egyesiilt Allamok,
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egy hasonlo, de mégis kiilonbozo teszt az elfogadott. Ez a Wyzenbeek teszt, amely mas
néven kettds dorzsteszt.

Martindale vs. Wyzenbeek teszt

Martindale teszt esetén a gép korkords iranyban dorzsoli a butorszovet, mibor szalait,
feliiletét, néhany esetben, nyolcas alakzatban, mig a Wyzenbeek teszt sordn az anyag
szaliranyanak megfelelden oda-vissza koptatja a szovetet.

A Martindale és a Wyzenbeek butorszovet teszt két kiilonb6zé metddus, altalanosan
hasznalt mind a kettd a kopasallosag mutatoszamaként. Nincsen korrelacio a ketté kozott,
nem egyértelmiien dsszehasonlithatoak a tesztriportjaik.

A butorszovetek tényleges tartéssagat a teszteredményeken Kkivill még szamos
tényezo befolyasolhatja:
e butorszévet, miibor rosttartalma, szovéstechnikaja, egyéb 0sszetevoje,
e butorok tervezési tulajdonsagai, formavilaguk,
e butorkarpitozasi, illetve varrasi technika,
karpitozott butor karbantartasa, tisztitdsa és a hasznalati szokasok.

3.11.1 Butorszovet teszt metodusok
Wyzenbeek teszt

A Wyzenbeek gépben a bultorszévet mintat szorosan egy keretbe feszitik. A szerkezet
csiszolofeliilete oda-vissza iranyba dorzsoli az anyagot a szaliranynak megfelelden. A
kettds dorzsteszt két fonalszal szakadasaval, vagy az anyag egyértelmili kopasaval ér
véget. Ezt kdvetden allapithatdo meg a kopasallosagi érték.

Martindale butorszovet teszt

A Martindale butorszovet, miibor teszt egy rezgd tesztmetodus. Az anyagvagatok egy
sikfeliiletre keriilnek kifeszitésre, majd a féstisgyapji bevonattal ellatott dorzsfej nyolcas
alakzatban kezdi sikalni a szovetet. A tesztértéket az hatarozza meg, hogy hany nyolcas
ciklus utan kezd el az anyag karosodni (fonalszakadas, bolyhosodas, lyukkeletkezés).

Megoszlanak a vélemények az egyes tesztek Osszehasonlithatésagaval kapcsolatban. Az
azonban elmondhatd, hogy erételjes, otthoni igénybevételhez 13.18.000-es Wyzenbeek,
valamint 18-24.000 ciklusos Martindale teszteredmény ajanlott. Ebben az értelemben az
lenne az ésszerii kovetkeztetés, hogy a Martindale kopasallosagnak 33%-kal magasabbnak
kell lennie a Wynenbeek- nél.

Sajnalatos modon a butorszovet forgalmazok jelentds része informacidé hidnyaban nem
tudja, milyen szabvany alapjan mindsitették az altaluk forgalmazott terméket, ezért a
megadott értékek nem minden esetben reélisak.

e 6.000 ciklus — butorszovet alkalmi hasznalatanak esetén (pl. kerti butor, amelynek
hasznalata szezonalis)

e 15.000 ciklus — batorszovet kismértékii igénybevételének esetén (pl. kevesebbet, vagy
kevés csaladtag altal hasznalt fotel, {iloke vagy nem feszitettre karpitozott feliiletek,
pl. lagyparnas batorok)

e 20.000 ciklus — butorszovet altalanos lakossagi hasznalatanak esetén.
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e 25.000 ciklus — butorszovet er6sen igénybevett lakossagi hasznalatanak esetén, 4
csillag alatti szallodak, panziok esetén.

e 30.000 ciklus — butorszovet erdsen igénybevett koziileti felhasznalasanak esetén (pl.
szalloda, konferenciaterem), esetenként 4 csillagos szallodak esetén.

e 40.000 ciklus —butorszovet atlagosnal magasabb igénybevételli koziileti felhasznalasa
esetén  (pl 24  o6ras  lgyfélszolgalatok, 5 csillagos  szallodak)
100.000 ciklus, vagy e feletti - butorszovetek specialis igénybevételek, f6képpen
kozosségi utazasi eszkozok, gépkocsik, autdbuszok, vonatok, repiilégépek és egyéb
ipari felhasznalasanak esetén.

4. Méret és Ergonémia ismeretek
4.1. Korszerii karpitos butorok tervezésének ergonémiai és fiziolégiai alapjai

Fontos szamunkra az emberi test aranyainak ismerete, ebbdl alakitjuk ki a butorok
formajat és méreteit. Allvanyszerkezetek méret ellendrzését a valasztott karpitozasi
technologia alapjan végezziik. Egyedi iilések, tamlak, karfak rugbozatanak és parnazatnak
kialakitasat az emberi test ardnyai mellett mérettablazat alapjan sulyanak és ergondémiai
kovetelményeinek figyelembe vételével végezziik.

Hagyomanyos és korszerti parnazasnal a stilusjegyek mellett formai kdvetelmények
szempontjait vessziik figyelembe.

Nyithato, tobb részbdl allo szerkezetek méretének kialakitasanal, talalkozasi pontjainak
Osszedolgozasanal sziikséges szakértelmiink.

Ajtok, sportszerek, gyogyaszati és egyéb egyedi karpitozando termékek parnazasanal
méretek és ergonomiai szempontok betartasa szintén fontos.

Folyamatos és utdlagos méret és formai ellendrzés az ergonémiai kdvetelmények alapjan
elengedhetetlen. Egy kényelmetlen fotel, tul magas karral, kemény tamlaval és elére es6
iiléssel elfogadhatatlan szakmai szempontbdl.

A karpitozas alapjat, a butorallvanyt az iilébttor asztalos vagy butor szerkezeti lakatos
késziti ugyan, a fa illetve fém (napjainkban iiveg és mlianyag) allvany mégis csak egy
tires vaza a munkanak! A j6 tilébutor allvanyt is elronthatja a rossz karpitos munka ezért
a formaképzés a butor sz€p kialakitasa, a karpitos mester feladata. Hogy kinek és milyen
rendeltetésre készitjiik a bitorokat, méretezésiiknél természetesen nem lehet figyelmen
kiviil hagyni.

Az ergonémia sz6 a gordg ,,ergon” = munka és a ,,nOMOS” = torvény, tan szobol alakult
ki. E tudomany, amely az emberi adottsdgokat figyelembe véve célozza meg a
munkaeszk6zok, munkakdrnyezet és az ember altal hasznalatos targyak legtokéletesebb
kialakitasat. A butornak tobb szempontbodl kell megfelelnie ilyen a kényelem érzetet
javito, egészség karosito testhelyzetek elkeriilését célzo tervezési elvek.
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4.2. Roviden a karfakroél

Testiink sulyanak 10 % - a két karunk teszi ki. Amennyiben a széknek, fotelnak vagy
iil6kanapénak nincs karfaja Gigy a nagy stlyt allanddan tartani kell, amely a csigolyakra
¢s medencére nehezedik. Jol esik a karfan megpihentetni karjainkat. Az
iil6alkalmatossagbol vald lecstiszast is gatolja a karfa.

67. abra% 68. abra®
Régi fotel vaz kar méretekkel

A karfak karpitozas eldtti méreteivel tisztaban kell lenni mind a tervezonek, mind az
asztalosnak és nekiink, karpitosoknak is, hogy a butorok méretei elkésziilésiik utan is
aranyosak legyenek.

Amde a karfa hatranyos is lehet, ha a butor nem megfeleld. Ha a karfa tiil magas vagy tal
alacsony, akkor az illet6 személy termetéhez mas beallitast vagy méretii karfa illene.

A karfanak a szerepe a hat teher mentesitésében és az ezzel jar6 porckorongok
taplalasaban van. A helyes kar magassaga, szélessége és mélysége aranyos kell, legyen a
butor tobbi méretével. A kar parnazasanak kialakitasa is fontos feladat.

Ha tul kemény vagy tl puha az sem szerencsés. A régi hagyomanyos anyagok és az 1j
technologiak lehetdséget adnak mind a rugds mind a rugénélkiili parnazasra. Ha a favaz
magassiaga nem engedi a rugd alkalmazasat mas anyagot kell hasznalnunk kiilonben
aranytalan a munkank ¢€s a kar szamara tiil magas tehat hasznalhatatlan lesz.
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Karpitozott fotel kész méretekkel és helytelen ergonémiaval.

57 Halasz Ferenc: Karpitosipar
8 Halasz Ferenc: Karpitosipar
8 Halasz Ferenc: Karpitosipar
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4.3. Méret meghatiarozas az emberi test méretaranyaibdl

70. 4bra”® 71. abra™ 72. 4bra’
Szék esetében Fotel esetében Az emberi test méretaranyai

Az ergondmia tobb tudomanyagat dlel fel ilyen pl: a pszichologia, anatdmia, fiziologia,
fizika, biotechnika.

A helyes iil6 és fekvo butor kialakitasanak két alapvetd szempontja van:
1. Hagyomanyon alapul6 tapasztalat
2. Az ember méretének, mozgasanak, anatomiai alkatanak és szokasanak ismerete.

|

cf———
|

73. abra™
Karpitos szakmaban hasznalatos és betartand6é mérettablazat

Nincs olyan altalanos szabaly, amellyel az {ildbutor kényelme mérhetd lenne, hiszen az
anatomiai szempontok nagyon ellentmondésosak. A pihend testhelyzetek, amelyek
szamunkra elviselhetetlenek masok szamara kényelmesek és megszokottak.

0 Matlak Zoltan — Szab6 Miklos: Butorkarpitozas
"1 Matlak Zoltan — Szab6 Miklos: Butorkarpitozas
2 Matlak Zoltan — Szab6 Miklos: Butorkarpitozas
3 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
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74. 4bra™
A rosszul méretezett és helyteleniil hasznalt fotelek

Az ergondomia fo vizsgalati teriiletei.

Testi fiziologiai és anatémiai adottsagok:

iigyesség: reflex, a mozgas sebessége, motorikus tevékenységek

pl: gombok, fogantyuk, pedalok kezelése

erd: az erdkifejtés mértéke kézzel és 1abbal kiilonb6zo iranyokban

huzasnal illetve nyomasnal. Az erdkifejtés és a kiilonb6z6 testhelyzetek kapcsolata,
erokifejtés szempontjabdl elonyds vagy elénytelen testhelyzetek.

mozgasok: a mozgas biomechanikéja, célszeri mozgasformak.

testméretek: antropometria, tesztméretek, mozgastartomanyok, térérzékelés.
Faradas: a faradas okai, egészségkarosito testhelyzetek a kényelem érzés feltételei.

Idegi és szellemi tevékenységek
Erzékelés

latas: latoszogek meghatarozasa a testhelyzetekkel Osszefiiggésben, tisztanlatas,
latasélesség, vakitas.

hallas: zajok vizsgalata, zaj elnyelés vizsgalata

héérzet: hideg, meleg érzet

tapintas: érintés, nyomas.

klima: homérséklet és Iégnedvesség hatasa a teljesité képességre.

Pszichikai, mentalis adottsagok, jellemzék

fény, szinek, zajok hatasa
érzelmek

akarati folyamatok
észlelés

inger és reakcio

figyelem

Butorok funkcionalis tervezésénél az ergonomia felsorolt fo vizsgalati teriiletei koziil
tobbet is hasznalunk, de leginkabb a testméretekkel Gsszefliggd ismeretanyagra tudunk
tdmaszkodni a tervezés folyaman.

Az ergondémia agai:

munkahely ergondémia

74 Matlak Zoltan — Szab6 Miklos: Butorkarpitozas
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e kornyezetbiztonsag
e termék ergonomia

Az ergondémiat timogaté tudomanyteriiletek:

e ecmbertani ismeretek: anatémia, antropometria, biomechanika, fizioldgia,
pszicholdgia.

e munkaszervezés ¢€s technologia

e kornyezetre (mikrokornyezetre) vonatkozo ismeretek.

45. Antropometria (emberméréstan)

Akar a munka, akar a targyi kornyezetnek az emberi adottsagokhoz torténd alakitasakor
els6 szamu kovetelmény a mérethelyesség. Ennek hidnyaban kiilonb6z6 hasznalati
nehézségek meriilnek fel. Kényelmetlen testtartasra kényszerit a sziikséges mozdulat nem
végezhetd el a mozdulat sutan, ligyetleniil végezhetd el, igy e tényezdk bosszusagot,
egészségkarositast, fajdalomérzetet okoznak és igy a kivant teljesitmény nem érhet6 el.

A geometriailag helyes kornyezet megtervezéséhez tehat az ember testméreteit jol kell
iSmerni. Az antropometria (emberméréstan) az antropoldgia (embertan) segéd
tudomanya, amely az emberi test méreteinek és a testrészek mozgastartomanyainak
megallapitasaval foglalkozik.

Pontosabb meghatarozas szerint: olyan tudomanyaga az antropoldgidnak, amely
embereket, embercsoportokat testméreteik alapjan jellemez, és tesz megkiilonboztetéveé.
A test méreteinek meghatarozasaval mar kézelebb keriiliink a méretezéshez. Méretezésnél
szamos tényezoére kell odafigyelniink. A jo méretezés fontossagat bizonyitja, hogy rosszul
méretezett széken tartés munkavégzés maradandd egészségkarosodast okozhat. A
helytelen iiléshelyzet (gorbén iilés) és a hosszantartd egyhelyben valo iilés (statikus iilés)
kovetkeztében a porckorongok energia ellatdisa nem kielégitd. Sajnos egy atlagos
felhasznalo nincs tisztaban azzal, hogy a helytelen pozicio, {ilés kozben, milyen gondokat
okozhat. Ha 0Osszegérnyedve iiliink, a gyomor felnyomédik és akadalyozza a sziv
munkajat.

75. abra 7® 76. abra’®

Hibasan méretezett szék, Helyesen beallitott szék,
rossz testtartas jO testtartas

5 Matlak Zoltan — Szab6 Miklos: Butorkarpitozas
6 Matlak Zoltan — Szabo Miklos: Butorkarpitozas

57



A masik abra viszont megmutatja egy jol méretezett, magassagban allithaté és donthetd
tilési, a gerinc vonalat kdvetd, allithatd tamlaju széken dolgozas helyzetét és hatasat.

4.6. Ergonomia és a test

77. abra”’
A medencecsont viselkedése iilés kozben
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78. abra™ 79. abra’™
Helytelen iilés kovetkezménye Helyes iilés és testtartas

amikor a porckorong nyomja a gerincvel6t

Megfeleld kialakitasnal, ha a derék meg van tamasztva és az iilésrész is mélyitve, akkor
megakadalyozhat6, hogy a medence eldrecstsszon.

A jo iilohely kialakitasanak kulcskérdése, hogy a gerinc megfelelé helyzetben legyen. A
helyes d6lés az egyeneshez képest a gerinc nem egyenes, hanem ,,S” alakil. A gerinc a
nyaki szakaszon eldre domboru a hati szakaszon hatra dombort az 4gyéki szakaszon ismét
elére domboru alakzata. A csecsemd egyenes gerinccel sziiletik majd a feliiléssel és a
jarassal egyiitt alakul ki a jellegzetes ,,S” alakja, amely serdiilokor utan fejezédik be. A
legtobb gyermek az iskoldban és otthon olyan széken iil, amely nem alkalmas szellemi
munkahoz. A kisiskolasok igy évrdl évre gyljtik a hat, nyak, vall, konyok és kéz iziiletek
megbetegedésének kockazatat.

A csigolyak kozott porckorongok vannak melyek ék alaktak. Ha a gerinc 6rzi egészséges
»S” alakjat a porckorongokra egyenletes nyomas nehezedik. A csigolyakat és a
porckorongokat feszes iziiletek kotik egymashoz, ezért a kozeli csigolyak csak kis

7 Matlak Zoltan — Szab6 Miklos: Butorkarpitozas
8 Matlak Zoltan — Szabo Miklos: Butorkarpitozas
8 Matlak Zoltan — Szab6 Miklos: Butorkarpitozas
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elmozdulasra képesek mégis a 34 csigolyabol allo gerinc Osszességében nagyon
mozgékony.

Mozgas kozben a gerinc optimalis alakja kiegyenesedhet, sét a gorbiiletek irdnya
megfordulhat. Mivel a csigolyatestek dsszenyomhatatlanok a porckorongokra nehezedd
nyomas ilyenkor jelentdsen fokozdodik. Ha ez a hatas a porckorongnak csak meghatarozott
részén érvényesiil, akkor tartos igénybevétel esetén mozgasszervi panaszok 1épnek fel.

Uléskor a felsétest stilyat az utolsd agyéki csigolya a keresztcsontra tovabbitja. Az 4s6
alakl keresztcsont és a medencecsont altal tovabbitott nyomoerd az iilégumdkon
keresztiil hat a szék lapjara. Az illdgumok tehat alatamasztasi pontokként is szerepelnek.
A medencecsont €s a keresztcsont a két illogumot 6sszekotd vizszintes tengely, mint
forgastengely koriil elére és hatra billenhetnek megszabva a gerinc helyzetét.
Ulbhelyzetben a keresztcsont a fiiggélegeshez kozeledik a medence bemeneti sikja, pedig
vizszinteshez keriil koézelebb. Ha ilyenkor a medencecsont tilsagosan hatrafordul, az
agyéki gerincszakasz csigolydin a gorbiilet elsimul, s6t a csigolyak hatra dombort
helyzetet vesznek fel. Az iilémunkanak sok eldnye van. A kiegyensulyozott stabil iil6
testtartas pihentetd a testnek a kezek szabadon mozognak, a 1ab nem farad el.

De az il6 testtartas is sok izmot és iziiletet vesz igénybe és kiilondsen, ha a sz€k nem
megfeleld nyak, vall, derék és 1abfajast is okozhat. A szék és az asztal a két legfontosabb
munkahelyi butor, de a szék, ami kdzvetleniil érintkezik a testtel, meghatarozza a test
tartasat és kialakitasat valtozatosabb lehet, mint az asztalé.

Sokaig azért nem tekintették lényeges munkaeszkdznek a széket és az aszatalt, mert
hatasuk a dolgozok egészségére és termelékenységére nehezen mérhetd. Nem lehet
kiszamitani pontosan mekkora nyereséget hoz majd, ha 0j székeket szereznek be egy
munkahelyre.

[

80. abra® 81. abra®
Testtartas hagyomanyos széken Testtartas térdeploszéken

A korszerl, ergonomikus tervezésu szék valosagos komplex géppé fejlodott. Kényelmes
iilést, hatékony munkat és tobbféle testtartast tesz lehetove.

80 Matlak Zoltan — Szab6 Miklos: Butorkarpitozas
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Helytelen, ha a fonok a munkahelyi székek beszerzését olyan emberre bizza, aki a
pénziigyekhez jol ért, de fogalma sincs az ergondmiarél. Fontos, hogy a szék hasznaldja,
elészor probalja ki alaposan, hogyan tud dolgozni a székben iilve.

Mennyi ideig tartson a kiprébalas?

Ezt nehéz eldonteni, de néhany ora sok esetben nap sziikséges ehhez. Ez alatt hasznalni
kell a széket mindazon munkak kozben, amelyeket majd végezni fognak. Ha tébben
fogjak hasznalni a széket akkor mindegyikiiknek ki kell probalnia, kiilondsen ha eltérd
termetliek. Senki ne higgye, hogy ha néhany percre leiilt egy székbe mar meg is tudja
itélni. Az emberek igen kiillonbozd termetiick. Sok évig csak az atlagosak szamara
terveztek butorokat. A megfeleld szék iilése elég széles és mély ahhoz, hogy minél
nagyobb teriileten érintkezzen az ember iil6feliiletével és igy a legkisebb nyomast
gyakorolja ré.

82. 4bra®
Helyes iilésméd korszerii széken

Az 116 ember a teststilyanak 65%-a nehezedik az iil6feliiletre. A hattamlahoz délve vagy
elore hajolva ez az arany csokken.

Az iilési mélység kialakitasanal az is probléma lehet, hogy annyira mély, hogy a comb
eleje feltamaszkodik és tiilzott nyomas hatasara, elzsibbad az ember laba {ilés kozben. Itt
kell megemliteni a beiilési mélységet, ami altalaban székeknél 40 cm koriil van, foteloknal
55 cm koriil, ez fligg a magassagtol és a tamla d61ésétdl egyarant. Minél alacsonyabb egy
ilébutor annal mélyebb beiilést lehet késziteni.

A masik nagyon fontos szempont a feliilet keménysége. A keményebb feliilet ugyan
valdsziniileg tartosabb, de a bor felszinén kifejtett nagyobb feliileti nyomas miatt szintén
zsibbadashoz, a vérkeringés akadéalyoztatdsahoz, gorcsok kialakuldsara vezethet. Ennél a
kérdésnél ismét mérlegelni kell, hogy a leendd felhasznalas szempontjabdl mi a
legmegfelelobb.

82 Matlak Zoltan — Szab6 Miklos: Butorkarpitozas
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a, b,
84. 4bra® 85. abra®
Kemény (a), rugalmas(b) Rekamié osztovonalainak helyes kiosztasa
fekvo feliileteknél
B3 -
Y L - K3

a, hanyatt fekvés puha agyon ; b, oldalt fekvés puha agyon
¢, hanyatt fekvés kemény fekhelyen d, oldalt fekvés kemény fekhelyen
e, hanyatt fekvés rugalmas jé fekhelyen f, oldalt fekvés rugalmas jo fekhelyen

86. abra®®
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Az abran a gerincoszlop alakvaltozasait figyelhetjiik meg fekvések kozben.

Ha a fekvéhely (a) puha a test nehezebb része a medence, til mélyre siillyed ez altal a
gerincoszlop hajlott helyzetbe keriil.

Oldalfekvés esetében (b) a testsuly eloszlasa kedvezétlen igy a lesiillyedt medencecsont
a hatgerincet deformalja.

Eredménye: gerincoszlopban a porckorongok deformaloédnak a kitiiremlések nyomjak, az
idegeket a masik oldalon becsipddést okoz.

Ha a fekhely kemény (c) az csak rovid ideig egészséges €s csak is a puha fekvés utan.

A kemény fekvés ugyan is nagyon megfesziti a testet mivel haton fekve a medencecsont
€s a hat nem az alaknak megfelelden siillyed be.

Oldal fekvés esetében (d) hasonldképpen torténik, amikor a comb felsd része és a vallrész
nem tud kell6képpen besiillyedni.

Eredménye: valtozik a hat alakja és a hatgerinc. Elzsibbad a kar és a vall a nyak megfajdul
igy a medencecsont ferde helyzete is karos kovetkezményekkel jarhat.

A jo fekvdhely tehat nem puha és nem is kemény, hanem rugalmas.(e, f)

A helyes fekvés akkor érheto el, ha a test kiallo részei benyomodnak a parnazatba, de csak
ugy, hogy a gerincoszlop a medencecsont és mas testrészek természetes helyzetben
maradnak.

87. abra®
Vizagy és a test kapcsolata.
E fekhelynél testiink kiall6 részei benyomodik a parnazatba.

Az egyik tokéletes agy a rugalmassag szempontjabol a vizagy. Itt a testgdzok elparolgasa
jelenti a legnagyobb problémat.

Ha vizagyon feksziink, akkor természetes anyagokbol késziilt derékaljjal potolhatjuk ezt
a hianyt. A masik tokéletes fekvést az agymatracok és biomatracok jelentik megfeleld
tartoszerkezet farugoé kialakitasaval. Ezeket ma mar allithaté valtozatokban, hidraulikaval
latjak el, igy a farugok lehetnek kiilonbozé alakzatuak, 1ényegiik, hogy a test vonalat
kovessék. A korszer(i matracokrol a tovabbi fejezetekben tesziink emlitést.

87 Matlak Zoltan — Szab6 Miklos: Butorkarpitozas
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88. abra®
Ujdonsagnak szamité agy racs és rugéi.

Ha a kényelmi szempontokat vessziik figyelembe az a legjobb, ha a terhelés els6 fazisaban
a karpitozas puha, hogy minél jobban koriildlelje a testet, mig a masodik fazisban
progressziven kezd ellendllni a terhelésnek. Ebben az esetben egy negyven kilos
embernek ugyanolyan kényelmes lehet az adott {il6 vagy fekvohely, mint a nyolcvan kil
felettinek. Ezt a megallapitast a Hooke egyeneshez viszonyitott eltolddas szemlélteti a
legjobban (késébbiekben Hooke diagram). A Hooke diagram a kérpitozas BIBLIAJA,
mely a rugalmas benyomodast mutatja a terhelés novekedésének hatasara a Hooke
egyeneshez képest.

a, Idealis karpitozas b, Rosszul méretezett karpitozas
89. 4bra® 90. abra®
Hooke diagramm

A példa szemlélteti, hogy helyes karpitozas esetén, pl.: 400N-os terhelésnél a benyomodas
koriilbeliil a dupldja, mint a helytelennél. A butorok helyes méreteinek tudomanyos
vizsgalataval csak az utobbi évtizedekben foglalkoztak. Miivészek, butortervezok,
épitészek utan tobb orvos is végzett kutatomunkat.

Kozottik Dr. B. Akerblom svéd orvos, aki anatomiai méréseket és rontgen- felvételeket
készitett az emberi testr6l a legkevésbé farasztd iilésmod megallapitasara. A vizsgalat
eredménye, hogy iilésnél a hat gerincre és izomzatra nehezedd terhelés vérkeringési
zavarokat okozhat. Arra a megallapitasra jutott, hogy ha a hatunk koveti az iilébutor

8 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
8 Matlak Zoltan — Szab6 Miklos: Butorkarpitozas
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tamlajat és az koveti a hatgerinc vonalat, akkor kényelmes {ilobutorban iiliink. A cél, hogy
hatunk és a tamla kozott minél kisebb hézagok legyenek.

91. abra®!
Gerinc vonalat koveto iilobutor

A tamla ivelés legmagasabb pontja 19 centiméterre legyen az iiléstél egy atlag méretli
ember esetén. A jo széken az iilés eliils6 pereme nem egyenes, hanem a két sarkan
legbmbdlyitett igy nincs perem nyomas, a terhelés fokozatosan jon 1étre elol pedig lefelé
gorbiild ivben végzodik, ezt vizesés iilésnek nevezik. Ez a gorbiilet csokkenti a szovetekre
gyakorolt nyomast, nem akadalyozza a vérkeringést és igy megel6zi a gorcsdket vagy
fajdalmat.

A jo iiléhely kialakitasanak kulcskérdése, hogy a gerinc megfeleld helyzetben legyen.
Ehhez az iilésnek is segitenie kell, mégpedig ugy, hogy hatra felé lejtsen ekkor az elére
csuszas is elkeriilhetd hasznalat kdzben.

Az eurdpai szé¢kek magassaga altaldban azonos norma szerint késziil. Ennek alapja a
labszar atlagos magassaga. Az atlagos szék magassag csak relativ méret. Az olaszok
szamara idealis méret egészen mas, mint a norvégoké. Masképpen egy kosarlabdazo
égimeszeld nem biztos, hogy jol érzi magat egy karosszékben, amely egy 170 centiméter
magas ember szamara kényelmes. Itt ugyan is a labnak lehet, hogy be kell férnie az asztal
ala, hogy kényelmesen tudjunk rajta irni.

A szék magassaga akkor a megfeleld, ha a combok vizszintes helyzetiiek és a térdek 90-
100 fokban behajlithatok. A nagyobb aruhdzakban egyarant talalhatunk magyar és
kiilfoldi butorokat, de az igazan megfelelot az igynevezett 6szvér iiléalkalmatossagokat,
amely tobbféle méretii emberhez tud igazodni arra még, varni kell. A gyartok egy része e
piaci rést kivanja betolteni irgalmatlan draga méretre késziilt butorokkal. Az egyes
orszagokra statisztikailag jellemz6 idealis szék magassagok népességen beliil is az széles
hatarok kozott ingadozik. Tamlak esetében a helyes kialakitas akkor eredményes, ha
annak ddlésszoge 20-30 fokos hatraddlést mutat. A legjobb, ha a fliggdegeshez képest 10-
20 fokos szogben déliink hatra, tehat a széktamla d6lésszoge az tiléshez képest 100-110
fok.

%1 Halasz Ferenc: Karpitosipar
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5  Ulébitorok

Az tilébutorok formai kialakitasa a miltban és napjainkban is igen valtozatos. A korabban
késziilt iilébutorok hasznalhatosaga gyakran alarendelt volt formai kialakitasanak, de ez
ma mar ritkan fordul elé. Az iilébutorok rendeltetésébdl ered a forma, ezért e szempontbdl
egyszeriiek, de kialakitasukban kényelmesek, céljuknak megfeleléek. Igyekeznek a
tervezOk az emberi test méreteinek figyelembe vételével a butorokat kialakitani. Funkcio
szempontjabol az iil6butorok a munkavégzést, a pihenést szolgaljak. Méretaranyaik,
méreteik eltéréek. Az tildbutorok csoportjaba tartoznak a kiilonb6z6 ilokék, székek és a
fotelok. A székek munkavégzésre, étkezésre, a fotelok pihenésre szolgalnak. A székek és
a fotelok készitésénél az iilés magassagaval, mélységével és a hattdmla délésszogének
valtozasaval alakithatok ki a kiilonbozo funkciok betdltésére alkalmas kényelmes
iilébutorok. Altalanosan mondhat6, hogy az iilébutorok magassaga és a beiilés mélysége
kozott aranyok vannak. Minél magasabb egy butor, annal kisebb a beiilés mélység és
forditva. A fotelok iilésmagassaga alacsonyabb, a beiilés mélysége nagyobb. A
munkavégzésre hasznalt székek beiilés mélysége kisebb, az iiléslap magassaga nagyobb.
A magassag és a mélység mellett a tamla d61ésszoge is meghatarozd. Minél kényelmesebb
széket, fotelt készitenek, annal a tamla do6lésszoge annal nagyobb. A széktamlak
doélésszoge az iiléstdl szamitva 80-90 mm-rel, foteloké pedig 150-160 mme-rel elhajlitott
az iléslap sikjara bocsatott merdlegestol. A méretek tehat ugy vannak kialakitva, hogy
hasznalat kdzben méretiikkel €s alakjukkal alkalmazkodjanak a felvett testhelyzethez. PL.
a munkaszékeknél a test a legkedvezdbb helyzetben legyen, hogy a szervezet zavartalanul
miikddhessen és a helytelen testhelyzetbdl adodo faradtsagot elkeriilje. A pihend butorok
pedig valdban pihentesse a testet és annak izomzatat lazulasra kéztesse.

A szélek késziilhetnek kartamlaval (karszékek) vagy nélkiille. A kartamlas butorok
altalaban a kényelmi székek, kényelmesebb irodai székek. A fotelok szinte mindegyike
kartamlaval késziil.

Az iilébutorok fajtai rendeltetés szerint lehetnek:

e Lakodszoba butorok: tilokék, székek, karszékek, fotelok

e Ftkezd iilbutorok: iilokeék, székek, iildsarkok.

o Irodai tilébutorok

o Egyéb nem lakasbutorok pl. masszazsbutorok, oktatasi butorok, szinhazi butorok stb.

Az iilobutorok lehetnek parnazattal ellatottak (karpitozottak), vagy parnazat nélkiili
butorok.

Tipusok:

Ulékék: hattamla nélkiili egyszert iilébutorok. A szobaberendezések, konyhak kiegészitd
butorai. A karpitozott il6kéket puffoknak, a karpitozas nélkiilieket iil6kéknek nevezik.

5.1  Székek

Egyszemélyes iil6butor tamlaval ellatva. Haloszobaban, dolgozoban, ebédldben egyarant
megtalalhatoak. A székek formaja, szine, anyagai igen valtozatosak. Egy formailag jol
kialakitott szék egyszerii ranézésre kifejezi, hogy tartos, kényelmes és biztonsagos tilést
nyu;jt.

A székek fajtai:

A székek lehetnek karpitozas nélkiiliek, karpitozott ilésu €s tamléju, vagy csak karpitozott
ilést és karpitozatlan tamlédjuak. A fa anyagu székek allvanyszerkezetli termékek. (az
allvanyszerkezet jellemzdje az, hogy a butorfliggdleges tartdoszlopai egyuttal a labak is)
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az allvanyszerkezetek kavaszerkezetekbdl épiilnek fel. A kavaszerkezetekre jellemzd
fakotések a kiilonbféle csapozasok (sajat csap), vagy koldokesapozasok (idegen csap),
melyeket célgépekkel alakitanak ki. A kavakotéseket ragasztassal, beépitett
sarokmerevitokkel vagy csavarkotéssel teszik még er0sebbé. Az egyszeriibb szerkezeti
kialakitasu székeket lapra szerelten, a mindségileg jobb kialakitasuakat készreszerelve,
hozzak forgalomba.
A Klasszikus kavas székek sokféle tipusban, kialakitasban késziilhetnek.
e Thonett székek:
A hagyomanyos thonett székek rendkiviil karcsu, egyszeri szerkezetek, nagyon
tartosak és jol teljesitik funkcidjukat. A thonett butor Iényege, hogy a faanyagot
gozodléssel képlékennyé teszik és formara hajlitjak. A megszilardulas utan a faanyag
alaktartdo marad. A hajlitott elemeket csapozasokkal, és csavarozassal épitik egybe.
o Préselt, hajlitott alapanyagbol készitett székek:
Az ilyen székek furnér, rétegelt lemez alapanyagokbodl formara préseléssel kialakitott
székek. Kényelmes, nagy szilardsagu ergondémiailag kialakitott tartos, de egyszerii
butorok.
e Fém székek:
Acélcsobdl vagy négyszogli zart szelvényekbdl készitett szeék szerkezetek. A kevésbé
igénybe vett alkatrészek kor acélbol, lapos acélbol késziilnek. Az Osszeépités lehet
hegesztett vagy csavarozott kialakitdsti. A fém szobai székek mas anyagokkal
Osszeépitve is el6fordulnak. Pl. fa —és hattamla feliilettel, mely lehet karpitozott vagy
siman préselt, hajlitott.
¢ Munkaszékek:
Fémbdl, miianyagbol, altalaban alkatrészeire szedhetd székek. A szék magassaga és
dolésszoge, forgasa allithato.

5.1.1 Karosszékek

A karosszék atmenetet képez a szék és a fotel kozott, hattdmlaval és kartamlaval ellatott
ilébutorok. A karosszék asztal melletti {iléshez és kényelmes pihenéshez is alkalmas. A
kartdmasz atveszi a test sulyanak egy részét, igy kényelmes pihenést nyujt. Szerkezetileg
a karosszékek altalaban csak a kar beépitési megoldasok tekintetében térnek el 1ényegesen
a székekt6l. Nagyobb méreteik miatt is, de a karoknak a tdmlaoszlop és az elsé 1ab
Osszekotése altal a székeknél szilardabb szerkezetiiek.

A karosszékek altalaban mar Kkarpitozott butorok. Lehetnek fix kialakitastak
(hagyomanyos fa karosszékek) vagy gordithetéek (modern irodai karosszékek).
Kialakitasa Iehet fa alapanyagu (keményfa), formara froccsontott miianyagu, vagy fémbol
kialakitott

A karosszékek csoportjaba tartozik az ujbol viragkorat é16, diszes kiviteld, nadbol,
rattanbol, vessz6bol font kényelmi székek, melyek a modern lakéasok diszei.

512 Fotelok

A fotelok a karosszékek olyan valtozatai, melyek pihenésre szolgdlnak, és teljes
kényelmet nyujtanak. A fotelokra jellemzd, hogy a kiilonb6z6 vazanyagokbdl felépitett
szerkezetbdl csak a labak ¢és esetleg a karok lathatoak. A tobbi résziik karpitozott
kialakitasi. Az olyan fotelokat, melyeknek a kar része és a labai nem karpitozottak,
részben karpitozott butoroknak nevezziik (pl. stilbutorok). A lathato részek lakkozottak,
fényezett kialakitasuak. A modern tomegbuttorok kozott a teljesen karpitozott fotelok a
jellemzoéek. Ezeket telekarpitozott butoroknak nevezziik. A fotelok iilései alacsonyabbak,
szélesebbek, mélyebbek, a tamla feliilete nagy, az iilésnek jelentds lejtése, a tdmlanak
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dolése van. A kartamlak zart szerkezetliek. A kényelmet a parnazatok rugalmassaga,
puhasaga adja.

A fotel egy személy részére szolgalo iilobutor. A tobb személy kényelmes {ilésére szolgalo
butor a kanapé. (2-3 személy részére). A kanapé méretei a fotel szélességi méretének
egész szamu tobbszorose. Késziilhet kartdmlaval vagy ritkan kartamla nélkiil, teljes vagy
részben karpitozassal.

A fotelok és a kanapék szerkezete

A fotelok és a kanapék szerkezete allvanyszerkezetekbdl, keretszerkezetekbdl,
kavaszerkezetekbdl, lapszerkezetekbdl épiilnek fel.

Ezekbodl a szerkezetekbdl kialakitott, karpitozott vagy fényezett elemek a régebbi
butoroknal (70-es, 80-as évek) részben vagy egészben elemekre szedheték voltak,
melyeket kiilon karpitoztak és a karpitozas befejezése utan szereltek 6ssze. A egyszeriibb
kialakitast kanapék, fotelok még késziilhetnek igy. Altalanosan mondhato, hogy a mai
modern tilébutorok fix szerkezetekbdl épiilnek fel, melyeknél a hattdmla a kartamlak és a
vaz egy egységet alkot. Itt csak az {ilés kap kiilon egységet: egyrészt, mert gy konnyebb
bekarpitozni a butort, ha az iilés még nincs beépitve, masrészt a kanapék iilései altalaban
kihtzhatoak, emelhetdek.

Allvanyfajtak:

o Szélezett vagy szélezetlen lombos fa (puhafa) fiirészarubol készitett szegezett,
kapcsozott allvanyok.

e Gyalult flirészarubol csavarozassal, idegen vagy sajatcsapos fakotésekkel kialakitott

allvanyok. Lombos fa és keményfa kombinacidjaval.

Préselt, hajlitott fényezett rétegeltlemezbdl készitett allvanyok.

Forgacslapbol, firészarubol készitett allvanyok.

Mianyag formara froccsontott allvanyok (PUR hab allvanyok, polisztirol allvanyok).

Fém allvanyok (hegesztett, hajlitott allvanyok).

Az allvanyok fajtai egymas kombinaciojaval is eléfordulnak.

Léteznek olyan fotelok, kanapék melyeknél nincs merev allvanyszerkezet. Pl. formara
mart, formara ragasztott poliészter habszivacs fotelok.

A fotelok a kanapéval egyiitt iil6garnitarat képeznek. Egy {il6garnittra egy kanapé és két
fotelbdl, vagy két kanapé és egy fotelbdl all. A két kanapé itt egy harom- és egy
kétszemélyes kanapét jelent. Az iilégarniturakra jellemz6, hogy az egymashoz tartozd
butorcsaladot alkotd butorok kivitelezése, szine, méretaranya azonos. Szerkezeti
Osszeépitésiik, tilésmagassaguk szintén megegyezik.

5.2 Garniturak

A hasonl¢ kialakitasu és karpitozasu, am méretileg kiilonb6z6 butorokat nem csak sz616
butorokként, hanem butorcsaladonként is gyartjak, melyeket garnitiraknak hivnak. A
karpitozott garnitirdk esetében hagyomdnyos és korszerli karpitozdsok egyarant
el6fordulnak. Hagyomanyos garnitirdk esetén az iil6-fekvo kanapéagy mellé egy vagy
két fotel tartozott. Korszeri karpitos butorok esetén eldszeretettel hasznaljak a 3-2-1,vagy
3-1-1 kifejezésti garnitirakat. A harom darab butort tartalmazo osszeallitas esetén fotelt
(1), kétszemélyes kanapét (2), haromszemélyes kanapét (3) tartalmaz a garnitira. A
butorok mindegyike lehet funkcid nélkiili, vagy funkcios (pl. fotel és kétszemélyes kanapé
alatt agynemitartd fiok talalhatd, a haromszemélyes kanapé vendégagyas,
agynemiitartos) kivitell lehet.
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5.3  Sarokgarniturak

Karpitozott butorelemekbdl kialakitott L vagy U alakl butorok. A sarokgarniturak
szerkezeti felépitése hasonld a fotelok és a kanapéknal leirtakhoz.

A sarokgarnitirak elemei lehetnek:

e Jobb, vagy balkaros haromiiléses kanapé

Jobb, vagy balkaros kétiiléses kanapé

Harom illetve kétiiléses kanapé kar nélkiil

fves vagy szogletes sarokelem

Karpitozott- vagy fa asztallal, polccal ellatott sarokelem
Hosszabbitott sarokelem

Hosszabbitott, két, vagy haromiiléses kanapé

Puff zaroelem

Karpitozott asztal

A sarokgarnittra elonyei:
e Tobb ember iilésére szolgal
o Kényelmes egységes butor
e Tobbfunkcios butorok

kségfekhe

A sarokgarnitarak lehetnek funkciosak, szii

= -

lyként mikodtethetoek.

92.abra%sarokgarnitira
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6. Fekvobutorok

A fekvobutorok célja a pihenés €s az alvas kényelmes biztositasa. Lehetnek egy vagy
kétszemélyes fekvofeliiletiiek. A fekvofeliiletek egy vagy tobb parnazatbol alakitjak ki.
A parnazat lehet fix kialakitasu, vagy forgathato, cserélhetd.

A fekvobutorok keret- vagy kavaszerkezetekbdl allnak, melyeket hasonléan az
iilébutorokhoz sajat vagy idegen csapos megoldasokkal, csavarokkal erdsitenek ossze.

A fekvébutorok legegyszeriibb tipusa az agyak.

6.1 Agyak

Jellemzojiik, hogy agybetétbél vagy agybetét tartobol és a fej vagy labvég
meghosszabbitasabol allé 1abakbol allnak. Egyszerli szerkezetiiek, egy- vagy
kétszemélyesek, rugos vagy szivacsos kialakitastuak.

Kiilonbféle anyagokbol késziilhetnek:

o Lakkozott vagy natr feny6fabdl, vagy mas lombos fabol

o Keményfa ldbakkal és butorlap betétbdl fixen karpitozva

e Hajlitott miilanyag bevonati fémbdl

o Kovacsoltvas kialakitassal

e Favazzal, rattan kialakitassal.

A modern agyak agyracsos szerkezetiick forgathaté matraccal ellatottak. Agynemiitarto
nélkiiliek.

6.2 Heverok

Egyszemélyes fekvd butorok. Méreteik: minimum 85 cm széles, 190-200 cm hosszu.
Késziilhetnek részben karpitozottan, telekarpitozottan, rugéval vagy rugd nélkiil,
szivacsos kialakitasban, karpitozas nélkiil matraccal. Agynemiitartoval ellatottak.

A részben karpitozott heverdk jellemzdje, hogy a fej, a labvég és az agynemiitartd
fényezett, lakkozott fabol (fenyé butor), laminalt forgacs lapbol all. Csak az agybetét
karpitozott. Az ilyen megoldasoknal az agybetét fix kialakitasu, az agykerettel
Osszeépitett szerkezetd.

A telekarpitozott heveré minden eleme (agybetét, fejvég, labvég, oldalak) karpitozottak.
Karpitozas nélkiili heverdk esetén a heverd vazszerkezete és az agynemiitartoja fabol,
fap6tlo  anyagokbol (forgacslapbol. Butorlapbdl) kialakitott agyracsos szerkezeti,
forgathato fekvé matraccal.

6.3 Franciaagyak

Tobbszemélyes agynak vagy franciadgynak nevezziikk a két személy kényelmes
pihenésére alkalmas agyakat. A franciadgyak méretei akkor a legalkalmasabbak, ha két
személy ugy elfér rajta, hogy kényelmesen, egymas zavarasa nélkiil tudnak pihenni. A
hosszméret régebben 190-195 cm, ma mar 200-205 cm hosszl. A franciadgyak szélessége
is tobbféle lehet: 140-160-180-200-210 cm széles. A legoptimalisabb franciaagy a 160-
180 cm szélességii, mert igy egy fekvo emberre 80-90 cm jut, ami egy heverd szélességi
méretének megfeleld. A franciadgyak is késziilhetnek részben vagy telekarpitozottan,
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majdnem mindegyikiik agynemiitartos, fix vagy forgathatd parnas (matracos). A matrac
lehet egy- vagy két darabbol allo, rugoval vagy rugd nélkiili.

A franciadgyak fejvéggel esetleg labvéggel ellatottak. Diszitésként agyborito takarokkal
fedhetik.

6.4  Tobbfunkcios butorok

Tobbfunkcids butorok az iil6-fekvobutorok. Ezen butorok méretei, szerelvényei é€s

szerkezeti megoldasai a fekvébutorokhoz allnak kdzelebb. A tobbfunkcids butorok

funkcidja altaldban a kényelmes iilés biztositasa és csak iddszakos hasznalatra, sziikség

fekhelyként (vendégagyként) szolgal az agy funkcid. Mégis nagyon sokan hasznaljak napi

szinten az agy funkciot 1ényegében a helytakarékos mivolta miatt. P1. kisebb lakasokban.

Az {il6-fekvé vagy mas néven kanapé-agy szerkezetek funkciovaltas szerint harom

csoportba sorolhatok:

e A parnazat atrendezésével megoldott funkciovaltas. Parnak rakosgatasaval

e Az allvany elemei végzik az atvaltozas alapmozgasat, melyet a parnazat
kényszerkapcsolatban kdvet. Az egyes elemek 6nallé mozgast végezve foglaljak el az
allvanyszerkezet altal résziikre biztositott j helyzetet. (ezeket csapok, pantok, vezetdk
végzik).

o Az egyik funkciobol a masikba valo atalakulast vasalat rendszerek (mechanizmusok)
teszik lehetové. Az allvany a mechanizmust csak tartja és a mozgatasat lehetové teszi.

A kanapé-agy funkcidjanak nyithatdo része felépiilhet két- vagy harom parnabol. A

nyithaté parnak lehetnek:

e Faanyaguak ( forgacslap), mely lehet rugds vagy szivacsos parnazatu.

o Fémallvany, fémhuzal anyagtak, melyekre egy vastagabb forgathato habszivacs parna
kerdl.

e Agyracsos (a karpitosok farugénak mondjak) szerkezetiiek.

Az iil6 funkciobol kialakitott gy funkcio torténhet:
e Az ilésrészbdl kihajtogatva.

93.4bra%®

9 Szerz6i fénykép



o Az iilésrészbol elérehuzasaval a tamlarész mogiil kicsusztatva.

94.4bra%*

o Aziilésrész eldrehuzasaval az iil6 és a timlaparnat rakosgatva.

95.4bra%

o Aziilésrész elérehuizasaval az hatparna hatrahajtasaval.

e

97.4bra®’

% Szerz6i fénykép
% Szerz6i fénykép
% Szerz6i fénykép
9 Szerz6i fénykép
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o Aziilésrészt kihuizva, a tamlarészt lebillentve.

6.5 Egyéb fekvobutorok

Szekrényagyak

Egy allo szekrénybutorbol miikddtetd vasalatok segitségével kialakitott agyak, melyek
komplett fekvd butorként hasznalhatok kis terti lakasokban, irodakban. A szekrény
anyaga forgacslap, az agy agyaga fém, melynél a karpitozas szerkezete farugora tett
matrac.

.6 Korszerii agyszerkezetek

A mai modern agyszerkezetek alapvetden 3 {6 szerkezeti részbdl allnak ossze.
e Agykava szerkezet

o Tartdszerkezet (parnatartd szerkezet)

e Matrac

Jellemzdjiik, hogy ezek az elemek egymastdl elvalaszthatoak.

Az agykava szerkezet gyakran feliiletkezelt flirészarubol, esetleg laminalt forgacslapbdl,
butorlapbol késziilt szerkezetek, melyeket modern kavakotési anyagokkal (csavarral,
fatiplivel vagy idomvasakkal) allitanak dssze. Célja az agy tartoszerkezetének tartasa és
ez képezi az agy vazszerkezetét.

A tartoszerkezetek kiilonboz6 anyagokbol késziilt olyan, szerkezetek, melyek célja a ra
keriil6 matrac tartasa, rugalmassaganak fokozasa. A tartészerkezetek fixre csavarozva,
kiemelhet6en, vagy csukldpanttal kapcsolodik az agykava szerkezethez.

A tartoszerkezetek anyagok szerint lehetnek:
e  Fa tartészerkezetek
o [écekbdl felépitett, egysoros vagy duplasoros kialakitasa

e Farugos kialakitasa

. Fém tartészerkezetek
o Spiralhalos kialakitasu

e  Miianyag tartészerkezetek
o Kaucsuktanyéros kialakitasu.

%8 Szerzdi fénykép
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A tartoszerkezetek allithatosag szempontjabol késziilhetnek

Sik, nem allithat6 szerkezettel

Manualisan allithat6 1ab és hatrész kialakitassal

Automatikus, motoros, nyomogombbal, vagy zsinorral kezelhetd lab és hatrész
allitassal.

A tartészerkezetek tipusai:

Farugés tartészerkezet

A farugézat Hugd Degen taldlmanya, az 1950-es években fejlesztette ki ezt a
rendszert. Azota, természetesen Uj valtozatokat hoztak létre, de az alapelv nem
valtozott meg. A matracot keresztiranyu farugok (mas néven: rugds lécek) tartjak. A
rétegelt-ragasztott szerkezetli farugék enyhe gorbiilettel késziilnek, igy a
tartoszerkezet mintegy hidként miikddik. A farugdkat kaucsuk, vagy miianyag
tartoba helyezve épitik be, ezaltal nagyobb rugalmassag érhetd el, és a szerkezet
oldaliranyt elmozdulast tesz lehetové.

99.3bra®

Ezaltal az alvo ember mozgasat fel tudja venni, idealis flexibilis alatamasztast nyujt,
és megoldast ad a tobbfunkcids agyak kialakitasara. A szerkezet tovabbi eldnye,
hogy egyéb kiegészitésekre is alkalmas. igy példaul a kozéprészen a lécszam
novelésével, ill. siiritésével a nagyobb terhelésnek megfeleld kialakitas végezheto el.
Lehet6ség van tovabba egy masodik ,,1éc" alkalmazasara, ebben az esetben a toréerdt
mianyag csuszkak eltolasaval, vagy egyéb rogzitd elemek alkalmazasaval
novelhetd. A vallrész lagyabb kialakitasaval pedig biztosithatd az oldalt fekvok
egészséges testhelyzete.

Lécbetétes tartoszerkezetek

A léces tartoszerkezetek jellegzetesen, szinte minden esetben Osszefiiggésben
vannak az Un. ,,biodgyakkal" melyek kizarolag természetes anyagokbol késziilnek.
Ez a filozofia az ember és a természet kapcsolatanak fontossagat emeli ki, és a
természetességet akarja biztositania kiilonb6z0 tisztan biologiai anyagokkal.

A tartoszerkezetek fém- és formaldehid mentesen, tisztan természetes anyagok
felhasznalasaval késziilnek. Az ilyen tipusu tartdszerkezetet fenydlécek egymads
mellé helyezésével, vagy erdsitésképpen jutaszalaggal torténd Osszefogassal
alakitjak ki. Elénye a farugos tartoszerkezetekkel szemben az, hogy 120—140 cm-es,
vagy annal nagyobb agyszélesség is kialakithato beldle, ahol mar a farugo athajolna.
Az agyak késziilhetnek egysoros, vagy dupla lécsoros tartdszerkezettel.

9 Szerz6i fénykép
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A dupla Iécsoros tartoszerkezet esetében vizszintes sorban egymassal parhuzamosan
futd 1écsorok futnak. Kozottiik legalabb harom rugos alatdmasztas helyezkedik el.
Kivalo flexibilis tulajdonsagokkal rendelkezik, mert barmely testhelyzetben felveszi
a gerincoszlop alakjat.

100.4bra'®
Lécbetétes tartoszerkezetek

e  Spirilhaloés tartészerkezet
A szerkezet egy keresztiranyban huzott fém spiral tartoszerkezet, melyet minden
iranyban spiralrugéval feszitenek ki egy fa kerethez rogzitd kapcsok segitségével. A
haldészerkezet kdveti a test vonalat minden helyzetben és biztositja a vallrész és a
csipbrész alatdmasztasat.

e  Kaucsuktanyéros tartészerkezet
A tartoszerkezet Onalld elemekb6l un. rugds tanyérokbol all. Ezeket a
milanyagtanyérokat egyenként rogzitik egy-egy flexibilis kaucsuk fufferra.
Minden egyes rugdelem kiilon-kiilon el tud mozdulni a tér minden irdnyaban, igy
keresztiranyban is jo alatamasztast ad.

101.4bra®®
Kaucsuktanyéros tartészerkezet

100 §zerz6i fénykép
101 Szerz6i fénykép
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6.7 Matracos agyszerkezetek

A matracok meghatarozasa, tipusai

A matracok olyan fekvéfelilletek melyek, az ember kényelmét szolgaljak gy, hogy az
agykerettel nincsen szerves kapcsolatuk. A mai kor matracai mindkét oldalon parnazott
feliilettel késziilnek. A matracok telekarpitozottak, nincsenek benne fabol késziilt elemek.
Konnytiek, kényelmesek, az agybol kdnnyedén kiemelhetdek. Tonkremeneteliik esetén
masik hasonlé matraccal potolhatok. A matracokkal kialakitott agyszerkezetek egyre
nagyobb teret hoditanak, lassan kiszoritva a telekarpitozott, a kerettel fixen dsszeépitett
agyszerkezeteket.

Hagyomanyos karpitozasi matracok

A hagyomanyos karpitozasi matracok szerkezete ugyan egyszerli, de kialakitasa
idéigényes a sok kézi miivelet miatt. Tobbféle ndvényi vagy allati alapanyagli parnazo
anyagokat (tombanyagokat) hasznaltak ilyen pl. a szalma, len szalma, afrik, 10sz6r stb. A
kitomott és varrassal formara kialakitott (esetleg tobb rétegili) parnak nehezek voltak,
forgatasuk bonyolult, tisztitasuk nehézkes volt. Hogy ezeket a hatranyokat enyhitsék.
Gyakran alkalmaztak 2-3 db-0s matracokat. Ma mar csak stilbutorok, esetében
alkalmaznak ilyen tomott, vagy rugobetétes parnakat.

Korszerii matracok

A mai modern matracok kiilonbféle szdlas anyag lapokbol, rugdzatbol és habanyagokbol
felépiilt szerkezetek, melyeket nagyilizemekben célgépek segitségével gyorsan, jo
mindségben allitanak eld.

A matracokat (az egyszeri PUR-hab matracoktol egészen a luxus kategorias bio
matracokig) szamos gyarto cég gyartja az orszagban és a vilagon jelentés mennyiségben.
Szerkezeti kialakitasuk tobbfélék lehetnek pl. az egy anyagbol késziilt habmatracok vagy
a rétegekbdl felépitett matracok. A matracokat csoportositani szerkezeti anyagaik szerint
érdemes.

Ezek lehetnek:

Rugomaggal késziilt matracok

e Bonel rugdés matracok

e Tasakos rugéval késziilt matracok
o Egyéb rugobtesttel késziilt matracok

Rugomag nélkiili matracok
e Egyrétegli matracok

e Tobbrétegli matracok

¢ Biomatracok

A matracok késziilhetnek két azonos, vagy kiilonb6z6 oldallal. A kiilonb6z6 oldalu
matracokat téli-nyari matracoknak nevezik.

A kiilonbozooldali matracok esetében az oldalak bélése kiilonbozo.

A téli oldalon meleg, h6 megtarto, de jo szelldzést biztositd gyapji réteg a felsé parnazod
anyag. A nyari oldalon pedig jo 1égateresztd, természetes pamutréteg talalhat6.

A matracok méretei

A szerint, hogy a matrac milyen fekvé feliiletre késziil, altalaban két csoportba lehet
sorolni: agymatracokra, vagy dupla szélességli franciadgy matracokra. Egy agyba keriild
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matrac méreteit az agykava altal hatarolt bels6 méret hatirozza meg. A megfeleld
szélességili (pl. 160 széles) agykava belsdé méret esetén két akar kiilonb6z6 keménységili
¢és komforta matrac is alkalmazhatoak. Persze ilyenkor a matracok magassaganak egyezni
kell. Akkor érdemes két matracot alkalmazni, ha nagyon eltéré a par testsulya,
testmagassaga, valamint ha eltéré keménységli matracot tartanak kényelmesnek.

A matracok vastagsaga is kiilonb6z6 lehet, ez egyrészt fiigg a beépitett rétegek szamatol,
masrészt a komfortossagtol.

A matracok f6 méretei: (hosszlisag x szélesség x magassag).

A matracok tipusai:

Habszivacs matracok

A legegyszeribb kialakitasi matracféleség. Az ilyen matracok altalaban
habtombokbdl  kivagottak, egy réteglick, homogén szerkezetlieck. Anyagai
szintetikus PUR vagy poliészter habositott habszivacs. Ar kategoriaban a legolcsobb
tipusok ko6zé tartoznak. Az élettartalmuk nem tal nagy, hamar kigddrosodik,
tonkremegy. Vendégagyaknak, esetleg nyaralokba fekvo alkalmatossagoknak
megfeleld.

102. abral®
Habszivacs matracok

Hideghab matracok
A felépitése tomor, vagy tobb killonbdzé mindségii és keménységli habrétegekbdl
felépitett, 1élegzé nyilasokkal (csatornakkal, kamrakkal) ellatott, szintetikus PUR
vagy poliészter habszivacs, melyeket a megfelel6 vastagsagot habtombokbdl vagjak
ki és marjak bele a nyilasokat mely utan a kiilonb6zé rétegeket egymashoz
ragasztjak. Ezaltal elérhet6 a matrac rugalmassaganak novelése, a megfeleld
formatartd képesség, a keménység, a teherbiras. Ahol a keménységet akarjak novelni
(pl. kdzépen), ott a légkamrak méretét, vagy szamat gyartaskor csokkentik- a kamrak
kialakitasanak tovabbi elénye az atszell6zés biztositasa, ami altal a testnedvesség
elvezetése megoldhato.

103. abra'®
Hideghab matracok

102 Szerz6i fénykép
103 Szerz6i fénykép
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A szintetikus habok minésitése a térfogatsulyuk szerint torténik, j6 minéségii a 40-50 kg/
m3 térfogatsulyt hab.

A hideghab matracok el6nyei a sima matraccal szemben:
e Kényelmesebb a matrac rugbzésa

A hab szerkezete stirtibb

Jobb a szell6zése

Nagyobb a terhelhetdsége

Nagyobb az élettartama

Hasonlit tulajdonsagaival a latexhez

J6 1égatereszto, tartds, komfortos

J6 a pont elasztikussaga

L] Latex matrac

A gumifa okologiailag tiszta nedve stabilizator anyagokkal keverve tejfol szeri
anyagot alkot. A keveréket 100°C feletti hdmérsékleten formara dntve rugalmasan
szilard halmazallapotra fézik. A gyartasi melléktermékek kimoséasa utan hossza
kemencesoron tobb 100°C-on tartdsra siitik.

A kialakitasnal csatorna ¢s kamraszerkezeteket alakitanak ki. A latex habok
mindsitése keménységi fokok alapjan torténik, a megfeleld mindségli latexhab
keménységi foka 2-3. a kereskedelmi forgalomban az egyik legkeresettebb matrac a
latexmatrac ez is késziilhet homogén szerkezettel, vagy mas bid anyagokkal
rétegesen felépitve.

104. abral®
Latex matrac

Specialis habmatracok
Tempur ”memori” habszivacs matracok

Az anyag egy nagy viszkoz elasztikusagl polietilén hab, mely egyediilalldé nyomas
elosztasi képességgel rendelkezik, igy tokéletesen nyomaspont nélkiil érintkezik a testtel.
Ennek kdvetkeztében rehabilitacios és megel6zo lehetésége kiemelkedd. Az alvas kdzben
fellépd izomnyulasbol és nyomasbol adodo fajdalmak kikiiszobolésére alkalmas
megel6zésként, az életmddbeli terhelhetdségek — fizikai munka, stressz, sport stb. —
valamint a csontrendszer szerkezeti valtozasa révén — gyulladas, kopas, meszesedés —
kialakult fajdalmak csokkenésére, megsziintetésére. A habszivacs hasznalatkor reagal a
test homérsékletére és ezzel szabalyozza a sajat keménységét. A nagyon megterhelt
részeken a nyomastol nagyobb ho keletkezik és ez 4ltal a hab puhava valik. Ez jelentésen
hozzéjéarul a még jobb testvonal kdvetéséhez és a zonankénti elosztashoz.

Az ilyen matracok késziilhetnek teljes egészében homogén szerkezettel, vagy mas
hideghab anyagokkal kombinaltan.

104 Szerz6i fénykép
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Ez az extra minéségii, kittind tulajdonsagokkal rendelkez6 habmatrac a mai kor legjobb

105. abral®
Tempur ”memori” habszivacs matracok

Rugés matracok

A matrac belsejében a teher elosztasat acélrugdk segitségével oldjak meg. A rugds
matracok kozott is megtalalhatoak a legegyszer(ibb tipusok, ilyenek a rugo, tiizott lemez
és habszivacs kialakitasu, vagy természetes anyagokkal kombinalt matracok.

A rugodk tipusai is tobbfélék lehetnek.

Bonellrugd
Taskarugd
Egyéb rugok

Bonellrugd

A Dbonellrugd kétkupos rugdelemekbdl, egymashoz flizécsavarral rogzitett
rugosorokbol all6 rugdzat. A rugdk optimalis élettartama érdekében valamennyi rugot
edzik. A rugézatot mindkét oldalan egy lapitott acélszalaggal veszik koriil, amit
élkeretnek hivnak.

106. abra'%
Bonellrugo

105 Szerz6i fénykép
106 Szerz6i fénykép
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Taskarugd

A taskarugo textilzsakba ragasztott vagy varrt kiilonalld henger alaki rugokbol all,
melyeket kapcsokkal erdsitenek egymashoz. A rugdk kb. 30 % -ban eléfeszitettek, ezzel
az alakvaltozas megelézhet. A mag lehetévé teszi a kiilonbozé igényekhez vald
alkalmazkodast is, ezért az egyes rugok egymastol kiillonbozd tavolsagra helyezhetdk, s
igy atmérojiik, magassaguk és huzalvastagsaguk valtozhat. A taskarugd legnagyobb
elénye a zajtalan hasznalat, mivel a rugdk kozott nincs fémes kapcesolat. A taskarugdk
rendkiviil kényelmes fekvést biztositanak, és hozzasimulnak a test vonaldhoz.

107. abra®”
Taskarugé

Egyéb, a matracgyartasban hasznalt rugétipusok:

e LFKrugé
Ez a rugozat felépitését tekintve hasonlit a Bonellrugora, am annal jobb

tulajdonsagokkal rendelkezik. A rugdk fels6 és alsd gyiriije nincs rogzitve, alakjuk
hengerszerti, és az egyes rugokat atlés spirallal kotik Ossze. mivel a rugd
hengeratmérdje kisebb, igy tobb rugo esik egy négyzetméterre. A rugdzat kellemes
fekvést biztosit és nagyfoktl kényelemérzetet ad.

108. abra'®
LFK rugé

107 Szerz6i fénykép
108 Szerz6i fénykép
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e  Molt rugézat
Ez a rugd egy folytonos szalbol készitett, hajlitott rugétipus melyeket sorokba
rendezve ugyancsak spiralrugoval allitanak Ossze rugozattd. A rugdsorokat
kialakitaskor egymason atbujtatjak, igy a sorok egymassal szervesen kapcsolddnak.
J6 pontrugalmassagli rugdzat.

109. 4bra'® ( / —
Molt rugézat
Természetes alapanyagokat is tartalmaz6 matracok

Ide tartoznak a kokusz, gyapju, 16szOr, pamut alapanyagokat is tartalmazo
matracféleségek. Ezekbdl, az anyagokbdl rétegesen épitik fel a matracokat. Ezeket a
matractipusokat nevezik bidmatracoknak. Az elnevezés csak a felhasznalt anyagok
természetességére utal, nem a matracra, mivel a szalasanyagokat vegyi ragasztokkal épitik
Ossze, a latex hab sem teljesen természetes, és a szalasanyag lapok is tartalmaznak vegyi
anyagokat.(latexszel erésitik 6ssze). Elmondhato, hogy a legjobb esetben is csak 60-70 %
-ban természetes alapanyaguak a biomatracok.

Tipusok:

e  Koékusz matrac
A kokuszréteg: a kokuszdid hancsabol latex segitségével Osszepréselt lap A
kokuszrost két oldalat egy vékony pamut vagy gyapjuréteggel lefedhetik. Az ilyen
matracoknak nagyon jo a szellozése, a nedvességet is konnyen atengedi, és nem
szivja magaba, ezért elszeretettel készitenek beldle gyerekmatracokat. A kokusz
matracnak erds tartasa van, de ezzel a pontrugalmassaga nagyon alacsony, ezért nem
tal kényelmes a fekvés rajta hosszu ideig. Mivel a kokusz elég szaraz anyag latexal
keverik 0ssze, hogy elég rugalmas legyen. A kokusz rétegek id6vel elfaradnak,
Osszetoredeznek és a matrac kigdbosodik, tonkremegy.

110. abrali®
Kokusz matrac

109 Szerz6i fénykép
110 5zerz6i fénykép

80



Koékusz-latex matrac

Kokusz és latex rétegek felvaltva helyezkednek el, melyeket ragasztassal erdsitenek
Ossze. Ezzel érik el a matrac megfeleld keménységét és a megfeleld puhasagat is. A
legalso és a legfelso réteg mindig latex réteg.

L6szor, kokusz magszerkezetii matrac

Igen kemény szinte spartai alvast biztosito6 matrac. Eldnye, hogy jo
nedvességateresztd ¢és tartds rugalmassagi tulajdonsagokkal rendelkezik.

6.8.

111. abra!l!
Kokusz-latex matrac

Latex-16szor-kékuszrost magszerkezetii matrac

Ez a matractipus puhabb, lagyabb és még tartésabb, mint az el6z6 tipus. A vastagabb
gyapju, a hosszabb szalu pamut és a vastagabb mag biztositja ezeket a kedvezd
tulajdonsagokat.

A matracok kivalasztiasanak szempontjai

Proba: matracvasarlasnal, ha lehetséges ki kell probalni a kivalasztott tipust.

Fel kell fekiidni a feliiletre hanyatt és a tenyért a derék ala kell csusztatni.

Ha a tenyér kdnnyen becsuszik, akkor a keletkez6 lyuk mérete talsagosan nagy, azaz
a matrac tal kemény.

Ha a tenyér nehezen csuszik be, akkor a matrac tilsagosan puha.

Az alatamasztas akkor a megfeleld, ha a kéz minden kiilondsebb er6lkddés nélkiil be
tud csuiszni a derék ala.

A matrac mérete: a testmagassagnal legalabb 10 cm-rel legyen hosszabb, szélessége
pedig akkora legyen, hogy haton fekve a karok a test mellé helyezve kényelmesen
elférjenek, a konyok ne 16gjon le a matracrol.

Agyracs: az agyracs majdnem ugyanolyan fontos, mint a matrac. A matrachoz illé
agyracsot kell kivalasztani. Lehet emelhetd, siillyeszthetd agyracs is.

Ortopéd zéna

A matracok szerkezetének kialakitasakor a nagyobb terhelés alatt allo teriiletekre
(deréktaji pontra) erGsitéseket tesznek, mely a gerincnek biztosabb alatamasztast ad.
Hab matracok esetén a bizonyos pontokra keményebb hab, szédlasanyaglemez
alkalmazasaval, rugés matracok esetén a rugdsorok kozé szalasanyag, vagy hab
helyezésével.

111 Szerz6i fénykép

81



112. abral'?

Hasznalati és kezelési utmutaté

e A matracokat a hasznalatba vétel els6 harom honapjaban kéthetente célszerti atforgatni
ugy, hogy a matrac minden oldalat érje a terhelés. Késobb ezt a miiveletet elegendd
két-haromhavonta elvégezni. Ennek elmulasztisa a parndzd réteg egyenetlen
tomorodését és a rugd kigddrosodését okozhatja.

o Kavé, tea, gyiimolcslé, stb. altal okozott foltot nedves ruhaval azonnal fel kell itatni.
Vegyi tisztitdszer nem alkalmazhatd. Folttisztitisra a haztartasi vegyi-arukat
forgalmazé {izletekben kaphatdo tugynevezett "Foltbenzin" és Kkarpittisztitd
alkalmazhat6, puha rongy segitségével.

e A termékeket a rendeltetésiiknek megfeleléen kell haszndlni, keriilni kell a
szakszertitlen kezelést, a matracokon val6 allast, illetve az agyon, matracokon vald
ugralast.

e A matracokat csak a gyartok altal ajanlott tarto allvanyzattal egyiitt szabad hasznalni.
Egyéb tartoszerkezetek a matracok élettartamat jelentdsen csokkenthetik.

A matracok csomagolasa, tarolasa

A matracokat gyartas utan azonnal csomagoljak. A csomagoléanyagok legtobb esetben
atlatszé nylon foliak. Ujabban a matracokat un. vakuum-csomagolassal latjak el. Ezeket
hivjak vakuum matracoknak. A vakuum sz6 arra utal, hogy egy specialis eljarassal, un.
vakuumcsomagolassal a kész matracot dsszepréselik, kiszivjak beldle a levegdt, majd igy
Osszetekerik, a tekercseket rogzitik és igy arusitjak. Ez egyrészt konnyen szallithatova
teszi a matracot, masrészt higiéniai szempontbol eldnyos.

A matracok tarolasa torténhet lapolva egymasratéve, vagy a vakuummatracoknal
tekercsben egymasratéve. Mindkét esetben a szallitdst megkonnyitve, fajtanként és
méretenként kiilon rakodolapokon taroljak.

6.9  Specialis matractipusok

Vizmatracok

A vizagy 6si formajat a perzsak fejlesztették ki 3000 évvel ezel6tt, amikor kecskebdrbol
késziilt vizzsakokon aludtak, melyeket napkozben a nap felmelegitett. Csak 1851-ben
fejlesztette tovabb a brit orvos, Dr. William Hooper. Felismerte a nyomasnélkiili alvas
elényeit, és a legkiilonbozébb betegségek kezelésére alkalmazta. Kaucsukbol készitett

112 Szerz6i fénykép
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egy egyszeri vizmatracot, melyet sikeresen alkalmazott tobbek kdzott égési sériiléseknél
€s torott végtagoknal. A hatvanas évek végén az amerikai Charles Hall Gjra felkarolta az
oOtletet, és Uj anyagok és technologiak segitségével kezdte gyartani, most mar tdmegesen.
A viz gy hat, mint egy antigravitaciés gép. Az alacsony nyomds &s a latszolagos
sulytalansag segitenek abban, hogy a test gyorsabban, jobban és egyszeriibben ellazuljon.
Igy lehetévé valik, hogy az alvas fiatalitd hatésat az éjjeli pihenés kozben felerésodjon.
Ez a lebeg6 alvas lényege.

A vizagy elonyei:

Minden matraccal ellentétben biztositja a teljes feliiletli - barmely helyzetben, hason,
oldalt, haton - az egyenletes, majdnem sulytalan fekvést. Emiatt kevesebbet forgolodnak
az agyban, jobb a vérkeringés és hosszabbak a mélyalvasi szakaszok. Az egyenletes
felfekvés miatt a vizagyat gyakran hasznaljak a nyak-, hat- és agyékcsigolyak porckorong
kopasabol adodo fajdalmak enyhitésére, valamint gerincferdiilésre, ill. pszichologiai
eredetli izomfajdalmakra.

A vizagy anyaga és felépitése miatt kdnnyen tisztantarthat6. Az izzadtsag, a por és az
elhalt hAmsejtek nem keriilnek be az dgyba, és a hagyomanyos matracokkal szemben nem
képez idealis kortilményeket a poratkdknak. A vizdgynak minden része moshatd és
tisztithato.

A "sulytalansag" és a tisztasdg mellett a meleg a vizdgy harmadik nagy eldnye. Az
embernek mar nem kell sajat testével melegiteni a matracot - ami energiat von el a
szervezettl - hanem az agy melegiti és biztositja a regeneralashoz sziikséges meleget.
Megszinik a hideg 14b és kéz érzés, minden testrész egyforma hémérsékletii lesz. A jol
beallitott fiités télen kellemes meleget ad ¢és nyaron hisiti a testet.
Sok ember szenved alvaszavaroktol. A vizagy egy kitiind modszer a teljes ellazulasra. A
meleg athatja a faradt izmokat, és a viz egyenletesen ringatja az egész testet. Az eredmény
egy gyorsabb elalvas, kevesebb forgolddas, hosszabb alvasi szakaszok és ritkabb
felébredés.

A kellemesebb fekvés miatt sok embernek megvaltozik az alvasi testhelyzete, emiatt a
horkolas csokken, vagy megsz{inik.

A kismamak szamara eldnyokkel jar hasznalata a terhesség ideje alatt, és a sziilés utan a
csecsemoOk is jobban érzik magukat a vizagyon.

A vizagy hatranyai

e A vizagy hullamzasi tulajdonsadga miatt zavard lehet. Foleg két személy hasznalata
esetén, mivel a forgolodaskor a viz, hullamozni kezd.
Ez ellen védekezésként, kiilon vizmatrac betét 1étrehozasat ajanljak egy agyon beliil.
Ez a megoldas azért is praktikus, mert a kiilonallo vizmatrac keménysége és a fiitése
is kiilon, személyre szabottan valtoztathato.

o Az agyak stlya rendkiviill nehéz. Egy egyszemélyes betét stilya legalabb 300-400 kg.

o A vizagy sériilése, kiszakadasa esetén a viz szétfolyhat.

A vizagyak felépitése

A vizagyak tipusai két valtozatban késziilhetnek.

o Keményoldalu vizagy
A vizmatrac a hagyomanyos felépitésii agyak szerkezetét koveti, egy fabol késziilt
keretbe kertiil beépitésre.

e Lagyoldalu vizagy
A vizzel toltott matracok egy PUR habszivacs keretbe foglalnak helyet. Ez a keret
egyben hészigeteld, mellyel energia takarithatdé meg és kényelmesebb, mivel a
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lefekvés, felkelés sokkal egyszeriibb. A habkeretnek viszont iszonyatos sulyt kell
elbirni, a viz és a hasznalo stlyat. A habszivacs réteget karpitozzak.

A vizmatrac anyaga vinyl miianyag matrac, melyet tobb atlapolt rétegben varrva és
hegesztve készitenek szivargasallova. A kiilondsen igénybevett helyeknél ( pl. sarkok)
még tobb réteget alkalmaznak.

A feliilet karpitozasa damaszt és 60 %-os iireges szalu pamutboritassal van ellatva.

A vizagyak kialakitdsdnal a hullamzas megakadalyozasa fontos szempont, melyet
csillapitasokkal lehet megoldani. Sokféle anyagokkal probalkoztak, igy az el6zéekben
leirt szivacsbetétekkel, vagy a sok kiilonallé viz cellas kialakitassal. A modern
vizagyak csillapitasa egy vagy tobb vliesrétegbdl all, amely hossz(l id6n keresztiil birja
az allandé mozgast és megtartja az ,,usz0” tulajdonsagait. A vliesrétegek szamatol
fiigg a csillapitas mértéke, ami azt jelenti, hogy a rétegek szamaval hatarozzak meg az
agy masodpercben mért csillapitas, illetve a megnyugvast.

Légmatracok

Az agybetét egy levegdvel feltoltdtt matrac szerkezet (hasonld a strandmatracokhoz).
Keresztiranyu cellas szerkezetii, mely lehetdvé teszi a test optimalis aldtdmasztasat. A
matrac feliilete specidlis gumirozott pamutszovetbdl készil.

A feliileti nyomas hatdsara a matrac celldiban kiegyenlitédik a levegd mennyisége és igy
szinte a testhez simul. A feliileti nyomas megsziinésekor a feliilet kiegyenesedik, a levegd
kiegyenlitédik.

A légmatracok elonye, hogy kompresszorral, pumpaval barmikor tetszés szerinti
keménységlire fijhaté és az egyes részek puhasidga fokozhatd. A légmatracok
szendvicsszeriien kialakitottak. A kiilsé rétegek pamutszovet és PUR-hab.

6.10 A butorok gyartasmédjai

A butorok gyartasa két egymastdl 1ényegesen eltérd technoldgiaval, kis- vagy kézmiiipari
¢és gépi sorozatgyartassal torténik.

A kézmiipari butorok egyedi tervezésii, tobbnyire darabonként vagy kis sorozatban
késziilt buatorok, Foként hagyomanyos anyagokbdl felépitett szerkezetek,
feliiletkezelésiik, diszitésiik kimunkaltabb. Ezek a batorok altalaban dragabbak, de jobban
kielégitik az egyéni elképzeléseket, ¢€s tartdosabbak is a nagy sorozatban gyartott
termékeknél.

A kézmiiipar feladatai kdz¢é tartozik az antik és a stilbutorok javitasa, felajitasa is.

Antik butor

Antik butornak nevezik a XIX. szazad masodik feléig késziilt butorokat. ezek kozos
jellemzoje, hogy minden, készitésiikhoz felhasznalt szerkezeti €s boritdbanyag kézmiiipari
termék. Kézmiiipari eszkozokkel munkaltak meg a faanyagok, flrészelték fel a fat,
gyalultak, vésték és faragtik az egyes alkatrészeket. Altaldban minden darab tervezéjének
vagy mesterének elgondolasa alapjan késziilt, aki tuddsanak, miivészeti érzékének
legjavat adta a munkajahoz. Igy ritka a két egyforma darab az antik batorok kozott. A
szerkezeti alkatrészek Osszeillesztésének modjabol, az intarzia, a faragas kivitelébdl a
diszitettségeibdl lehet az antik butor korara.
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Stilbutor

A stilbutor nem antik butor. Ezeket a késébbi idok folyaman készitették és készitik a régi
korok stilusaban. Tehat nem abbol a korbdl valok, amelyben a stilus sziiletett. Korszerti
technikdval késziilnek. Géppel vagott, alig milliméter vékony furnérlemezekkel
boritottak, és felismerhet6 rajtuk az j fényezdtechnikak. Ha ezekre a butorokra ranéziink,
lathatjuk, hogy nem szaz vagy tobb szaz évesek, hanem a modern kézmiipar vagy
gyaripar termékei. Gyakran letisztult, egyszerisitett formavilaggal rendelkeznek.

Miibutor

A miibator jellemzdéje, hogy alapanyagait a legnemesebb fakbol, alapanyagokbol
valogatjak 0ssze. A Miubutor azonnal felismerhetd finom vonalair6l, szép rajzolatu,
csomomentes fa anyagardl, kifogastalan sima feliiletér6l, nemes kiilsejérél. A miibutor
kifejezés mindségi jellemzd. A stilbltor és a modern butor egyarant lehet. A miibutor akar
stil-, akar modern btitor, dragabb, mint a kevésbé nemes anyagokbol késziilt tomegbutor.

Korszerii vagy modern butor

A modern butorokat a célszeriiség, a kényelem és az egyszertiség jellemzi. A XIX. szazad
masodik felében a modern élet gyorsuld tempodjanak elterjedésével novekedett a kényelem
iranti igény. Az emberek a megvaltozott életformdjuknak megfeleléen igyekeznek
megszabadulni a feleslegesen zstfolt hatast keltd berendezésektdl. A leegyszerlisodott
sima vonali, célszeri butorok tomegméreti gyartasit az eldre gyartott,
félgyartmanyokkal dolgozo gépi butorgyartas tette lehetové.

6.11 A karpitozott butorok felépitése

Karpitozas: az a mivelet, amikor kiilonb6z6 parnazo anyagokkal lagy iilés és fekvés
szempontjabol kényelmes feliilet alakul ki.

A kérpitozas kétféle eljarassal késziilhet

e Hagyomanyos karpitozassal

e Modern karpitozassal.

Hagyomanyos karpitozas

Természetes novényi, allati anyagok felhasznalasaval, kézi technologidk segitségével.
Ilyen karpitozassal ma mar csak a stilbatoroknal foglalkoznak

A szakszerlien kialakitott, (rugdleko6tozott, alap- és felséparnazott) parnazatokra a bevond
anyagot mindig feszesen helyezik fel és a butort kiilonféle diszitd elemekkel diszitik.

Korszeri karpitozas

A mai kor tomegbutorai korszerli, modern karpitozassal késziilnek. A fém rugdkon kiviil

a karpitozas minden anyaga valamilyen miiszallal kapcsolatos.

A modern karpitozas gyors miiveletii szerelési miiveletekbdl all.

Gyors: mert

e arugdk méretre gyarthatok

e aparnazo anyagok elére leszabhatok, méteraru anyagok

e abevonod anyagok sorozatgyartdsban elére megvarrhatok

o a fent emlitett miiveletek utdn a parnazatok gyorsan egymasra tehetok, ragaszthatok,
kapcsozhatok

e abevono anyag a megfeleld helyeken konnyen rogzithetd
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A parnazatok tipusai:

° - fix parnazatu:
A parnazé anyagok a butorkeretre raépitettek, a butorral egybe épitettek.
° - kivehetd parnazati:

Fakeretre épitett, vagy csak szivacs kialakitdsu parnak, melyek barmikor a btitorbol
kiemelhetdek.

e lapos parnazata butor:
Rugo nélkiili, 1-3 cm vastag parndz6 anyaggal kialakitott butor (pl. modern iilészEek,
fonoki szék)

e magas parnazata butor:
Rugoval ellatott, vagy vastag habszivaccsal ellatott butorok.

6.12 Korszerii és hagyomanyos javitas folyamata

Karpitosmesternek illik a munkavallalasnal megfeleléen tajékoztatni a megrendeldt
atlathat6 gazdasdgos anyag és munkadijat szamolni, mindségi anyagokat, munkat
biztositani, pontosan teljesiteni.

Munka végzésénél és szervezésnél fontos a korszerti és hagyomanyos karpitozas alapos
ismerete, szakmai sorrendiség alkalmazasa, minéségi munka végzése tovabbadasa,
tanulok folyamatos oktatasa, tovabbképzése.

Els6 Iépésként szemrevételezniink kell a butor allapotat. A folyamat soran meghatarozzuk
a butor funkciojat, stilusat, korat, illetve a javitas sziikséges mértékét. Fontos, hogy
birtokaban legyiink az adott korra jellemz6 karpitozasi technologiak tudasanak, hiszen
ezek ismeretének hidnyaban aligha tudjuk visszaallitani eredeti allapotaba a butort.
Tovabbiakban felmérjiik, az anyagsziikségletet majd meghatarozzuk azok mennyiségét.
A bels6 anyagok mennyiségérdl teljes képet csak a bontas utan kapunk, de egy
elokalkulaciot minden esetben végziink. A bontas soran megvizsgaljuk a rugdzatok
allapotat és a butorvaz stabilitdsat. Fontos a fém alkatrészek ellendrzése, hibainak korai
felismerése vasalatok, fém vazak, 1abak kopasa €s torése, mert az balesetet is okozhat. A
bontas sorrendiségére iligyelniink kell munkafazisokat feliiletesen nem 1éphetiink at, csak
ha megbizonyosodtunk annak mindségérdl, épségér6l. Tobb esetben talalkozhatunk
egyedi kérésekkel, amelyeket nem minden esetben tarthat jonak a szakember. Csak szdvet
cseréje egy 15-20 éves butornak mar nem lehetséges parnazo anyagok cseréje nélkiil,
viszont egy ép habanyaggal rendelkez6 1-4 éves butornal e miivelet elvégezhetd,
természetesen, ha bels6 vazszerkezet és anyagok allapota erre utalnak. 1d6s embernél
vagy gyermeknél nagy forgalmu intézményeknél, vardtermekben a hasznalatok kozott
nagy kiilonbségek lehetnek. Hasznalhatdo és a rossz anyagokat szelektalnunk kell
készitésnél, javitasnal egyarant.

Antik és stilbutor karpitozasanal fontos a természetes szalas anyagok afrik, 10sz6r és vatta
felhasznalasa, az eredeti allapot visszaallitasa és munka kdzbeni dokumentalasa. Bevono
anyagok felmérésénél a behuzasra keriilé butor, stilusanak, mintainak és simulasanak
iranya az anyag szinjatszé tulajdonsiga meghatirozo. Ugyelniink kell a szabasnal a
hibakra, mintdkra egyarant akar borrel akar textillel dolgozunk. Az eltisztazésra, diszitésre
a butorra jellemzdé technologiat valasszuk és ajanljuk vevdink szadmara. Egy-egy
munkafolyamat kdzbeni mindség ellendrzés a munka végeztével sem fejezddik be. Tobb
darabbdl 4ll6 nagy sorozat szamu buitoroknal is folyamatosan iigyelniink kell a méretekre,
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formakra, rancokra és az anyagok mintaallitasara egyarant. A tdmeggyartasnal tobb olyan
miiveleti sorrend elmarad, amely egy javitasnal nem maradhat el.

Az tléseket kiprobalas megiilés nélkiil nem karpitozhatjuk tovabb foleg, ha a rugok,
rugdzatok kattogdsa ezt gatolja. Alap és felsOparnazas készitésénél is formai, funkcio
kovetelményeket be kell tartanunk és ezt is csak megiiléssel az anyag farasztasaval
érjhetiik el. Ennek elmaradésa esetén kis és nagy feliileteknél hever6knél, rekamiéknal az
anyag lelazul, gytirédik, ezért megiilés utan feszitjiik azt. A gyors bevono anyagrogzités
szegez6 pisztollyal nagyon egyszerti miivelet, de a kitiz6 tii és a kiheftelés, kiszogelés
nem hagyhato el. Sok bontastél és az ezzel jard felesleges munkatél 6vja meg a
szakembert. A tanulok majd segédek sokszor rosszul veszik at tarsaiktol és tanuljak meg
rosszul a régi technologiakat és egyszertsitik le a korszerii présgéppel torténd behtizas
mintajara.

A habszivacs és bonel rugds karpitozas javitasanal az anyagok faradasara, dregedésére, a
feliiletek kitilésére ugyan ugy kell iigyelniink, mint a hagyomanyos karpitozasnal. A
sokszor tobb évtizedes hasznalat utan homort iilések bonel és hullim rugoit idészerl Gjra
cserélni. E rugdzatoknal is megfigyelheto a fejlodés. Bonel rugdzatnal valaszthatdak ritka
rugdkarikakbol all6 vékony huzalbdl késziilt egységek tamlakba és a stirti karikakbal allo
és 2mm-nél vastagabb huzalbdl késziilt bonel rugézatok iilésre, fekvésre. A rugdzatok
megfeleld keménységben, komfortban valaszthatok, magassaguk valtozod, igy a butorok
magassaganak kialakitdsa egyszertibbé valt. A habok dregedése, sargulasa, porladasa a
szovet alatt, ha mar érezhet6, akkor megértek a cserére a tobbi belsé anyaggal egy 1j
butort fog eredményezni a javitas utan. Nagy hangsulyt kell fektetni a belsé vasznak,
egyéb parnazé anyagok, gorgok, vasalatok butorvazak allapotara. Helytelen és kifelejtett
technologiai sorrendek figyelmetlen feliiletes munkavégzést eredményezhetnek.

Az Ujabb butorok javitasanal a korszer(i anyagok megmunkalasa a szovetek és borok tobb
darabbol valé szabasa, varrasa nagy figyelmet és precizitast igényelnek. A szogletes és
ives vonalak helyett absztrakt formakat, vonalakat, egyenes feliileteket kell karpitoznunk
megfelelve egy designer, bels6épitész vagy lakberendezd igényeinek. Ismerniink kel a
szovetek, textilek és miiborok, borok kombinalhatésagat tanaccsal lathatjuk el
megrendeldinket az anyag valasztasa és a munka megkezdése elott.

6.13 A karpitozott butorok anyagai

Karpitozott butorok esetében tobbféle anyagtipusok segitségével allitjak Ossze a
butorokat.

Megkiilonboztethetd ugyanakkor a hagyomanyos és a modern parnazattal kialakitott
butorok anyagai.

Hagyomanyos anyagok:

e Rugok

e Szalas parnazoanyagok
e Miiszaki szovetanyagok
e Bevonatszdvet anyagok
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Rugdk

A hagyomanyos rugok kozé a kéttolcsér rugok tartoznak. Ezeket a rugokat, kiilon-
kiilon helyezik a butorokba, és zsineggel csomok segitségével alakitjak ki a feliilet
rugdzatat. A hagyomanyos tolcsérrugdk tobbféle atmérdvel és magassagban
késziilnek.

Szalas parnazéanyagok

e  Afrik parnazéanyag
Egy afrikai torpepalma hasogatott levele, melyet a hagyomanyos karpitozas
rugdjara épitenek fel toméssel. Ezt a technologiat un. alapparnazasnak
nevezik. A formatartossagot vasznak és kézi varrasok segitségével alakitjak
ki.

e  Sz0Orok
A bi6 butoroknal is hasznalt sz6ranyagok.

e Vattaféleségek
A szalas tdombanyagokat a parnazat kialakitasok utan vattaréteggel teszik
puhava. Erre pamut alapanyagu vattat hasznalnak.

Miiszaki szévetanyagok

Els6ésorban a zsdkvaszon anyagokat kell megemliteni. Ezekkel az anyagokkal
alakitjak ki varras és kézi miveletek segitségével a sok ideig formatartd
parnazatokat.

A parnazoanyagok lefedésére, és a butorok aljara tett szdvetanyagot
molindvaszonnak hivjak. A molind nagyrészt fehér szinii erés anyag.

A rugok tartasara textilanyagbol késziilt szovott tartohevedereket alkalmaznak

Bevonatszovet anyagok

A butorszovetekrol mar esett szo.

A kevésbé lathato, vagy csak mellékfunkciora kialakitott helyekre alkalmazzak
bevonatanyagként (szovetpotldo anyagnak) a gradli nevezetli anyagot. A gradli egy
erds szovést altalaban sziirke, zold szinii anyag.

Modern bitorok karpitos anyagai:

Rugodzatok

Szalasanyag lemezek

Habszivacs anyagok

Specialis miiszaki szovetanyagok
Bevonatszovet anyagok

Rugézatok

A modern butoroknal rugokat és rugdzatokat is hasznalhatnak akar egyszerre is.
Kiilonall6 rugok pl. a hullamrugok, melyet hullamositott acélhuzalbol alakitanak ki.
Rugézatként pedig szinte kizardlag csak Bonellrugd hasznalnak.

Szalasanyag lemezek

Kiilonb6z6 szalasanyagok tiinemezelésével allitjdk eld, melyet a rugodzatokra
kapcsoznak. Ezaltal a rugok kellemetlen acélhuzalai nem érzddnek at.

Szalbunda anyagok

A parnazatok legfelsd rétege (a bevonodanyag eldtt) altalaban szalbundakbol vagy
ismertebb nevén vliesvattabol all. A vliesvatta egy poliészter-viszkoz szalbol allo
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szalhalmaz, melyet ragasztassal alakitanak bunda anyagga. A bunda vastagsaga akar
a tobb cm-t is elérheti.

e  Habszivacs anyagok
Lagyhabok
A Dbutorok parndzatanak kialakitdsara kiilonboz6 keménységii és vastagsag
lagyhabokat hasznalnak. A lagyhabok poliészter vagy poliéter alapanyagiiak. A
habszivacsokat tomb formajaban gyartjak, majd szeletelik a kivant sik vagy
térformara. A habanyagokat ragasztassal épitik és hajlitjak a kivant formara.
A Kkiilonbozé keménységli habszivacsanyagok mas-mas szinnel keriilnek
forgalomba.
Heterogén haboknak nevezziik az olyan habanyagokat, melyek tobbféle mindségii
habanyagok Osszedaralasaval és lappa ragasztasaval késziilnek.

e  Specialis miiszaki szévetanyagok
A hagyomanyos karpitozas szovetanyagai itt is megtalalhatdak.

e Heveder anyagok
A rugézatok vagy habszivacsok tartasara hevederanyagokat is
hasznalhatnak. A hagyomanyos textilhevederek szinte mar csak miiszalbol
késziilnek szovéssel. A hevederek masik csoportja a gumihevederek,
melyek gumi és textilszalak Osszeszovésével késziilnek. Es lagy
parnazatok, kialakitasara hasznaljak.

e  Fatyolfoliak
Mianyag szalakbol szovott, vagy foliaszeriien huzott rugalmas és
hajlékony anyagok. Felhasznaljak parnazatok ala és butorok aljara zar6 és
lefedé anyagként. Tobbféle sulyban g/m2 és szinben kaphatoak. A
legerésebb fatyolanyagokat hasznaljak gradli anyagnak.

A butorok kialakitasanal alkalmaznak még kiilonboz6 szegeket, kapcsokat,
zsinegeket, cérnakat, ragasztdéanyagokat stb.
A karpitozott buitorok diszitései

A hagyomanyos és a modern karpitozott butorok esetén tobbféle diszitést alkalmazhatnak.

A diszités célja a butor esztétikussa, szebbé tétele, értékének ndvelése. A diszitések

késziilhetnek kiilonbféle anyagok (pl. fa, fém) felhasznalasaval, vagy a szovet varrasaval,

rancolasaval. Stilbatorok (hagyomanyos karpitozasu butorok) esetében inkabb a

kiilonbdz6 anyagok felhasznalasa a jelentds, mig a modern butoroknal a szovetdiszitések.

A diszitdelemek lényegét tekintve négy csoportba sorolhatok:

o Esztétikai diszitéelemek: technologiai vagy anyagtakarékossagi szempontbol
kialakitott diszitéelemek.

o FEltisztazo diszitéelemek: a bevonodanyag rogzitésére, a szovetvégek eltisztazasara
felhasznalt diszitéelemek.

e Parnazat javito diszitések: a feliilet jobb, hasznalhatdsagi szempontbdl kialakitott
diszitések.

o Oncélu diszitések: a batorok esztétikusabba, értékesebbé tétele.

Alapanyagok szerint lehetnek:

e Fém alapanyaguak

e Szovott, hurkolt alapanyagtiak
e Fa alapanyaguak
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Diszités fém alapanyagokkal

Diszszegek

A szovetbevonatok eltisztazasara és diszitd célu szegélyezésére hasznalt rdgzitd
anyagok. A diszszegek sokféle valtozatban kaphatok. (régebben bronzot, rezet,
kovacsoltvasat, porcelant tartalmazé diszszegek voltak a jelent6sek). Ma mar a
lencse, vagy félgombfeji kivitelben készitett 6-10 mm kozti fejatmérdvel, galvan
bevonattal vagy szines feliiletkezeléssel gyartott diszszegek a mérvadoak.

Modern butorok esetéden a diszszegek csak oncélu diszitésként szolgdlnak. Ilyen
esetben hasznaljadk, az un. sorozat diszszegeket, mely hosszban gyartott,
dombornyomott gyongysor motivum. Ezeknek a diszszegeknek csak minden 4-5
gyongyét rogzitik a butorhoz.

113. abra'?®
Diszszegek

Gombok

Modern és stilbutorok parnazatainak  Aattlizésére, mélytlizésre hasznalt
diszitdanyagok. A gomboknak a diszitd szerepe mellett parnazatjavitd rendeltetése
is van. A gombok anyaga lehet fa, fém, mlianyag. A legjelentésebb koztiik az un
filles gombok. A fililes gomb egy fémbdl késziilt, bevondanyaggal bevonhatd
gombtipus, melyet specidlis gombozd szerszammal alakitanak ki karpitozott
gombba.

Ringlik
A gépi varrassal eltisztazott anyagszélekbe fém lyukszegélyeket préselnek, majd az
anyagszéleket megfeleld szilardsagu fizével dsszefiizik.

Szovott-hurkolt- alapanyagok (paszomanyok)

Szegdszalagok

A szeg6szalagok (bortnik) a butorszovet széleinek, vagy a varrasok eltakarasara
alkalmazott diszitGszalagok. A bortnit ragasztassal rogzitik a szovetre. Anyaga
pamut vagy vegyiszal. Tobbféle szinben és mintazattal kaphatoak.

113 Szerz6i fénykép
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114. abra'?
Szegészalagok

e  Butorzsinérok
Stilbutoroknal alkalmazott szegezhetd vagy varrhato harom vagy tobb agbol
Osszesodrott diszit6 termékek. Alapanyagai pamut, juta, selyem, fémszal, vegyiszal.

115. abral?®
Butorzsinérok

e  Rojtok-bojtok
Butorok és fliggdonyok diszitésére hasznalt anyagok. Tobb fonal vagy butorzsinér
felhasznalasaval készitett kusza szalhalmazok.

e EKlszegélyek (kéderek)
Stil és modern butoroknal is kedvelt diszitéelemek. Osztasvonalak, élvonalak
kialakitasanal alkalmazott diszitések. Az élszegély alapja egy bevonatanyagba varrt
kor keresztmetszetli magszerkezet, mely lehet textil, zsineg, mianyag kabel.
Az élszegélyeknek két f6 tipusa ismeretes:
e Bels6 élszegély: a butor karjain, kiilsd részein helyezkednek el a szdvet
eltisztazasa miatt diszitésként.
o Kiils¢ élszegély: bevondanyagok toldasaiban helyezkednek el, egyrészt
anyagtakarékossagi szempontbol, masrészt feliilet kiemelési szempontbol.

114 Szerz6i fénykép
115 Szerz6i fénykép
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Fa diszit6elemek

o  Fényezett, faragott allvanyzat
A stil butorok altalanos jellemzo6i, hogy fényezett, részekkel ellatottak. A nemesebb
fabol készitett részek faragottak, hajlitottak. Lakkozassal vagy fényezéssel
kialakitott nagyon esztétikus diszitéelemek.
Modern butorok esetében is megtalalhatoak az ilyen szerkezetek pl. fenyobutorok
esetén.

116. abral®
Fa diszitéelemek

e  Ratétek
Stil butoroknal gyakran eléfordul, hogy az éallvanyzat egyes motivumait a
karpitozott feliileten is megismétlik. A ratéteket ebbdl adoddan fabol faszobrasz
munkaval alakitjak ki.

e  Zardpofak (seibnik)

A telekarpitozott butorok oncélu diszitdeleme a fabol kialakitott zaropofak,
melyeket a karok kiils6 feliilletén helyeznek el. Ez késziilhet formara kialakitva

(lakkozottan, faragottan), vagy teljesen karpitozva.

116 Szerz6i fénykép
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117. abra'?’
Zaropofak

Miianyag- szovott diszitéelemek

Huzoézarak

Modern kialakitast bitoroknal alkalmazzak, az un. zipzarakat. A zipzarakat a
szovet széléhez varrjak varrogéppel. Leggyakrabban moshaté butorhuzatok
oldhato rogzitésére alkalmazzak, de parnaratétes butorok kialakitdsanal is
alkalmazzak. A parnaratétes tipusnal a zipzarat a technoldgiai miivelet
egyszerlsitése miatt alkalmazzak, ezaltal a zipzar nem hozzaférhetd.

Tépozarak

A tép6zarak egy horog- és egy hurokszalagbdl kialakitott rogzit6 és diszitéelem
a két szalagot osszenyomva jon létre oldhato rogzités. Altalaban kivehetd parnas
butoroknal és funkcids bitoroknal alkalmazott rogzitdelem.

Parnaratét
A bevont butor tamlarészére, karrészére kialakitott egy vagy tobb kiilonallo
parnaréteg.

A butorhoz szervesen kapcsolodik, arr6l le nem szedhetd.

118. abral!® Parnaratétes butorok

17 Szerz6i fénykép
118 Szerz6i fénykép
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e Diszparnak
Gyakran tartoznak a karpitozott butorokhoz kiilonalld, kilonbozé formaju
diszparnak vagy hengerparnk is.

119. abra'®® Diszparnak
A bevonéanyagon kialakitott diszitések

e  Riancolasok

Diszit6 rancolasokat a mai napig gyakran hasznalnak a hagyomanyos ¢s a modern
butorok esetében. Késziilhetnek kézzel vagy gépi technologiaval. Kézi
technoldgiaval késziilnek, az un. fodrok. A fodroknak tobb tipusa ismeretes. A
fodrokat gépi varrassal rogzitik

Gépi technologiaval altalaban rancok készithetok. A modern butoroknal ( szdvet és
bor bevonatok esetében) az egyes helyeken megfeleld hosszan és siirtin  rancolo
varrogépekkel rancokat készitenek.

e Diszité varrasok
Féleg bor bevonatu butoroknal az anyagok toldasanal vagy a rancoldsoknal
alkalmaznak diszit6 varrasokat. Az alkalmazott varrocérnak vagy a bevonat szinével
megegyezoek, vagy azoktol eltérd szinliek lehetnek. Jellemzdjiik, hogy vastag
cérnabol, nagy oltésekkel késziilnek egy- vagy tobb sorban.

e  Osztasvonalak
Nagyobb feliiletli iilébutorok vagy iil6-fekvo butorok kialakitasanal osztasvonalakat
alakitanak ki. Ezeknek a funkcidja az, hogy a bevondanyag csak bizonyos iranyokba
tudjon mozogni. Ebben az esetben a bevondanyagot a parnazat egy fixen kialakitott
részéhez rogzitik.

119 Szerz6i fénykép
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Mélytiizések
Gombokkal, elhajtasokkal kialakitott parnazat diszitések. A mélytlizétt butorok
nagyon esztétikusak. Egyes mélytiizések esetén a gombokat elhagyhatjak.

6.14 A butorok mindsitése

Magyarorszagon minden butorhoz —a kotelezo jotallasi papirokon kiviil - mellékelhetnek
mindségi bizonyitvanyt. E bizonyitvanyt a butorokon, fixen is rogzithetik a butor hatara
vagy aljara ragasztva.

A min6ségi bizonyitvany tartalmazza:

A gyartd nevét

A termék megnevezését (ITJ szabvanyszamat)
A termék Osszetételét

Cikkszamat

A boritéanyagokat (furnér, szovet)

Sorszamat

Igényességi fokozatat

Mindségi osztalyat

Igényességi fokozat: a butorok gyartasanal hasznalt anyagok mindségére utal. A
fokozatok lehetnek:

kiilonleges (pl. nagy értéki faanyag, szovet, livegberakas)
magas

altalanos

mérsékelt

alacsony (pl. feliiletkezelés nélkiili faanyag, egyszerti bevonat)

Minéségi fokozatok
Az igényességi fokozatokon beliil a gyartasi hibak mértékétdl fiiggben lehet a butorokat
osztalyba sorolni. Lehetnek

mindségii osztalyu
mindségli osztalyu
mindségili osztalyu butorok

120 Szerz6i fénykép
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Jellemzo tulajdonsagok
A butor anyagara, szerkezetének fizikai- mechanikai tulajdonsagairdl ad felvilagositast.
A nem lehetséges fokozatok mezdit feketével kisatirozzak.
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6.15 A bitorok gyartasi folyamata

Az alapanyagok beérkezésétdl a készaru raktarozasaig a butorok igen sok megmunkalo
miiveleten haladnak keresztiil, egyszerre tobb vonalon. A megmunkalt alapanyagokat
technologiai kialakitasok szerint mas és mas helyeken munkaljak meg, majd a miiveletek
végén az egyes elemek talalkoznak, melyeket Osszeszerelik. A butorok megmunkaldsa
kiilonbozd szakaszokra bonthatok.

1. szakasz
A gyartasra és felhasznalasra keriild anyagok sokfélesége miatt készletgazdalkodast és
alapanyag raktarozast igényel.

2. szakasz
Kiilonboz6 technologiakkal megmunkaljak az anyagokat, tobb munkahelyen. Kiilonb6z6
folyamatokon haladnak keresztiil az anyagok, melyek utan alkatrészek jonnek Iétre.

3. szakasz
Mivel az egyes alkatrészek nem azonos gyorsasaggal késziilnek el, sziikség van egy
gyartasi folyamaton beliili raktarozasra.

4. szakasz
A kiilonboz6 folyamatokban eldallitott alkatrészeket talalkozopontja. Az alkatrészeket és
a hozzajuk tartozo szerelvényanyagokat ebben a szakaszban készitik eld.

5. szakasz
A kiilonbozo termelési folyamatok soran kialakitott alkatrészeket Osszeallitjak,
késztermékké (késztermék a lapraszerelt butor is), csomagoljak.

6. szakasz

A sz616 darabok vagy garniturak 0sszeallitasa, kiegészitve a tartozékszerelvényekkel.
Az abran a karpitozott butorok gyartasanak fobb folyamatai lathatoak.
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122. abra'??
A karpitozott buitorok gyartasanak fobb folyamatai

6.16 Butorok raktarozasa

A raktarak az egyes részfolyamatok Osszekotd elemei, arukészletet gyiijtenek
(betarolnak), majd tovabbadnak. A raktarak olyan létesitmények, amelyek az aruk
mindségét és mennyiségét veszteség nélkiill megdrzik, befogaddképességiik valamint
mozgatasi rendszeriik lehetéve teszi a sziikség szerinti ki és betarolast.

A raktarakban az aruk hosszabb-rovidebb ideig nyugalmi helyzetben vannak, a raktar
mégis az aruk folyamatos mozgasa, a raktarkészlet allando valtozasa. Ezek a rakodasi,
belsé szallitasi, tarolasi miiveletek, ami kiegésziil a folyamatos ellendrzéssel,
egységrakomany képzéssel, informacioszerzéssel.

Tarolasi rendszerek

e Allvany nélkiili tarolas:
A raktarakban nincsenek tarold allvanyok, a butorokat a f6ldon, rakodolapokon
taroljak egységrakatokban. A rakatokhoz nem lehet tetszleges rendszerességgel
hozzaférni. A tarolasi magassag nem tul nagy.

122 Szerz6i fénykép
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123. abra!?
Allvany nélkiili tarolas

Allvanyos tarolas

A butorraktarak tobbnyire allvanyos tarold rendszerekkel felépitett csarnokok. Az
allvany tartéoszlopok a teherbirastdl fiiggéen nyitott vagy zart szelvényekbdl, a
konzolok a kereszt és hossztartok L vagy U szelvényekbdl késziilnek. Az elemek
Osszekapcsolasa hegesztéssel, csavarozassal vagy kotéelem nélkiil torténik.

124. abra'®
Allvanyos tarolas

Mozgathato allvanyos tarolas
Gordithetd allvanyos tarolok, melyek a raktarbol kozvetlen kézi erével gorgék
segitségével az eladotérbe szallitjak az arucikket vagy a butort.

Tipusai:
e  Tarolo szeriien kialakitott racsos allvanyos kocsik Pl. parnak, paplanok
szallitasara.

e  Egyszintes gorgds allvanyok
e  Kdétszintes gorgds allvanyok

123 Szerz6i fénykép
124 Szerz6i fénykép
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7. Jarmiikarpitos tevékenységek

7.1. Jarmikarpitozas fontossaga ergonémiai és fiziolégiai tulajdonsagok
figyelembevételével

A kozuti, (fa, gumi, vaskerekli és kiillés jarmiivek), vizi illetve 1égi kozlekedésben
résztvevd jarmiivek iiléseinek méretezése €s tervezése igen nagy feladatot jelent. Mivel
egyre tobbet iiliink kiilonb6z6 jarmiivekben akar munkaba jovet menet netan abban is
dolgozunk nem mindegy, hogy a napi akar t6bb orat is milyen korillmények kozott toltjiik.
A jarmlvek belsejének méretezésére ¢és kialakitasara a 21. szdzadban mar a
szamitastechnikat és azon beliil a tobb dimenzios latvanyterveket hivjak segitségiil
modellezve egy ajtonyitast, ki és beszallast, kanyarodast elindulast és megallast illetve
kiilonboz6 iitkdzéseket. Az autdipar ugyan, gy ahogy a butoripar korabban kigondolta a
karok, kezek tehermentesitésére konydklok kialakitasat, amely az ajtokon illetve kozépen
a két iilés kozott talalhatdéak meg. A kozlekedésben egyre tobb olyan nem vart esemény
és menetid6 novekedés van, amely nem ritkan elveszi figyelmiinket arrél, amit éppen
csinalnunk kellene, azaz vezetni illetve utazni. A tervezék erre gondolvan a jarmiivek
belsejét ugy tervezték meg, hogy mind rugodzasilag mind komfortilag a legtjabb
technologidkat alkalmazva segitik munkankat. Egy munkagép kezel6jének vagy hivatasos
soférnek sem mindegy, hogy milyen iiléspozicidban tolti napjanak jelentds részét, ezért
alakitjuk ki a tervezokkel egyiitt ergonémiailag a jarmiivek belsejét és valasztjuk meg a
hozza legmegfelelobb anyagokat.

125. abra'?®
Kivalo oldaltartassal rendelkezo autoiilések részletes méretezéssel.

Az llések méretezésekor a nagytermetii emberek szamara is komfortos, biztonsagos
iiléshelyzetet kell biztositanunk. Az iilések oldaltartdsanak sziikségessége a kanyargos és
rossz utakon jelentkezett els6ként. Mar a legelsé autoknal is figyelembe vették a soforok
kozotti méretkiilonbségeket és elére hatra mozgathato, tiléseket alkalmaztak. Ez a
talalmany a rovid és a hosszabb labu emberek kozotti kiilonbséget oldotta meg. A mai
modern jarmivek tilései, mar fel és le is mozgathatdak mechanikus vagy elektromotorral
egyarant, igy most mar nem csak a sof6r, hanem utasai is konnyedén beallithatjak a kivant
iilléspoziciot. Az iilés paramétereinek allitasa kezeld szervek segitségével pontosithatoak.

125 Interzum prospektus
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126. abra'?®
Helyes iiléspozicio elérése iilésmemdriaval

N\

Elektromotorral allithaté akar programozhato iilés, donthetd beiilést noveld funkciok:
e Deréktamasz: levegds, mechanikus, motoros

o Ulésfiités és hiités,

e Masszirozo egység

o I¢égzsakok

e Hangszorok és képernyok egyéb extra felszerelések.

A jarmiivekbe szerelt kezeldszerveket és extrakat a gyarban csatlakozokkal latjak el, igy
az ulések oldalkarpitok ki és visszaszerelése nem bonyolult feladat. Az egyszeriibb
csatlakozok széthiizasahoz ugyan nem kell szakértelem, de a biztonsagos kozlekedéshez
felelsség teljes munkavégzés igen!

127. abra'?’

7.2. Jarmiibels6k karpitozasanak fejlodése.

Ma mar a vazszerkezetek tilnyomo részt fémbdl a kevésbé teherviseld részek préselt
milanyagbol és fahelyettesité anyagokbol késziilnek. Jobb a formatartd képességiik ezért
a hdingadozast jol tirik, kevésbé vetemednek, deformalodnak. Az 1j vazszerkezetek és
rugozatok teszik hatékonnyd munkénkat. A hagyomanyos butorkarpitozasnal is
alkalmazott f6bb miiveleti sorrendek itt mar Osszeolvadnak. A  korszerii
jarmikarpitozasnal a kiilonall6 miveletek sok esetben percekre lebontva késziilnek.
Tartészerelés, rugdzatkészités egy folyamat, mig az alapparnazas €s felsGparnazas is sok
esetben egyszerre késziil.

126 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
127 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
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A gépi szabas, varras, ragasztas és behuzas nagy termelékenységet tesz lehetové. Persze
a preciz szabas €s varras a sablonok hasznalatanak ismerete elengedhetetlen. A bevono
anyagok, atvarrasok, letizések, steppelések utan levegds kapcsozd géppel keriilnek
rogzitésre a fémvazhoz. A belevarrt fémhuzalok és drotok megkdnnyitik munkénkat és
még a feliilet esztétikajat is noveli. E technoldgia a bevonod anyag elmozdulasat nagyban
gatolja, mivel az Ontott hab belsejében is megtalalhatd az ellen darab. A kédereket,
letlizéseket sok iizemben és mithelyben mar computer vezérlésii géppel készitik, amelyek
a pontos ¢és gyors munkat eredményezik.

= £

, 7
128.4bra'®

Programpultos varrogép, varroszakaszok megadasaval

A tii és talptolasos egy és kéttlis gépeken az 6ltések egyformak még akkor is, ha egy
vastagabb anyagot probalunk levarrni, steppelni.

Ujdonsagnak szamit a varrogépeknél, hogy jelzik az alsé szal kifogyasat az Sltések
nagysagat és azok szamat, kiilonbozdé varrasi technologidkhoz mar rancold illetve
hosszikaros gépeket alkalmaznak a nagy feliiletek levarrasara, attlizésére. A szakmaban
igy a textilek és bOrok varrdsara mar nem ugyan az a gép szolgal, mint hajdanan. A
fliggbny és huzat anyagokhoz vékonyabb textilekhez interlock és overlock gépeket
alkalmazunk.

-

129. abra'® 130. abra'¥®
Ipari 2 tiis varrégép Borvarras kozben Steppelési munkalat kézben

128 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
129 Pfaff varré gépgyar katalogusa
130 Pfaff varré gépgyar katalogusa
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7.3. A jarmiikarpitozas anyagai ergonémiai és fiziologiai igények figyelembevétele
a parnazat anyagainak kivalasztasanal.

Az idgjaras viszontagsagainak kitett jarmGvek karpitozasanal mas kritériumokat kell szem
el6tt tartanunk, mint a zart karosszérias tarsainal. Mas anyagokat kell, alkalmazzunk egy
motorkerékparnal és egy nyitott jarmiinél, mint egy zart autonal.

Kiilon kell valasztanunk a természetes és mesterséges anyagokat.

A természetes és mesterséges anyagok:

A jarmukarpitozasban a természetes anyagok a technologia fejlodésével teljesen hattérbe
szorultak, igy csak a régebbi tipusoknal és veteran jarmiiveknél jellemzo. Az afrik a tlizott
afrik lap a fibrisz a 160sz6r a gyapjui és egyéb allati és ndvényi eredetli szalas tomo és
parnazoé anyagok teljesen eltlintek és helyiiket a gumiszér, gumikokusz, tiis nemez majd
napjainkban, szinte kizarolagosan a formara ont6tt habanyag veszi at.

131.4abra’®
Fa és fém vazas vezeto iilés a 30-as évekbol

A mitianyagok elterjedése a parnazé és bevond anyagoknal szinte kizardlagos. Nagy
sorozatban és gyorsan eldallithatoak a bevonast €s eltisztazast kovetéen utomunkalatokat
nem igényel csak szerelést. A kéderek, beforditok, szegégumik teszik hatékonnya és
esztétikussa munkankat.

7.4. Jarmiivek jellemzo Kkiilsé és belsé munkai

Jarmiivek jellemz6 bels6 munkai:

Készités - Javitas

Ulések — tamlak - kartamaszok készitése

Oldalkarpitok — kalaptartok bevonasa

Kormanyborozés — valtogomb — valtoszoknya — készités
Uléshuzatok, védotakardk, belsd fiiggdnyok készitése

131 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
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o Autészonyegezés lakokocsi, lakoautok esetében vizszintes és fiiggbleges nagy
feliiletek

e JarmibelsOk javitasa, diszitése, gombozasa, szegecsezése, szijazasa.

132. abra’s?
Oldalkarpit és oldalkarpit oldalzsebbel

133. abra'®
Hagyomanyos mennyezet karpit

134.4bra™*
Korszerii mennyezet karpit

132 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
133 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
134 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
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Jarmiivek jellemzo kiils6 munkai:
Készités - Javitas

Hiitotakarok a hiitéracsra készitheté és a hiitoviz kihtlését lassitod, allithatd
ablakurdgzithetd takaro foleg miiborbol késziil €s tipusfiiggd ezért méretre készitjiik a
kivant gépjarmdre.

Védotakarékat, por és nyirkos iddjarés elleni védelem miatt készitjiik textilbol vagy
vizhatlan ponyvabdl iigyelve a jarmii fényezésére. Az impregnalt textil alapu
ponyvakat varrjuk, mig a ponyva anyagokat hegesztjiik, iigyelve a rdhagyésokra és a
takarasokra a lyukszegdk, kikotok elhelyezésére. Tul laza szabasnal a szél okozta
mozgasok, mig a szennyezett gépjarmii és ponyva esetén is a karcolasok
elkertilhetetlenek.

Nyithato tet6k, kabrio és harmonika teték. Jellemzdjik, hogy az iddjaras
viszontagsagainak ellenalld impregnalt anyagokrol készitjik egy meglévé fém
korabban fa keretre. Javitasnal fontos a vazkeret allapotanak helyes felmérése
sziikséges javittatasa szakemberrel. Mint miden munkanknal fontos a pontos szabas
¢és varras a tetd tobbszori nyitdsa csukdsa és a rogzitési pontok helyes kialakitésa.
Szabasnal, varrasnal iigyelniink kell, hogy a viz sehol sem allhat meg dohosodast
eléidézve. Az anyagok kivalasztasanal els6dleges szempont az anyag Osszetétele,
viztaszitd képessége, szin és formatartossdga, UV allosaga. A vasarlasnal szinte
minden anyaghoz kapunk mar miszaki leirast, amiben szerepel az anyag gyartasanak
ideje, stlya, Osszetétele, kopasallosaga egyarant, ezek hianyaban a munkank lehet
szép, de lehet tartos aligha.

| 4

135.4bra'*®
Fa és fém vazas nyithato teto

Munka, baleset és tiizvédelmi eldirasoknak megfelelé anyagok alkalmazasa.
Eddig a versenyautoknal, utasszallitd jarmiiveknél volt fontos, de mar a kozati
jarmuveknél is elterjedt a langallo, égéskésleltetd parnazatok, bevonatok alkalmazésa
a szlikséges ragasztasi rdgzitési modokkal. Kiilonbozd jarmiiveknél a cstiszasmentes,
érdes, olajalld, vegyszeralld anyagok alkalmazésa valt fontossd. A korszeri bevond
anyagokat akar textilek, miiborok akar borok ismerjiik fel jo tulajdonsagaikat és
alkalmazzuk megrendeldinknél minél szélesebb teriileten.

135 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
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136.4bra'®
Belso porvédé jarmiitakaré

7.5. A parnazat anyagainak kivalasztasa

Az anyagok kivalasztasanal majd felhasznalasanal figyelembe kell venniink emberi test
tényezdit igy a hdszigeteld, 1égateresztd, vizgdz ateresztd és abszorbeald képességét. A
sorozatgyartasnal felhasznalt formara 6ntott habanyagok nem minden esetben tesznek
eleget e kivanalmaknak. Az habszivacsok gyartastechnologiajanal még is nagy hangsulyt
fektetnek a jarmiipar e fontos kérésének. Keménységiik, rugalmassaguk, tomorségiik
alapjan mast alkalmazunk tléseknél, tdmlaknal és oldalkarpitoknal. A habontésnél
alkalmazott cellak segitik a bevono anyag légatereszté képességét a hasznald megfeleld
héérzetének érdekében. Fontos, hogy ne izzadjon bele és a test, iilés vagy fekvés kdzben
is tudjon szellézni. Amikor az ember hosszu ideig tartdzkodik egy jarmiiben, tudja meg
ezen anyagok jo tulajdonsagat. Tehat a jol megtervezett iilések, tamlak és kartamaszok a
tokéletes csak a belsé és kiilsé anyagok osszhangjaval teremtheté meg. igy komfortosan
és egészségesen tudjuk tdlteni utazasainkat.

A Kkarpitozasnak tehat jo légateresztd tulajdonsagtinak kell lennie, mivel a test altal
keletkezett vizgéznek el kell parolognia és ebben a bevond, és parnazd anyagnak kell
atvennie a feladatot.

Az emberi test, iilés és fekvés (pihenés, munka) kdzben is hétermelést és leadast végez.
Az alabbi példa szemlélteti, hogy a parnazasanal és azok bevonasanal sziikséges anyagok
kivalasztasanal mire kell odafigyelni és azokat alkalmazni.

e Hotermelés

Ho leadas -

Parnazat h6vezetési ellenallasa: 5 Celsiusnal 0,25 - 0,4 m2 h C/kJ a minimum el6iras
Hoéatadas

Légatereszto képesség

Télen hideg, nyaron meleg tehat bele lehet izzadni mivel a puszta borfeliilet érintkezik
vele. Ezek az anyagok lehetnek bérdk, miiborok, vagy miiszalas textiliak.

136 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
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A természetes bor igen nagy elénye az esztétika és az elegancia, de ez nem minden
esetben felel meg kivanalmainknak. A bdron vald iilés és fekvés nem tudja azt a
komfort érzetet nydjtani, mint a textilek nagy része.

A legtjabb fejlesztések ugyan a miibéroket helyezik elétérbe elsdsorban, mert
Iényegesen olcsobbak a természetes bornél. Az igények hatdsara a miibordk igen nagy
fejlodésen mentek keresztiil. A legujabb tipusok jobb tulajdonsaggal rendelkeznek,
mint a valddi borok. Itt kell megemliteni a vlies hordozéra épiild poliuretan
miibéroket, amelyek nem véletleniil kaptak a 1élegzé miibdr nevet. Kinézetre teljesen
hasonlitanak valodi tarsaikra csak avatott szemek tudjak megkiilonboztetni toliik.
Esztétikai értékiik azonos, s6t szin és mintavilagukban még gazdagabbak is.

Mind a bator mind a jarm{i ipar szivesebben alkalmazza a szdvet és bor
kombinaciokat. A jarmiiveknél ma mar az iilések fiitése, hiitése és szelldzése is
megoldddott. A butoripar e problémat csak természetes belsé és kiilsé anyagokkal
tudja orvosolni hagyomanyos és természetes anyagok felhasznalasaval.

Korszerti karpitozasu iiléseknél, régi miibor mennyezet karpitok mintdjara a miiborok
utan boroknél is elterjedt az eldre lyukasztott és szell6zést megkdnnyitd bérok (137.
abra) hasznalata foleg az {iilések és tamlak karpitozasanal. Ez korabban csak a
mennyezet karpitozasnal alkalmazott technologia volt. A mennyezet karpitokndl a
korszeri anyagok a nagy hdingadozasoknak jobban -ellenallnak viszont az
anyagfaradas, oregedés még mindig problémat jelent. A ragaszto és a hab szivacs a
nagy hé hatasara elenged, mig a bevono anyag belazul.

137. abra®®¥’

7.6. Jarmiikarpitozas sajatos kovetelményeinek ismerete az uj karpitozas
készitése a régi, hibas részek javitasa

Szereléseknél elengedhetetlen a baleset-, munka-, tiiz- és kornyezetvédelmi ismeretek,
helyénval6 alkalmazasa az érintésvédelmi, biztonsagtechnikai eldirasok ismerete mellett.

Sok esetbe aknan vagy aram alatt 1év6 emel6n végezhetd miiveleteket kell végezniink,
amelyek olajos mithelyben, garazsban torténik. Egy {ilésnél vagy egy kisebb javitasnal
legoptimalisabb a karpitozand6 felillet vagy iilés bekérése, egy teljes karpitozas
szétszedésnél, szerelésnél sziikséges a szakembernek jelen lennie. Ekkor torténik ugyan
is a dokumentalas is €s a tobbi szakemberrel, megrendeldvel torténd egyeztetés. A mester

137 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
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feladata kozé tartozik a javitasi munkalatok mértékének helyes felismerése a munka
nagysaganak felmérése a régi anyagok ujrafelhasznalhatdosdga egyedi jarmi és
sorozatgyartott esetében egyarant.

Jarmiivek fa, fém, miianyagszerkezetei sajatos mozgas kozben, hémérsékletingadozas,
para, és nedvesség hatasara valtozhatnak ezért a megfeleld anyagok helyén vald
alkalmazéasa ¢és a hibds anyagok korai felismerése sziikséges. El6 kell késziteni és
letisztitani, zsirtalanitani a javitando feliileteket

A munka megkezdése el6tt fontos a karpitozas miiveleti sorrendjének és megmunkalando
szerkezet funkcidjanak ismerete. Ez altal tisztazodik, hogy milyen behatasok érik a sofort
€s utasait menet kozben. Oldaltartas, iilésmagassag, timla és fejmagassag, gerinctamasz,
kartimasz helyes kiképzése méretek betartdsdval torténik. Motorkerékpar
tléskarpitozasanal is a jarmi jellege Uilés pozicidja, magassaga, formai kovetelménye
fontos. A jarmiikarpitozasban hasznalatos specialis szabasvarrasi ismeretek az anyagok
kombinalhatdsaga, sajatossagaik figyelembe vételével torténik. A tokéletes parnazas
kialakitasdhoz fontos az esztétikai érzék az anyagok ismerete az anyag mindségi
kritériumainak, helyes megvalasztisa a hagyomanyos és modern parnazasi moédok
helyénvalé alkalmazasa. Az anyagmennyiségek gondos felmérése a parnazatok
keménységének, tomorségének kialakitasa nagyban segiti munkankat.

Eldolgozast, rogzitést végezhetjiik szeg, kapocs, varrat, patent, szegecs, tépdzar, hiizozar,
lyukszegd, stb. alkalmazasaval.

Termék funkcidjanak, mindségének ki és visszaszerelt kiegészitdk, iilésallitok, rogzitési
pontok szakszerii meglétének ellendrzése a munkank végeztével sziikséges.

|

138. abra’®
Volvo hatsé iilése atalakitva gyerekek szamara rancolt borkarpitozassal

A régi jarmiiveknél eléforduld korhii karpitozasi megoldasok alkalmazasa ugyan olyan
fontos, mint a butorok esetében, hisz a jarmii értékét nagyban befolydsolja esztétikai
megjelenése, funkcio teljesitése. A régi anyagok tjrafelhasznalhatésaganak felismerése
vagy selejtezése a keletkezett hulladékok megfeleld tarolasa feladataink kozé tartozik
mind a természetes mind pedig a mianyagok és nem utols6 sorban a ragasztok esetében
is.

138 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
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7.7. Az ajto karpitozas célja és technolégiaja

Ajtoparnazast alkalmazunk kiilsé és belsé egy illetve kétszarnyas fa, fém és ujabban
milanyag ajtoknal egyarant. Egy és két oldalon sima illetve osztott feliiletek készithetdk,
diszitése gombbal, disz szeggel, letiizéssel, varrassal torténik. Az ajtd nyitasi és csukasi
funkcidjat a parnazat, nem befolyasolhatja. Err6l a sziikséges elémunkalatokkal
gondoskodhatunk, igy zarak, kiiszobok, tokok, didpantok illesztéseinek beallitasaval.
Idében gondolnunk kell a miibdr vagy bdr anyagvastagsagaval és helyes rogzitésével.

Hang és ho szigetelést készithetjiik hagyomanyos tdémdanyagokkal és korszerti lapokban,
tablakban, tekercsekben kaphat6 kozet, és liveggyapot illetve nikecell anyagokkal. Régen
gyapot vattat alkalmaztak szigeteld anyagként az ij anyagok tomorebbek konnyebben és
hatékonyabban hasznalhatoak. Ragasztasuk és rogzitésiik egyszer{ibb hang és hészigeteld
képességiik kivalo. Esztétikum mellett fontos az anyagok helyes megvalasztasa, igy
érhetjiik el egy korabban huzatos vagy hangos ajté hatékony szigetelését. A bevond
anyagok helyes megvalasztasaval és kopasallésagaval egy olyan mindségii ajtot
készithetiink, amely tobb évig szolgalja tulajdonosat.

139. abra'® 140. abra'*
Mélytiizott, gombozott belsé ajto Ajtéparnazas korbe diszszegezve

139 Mihaly és tarsai Bt. sajat fényképe
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Irodalom jegyzék:

Témakor irodalom jegyzéke

Kaesz Gyula: A butorstilusok.

Vadaszi Erzsébet: A butor torténete.

Balint Oszkar - Lajos Janos: Karpitos szakmai ismeretek.

Matlak Zoltan - Zambo Laszlo: Karpitos gépek és technologiak I-11.

Matlak Zoltan — Szabo Miklos: Butorkarpitozas.

Matlak Zoltan: Boértechnologiai Tanszék, Gyartmanytervezés I11.

A tervezés alapjai, ergondmiai kdvetelmények, faipari szerkezetek konyv

Halasz Ferenc: Karpitosipar. (komplett konyv)

Halasz Ferenc: Karpitozas Korszerti anyagokkal.

Czagény Lajos: Butorszerkezetek. (mérettablazat)

Pfaff varr6 gépgyar katalégusa.

Mihaly és Tarsai Bt altal biztositott mithelyben késziilt fényképek.

Magyar Asztalos és Faipar: Szoérastechnikai cikke (Balaton Buitorgyar Rt x . abra )
Cég prospektusok a Bauen & Wohnen 2013 — as kiallitasarél,

Ko6ln Mobelmesse (Butorkiallitas)

Interzum (Butor alapanyag kiallitas)

Relax, SEMBELLA, Vi Spring cégektol.

Marx Mihaly: Kéarpitos szakma oktatasa

Matlak Zoltan f6iskolai adjunktusnak koszonhetjiik a gyarlatogatasai soran késziilt

képeket
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