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FELNOTTKEPZESI SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY

1. a) A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MEGNEVEZESE

Hajtas- és vezérléstechnika lizemeltetd

b) SZAKMAI VEGZETTSEG MEGNEVEZESE

Hajtas- és vezérléstechnika iizemeltetd

Szakmai programkovetelmény
azonositd szama:

SzPk-00007-16-05 4 08 3 /1

Szakmai programkovetelmény
érvényessége

2016-12-15

2. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL MEGSZEREZHETO KOMPETENCIAKKAL

egy adott tevékenység, munkateriileti feladat magasabb szinten gyakorolhato

3. A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MODULRENDSZERU

igen

programkovetelmény modul azonosité
szama

modul megnevezése

SzPk-00007-16-05 4 08 3 /1 /M-01

PLC-k programozasa

SzPk-00007-16-05 4 08 3 /1 /M-02

Szervo- és vezérléstechnika gyakorlati alkalmazasa

4. AZ OKJ-BAN SZEREPLO AZON SZAKMACSOPORT, AMELYBE A
PROGRAMKOVETELMENY BESOROLHATO

5 - Gépészet

5. AZ EKKR-HEZ KAPCSOLODO MAGYAR KEPESITESI KERETRENDSZER SZERINTI
SZINTJENEK MEGHATAROZASARA ES BESOROLASARA VONATKOZO MEGJELOLESE

4 - szint

6. A SZAKMAI VEGZETTSEG JELLEGETOL FUGGOEN A KEPZES MEGKEZDESEHEZ
SZUKSEGES BEMENETI FELTETELEK

Iskolai eloképzettség

gimnaziumi érettségi végzettség

Szakmai el6képzettség

a javaslatban szerepl6, OKJ szerinti szakmacsoportba tartozo szakképesités(ek), éspedig

Gépészeti szakmacsoportba tartozé szakmaban legalabb 1 év gépkezel6i gyakorlat

Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmények

sziikséges, éspedig:
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foglalkozas egészségiigyi vizsgalat

Eléirt gyakorlati idé

sziikséges, éspedig:

1 év lizemeltetdi gyakorlat

Egyéb feltételek

nem sziikséges

7. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL ELLATHATO LEGJELLEMZOBB TEVEKENYSEG, VAGY
MUNKATERULET ROVID LEIRASA

minden teriiletén jelen van.

A képzésben résztvevok megismerkednek a PLC programozas alapjaival, az IEC 61131-3 szerinti
szabvanyos programozasi nyelvekkel, a PLC alapvet6 tulajdonsagaival, alapvetd részegységeivel.
Elsajatitjak az Rexroth Indraworks Engineering fejlesztérendszerben valé programozast, a berendezések
tesztelését, lizemeltetését, a hibakeresés gyakorlati alkalmazasat. A képzésben résztvevok megismerik a
Rexroth szervohajtasokat és komponenseit, azok programozasi/konfiguralasi lehetdségeit. Elsajatitjak a
Rexroth Indraworks Engineering fejlesztérendszer paraméterezését, a berendezések beiizemelésével
kapcsolatos gyakorlati tudnivalokat és hibakeresési lehetéségeket. fgy a PLC és a szervohajtasok
tizemeltetésével, egyszerli programozasi feladataival kapcsolatos munkat elvégezni, mely az ipar szinte

8. SZAKMAI VEGZETTSEGGEL BETOLTHETO MUNKAKOR MEGNEVEZESE ES

BESOROLASA

FEOR fécsoport megnevezése

FEOR
szama

Foglalkozas
megnevezése

A szakmai végzettséggel
legjellemz6bben
ellathato tevékenység,
munkateriilet

8. Gépkezeldk, Osszeszerelok,
jarmiivezetok

8211

Mechanikai gépszereld

Gépgyartdsori gépkezeld,
hajtastechnikai eszkdzok
kezeldje, lizemeltetdje,
hajtas- és
vezérléstechnika
tizemeltetd

9. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESEHEZ SZUKSEGES KEPZES KEPZESI
FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS OSSZORASZAMA, ES AZ ELMELETI

ES GYAKORLATI IDO ARANYA

A képzés "Egyéni felkészités' képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

A képzés "Csoportos felkészités' képzési formaban megvalosithaté?

Igen
Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés dsszoraszama 48 64
Elméleti képzés id6 aranya (%) 30
Gyakorlati képzés idé aranya (%) 70

A képzés "Tavoktatas' képzési formaban megvalésithaté?
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Nem relevans

10. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESET IGAZOLO DOKUMENTUM KIADASANAK
FELTETELEI

1. a képzés feln6ttképzési szerz6désben megjelolt 6raszamanak hetven szazalékan valo részvétel, és
2. a szakmai zar6 beszamolo sikeres teljesitése
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3.1. PROGRAMKOVETELMENY MODUL RESZLETES BEMUTATASA

A programkdvetelmény modul

fr SzPk-00007-16-05 4 08 3 /1 /M-01
azonositd szama

A programkdvetelmény modul

, PLC-k programozasa
megnevezése

3.1.1. A KEPZES KEPZESI FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS ORASZAMA, ES
AZ ELMELETI ES GYAKORLATI IDO ARANYA

A modul "Egyéni felkészités" képzési formaban megvalosithato?

Nem relevans

A modul "Csoportos felkészités' képzési formaban megvalosithat6?

Igen
Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés éraszama 24 32
Elméleti képzés idé aranya (%) 30
Gyakorlati képzés id6é aranya (%) 70

A modul "Tavoktatas" képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

3.1.2. SZAKMAI KOVETELMENYEK LEIRASA

A legjellemzébb tevékenység vagy munkateriilet ellatasahoz sziikséges szakmai kompetenciakat leird szakmai
ismeretek, készségek és személyes kompetencidk, tarsas kompetenciak és modszerkompetencidk tanuldsi
eredmények szerinti leirasa

Tudas Képesség Attitid Felel6sség, autonémia
A PLC mukddtetése
A PLC miikddtetése soran masokkal
1o 42 Képes a PLC-k soran maximalisan egyiittmiikddve, vezetoi
PLC-k miikodése, ”p A . . g,y ros .
y , .| mikoddésének, betartja a munkajara iranyitassal, szokasos
felépitése, programozasi it s . , , 1
lehetdségek, PLC felépitésének ismeretét vonatkozo id6tartam alatt,
P . hajtas és munkavédelmi, szakmai | segitséggel, itmutatassal,
felhasznalasi lehet6ségek, g s , .. o
o . , vezérléslizemeltetdi el6irasokat. képes az onellendrzésre
PLC termékvalaszték . . 1ol . At e g
. munkéja soran Szabalykovetd, pontosan | és a hibak 6nalld
ismerete. . . P
alkalmazni. és rendszerezetten végzi | javitasara, 6nkontroll
tevékenységét. jellemzi az elvégzett
munkajat.
A PLC miikodtetése
IndraWorks soran masokkal
fejlesztérendszer A PLC egyiittmikddve, vezetoi
bemutatasa, Projekt A fejlesztorendszert fejlesztérendszerének iranyitassal, szokasos
létrehozasa, PLC megismeri, képes hasznalata soran idotartam alatt,
konfiguracio, értelmezni a PLC maximalisan betartja a segitséggel, utmutatassal,
programozasi nyelvek konfiguraciot és a munkajara vonatkozo képes az onellendrzésre
bemutatasa, program programozasi nyelveket. | munkavédelmi, szakmai | és a hibak 6nallo
konyvtarak, online sigd eléirasokat. javitasara, onkontroll
ismerete. jellemzi az elvégzett
munkajat.

4/9. oldal




Szakmai programkdvetelmény azonosito szama: SzPk-00007-16-05 4 08 3 /1
Ervényesség kezdete: 2016-12-15

Programozas az
IndraWorks
fejlesztérendszerben:
Projekt 1étrehozas, PLC
konfiguracio gyakorlasa.

Képes egyszerii
programozasi feladatot
elvégezni, projektet
létrehozni a
gyakorlorendszeren.

A PLC programozas
teriiletén betartja a
munkajara vonatkozo
munkavédelmi, szakmai
el6irasokat.
Szabalykdvetd, pontosan
és rendszerezetten végzi
tevékenységét.

A PLC programozas
soran vezetoi iranyitassal,
segitséggel, Gtmutatassal,
képes a munkajat
elvégezni, képes az
onellendrzésre és a hibak
0nallo javitasara.

Programozasi nyelvek
hasznalata
példaprogramok
segitségével, utasitasok,
valtozotipusok,
struktarak, funkcids
blokkok, fiiggvények
hasznalata, 1étrehozasa,
vizualizacio, task
konfiguracié hasznalata.

Képes egyszerti
programozasi feladatot
elvégezni
példaprogramok
segitségével.

A programozasi nyelvek
gyakorlasa sordn betartja
a munkdjara vonatkozo
munkavédelmi, szakmai
eléirasokat.

A programozasi nyelvek
hasznalata soran
masokkal
egylittmikodve, vezet6i
iranyitassal, szokasos
1dGtartam alatt,
segitséggel, itmutatassal
végzi munkajat.

Csatlakozas a PLC-hez,
program letdltés,
monitorozas, projektek
archivalasa, 6nallo
feladatmegoldas Rexroth
PLC-vel felépitett
gyakorlorendszeren.

Képes programot
letolteni, 6nalld
programozasi feladatot
végrehajtani a Rexroth
PLC-vel felépitett
gyakorlorendszeren.

A programozasi nyelvek
gyakorlasa betartja a
munkajara vonatkozo
munkavédelmi, szakmai
el6irasokat.

A programozas soran
masokkal
egylittmikodve, vezetoi
iranyitassal, szokasos
idGtartam alatt,
segitséggel, Gtmutatassal
végzi munkajat.

Programozas az
IndraWorks
fejlesztorendszerben,
specialis bovité modulok
hasznalata, Winstudio
rendszer bemutatasa.

Képes az egyes
programozasi elemek
tevékenységek
hasznélatara.

A programozas soran
betartja a munkajara
vonatkozo
munkavédelmi, szakmai
eléirasokat.

A programozas soran
masokkal
egyiittmikddve, vezetdi
iranyitassal, szokasos
id6tartam alatt,
segitséggel, Gtmutatassal
veégzi munkajat.

Programozas az
IndraWorks
fejlesztérendszerben:
Symbol file 1étrehozasa,
profibus konfiguracid,
0nallo feladatmegoldas
Rexroth PLC-vel
felépitett
gyakorlorendszeren.

Képes 6nallo
programozasi feladatot
végrehajtani a Rexroth
PLC-vel felépitett
gyakorlorendszeren.

A programozas soran
betartja a munkajara
vonatkozo
munkavédelmi, szakmai
el6irasokat.

A programozas soran
masokkal
egylittmikodve, vezetdi
iranyitassal, szokasos
1dGtartam alatt,
segitséggel, itmutatassal
végzi munkajat.

Ipari esettanulmanyok,
gyakorlati példak
ismerete.

Képes az ipari
esettanulmanyok,
gyakorlati példak
ismeretében azokat
alkalmazni munkéja
soran.

A PLC mikdodtetése és
programozasa soran
betartja a munkajara
vonatkozo
munkavédelmi, szakmai
eldirasokat.

A PLC mkdodtetése és
programozasa soran
masokkal
egyiittmikodve, vezetoi
iranyitassal, szokasos
idGtartam alatt,
segitséggel, Gitmutatassal
végzi munkajat,képes az
onellendrzésre és a hibak
0nallo javitasara,
onkontroll jellemzi az
elvégzett munkajat.

A tervezett képzés munkaerd-piaci relevanciaja
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Az ipar adja a magyar GDP mintegy 22%-at, a GDP névekedés motorja (mintegy 10% novekedéssel)
2014-ben az ipar, ezen beliil is az autdipar, gépipar, feldolgozoipar. Ezekben az {izemekben mindeniitt
megtalalhatok a hajtas és vezérléstechnikai gépek, gépegységek, melyek kezeldi a korabbi
szakmunkasképzés soran nem kaptak megfeleld felkészitést a hajtas és vezérléstechnika, a PLC
kezelése, programozasa, a szervotechnika teriiletén. Hianyt potol a programkovetelmény, az alapvetd
hidraulika, pneumatika ismeretekkel rendelkez6 szakemberek tovabbképzésének kovetelményeit
hatarozza meg. A "Hajtas- és vezérléstechnika lizemeltet6" szamara nélkiilozhetetlen a szervo, és
vezérléstechnika ismerete, eldirasok szerint torténé hasznalata, karbantartasa, kezelése. Az ipar
valamennyi teriiletén megtalalhatd hajtas és vezérléstechnikai rendszerek kezeldi szamara az itt
bemutatott szakmai kompetenciak nélkiilozhetetlenek.
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3.2. PROGRAMKOVETELMENY MODUL RESZLETES BEMUTATASA

A programkdvetelmény modul

fr SzPk-00007-16-05 4 08 3 /1 /M-02
azonositd szama

A programkdvetelmény modul

, Szervo- és vezérléstechnika gyakorlati alkalmazasa
megnevezése

3.2.1. A KEPZES KEPZESI FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS ORASZAMA, ES
AZ ELMELETI ES GYAKORLATI IDO ARANYA

A modul "Egyéni felkészités" képzési formaban megvalosithato?

Nem relevans

A modul "Csoportos felkészités' képzési formaban megvalosithat6?

Igen
Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés éraszama 24 32
Elméleti képzés idé aranya (%) 30
Gyakorlati képzés id6é aranya (%) 70

A modul "Tavoktatas" képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

3.2.2. SZAKMAI KOVETELMENYEK LEIRASA

A legjellemzébb tevékenység vagy munkateriilet ellatasahoz sziikséges szakmai kompetenciakat leird szakmai
ismeretek, készségek és személyes kompetencidk, tarsas kompetenciak és modszerkompetencidk tanuldsi
eredmények szerinti leirasa

Tudas Képesség Attitid Felel6sség, autonémia
A szervohajtasok

. - miikodtetése, hasznalata,
Szervohajtasok A szervohajtasok .
e L e 1 o , karbantartasakor
attekintése, miikodtetése, hasznalata, ;

. . , , masokkal

komponensek, Képes a szervohajtasok karbantartasa soran

hajtasvezérlo egységek,
tapegységek, vezérld
egységek, opcionalis
modulok, firmware
csomagok,
kommunikacid, motorok
ismerete.

szerkezeti elemeinek
ismeretét hajtas és
vezérlésiizemeltetoi
munkéja soran
alkalmazni.

maximalisan betartja a
munkajara vonatkozd
munkavédelmi, szakmai
el6irasokat.
Szabalykdvetd, pontosan
és rendszerezetten végzi
tevékenységét.

egylittmikodve, vezetoi
iranyitassal, szokasos
id6tartam alatt,
segitséggel, Gtmutatassal
képes az Onellendrzésre
és a hibak 6nallo
javitasara, 6nkontroll
jellemzi az elvégzett
munkajat.

IndraSize méretez6
szoftver bemutatésa,
IndraWorks paraméterezd
szoftver ismerete.

A méretez6 szoftvert
megismeri, képes
értelmezni a
paraméterezést.

A méretez6 szoftver
miikodtetése, hasznalata
soran maximalisan
betartja a munkajara
vonatkozo
munkavédelmi, szakmai
eldirasokat.

A méretez6 szoftver
mikodtetése, hasznalata
soran masokkal
egyiittmikddve, vezetoi
iranyitassal, szokasos
id6tartam alatt,
segitséggel, Gtmutatassal
végzi munkajat.
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Szervohajtasok
paraméterezése
IndraWorks rendszerben,
Kapcsolat 1étrehozasa,
paraméterek mentése,
betdltése.

A méretez0 szoftvert
megismeri, képes
értelmezni a
szervohajtasok
paraméterezéset.

A szervohajtasok
paraméterezése soran
maximalisan betartja a
munkajara vonatkozo
munkavédelmi, szakmai
el6irasokat.
Szabalykdvetd, pontosan
és rendszerezetten végzi
tevékenységét.

A szervohajtasok
paraméterezése soran
masokkal
egylittmikodve, vezetdi
iranyitassal, szokasos
id6tartam alatt,
segitséggel, Gtmutatassal
végzi munkajat.

Paraméterek ismertetése,
kommunikécio,
mechanikai tengely
paraméterek,
szabalyzokor, miikodési
modok ismerete, limitek,
nullpont felvétel,
hibaiizenetek,
oszcilloszkdp hasznalata.

A méretez0 szoftvert
megismeri, képes
értelmezni a
szervohajtasok
paraméterezését.

A szervohajtasok
paraméterezése soran
maximalisan betartja a
munkdjara vonatkozd
munkavédelmi, szakmai
eléirasokat.
Szabalykdvetd, pontosan
¢és rendszerezetten végzi
tevékenységét.

A szervohajtasok
paraméterezése soran
masokkal
egylittmikodve, vezet6i
iranyitassal, szokasos
1dGtartam alatt,
segitséggel, itmutatassal
végzi munkajat.

Egyszerii mozgatasi
feladatok megoldasa
Rexroth

Képes egyszeri
mozgatasi feladatot
megoldani a Rexroth

A szervohajtasok
miikodtetése, hasznalata
soran maximalisan
betartja a munkajara
vonatkozo
munkavédelmi, szakmai

A szervohajtasok
miikodtetése, hasznalata
soran masokkal
egylittmikodve, vezetdi
iranyitassal, szokasos

gyakorlorendszeren. gyakorlorendszeren. eléirasokat. id6tartam alatt,
Szabalykdvetd, pontosan | segitséggel, Gtmutatassal
és rendszerezetten végzi | végzi munkajat.
tevékenységét.

Feladatmegoldas A szervohajtdsok

hajtasvezérlobe integralt
PLC (MLD) bemutatasa,
PLC OPEN funkcios
blokkok hasznalata,
profibus kommunikacio,
6nallo feladatmegoldas
Rexroth
gyakorlorendszeren.

Képes onalldan feladatot
megoldani a Rexroth
gyakorlorendszeren.

miikodtetése, hasznalata
soran maximalisan
betartja a munkajara
vonatkozo
munkavédelmi, szakmai
eléirasokat.
Szabalykdvetd, pontosan
¢és rendszerezetten végzi
tevékenységét.

A szervohajtasok
miukodtetése, hasznalata
soran masokkal
egyiittmikodve, vezetdi
iranyitassal, szokasos
id6tartam alatt,
segitséggel, Gtmutatassal
veégzi munkajat.

Ipari esettanulmanyok,
gyakorlati példak
ismerete.

Képes az ipari
esettanulmanyok,
gyakorlati példak
ismeretében azokat
alkalmazni munkéja
soran.

A szervohajtasok
mukodtetése, hasznalata
soran maximalisan
betartja a munkéjara
vonatkozo
munkavédelmi, szakmai
el6irasokat.
Szabalykdvetd, pontosan
¢és rendszerezetten végzi
tevékenységét.

A szervohajtasok
mukdodtetése, hasznalata,
karbantartasakor
masokkal
egylittmikodve, vezetdi
iranyitassal, szokasos
1dGtartam alatt,
segitséggel, itmutatassal,
képes az Onellendrzésre
¢s a hibak 6nallo
javitasara, dnkontroll
jellemzi az elvégzett
munkajat.

A tervezett képzés munkaerd-piaci relevanciaja
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Az ipar adja a magyar GDP mintegy 22%-at, a GDP névekedés motorja (mintegy 10% novekedéssel)
2014-ben az ipar, ezen beliil is az autdipar, gépipar, feldolgozoipar. Ezekben az {izemekben mindeniitt
megtalalhatok a hajtas és vezérléstechnikai gépek, gépegységek, melyek kezeldi a korabbi
szakmunkasképzés soran nem kaptak megfeleld felkészitést a hajtas és vezérléstechnika, a PLC
kezelése, programozasa, a szervotechnika teriiletén. Hianyt potol a programkovetelmény, az alapvetd
hidraulika, pneumatika ismeretekkel rendelkez6 szakemberek tovabbképzésének kovetelményeit
hatarozza meg. A "Hajtas- és vezérléstechnika lizemeltet6" szamara nélkiilozhetetlen a szervo, és
vezérléstechnika ismerete, eldirasok szerint torténé hasznalata, karbantartasa, kezelése. Az ipar
valamennyi teriiletén megtalalhatd hajtas és vezérléstechnikai rendszerek kezeldi szamara az itt
bemutatott szakmai kompetenciak nélkiilozhetetlenek.

9/9. oldal



