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FELNOTTKEPZESI SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY

1. a) A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MEGNEVEZESE

Elhajlitogép-kezeld

b) SZAKMAI VEGZETTSEG MEGNEVEZESE

Elhajlitogép-kezeld

Szakmai programkovetelmény

fr o SzPk-00096-16-05 3 08 2 /1
azonositd szama:

Szakmai programkovetelmény

s . 2016-11-24
érvényessége

2. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL MEGSZEREZHETO KOMPETENCIAKKAL

egy adott tevékenység, munkateriileti feladat magasabb szinten gyakorolhato

3. A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MODULRENDSZERU

igen
programkovetelmezny modul azonosito modul megnevezése
szama
SzPk-00096-16-05 3 08 2 /1 /M-01 Elhajlitogép-kezeld alapfeladatai
SzPk-00096-16-05 3 08 2 /1 /M-02 Elhajlitas-technolégiai gyakorlat

4. AZ OKJ-BAN SZEREPLO AZON SZAKMACSOPORT, AMELYBE A
PROGRAMKOVETELMENY BESOROLHATO

5 - Gépészet

5. AZ EKKR-HEZ KAPCSOLODO MAGYAR KEPESITESI KERETRENDSZER SZERINTI
SZINTJENEK MEGHATAROZASARA ES BESOROLASARA VONATKOZO MEGJELOLESE

3 - szint

6. A SZAKMAI VEGZETTSEG JELLEGETOL FUGGOEN A KEPZES MEGKEZDESEHEZ
SZUKSEGES BEMENETI FELTETELEK

Iskolai eloképzettség

nyolcadik évfolyam elvégzésével tanusitott alapfoku iskolai végzettség

Szakmai el6képzettség

a javaslatban szerepl6, OKJ szerinti szakmacsoportba tartozo szakképesités(ek), éspedig

35521 01 CNC gépkezel6 vagy 34 582 03 Epiilet- és szerkezetlakatos vagy 34 521 03 Gépi forgacsold
vagy 34 521 05 Gyartosori gépbeallité vagy 34 521 04 Ipari gépész vagy 34 521 07 Jarmiipari
fémalkatrész-gyartd vagy 34 521 10 Szerszamkeészitd

Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmények

1/7. oldal



Szakmai programkovetelmény azonositd szama: SzPk-00096-16-05 3 08 2 /1

Ervényesség kezdete: 2016-11-24

sziikséges, éspedig:

Foglalkozas egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat sziikséges.

El6irt gyakorlati idé

sziikséges, éspedig:

A feltiintetett OKJ-s szakmai el6képzettség hianyaban minimadlisan 3 év fémipari teriileten,
fémmegmunkaloi munkakorben eltltott gyakorlat.

Egyéb feltételek

sziikséges, éspedig:

A feltiintetett OKJ-s szakmai el6képzettség hianyaban a minimalisan 3 év fémipari teriileten,
fémmegmunkal6i munkakdrben eltoltott gyakorlat igazolasan kiviil az alabbi témakdrokbdl dsszeallitott
ismeretjellegii tudas felmérésére szolgald teszt eredményes teljesitése: gépipari alapismeretek, miszaki
rajz olvasas és készités, gépipari méréstechnikai alapismeretek.

. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL ELLATHATO LEGJELLEMZOBB TEVEKENYSEG, VAGY
MUNKATERULET ROVID LEIRASA

A hagyomanyos vagy CNC-vezérlést élhajlitogépek kezeldje az élhajlitogépek miikodési elvének
ismerete mellett a sziikséges gyakorlati kompetencidk birtokaban elvégzi a CNC programok el6hivasat
illetve betdltését, a munkadarab helyes litkdztetését, a helyes hajlitasi irany megvalasztasat miiszaki rajz
alapjan. A miiveleti utasitasban foglaltak szerint helyes sorrendben elvégzi a hajlitasi miiveleteket. Az
erre a célra rendszeresitett hosszmérd és szogmérd eszkdzok, sablonok magabiztos hasznalataval
onalloan elvégzi az elsd legyartott munkadarab paramétereinek ellendrzését. Mindségi megfelelés
esetén megkezdi a sorozatgyartast. Elvégzi az eldirt gyartaskdzi mindségellendrzéseket €s azok
eredményeit el6irasszerien dokumentalja.

. SZAKMAI VEGZETTSEGGEL BETOLTHETO MUNKAKOR MEGNEVEZESE ES
BESOROLASA

A szakmai végzettséggel
FEOR fécsoport megnevezése FE’OR Foglalkoz’as ’leg]el,lemz,obben ]
szama megnevezése ellathato tevékenység,

munkateriilet
8. Gépkezeldk, osszeszerelok Fémmegmunkdlo,
e epRezE B : 8152 | feliiletkezeld gép Elhajlitogép-kezeld
jarmiivezetok e

kezeldje

9. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESEHEZ SZUKSEGES KEPZES KEPZESI

FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS OSSZORASZAMA, ES AZ ELMELETI
ES GYAKORLATI IDO ARANYA

A képzés "Egyéni felkészités' képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

A képzés "Csoportos felkészités' képzési formaban megvalodsithaté?

Igen
Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés 6sszoraszama 60 80
Elméleti képzés ido aranya (%) 30
Gyakorlati képzés idé aranya (%) 70
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A képzés "Tavoktatas' képzési formaban megvalésithato?

Nem relevans

10. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESET IGAZOLO DOKUMENTUM KIADASANAK
FELTETELEI

1. a képzés felndttképzési szerz6désben megjeldlt oraszamanak hetven szazalékan valo részvétel, és
2. a szakmai zar6 beszamolo sikeres teljesitése
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3.1. PROGRAMKOVETELMENY MODUL RESZLETES BEMUTATASA

A programkdvetelmény modul

fr SzPk-00096-16-05 3 08 2 /1 /M-01
azonositd szama

A programkdvetelmény modul

megnevezése Elhajlitogép-kezel6 alapfeladatai

3.1.1. A KEPZES KEPZESI FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS ORASZAMA, ES
AZ ELMELETI ES GYAKORLATI IDO ARANYA

A modul "Egyéni felkészités" képzési formaban megvalosithato?

Nem relevans

A modul "Csoportos felkészités' képzési formaban megvalosithat6?

Igen
Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés éraszama 30 40
Elméleti képzés idé aranya (%) 57
Gyakorlati képzés id6é aranya (%) 43

A modul "Tavoktatas" képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

3.1.2. SZAKMAI KOVETELMENYEK LEIRASA

A legjellemzébb tevékenység vagy munkateriilet ellatasahoz sziikséges szakmai kompetenciakat leird szakmai
ismeretek, készségek és személyes kompetencidk, tarsas kompetenciak és modszerkompetencidk tanuldsi

eredmények szerinti leirasa

Tudas

Képesség

Attitid

Felel6sség, autonémia

Ismeri a hagyomanyos és
CNC vezérlésii
¢lhajlitogépek felépitését,
miikodési elvét,
biztonsagtechnikéjat,
karbantartdsat.

Képes a rendelkezésre
allo technologiai utasitas
alapjan a berendezések
karbantartasat elvégezni.

Torekszik a karbantartasi
ismeretei elmélyitésére.
Onmagéra nézve kotelezd
érvényiinek tekinti az
el6irt biztonsagtechnikai
szabalyokat.

Onalléan elvégzi a
megmunkaldgép
karbantartasat, elkeriili a
hibas miik6désbol eredd
karokat.

Ismeri az adott
munkateriilethez
kapcsolodo
munkakoriilmények
biztonsagos
kialakitasanak
kovetelményeit, az
anyagtarolas és
anyagmozgatas
szabalyait.

Képes a vonatkozo
munkateriileten érvényes
munkabiztonsaghoz
kapcsolodo jelképek és
szinjeldlések
értelmezésére.

Munkaja soran
maximalisan betartja a
munkavédelmi és
szakmai el6irasokat.
Szabalykdveto,
tevékenységét pontosan
¢és rendszerezetten végzi.

Az anyagtarolas €s
anyagmozgatas soran
masokkal
egyiittmikddve, onalléan
végzi munkajat.
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Ismeri az adott
munkateriiletre vonatkozo
hazai és kiilfoldi
szabvanyoknak megfeleld
miiszaki rajzok alaki és
formai szabalyait, a
kiilonbdz6 abrazolasi
modokat, a geometriai
meéretezeés és tlirésezés
szabalyait.

Képes miiszaki rajz
alapjan azonositani a
gyartando alkatrészeket.
Képes a gépkonyvek,
programozasi segédletek,
technologiai utasitasok
értelmezésére.

Munkaja soran
maximalisan betartja a
miiszaki rajzon és a
technologiai utasitasban
el6irt mindségi
kovetelményeket.

Ismeri a legyartott
munkadarabok
mindségellendrzéséhez
sziikséges hosszmérési és
szogmérési eszkozoket és
azok technikajat, a
mérdeszkozok
kalibraltsagat.

Képes az altala gyartott
munkadarab minéségének
a megfeleld
mérdeszkozzel torténd
ellendérzésére miiszaki
rajz alapjan.

A miszaki rajz alapjén az
elso legyartott
munkadarab
mindségellendrzését és a
gyartaskozi ellendrzést
onalloan végzi.

Ismeri a gyartasi
folyamatot kisérd
dokumentaciok
vezetésének modjat.
Ismeri a gépidd valos
iddben torténd vezetését
Shopvue Console
segitségével.

Képes az altala gyartott
megfeleld és nem
megfeleld termékek
teljeskorti

elkésziteni, valamint az
altala gyartott termékek
valds idében torténd
lejelentését elvégezni.

Onmagara nézve kotelezd
érvényiinek tekinti a
gépido és a
dokumentumok valds
idejii vezetését az
allasidoék csokkentése és a
gazdasagos mikodtetés
érdekében.

Munkaja soran a
dokumentaciok vezetését
és a gépid6 Shopvue
Console-on torténd
vezetését onalldan végzi.

A tervezett képzés munkaer6-piaci relevanciaja

Az ipari termelésben rendkiviil elterjedtek a fémmegmunkalo gépek. Ezen beliil kiemelt szerepiik van a
hagyomanyos vagy CNC vezérlésu élhajlito-gépeknek. Ezen a teriileten folyamatosan ndvekszik a
képzett munkaerd irdnti igény, igy a résztvevok a képzés elvégzésével munkaerd-piaci elényhdz jutnak.
Az élhajlitogép-kezeldi poziciora meghirdetett allasajanlatok sokasagaval taldlkozhat az érdekl6do a
kiilonb6z6 allashirdetési csatornadkon, mikdzben az allamilag elismert szakképesitések (pl. CNC
gépkezeld) nem tartalmazza az e munkakorhoz sziikséges tudas- és képességelemeket. A folyamatosan
megujuld termelést a munkaerd-piaci kindlatnak is kovetnie kell. Az ipari kdrnyezetben a
versenyhelyzetben miikodo cégek tapasztalt munkaerdt alkalmaznak, ugyanakkor a piaci elvarasok
folyamatos technologiai fejlesztésre kényszeritenek. Ez a tapasztalt munkaerd folyamatos atképzését, a
termelésben dolgozok tudasanak szinten tartasat, valamint képességeik fejlesztését igényli. Erre a célra a
cégek gyakran valasztjak a rovid idejl, am szakmailag tartalmas és a munkaerd-piaci szlikségletekre
hatékonyan reagald képzéseket. Jelen szakmai kovetelmény alapja az olyan képzési programoknak,
melyek kielégitik a munkaltatok és a munkavallalok igényeit, valamint a képzett munkaerd
biztositasaval hozzajarulnak az ipari szektor teljesitményének novekedéséhez, igy a versenyképesség
megtartasahoz.
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3.2.

PROGRAMKOVETELMENY MODUL RESZLETES BEMUTATASA

azonositd szama

A programkdvetelmény modul

SzPk-00096-16-05 3 08 2 /1 /M-02

megnevezeése

A programkdvetelmény modul

Elhajlitas-technologiai gyakorlat

3.2.1. A KEPZES KEPZESI FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS ORASZAMA, ES
AZ ELMELETI ES GYAKORLATI IDO ARANYA

A modul "Egyéni felkészités" képzési formaban megvalosithato?

Nem relevans

A modul "Csoportos felkészités' képzési formaban megvalosithat6?

Igen
Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés éraszama 30 40
Elméleti képzés idé aranya (%) 3
Gyakorlati képzés idé aranya (%) 97

A modul "Tavoktatas" képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

3.2.2. SZAKMAI KOVETELMENYEK LEIRASA

A legjellemzébb tevékenység vagy munkateriilet ellatasahoz sziikséges szakmai kompetenciakat leird szakmai
ismeretek, készségek és személyes kompetencidk, tarsas kompetenciak és modszerkompetencidk tanuldsi

eredmények szerinti leirasa

Tudas

Képesség

Attitid

Felel6sség, autonémia

Ismeri a munkafolyamat
megkezdése elott
kotelezben elvégzendd
ellenérzések szabalyait.

Képes a szabalyoknak
megfelelden ellendrizni a
mechanikus
véddberendezések
allapotat és
mikodéképességét, a
felhasznaland6 anyagok

Torekszik az alap- és
segédanyagok gazdasagos

A feladatot a vonatkozo
el6irasok és szabalyok
betartasaval, onalléan

Ismeri a gyartashoz . - felhasznalasara. -
o, , és eszkozok veégzi.
sziikséges alap- és . .
. megfeleloségét, a gépben
segédanyagokat. (o x .
1évQ szerszamok
allapotat, rogzitettségét,
tisztasagat.
. s Ké lkeriilni
Ismeri az élhajlitasi cpes e' erui a ,
technolégia alkalmazasa technoldgia alkalmazdsa
g soran felmeriilé Az ¢élhajlitogépek Onalléan kontrolldlja a

kozben fellépd
veszélyforrasokat. Ismeri
a tennivaloit
meghibasodas vagy
rendellenes miikddés
esetén.

balesetveszélyes
helyzeteket. Kisebb
meghibasodasbol vagy
rendellenes miikddésbol
adodo hibakat képes
elharitani.

lizemeltetése soran
maximalisan betartja a
vonatkoz6 munkavédelmi
és szakmai el6éirasokat.

mitkodési
rendellenességeket.
Vezetdi iranyitassal képes
a hibak javitasara.
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Ismeri az élhajlitasi
technoldgiat. Ismeri a
CNC vezérlési
¢lhajlitogépeken a CNC
program betoltésének
illetve el6hivasanak
modjat.

Képes az ¢élhajlitasi
technologia szakszerii
alkalmazasara. Képes az
¢lhajlito gép beallitasara.
Képes a sziikséges CNC
program el6hivasa,
betdltése utan az
¢lhajlitogépet
iizemeltetni.

Szabalykdveto,
tevékenységét
rendszerezetten és
pontosan végzi.

Az élhajlitogép
iizemeltetése soran
masokkal
egylittmikodve, vezetdi
iranyitassal, itmutatassal
képes a munkajat
elvégezni.

Ismeri a helyes
iitkoztetés, a helyes
hajlitasi irany és a helyes
hajlitasi sorrend fogalmat.

Képes helyesen elvégezni
a munkadarab
iitkoztetését, valamint
betartani a miiveleti
utasitasban eldirt helyes
hajlitasi irdnyra és
hajlitasi sorrendre
vonatkoz6 eldirasokat.

A munkafolyamat
elvégzése soran
maximalisan betartja a
vonatkoz6 munkavédelmi
¢és szakmai el6irasokat.

Onalloan kontrollalja a
munkavégzés
helyességét, a
tapasztalatairdl valamint
a fellelt hibakrol
tajékoztatja vezetdjét és a
gépbeallitot, akik
tanacsokkal segitik.

Ismeri az els6
munkadarab (minta)
legyartasanak valamint az
eldirt gyartaskozi
ellenérzések
elvégzésének eldirasait.

Képes az els6
munkadarab (minta)
miveleti utasitas alapjan
torténd legyartasara,
valamint az els6 darab
legyartasahoz és a
gyartaskozi ellenérzéshez
kapcsolodo
mindségellendrzési
feladatok végrehajtasara.

Az els6 darab (minta)
ellendrzését valamint a
gyartaskozi
ellendrzéseket
koriiltekintéen végzi,
szem el6tt tartja a
mindség-ellendrzés
kiemelt szerepét.

Az elsé munkadarab
(minta) mindségi
megfeleldségérol kozosen
dont a gépbeallitoval.
Amennyiben megfelel a
gyartott darab mindsége,
onalléan megkezdi a
sorozatgyartast. A
gyartaskozi ellendrzést a
tovabbiakban 6nalléan
végzi.

A tervezett képzés munkaer6-piaci relevanciaja

Az ipari termelésben rendkiviil elterjedtek a fémmegmunkalo gépek. Ezen beliil kiemelt szerepiik van a
hagyomanyos vagy CNC vezérlésu élhajlito-gépeknek. Ezen a teriileten folyamatosan ndvekszik a
képzett munkaerd irdnti igény, igy a résztvevok a képzés elvégzésével munkaerd-piaci elényhdz jutnak.
Az élhajlitogép-kezeldi poziciora meghirdetett allasajanlatok sokasagaval taldlkozhat az érdekl6do a
kiilonb6z6 allashirdetési csatornadkon, mikdzben az allamilag elismert szakképesitések (pl. CNC
gépkezeld) nem tartalmazza az e munkakorhoz sziikséges tudas- és képességelemeket. A folyamatosan
megujuld termelést a munkaerd-piaci kindlatnak is kdvetnie kell. Az ipari kdrnyezetben a
versenyhelyzetben miikodo cégek tapasztalt munkaerdt alkalmaznak, ugyanakkor a piaci elvarasok
folyamatos technologiai fejlesztésre kényszeritenek. Ez a tapasztalt munkaerd folyamatos atképzését, a
termelésben dolgozok tudasanak szinten tartasat, valamint képességeik fejlesztését igényli. Erre a célra a
cégek gyakran valasztjak a rovid idejl, am szakmailag tartalmas és a munkaerd-piaci szlikségletekre
hatékonyan reagald képzéseket. Jelen szakmai kovetelmény alapja az olyan képzési programoknak,
melyek kielégitik a munkaltatok és a munkavallalok igényeit, valamint a képzett munkaerd
biztositasaval hozzajarulnak az ipari szektor teljesitményének novekedéséhez, igy a versenyképesség
megtartasahoz.
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