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FELNOTTKEPZESI SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY

1. a) A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MEGNEVEZESE

HEIDENHAIN iTNC 530 vezérléstit CNC marogép-kezeld

b) SZAKMAI VEGZETTSEG MEGNEVEZESE

HEIDENHAIN iTNC 530 vezérléstit CNC marogép-kezeld

Szakmai programkovetelmény
azonositd szama:

SzPk-00109-16-05 3 07 3 /1

Szakmai programkovetelmény
érvényességének kezdete

2016-11-24

2. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL MEGSZEREZHETO KOMPETENCIAKKAL

egy adott tevékenység, munkateriileti feladat magasabb szinten gyakorolhato

3. A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MODULRENDSZERU

nem

. AZ OKJ-BAN SZEREPLO AZON SZAKMACSOPORT, AMELYBE A
PROGRAMKOVETELMENY BESOROLHATO

5 - Gépészet

. AZ EKKR-HEZ KAPCSOLODO MAGYAR KEPESITESI KERETRENDSZER SZERINTI
SZINTJENEK MEGHATAROZASARA ES BESOROLASARA VONATKOZO MEGJELOLESE

3 - szint

. A SZAKMAI VEGZETTSEG JELLEGETOL FUGGOEN A KEPZES MEGKEZDESEHEZ
SZUKSEGES BEMENETI FELTETELEK

Iskolai eloképzettség

szakiskolai kdzépfokl végzettség

Szakmai el6képzettség

a javaslatban szerepld, OKJ szerinti szakmacsoportba tartozd szakképesités(ek), éspedig

35521 01 CNC gépkezel6 vagy 34 521 03 Gépi forgacsolod
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Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmények

sziikséges, éspedig:

Foglalkozas egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat sziikséges.

Elé6irt gyakorlati idé

sziikséges, éspedig:

minimalisan 2 év fémipari teriileten, CNC vezérléshi szerszamgép-kezel6i munkakorben eltoltott gyakorlat

Egyéb feltételek

nem sziikséges

7. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL ELLATHATO LEGJELLEMZOBB TEVEKENYSEG, VAGY

MUNKATERULET ROVID LEIRASA

A szakmai végzettséggel rendelkezd szakember az iparban eléfordulo HEIDENHAIN iTNC 530
vezérlével felszerelt CNC marogépeket kezeli. A gyartasi célnak megfeleld egyszerit CNC programot ir.
A HEIDENHAIN iTNC530 vezérlovel ellatott CNC marégépek lizemmodjait ismeri, és azokat a
termelési célnak megfeleléen hasznalja. Ismeri a HEIDENHAIN iTNC530 vezérlovel ellatott CNC
mardgépen hasznalhatd szerszamok korét €s a kiadott dokumentacionak megfeleléen be tudja allitani a
gépet a gyartas lefolytatasara. A munkadarabot felfogja a marogép asztalara és meghatarozza a
munkadarab nullpontjat, beirja a HEIDENHAIN iTNC530 vezérlével ellatott CNC mardgép preset-
tablajaba. A dokumentacidoban meghatarozott alkatrészeket a HEIDENHAIN iTNC530 vezérlovel ellatott
CNC maro6gépen legyartja. A gyartas soran a pontossag érdekében a szerszamokat korrekcidzza.

8. SZAKMAI VEGZETTSEGGEL BETOLTHETO MUNKAKOR

BESOROLASA

MEGNEVEZESE ES

FEOR f6csoport megnevezése

FEOR
szama

Foglalkozas
megnevezése

A szakmai végzettséggel
legjellemzébben
ellathato tevékenység,
munkateriilet

7. Ipari és épitdipari foglalkozasok

7323 Forgacsolo

HEIDENHAIN iTNC 530
vezérléstt CNC mardgép-
kezeld

9. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESEHEZ SZUKSEGES KEPZES KEPZESI
FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS ORASZAMA, ES AZ ELMELETI ES

GYAKORLATI IDO ARANYA

A képzés "Egyéni felkészités' képzési formaban megvaldsithaté?

Nem relevans

A képzés "Csoportos felkészités'" képzési formaban megvaldsithat6?

Igen
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Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés éraszama 60 80
Elméleti képzés idé aranya (%) 30
Gyakorlati képzés id6é aranya (%) 70

A képzés "Tavoktatas" képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

10. SZAKMAI KOVETELMENYEK LEIRASA

A legjellemzobb tevékenység vagy munkateriilet ellatdsahoz sziikséges szakmai kompetenciakat leird szakmai
ismeretek, készségek és személyes kompetencidk, tarsas kompetencidk és modszerkompetencidk tanuldsi

eredmények szerinti leirasa

Tudas Képesség Attitiid Felel6sség, autonémia
Be tudja allitani a
S30 vertriovel ellitore | Fonosnak e
Ismeri a HEIDENHAIN CNC mar6eé HEIDENHAIN vezérlésii
ITNC 530 vezérlgvel Ny aroeep mardgép szakszerti HEIDENHAIN vezérlésii
, , lizemmodjait az . , L . s
ellatott CNC marogép \ i kezelését. Kész a mardgépen 6nalléoan
L. . elvégzendo feladatnak . I~ L. .
karbantartasi feladatait. megfeleléen munkatarsaival kdzos végzi munkajat,
Ismferlra”HEIDrENHAIN HEIDENHAIN vezérlésit munkarg, és tudasat folyamatos onellendrzés
vezérlésli marogép L . ; megosztja a vele egy mellett.
N s ge marogépen képes . s o
iizemmodjait. g . gépen, valté miiszakban
meghatarozni az . o
o .., . | dolgozd munkatarsaval.
optimalis megmunkalasi
paramétereket.
Ismeri a a HEIDENHAIN | Fel tudja venni a

iTNC 530 vezérl6vel
ellatott mar6gépen a
munkadarab nullpont
felvételének elméletét.

munkadarab nullpontokat
a HEIDENHAIN iTNC
530 vezérlovel ellatott
CNC marogépen.

Nyitott az uj feladatok
végzésére.

Osszetettebb feladatok
esetén felettesétol
(technikus, mérnok)
segitséget kér.

Ismeri az alkalmazhato
szerszamokat és

Szakszertien kezeli a

Nyitott az 0j szerszamok
és eljarasok

Felel6sséget vallal sajat

eszkozoket a HEIDENHAIN iTNC megismerésére munkajaért a
HEIDENHAIN iTNC 530 vezérldvel ellatott megértésére e’s’ HEIDENHAIN vezérlésii
530 vezérlovel ellatott CNC marogépet. alkglmazéséra mardgépen.
mardgép kezelése soran. ’
Rendelkezik a a ?;;EHZ)E F??HH;;FI;C
HEIDENHAIN iTNC vezerove! eralo

CNC maro6gépen a

530 vezérlovel ellatott
mardogép kezeléséhez
sziikséges elméleti és
gyakorlati ismeretekkel.
Ismeri a programiras
szabalyait a
HEIDENHAIN vezérlésii
marogépen.

programiras szabalyait
alkalmazva, egyszerti
programokat képes irni.A
vez€rld rutinszeri
programozasan til képes
a programozasi leirasok
alkalmazasaval 0j
problémak megoldasara.

Igényli a folyamatos
onképzést, alkalmazza a
kezelési és
programutasitasban
leirtakat, 0j eljarasok
megtervezésekor.

Egyiittmkodés és
felel6sség jellemzi a vele
egy gépen dolgozo
gépkezelokkel.
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Ismeri a a HEIDENHAIN
iTNC 530 vezérlével

Képes a munkaja soran a
megfeleld irasbeli és
szobeli kozlés

Torekszik a

vezérlésli marogép
kezelésének szabalyait.

vezérlovel ellatott CNC
mardgépen legyartani.
Képes a gyartés soran a
pontossag érdekében a
szerszamokat
korrekcidzni.

Elkotelezett a mindségi
munkavégzés irant.

ellatott marogép , L, HEIDENHAIN vezérlést
. L létrehozasara és az arra .
kezeléséhez sziikséges , 12 marogep
fogalmakat, és valo reagéldsra a termelékenységének
galmaxa, HEIDENHAIN iTNC e clenysee
egyszeriibb 530 vezérld szakmai novelésére.
Osszefliggéseket. nyelvén, kédolva.
Képes a
dokumentaciéban
meghatarozott
alkatrészeket a Betartja a HEIDENHAIN
Erti a HEIDENHAIN HEIDENHAIN iTNC530 vezérlésii mardgép

kezelésének szabalyait,
munkajaban
feleldsségteljes.

A tervezett képzés munkaerd-piaci relevanciaja

lehessen képezni.

Az iparban gyakori a HEIDENHAIN iTNC 530 vezérlgvel ellatott marogépek alkalmazasa. A
HEIDENHAIN iTNC 530 vezérlok - eltéréen a CNC vezérlovel ellatott szeszamgépek tobbségétol -
nem G-kodos rendszerben programozhatdak, igy az altalanos CNC-gépkezelési gyakorlattol eltérd
ismereteket igényelnek. A képzés lehetdséget nyujt arra, hogy a CNC gépkezeld szakembereket a
HEIDENHAIN iTNC 530 vezérlével ellatott marogépek érté kezelésére gyorsan €s hatékonyan tovabb

11. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESET IGAZOLO DOKUMENTUM KIADASANAK

FELTETELEI

1. a képzés felndttképzési szerz6désben megjeldlt doraszamanak hetven szazalékan valo részvétel, és

2. a szakmai zar6 beszamolo sikeres teljesitése
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