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FELNOTTKEPZESI SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY

1. a) A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MEGNEVEZESE

Nyomasos ontészeti technologiak és ontégépek lizemeltetése

b) SZAKMAI VEGZETTSEG MEGNEVEZESE

Nyomasos 6ntészeti technologiak és 6ntdgépek lizemeltetdje

Szakmai programkovetelmény
azonositd szama:

SzPk-00126-16-05 3 08 3 /1

Szakmai programkovetelmény
érvényességének kezdete

2016-11-24

2. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL MEGSZEREZHETO KOMPETENCIAKKAL

egy adott tevékenység, munkateriileti feladat magasabb szinten gyakorolhato

3. A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MODULRENDSZERU

nem

. AZ OKJ-BAN SZEREPLO AZON SZAKMACSOPORT, AMELYBE A
PROGRAMKOVETELMENY BESOROLHATO

5 - Gépészet

. AZ EKKR-HEZ KAPCSOLODO MAGYAR KEPESITESI KERETRENDSZER SZERINTI
SZINTJENEK MEGHATAROZASARA ES BESOROLASARA VONATKOZO MEGJELOLESE

3 - szint

. A SZAKMAI VEGZETTSEG JELLEGETOL FUGGOEN A KEPZES MEGKEZDESEHEZ
SZUKSEGES BEMENETI FELTETELEK

Iskolai eloképzettség

szakiskolai kdzépfokl végzettség

Szakmai el6képzettség

a javaslatban szerepld, OKJ szerinti szakmacsoportba tartozd szakképesités(ek), éspedig

34 521 07 Jarmuipari fémalkatrész-gyarto, vagy 32 521 03 Olvasztar és 6nt6
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Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmények

sziikséges, éspedig:

Foglalkozas egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat sziikséges.

Elé6irt gyakorlati idé

nem sziikséges

Egyéb feltételek

nem sziikséges

7. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL ELLATHATO LEGJELLEMZOBB TEVEKENYSEG, VAGY

MUNKATERULET ROVID LEIRASA

paramétereket.

A nyomasos Ontészeti technologidk és ontogépek ilizemeltetéséhez tartozd szakmai ismeretek
elsajatitasaval az Ontvénygyarto €s az dntvényeket felhasznald ipari dgazatokban ellathatéak az ontdgép
kezelését, az ontd-szerszamok belizemelését, az ontvények tulajdonsagainak a mindsitését igényld
tevékenységek. A szakmai végzettséggel rendelkezdk értelmezni tudjak a nyomdsos dntvényekkel
szemben tamasztott vevoi kovetelményeket: méretpontossag, nyomastomorség, feliilleti mindség, eldirt
mechanikai tulajdonsagok, valamint a gyartasi utasitdsokban megadott adatokat. Ismerik a nyomasos
ontészeti 6tvozetek tulajdonsagait és az alkalmazott nyomasos Ontési eljaras hatasanak az 6sszefiiggéseit.
A gyakorlatban jol tudjak hasznélni az ontégépeket és be tudjak allitani az eldirt technologiai

8. SZAKMAI VEGZETTSEGGEL BETOLTHETO MUNKAKOR

MEGNEVEZESE ES

BESOROLASA
A szakmai végzettséggel
FEOR fécsoport megnevezése FE,OR Foglalkoz,a s l egjel,lemzrobben .
szama megnevezése ellathato tevékenység,

munkateriilet
8. Gépkezeldk, dsszeszerelk, Fémfeldolgozo gép Nyomas,0§ ’ont’eszetl
o B 8151 " technoléogiak és
jarmivezetok kezel6je

ontogépek iizemeltetdje

9. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESEHEZ SZUKSEGES KEPZES KEPZESI
FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS ORASZAMA, ES AZ ELMELETI ES

GYAKORLATI IDO ARANYA

A képzés "Egyéni felkészités' képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

A képzés "Csoportos felkészités' képzési formaban megvalosithat6?

Igen
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Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés éraszama 60 80
Elméleti képzés idé aranya (%) 30
Gyakorlati képzés id6é aranya (%) 70

A képzés "Tavoktatas" képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

10. SZAKMAI KOVETELMENYEK LEIRASA

A legjellemzobb tevékenység vagy munkateriilet ellatdsahoz sziikséges szakmai kompetenciakat leird szakmai
ismeretek, készségek és személyes kompetencidk, tarsas kompetencidk és modszerkompetencidk tanuldsi

eredmények szerinti leirasa

Tudas

Képesség

Attitiid

Felel6sség, autonémia

Ismeri az alkatrész
geometridjanak a hatasat
és szerepét az Oontvény
varhat6 tulajdonséagaira.

Képes az ontési
technologiara tervezett
alkatrész geometriajaval
Osszefiiggd jellemzok
(Ontott és megmunkalt,
maggal kiképzett
feliiletek, falvastagsag-

viszonyok) értelmezésére.

Torekszik az ontvények
geometriai jellemzdinek
és az eltérd kialakitasu
feliilletek minél
részletesebb
megismerésére

tulajdonsagait elsajatitani.

Onalléan elvégzi az
ontési technologiaval
gyartott alkatrész
geometriajanak a
vizsgéalatat.

Ismeri a nyomasos
ontészeti technoldgiakat,
azok alkalmazasat és a
gyarthat6 ontvény
anyagok korét.

Képes a nyomasos ontési
technologia modszerének
kivalasztasara, az
alkalmazésaval
kapcsolatos korlatok
felismerésére és
alkalmazhatdsaganak
megitélésére.

Torekszik a nyomasos
ontészeti eljarasokkal
kapcsolatos ismereteinek
bovitésére, az ontvény
anyagok ¢és ontési
modszerek
Osszefliggéseinek a
megismerésére.

Feladatvégzés soran
egylittmiikddik az
ontvény felhasznaloval és
szakmai kommunikaciot
folytat a technologia
megvalositasaban
kozremiikodokkel.

Ismeri a vizszintes
hidegkamras nyomasos
ontés kamratoltési fazisa
kozben lejatszodo
folyamatokat, a hibas

Képes a vizszintes
hidegkamras nyomasos
ontés kamratoltési
folyamatahoz tartozo
mikodtetési paraméterek

Torekszik a vizszintes
hidegkamras nyomasos
Ontészeti eljaras
részfolyamataihoz tartozo

Feladatvégzés soran
egylittmikodik a
technologussal és
szakmai kommunikaciot
folytat a megvalositasban

miikodtetés hatasara A Osszefiiggések . 1 e n

. a1 meghatarozasara ¢és . . kozremikodé
kialakul6 hibéakat és p O megismerésére. 1 11ses

s beallitasara. gépbeallitokkal.

elharitasukat.
Ismeri a vizszintes .. . . ,

. . , Képes a vizszintes Torekszik a nyomasos
hidegkamras nyomasos . , . .o , . .

hidegkamras nyomasos ontési technologia Feladatat

Oontés formatoltési fazisa
kozben lejatszodo
folyamatokat, a hibas
miikodtetés hatasara
kialakulo hibakat és
elharitasukat.

ontés formatdltési
folyamatahoz tartozo
mikodtetési paraméterek
meghatarozasara ¢és
beallitasara.

aramlasi, térkitoltési
viszonyaihoz tartozo
Osszefliggések
megismerésére €s
alkalmazasara.

felelosségteljesen, a
munka- és balesetvédelmi
eléirasok maradéktalan
betartasa mellett végzi.
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Ismeri a vizszintes
hidegkamras nyomasos
ontés utannyomasi fazisa
kozben lejatszodo
folyamatokat, a hibas
mitkodtetés hatasara
kialakulo hibakat és
elharitasukat.

Képes a vizszintes
hidegkamras nyomasos
ontés utdnnyomasi
fazisahoz tartozo
mikddtetési paraméterek
meghatarozasara és
beallitasara.

Torekszik a nyomasos
ontési technologiaban a
nyomasviszonyok és az
ontvények tulajdonsagai
kozotti osszefiiggések
megismerésére €s
alkalmazasara.

Feladatat a
termelésvezetd és a
technologus iranyitasaval
végzi, veliik
egyiittmikddésre képes.

Ismeri a vizszintes
hidegkamras nyomasos
ontési technologia
zardszerkezetének a
miikodését, beallitasat és
az oszlopok egyenetlen
terhelésébdl eredd hibak
kikiiszobolésének a
lehetdségeit.

Képes a nyomasos
ont6gép zarodegységének
mukodtetésére, az
oszlopokat terheld erdk
meérésére és beallitasara,
az oszlopok egyenetlen
terhelésébdl eredd hibak
felismerésére €s
elharitasara.

Torekszik a vizszintes
nyomadsos ontégépek
zardegységére vonatkozo
ismeretek elsajatitasara és
alkalmazésara.

Feladatvégzés soran
egylittmiikddik az
oszlopokat terheld erdk
meérési feladatait ellatd
gépbeallitokkal.

Ismeri a nyomasos ontési
technologiaban
alkalmazott szerszamok
anyagait, részegységeit és
a miikddésére vonatkozd

"

elbirasokat.

Képes a nyomasos ontd
szerszam uizemeltetésére,
a miikodése kézben
kialakul6 hibak
felismerésére és
elharitasara.

Torekszik a nyomasos
ontési technologia
szerszamaira vonatkozo
ismeretek megszerzésére,
a szerszam élettartamat
csokkentd megoldasok
alkalmazasara.

Feladatvégzés soran
onalloan elvégzi a
szerszam allapotanak az
ellenérzését és szakmai
kommunikaciot folytat a
szerszam karbantartasat
ellaté szakemberekkel.

Ismeri a szerszamot hit6-
fit6 késziilékek
miikodését, a hdtechnikai
viszonyokat befolyasold
tényezok hatasat, a
berendezések
meghibasodasat kivalto
tényezoket.

Képes a nyomasos 6ntd
szerszam hiitését és
fitését biztositd
perifériak mikodtetésére,
a szerszam homérséklet-
viszonyaival 0sszefiiggd
hibak felismerésére és
kikiiszobolésére.

Torekszik a nyomasos
onté szerszamok
miikodtetéséhez tartozo
hétani ismeretek
elsajatitasara és
alkalmazasara.

Feladatvégzés soran
egyiittmiikddik a hiit6-
fit6 késziilékek bekotését
és beallitasat ellato
karbantartd
szakemberekkel.

Ismeri a levalaszto
anyagok jellemzoit és a
felvitelére szolgald
berendezések miikodését.

Képes a nyomasos 6ntd
szerszam feliiletének
védelmére szolgalod
levélaszto anyag
felszorasara szolgalod
periféria mitkodtetésére
és a bedllitasara.

Torekszik a nyomasos
ontés levalasztd
anyagaira és felszorasi
modszereire vonatkozo
ismeretek elsajatitasara és
alkalmazésara.

Feladatvégzés soran
onalloan elvégzi a
levélaszto anyag
felszorasara szolgalo
berendezés miikodésének
a feliigyeletét és
egylittmiikddik a
beallitasat ellato
karbantartd
szakemberekkel.

Ismeri a vizszintes
hidegkamras nyomasos
ontés kozben kialakuld
hibakat és a kivaltd
okokat, az elharitasukhoz
tartozo megoldasokat.

Képes a vizszintes
nyomasos ontési
technoldgia alkalmazésa
soran kialakulo
ontvényhibak
felismerésére és az
elharitasukban
kozremiikodésre.

Torekszik a nyomasos
ontési technologia
hibamentes
miikddtetéséhez tartozo
ismeretek elsajatitasara és
alkalmazasara.

Feladatvégzés soran
egyittmikdodik a
mindségbiztositasi
feladatok ellatasaval
foglalkozo
szakemberekkel és az
ontvény felhasznalojaval.

Ismeri a nyomdasos ontés
otvozeteinek a jellemzo
Osszetétel eloirasait és az
alkotok szerepét az
ontvény tulajdonsagaira.

Képes a nyomasos
ontészeti 6tvozetek
olvadékainak a
mindsitésére és az elOdirt
tulajdonsagokhoz tartozo
beavatkozasok
elvégzésére.

Torekszik a korszeri
olvadékkezelési és
mindsitési modszerek
ismereteit elsajatitani.

Onalléan elvégzi a
nyomasos ontészeti
Otvozet mindsitését az
ontogéphez tartozo
héntarté kemence
kiszolgalasat és
karbantartasat.
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A tervezett képzés munkaer6-piaci relevanciaja

A nyomasos Ontészet a nagy sorozatd, méretpontos ontvények gyartasi technologiaja, melynek az
ontvényeit kiilondsen a jarmuipar alkalmazza. A specidlis nyomasos Ontészeti tudassal rendelkez6
szakemberekre sziikség van az Ontvények gyartasat és a felhasznalast végzo iparvallalatoknal. A képzés
egy specialis, részben elméleti, részben gyakorlati tudast ad az 6ntési technoldgia miikddtetési ismeretei
teriiletén. Jellemzden a nyomasos Ontészeti technologidkat alkalmazoé cégeknél komoly problémat jelent
a specialis felhasznaloi kovetelmények teljesitését biztositd gépbedllitasi paraméterek szerint
milkddtetett nagy értékii ontégépek kiszolgalasahoz értd munkavallalok hidnya, illetve a rendelkezésre
allo dolgozdkra vonatkozodan az 11j technologidkkal kapcsolatos ismeretek hianya. Az 6ntodei cégeknél
Otvozet és gyartasi technologia/eljaras keriil folyamatosan kidolgozasra, ami 1j, specialis ontészeti
ismereteket igényel, igy elengedhetetlen a munkaerd folyamatos tovabbképzése. Erre a célra a cégek
gyakran valasztjak a rovidebb, de szakmailag tartalmas néhany napos képzéseket.

11. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESET IGAZOLO DOKUMENTUM KIADASANAK
FELTETELEI

1. a képzés feln6ttképzési szerz6désben megjelolt 6raszamanak hetven szazalékan valo részvétel, és
2. a szakmai zar6 beszamolo sikeres teljesitése
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N
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