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1. a) A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MEGNEVEZESE

Ottengelyes CNC szerszdmgép programozo

b) SZAKMAI VEGZETTSEG MEGNEVEZESE

Ottengelyes CNC szerszamgép programozo
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2. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL MEGSZEREZHETO KOMPETENCIAKKAL

egy adott tevékenység, munkateriileti feladat magasabb szinten gyakorolhato

3. A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MODULRENDSZERU

nem

4. AZ OKJ-BAN SZEREPLO AZON SZAKMACSOPORT, AMELYBE A
PROGRAMKOVETELMENY BESOROLHATO

5 - Gépészet

5. AZ EKKR-HEZ KAPCSOLODO MAGYAR KEPESITESI KERETRENDSZER SZERINTI
SZINTJENEK MEGHATAROZASARA ES BESOROLASARA VONATKOZO MEGJELOLESE

4 - szint

6. A SZAKMAI VEGZETTSEG JELLEGETOL FUGGOEN A KEPZES MEGKEZDESEHEZ
SZUKSEGES BEMENETI FELTETELEK

Iskolai eloképzettség

kozépfoku iskolai végzettség

Szakmai el6képzettség

a javaslatban szerepld, OKJ szerinti szakmacsoportba tartozd szakképesités(ek), éspedig
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Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmények

sziikséges, éspedig:

Foglalkozas egészségiigyi alkalmassagi vizsgalat sziikséges.

Elé6irt gyakorlati idé

sziikséges, éspedig:

Minimalisan 2 év fémipari teriileten, CNC vezérlésii szerszamgép-kezeléi munkakdrben eltdltott
gyakorlat.

Egyéb feltételek

nem sziikséges

7. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL ELLATHATO LEGJELLEMZOBB TEVEKENYSEG, VAGY
MUNKATERULET ROVID LEiRASA

Az ottengelyes CNC szerszamgép programozoé végzettséggel rendelkez6 szakember magas szintii tudassal
rendelkezik, fiiggetleniil attdl, hogy milyen vezérlést ismer, kvazi vezérlésfiiggetlen. Ottengelyes gépeket
programoz (alkalmazas példaul: Siemens 840D, Heidenhain iTNC530 stb.) és a termelési célnak
megfeleléen kezel. A feladatai kozé tartozik a munkagéphez sziikséges szoftver 6nalldé hasznalata:
modellezés, alkatrésztervezés, 3D-s tervezés, szinkronmodellezés, felilletmodellezés, szimulacio és az
ezekhez a munkarészekhez szorosan kapcsolodd fajlkezelés, modositas, importalas. Ismeri a
szerszamgépek felépitését, vezérlését, miikodését, az dttengelyes megmunkalasokat €s a hozzajuk tartozo
specialis parancsokat, képes a szerszamgép kezelésére. Ismeri az anyagokat, a szerszamokat és
tulajdonsagaikat és onalloan ki tudja ezeket valasztani a munkajahoz. Ismeri a korszerii munkadarab
befogas modszerét és ezt képes dnalldan végrehajtani.

8. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL BETOLTHETO MUNKAKOR MEGNEVEZESE ES

BESOROLASA
A szakmai végzettséggel
FEOR fécsoport megnevezése FE,OR Foglalkoz’a S l egjel} emz,obben .
szama megnevezése ellathato tevékenység,
munkateriilet
7. Tpari és épitdipari foglalkozasok 7323 | Forgacsolé Ottengelyes CNC
szerszamgép programozo

9. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESEHEZ SZUKSEGES KEPZES KEPZESI
FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS ORASZAMA, ES AZ ELMELETI ES

GYAKORLATI IDO ARANYA

A képzés "Egyéni felkészités' képzési formaban megvaldsithaté?

Nem relevans

A képzés "Csoportos felkészités" képzési formaban megvalosithat6?

Igen
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Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés éraszama 120 240
Elméleti képzés id6 ardanya (%) 30
Gyakorlati képzés idé aranya (%) 70

A képzés "Tavoktatas" képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

10.

SZAKMAI KOVETELMENYEK LEIRASA

A legjellemzobb tevékenység vagy munkateriilet ellatdsahoz sziikséges szakmai kompetenciakat leird szakmai
ismeretek, készségek és személyes kompetencidk, tarsas kompetencidk és modszerkompetencidk tanuldsi

eredmények szerinti leirasa

Tudas Képesség Attitid Felelosség, autonomia
A gyartasi
dokumentaciéban
Rutinos az 6ttengelyes CNC szerszamgép | meghatarozott alkatrészek
strukturalis felépitésében és programozasi | megmunkalasdhoz Szavatolja az 6ttengelyes

sajatossagaiban. (Alkalmazas: Siemens
840D, Heidenhain iTNC 530,
Simulation). Felkésziilt a munkadarabok
5D-s megmunkalasahoz sziikséges
koordinatageometriai ismeretekben.

szlikséges programok
futtatdsaban és a
legyartasban szakszerlien
jar el (Alkalmazas:
Siemens 840D,
Heidenhain iTNC 530,
Simulation).

Elhivatott a mindségi
munkavégzés
megteremtésében és
fenntartasaban.

CNC szerszamgép
programozasi el6irasait,
munkdéjat
felelosségteljesen latja el.

Téjékozott az 6ttengelyes CNC
szerszamgépen a munkadarab
pozicionalasat és helyzet-meghatarozasat
illetéen, ismeri a nullpontfelvétel
elméletét és gyakorlatat.

Fel tudja venni a
munkadarab nullpontokat
az ottengelyes CNC
szerszamgépen.
Ratermett a kinematikai
tengelyhelyzetek
bemérésére és
beallitasara.

Eltokélt az 0 feladatok
hatékony elvégzésére.

Gyakorlatiasabb
vezet$jétol szakmai
tamogatast igényel
komplexebb feladatok
esetén.

Szakértelemmel bir az 6ttengelyes CNC

Kezeskedik a sajat

szerszameének meemunkaldsa sordn Tehetségesen megoldja ottengelyes CNC
alkalmazﬁaﬁ') szersiémozés és az bttengelyes CNC Extrovertalt 0j eljarasok szerszamgépen
késziilékezés lehetdségeiben, valamint szerszamgép me ismerésérje éi megvalssitott

. & > ., szerszamozasanak és & . munkadarabért
programozni tudja a nullponteltolast és Keésziilekezésének alkalmazasara. (Alkalmazas: Siemens
szerszam-korrekciot(Alkalmazas:Siemens feladatait 840D. Hei de.nhain {TNC
840D, Heidenhain iTNC530,Simulation). ’ 530 éimulation)
Ismeri a HSM (nagy sebességil) A Kiilonboz6 anyagokhoz

forgacsolasi folyamatok paramétereinek
meghatarozasahoz sziikséges fogalmakat
és Osszefiiggéseket. Tudja hasznalni a
paraméterszamitast segitd szamitogépes
programokat (Alkalmazas:Siemens 840D,
Heidenhain iTNC530, Simulation).

és megmunkalasi
feladatokhoz sziikséges
technolodgiai paraméterek
meghatarozasara és
beallitasara képes.

Elszant az Gttengelyes
CNC szerszamgép
produktivitasanak
novelésében.

Csapatjatékosként az
"egy gépen tobb dolgozo"
elv mentén konstruktiv
egyiittmiikodés ismérve
jellemzd ra.

Jartas a manualis és a parbeszédes CNC
programozas modszereivel, szabalyaival
és azok alkalmazasaval (Alkalmazas:
Siemens 840D, Heidenhain iTNC 530,
Simulation).

Az ottengelyes CNC
szerszamgépek
programozasainak
szabalyait ismeri €s
azokat alkalmazva
programokat ir
(Alkalmazas: Siemens
840D, Heidenhain iTNC
530, Simulation).

Folyamatosan vj,
elérend6 szakmai célokat
tliz ki maga elé a
programozasban.

Az NC programok
szakszeri ellendrzésével
(szimulacio) teljesiti a
biztonsagos gyartas
elvarasait (Alkalmazas:
Siemens 840D,
Heidenhain iTNC 530,
Simulation).
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Allandé személyes és

Az ottengelyes CNC . .
. . , , L o B . szakmai megfelelés
Szakismerettel rendelkezik( gépkezelés, | szerszamgép Alapvetdnek tartja az .
, AR, . . o . mellett hozzajarul az
programozas, szimulacio futtatas, lizemmodjainak ottengelyes CNC .
i - Treh st Al14s: L . ottengelyes CNC
korrekciozas,méretellendérzés) az beallitasat ellatja. szerszamgép szakszerii L
N L . . - N szerszamgép
ottengelyes CNC szerszamgépek Meghatarozza és elvégzi | kezelését és i
. P S, - . megmunkald
lizemmodjaiban. a sziikséges karbantartasi | karbantartasat. R .
képességének folyamatos
feladatokat.

fenntartasahoz.

Tapasztalt az 6ttengelyes CNC
szerszamgépek rendszeres és specialis
karbantartési feladataiban és azok
programozéasaban (Alkalmazés: Siemens
840D, Heidenhain iTNC 530,
Simulation).

A képzési tartalom szabadalmi vagy szerz6i jogi oltalom alatt all

Nem

11. A TERVEZETT KEPZES MUNKAERO-PIACI RELEVANCIAJA

Az iparban egyre nagyobb sziikség van CNC szakemberekre - akik modern vezérléseket ismernek -,
ezen beliil egyre gyakoribb az SD-s megmunkalasok és megmunkald gépek alkalmazasa. A vallalatok a
legtobb esetben a CNC eljarast valasztjak a munkafolyamatok elvégzésénél, a munkaer6-hiany viszont
jelen van. A munkaer6 megtartasanak egyik kulcseleme, hogy a gyakorlott, bizonyos esetekben
szakképesitéssel nem rendelkezé munkaerdt az ipar tovabb tudja képezni. Ezaltal a munkaerd
megtartasanak az esélye nd, a munkaerd-hiany csokken. A képzés révén, gyakorlott szakembereket
tovabb képez a CNC olyan teriiletén, amely teriiletre az iparnak sziiksége van. Magyarorszagon
novekszik az ttengelyes CNC szerszamgépek alkalmazasa, mivel a fejlodo ipar az egyre bonyolultabb
¢és pontosabb munkadarabok gyartasat igényli és ezeket az igényeket csak a CNC szerszamgépeken
lehet megvaldsitani, amelyek szintén fejlédnek. Az 6ttengelyes gépek mikodtetéséhez az altalanostol
eltérd, specialis tudas sziikséges, amelyet az allamilag elismert szakképesitések (CNC gépkezeld) nem
tartalmaznak. Ezzel a képzéssel ezt a tudast megszerezheti a résztvevo, kielégiti a munkaltatok és
munkavallalok igényeit.

12. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESET IGAZOLO DOKUMENTUM KIADASANAK
FELTETELEI

1. a képzés feln6ttképzési szerz6désben megjelolt 6raszamanak hetven szazalékan valo részvétel, és
2. a szakmai zar6 beszamolo sikeres teljesitése
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