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BEVEZETO
Tisztelt Olvaso!
Tovéabbiakban Mesterjelolt.

Amennyiben ezt olvasod, akkor ugy dontéttél, hogy az eddigi szakmai gyakorlatod és tudasod
alapjan MESTER szeretnél lenni. Nagyon jo dontés!

MESTERNEK LENNI biiszkeség. Am folyamatos felel6sséggel jar, nem allhatsz meg azon a
tudason, melyet eddig megszereztél, és még ezzel a mesterképzéssel szerezni fogsz. Allandd
onfegyelem, példamutatas a kiilvilag a megrendeld a leendd tanulok felé.

Mert MESTERNEK LENNI dics6ség. A MESTER CIM kételezettségekkel jar, folyamatosan
kivalo teljesitményt kell nyujtani, figyelemmel kell kisérni a fejlédést, az innovaciot a valasztott
szakméaban.

MESTERNEK LENNI miivészet. Sikban 1év6 anyagbol, térbeli format alkotni ugy, hogy az
oltozet, ami elkésziil, az eldnyos tulajdonsdgokat kiemeli, a kevésbé eldnyos tulajdonsagokat
elfedi viseldjén.

De vigyazz! A szakmadat aldzattal gyakorold, tiszteld a mestertarsaid, a tanuldidat, a kérdéssel,
kéréssel hozzad fordulokat!

Ha lehetséges, nevezz be szakmai hazai és nemzetkdzi versenyekre, tdmogasd, biztasd
tanulédat is a versenyeken vald részvételre! Ezeken az eseményeken lehet a legjobb
tovabbképzést kapni tgy, hogy még elismerést is szerezhetsz!

Mit kapsz ezért cserébe?

Megrendeléseket, mert a megrendeld a j6 véleményét elmondja mésik megrendeldnek, teljesen
ingyen, minden reklam nélkiil.

Elismeréseket, mert aki nem ismeri, és nem gyakorolja a szakmankat, az a megrendel6 boldog
és elégedett lesz a kapott szolgaltatastol, a magas szinvonall szaktudastol.

Elismerést, tiszteletet tanuldinktol, kiket mesterként tanithatunk, nevelhetiink szeretett
szakmankra, hogy a kovetkez6 nemzed¢€k is ismerhesse, gyakorolhassa szakmabeli fogasainkat,
esetleges Ujitasainkat, kiilonleges megoldésainkat.

Ezt a JEGYZETET a mesterképzésben résztvevé MESTERJELOLTEK és felkészitdik részére
készitettiik, figyelembe véve a XXI. szazad kovetelményeit, nem feledve a tradiciokat.

A szakméhoz szigorian nem tartoz6 eszk6zokrdl - ismereteket azért tettiik a jegyzetbe, mert a
MESTER véleményiink szerint mindig legyen koriiltekintden jol tajékozott.

Bizunk benne, hogy mire a JEGYEZET végére érsz Kedves Mesterjelolt, addigra felkésziilten
indulhatsz neki a MESTERVIZSGANAK, mely egy mérfoldkd lesz életedben!

Jo felkésziilést, sikeres vizsgat kivanunk!
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1 Anyagismeret

1.1 Férfiruhazat tradicionalis alapanyagai
1.1.1 Szalas anyagok tulajdonsagai

A szalasanyagok a textilipar nyersanyagainak  Osszefoglaldo neve. Ez a kifejezés a
nyersanyagok kiilsé megjelenési formajara utal, mivel hosszuk sok nagysagrenddel nagyobb,
mint az atmérdjiik. Ahhoz, hogy a szalasanyagokbol fonalakat lehessen fonni, miszakilag
legalabb 5 mm, gazdasagossagi szempontbdl legalabb 10 mm hosszinak kell lenniiik. Azonban
szalasanyagokbol nem csak fonalakat készitenek, a textiliparnak vannak mas eljarésai is,
amelyek nem fonalakat hasznalnak fel, hanem a szdlasanyagokbol a fonalgyartast kikeriilve
hoznak létre 6sszefiiggd kelmét (ilyenek a nemezek és bizonyos fajta in. nemszott kelmék).

A ,,sz4al” tehat nem tévesztendo dssze a bel6le késziilt fonallal: a fonal alkotdeleme a szal, amely
valamely szalasanyag-csoportbdl szarmazik.

A legtobb szalasanyag k6zos tulajdonsaga, hogy polimer lancmolekulakbol, azaz egymashoz
kapcsolodo, egyforma vagy tobbféle, de szabalyosan ismétlddo atomcsoportokbol épiilnek fel.
Ilyen lancmolekuldk 1étrejonnek a természetben (jo példa erre a novényi szalasanyagokat
felépitd celluldz vagy az allati sz6rok alkotd anyaga, a keratin), de 1étrehozhatok mesterséges
uton, kémiai eljarasokkal is — ezek az un. szintetikus szdalasanyagok. Vannak azonban olyan
szervetlen asvanyi anyagok is, amelyek szalas szerkezetliek és ezek is alkalmassd tehetok
textilipari felhasznalasra.

A szalasanyagokat alapvetden két nagy csoportba osztjuk. Megkiilonbdztetiink:

o természetes alapanyagl szalasanyagokat, amelyeket a természetben meglévd anyagokbol
(n6vényekbdl, allatokbol, dsvanyokbol) nyernek, valamint

e mesterséges szalasanyagokat, amelyeket vagy a természetben meglévd anyagokbol
(példaul cellul6zbodl vagy fehérjébdl), vagy vegyipari moddszerekkel mesterségesen
eléallitott anyagokbol (polimerekbdl) készitenek.

1.1.2 Természetes szalasanyagok fajtai, feldolgozhatosaguk

Term észetes
szilasanyagok

L ———————————

Névényi
eredetiiek
I T |
Mag- Hancs- Level- | ingy-
szalak ms[hok rostok va‘lade’koli
1 | !
Pamut Len Szizal Hernyo. Azbesznt
Kapok Kender HManilo. s elyem Bazak
sth. Juta kender Pok
sth, Anandsz. selyem
rost
sth.

1.kép Természetes szalasanyagok fajtai, feldolgozhatosaguk *

1 https://hu.wikipedia.org/wiki/Sz%C3%A1lasanyagok
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https://hu.wikipedia.org/wiki/Polimer
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https://hu.wikipedia.org/wiki/F%C3%A1jl:Term%C3%A9szetes_sz%C3%A1lasanyagok_csoportos%C3%ADt%C3%A1sa.png

A természetes szalasanyagok a természetbdl (ndvényekrol, allatokrol, bizonyos dsvanyokbdl)
nyerhet6 szalak.

1. A ndvényi eredetii szalak kozott vannak

o magszalak, azaz a névények magjan nétt szalak (ilyen példaul a pamut),

e hancsrostok, amelyek a novények szaraban talalhatok (ilyen példaul a len, a kender,
a rami vagy a juta),

e levélrostok (mint neviik is mutatja, a novények levelében talalhatok, mint példaul a szizal,
manilakender) valamint

e gyiimolcsrostok (ilyen a kokuszdid héjabol nyerhetd rost).

2. Az allati eredeti szalasanyagok két csoportja:

a szOorok,példaul gyapju, moher (a moherkecske szére), kasmir (a kasmirkecske szore),
a teve vagy a lama szore, az angora (az angoranyul szére), a 16sz6r, valamint

a mirigyvaladékok; ilyen a hernydselyem vagy a pokselyem.

3. Asvanyi eredetli szalasanyagot az azbesztbél és  a bazaltbol nyernek. (Az azbesztet
egészségre artalmas volta miatt ma mar egyre kevesebb helyen hasznaljak.)

https://hu.wikipedia.org/wiki/Sz%C3%A1lasanyagok

1.1.3 Novényi eredetii szalak

PAMUT Az emberiség €vezredek ota ismeri a gyapotot, amely fontos szerepet toltott be az
emberiség torténetében, mert egyike a legdsibb ndvényeknek, amelyet az ember termeszt. A
pamut a gyapotnovény (Gossypium) maghazat burkol6 finom szérzet szala. A gyapotszalat, a
leszedést kovetd allapotatdl nevezik pamutnak. A magtalanitott szalakat pamutszalaknak
nevezik. A pamut ma is a textilipar legfontosabb nyersanyagai k6z¢ tartozik, 1épten-nyomon
talalkozunk vele ruhdzatunkban, lakdsunkban, egészségligyi és miiszaki textilidkban stb.

2.kép Gyapot?

A pamut altalanos tulajdonsagai:

o Kozepes szilardsagiiak (a nedves szalak szakitoszilardsaga nagyobb, mint a széraz
szalaké)

e Kis nyuléasuak, a nytlas mértéke 6-10%

2 https://www.agraroldal.hu/gyapot_img-2.html Foto: Pixabay
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https://hu.wikipedia.org/wiki/Len
https://hu.wikipedia.org/wiki/Kender
https://hu.wikipedia.org/w/index.php?title=Rami&action=edit&redlink=1
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https://hu.wikipedia.org/wiki/Moher_(sz%C3%A1lasanyag)
https://hu.wikipedia.org/wiki/Ang%C3%B3rakecske
https://hu.wikipedia.org/wiki/Kasm%C3%ADrgyapj%C3%BA
https://hu.wikipedia.org/w/index.php?title=Kasm%C3%ADrkecske&action=edit&redlink=1
https://hu.wikipedia.org/wiki/Teve
https://hu.wikipedia.org/wiki/L%C3%A1ma
https://hu.wikipedia.org/wiki/Ang%C3%B3rany%C3%BAl
https://hu.wikipedia.org/wiki/L%C3%B3
https://hu.wikipedia.org/wiki/Selyem
https://hu.wikipedia.org/wiki/Selyem
https://hu.wikipedia.org/wiki/Azbeszt
https://hu.wikipedia.org/wiki/Bazalt
https://hu.wikipedia.org/wiki/Sz%C3%A1lasanyagok
https://www.agraroldal.hu/gyapot_img-2.html

o Kopasallosaga, teherbirasa jo

e JO anedvszivo képességiik

e Jol moshatok, f6zhetOk, tisztithatok

e A rugalmassaga igen csekély, ezért er6sen gytirddik

Feldolgozasi tulajdonsagai:

Konnyen kezelhetok, terithetOk, a szovetrétegek konnyen egyiitt tarthatok, szabhatok.
Fonalcsuszasra nem hajlamosak. Erzékenyek a varras okozta sériilésre. Az alkatrészek jol
illeszthet6k, rancosodasra nem hajlamosak. Jol vasalhatdk, de csak kismértékben formazhatok,
ezért a modellt szabassal, megfeleld sziikitovarrasokkal kell kialakitani. Feldolgozasuk
kiilonleges kdvetelményt nem igényel. Kezelési tulajdonsagai: A pamut termékek lugos vizzel
jol moshato, akar 90 C° -on is f6zésallok. Fehériteni hipoval lehet. Nagymértékben zsugorodik
ezért feldolgozéas el6tt avatni kell! Mivel jol szinezhetdk, rendkiviill gazdag minta és
szinvalasztékban kaphatok

Viselési tulajdonsagai:

e Jo nedvszivo,
e 20% nedvességet vehet fel anélkiil, hogy nedvesnek hatna
o jO légatereszto, ezért kellemes, szellds egészséges viselet.

Borbarat, puha fogésu, lagy esésti. Hatranyos tulajdonsaga, hogy nagyon gytirdédik, mert a
szalak rugalmatlanok. A pamut viselési tulajdonsagait lehet javitani: vegyiszal-keveréssel,
kikészitéssel. A pamutszovetek jellemzd tipusai: batiszt, kord, damaszt, denim, flanel, barchent,
frottir, diiftin, ballon, karton, krepp, zefir, puplin, piké, barsony, flokon, finett, angin, kreton

LEN: A lenfélék (Linaceae) csalddjahoz tartozd nemzetség. A len is tobb évezredes
textilndvény. Mar az 6kori kultardkban is ismert névény volt. Az igazi fénykorat a kozépkorban
élte, ismertsége a mai napig fennmaradt. A len egynyari ndvény, mérsékelt éghajlaton jol
fejlddik, a lenrostokat a novény szarabol nyerik. A len igen kedvelt textilipari nyersanyag.

3.kép Len®

A len altalanos tulajdonsagai:

o Nagy szilardsagu szovetek, a nedves rost szakitoszilardsaga jobb, mint a szarazé.
e Nyulasuk minimalis 2%

o Rugalmassaga igen csekély, ezért erdsen gytirddik

e Kemény, merev, tomott szovetek

3 Kép forrasa: Flickr / Szerz6: T. MA / Licence: CC BY-NC 2.0
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o Nedvszivoképességiik kicsi, de erésen duzzadnak

e Jol moshatok, fozhetok, tisztithatok

o Szintartosaguk altaldban gyenge

o Nedvesség hatdsara - foleg els6 kezelésnél- erésen zsugorodnak

o Egyes szoveteknél nagy a fonalcstszas, erdsen foszlanak

o Elektrosztatikus feltoltédésre nem hajlamos, mivel a rost allandé nedvességet
tartalmaz

e Matt fényti, kevésbé szennyezddik, nem bolyhosodik

e Azultraibolya sugarak karositjak, szakitoszilardsagat csokkentik.

Feldolgozasi tulajdonsagai: Konnyen kezelhetdk, illeszthetdk, a szdvetrétegek megfelelden
egylitt tarhatok. A nehéz lenszovetek teritése nehéz fizikai munka. A lenszévetek ellenallasa
vagassal, metszéssel szemben jelentés. Erzékenyek a varras okozta sériilésre. Nem
rancosodnak, moshatok, de mosas hatasara erdsen Osszemennek, ezért els0 mosas elott
feltétleniil be kell avatni! Fézésallok, gyorsan szaradnak. Nehezen vasalhatok, vasalassal nem
formazhatok. Szaritdsa szaritogépben megengedett. Feldolgozasuk kiilonleges kovetelményt
nem tamaszt, sok szempontbdl hasonlé a pamutszovetek feldolgozasahoz. Viselési
tulajdonsagai: Viselési tulajdonsagai a pamutéhoz hasonléak, de a benne 1évd ragasztdéanyag
miatt merevebb, keményebb, mint a pamut. Gylirddik, tapintdsa hiivés érzetet kelt ezért
kellemes nyari viselet. Nagy melegben segiti a test hdszabalyozasat. A lenszovetek jellemzo
tipusai: lensavoly, vadaszvaszon, szitalen, féllen, lenbatiszt, betétvaszon.

1.1.4 Allati eredetii szalak

GYAPJU: A gyapju a magyar nyelvben altalaban a juh testét borito, osszefiiggd bundat alkotd
szOrzetet jelenti. A legjobb mindségii gyapjut a merindi juh adja. Ritkdbban egyes mas allatok
(példaul angorakecske, kasmirkecske) szorzetét is nevezik gyapjunak, de ilyen esetben mindig
elé teszik az allat nevét (angdragyapju, kasmirgyapji). A gyapjuszal - keratinbdl all (specialis
fehérje) - hasonlit az emberi hajra. A gyapji — a hernyoselyem mellett — az egyik legfontosabb
allati eredetli textilipari nyersanyag. A gyapju jelentdsége elsdsorban a ruhazkodasban és a
lakastextiliak (takarok, szonyegek, butorkarpit-anyagok) korében nagy, ami féleg kivalo
melegtartd képességének, puhasaganak, rugalmassaganak, kellemes tapintasanak koszénheto.

A gyapju altalanos tulajdonsagai:

4 https://www.agroinform.hu/allattenyesztes/a-legnepszerubb-juhfajta-merino-15015
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Nagyon jo fizioldgiai tulajdonsagokkal rendelkeznek

Altalaban kellemes fogasuak

Szép esésiick

Rugalmasak

Jol forméazhatdk

Kicsi a szakitoszilardsaguk

Konnyen kopnak

A gyapjuszalak feliilete pikkelyes és a szalak hullamosak.

a pikkelyes feliiletnek a nemezelddésnél van fontos szerepe, mert a fonas és
szoveés nélkiili anyagok 1étrehozasanak ez az alapja.

a hullamossdg a fonhatésdgot, a nemezelhetdséget, a gyapjufonalak
fedoképességét, a gyapju meleg tapintasat, a sok légzarvany kovetkeztében a
gyapjuaruk melegtartd képességét befolyasolja nagyon kedvezden.

A penészgombdk, baktériumok a gyapjut igen konnyen megtamadjak.
Legveszedelmesebb kartevéje a molyhernyo (ruhamoly, takacsmoly)

A napfény komoly karosodast okoz a gyapjun, mert anyaga elbomlik, ami
szilardsagcsokkenést és elszinezddést okoz. (Emiatt példdul a juhok hatarol
szarmazo gyapju kevésbé jo mindségii)

Nedvességfelvevo képessége 16% koriil van. A gyapju elég lassan nedvesedik,
de lassan is szarad. JO nedvszivo képességére az is jellmezd, hogy még a nagy
(akéar 40%) nedvességtartalmt szalhalmaz is szdraz tapintdsd, ami a ruhéazati
felhasznalasokban kedvezo.

Megfeleld fizikai feltételek (h6 és nedvesség egyiittes hatdsa) mellett a gyapju
maradandoan alakithatova valik, ezen alapul a vasalhatosaga.

Uj kikészitési technologiaval gyartva 1j tulajdonsigokkal ruhdzhatok fel.
Példaul a gyapjii kaphat moshato kikészitést, (,,Superwash” kezelés) minek
hatasara a beldle késziilt termék immar nemcsak az ismert vegytisztitas
alkalmazaséval tisztithatd, hanem megfeleld finom, gyapju mosodszerrel, kiméld
programmal a haztartasi mosogépben is moshatd. Természetesen a moshato
gyapjuszovethez a konfekcionalds alkalmaval, moshaté kellékanyagokat kell
tarsitani.

Feldolgozasi tulajdonsagai: Altalaban jol feldolgozhatok, konnyen kezelheték, a rétegek jol
egyiitt tarthatok, konnyen terithetdk, illeszthet6k. A gyapji igen rossz elektromos vezetd.
Varraskor néhany kivételtdl eltekintve alig sériilnek. Fonalcsuszasra, foszlasra, rancosodasra
nem hajlamosak. Nedves hdmegmunkaldssal jol formdzhatok Kezelési tulajdonsagai: -
Tisztitasa, mosasa nagy koriiltekintést igényel. Elsdsorban a vegytisztitds ajanlott. Mosaskor
langyos mosoviz és szintetikus mososzer, Oblitdszer alkalmazasa sziikséges. Szaritas
vizszintesen, mert fliggesztett szaritds esetén a felszivott viztdomeg miatt elnyulhat. Viselési
tulajdonsagai: - Nem gytirddnek. A gyapju rugalmassaga, gylirddés tiiré képessége kitling, ezért
a gyapjuruhazaton keletkezett gytirédések kisimulnak. - J6 a melegtartd képességiik - Jo a
1égateresztd képességiik A gyakorlatban a gyapjut gyakran keverik szintetikus szalakkal, mert
kivaloan kiegészithetik egymast, javitjak tulajdonsagait (pl. polieszterrel az ¢éltartdossagat,
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poliakrilnitrillel puhébb fogast, poliamiddal a szakitoszilardsagat). Keverik még selyemmel,
pamuttal és egy¢b allati szorokkel. A tiszta €16 gyapji megnevezés csak 100 %-os €logyapjura
vonatkozik.

Jellegzetes gyapjuszovetek: buklé, seviot, filc, loden, shetland, poszto, tweed, homespun,
borberi, kasha, millepoints, double, tropikal

1.1.5 Egyéb szorok

MOHER: Angora ¢s a moherkecske szOrét nevezik mohernek. A legjobb mindségli mohairt a
texasi, dél-afrikai, torokorszagi kecskék adjék. Altalaban csak kevert szovetként hasznaljak,
ugyanis kicsit szuroés.

ANGORA: Az angéra sz6rok tenyésztett angéra nyulakbél szarmaznak. A finom és konnyi
szOr a vizgdzt igen jol magaba szivja. Rendkiviil puha és finom. A nyulakat akar évente
négyszer is nyirjak. Féleg kevert (pl.: kabat) szovetekben hasznaljak, mert nagyon puhava teszi.

KASMIR: A kasmir (chasmere) kecske a Himalaja magas teriiletein él. A hideg éghajlat miatt
nagyon finom als6 pehelyszorzettel rendelkezik, és a specidlis gyapjak kozt tartanak szamon.
Olykor helyteleniil kasmirnak nevezik a kiilonlegesen puha juhgyapjat is, de valdédi
kasmirgyapji csakis a kasmirkecske szorébdl késziil. A kasmir textilidk finomak, lagyak,
nagyon selymesek és dragak.

TEVESZOR: A kétplipu teve pehelyszore. Ez nagyon finom, puha szor. A tevék szore egy éves
korukig természetes széke szinte fehér. Ez a ,bébi” szér nagyon puha ¢és értékes. Csak
természetes szinben és feketében kaphatd. A teveszort felséruhazat készitésére alkalmazzak.

ALPAKA Az alpaka az Andokban ¢l6 lamafajta, minden masodik évben nyirjak. A széroket
finomsaguk és természetes sziniik alapjan osztalyozzék. Szore finom lagy €s enyhén ivelt. Az
alpakaszOr melegebb, de konnyebb a juh gyapjanal, és szinte sosem szurds. A sz6rok kivald
hészigeteld képességliek. Kotott aru, kabat, takard késziil beldle.

VICUNA: Szintén az Andokban €16 lamafaj, jellemz06i hasonldak az Alpakaéhoz, de csak a
legdragabb szovetekben talalkozhatunk vele.

HERNYOSELYEM: A hernyéselyem, a selyemherny6 mirigyvaladékabol keletkezett finom,
fényes, rugalmas szal. Szovésre vald alkalmassagat a kinaiak ismerték fel mar 1dészamitasunk
elétt 3000 évvel. A selyem ma is nagyon fontos szerepet tolt be ruhdzkoddsunkban €s a
lakastextiliak (takarok, agynemithuzatok, karpitanyag) kozott. A selyemszal anyaga a fibroin,
amely fehérje lancokbdl all. A selyemlepke hernyojanak begubdzasakor a fondszemolcseibdl
valasztodik ki. A babokat ezutan forrd gbzzel, vagy levegdvel megdlik a ragasztd anyagot forrd
vizben felodjak, megkeresik a kezdd szalat és elkezdik legombolyitani. 7-10 szalat fonnak
egybe, hogy ne legyen til vékony, és kb. 1000 m hosszl nyersselyemszalat nyernek igy. A le
nem gombolyithatd hosszabb szilakat sima egyenletes szalla fonjak, ezt Chappe selyemnek
nevezziik. A chappe selyem feldolgozasanal keletkezd selyemhulladékbol egyenletlen csomos
un. Bourette selyem késziil.

A hernyoselyem altalanos tulajdonsagai:

e A selyem legfontosabb jellemzdje a selymes fény, finomsag €s a kellemes tapintas.
e A selyemszal keresztmetszete lekerekitett sarki haromszogre hasonlit, ennek
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e kovetkeztében a szal szinte lapos oldalai sok fényt vernek vissza, az adja a szalak

o fényct.

e A selyem puha, lagy fogésu.

e Nedves allapotban szilardsagadnak mintegy 20%-at elvesziti.

e Szakadasi nyuldsa szaraz allapotban 3,5%, nedvesen 12%.
Erdsen nedvszivo, sajat tomegének akar 30%-at kitevd vizet is meg tud kotni.

e Nedves allapotban megduzzad, atmérdje akar 16—-18%-kal is megnovekszik.

e J6 elektromos szigeteld.

e Hig savak nem kérositjak, szerves savazassal javithat6 a fogasa €s a fénye, de

e savakkal szemben altalaban kevésbé ellenalld, mint a gyapju.

e A lugokat azonban kissé jobban birja a gyapjunal. A szerves olddszereknek ellenall.

e AKklor erdsen karositja.

e Igen jol szinezhetd.

e Mikroorganizmusokkal szemben ellenallo.
Kezelési tulajdonsagai: A selyembdl késziilt ruhadarabokhoz finommososzert
hasznaljunk, lehetéleg hideg vizben oOblitsiink. Ne fehéritsiik a textilidkat! A szines
selymet és a kiilonosen érzékeny terméket vegyileg kell tisztitani. Szaritogépbeni
szaritasa nem ajanlatos. A selymet altaldban tisztdn dolgozzdk fel, de mindenféle
szalasanyaggal keverhet6. A hernyodselyem viselési tulajdonsidgai: Rugalmassaga
kivalo, ezért nem nagyon gylirddik. A selyem Osszenyomasakor olyan roppandst
hallunk, mintha frissen hullott hora 1épnénk. A dezodorok, a parflimék szinvaltozast
idézhetnek eld. Jellegzetes selyemszovetek: sifon, kreppdesin, santung, organza, szatén,
taft, twill, burett, doupion, pongé

VADSELYMEK: A tenyésztett selyemlepke selymén kiviil a textilipar egyes vadon ¢élo
lepkefajok hernyoinak gubodszalait is felhasznélja. Ez altaldban durvabb és sotétebb szinl a
tenyésztett selyemhernyd selyménél. A legnagyobb jelentdsége a tussah selyemnek van
Hasonloképpen dolgozzak fel, mint a selyemhernyd gubdjat. Ez rendkiviil tartds és rugalmas
szal, bar joval vastagabb, mint a selyemhernyoé.

https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/Bemeneti_kompetenciak_meresi_ertekelesi_eszkozrendszerenek _kialakitasa/
4 0991 023 101115.pdf

1.1.6 Tweed alapanyag leirasa, torténete (a legtradicionalisabb alapanyag)

A Tweed alapanyag a szazadfordulo elején 1920 koriil nagyon népszerii volt a férfiak és a ndk
korében Magyarorszagon is.

Az anyag elég rugalmas, nagyon kellemes ¢és puha tapintast, kozepes sulyt. A szdvetet
klasszikus 4tlos szovésii. Ennek a szovetnek tobb tipusa van. Tobbszini szalakbol késziilhet,
két vagy tobb szinbdl sodrott lehet. Halszalka, eszterhdazy kockas, arpaszem, kockas,
tyuklabmintas stb. a legnépszeriibb szovés. Ez egy nagyon hires anyag, amelynek torténete
Skocia torténelméhez vezet. Ez a legkonzervativabb és legkivalobb minéségii gyapjutermék.
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5.kép Tweed zako®

Amint az anyag megjelent a piacon, azonnal megnyerte a vasarlok szeretetét. A gyakorlatias
angol nagyra értékelte ennek az anyagnak az 6sszes pozitiv tulajdonsagat. Az anyag sziiletési
helye Harris (Skocia). A Tweed eredeti formdaja a juh gyapjubdl késziilt, amelyet durva
szalakbol szdttek. Hagyoményosan a szalakat mocsaras drnyalatokban festették, majd egy hires
,»varju 1lab” -nak nevezett mintat szdttek.

Ahhoz, hogy az anyag lagy legyen, szappanos vizben 4ztattdk, majd erdteljesen megverték. Az
ilyen anyagbol késziilt ruhak nem engedték at a nedvességet és a hideget. Az Angol Harris
Tweed, az {r Donegal gyapji ma is hires és keresett alapanyag.

6.kép Tweed szovet®

A tweed szovet {6 tulajdonsagai:

e rugalmassagat;

e nagy kopasallosag;

e az anyag nem kopott a viselés folyaman;

e hosszu élettartamu;

o magas hdvezetd képességgel rendelkezik;

e magas higroszkdpos tulajdonsagokkal rendelkezik.

5 https://dress-hu.techinfus.com/tkani/vidy/tvid/

6 https://dress-hu.techinfus.com/tkani/vidy/tvid/
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A tweed f6 elonyei:

e az anyag nem vesziti el a szintelitettséget hosszantarto ultraibolya expozicioval (ez a
szalak természetes szinezékekkel torténd festése miatt lehetséges);
e aszovet nagyon kényelmes ¢és praktikus;
o atweed kitiin6 felséruhazat;
e az ebbdl az anyagbol késziilt ruhazat tobb mint 10 éve képes megdrizni megjelenését.
A vitathatatlan elényok mellett a tweednek szamos jelentés hatranya van:

e Mindségi anyag nagyon magas aron.
e Az anyagot védeni kell a molylepkék karositasatol.

https://dress-hu.techinfus.com/tkani/vidy/tvid/

A férfioltony tradicionalis alapanyagai lehetnek még az olyan gyapjt szovetek, melyek a
Superfine mindsitést kaptak, Merino gyapju, kasmir, selyem szal felhasznalasaval késziilnek.

Amennyiben a lehetdség engedi, preferaljuk a tradicionalis alapanyagokat a férfiruhézat
készitésénél, javasoljuk a megrendeldnek, hasznalati elényei miatt.

Természetesen nem mehetiink el figyelem nélkiil a modern alapanyagok mellett. A
természetes szalakat keverik a mesterséges szalakkal, ezzel javitva hordhatosagi és kezelési
tulajdonsagaikat. (Akik érzékenyek a mesterséges szalakra, azoknak csak természetes szalbol
késziilt alapanyagot javasoljunk. (szakértd)

1.2 Férfiruhiazat modern alapanyagai

1.3 Mesterséges szalak csoportositasa

A mesterséges szalasanyagok kémiai eljarasokkal, gyarilag eldallitott szalak. Ezen beliil két
fécsoportot kiilonboztetlink meg:

1.3.1 Természetes alapanyagi mesterséges szalak

Mesters éges
s zalas any agok
Természetes
alapi

[ [ 1 1
Szénhidrat Kaucsuk Poli- Poli- Poli-
alapu alapu kondenzatum merizatum adduktum
I | |
Viszhiz Paliamid £ & P oliarmid 6 Poliuretan Lvegszal
Lyocell Aramidok P olietilen Fémszal
Acetat Poliészter P dlipropilen Szénszal
Tracetit tb. P livinialkehol
cth P olivinikorid
P oliakrlnitril
sth.

7.kép Természetes alapti mesterséges szalak’

7 https://hu.wikipedia.org/wiki/Sz%C3%Alasanyagok
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Természetes alapanyagu szalaknak azokat nevezziik, amelyeket a természetben eléfordulod
polimerek alkotnak.

A természetben meglévo polimerek koziil a mesterséges szalas anyagok szempontjabol a
legfontosabb a celluloz. Ahhoz, hogy a cellulozbol szalakat lehessen késziteni, kémiai
eljarasokkal eldszor modositani kell az eredeti anyagot, hogy oldhatova valjék, majd a
szalképzést kovetden vissza kell alakitani (regeneralni) az eredeti polimert — ezek
aregenerdlt  szalasanyagok. Legfontosabb  képviseléjik  aviszk6zés  ennek
kornyezetbaratabb technologiaval eldallitott rokona, a lyocell, amelyek mind celluloz
lancmolekulakbol allnak.

Vannak emellett olyan szalasanyagok is, amelyek gyartasanal a kiindul6é anyag szintén a
celluldz, de azt nem eredeti forméjaba alakitjak vissza, hanem némileg modosult formaban
alkotja a szalak anyagat. Ezek legfontosabb képviseldje az acetat és a triacetat.

Emellett készitenek szalasanyagokat egyes novényi fehérjekbol is
(sz6jababbol, kukoricabdl nyert fehérjébol).

Természetes alapanyagi mesterséges szalasanyag a kaucsukbol nyert gumiszal is.

1.3.2 Szintetikus szalak

Az olyan szélakat, amelyek hosszii lancmolekuldkbol all6 polimerjeit kis molekuldkbol

(Gn. monomerekbdl) vegyipari eljarasokkal hozzdk 1étre (szintetizaljak), szintetikus
szalasanyagoknak nevezziik. Ezek is tobb csoportba oszthatok:

Egyféle kis molekulaji vegyiilet azonos molekulacsoportjainak dsszekapcsolodasaval (az
un. polimerizacioval) jon l1étre példaul a poliamidok egy része (a legismertebb ezek kozott
a 6 szénatomot tartalmazé poliamid 6), tovabba a poliakrilnitril és a polivinilklorid
(PVC) szal.

A szintetikus szalasanyagok egy masik csoportjanal a lancmolekula két kiilonbozd kis
molekula szigoru egymdés utdni sorrendben torténd sorozatos dsszekapcsolodasaval jon
létre, amelynek sordn melléktermékként vizmolekuldk keletkeznek (ezek az
un. polikondenzatumok) —ide tartozik példaul az elsének feltalalt poliamid fajta, a poliamid
6.6 (amelyben a ldncmolekulat alkoté két monomer mindegyike hat-hat szénatomot
tartalmaz és amelyet eredetileg Nylon markanéven hoztak forgalomba), valamint
a poliészter.

A harmadik, csoport a poliaddicioval létrehozott polimer, amelyben kiilonféle kis
molekulaju vegyiiletekbdl viz kilépése nélkiil keletkeznek a hosszii molekulalancok; a
textilipar ezek koziil a poliuretan alapu elasztanfonalakat hasznalja.

Az olyan mesterséges szalasanyagok koziil, amelyeket szervetlen anyagbdl allitanak eld, a
legfontosabbak az tivegszalak, a szénszalak és a fémszalak.

Vannak olyan szalasanyagként alkalmazott, mesterséges Uton eldallitott termékek is,
amelyek nem sorolhaték be a fenti csoportokba. A legfontosabb ezek koziil a fémmel
bevont keskeny és nagyon vékony mianyag foliacsik (Un. ,,fémezett fonal”), amit a
textilipar kiilénb6z6 szinekben diszitéfonal gyanant hasznal fel. Ujabban - miiszaki célokra
- a textilipar vékony fémhuzalokbdl is készit kelméket.
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A szintetikus szalasanyagok igen nagy eldnye, hogy tulajdonsagaik megfeleld kémiai és
szalképzési eljarasokkal igen tdg hatarok kozott allithatok be. Ez a magyarazata rendkiviili
sokféleségiiknek is. Készitenek szintetikus szalasanyagokat akar egymassal teljesen ellentétes
tulajdonsagokkal is. Vannak példaul nagy szilardsagu és kis nyuldsu, valamint gyengébb, de
nagyobb nyulasu szalak. Késziilnek sok nedvességet felvenni képes vagy éppen egyaltalan nem
nedvesedd szalak. Fontos szerepet tOltenek be példaul a védoruhak készitésénél a nagy
hoallosagu (tobb szdz C-foknak is ellendlld), vagy az éghetetlen szalak, de a hideget jobban
bir6 és kivalo hdszigeteld szalak is. (Az utdbbiak, iiregesek és igy légzarvanyt tartalmaznak,
ezaltal j6 hoszigetelO képességgel rendelkeznek.) Vannak az elektromossagot jol vezetd, vagy
éppen kivalo elektromos szigeteld képességii szalak. Kifejlesztettek az ibolyantuli sugarak ellen
védelmet nyujto, valamint a kiilonféle vegyszereknek jol ellenallo szalakat is. Ebbol a hatalmas
valasztékbol a mindenkori felhasznalasi cél kovetelményeinek legmegfelelobbet valaszthatjak
ki a felhasznalok. Ilyen nagy — és foleg tervezheté — tulajdonsagskalat a természetes
szalasanyagok nem kinalnak.

1.3.3 Csoportositas a szalak hossza szerint

A szélasanyagok hossza szerint megkiilonbdztetlink

e rovid (néhény vagy néhany tiz centiméter hosszisagu) szalakat, mint amilyenek a novényi
eredetli szalak és az allati eredetliek koziil a sz6rok (ezeket kozvetlenill lehet felhasznélni
fonalak készitésére a fonas eljarasaival), valamint

o ,végtelen” hosszu, folytonos szalakat (ezeket a textilipari szaknyelv filamenteknek nevezi),
amelyek hossza tobb szdz méter vagy akar tobb kilométer is lehet. Erre a természetben
eléforduld szalak kozott a legjobb példa a hernyoselyem. A mesterséges szalasanyagokat
mind ilyen forméaban készitik, és vagy ebben a forméaban hagyjak meg, vagy révidebb
szalakra felvagjak azokat — ezek az in. vagott szalakP®®/?et3l _ hogy természetes szalakhoz
lehessen keverni, vagy beldlikk azokhoz hasonld fonalakat (un. font fonalakat) lehessen
eldallitani.

1.3.4 Csoportositas a megjelenési forma szerint

A szalasanyagok tobbféle megjelenési formaban fordulnak eld:

o elemi szalak: a szalasanyag kiilonallo és roncsolas nélkiil tovabb nem oszthato legkisebb
eleme. Ilyen a természetes szdlasanyagok kozott példaul a pamut- vagy a gyapjiszal, a
mesterséges szalasanyagoknal a vagott szl vagy az 6nall6 filament;

o rostok: egyes novényi szalas anyagok (példaul len, kender stb.) elemi sejtekre bonthato
sejtkotegei;

o selymek: ezen a néven a textiliparban kifejezetten a hernyoselymet és a pokselymet értik.
A mesterséges uton eldallitott, de a ,,valodi” selyemhez hasonldan rendkiviil hosszu széalak
nem értendok ide, ezek szakmai elnevezése

o végtelen szal, folytonos szal vagy filament. A koznyelvben hasznalt "miselyem™ kifejezést
eredetileg a mesterségesen eldallitott, celluloz alapu filamentfonalakra alkalmaztak, amikor
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ezek alkalmazédsa a ruhazkodasban elterjedt. Napjainkban mar nagyon sokféle hasonld
megjelenésli, de nem celluléz alapu szalasanyag létezik, igy a "miselyem" a kifejezés
kertilendd.

https://hu.wikipedia.org/wiki/Sz%C3%Allasanyagok

1.4 Mikroszalak

Mikroszalaknak nevezik 4&ltaldban azokat a mesterséges szalasanyagokat, amelyek
szalfinomsaga nem haladja meg az 1 dtex-et, azaz amelyekbdl 10 ezer méter hosszu szal tomege
nem nagyobb 1 grammnal. A 0,1 dtex-nél finomabb szalakat ultra-mikroszalaknak is nevezik.
A mai szintetikus szalgyartas mar 0,0001 dtex finomsagu szalak eldallitasara is képes, ezek az
un. szuper finom mikroszalak. Az ilyen finom szdlak feldolgozasa a szokvanyos textilipari
gyartasi modszerekkel nagyon bonyolult és lasst, a 0,8 dtex koriili finomsadgi mikroszéalak
azonban a szokasos eljarasokkal mar kezelhetok. A wvalddi (hernyo-) selyem elemi
szalfinomsaga 1,3 dtex koriil van (10 000 m hossza fonal témege kb. 1,3 g), ezért egyes
fonalgyarak a fenti definiciotol eltéréen a mikroszalak hatarfinomsagat itt, az 1,3 dtex-nél
htzzak meg. (Osszehasonlitasul: a pamut elemi szalak finomsaga 1,5-2,5 dtex, a gyapjuszalaké
3-6 dtex.)

A mikroszalak nagy eldnye, hogy a beldliik késziilt textilanyag nagyon puha, kellemes fogasu,
sz€p esésli. Manapsdg mar nagyon sokszor taldlkozunk veliik kiilonb6z6 ruhadarabjainkon,
akar szovéssel, akar kotéssel allitjak is eld azok kelméjét, de hasznalatuk elterjedt az ipari
alkalmazasi nem szott kelmék gyartasaban is. Ezeknek a szdlaknak a megjelenése Uj
alkalmazasi teriileteket nyitott meg a textilanyagok szamara.

A mikroszalak nagyon hajlékonyak, egylittesen nagy feliiletet képviselnek, a fonal
keresztmetszetében nagyszamu elemi szalat alkotnak. Mindennek kovetkeztében puha, nagy
fedOkeépességli, hiivos tapintasu textilanyagok készithetdk beldliik.

Bar a mikroszalakat féleg szintetikus polimerekbdl készitik, ijabban kidolgoztik egyes celluloz
alapll mesterséges szalaknak is ezt a valtozatat.

A szalasanyagok elnevezéseinek elfogadott roviditései

Az egyes termékek gyartasdhoz felhasznalt szdlasanyagok anyaga alapvetden befolyasolja a
késztermék tulajdonsagait és igy felhasznalasi teriileteiket és kezelésmodjukat is. Ezért minden
textilanyag leirasdnak fontos része az alapanyag megnevezése. A magyar fogyasztovédelmi
eldirasok szigortian megkovetelik a nyersanyag-osszetétel feltiintetését minden textilterméken.
A hazai forgalomba hozott anyagok megnevezését a rendelet eldirdsa szerint mindig magyar
nevilkkon kell kiirni. Ennek ellenére gyakran taldlkozunk az anyagnevek roviditett
megjelolésével, bar ez hivatalosan csak ,belsd haszndlatra® szolgalhatna. Ezekre a
roviditésekre nemzetkozileg elfogadott betlikombinaciokat alkalmaznak, amelyek koziil a
mindennapi gyakorlatban — szabalytalan modon sokszor még vevotajékoztatd cimkéken is —
leggyakrabban a kdvetkezok fordulnak eld:

23


https://hu.wikipedia.org/wiki/Sz%C3%A1lasanyagok

https://hu.wikipedia.org/wiki/Sz%C3%Allasanyagok

Megnevezés Rovidités Megnevezés Rovidités | Megnevezés Rovidités Megnevezés Rovidités

Acetat CA  [Kasmir WS  |Nyulszor WN  [Selyem SE
Angora WA  [Kender HA  |[Pamut CO  |Szénszal CF
Aramid AR  [Kokusz CC  |Poliakrilnitril| PAN  |Teveszor WK
Elasztan EL Len LI Poliamid PA  Triacetat CTA
Gumi LA  Lyocell CLY  |Poliészter PES Uveg GF
Gyapju WO  Modakril MAC |Polipropilén PP Vikunya WG
Juta JU Moher WM  |Rami RA  |Viszkoz CcVv

8.kép Szilasanyagok elnevezéseinek elfogadott roviditései®

14.1 Szalasanyaggyartas Magyarorszagon

Hazankban korabban jelentds gyapjt-, kender- és lentermelés folyt. A rostlent mint ruhazati
alapanyagot Magyarorszdgon a honfoglalas o6ta ismerik és a 19. szazad kozepére mar
figyelemre méltd lenkultira alakult ki hazankban. Hasonldéképpen, a kenderipar is nagyon
koran kialakult, el6szor 1877-ben alapitottak kenderfeldolgozo gyérat Szegeden. Az 1950-es
évek elején kisérleteztek a Dél-Alfoldon a gyapottermesztés meghonositasaval is, de
sikertelentil.

Mara azonban mindezek erdsen visszaszorultak. A gyapjatermelés mintegy évi 4700 t
mennyiségben, a rostkendertermesztés 2400 t/év koriili mennyiségben maradt fenn és a rostlen
termelése megsziint.

1905-ben (a vilagon masodikként) alapitottak Magyarorszagon, Sarvaron celluloznitrat alapt
mesterséges szalat gyarto lizemet, a francia érdekeltségli Magyar Chardonnet Selyemgyar Rt.-
t. A nitratcelluloz robbandsveszélyes volta miatt az iizemben szamos sulyos baleset tortént és
részben ezért, részben mert ez a technoldgia nem volt versenyképes az akkorra mar felfejlodott
viszkozgyartassal, 1914-ben bezartak.

1923-ban-ban Magyar6varon létesiilt a Magyarovari Miselyemgyar, amelynek termékét dontd
részben exportaltak, mert Magyarorszagon az akkori textilipar még nem volt fogadoképes
annak feldolgozéasara. A gyar késobb atallt konfekcidipari termékek gyartasara és pamutkelme
szovésére. 1990-ig a Mosonmagyardvari Kotottarugyar mikodott a helyén.

A nyergesujfalui Magyar Viscosa Rt.-t 1941-ben alapitottak viszkozszalak gyartasara. A gyar
az 1948-ban végrehajtott allamositas utin Magyar Viscosa gyar néven folytatta miikodését és
1968-ig a viszkdzszalak mellett celofant és viszkozszivacsot is gyartott. 1958-ban bevezették
a Danamid nevili poliamid 6 vagott szalak eléallitasat is, amit 1980-ig gyartottak, 1965-t61

8 https://hu.wikipedia.org/wiki/Sz%C3%A1lasanyagok
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1982-ig pedig ugyanezen a néven poliamid 6 filamentfonal is késziilt az {izemben. 1965-ben
megkezdték a Popril polipropilén szalak gyartasat is, amit 1989-ig folytattak. 1973-t61 az 1990-
es évek elejéig gyartottak a Crumeron markanevii poliakrilnitril szalakat. Az 1995-ben
privatizalt vallalat uj tulajdonosa a Zoltek Co. Inc. (USA), amely a Zoltek Zrt. néven tovabb
mikodé  gyarat  atallitotta  szénszalak (Panex) és  velik  rokon un.  oxidalt
szalak (Pyron) eléallitasara, amelyeknek a miiszaki textilidk és textilbetétes kompozitok
gyartasaban igen nagy jelentdsége van. 2013-ban a Zoltek céget a japan Toray Industries Co.

srer

https://hu.wikipedia.org/wiki/Sz%C3%Allasanyagok

1.5 Természetes alapu szénhidrat alapu szalasanyagok
1.5.1 Celluloz alapu vegyiszalak

Ez az elnevezés olyan szalcsoport nevét jelenti, amelyben a kiindulas a celluléz alapt vegyiszal
A természetben meglévO polimerek koziil a mesterséges szalasanyagok szempontjabol a
legfontosabb a celluléz. Ahhoz, hogy a cellulozbol szalakat lehessen késziteni, kémiai
eljarasokkal elészor modositani kell az eredeti anyagot, hogy oldhatova valjék, majd a
szalképzést kdvetden vissza kell alakitani (regenerédlni) az eredeti polimert — ezért regeneralt
szdlasanyagok. Legfontosabb képviseldjiik a viszkoz és ennek kornyezet baratabb
technoldgiaval eldallitott rokona, a lyocell, amelyek mind cellul6z lancmolekulédkbol allnak.

VISZKOZSZAL A természetes alapanyagi mesterséges szalasanyagok egyik legjelentésebb
fajtaja. Gyartasakor facellulozbol natronluggal torténd kezeléssel celluloz-alkalit készitenek,
ezt foszlatjak, érlelik, majd szén-diszulfid hozzaadasaval celluloz-xantogenatta alakitjak. Ezt
hig lugban feloldva "viszkdzusoldat" keletkezik, amely érlelés (a megfeleld polimerizacios fok
beéllitdsa) utan mar alkalmas a szalhuzasra. Az oldatot a szalképz0 lap apro nyilasain atpréselve
kénsav tartalmt flirdébe nyomjak, ahol visszaalakul cellul6zza (ezért a "regeneralt celluloz-
szalak" csoportjaba tartozik) és megszilardul. Az igy kapott szalkoteget nytjtjak, eltavolitjak
beldle a kénmaradvanyokat, oblitik, fehéritik, szaritjak, felvagjak. Gyartasat a 19. szazad végén
talaltak fel, azota igen nagy jelentOségre tett szert. Ma mar egyre jobban igyekeznek
helyettesiteni, mert a gyartasi folyamat draga és kornyezetszennyezo.

A viszkoz altalanos tulajdonséagai:

? https://tudashazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/mikroszkopia/szintetikus-szalasanyagok
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e a viszkézszal szakitdszilardsaga szarazon elég erds, (de kisebb, mint a pamuté),
nedvesen szakitdszilardsaga a felére csokken, nytlasa viszont novekszik.
e nagyon gylrédékeny

Feldolgozasi tulajdonsagai:

e nechezen kezelhetd, cstiszos feliiletiik miatt a szovetrétegek nehezen tarthatok egyiitt
o ¢rzékenyek a napfény hatdsara

e ragcsalok megtamadhatjak

e fonalcsuszasra, foszlasra er6sen hajlamosak

e rancosodasra hajlamos, ezért lehetdleg kevés varrassal kell kialakitani a modelleket
e jol vasalhatok, de vasalassal csak kis mértékben formazhatok

Viselési tulajdonsagai: A viszkéz miiszdl és miiselyem nedvességfelvevd képessége,
légateresztési tulajdonsaga megkozeliti a természetes selyem - e téren kdzismerten kellemes -
viselési tulajdonsagait. Mosas hatasara bekovetkezd méretvaltozas, a viselés soran
tapasztalhatd gytirédékenysége kétségteleniil hatranyként értékelhetd. Megfeleld kikészitéssel
ezek a hatranyos tulajdonsagok jelentds mértékben csokkenthetdk, egy ilyen valtozat RAYON
néven valt ismertté, mint kivalo néi bliz anyag. Jellegzetes viszkdz szovetek: Lavable, szatén,
taft, brokat, ujjabélés, bélésszovet A viszkoéz vagott szédlat féleg pamuthoz, gyapjihoz,
poliészterhez keverve hasznaljak, a viszkéz filamentfonalakat selyem tipust szovetek és kotott
kelmék (foleg bluz-, ruha- és fehérnemiianyagok) készitésére hasznaljak. Jelentés még a
viszkoz kordfonalakbol késziilt gumiabroncs-betétszovet.

LIOCELL Az utobbi idében kifejlesztettek egy 1j eljarast a viszkozszal eldallitasara. Ebben
egy olyan aminoxidot alkalmaznak olddszerként, amely a vizzel egyiitt a cellulozt egyetlen
munkafolyamatban szalképz6 oldatta oldja. Az egyszeri és rovid eljaras elonye mellett ez az
eléallitasi mod kornyezetbarat. Ezzel az egyediilallo eléallitasi eljarassal a Lienzing Lyocell
kiérdemelte az europai kornyezeti dijat.

10.kép Lyocell*

A lyocell altalanos tulajdonsagai:

e nedvességtartalma 11,5%

10 https://dress-hu.techinfus.com/tkani/vidy/liocell/
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e vizvisszatartd képessége 60-65%

e nagyon jo a légateresztd képessége

e antibakterialis hatastiak

e nagyon jo a nedvszivo képessége

e hiivos, kellemes tapintdsa van

e strapabiro

o rendkiviil j6 hdszigeteld, klimatizacids tulajdonsagait tekintve szinte paratlan.
e antiallergén,

e bdrbarat

e puha, nem sz6szol6dik.

Kezelési tulajdonsagai:

e gépben moshato és szarithato
e rendkiviil hamar szarad, a napon akar fél ora alatt

Viselési tulajdonsagai:

e azonnal 4tveszi a test melegét.
e Dbiztositja az egyenletes hdelosztast, csokkenti a homérsékletingadozast, ezért
reumasoknak is elonyos a hasznalata

Markanevek: Danufil, Lenzing viscose

ACETATSZAL Cellulozbol és ecetsavbol allo vegyiilet, mely acetonban szalképzésre
alkalmas folyadékka oldhato. Ezt nem eredeti formdajaba alakitjadk vissza, hanem némileg
modosult formaban alkotja a szalasanyag anyagat. Ezek legfontosabb képviseldje az acetat és
a triacetat.

Celluloz
A molekulak mikrorost
elrendezodése
amicellaban  Egyedicelluloz
molekulak

.
Egyeb

( - ,Celluloz poliszacharidok
-~ molekulak

\ Py
oy @ O
'O @I

11.kép Acetitszal't

Az acetatszal altalanos tulajdonsagai:

e matt fényd,
e telt tapintasu €s szép esésii anyag. A természetes selyemhez hasonlit leginkabb.

11 hitp:/iwww.vilaglex.hu/Kemia/Html/Celluloz_.htm
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e rugalmasabb, formatartobb, mint a viszkoz.
e termoplasztikus
e hajlamos az elektrosztatikus feltoltddésre

Kezelési tulajdonsaga:

e az acetatszal korlatozottan moshato,

e vasalasra érzékeny, nem gytrtelen kikészitési.

e tulajdonséagaik hasonlitanak a pamuthoz, csak nedvszivo képességiik gyengébb.

e nedvesen szakitderejiik jelentds mértékben lecsokken, ezért a mosaskor, teregetéskor
ovatosan kell banni veliik (nem szabad erdsen razni).

Markanevek: Arnel, Tricel
Fehérje alapu vegyiszalak

Készitenek szalasanyagokat egyes novényi fehérjékbdl is (szdjababbdl, kukoricabol nyert
fehérjébol). Természetes alapanyagu mesterséges szalasanyag a kaucsukbol nyert gumiszal is.

1.6 Szintetikus alapu vegyiszalak

A mesterséges szalak masik nagy csoportja teljesen szintetikus alapanyagbol késziiltek. A
szintetikus anyagok (talan hihetetleniil hangzik) kdolaj szarmazékok. A szintetikus szalak
torténete Standinger német professzor nevéhez fiiz6dik, aki 1925-ben felismerte, hogy a
textilszalasanyagok makromolekuldakbol allnak. 1941-ben szabadalmaztattdk a poliészter
eldallitasat, amely a legfontosabb szintetikus szalasanyag. A leglatvanyosabb sikere az 50-€s
évek nejlonharisnyéinak viagméretii palyafutésa.

A szintetikus szalak azért terjedtek el, mert eldallitasuk kdnnyebb, gyorsabb, s a hozza vald
nyersanyag is nagyobb szamban fordul eld, mint a természetes esetében. Sok eldnyds
tulajdonsdggal rendelkeznek, nagyobb igénybevételt is kibirnak, széles minta,
szinvalasztékuak, konnyen szdradnak, jo szintartéak. Nem utolsé szempont az sem, hogy a
szintetikus anyagok olcsobbak, mint a természetes alapanyagu szalak. A szintetikus
szalasanyagok igen nagy eldnye, hogy tulajdonsadgaik megfeleld kémiai ¢€s széalképzési
eljarasokkal igen tag hatarok kozott allithatok be. Ez a magyarazata rendkiviili sokféleségiiknek
is. Készitenek szintetikus szalasanyagokat akar egymassal teljesen ellentétes tulajdonsagokkal
is. Vannak példaul nagy szilardsagu és kis nyulasu és gyengébb, de nagyobb nyuldsu szalak.
Késziilnek sok nedvességet felvenni képes vagy éppen egyaltalan nem nedvesedd szélak.
Fontos szerepet toltenek be példaul a védoéruhdk készitésénél a nagy hdallésagu (tobb szaz C-
foknak is ellendllo), vagy az éghetetlen szalak, de a hideget jobban bird és kivalo hdszigeteld
szalak is. (Az utobbiak, iiregesek és igy légzarvanyt tartalmaznak, ezaltal jo hdszigeteld
képességgel rendelkeznek.) Vannak az elektromossagot jol vezetd, vagy éppen kivalo
elektromos szigeteld képességii szalak. Kifejlesztettek az ibolyantuli sugarak ellen védelmet
nyujtd, valamint a kiilonféle vegyszereknek jol ellenalld szalakat is. Ebbdl a hatalmas
valasztékbol a mindenkori felhasznalasi cél kovetelményeinek legmegfelelobbet valaszthatjak
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ki a felhasznalok. Ilyen nagy — és flleg tervezheté — tulajdonsag-skalat a természetes
szalasanyagok nem kinalnak.

Hatranyuk, hogy nedvszivo képességiik rosszabb, ezért a fiziologiai tulajdonsaguk is
kedvezotlenebb, nem szelléznek jol, ruha esetén konnyen beleizzadhatunk, itt fontos szempont,
hogy hétartasuk is rossz, ami azt jelenti, hogy nyaron melegiink van benne, beleizzadunk, télen
pedig fazunk a szintetikus ruhékban.

A szintetikus selymek altalanos tulajdonsagai:

e horogzitettek, mérettartok

e nagyszilardsagl, nagynyulasu, rugalmas szovetek
e hajlamosak az elektrosztatikus feltdltodésre

¢ konnyen szennyezddnek

o Atlatszbak és attetszoek

e sima ¢és csuszos feliiletiiek

e fonalcsuszasra hajlamosak

A feldolgozassal kapcsolatos sajatossagok:

Fokozott tisztasag, csiszolt szdlkamentes, bevont feliiletli berendezések a szalhuzddasok
elkeriilésére. Olvadéasveszély all fenn szabdsnal, varrdsnal, vasalasndl. Réancosodasra és
fonalcstiszasra erdsen hajlamosak. Nehéz a szovetrétegek egylitt tartasa. Nehezen jeldlhetok.
Nehezen alakithatok.

POLIAMID A ruhazati termékekhez altalaban lagy poliamid szalakat hasznalnak fel.

12 kép Poliamid cérna'?

e nagyon tartds, nehezen tépddd

o szakitoszilardsaga és kopasallosaga nagyon jo

e nagyon rugalmasak, kevésbé gylirdédnek

e szalfinomsaga az anyagszerkezettdl és a kikészitéstdl fligg

e intenziv napsugarzas hatdsara 6regszenek, veszitenek szilardsagukbol

e nedvszivasa igen gyenge, de a szintetikus szalasanyagok kozott a legjobb- 4%

Feldolgozasi tulajdonségai:
elektrosztatikus feltoltédésre hajlamos ezért nehéz a teritése, szabasa
Kezelési tulajdonsagai:

e konnyen kezelhetok

12 nttps://dress-hu.techinfus.com/tkani/vidy/poliamid/
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e mosdgepben moshatok
e gyorsan szaradnak
e hore érzékenyek, ezért vasaldsuknal kiilonos dvatossagot igényel

A poliamidszalak kozott a poliamid 6-ot és a poliamid 6.6-ot ruhazati, lakas és miiszaki textiliak
készitésére hasznaljak fel, de 1éteznek kiilonleges poliamid-szal tipusok, amelyek erdsen
hullamositott, antisztatikus, fényes poliamid szalak, kiilonleges igényekhez. A miiszaki
textilidkban aramidokat (aromatius poliamidok) hasznalnak, amelyek szakitoszilardsaga
OtszOrdse a ruhazati textilidkhoz hasznalt poliamidokhoz képest. Jobban ismert a Perlon és
Nylon markanevek alatt. Az utobbi években divatosak voltak azok a kelmék, amelyekben a
poliamidot természetes alapu szallal keverték, legtobbszor viszkozzal. Ilyen esetben szdmitani
kell arra, hogy nem lehet teljesen simara vasalni a kelmét, mert a poliamid-tartalom miatt csak
110 CO-on vasalhat6 — e folott a poliamid megolvad —, a viszkoz pedig csak ennél magasabb
héfokon lesz teljesen sima. Markanevek: Antron, Perlon, Tactel,

POLIAKRIL (AKRIL) Mintegy 150 kiilonb6z6 markanéven keriil forgalomba miiszalas
textilidk formajaban. Nyergesujfaluban crumeron néven gyartjak.

13.kép Poliakril sz&lbol pulover'®

Altalénos tulajdonsagai:

e fénnyel ¢és iddjardssal szemben valamennyi természetes €s mesterséges szalasanyag
kozott a legellenallobb

e aszintetikus szdlasanyagok kozott a legkdzelebb 4all a gyapjiihoz, mert ennek a kinézete
¢és melegtartasa hasonlit a gyapjuéhoz.

e alacsony stiriiségli

e kdnnyen borzolhatd

e gyapjas szerkezetl pillingesedésre, gobosodésre hajlamos

e nem zsugorodik

e kdnnyen moshaté

e gyorsan szarad

e hdre érzékeny

e konnyen vasalhato

3 https://hu.theanswerexperts.com/4108210-polyacryl-what-kind-of-fabric-description-composition-characteristics-reviews.
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A kiilonleges poliakril szalak féleg langallésagukkal tiinnek ki, biztonsagos dekoracids
anyagok, szonyegek, fiiggonyok készitésénél hasznaljak. Verejtéket abszorbeald és gyorsan
elparologtatd tipusok is ismertek, illetve dezodoraldo hatast szalat is gyartanak matracok,
mosasra nem keriild cikkek szdmara az tgynevezett Tetra Dry poliakril atlatszd, nagy
hoallosagu, lagy fogasu €s aranylag kdnnyebben szinezheto.

Mirkanevek: Dolan, Dralon, Dunova, Wolpryla
POLIESZTER A legsokoldalibb tulajdonsagokkal rendelkezik:

& 7 ' h' :
i‘. .*v

s Lo |
S N

14.kép antiallergén szilikonizalt poliésztergoly6 téméanyag™

o szakitoszilardsaga jo

e rugalmassaga jo

e fényallosdga nagyon jo kopasallosaga igen o,
e aszintetikus vegyiszalak koziil a héallosaga a legjobb
e konnyen kezelhetok

e konnyen tisztithatod

o Jellegzetesen jo formatarto

e tartds

e nedvszivo képessége kicsi

e gyorsan szaradnak

e nem gylirédnek

e termoplasztikus

Igen sok teriileten hasznaljak. A szalkeverésektdl kezdve az adalékanyagok széles skalajan
mozog a felhasznaldsa. A ruhazatban 61tonydk, kosztiimdk, férfiingek, ndi diolen bluzanyagok,
szabadidé ruhazat, anorakok, munkaruhdzat késziil beldle. "Tisztan" poliészterbdl keésziil
példaul a steppelt kabatok melegitdbélése. Gyakran keverik pamuthoz, viszk6zhoz, gyapjuhoz,
igy konnyen kezelhetd szoveteket kapnak. (A kozkedvelt polar kelmék is altalaban
poliészterbdl késziilnek.) A szintetikus szalasanyagok koziil az un. mikroszalas poliészter
anyagokat érdemes kiemelni, amelyeknél a megvaltoztatott szalszerkezet kovetkeztében, a
korabban hatranyként jelentkezd alacsony nedvességfelvevd képesség és gyenge 1égateresztési

14 https://www.hellotextil.hu/Anti-allergen-szilikonizalt-poliesztergolyo-1-
kg?gclid=CjwKCAjw3rilBhAWEiwAzD3TiVnogzrulP43EmEVCcGRjaaEEGelklcg2T239xZXx_n92XNTWIouSChoChggQAvD_ BwE
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tulajdonsagokat kiiszobol ki. Kivald méret- és formatartd, nem gylrddo, de jo esésii kelme
készithetd beldliik. Finom ndi felsé konfekcid, alkalmi és sport ruhdzat céljara egyarant
kivaldan alkalmas.

Markanevek: Dacron, Diolen, Tergal, Trevira

POLIURETAN A szintetikus szalasanyagok egy fajtaja, amely nagyon nagy rugalmas
nyuléasaval tiinik ki.

15.kép Poliuretan valltémés'®

A ruhaipar kétféle forméaban hasznélja fel:

e poliuretanhab
e cumirugalmas szal formdjaban

A poliuretanhab:

e hajlékony

e rugalmas

e alaktarto

e viztaszito

e nagyon jO hdszigeteld Alkalmazasa: melegitdbélés, valltomés

Gumirugalmas szal (poliuretanelasztomer):

< HERBERT

LLLLLLLLLLLLLLLLLL s

16.kép Gumirugalmas szal'®

Altalanos tulajdonsagai:

15 stoklasa.hu

16 https://www.herbertshop.com/szoritasmentes-gyogy-bokazokni-32217?gclid=CjwK CAjw3riIBhAWEiwAzD3TiULIJm-AdsTe8F-
uGZncyJS96k1g3eqqlgZlumboMSvtdGéb_CnriIHBoCUDEQAVD BwE
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e nagymértékben nyujthatd (rugalmas nyuldsa 800%-ot is elérhet)

e alakvaltozdsa majdnem teljes mértékben pillanatnyi rugalmas nyulas
e fény hatdsara elszinezddik, lebontodik

e Oregedésre kevésbé hajlamos, mint a természetes gumiszal

e Mikroorganizmusokkal szemben ellenalld

Alkalmazasa: olyan termékekben hasznéaljak més szalasanyagi fonalakhoz tarsitva,
amelyeknek nagyon rugalmasaknak kell lenniiik (rugalmas fehérnemiik, zoknik, harisnyak,
fiirdéruhak, egyes felséruhazati termékek - pl. nadragok -, rugalmas kotelek stb.). Markanevei:
Dorlastan, Elasztan, Lycra

https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/Bemeneti_kompetenciak_meresi_ertekelesi_eszkozrendszerenek_kialakitasa/
4 0991 023 101115.pdf

1.7 Textil készités
1.7.1 Fonasi eljarasok
1.7.2 Vegyiszalak fonasa

A vegyiszalak fondsa rovidebb fondsi eljardssal torténik, mivel az el6készitd miiveletek egy
része elmarad. Vagott szalbol késziilt fonal eldallitasanal a szalkabelt fonoszalagga atalakitod
berendezéseket konvertereknek nevezik. Az alkalmazott apritdsi modszer alapjan lehet vago-
vagy tépd konverterezésrdl beszélni. A fonokabelben levé elemiszalak egyenletességének
novelését tovabbi nyujtassal javitjak. Az igy eldallitott szalagok tovabbi feldolgozasa a
l1étrehozott elemiszal hosszisagtol fliggden a mar emlitett fondsi eljarasokkal torténik.

1.7.3 Gyapjufonas

Gyapju és gyapjutipusu szalasanyagoknal az elemiszal finomsag €s a szalhossz hatarozza meg
az alkalmazott fonasi eljarast. Kartolt fonasi eljarassal a durvabb mindségli, vastagabb és
rovidebb elemiszalhosszal (18- 60 mm) rendelkez6 gyapjuszalak dolgozhatok fel. Ilyen bundaja
van a kiilonbozé crossbred (keresztezett) juhoknak. Felhasznalhatok még a féslisfonodai
hulladékok, tépett gyapju is. Kifonhato fonalfinomsagi szamok: ruhdzkodasi célra Nm 6-20
(166, 6-50 tex), valamint takard és szonyegfonalként Nm 1-2 (500-1000 tex). Féstis és félfésiis
eljarassal a jO mindségli, vékony, finom €s hosszuszalu gyapjufajtak dolgozhatok fel.
Elsésorban finomszalu kiilonbozé merin6é1  fajtdk bundaja rendelkezik ezekkel a
paraméterekkel. Kifonhatdo fonalfinomsagi szamok: Nm 25-100 (40-10 tex). Fésis
gyapjufonalat j6 mindségii felséruhazati szovott és kotottaruhoz hasznalnak.
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1.7.4 Selyemfonas

Valodi hernydselyem fonédsanal elészor a hibatlan gubodkat forrdé vizbe teszik, itt a
ragasztdanyag egy része feloldodik. A fellazult gubd feliiletérdl a gubdszalat folyamatosan
lefejtik, majd felmotollaljdk. Az egyetlen gubordl lefejtett selyemszal annyira finom, hogy
onmagaban nem lehet gazdasdgosan feldolgozni, igy tobb gubodrdl fejtik le egyszerre a
selyemszalat, és ezeket egyesitik, igy keletkezik a ,,grege”, amely altalaban 8-10 guboszalbol
all. A selyem nagyon értékes szalasanyag, igy a hulladékot is feldolgozzak. Chappe-selyem: a
selyemfonas hulladékat €s a hibas gubdkat dolgozzak fel fésiis eljarassal. Szalhossz: 250 mm
koriil. Bourett-selyem: chappe- fonas hulladékabodl, tépett rongyselyembdl kartolt fonasi
eljarassal allitjak el6 az egyenetlenebb fonalat. Szalhossz: 60 mm-ig.

1.7.5 Pamutfonas

Pamut és pamutjellegli szalasanyagok fonasi eljarasait is elsérendben a szalak finomsaga ¢és
hossza hatarozza meg. Kartolt eljarassal a rovidebb szall, vastagabb pamutszalakat, ezenkiviil
a féslis és nyujtott fonodai hulladékot dolgozzak fel. Szalhossz: 10-20 mm (n. vigognefonal).
Kifonhaté fonalfinomsagi szam: Nm 5-17 (200-58 tex) bélésanyagok, flanellszévetekhez
hasznalnak ilyen fonalakat. Nyujtott eljarassal a kozepes szalhosszasaggal, kozepes
finomsaggal rendelkezd pamutszalakat fonjadk. Ez a pamutfajta a legelterjedtebb a vilagon.
Szalhossz 20-35 mm. Az eldallitott fonal a féslisnél egyenlStlenebb és bolyhosabb, de
szilardsagban megfeleld. Kifonhato fonalfinomsagi szam Nm 17-70 (58-14 tex). A pamutszalak
legelterjedtebb fondsi eljarasa. Fésus eljarassal nagyobb finomsaggal és szalhosszal rendelkezd
pamutszalak dolgozhatok fel. A jo féslis fonal titka a j6 mindségli kiindulasi alapanyag.
Szalhossz: 35-60 mm. Az eldallitott fonal a tovabbfeldolgozas szempontjabol j6 mechanikai
tulajdonsagokkal, egyenletes feliileti szerkezettel rendelkezik. Kifonhato fonalfinomsagi
szamok: Nm 65-170 (15, 4-5, 8 tex). Finom, vékony batisztanyagok alapfonala.

Pamutfonas
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1.7.6 Terjedelmesités eljarasa

Kozismertek a gyapji hulldmos szerkezetébdl adodo eldnyos tulajdonsagok: puha fogas,
melegtartas, terjedelmes szerkezet. Ebbdl kiindulva kisérleteztek a szintetikus szalaknal is ilyen
feliileti szerkezet kialakitdsdval. Felhaszndlva a szintetikus szdlak hére lagyulo
(termoplasztikus) tulajdonsagait, fizikai modszerekkel megvaltoztattdk a szintetikus szalak
alakjat, tartos hullamossagot hoztak létre. Alkalmazhato eljarasok: Hamissodrés: a sodratot
hokezeléssel €s hiitéssel rogzitik. Majd a sodratot kisodorjak/megsziintetik, a sodrat helyén a
hullamos szerkezet megmarad. Fuvokas: fuvdcso eldtt elvezetik a fonalat, ahonnan a kidramlo
forr6 levegd Osszekuszalja a fonalban levd szalakat. Torlasztokamrés: a fonalat egy ftott
torlasztd kamraba vezetik €és 0sszepréselik. A préselés hatasara a szalak 6sszetorlédnak, majd
lehiitik. Hutés hatdsara a hullamossag tartos lesz. Kotverdgzitd: korkotdgépen kotott kelmét
készitenek, hokezelés és hités utan felfejtik. A szemképzés soran kialakult hurkos alak
megmarad kifejtés utan.

1.8 A cérna

Cérna keletkezik 2 vagy tobb fonaldg Osszesodrasaval. Cérna eldallitdsaval kiilonbozd
tulajdonsagokat lehet céliranyosan modositani. Cél: a szilardsag ndvelése, egyenetlen
fonalagakbol egyenletesebb termékszerkezet létrehozdsa, vastagabb fonaltest kialakitasa,
kiilonleges, tetszetdsebb kép elérése.

1.8.1 Cérnak szerkezete

A gyartasi technologidk figyelembe vételével megkiilonboztethetd: egyszeres vagy Osszetett
cérna. Egyszeres cérna: 2, 3 vagy tobb fonaldg 6sszesodrasa cérnava. Tobbszoros cérna: eldszor
fonaldgak cérndva, majd tobb cérnadg jabb cérnava sodrasa. Koriilfont: egy magfonal és a
magfonal koré font masik fonal 6sszesodrasaval nyerik (gyakran hasznalt megoldas: szintetikus
monofil mag adja a cérna nagy szilardsagat, a koriilfont fonal csokkenti, pl. varraskor a tii
felmelegedését. Szimmetrikus: azonos finomsagu, sodratiranyu- és szamul cérnadgakbol all. A
cérna tengelyére nézve a két oldala tiikorképe egymasnak. Asszimmetrikus: eltéré finomsagu
és/vagy sodratiranyu,-szdmu cérnadgakbol all. A cérna tengelyére nézve eltérd képet mutat a
két oldal.

Csavaros Hurkos Csomds Lang

19 kép Diszité cérnak®®
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1.8.2 Cérnak fajtai

Alkalmazaési teriiletei: szovdipari (egyszeri és diszitdcérnak), kotd- és hurkoldipari cérnak,
varrocérnak, kézimunkacérnak, miiszaki cérnék, kiilonleges cérndk. A fonalakat és cérndkat
diszité elemként is lehet hasznélni. A diszit6jelleg kialakitasa: szinben, mindségben kiilonbozo
elemiszalak/fonalak 6sszesodrasaval, vagy hurkok, csomoék, bolyhok 1étrehozéasa kiilonleges
cérnazasi technika alkalmazasaval. Varrocérnédkat a mindennapi életben kézi varraskor igen
sokat hasznalnak. Mind a gépi, mind a kézi varraskor a legfontosabb kovetelmény veliik
szemben a j6 mindség, nagy szilardsag. A varrdcérnak nagy sodratszamu tobbszords cérnak,
vagy un. kortlfont cérnék.

1.8.3 A cérna jelentosége

A fonal sokszor nem elégiti ki a tovabbfeldolgozo-ipar (szovés, kotés, hurkolas) igényeit, foleg
a szilardsag és hibatartalom tekintetében. Ezért kiilonb6z6 fonaljavitd, nemesitd miiveleteket
alkalmaznak, ilyen példaul a cérnazas. Felhasznalaskor a cérna szamos eldny0s tulajdonsagat
lehet tapasztalni. Elony: jobb mechanikai tulajdonsagok, alacsony hurkosodasi hajlam, sz¢&lsé
elemiszal jobb lekdtése révén az ismételt igénybevételekkel szemben jobban elall (pl. koptatés),
jobb feliileti hatas elérése (diszitdcérna).

Sodratirany és sodratszam
1.8.4 Szilardsag

A kiilonféle textilidk feldolgozhatdsaganak és hasznalhatosaganak megitélésére leggyakrabban
a szilardsagi vizsgalatok eredményeit hasznaljak. Tapasztalat szerint a nagyobb szilardsagu
textilidkat konnyebb feldolgozni és hosszabb élettartalmtiak. Szilardsagi vizsgalat elvén,
valamilyen mechanikai igénybevételt értenek (htzd, nyomo, csavard). A legfontosabb a
szakitoerd €s szakadasi nyulés, amellyel a huz6 igénybevétellel szembeni ellenélld képességet
jellemzik. A fonal €s a cérna eldbb felsorolt szilardsagi jellemzdit tehat meg lehet hatdrozni egy
szakitogép segitségével, amellyel a huzo igénybevétel folyamata eldallithato. A szakitogépek
rendelkeznek erd és nyulasmérd szerkezetekkel, amelyrdl a szakadas pillanatdban a szakitderd
(newton) és a szakadasi nytlas (mm, %) értéke egyértelmiien leolvashato.

1.8.5 Finomsagi szam

A textilgyartasban és a ruhaiparban a felhasznalasi céltol fiiggden kiilonbozé finomsagu
fonalakra van sziikség. A fonalak finomséaga befolyasolja a beldle késziilt kelme jellemzdit. A
fonal finomsagat finomsagi szammal jellemzik, amelyet legegyszeriibben a termék hosszabol
és tomegébdl szamolnak ki. A finomsagi szam (linearis siiriiség) meghatarozasahoz — a fogalom
értelmezése szerint — meg kell mérni a kérdéses mintadarab hosszusagat €s tomegét. A
fonal/cérna egységes hossziisaga mérémotolla segitségével mérheté meg. Altaldban 100 métert
fejtenek le. Ezutan megmérik a tdmegét motring (vagy egyéb) mérlegen. A kapott értékekbdl a
finomsagi szdm barmely szamozasi rendszerben meghatarozhato.
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20.kép Cérna finomségi szam?

1.8.6 Sodrat fogalma

A fonal és a cérna finomsagi szdmat meg lehet adni direkt és indirekt rendszerben.
Indirekt rendszerben: Tex fonal esetén pl. 20 tex (egyagl, ezt nem kell kiilon jeldlni)
cérna esetén pl. 20 tex x 2 (a szorzdjel a fonalagak szamat jeloli) Indirekt rendszerben: Nm
fonaleseténpl. Nm40cérna esetén pl. Nm 40/2 — a tortvonal utani szam jelenti a fonalagak
szdmat. Tobbszoros cérna jeldlése direkt rendszerben: hat fonalagbol all6 kétszeres cérna, ahol
az alkoto fonalagak finomsaga 20 Tex 3x2. Ugyanez a cérnaszerkezet indirekt rendszerben: Nm
20/2/3. A jelolésbol az Osszecérnazas modja leolvashatd. Meg kell emliteni, hogy a
nemzetkozileg elfogadott jelolés a Tex szdmozas. Eléfordul a harisnyaféléknél, hogy

filamenteknél a Den szamozasban adjak meg a linearis strtiség értékét, amely szintén direkt
rendszer.

Sodratirany és sodratszam fogalma

A fonalak és cérndk sodrat vizsgélata az egyik legjellemzdbb fonalvizsgalat. A vizsgalat
kiterjed a fonalak ¢és cérndk sodratiranyanak, sodratszdméanak meghatarozasara. A
sodratvizsgélat elsd 1épése a sodratirdny meghatarozasa. A sodratot a fonasi technologia
folyamatdban hozzak létre, igy alakul ki a fonaltest. A fonalban az elemi szalak, vagy a
cérnaban a fonalagak csavarodasi irdnyat kell megallapitani. Ez rendszerint egyszer(i ranézéssel
torténik. Ismeretes, hogy a sodratirany kétféle lehet: S vagy Z irdnyu aszerint, hogy a
fliggbleges helyzetben tartott fonal elemi szalai, vagy a cérnat alkotd fonaldgak csavarodasi
iranyai az ,,S” vagy ,,Z” betli kozépso szakaszaval parhuzamosan halad-e.
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A sodratszdm a fonal és a cérna hosszegységre esO tengely koriili fordulatainak szama. A
sodratszamot altalaban egy méterre vonatkoztatjak. A sodratszamot kiilonboz6é mddszerekkel
lehet meghatarozni. Mindegyik vizsgalathoz sziikséges sodratszamlalo késziilék, amely lehet
kézi, vagy motoros meghajtasu és rendelkezik befogdszerkezettel, amelybe a vizsgélati mintat
behelyezik. A sodratirany megallapitdsa utdn a mintat ki- vagy besodorjak (a vizsgalati
modszertdl fiigg).

Sodratszam vizsgalati modszerei:
teljes kisodrés
fonalfesziiltség-jelz0s.

A késziiléken talalhatd szamlaldszerkezet mutatja a vizsgalat eredményét, a sodratszamot,
amelyet 1 méterre kell megadni. (Fonalnal minimum 10, cérna esetén 5 mérést kell végezni).

A sodratszam meghatarozasahoz szabvany irja el a vizsgalati koriilmények paramétereit.
Varrocérndkkal szemben tamasztott kdvetelmények

Szovdipari cérnak

1.8.7 Kett6zés és cérnazas

Szbvés, kotés, varrds soran az egyagu fonalak sokszor nem tudjak kielégiteni a feldolgozasi
kovetelményeket (tartossag, fogas, egyenletesség), ezért sziikség van a cérnazas miiveletére.
Cérnazas alatt két, vagy tobb fonal Gsszesodrasat, egyesitését értik. A fonalak lehetnek azonos,
vagy eltérd finomsaguak, sodratiranyuak, sodratszamuak.
Cérnazas eldtt elofordul a kettdzés miivelete, amely két vagy tobb fonalag sodras nélkiili
egyesitését jelenti. Akkor alkalmazzak, amikor nagy szilardsagot, fokozott egyenletességet
kivannak meg a készitend6 cérnatol, tehat ez egy el0készitd eljaras, amely biztositja a fonalagak
azonos fesziiltségét.

1.8.8 Szovéipari cérnak

A felhasznalas szerinti csoportositasnal a legnagyobb jelentdsége a szovdipari cérndknak van.
Ezen belill is kiilonb6z6 teriiletekre készitenek cérnakat, amelyek mas-mas kovetelménynek
tesznek eleget. A szovOipari cérndk: sima cérnak, miiszaki cérnak, krepp cérndk, diszitd cérnak.
Ezek szerkezetiikben és miiveleti paramétereiben eltérnek. A szovOipar mind ldnc, mind vetiilek
céljara hasznal fel cérnakat. A szdvoipari cérna feliilete egyenletes. Lancfonalnal magas
sodratszamu, mig vetiiléknek kozepes sodratszdmu cérndkat hasznalnak a szovogépen fellépd
igénybevétel szerint. A szovogépen a lancok nagyobb feszitésnek vannak kitéve, mint a
vetiilékek.

22 kép Szovéipari cérna??
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1.8.9 Sima és miiszaki cérnak

A sima cérnék zart, egyenletes, hengeres feliiletiick. Jellemzd, hogy a cérnaban 1évé alkotd
fonaldgak rovidiilése azonos mértékli. Kozepes sodratuk kovetkeztében hajlékonyak,
Osszeugrasra, hurkosodasra nem hajlamosak. Altalaban a cérna sodratiranya ellentétes az alkot6
fonalagak sodratiranyaval, ami magakadalyozza a karosodast, az dgakon beliili fesziiltségek
kiegyenlitddnek. A szokdasos cérna sodratirdny ,,S”. Sima cérndk lehetnek egyszeres, vagy
tobbszords (tobb cérnabdl ujabb cérna) szerkezetliek. Specidlisan erds (magas) sodrati cérnak
a miszaki cérndk, - ilyen a kordcérna - amelyeket miiszaki teriileteken alkalmaznak.
Hevederek, gumiabroncsok betétszovetéhez hasznalnak ilyen cérnakat, amelyek nagy
igénybevételeknek  vannak  kitéve.  Alapanyaguk ma mar foéleg szintetikus.
A sima cérnak kozott legnagyobb sodrata a krepp cérnanak van, akar 2000 sodrat/m is lehet. A
magas sodrat miatt el6forduldé hurkosodas megelézésére a feldolgozas eldtt enyhe gdzolést
alkalmaznak.

Krepp ¢és diszitd cérnak

Diszité cérndk: A diszitd, vagy effekt cérnak jellegzetessége az egyenlétlen feliilet, kiillonb6zo
diszitd elemek helyezkedhetnek el a feliileten (hurkok, csomoék). A cérnat eltérd anyagu,
lineéris stiriségli, sodratiranyu, szamu (esetleg szinil) cérnaagak alkotjak. Eldallitasuk specialis
cérnazogépeken torténik.

Szerkezete: alapcérnaag, diszitOcérnaag, lekotdag. Az alapcérnadg képezi a magot, amelyre
rasodorjak a diszitéelemeket (ez hosszabb, lazabb), és a lekotddg, amely rogziti a végleges
szerkezetet, meggatolva a szétcsuiszast.

Jellemzd diszitGcérnafajtak:
csavaros diszitocérna,
hurkos diszitdcérna,
csomos diszitdcérna,

langcérna.

1.9 A szovet fogalma a, a szovetkészités elve
1.9.1 A szovés torténete

Comenius szavait idézve: ,,A takacs, fel- felveti a fonalat és feltekeri a zugolyfara, és lilvén a
szovO-székben, nyomdozza labaival a kompostorokat. A nyiistds fonalakkal egymastol el-
valasztja az allo-fonalat, és altal veti rajta a vetélét: az mellyen vagyon a bél- fonal: és
megslrlsiti a bordoval.” Kissé rovid, de velds jellemzésnek tlinik e par sor, emellett a
kifejezések valosagos tarhaza. A kompostort (latin compositorbol) ma labitonak nevezziik. Az
ember testét, akarcsak az allatokét, kezdetben szOr boritotta. Amint egyre jobban kivalt az
allatvilagbol, a megvaltozott életmdd kovetkezményeként a szdérzet lassan visszafejlodott,
lekopott. A megmaradt finom szOrzet mar nem toltStte be valodi, azaz védd, melegitd szerepét.
Rajottek, hogy mesterségesen kell védeni a testet, példaként az allatok meleg prémbundaja
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szolgalt. Az elejtett allatok bunddjat lenyuztak, és magukra aggattak. Meleg volt, de kellemetlen
szagu és merev az allatbor a megfeleld kikészitési miiveletek hijan. Ezek a kényelmetlenségek
vezették ra az embert, hogy a koriilotte 1évo természetbdl més anyagokat is felhasznaljon a
ruhazkodasahoz. A ndvényekbdl és az allatok bunddjabol nyert vékony, hosszii szalakat
egymashoz csavarta, a fonalakat egymason athurkolta, igy egy laza szerkezetet alakitott ki. Az
ebbdl késziilt ruhazat mar meglehetdsen kényelmes volt a nyersborokhoéz képest. Azt nem
tudjuk, hogy ez a folyamat mikor ment végbe.

1.9.2 Textilmiivesség

Asatasi emlékek tanusaga szerint a szovetszerii készitmények tobb ezer esztenddvel megelzték
a fonast, €s azok valoszintlileg a természetben készen talalt hosszabb hancsrostokbol, szalmabol,
indakbol indult ki. A mai szovetszerkezet dse valdszintileg a viz elrekesztése, gat épitése, vagy
valamely teriiletet behatarold kerités, sovény lehetett. A szovet két fonalrendszer
keresztez6dése altal jon 1étre. Az okori Gordgorszagban a lancfonalakat fliggdleges sikban
helyezték el ugy, hogy azokat két egymashoz kozel allo fa agai kozé erdsitett hidra kotozték
fel, alul mindegyikre kovet erdsitettek. Az igy kialakitott szovési eljaras egyszerii volt, de csak
bizonyos hosszlisagu szovet készitésére volt alkalmas. Késdbb a lancfonalakra nem kotottek
koveket, hanem az alul elhelyezett dorongra csavartdk fel a szovetet, ez tekinthetd a mai szovet,
vagy aruhenger Osének. Tovabbi fejlddés volt, hogy nyitott fésti helyett a fogakat mindkét
végiikon lezart bordat alkalmaztak, s ennek lengetésével tették lehetéveé a vetiilék bevetését €s
a beszoritasat. Az igy felszerelt szovdszéket hasznaljdk ma is a csomoézott szmirna ¢€s
perzsaszonyegek készitésére. A fejlddés azonban nem ezen az Gton vezetett tovabb.

1.9.3 A szoviszék

23.kép ParasztszovEszék?

A szovOszék a szovott kelmék készitésére szolgal. A szovOszeéknél az Osszes lancfonal a
lanchengeren vagy fonalas dorongon van felvetve, az elkésziilt szovet pedig a szovethengeren
van. E két henger lehet a szovés sikjaban elrendezve vagy a szovés sikja alatt. A fonalak
feszitése céljabol a lanchengert fékkel, a szovethengert pedig kilincsmiivel latjak el. A
lancfonalak parhuzamos iranyitasat a csépek végzik. A csépek egyszert palcak, amelyekkel a
fonalakat ugy vezetik, hogy a paros szamu fonalak az els¢ pélca felett s a masik alatt, a paratlan
szamu fonalak pedig épp ellenkezden haladjanak. A kotés céljabol a lancfonalak egy részét fel
kell emelni, a tobbit pedig le kell huzni, vagyis szadat kell képezni, hogy ezen a vetéldt

23https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkenzes/konnvuipar/ruha-es-texti lipari-szakmai-ismeret/technologia-es-gyartmanyismeret/a-szovet-
fogalma-a-szovetkeszites-elve

40


https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/technologia-es-gyartmanyismeret/a-szovet-fogalma-a-szovetkeszites-elve
https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/technologia-es-gyartmanyismeret/a-szovet-fogalma-a-szovetkeszites-elve
http://cms.sulinet.hu/get/d/9e0d49f5-7332-4dec-ba53-ca9a4d694588/1/6/b/Large/nagy%C3%ADtott_469_parasztsz%C3%B6v%C5%91sz%C3%A9k_jav.jpg

atdobhassak. Ezen szadképzés céljabol a lancfonal egy un. nylistszemen megy keresztiil. Az
azonos kotéssel rendelkezd fonalak nyiistszemeit kozos palcdkra — nylistpalcdkra — szokas
fizni, igy nylistok keletkeznek, amelyeket mozgathatéan fliggesztenek fel, és egykaru
emeldkkel mozgatnak. Az egykarti emeldket 1abitoknak nevezik, mivel a munkas a labaival
mozgatja. A nyiistoket sokféle modon szokas felfiiggeszteni, igen gyakran alkalmazzak a
hengereket vagy csigakat, illetéleg a sikoltyus felszerelést és a valtva jaro (contremarche)
felszerelést is. A valtva jaro felszerelésnél minden nyiist 3 emeldkarral all kapcsolatban. A fels6
kétkaru emeltyli egyik karjan a nyiist fiigg, a masik karjan pedig a hosszabb egykara emeltyt.
A nylist alsé palcaja a rovidebb egykarta emeltytivel van kapcsolatban. A valtva jaro felszerelés
4-8 nyiist alkalmazasa esetén célszerlien hasznalhatd, ha a nylistok szama 12-16 vagy még
nagyobb nyiistemeld géppel emelik ki a nylistoket, amely szerkezetileg teljesen azonos a
Jacquard-géppel, csakhogy legfeljebb 32 kampodval (platinaval) rendelkezik, és erésebb
kiviteld. A nyiistoket ilyen esetben a platinak tartjak és a rajuk kotott sulyok feszitik.

1.9.4 A szovetgyartas torténete
A vetélok fajtai

s _————%
(o =

24 kép?

A szovés folyamatat a szovet szerkezete hatarozta meg. A munkafolyamat lényege, hogy a
szovet lancfonalait megfeleld hosszisdgban eldkészitve a szovogép hatso részén elhelyezett
lanchenger tartalmazza. A lanchenger a lancadagold szerkezettel all sszekottetésben, amely a
sziikséges fonalfesziiltséget és a folyamatos lancadagolést biztositja. Minden egyes lancfonal
egy-egy nylstszalon athalad, az azonosan keresztez0d6 lancfonalak nytistszalait kozos
nyiistkeretbe foglaljdk. A nylistkeret €s a nylistszalak egyiittesen alkotjak a nyiistot. A nyiistok
fliggbleges mozgast végeznek ¢és a lancfonalak szétvalasztasaval szadat képeznek. A nylistok
mozgasat szadképzo szerkezet végzi. A nyiistok utan a lancfonalak a bordan haladnak keresztiil,
majd a szovetvégnél a vetiilékkel keresztezddve a szovet hossziranyu fonalrendszerét alkotjak.
A szdvetvég utan, a szovet szegélye mentén a szélességtartok helyezkednek el, amelyek a
szovetet kozel bordaszélességre széthlizva tartjdk. A szovet a mellhengeren at a
szovethuzohengert koriilfogva, a szovetgylijtd hengerre keriil. A sz6vogép mitkodése kozben a
nyiistok a lancfonalak egyik részét az alapsikbdl kiemelik, a masik részt az alapsik ala
stillyesztik. A szovetvég, a nylistok és a cséppalca valamint a lancfonaldr altal hatarolt szadon,
a borda hatsé fordulatponti zonajaban halad keresztiil a vetéld. A vetéld athaladasakor a
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vetéloben 1€vo csévérdl egy bordaszélességnyi vetiilékfonal fejtodik le és a szadban marad. Ezt
kovetden a szad zarul, a lancfonalak visszatérnek alapsikjukba. A kovetkezd fotengelyfordulat
alatt a lestillyesztett lancfonalakat most a nytistok felemelik ¢s a lanc masik fele kertil az als6
szadagba. Igy a kovetkezd vetiilék az elézbleg bevert vetiilékfonal mogott keresztezett
lancfonalak kozé keriil. A vetiilékfonal bevezetése utdn ismét a beverés kovetkezik és a
tovabbiakban ez a munkafolyamat periodikusan ismétlodik.

1.9.5 A gubacsap6

A gubacsap6 a guba anyagat ¢s magat a ruhadarabot készitd mesterember. A szokvanyos
gyapjumunkat végzi, csak éppen gyapjuszovés kozben minden harmadik-negyedik keresztfonal
utan egy sor valogatott gyapjufiirtét rak be kézzel a szovetbe, amit ujabb keresztfonalakkal
rogzit benne. Ettdl lesz a gubavaszon kiilso oldala prémes, sz6rds megjelenésii. A munkaja az
anyag elkészitésén és festésén kiviil a ruhadarab szabasa, gallérozasa majd letakaritasa, végiil a
vasaron valo eladasa is. Gubacsapok az Alfoldon, foleg a Tiszantal északi felében és a Felfold
keleti részén dolgoztak nagyobb szamban. Neves kdzpontjaik voltak: Debrecen, Nagyvarad,
Nagykaroly, Miskolc, Ungvar. A gubacsapdk a sziircsapd mesterségébdl specializalddas atjan
valtak ki: neviikkben a csapd a gyapju fellazitdsdra hasznalt huros, ijas csapdeszkodzre utal,
amelyet késobb a kézi kartolo valtott fel.

1.10 Lancfonal, lanchenger és iranyitohenger, a cséppalcak
1.10.1 A lancfonal ttja

A lancfonalak haladé és valtakoz6 mozgast végeznek szovés kozben. A haladé mozgas azért
sziikséges, mert az 1) szovetelem képzése c€ljabol a mar elkésziilt szovetet el kell tdvolitani. A
szOvés folyamatossaganak biztositasara a felhasznalt lancfonalat potolni kell. A szovet €s a
lancfonalak egyiittes haladd6 mozgésat a szovethengerlé és a lanchengerfék, valamint a
lancadagold szerkezet biztositja. A valtakozd mozgas a szadképzés, a vetiilékbevitel miatt
sziikséges. A lancfonalak a lanchengerrdl lefejtddve az irdnyitohengeren irdnyt valtoztatva a
szOovés sikjaba keriilnek. Athaladnak a lancfonal6rokén, a nylistszemen, a bordan. A
vetiilékfonal bevetése utan elkésziilt szovet a mellhengeren iranyt valtoztatva koriilfogja az
érdeshengert, majd a terel6henger elhagyésa utadn a szovethengerre felhengerlddik.

1.10.2 Lanchenger és iranyitéhenger

A lanchenger a készitendd szovet beallitdsanak megfeleld szdmu lancfonalat tartalmaz. A
korszerti gépek lanchengereire 4000-5000 m fonalat is fel lehet hengerelni. A lancfonalak
fesziiltségét az automata fékek és a lancadagolok biztositjak. Az iranyitohenger feladata a
lancfonalakat a szovés sikjaba terelni. Szadképzéskor az alapsikbol kiemelt lancfonalakban a
kiemelési magassagaval négyzetes aranyban novekszik a fesziiltség, lengds és rugds
iranyitohengerrel a fesziiltségcsticsok nagysaga csokkenthetd.

1.10.3 Cséppalcak

A cséppalcak tobb feladatot latnak el. Rendezik a lancfonalakat, ezzel lehetdvé teszik, hogy az
elszakadt fonalak Osszetartozo végeit gyorsan megtalaljak. Szétvalasztjak az irezésnél esetleg
Osszeragadt fonalakat. Allitasukkal a szadnyilas hossza szabéalyozhatd. Hasznalatuk ma mér
nem altalanos, a lancfonaldrok kiszoritottak a cséppalcakat.
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1.11 Alapkotésekkel késziilt szovetek
1.12 Kotés, kotéspont, kotésrajz

Kotés

A szovetek két vagy tobb fonalrendszerbdl allnak, melyek bizonyos szabalyok szerint,
legtobbszor merdlegesen keresztezik egymast. A szovet hossziranyaban elhelyezkedo
fonalrendszer a lancfonal, a ra merdleges, keresztiranyu fonalrendszer a vetiilékfonal. A két

fonal keresztez0dését kotésnek nevezziik. A kotés meghatarozza a szovet szerkezetét. A fonalak
mozgasanak, keresztezddésének torvényeivel a kotéstan foglalkozik.

Kotéspont, kotésrajz

A kotések abrazolasara négyzetes beosztasti kotés-, illetve patronpapirt hasznalunk. A
kotéspapiron két fiiggdleges vonalkdz 1-1 lancfonalat, két vizszintes vonal kozotti rész 1-1
vetiilékfonalat jelent. A vonalk6zok 4altal hatarolt négyszogeket kotéspontnak nevezziik.
Lanckotéspontnak nevezziik, ha a két fonalrendszer keresztez6désénél a lancfonal van feliil -
jelolése: kitoltott négyzet - ha a lancfonal a vetiilékfonal alatt helyezkedik el, akkor a
kotéspapiron az ennek megfeleld keresztezddési hely kitdltetlen négyzet. Kotésrajznak
nevezzilk a szovet szerkezetének kotéspontokkal torténd abrdzolasat. A kotés lanc- €s
vetiilékiranyban allanddan ismétlédo legkisebb része a mintaelem.

1.12.1 Vaszonkotésii szovetek
Vaszon

A szovet kotése a szovetszerkezet merevségére — lagysagara hatdssal van, a szovet feliiletének
mintdzatat is meghatarozza. Alapkotéseknek nevezziik azokat a kotéseket, amelyekbdl szinte
minden mas kotés levezethetd. Az alapkotések jellegzetességei, mintaelemen beliil minden
egyes lanc- és vetiilékfonal a helyzetét csak kétszer valtoztatja, a mintaelemen beliil levd
minden egyes lanc, ill. vetiilékfonal csak egy lanc, vagy csak egy vetiilék kotéspontot képez.
Minden lanc és vetiilékfonal a mintaclemben kiilonbozden keresztezddik. A vaszonkdtés a
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legrégebbi és egyben a legegyszeriibb kotés. A vaszonkotésnél a kdtéspontok sarkosan érintik
egymast, nincs taldlkozasi feliiletiik. Egyenld oldali kotés, a szin és a fondoldalon a lanc ill. a
vetiilékfonalak egyforman érvényesiilnek.

1.12.2 Vaszonkotésii szovetek

A vaszonkotésu szovetek a legérzékenyebbek varratsériilés szempontjabol, ami a szoros
szerkezetbdl adodik. Az alakithatosag €s a vasalés tekintetében a vaszonkotés kedvezotlen. A
vaszonkotésii szovetek feliilete kozelrél nézve sakktablaszerien mintdzott, amely szovet
fajtanként erOsebben vagy alig észrevehetden latszik. Ebben jelentds szerepe van a
fonalfinomsagéanak, fényességének, siirtiségének. A fonalak sodratanak irdnya kiilondsen
jelentds.

Vaszon és a vaszonbol levezetett kotési kelmék

Vézon kté

vetlilékfonal B8 8E8EEES )
123456 78 lancfonal ,¢ kép?

A panama-, vagy szalmakotés a vaszonkotéshez hasonlit azzal a feltind kiilonbséggel, hogy
ennél két vagy tobb lanc- és vetiilékfonal alkot egy-egy négyzetet, azaz egymas mellett két vagy
tobb lanc- és vetiilekfonal kot megegyezden. A kotés nagyobb keresztez6dési hanyadosa, €s a
fonalak azonos elhelyezkedése a szovetben, lagy fogast, laza szdvetszerkezetet eredményez.
ElsOsorban nyari textilanyagok, foleg pamutbol, selyembdl készitett termékek szovésénél
alkalmazzak. A ripszkotések ugy keletkeznek, hogy ugyanabba a szaddnyilasba két vagy tobb
vetiilékfonalat vetnek be egymas utan, ezaltal lanc-, illetve vetiiléklebegések keletkeznek. A
szovet hosszirdnydban 1étrehozott lanclebegések a szdvetszélesség iranyaban futd
bordéazottsagot hoznak létre, ezért harant ripszkotésnek nevezik. A vetiiléklebegések altal
kialakitott csikozottsdg hossziranyl bordazottsagban jelentkezik, ezért ezt hosszripsz kotésnek
nevezziik. A ripszkotést leginkabb pamut, valddi selyem anyagok szovésénél alkalmazzak.

% https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/alapkotesekkel-keszult-szovetek/vaszonkotesu-
szovetek
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Savolykotést szovetek

1.12.3 Savoly

Savolykotes

27 kép?’

A séavolykdtésii szovetszerkezet ugy keletkezik, hogy vetiilékoldalu szovet mintaclemében a
lancfonal a vele sorrendben azonos szamu vetiilékfonallal keresztezddik lanckdtéspontot
képezve, mig a lancoldalu szovet mintaeclemében a lancfonal a vele sorrendben azonos szamu
vetiilékfonallal keresztezddik vetiilékpontot képezve. A savolykotés mintaeleme legalabb 3
lanc és 3 vetiilék. Novelésével a szovet szerkezetének szorossaga csokken. A sévoly irdnya
haladhat balrol jobbra emelkedve, ,,Z” iranyban, és jobbrol balra emelkedve ,,S” irdnyban. Az
atlok egymassal parhuzamosak, és a szdvetnek savozott képet adnak. A savolykdtés minden
nyersanyagbol igen kedvelt, a kiilsején lathat6 savozottsag, a fonallebegések miatti fénye és a
laza szerkezete miatt. Els6sorban fels6ruhazati anyagokat készitenek savolykotéssel, de a
miiszaki szovetek és diszité- szovetek kotéseként is hasznaljak.

Savolykotésii szovetek

A savolykotésiu szovetekre jellemzd, hogy a kotéstol és a fonalstirliségtdl fliggden lagyak, laza
kotéstiek, de simak, siirtiek és erosek is lehetnek. Laza szerkezete miatt felsoruhazati cikkeknek
gyakran hasznaljak, mert koveti a test alakjat, mozgésat. Kevésbé gylrddik, mivel a ritkabb
keresztezOdés miatt a rugalmasabb alapanyagoknak alkalmuk van a fonalban és a szovetben
visszanyerni az er6k hatdsanak megszlinése utan az eredeti helyzetiiket, vagyis a szovet kisimul.

Lanc- és vetiiléksavoly és a savoly kotésii kelmék

A savolykotésbol rendkiviil sok tovabbi kotést lehet levezetni, wjabb kotéspontok
hozzdadasaval, a savoly irdnydnak ¢és emelkedésének megvaltoztatasaval. Az jabb
kotéspontok hozzaadasaval késziilt savolykotések kozos jellemzdéje, hogy a fonallebegések
hossza rovidiil, modosul a szovet szerkezete és specialis mintazata lehet a szévetnek. Jo esésil,
kellemes fogast, jol idomulo kelmék késziilnek beldle. A savatlok megvaltoztatasaval ¢k alakq,
tort savoly, megszakitott, fonatos és keresztezett kotések alakithatok ki. Ezekkel a kotésekkel

27https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnvuipar/ruha-es-textiIipari-szakmai-ismeret/al@pkotesekkel-keszuIt-szovetek/savoIvkotesu-
szovetek
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mintazott szovetekbdl ndi- férfiruha, atmeneti kabatok, nyakkenddk, diszitészovetek
késziilnek. A savolykotés emelkedésének megvaltoztatasa meredek és lejtds savolyt, diszitett
¢s hullamsavolyt eredményez. Ilyen kotéssel késziilnek az Gn. gabardin és diiftin szovetek.
Durvabb mindségben lovaglonadrag, finom fonalakbdl 6ltony- és kosztiimszovet késziil. A
hullamos savolyt ndi kabatanyagok, gyapjusalak szovésére hasznaljak.

1.12.4 Atlaszkotésii szovetek
Atlasz

Az atlaszkotés jellegzetessége, hogy a lanc ill. vetiilék kotéspontok nem érintkeznek egymassal
¢s a mintaelemben egyenletesen szétosztva helyezkednek el. A legkisebb mintaelem 5 lanc és
5 vetiilékfonalbol all. A kotés lehet vetiilék- vagy lancoldaly, attdl fiiggden, hogy melyik
fonalrendszer képezi a szinoldalt.

Az atlaszkotésii szovetek

Az atlaszkotésnél a nagy fonallebegések miatt a vetiilékfonal a szovet szegélyeken nem kot
egyenletesen, a szegély csipkés lesz, szegélyfonalak alkalmazasdval ez a jelenség
megsziintethetd. Az atlaszkotésti szovetekben az egyik vagy a masik fonalrendszer jobban
érvényesiil. A leglazabb szerkezete az atlaszko6tésli szovetnek van. Nagyobb a fényhatasa, mint
a vaszon, vagy a savolykotésnek, amit az alapanyag fénye és sodrata befolydsol. Az
atlaszkotésti szovet lagy fogasu, simulékony, laza szerkezetli szovet. Nagy fonalstirliséggel
széve merevebb lesz.

28 kép Atlaszkdtés?

Lancoldalu- és vetiilékoldalu atlasz és az atlaszbol levezetett kotésii kelmék

Az atlaszkotésbdl a mintaelem megnagyobbitasaval, a kdtéspontok atrendezddésével és tijabb
kotéspontok hozzaadasaval vezetnek le jabb kotéseket. A nagy mintaelemil atlaszkStések
szerkezete igen laza, megerdsités esetén a kotés szerkezete szorosabba tehetd. Bolyhositott
felilleti pamut, félgyapji szovetek gyartdsara alkalmazzdk. Egyik specidlis véltozata a
megerdsitett atlaszkotésnek az adriakotés. Jellegzetessége, hogy a ripszkotéshez hasonldoan
bordéazottsagot mutat, amely mindig atlos iranyu.

28 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/alapkotesekkel-keszult-szovetek/atlaszkotesu-
szovetek
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1.13 Nanoszalak

Noha a nanotechnoldgia az 1-100 nanométeres (10~°—10~7 m) mérettartomanyba esd anyagok
megismerésének €s alkalmazéasanak tudoménya, a textiliparban ,,nanoszalaknak™ nevezik az
olyan szalakat, amelyek atlagos dtméréje nem nagyobb 1 pm-nél (10°m) és hosszlisaguk
legalabb 100-szorosa az atlagos atmérdnek.

Szamos helyen foglalkoznak a nanotechnologia felhasznaldsdval mesterséges szalak
készitésére. Az ilyen iranyu kisérletek Amerikaban mar az 1940-es években megkezdddtek, de
nagyobb aranyu fejlesztésiik manapsag van napirenden. Gydartdsukra tobbféle modszert is
kidolgoztak, a legelterjedtebb az elektromos térben torténd szalhuzas. Itt a polimerbdl egy
korkorosen mozg6 fej nyilasabol egy cseppet "ejtenek le" elektromos térben, ami az elektromos
tér ¢és a korkords mozgds hatdsdra er0sen megnyulva, nano-méretiivé vékonyodo szal
form4jaban érkezik le egy gytijtdlapra.

Nanotechnologiai eljarasokkal ez id0 szerint olyan szédlakat tudnak eléallitani, amelyeket a
textilipar kiilonleges nemszdtt kelmék gyartasara hasznalhat, amelyekbdl azutan sziirébetétek,
boérutanzatok, gyodgyaszati eszkozok (kotszerek) készithetok. A szlirdbetétek és a kotszerek
esetében az a nagy elony, hogy rendkiviil kisméretii részecskék kiszlirését teszik lehetové, akar
még mikrobdkét is.

A nanotechnologia alkalmazasa a textiliparban az egyik legfontosabb fejlesztési irany ebben
az iparagban. Ez elsdsorban a szalgyartas, a kikészités és a bevonatkészités teriiletén figyelhetd
meg. Sokat igérék azok a kutatdsok, amelyek arra iranyulnak, hogy a nanotechnologia
alkalmazaséval a textilanyag tulajdonsagait javitsak, vagy 0jszerii tulajdonsagokkal ruhazzak
fel azt. E téren mar szamos fontos gyakorlati eredmény is sziiletett. Egy statisztikai adat szerint
2003-ban a vilagon az allamilag finanszirozott kutatdsokba dsszesen mintegy 3 milliard dollart
fektettek be és ehhez jarultak a privat cégek sajat kutatasai, amelyeket szintén nagy anyagi
raforditasokkal folytatnak.

A nanotechnologia az 1-100 nanométeres mérettartomanyba esd anyagok megismerésének €s
alkalmazasdnak tudomanya, ahol egyediilallo jelenségek uj alkalmazési lehetdségeket
nyUjtanak. A nanométer (roviditve: nm) a méter ezermilliomod, a milliméter milliomod, a
mikrométer (um, roviden: mikron) ezred részét jelenti. A nanotechnoldgia tehat a 0,001-0,1
um nagysagrendii méretekkel dolgozik. Osszehasonlitasul: az emberi hajszal vastagsaga
mintegy 80 pum (0,08 mm) nagysagrendii, azaz 200-szor vastagabb, mint egy atlagos nanoszal.

https://hu.wikipedia.org/wiki/Nanotechnol%C3%B3gia_a_textiliparban

Fogalom meghatarozas

A nanotechnologia fogalmat el6szor Norio Taniguchi, a Tokidi Egyetem tanara definialta 1974-
ben tartott eléadasdban, amely szerint,a nanotechnoldgia foként egyetlen atomnyi vagy
molekulanyi  anyagok  feldolgozésaval, szétvalasztasaval, megszilardulasaval ¢és
alakvaltozéasaval foglalkozik.” Az azota eltelt idoében ez a meghatdrozas annyiban valtozott,
hogy magéban foglalja a 100 nm méretli anyagokat is. Egy masik megfogalmazas szerint ,,a
nanotechnologidk olyan eljarasok, amelyek termékeinek jellemzé méretei 100 nanométernél
kisebbek. A tudomanyos ¢let kitiintetett érdeklodését a nanoanyagok irdnt az okozza, hogy a
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100 nanométer alatti méretek skaldjan az anyagok tombi jellemz6i megvaltoznak és tjszert,
korabban nem ismert tulajdonsagok (szilardsagi, magneses stb. jellemzok) 1éphetnek fel.” A
nanotechnologia gyakorlati megvaldsitasanak alapjait azutan Richard Feynman rakta le, aki
1959-ben publikalta elsé eredményeit.

A nanoanyagok ¢és eljarasok a gyakorlat szamara a legegyszertibben igy jellemezhetdk:

e olyan termékek, amelyek funkcionalis dsszetevdjének mérete legalabb az egyik irdnyban
100 nm alatt van, €s legjellemzdbb tulajdonsagaik épp ezen a koriilményen alapulnak;

e olyan analitikai vagy megmunkal6 berendezések, amelyek alkalmasak anyagok 100 nm-t
meg nem halad6 pontossaggal torténd eldallitasara, mozgasuk megfigyelésére és mérésére.

1.13.1 Nano-szalasanyagok

29.kép Spiralis titan-dioxid nanoszal

A nanoszalak meghatarozasat egy nemzetkdzi szabvany (ISO/TS 27687:2008) a
kovetkezOképpen fogalmazza meg:

,Olyan nanoanyagu képz8dmény, amelynek két kiterjedése a nanométeres tartomanyba esik, a
harmadik kiterjedése ezeknél joval nagyobb. A nanoszal lehet hajlékony vagy merev. Két
hasonld mérettartomanyu mérete legfeljebb 1:3 aranyban térhet egymastol és a harmadik irdnya
méretnek, amelynek nem is kell a nano mérettartomanyba esnie, ezeknél legalabb 3-szor
nagyobbnak kell lennie.” A textiliparban ,,nanoszalaknak™ nevezik az olyan szdlakat is,
amelyek atlagos atmérdje nem nagyobb 0,5 pm-nél és hossziusaguk legalabb 100-szorosa az
atlagos atméronek.

Amikor a szalasanyag polimerjének atmérdje a mikrométeres nagysagrendrél a nanométeres
nagysagrendre zsugorodik, szamos jellemzdje megvaltozik. Ezek koziil kettdnek van igen nagy
jelentdsége: az egyik az, hogy feliilete nagymértékben megné a térfogatdhoz képest, a masik
pedig az, hogy merevsége ¢€s szakitod szilardsdga nagyobb lesz, mint barmelyik masik ismert
szalé.

A nanométer nagysagrendil vastagsagi méretil, szintetikus polimerekbdl késziilt szdlasanyagok
(nanoszalak) eldallitasara tobbnyire az elektromos szalképzést hasznaljak, amelynek soran a
folyékony (olvadt vagy oldott) polimert elektromossaggal toltik fel. Amikor a toltés nagysaga
elég nagy, egy 0,1-1 mm atmérdjti, foldelt tiit kozelitenek a feliiletéhez, amelyre egy
folyadékaram indul meg a folyékony polimerbdl. A toltéssel bird folyadékaram instabil

29 pttps://hu.wikipedia.org/wiki/Nanotechnol%C3%B3gia_a_textiliparban
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ostorozd mozgast végez, aminek kovetkeztében a sugar meghosszabbodik ¢és elvékonyodik,
mikdzben megszilardul (Iehil ill. elparolog beldle az olddszer). Vastagsaga a 3 nm és 1 pm
kozotti tartomanyban all be. Elvileg folytonos nanoszal (filament) is készithetd igy, ha a
polimerfolyadék-sugar nem szakad meg. Ez id6 szerint elektromos szalképzéssel mintegy 350—
500 mm hosszii nanoszalakat tudtak eldallitani. A nanoszalak szakitoszilardsaga (a
finomsagukhoz viszonyitott szakitoereje) nagyobb, mint a mikroszalaké s ez fokozza a
jelentdségiiket.

Egy masik gyartasi eljaras a bikomponens szalasanyagok, azon beliil is a ,,szigetek a tengerben”
elvén alapul, ahol az 1,1-3,3 dtex finomsagu bikomponens szalakba 240—1120 ,,sziget-szalat”
agyaznak be valamilyen oldhat6 polimerbe (poliamid, polisztirén, poliakrilnitril, polikarbonat,
polietilén stb.). Az ilyen bikomponens szl anyagédban a ,,szigetek” 80, a ,,tenger” 20%-o0t
képviselnek.

Cellulozbol (azaz természetes polimerbdl) is eldallithatdé nanoszal. Erre példa a lyocell
szal, amelynek fibrillai a nano-mérettartoményba esnek €s ezért a szal fibrillakra bontasaval
nanoszalak nyerhetdk.

A nanoszalakat ez id0 szerint f0ként nemszdtt kelmék készitésére hasznaljak, ahol a szalak
elhelyezkedése véletlenszerli. Felhasznalasi teriiletiik igen széles, ami a szalak kis fajlagos
stirliségének, nagy fajlagos feliiletének a beldliik késziilt nemszdtt kelme nagy porozitasanak és
ezzel Osszefliggésben jO légatereszté képességének, kivald mechanikai tulajdonsagainak
koszonhetd. Az ilyen anyagbol késziilt termékek kozott megtaldlunk levegd és
folyadékszilirOket, hangszigeteld rétegeket, védoruhdkban alkalmazott a 1€legzdképességet és
egyben vizhatlansagot biztositd véddruha-rétegeket, elemekben hasznalt szigeteld
membranokat, biopolimerbdl késziilt sebkotozd anyagokat, testszovetek felépitésére szolgald
hordozorétegeket, gyogyszereket a szervezetbe bejuttatni képes anyagokat is.

https://hu.wikipedia.org/wiki/Nanotechnol%C3%B3gia_a_textiliparban

1.13.2 Nanoméretii toltéanyagok a textilszalakban

Nanoméretii részecskéket (pl. fémoxidokat, agyagot, kormot) azért helyeznek el textilipari
szalasanyagok nyersanyagaiban (poliamid, poliészter, polipropilén, polivinilalkohol stb., s6t
ujabban cellul6z polimerjeiben is), hogy tartds mikrobaellenes hatast, nagyobb elektromos
vezetd €s hovezetd képességet, antisztatikus tulajdonsagot, nagyobb mechanikai szilardsagot
adjanak a szalaknak, st esetleg olyan jarulékos fizikai és kémiai tulajdonsadgokat is adhatnak a
szalaknak, amelyek az ilyen toltdanyaggal nem rendelkez6 szalakban nincsenek meg.

A nanoméretii toltdanyag-részecskék méretiikhdz képest nagy feliiletliek, ennek folytan igen
jol tudnak kolcsonhatasba 1épni a polimer szerkezettel. Kis méretiik kovetkeztében befolyasolni
tudjak a polimerlanc mozgasat €s igy csokkenthetik annak mozgékonysagat. Egyenletesen
oszlanak el a polimer anyagban, ezért terhet viselhetnek és javithatjak az anyag szivossagat és
kopasallosagat. Tehermentesithetik a polimer molekulaszerkezetét és ezzel fokozhatjak a szal
szilardsagat. Eloszlasuk a polimer szerkezeten beliil alapvetd fontossdgi a szal mindsége
szempontjabol. Habar az olyan tdltéanyagok, mint pl. az agyag, a fémoxidok vagy a korom,
mikrométer nagysagrendben mar kordbban is hasznalatban voltak a szalgyartasban, de
nanométer nagysagrendben ezek még nagyobb teljesitményre képesek és 0j lehetOségeket
teremtenek.
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A szén nanoszalak (300—500 szénatombol alkotott molekulaldncok) és a korom nanorészecskék
a legelterjedtebben hasznalt nanoméretli toltdanyagok kozé tartoznak. A szén nanoszalak
méretaranyaik révén hatékonyan javitjdk a textilszalak szakitoszilardsagat, a korom
nanorészecskék pedig azok szivossagat ¢€s kopasallosagat. Mindkettonek nagy a
vegyszerallésaga és az elektromos vezetOképessége. Egyes szalképzd polimerek, mint pl. a
poliészter, a poliamid és a polietilén 5-20%-ban tartalmazhatnak ilyen anyagokat.

A szén nanocsOvek a ma létezd legigéretesebb épitdelemek kozé tartoznak. Ezek paranyi,
henger alakuva hajlitott grafitlemezkék. Nagyobb szilardsaguk ¢és nagy elektromos
vezetoképességiik joval meghaladja a szén nanoszalakét. Szakitdszilardsaguk 15-szordse az
acélénak, sulyuk ugyanakkor csak egyhatoda annak, hévezetd képességiik jobb, mint a
legtisztabb gyémanté, elektromos vezetoképességiik a rézéhez hasonld, de sokkal nagyobb
aramerdsséget tudnak atvinni. A lehetséges alkalmazasok kozott szamitdsba jonnek a
nagyszilardsagu, elektromosan vezetdképes textilszalak, az energiatarold és energiadtalakitod
berendezések ¢és az emisszios képernydk. Az egyik legsikeresebb példa a szén nanocsdvekkel
késziilt szalakra a tobbfali nanocsdveket tartalmazo polivinilalkohol szal, amelynek atmérdje
a mikrométeres tartomanyban van és amit koaguldtum alapu fonasi eljarassal készitenek. Ez a
szal kétszer merevebb ¢és erdsebb, és husszor szivosabb, mint egy ugyanolyan stlyu és
hosszisagu acélhuzal, szivossdga négyszerese a pokselyemének ¢€s tizenhétszer akkora, mint a
golyoalld mellényekben hasznalt aramidszélaké. Ez a szal tehat alkalmazésra taldlhat a
biztonsagi hevederek, a robbands ellen véddé takarok és az elektromagneses arnyékolo
szerkezetek gyartasaban.

30.kép®
Titan-dioxid nanocsovek. Vastagsaguk egy hajszalénak 10 000-ed része

Az agyag nanorészecskék vagy nanolemezkék anyaga néhany fajta viztartalmu
aluminiumszilikat, amelyek kémiai Osszetételiikben és kristalyszerkezetiikben kiilonboznek
egymastol. Mindegyik ho- és vegyszerallo, elektromosan szigeteld és megakadalyozzék az
ibolyantuli sugarak athatolasat. Ezért az ilyen részecskékkel erdsitett szalak langallok és
ellenallnak a korrézionak és az ibolyantuli sugarzasnak. igy példaul a montmorillonit-agyag
nanorészecskéket — amely egyike a legelterjedtebben hasznalt agyagtipusoknak — UV-
blokkoloként hasznaljak poliamid kompozitszalakban. Az agyag 5%-nyi mennyisége 40%-kal
noveli a szakitoszilardsagot, 68%-kal noveli a szilardsagat, 60%-kal javitja a hajlitoszilardsagot
és 126%-kal a hajlitasi tulajdonsagot. A hdallosagra jellemz6 un. hétorzulasi hémérséklet 65

30 https://hu.wikipedia.org/wiki/Nanotechnol%C3%B3gia_a_textiliparban
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°C-10l 152 °C-ra emelkedik. A nanoméretli lemezkék akadalyt képeznek a viz, a vegyszerek és
mas kéros anyagok behatolasa el6tt.

Az agyag nanorészecskék egy masik funkcidja az, hogy a polipropilén szélakat szinezhetdvé
tegy¢k. Ezekben a szdlakban tomor szerkezetiliek és nincsenek olyan helyek, ahova a szinezék
kapcsolodhat, és a nanorészecskék feladata éppen ilyen helyek létrehozasa. Ennek
eredményképpen az 5% agyag nanorészecskéket tartalmazo polipropilén savas és diszperzios
szinezékekkel szinezhetové valik.

A titan, aluminium, cink €s magnézium alapu fémoxid csoportok fotokatalitikus képességgel,
elektromos vezetoképességgel, az ibolyantili sugarakat elnyeld képességgel és a kémiai és
bioldgiai anyagokkal szemben fotooxidacids képességgel rendelkeznek. Az ezekbdl a
fémoxidokbol all6 nanorészecskék kutatdsanak kozéppontjaban a baktériumellenes, az
ontisztuld és az ibolyantuli sugarzas ellen védo funkciok allnak, amit mind katonai, mind
polgari célokra fel lehet haszndlni. A cinkoxid nanorészecskékkel telitett poliamid szal
ibolyantuli sugarak elleni arnyékold szerkezetekhez hasznalhatd, ¢és csokkenti az
elektrosztatikus feloltddést. A titdndioxid-manganoxid nanorészecskékkel késziilt szal
Onsterilizalo hatasu.

https://hu.wikipedia.org/wiki/Nanotechnol%C3%B3gia_a_textiliparban

1.13.3 Nanotechnolégia a textilkikészitésben

A nanotechnologia nemcsak a kiilonbozd szalasanyagok készitésére van hatassal, hanem a
kikészitési eljarasokra is. Térhoditasa a textilkikészitésben mar eddig is ujfajta eljarasokhoz és
uj alkalmazasokhoz vezetett. A kikészitdszerekben 1év6 egyes molekuldk vagy nanorészecskek
termodinamikai, elektrosztatikai vagy mas modszerekkel ideélis esetben egyedileg helyezhetdk
el bizonyos helyekre a textilanyagon, meghatarozott iranyitottsaggal.

Az egyik iranyzat a kémiai kikészitési folyamat lefolytatdsdban a nanoméreti emulgalasra vald
torekvés, aminek révén a textilanyagoknak tokéletesebb, egyenletesebb ¢€s pontosabb
kikészitést lehet adni. A kikészitszerek nano-kolloidoldatta alakitva vagy nanokapszuldkba
csomagolva nanomicelldkka emulgalhatok, amivel azutdn a kikészitészert egyenletesebben
lehet szétosztani a textilanyagon. Ezek a fejlett eljardsok a szennytaszitd, a nedvtaszito, az
antisztatizalo, a gytirédésfeloldo és a zsugoroddsmentesitd kikészitésben alkalmazhatok.

A nanotechnologia alkalmazasaval javitani lehet a textilidk fogasat, tartdssagat,
1élegzOképessegét, vizlepergetd képessegét, langallosagat, mikrobakkal szembeni ellenéllasat,
az ibolyantuli sugéarzas elleni védd hatdsat stb. A nanotechnoldgia alkalmazasanak célja lehet
halmazallapot-valto anyagok beépitésével a hoszabalyozas megoldasa, vagy az elektrosztatikus
feloltddés csokkentése.

A nanotechnoldgiaval készitett anyagok felvihetOk a szalgyartdsban vagy a kelme kikészitési
folyamatdban (a mosas vagy a szinez€s soran) is. Az utobbi esetben példaul az eziist tartalmt
szerek tartosan megkdtnek a pamuton, gyapjun, viszk6z-, poliamid- vagy akrilszalakon is.
Késziilnek olyan termékek is, amelyek segitségével a poliészter- vagy poliamidfonalak ill. -
kelmék mikrobaellenes vagy nedvességszabalyozo tulajdonsagai javithatok és akéar 50—75
mosast is kibirnak.
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Komoly eredmények sziilettek példaul olyan, a nanotechnolédgia alkalmazéasaval eldallitott
kikészitdipari segédanyagok terén, amelyek mikrobaellenes tulajdonsdgokat adnak a
textilidknak. Ezekben nanométer méretii eziistrészecskék vannak, amelyeket mar a
szalképzésnél lehet hozzaadni a szalakhoz, mégpedig olyan finom és egyenletes eloszlasban,
hogy a szal egyéb tulajdonsdgait gyakorlatilag nem befolydsoljak. Az amerikai Cornell
Egyetemen kisérletképpen pamutszoveteket eldszor 10—20 nm méretii eziist nanorészecskékkel
telitették és pozitiv elektrosztatikus toltéssel lattak el, majd ezt a szdvetet negativ toltésii
ezlistrészecskéket tartalmazo fiirdébe helyezték. A két ellentétes toltésii eziistrészecskék
vonzasa miatt ezek szilardan megkdotottek a textilian, amely ezentil minden olyan elényos
tulajdonsaggal rendelkezik, ami az eziist bevonattdl varhato: antibakterialis hatast és emellett
— az apr6 eziistszemcséknek a feliileten tortént elhelyezkedése miatt — szennytaszitod is
(I6tuszlevél hatas). Hasonloképpen elkészitettek egy masik bevonatot is, itt 5—10 nm méreti
palladium nanorészecskéket hasznaltak. Megallapitottdk, hogy ez a szmogban terjengd
egészségre karos gazokat oxidalja és ezaltal védheti az ilyen ruha viseldjét ezek hatdsatol.
Mindemellett a fémrészecskék alkotta bevonat folytan egészen kiilonleges szinhatasokat is
elértek. Ezeknek a jotékony hatdsoknak azonban nagy dra van: egy ily moddon kezelt
pamutszovet dra négyzetméterenként mintegy 10 ezer dollar.

Olyan nanorészecskék, mint a fémoxidok ¢és a keramidk, szintén haszndlatosak a
textilkikészitésben a feliileti tulajdonsadgok javitdsara és a textil funkcidknak valo jobb
megfelelés érdekében. A nanoméretli részecskéknek viszonylag nagyobb a feliilete és igy
hatékonyabbak, mint a nagyobb méretii részecskék. Emellett a nanoméretli részecskék atlatszok
¢s nem zavarjdk meg a textilia szinét és fényét. Az azonban kulcsfontossagu, hogy a
nanorészecskék ne gytiljenek egy csomoba.

Titandioxid és manganoxid nanorészecskékkel kezelt kelmékkel példaul helyettesitik az aktiv
szénnel kezelt kelméket, amit kordbban a vegyszerallésag és a bioldgiai hatdsoknak valo
ellendllas érdekében alkalmaztak. Ezek a fémoxid nanorészecskék fotokatalitikus aktivitasuk
miatt akadalyozhatjak a karos €s mérgezd vegyszerek és biologiai szerek hatasat. A
nanorészcskéket permetezéssel vagy elektrosztatikai eljarassal lehet felvinni a textiliara és ezzel
a textilanyagok ¢érzékelok alapanyagdva tehetOk. Ha a textilanyagba nanokristalyos
piezokeramia részecskeket iiltetnek, a kelmére hatdo mechanikai erd elektromos jellé alakithato
¢s igy lehetové valik, hogy a test egyes funkcidit, pl. a szivritmust és a pulzust figyelemmel
kisérjék egy kozvetleniil a testfeliileten viselt ruhadarab segitségével.

1.13.4 Onfelépiilé nanorétegek

Az dnfelépiild nanorétegekbdl késziilt bevonat kihivast jelent a hagyomanyos textilbevonatok
szamara. Az ezzel kapcsolatos kutatadsok még kezdeti stddiumban vannak. Az ilyen bevonatban
a molekulak 1 nm-nél vékonyabb réteget alkotnak a textilanyag feliiletén €s tobb ilyen réteg
rakhato egymas folé. Tobbféle eljarassal is kisérleteznek annak érdekében, hogy a textilidk
kiilonféle funkcioknak felelhessenek meg. Az elektrosztatikus feltoltddés okozta vonzas
alapjan alakitjak ki példaul a védelmi funkciot betdltd €s az onmagat kijavitani képes bevonatot.
Az elektrosztatikai eljaras kiillondsen jol bevalt, mert ennek révén pontosan vezérelhetd a
molekulaszerkezet kialakitasa és ezzel a réteg vastagsaga, homogenitasa €s a rétegek egymasra
rakodasa.
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A rétegeket ugy épitik fel, hogy egymas utan ellenkezo eldjelii toltésekkel rendelkez6 ionokat
tartalmazo oldatokat visznek fel a textilanyag feliiletére. Amikor egy ujabb, ellenkez6 eldjeli
ionokat tartalmazo oldattal érintkezik az anyag, egy ujabb réteg képzddhet rajta. Ez igy
ismételhetd valtakozo eldjelll toltéshordozokkal és ezzel 1épésenként vastagithaté a polimer
bevonat.

Az itt leirt eljaras kivitelezése azonban sokkal bonyolultabb, mint ahogy latszik. Bar a technika
azon alapul, hogy a pozitiv és negativ ionok vonzzak egymast, a kdlcsonhatas nagymértékben
fligg a felvitt anyagtol €s az elektrolitok tulajdonséagaitol. A rétegvastagsag kialakitasahoz a
folyamatot nagyon er0s ellendrzés alatt kell tartani. A rétegek felépiilése fiigg a
molekulasulytol, a molekulalancok hajlékonysagatol, az ioncseréld kapacitastol, a
toltésatviteltdl, a hidrogénkotéstol stb. Mindezek még szertedgazo kutatasok témai.

Egy masik eljaras szerint a szalak (pl. poliészter) feliilletén nanotechnologiai eljarassal
atalakitjak at a molekuldk elrendezését és ezzel hoznak létre ,bevonatot”. Az alkalmazott
hémérséklettdl, nyomastol, az eljardshoz alkalmazott mégneses erdtér erdsségétdl, a
nedvességtdl stb. fliggden 10-30 nm vastagsagu réteg allithatod igy el6 a monofilamenteken,
jelentdsen megvaltoztatva azok fizikai tulajdonsagait.

1.13.5 Plazmatechnolégia alkalmazasa

Gazokbdl villamos energia segitségével Uin. plazma allithato eld, amely elektronokbdl, pozitiv
ionokbdl és semleges atomokbol vagy molekulakbol, nagyon reakcidképes gyokokbdl all. Ha
egy reakcids kamraba megfeleld gazt és egy textilanyagot helyeznek, és 1étrehozzak a plazmat,
akkor ezek a részecskék kolcsonhatasba 1épnek a textilfeliilettel. A gaz fajtaja és a folyamat
levezetése szerint a textilfeliilet szerkezete a célnak megfelelden alakithatd, kémiailag
atalakithato, vagy akar azon egy nanotartomanyba tartozé vastagsagti bevonat alakithato ki.*!

A textiliparban nagy igény van az ilyen eljarasok alkalmazésara, nem utols6sorban azért, mert
nem igényel vizet és kevesebb vegyszerre van sziikség.[¥l Ha példaul egy szalra nanoméretii
vastagsagban eziist bevonatot visznek fel, jelentdsen megnd az elektromos vezetdképessége,
amellett antibakteridlis és gombdasodas elleni hatdsuva valik. Az ilyen szalakat gydgydszati és
sportruhdzati célokra vagy lakastextilidkhoz eldnydsen lehet felhasznalni. Plazmakezeléssel
jelentésen javitani lehet a szlir0kelmék sziirési tulajdonsédgait. Nanokristalyokbol allo
piezokeramiai anyagok a szalakat alkalmassa teszik arra, hogy beldliik érzékeldket készitsenek,
amelyek mechanikai hatasokat elektromos jelekké alakitanak at. Az emberi test egyes funkcioit,
pl. a szivritmust ezen az Uton kozvetleniil lehet érzékelni és elektromos jelek forméjaban
tovabbitani. Indium-6n-oxid kerdmia bevonat készithetd a plazmatechnologidval, ami a
textilanyag optikai tulajdonsagait valtoztatja meg — ezt alcazas céljara hasznaljak fel katonai
felszerelések gyartasaban. Egy masik, szintén plazmatechnoldgiaval készitett, nanoméretii
keramiabevonat a szalakat langallova teszi.

1.13.6 Jovébeli kilatasok

A nanotechnologiai eljardsok révén modositott textilanyagok sokféle célra lehetnek
alkalmasak, mert tobb tjfajta tulajdonsagot kdlcsonozhetnek az anyagnak. Szamos nagy gyarto
vallalat ¢és kutatointézet foglalkozik ezekkel az eljarasokkal és az alkalmazasi lehetéségekkel.
Amennyire jelenleg lathatd, a nanotechnologianak a textiliparban vald alkalmazasa két teriiletre
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Osszpontosul: a textilanyagok meglévd tulajdonsdgainak javitasara, ill. a textilanyagok
kiilonleges, ujszerli tulajdonsadgokkal valé felruhazéasa. Az utobbi célt szolgald technoldgia
elérehaladottabb allapotban van és tobbek kozott a kovetkezokre terjed ki:

o aruhazatba beépitett napelemek és energiatarolok,

e szervesen beépitett érzékelOk és ezeken keresztiil informécid fogadas, ill. tovabbitas,
o kiilonféle hatasok észlelése és az elleniik vald védelem,

o gybgyaszat, egészségvédelem,

e Ontisztitds és Onmaga kijavitasara vald képesség.

A textil- és ruhazati ipar szamara fontos anyagok koziil nanotechnologiaval késziilnek ma mar
olyan kapszuldk, amelyekben rovarok elleni szer, parfiim, bordpol6é anyag (pl. vitaminok),
gyogyszer, hdszabalyoz6 anyag, mikrobdk megtelepedését gatld anyag (pl. nanoméretii
eziistrészecskék) stb. helyezhetd el. Nagyon igéretesek azok a nanotechnoldgiai eljarasok,
amelyeket vérsziird vagy mas testnedvek szlirésére hasznalt berendezések szdmara membranok
készitésére hasznalnak fel, de eldallithatnak igy kelméket implantditumok, katéterek szdmara,
valamint a sebészetben hasznalt egyéb anyagokat. A plazmabevonatok kiilondsen érdekesek
textiliadkbol késziilt bioanyagoknal, mert igy fokozhat6 vagy éppen csokkenthetd a feliilet
bioaktivitasa, ezek steril kotszerek, vértartd tasakok eldallitasaban hasznalhatok. Viz- vagy
olajlepergetd feliiletek, mikrobaellenes bevonatok, langélld, ibolyantali sugarzas ellen védd
rétegek is készithetok nanotechnoldgiai eljarasokkal.

A statisztika szerint 2011-ben 382 millié dollar értékii nanoszalat allitottak el a vilagon, a
becslések szerint 2017-re ez 853 millio dollar értéket érhet el. Ez atlagosan évente 20,5%, tehat
igen tekintélyes novekedést jelentene. A legnagyobb felhasznalasi teriilet ez id6 szerint a
kiilonboz6 sziirék gyartasa nemszottkelme-gyartasi eljarassal.l?’]

Kétségtelen, hogy a nanotechnoldgia rendkiviil igéretes eredményekkel kecsegtet a textilipar
szamara is. Ugy becsiilik, hogy ez a technolégia néhany évtizeden beliil t5bb szazmilliard
dollaros piacot jelent €s ebben a textiliparnak is jelentds része lesz.

https://hu.wikipedia.org/wiki/Nanotechnol%C3%B3gia_a_textiliparban

1.13.7 Feliiletkezelési eljarasok

Ma mar léteznek olyan fejlesztések, melyek textilek, velar- és borfeliiletek védelmére
alkalmazhatok. Lathatatlan védelmet nyujtanak a viz- és szennyezddések ellen. Oldoszer alapu
szuper-hidroféb formulak, amelyeknek ismérve az egyszerii és gyors hasznalat és a tartds
hatékonysag. Aktiv védelmet nyujtanak a kezelt anyagfeliileten oly modon, hogy az anyag
egyes szalait onalloan akadalyozzak meg a folyadékok felszivasdban. A legszennyezdbb
anyagoknak is ellenallnak, mint példdul a vordsbor, mely feliiletkezelés nélkiil makacs foltot
hagyhat a textileken. Barmilyen szennyezddés vagy folyadék, amely a kezelést kovetéen
érintkezésbe kertiil az anyagfeliilettel egyszeriien felitathat vagy leszedhetd egy benedvesitett
torlokendd hasznalataval, és semmilyen karosodast nem okoz az anyagon, vagy az anyagban.

A véddbevonatot maga a szuper-hidrofob termék altal 1étrehozott nano-polimer formula képezi,
amely molekularis szinten tartés kotést hoz létre az anyag feliileti molekuldival, igy alkotva
meg a vizzard és szennyez6désgatlo réteget, amely szabad szemmel lathatatlan.
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Ezeket a formulédkat egyedileg készitik el a kiilonféle feliiletekhez, alapanyagokhoz. A mar kész
oltozeteket, kiegészitdket lehet veliik védeni.

1.14 Segédanyagok, kellékek

:

. KELLEKANYAGOK CSOPORTOSITASA .
. . , METERARU
ROVIDARU KELLEKEK KELLEKEK
Ruhazar6 Szalagok, §Paszomény0k %Csipkék /Cérnak Egyéb Merevitd %Bélés
£ £ i i £ i
kellékek ‘zsinorok ; ; g kozbélések  fanyagok
i i i i ‘ i
; ; ) : ; 5

Csatok Csipkeszalag Bojtok Fehérnernﬁ,‘Pamut Cimkék DFétyolanyagok Melegité
Gombok  Diszitészalag Diszzsinérok  Ruhacsipkék Kevert Merevitok Lanchurkolt bélések
Huzézarak Diszitézsinor Pomponok Maratott Hernyoselyem Valltomések kozbélések Testbélések
Kapcsok  Farkasfog Rojtok csipke Szintetikus Ragasztobevonat ~ Ujjbélések
Patent Ferdepant Rozettak Till Viszkoz nélkiili Zsebbélések
Tépézar  Gumiszalag Sujtas Ragasztobevonatos

Koptatoszalag Szovott kozbélések

Kopperszalag

Paszpol

Szalag

Ripsz-szalag

Rogzitészalag
] Vallszalag | | | | ’

31. kép Kellékanyagok csoportositisa®®

1.14.1 Alapanyagok és kellékek osszedolgozhatosaganak feltételei

A felhasznalt kellékeknél fontos figyelembe venni a fOanyag Osszetételét, kezelési
tulajdonsagait. A kellékek kezelési tulajdonsdgai nem térhetnek el a fdanyag kezelési
tulajdonsagaitol!

Fontos: a kezelés, felhasznalas soran a kellék és az alapanyag tulajdonsagai ne véaltozzanak!

1.14.2 Anyagyvizsgalatok

Fizikai kémiai vizsgalatok A textiliparnak ki kell elégitenie a divat valtozasaibol adodo
igényeket, biztositania kell a megfeleld valasztékot. A legfébb kovetelmény, hogy minden
textilia feleljen meg rendeltetési céljanak. A ruhazattal szemben tdmasztott kovetelmények: -
megfeleld fiziologiai tulajdonsadgok /nedvszivas, 1égateresztés, hdszigetelés stb./ - a viseléssel,
tisztitassal, vasalassal, kapcsolatos igénybevételekkel szembeni ellenallas, - tartossag, -
esztétikai kovetelmények.

A szélasanyagok a kornyezetiikbdl (igy a levegdbdl is) képesek nedvességet felvenni. A
nedvességtartalom hatdsara valtoznak a szalasanyagok fizikai tulajdonsagai (pl. tomeg,
szakitoerd, nyulas, rugalmassag stb.) a feldolgozas megkezdése eldtt szabvanyos 1€gkdrben

31 Szakértd
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pihentetni kell a mintdkat (hdmérséklet 20 + 2 oC, relativ 1égnedvesség 65 + 2%, 1égnyomas

760 Pa) 32.kép Anyagvizsgéalatok
Egetési proba
Elemi szalak | Fizikai — kémiai vizsgalat Szinalloésag proba
Mikroszkopos vizsgalat
Szovetek Meéretjellemzok vizsgalata | Hosszmérés
Szélességmérés

Lancirany meghatarozas

Szinoldal meghatarozasa

Lanc-, ¢és vetiiléksiirliség meghatarozasa
Tertileti stirliség meghatarozasa
Vastagsag vizsgalata

Szbévetek Fizikai jellemzOk vizsgalata | Méretvaltozas vizsgalata
Szilardsagi jellemzok vizsgalata

A fonalcstszas vizsgalata
Kopasallosag vizsgalata

Rugalmas tulajdonsagok vizsgalata
Szintartossag vizsgalata
Légateresztd képesség vizsgalata
Hdateresztd képesség vizsgalata
Vizateresztd képesség vizsgalata

Szemstuiriség vizsgalata

Az egy szembe bedolgozott fonal
hosszusaganak meghatarozasa
Kotott Fizikai jellemzdk vizsgalata | Szilardsagi jellemzok vizsgalata
kelmék Gobosodési hajlam vizsgalata
Meérettartas vizsgalata
Tomegjellemzok vizsgalata

A textilidk alapanyagai nagyon sokfélék lehetnek, fontos, hogy meg tudjuk hatarozni a textiliak
alapanyagait, ehhez ki tudjuk valasztani a megfelel6 modszert. A textilidk alapanyagainak
ismeretében kovetkeztetni tudunk azokra a jellemz6 tulajdonsédgokra, amelyeket meghataroz az
alapanyag. Ezen kiviil fontos, hogy ismerjiik a kelmék szerkezetét is, hiszen a tulajdonsagokat
a szerkezet is befolyasolhatja, nem mindegy, hogy a pamut cérnabdl szovetet, vagy kotott
kelmét fognak késziteni, hiszen az eltérd szerkezet meghatérozza a jellemzd tulajdonsagokat.

A kelmék alkalmazhatésaganak kivalasztasanal sokféle jellemzdt kell figyelembe venniink,
nem donthetiink csupan az alapanyag fajtajanak ismeretében, hiszen a feldolgozéas soran a
kelmék jellemzdi megvaltozhattak, atalakulhattak. Esetleg olyan kiilonleges tulajdonsagokat
alakitottak ki, amelyek az alkalmazhat6sdgot nagymértékben behataroljak. Példaul a barsonyt,
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akkor hasznalhatjuk szinhazi fliiggdnyként, ha tizall6 kikészitéssel lattak el, vagy a szovetet
mar eleve tiizallo szalakbol készitették. A kelmék kivalasztasanak Osszetett feladatdban akkor
lehetiink sikeresek, ha minél tobb rendelkezésre 4ll6 adat, kovetelmény, tulajdonsag
Osszevetésével oldjuk meg a problémat.

https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/Bemeneti_kompetenciak_meresi_ertekelesi_eszkozrendszerenek_kialakitasa/
10_1305_001 100915.pdf

2 Ruhaipari technologia és gyartmanytervezés

2.1 Alapminta szerkesztés, modellezés

2.1.1 Szabasminta fogalma
A szabasminta a ruhadarab felépitésének rajzos megjelenitése, a ruhazati gyartas alapja.

A szabasminta-készités célja a szabashoz sziikséges mintak eldallitasa.

A szabasmintat kiilonb6z0 szamitasok alapjan szerkesztik meg. A kovetkezd méretek a
meghatarozok:

testméretek- méretvétel alapjan,

mérettablazatok- statisztikai mérések alapjan,

részméretek- szerkesztési képletek segitségével, melyeket a testméretekbdl és a
mérettablazatokbol vezetnek le.

A szabasmintakat ismert teriileti stirliségli papirbol kivagjak, és pontos mérlegen megmérik a
tomegét. A szabasminta tomegét a papir teriileti sliriségével —négyzetmétertomegével- 0sztva
megkapjuk a szabasminték teriiletét. A modszer pontossaga fiigg a szabasmintdk lemasolasakor
¢s kivagasakor adodo eltérésektdl, a papir egyenetlenségébdl €s a nedvességtartalmanak
valtozasabol adodo eltérésektdl, a mérleg pontatlansagatol, tovabba a leolvasasi €s szamitasi
hibaktol.

A pontossag ndvelhetd nagyon egyenletes mindségli papir hasznalataval.

A megrajzolt szabasmintat mérhetd, konnyen megszerkeszthetd és szamithato teriiletd,
szabasmintait minél jobban megkozelitd mértani idomba (Ti) foglaljak, pl. négyzetbe,
téglalapba, korbe, félkorbe.

2.1.2 Szabasminta anyagai

A szabdsminta anyaga lehet:

csomagolopapir,

kartonpapir,

prespanlemez,

milanyaglemez,

fémlemez.

Leggyakrabban valamilyen tipusu papirt alkalmaznak.
Anyagkivalasztas

57


https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/Bemeneti_kompetenciak_meresi_ertekelesi_eszkozrendszerenek_kialakitasa/10_1305_001_100915.pdf
https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/Bemeneti_kompetenciak_meresi_ertekelesi_eszkozrendszerenek_kialakitasa/10_1305_001_100915.pdf

A modellek tervezéskor figyelembe kell venni a felhasznalni kivant alapanyag tulajdonsagait,
nyersanyag-osszetételét, mintazatit, a megmunkalasi és diszitési lehetdségeket, hogy a
kivitelezés soran a tervezo elképzelése megvalosithatod legyen.

ilmaYa'ne

No1 szoknya
szabdsmintaja

N1 nadrag
szabdsmintdja

33. kép

2.1.3 Szabasminta szerkesztése

A ruhaipar anyagigényes iparag. A termékek 6nkoltségének nagy részét a felhasznalt alapanyag
adja. Ebbdl adodik, hogy a gazdasagossagi kovetelmények koziil elsésorban az alapanyagok és
kellékek legcélszerlibb, leggazdasdgosabb felhasznalasat kell szem el6tt tartani. Mar a
ruhadarab tervezéskor, szerkesztésekor ¢€s szabdsakor torekedni kell a gazdasagos
anyagfelhasznalasra. Példaul a kockas €s csikos anyagokbol tervezett modellek szabasmintaival
célszerii elozetesen felfektetést késziteni, amely megmutatja, hogy egy modell kb. milyen
anyaghanyaddal szabhato, nem kell-e a modellterven véltoztatni a tulzottan nagy anyaghanyad
miatt, eladhat6 lesz-e az adott anyaghdnyaddal a kiszabhat6 termék stb.

33

2.1.4 Testméret adatai és aranyai

Az aranytan a szakaszok felosztasdnak tana. Az ardnytan elengedhetetlen az emberi test
abrazoléasanal és ezzel egyiitt a ruhagyartasban is. Az emberi test szerkezetének abrazolasaban
az aranymetszet elve mellett a nyolcadolas is bevalt modszer. A néi felséruhazat
méretrendszere a testmagassag, a csipOkeriilet és a mellkeriilet méretadatain alapszik, s a méret
elnevezéseit is ezekbdl az adatokbol vezetik le. A testmagassagot illetden normal, alacsony és
magas méreteket kiilonboztetnek meg, melyeket tovabb osztanak normal, vékony és erds
csipdméretekre. A férfi és fit felséruhazat méretrendszere a mellkeriilet a derékkertilet és a
testmagassag méretadatait veszi alapul. A méretrendszeren beliil kiilonb6z6 méretcsoportokat
talalunk, pl.: normal méret, zomok méret, karcsu méret, erés méret, sportos méret, alacsony,
zOmok méret, hasas méret és alacsony hasas méret.

Mire kell odafigyelni?
Az alapanyag nyersanyag-osszetételéhez és szerkezetéhez megfeleld betétanyag valasztasa,
az anyag szerkezetének fiiggvényében kivalasztott és eldirt ragasztas technoldgia alkalmazésa,

33 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-szabasminta-fogalma/szabasminta-
szerkesztese
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pl. a laza szerkezetli, hosszabb szélfeliilettel gyartott kabatanyagok sokszor nem is
ragaszthatok;

kotott  termékekre bevagott zseb ¢és sok szabdsvonal tervezésének elkeriilése;
az anyag mintazatanak figyelembevétele, hatasa a tervezett termékre.
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Szabasmintakon alkalmazott jelolések

2.1.5 Nagysagszam (méretjelolés)

Szélirany: A szabasmintakon a gyartastechnologiara vonatkoz6 egyik legfontosabb jeldlés az
alkatrészek textilidra valo felhelyezésére és kiszabasara vonatkozik. Ezt az iranyt fonaliranynak
nevezziik. Az ilizemi sz6haszndlatban gyakori a lancirdny elnevezés. Azt az irdnyt kell egy
nyillal a mintdra rajzolni, amelynek a textilia lancfonalaival azonos allapotban kell éllnia.
Altaldban ez az irdny a szabasminték stlypontjan atmend egyenes. Iranya pedig a szabasminta
alja felé mutat. Kottt anyagok esetében ez az irany a kelmét hurokszemek oszlopsoraval
parhuzamos.

2.1.6 Modellszam
A modell azonositdsara a gyartas megkezdésétdl a kiszallitasig sziikség van. A termék minden

egyes szabasmintajan szerepelnie kell a modellszdmnak, a modellnévnek vagy egy
kodszamnak. El6fordul, hogy a felsoroltakbodl csak egy, de az is, hogy mind a harom szerepel
rajtuk. Ez elsdsorban attol fiigg, hogy a gyartdo milyen modszerrel, eszkozokkel valositja meg a
termelés nyilvantartasat, rendelkezik-e tobb gyaregységgel, mennyi és milyen jellegli terméket
allit eld, milyen bonyolultsagi foku a gyartds. A modellnév barmilyen személy- vagy
fantazianév lehet. Egy maganvallalkoz6 szamdra, példaul aki csak néhany fajta, kevés
darabszamu modellt készit, elegendd lehet csak a modellnév hasznélata. Nagyobb lizemekben
altalaban a modellnév a modellszammal egyiitt kifejezheti a modellek rendszerbe foglalasat, a
gyartas idejét, a termékféleséget, a modell sorszamat.

2.1.7 Mérési helyek
Az ellendrzés segitésére a szabasmintakon nyilban végzddd egyenesekkel feltiintetik a nyers

34 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/2/a-szabasminta-
fogalma/szabasminta-szerkesztese
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mérettablazatban megadott legfontosabb mérési helyeket. A mindségellendrok ezeken a
helyeken ellendrzik a kiszabott alkatrészeket a szabdszaton és a varroddban, vagy magat a
szabdsmintat a nyers mérettablazat adatai alapjan. A hasznélat soran kialakul6 méretcsonkitas
igy konnyen észrevehetd. Fontos, hogy az ellenérzd neve rajta legyen a szabasmintan. Célszerti
rairatni még a készitd nevét is. A jeldléseket, feliratokat ugy kell elkésziteni, hogy azok ne
legyenek eltavolithatok. A legegyszerlibb a bélyegzd, filctoll alkalmazasa.

2.2 Testméretek fogalma, kezelése

2.2.1 A testméretek

A testméretek ismerete a textiliparban elengedhetetlentil sziikséges. A testalkatok torténelmi
koronként a tarsadalom fejlédésével folyamatosan valtozott és véltozik napjainkban is.
Létezik egy tudoméanyag, amit testméret kutatasnak neveznek. Ennek a tudomanynak
antropometria aneve.

A kiilonboz6 orszagokban méas-mas modon végezték el a testméretek rendszerezését, ebbol
szarmaztak és szdrmaznak a ruhadarabok eltéré méretrendszerei.

Europaban ma mar egységes rendszer szerint folyik a kutatas, masrészt egységes jelolést
alkalmaznak a méretekben.

A méretek csak akkor kezelhetoek egységesen és megfelelden, ha azt szabvanyban rogzitjiik.
A szabvany négy kiilonbozd testalkat csoportba sorolja az embereket, mégpedig vékony,
normal, telt és erds, amelyhez értelemszeriien més testalkat-aranyok tartoznak.

A Magyarorszagon érvénybe 1évé méretszabvanyokat az MSz 6100/2-5/86 jelolésti szabvany
tartalmazza.

A szabvany kiilon rendelkezik a férfi, a fi, a néi és a leany méretszabvanyrol. Kiilon
méretszabvany vonatkozik a felsd, az also6 és sportruhdzatra, valamint a rovidnadragokra.

2.2.2 Szabvanyos testméretek

A sorozatgyartas vagy széridzas komoly eldkésziileteket igényel.

A sorozatban gyartott termékek sorozatnagysagait az adott piacra kimutatott statisztikai adatok
alapjan allapitjak meg, hiszen e nélkiil eladhatatlan termékek sokasaga keriilne gyartésra.
Ennek alapjan a piacon megjelend potencialis vasarlok aranyaban a szabvanyos testméretek
figyelembe vételével allapitjak meg az adott méretcsoportban gyartand6 darabok szamat

A testméretek €s megoszlasok folyamatosan feliilvizsgalatra szorulnanak, hiszen kb. 10 évente
kimutathat6 és jelentds valtozdsok mennek végbe.

A Magyarorszagon érvénybe 1évé méretszabvanyokat az MSz 6100/2-5/86 jelolésti szabvany
tartalmazza, amely lapja a sorozatgyartasnak, azaz a széridzasnak.
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2.3 A szabasminta jelolésrendszere
2.4 Technolégiat segit6 jelolések

2.4.1 Varrodai jelolomintak

Szabaszati jelolomintak a még kiszabatlan vagy mar kiszabott alkatrészekre készitendd
formazovarrasok, zsebhelyek, illesztési pontok stb. helyének kijelolésére. Bevasalésablonok
példaul a foltzsebek behajtott széleinek rogzitésére, a felvarrds megkonnyitésére. Varrodai
jelolo- és leigazitdé mintdk a varrodai megmunkalas eldsegitésére, példaul gomb- és
gomblyukhely jelolése, elejekihajtok azonos formdjanak biztositasa, nyakiv, kardltd, alja
leigazitasa.

Technologiai jelek

]

P 9p

F13824

2 36.kép™

2.4.2 llleszt6 becsipések

A szabasmintéan készithetok becsipések. Ezek célja lehet az illesztési pontok megadasa, kockas
anyagokbol szabott alkatrészek Osszevarrasara, a ravarras kezdd- és végpontjainak
meghatdrozasa, az eltérd iveltségli alkatrészek helyes Osszevarrasanak megkonnyitése, a
diszitévarratok helyének és iranyanak meghatarozasa, a diszitéelemek, legombolok helyének
meghatdrozasa. A becsipés mélységének és formdjanak megvalasztasaval lehetdség van a
kiilonboz6 célra készitettek egyértelmli megkiilonboztetésére. A felhajtds helyének jelolése

35 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/muszaki-rajz/muszaki-dokumentaciok-es-elorajzolas/a-rajz-es-a-muszaki-valosag-

kapcsolata

36 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-szabasminta-jelolesrendszere/technologiat-
segito-jelolesek
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megadhatja a felhajtas méretét. A becsipéseket kiilonb6zo specialis szerszamokkal vagy olldval
készitik el.

Felso ujj Alsouj) e
A zaké napjainkban a férfiak leggyakrabban hasznalt ruhadarabja, amit a mindennapokban és
iinnepeken egyarant hasznalnak.

A férfizako jellegzetes tipusai a klasszikus zako, a sportzako, a nyari zako, a klubzako, a népies
zakd. Lathato, hogy rengeteg tipusban és sokféle anyagbol késziilhet, ami mutatja a zako
népszeriséget.

A zak¢ lehet egysoros €és kétsoros gombolast, amelyet leginkabb a zak6 tipusa hatdroz meg.
A zakd gombszama alapvetden meghatarozza a kinézetét, kialakitasanal ez fontos szempont.
A zakd modellezése a divatrajzolassal kezdddik, ami egy szabadkézi vazlat elkészitését jelenti.
Ez a vazlat alapvetden megmutatja a zakd végsd megjelenését. Napjainkban megfeleld
szamitogépes programokkal ez a fazis nagyon jol modellezhetd.

A zakd modellezésében a kovetkez0 fazis a testméretek alapjan a méretek levétele és rogzitése.
A testméretek meghatarozasanal masképp jarunk el egyedi készitésnél és szériazasnal, hiszen
az egyedi készités pontos testméretek, mig a szériazas a testalkat a jelenkori tipikus (vékony,
normal, telt, erds) alkat alapjan késziil.

A testméreteknél megkiilonboztetliink f6-és segédméreteket, amelyek alapjan, valamint a
kényelmi funkcidk és szabdsi-hajtasi €s varrasi rahagyasokat figyelembe véve kezdjiik el a
szabasminta elkészitését.

A szabédsminta elkészitésének ajanlott sorrendje:

» zako hata ¢és eleje (oldalrészekkel egyiitt)

* zakoujj szerkesztése

* nyak és gallér szerkesztése

* zseb, zsebfedo és kihajtod szerkesztése

* bélés és kozbélés szerkesztése

A zako modellezésében és a szabasminta kialakitasdban segitséget nytjtanak a szakkonyvekben
talalhato segédtablazatok (a rdhagyésokat és a testalkatokhoz tartozo értékeket tartalmazzak),

o

amelyeket a munka megkezdése elott célszert attekinteni.

37 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-szabasminta-jelolesrendszere/technologiat-

segito-jelolesek
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2.5 Gyartashoz sziikséges alapszabasminta és szériasor

A miiszaki rajzsorozat (széria) vagy alapszabasminta a gyartds folyaméan hasznalt egyéb
szabasmintak Osszehasonlitdsara és ellendrzésére szolgal, barmely okbol megsériilt mintdk
esetén. A laboratoriumi felrajzold szabasmintdk a legkedvezébb  felfektetések
kikisérletezéséhez; a szabdszati felrajzold szabasmintdk a teritékrajzok elkészitéséhez
késziilnek.

38.kép szabasminta®

251 A szériazas

A kozépmeéret elkészitése utan (varrasszélességekkel egyiitt) elkészitjilk a megadott szabvany
szerint a méretsort (szériasort).

A termék gazdasagossagi vizsgalata

A gazdasagosan az altalanos koltségelemzési modszerek alkalmazasaval és a textilipari
sajatossagok figyelembe vételével végezheto.

Ez azt jelenti, hogy a piaci kereslet-kinalat vizsgalataval kezd6dik, tartalmazza a marketing-
tevékenységet, figyelembe veszi a piaci trendeket, koltségelemzést végeznek, megvizsgaljak a
piacon kaphat6 hasonlé termékeket, valamint gazdasdgossagi szamitasokat végeznek.

A gyartas eldkészitd fazisaban fontos megvizsgalni az alapanyag beszerzési lehetdségeit, a
helyettesithetOséget, a gyartasi kapacitast, a megrendeldk fizetOképességét és hajlandosagat.

A fentiekbdl lathatd, hogy a sorozatgyartas elokészitése talan tobb feladatot jelent, mint maga
a gyartas.

Ez érthetd is, mivel nagy sorozatok nagy nyereséget, ugyanakkor oridsi kockézatot is
jelentenek.

2.5.2 Sorozatgyartas
Sorozatgyartds gazdasdgosan csak megfeleld elOkészités és megfeleld kapacitasu gépek,
gépsorok alkalmazasaval végezhetd.

38 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-szabasminta-jelolesrendszere/szabasminta-
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A sorozat nagysagatol fiiggden kézi vagy automata gépeket hasznalhatunk fel (pl. kézi motoros
szabaszkés).

A sorozatgyartas el6készitése sordn altalaban a kovetkezd sorrendben jarunk el:

» Méretnagysagok kijelolése

» Méretnagysag-kiilonbségek kiszamitasa

* A kiindulasi szabasminta elkészitése

* A szabasminta korrekciodja a textil tulajdonsagainak figyelembe vételével (zsugorodas)

» Az illesztési rahagyasok felvétele (hajtasi, varrasi sziikséglet).

A gyakorlatban altaldban egy szabasminta késziil, amelyen megfelel6 mddon jeloljik a
kiilonb6z6 méretnagysagokhoz tartozé vonalakat.

A kiilonb6zé méretekhez tartozo jeleket szabadkézzel rajzoljuk, az Gn. ardnyositd rajzolas
modszerével, hiszen az ivek pontos szerkesztése a gyakorlatban nem sziikséges.

2.5.3 Gyartashoz sziikséges felfekteto és felrajzolo szabasminta

A szabasmintak textiliara vald legkedvezobb elhelyezésének megtervezését, mint miiveletet,
felfektetésnek nevezziik. Az elhelyezett szabasmintdk Osszességét is, mint a mivelet
eredményét, felfektetésnek nevezziik, a felfektetésrol készitett rajzot pedig felfektetési rajznak.
A felfektetési rajz alapjan készitik el a teriték rajzot. Ennek alapjan lehet a teritéket elkésziteni,
¢s kiszabni. A felfektetés, a felfektetési rajz, a teritékrajz, a terités és a szabas kozott szoros
Osszefiiggés van. A velik kapcsolatos fogalmakat egyértelmiien kell értelmezni és
megkiilonboztetni. A felfektetési rajznal figyelembe kell venni a leggazdasagosabb
anyagkihaszndlas és az anyag mintazatat.

2.5.4 Gyartashoz sziikséges vagominta készités

A mintak kivagésa a legegyszeriibben éles késsel, pengével vagy olloval oldhaté meg. Egyes
alapanyagoknal a vagéssal szembeni nagy ellenallas miatt a gépi megoldas a legmegfeleldbb.
A prespanlemez vagomintak egyik oldalat bevagasokkal recézni kell, vagy a mintdk sarkaira
finom szemcsés csiszolovaszon-darabokat lehet ragasztani, hogy a textilidkhoz jobban
tapadjanak.

2.5.5 Ellenorzé6 szabasmintak

Az ellendrzé szabasmintdk célja a gyartdskdzi mindség-ellendrzés feltételrendszerének
megteremtése. A sorozatgyartds sordn a szabaskor megcsonkitott vagy megsériilt mintak a
tervezett mérett6l jelentds eltérést eredményezhetnek, amely kihat a végtermék méreteire.
Kartonpapirbol készitett ellenérz0 mintdk alkalmazasa segiti a mindségi termelés
megvaldsitasat.
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Férfiingek, munkaruhdk, sportruhdzati cikkek, farmer ruhazat zsebeinek fOlvarrasanal
alkalmazott megoldas.
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fajtak
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https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/Bemeneti_kompetenciak_meresi_ertekelesi_eszkozrendszerenek_kialakitasa/
10_1321 tartalomelem_014_munkaanyag_100831.pdf
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43 kép Foltzseb felvarrasa kéttiis, tiiradkapcsolos varrogéppel®®

2.6 A felfektetés
2.6.1 Felfektetési rajz

Felfektetés fogalma a szabészatban

A szabas tervezése — a felfektetés: a ruhaalkatrészek legkedvezobb
megtervezése, az errdl készitett rajz a felfektetési rajz.

Cél: a kies6 hulladék (un. belsd hulladék) csokkentése.

Kotottségek: kelmefajta, szine, mintazata, terités modja.

A felfektetés munka folyamata

Készithetd:

eredeti méretli, vagy

1:4; 1:5 aranyban kicsinyitett szabasmintakkal, vagy
szamitogép képernydjén.

A felfektetd szabasz:
kijeloli a rajzteriiletet, a felfektetés szélességét, a varhatd hosszusagot,

elhelyezésének

a legkisebb belsd hulladékra torekedve az eldirdsoknak megfelelden elhelyezi a szabasmintékat.

A felfektetéssel kapcsolatos szamitasok

Bels6 hulladék (A szabasminta teriiletéhez viszonyitva %-ban)
Bsz= (Ar - Asz)-100%

/Asz Ahol Ar = Rajztertilet, cm?

Asz = Szabasmintak teriilete, cm?

Rajzteriilet

Ar=h ¢ sz, cm?

Ahol h = felfektetés hossza, cm
sz = felfektetés szélessége, cm.

Bels6 hulladék (A rajzteriiletéhez viszonyitva %-ban)
Br = (Ar-Asz)-100%

43

https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/Bemeneti_kompetenciak_meresi_ertekelesi_eszkozrendszerenek_kialakitasa/

10 1321 tartalomelem_014_munkaanyag_100831.pdf

66


https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/Bemeneti_kompetenciak_meresi_ertekelesi_eszkozrendszerenek_kialakitasa/10_1321_tartalomelem_014_munkaanyag_100831.pdf
https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/Bemeneti_kompetenciak_meresi_ertekelesi_eszkozrendszerenek_kialakitasa/10_1321_tartalomelem_014_munkaanyag_100831.pdf

[Ar

A terlilet-kihasznalas értéke %-ban:
Kr = Asz-100%
1A

P¢ldéak a bels6 hulladék szamitasara:

Mennyi a belsé hulladék a sablonteriilet szazalékaban kifejezve, ha a felfektetési rajz hossza
405 cm, szélessége 90 cm és a szabasmintak tertilete: 34320 cm?

Megoldas:

Adatok: h=405 cm, Bsz =?% sz= 90 cm, Asz= 34320 cm?

A rajz teriiletének kiszdmitasa:

Ar=h-sz, Ar=405 - 90 = 36450 cm?

A bels6 hulladék meghatarozasa:

Bsz = (Ar-Asz)-100%

[As
Bsz = (36450 — 34320)/34320 -100%
Bsz = 6,2%

Mekkora a rajzteriilethez viszonyitott belsé hulladék %-os értéke az elézd példa adataival
szamolva?

Adatok: Ar=36450 cm?, Br = ?%, Asz = 34320 cm?

A bels6 hulladék meghatarozasa:

Br = (Ar — Asz)-100%

[As
Br = (36450 — 34320)/36450 -100%
Br=5,8%

Mekkora a teriilet-kihasznalas %-os értéke az 1.példa adataival szamolva?
Adatok: Ar = 36450 cm?, Kr = 7%, Asz = 34320 cm?

A teriilet-kihasznalas:

Kr = Asz-100%

IA
Kr =34320/36450 -100%
Kr=94,2%

2.6.2 A vagasi veszteség minimalizalasa

A veszteség minimalizaldsa hagyomanyos modszerekkel egy szabasminta felhasznalasaval
ugy torténik, hogy modellezziik az anyagszélességet, és raforgatva a szabadsmintat lathat6 az
optimalis helyzet. Az ilyen mddszer alkalmazasahoz jo vizualis adottsagok kellenek, amit
kelld gyakorlassal barki meg tud szerezni.

Napjainkban ennek a feladatnak a majdnem tokéletes elvégzésére egy szamitogép megfeleld
programmal alkalmas lehet. (Ez a probléma a lemezek megmunkalasaban kivagaskor
ugyanigy létezik, erre alkalmas programok valoészintileg vannak, amelyek adaptalhatok).

A végasi veszteség minden olyan esetben keletkezik, ahol egy folytonos alapanyagbol
szabasminta alapjan osszetevoket vagunk (szabunk) ki.

A vagasi-szabasi veszteségek rontjak egy sorozat gazdasagossagat.

Természetesen ezt a veszteséget nem lehet elkeriilni, minimalizaldsa azonban fontos feladat.
A vagasi veszteségek sorozatgyartasban nagyon jelentdsek lehetnek, hiszen pl. szadzezer
négyzetméter anyagnal nem mindegy, hogy 8% vagy 3% a vagasi-szabasi veszteség.

A vagasi veszteségek csokkentését egyedi gyartasban is elvégezziik akkor, amikor a
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szabasmintat megfelelden raforgatjuk az alapanyagra.

Gyartasi hulladék

N

Kiszabott idomdarabok
44 kép*

2.6.3 A felfektetési rajz felhelyezése

A részalkotok raforgatdsa az alapanyagra az a folyamat, amikor a papiron elkészitett
szabasmintat rahelyezziik, majd valamilyen moédszerrel rogzitjiikk. A rogzités a minta helyes
atvitelét segiti, hiszen az elmozdulds komoly problémat jelenthetne.

A mintas anyagok esetében természetesen nagyon fontos a mintak illesztése, ez a szempont
fontosabb a kihozatalnal is.

A réaforgatasnal nagyon figyelni kell arra, hogy az alapanyag ,,szine és fonakja”-t megfelel6en
vegyiik figyelembe, hiszen a szabas visszavonhatatlan és nem korrigalhaté miivelet.

Ebben a fazisban tipikusan elkovetett hiba a tiikkorfeliiletek l1étrehozésa és kialakulasa, amely
mindkét oldaldn azonos tulajdonsdgot mutaté anyagok esetében nem jelent problémat. Eltérd
oldalminéségii anyagok — ha nem figyeliink kelléen- csunyan megtréfalhatnak mindenkit.

A raforgatasnal probaljuk a kihozatalt optimalizélni, a veszteséget a lehetd legkisebbre
csokkenteni, mert egyedi daraboknal is jol johet egy kis tartalék anyag.

2.6.4 A Kkiteritett feliilet

A kiteritett feliilet az alapanyagra felhelyezett és rogzitett teljes szabasmintat jelenti. Ez a feliilet
€s a szabasi-vagasi veszteségek egylittesen hatarozzdk meg egy ruhadarab, taska
anyagsziikségletét.

Ha csak ennek alapjan rendelnénk vagy vasarolnank meg az alapanyagot, akkor —pl. minimalis
esztétikai hiba miatt- az elkészités soran problémak keletkezhetnek.

Ezért a gyakorlatban mindig némi biztonsagi tartalékkal dolgozunk, ez altaldban egyedi
daraboknal 5-15%. Ha egy szoknya anyagsziikséglete szdmitasok szerint adott szélességii
anyagbol 1,35 m, akkor tipikusan 1,5 m-t vasarolunk.

Kiteritett feliilet

45 keép's

44 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/sza kkepzes/konnyuipar/muszaki-rajz/a-rajz-es-a-muszaki-valosag-kapcsolata/gazdasagossag

45 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/muszaki-rajz/muszaki-dokumentaciok-es-elorajzolas/elorajzolas-kulonfele-
anyagokon
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2.7 Felfektetési szempontok
2.8 A felfektetés szabalyai

2.8.1 Fonalirany szerint

Fonalirany (szovott kelménél a lancirany, kotott kelménél a szempalcairany), altalaban
fonaliranyban kell a szabasmintakat felfektetni, de a modell kialakitasatol fiiggéen erre
merdleges vagy 45°-0s is lehet.

A toldasok segitik a szabasmintdk kedvezd elhelyezését, csokkentik a bels6 hulladékot.

2.8.2 Mintazottsag szerint

Sima anyagnal (fehér, egyszinii szines, kisebb szabalyos mintazati €s nagyobb szabalytalan
mintdzata) nincs kotottség az alkatrészek felfektetésére.

Csikos, vagy kockas anyagnal (felfektetés szempontjabol csak szimmetrikus csikos, vagy
kockas anyag) az alkatrészek 180°-kal elforgathatok, a csikokat, kockakat illeszteni kell
(réhagyas).

Iranyitott mintazati anyagot (mintaelemek szakaszosan ismétlédnek, de nem szimmetrikusak)
nem lehet 180°-kal elforgatni.

Egyirany mintdzatnal (figurdk elhelyezése azonos irdnyll) az alkatrészek csak azonos iranyban
helyezhetdk el.

2.8.3 Feliilet szerint

Az er6sen bolyhozott, szaliranyitott szovetnél az alkatrészeket csak egy iranyban (a bolyhozas
altalaban feliilrdl lefelé halad) szabad elhelyezni.

A kotott kelmek feliileti iranyitottsaga a szerkezeti felépitésiikbol adodik, ezért az alkatrészeket
csak azonos iranyban szabad elhelyezni.

2.8.4 Teritési mod szerint

nyitott — teljes szélesség,

csukott — , kettdbe”, félbe hajtott.

Az alkatrészek kiszabdsdhoz hasznalt eszk6zok (szabasmintak kozotti tdvolsag, méretcsonkitas
ne legyen!).

2.8.5 A felfektetés menete

Egyiranyu: szabasmintdk egyiranyu elhelyezése.

Kétiranyt: szabasmintak egymashoz viszonyitva 180°-os elforditasban is lehetnek.

Tiikros: a modell Gsszes alkatrészét tartalmazza, tehat egy teritéklapbdl kiszabhatok az
alkatrészek (jobb-bal).

Péros: a szimmetrikus alkatrészek koziil csak az egyik (jobb vagy bal) a masik a vele
szinoldallal szemben aldhelyezett teritéklapbol.

Egy-két-haromdarabos felfektetés: egy azonos nagysagszamu modell 1-2-3 darabjanak
szabasmintait tartalmazza.

Tobb méretnagysagu felfektetés: egy modell tobb méretnagysaganak szabasmintai.

Tobb modelles felfektetés: egy gyartmany tobb modelljének szabasmintait fektetik 6ssze.
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Szekcids vagy tobb részre oszthato felfektetés: a szabasmintdk hossziranyban egyenes vonallal
tobb részre oszthatok. Az alkatrészek szabasmintai toldott teritéklapbol is kiszabhatok.

2.9 Teritékrajz

2.9.1 Papir teritékrajz készitése

Papir teritékrajz készitése fénymasolo eljarassal.

Vonalas eljaras: pausz papirra felrakjak a szabasmintakat, koriilrajzoljak és errdl fénymasolatot
készitenek.

Sabloneljaras: szabasmintakat fényérzékeny papirra helyezik, megvilagitjak, majd el6hivjak (a
szabasmintdval lefedett részek sotétek maradnak) majd fénymasold papirra madsolatot
készitenek.

Automatikus teritékrajz készités — szamitdogépes gyartaselokészitd rendszer segitségével —
Teritékrajz — rajzolo-berendezéssel.

2.9.2 Szamitégépes teritékrajz

Szamitogépes gyartaselokészités esetén, ha a felfektetést képernyon dolgozzak ki, a
szamitogépes rendszerekben a felfektetésrdl a teritékrajz rajzoloberendezésen automatikusan
kirajzolhatd, tetszéleges szdmban megismételve. A rajzoloberendezés tehermentesitésére
gyakori, hogy egy példanyt rajzolnak masolhat6 papirra, majd fénymésoléssal tetszés szerinti
masolatot készitenek.

Az automatikus teritékrajz-rajzolas lehetdsége nagy koltségl eljaras. A masolési eljarasokhoz
képest a teritékrajz ismételt nyomtatasa ardnytalanul megemeli a koltségeket. A szamitogépes
gyartaselokészitd rendszerhez kapcsolhaté automatikus szabaszgépek alkalmazédsaval a
szamitogépen elkészitett teritékrajz, nem keriil nyomtatisra (csak dokumentacids célbol),
hanem az elkészitett rajz alap!' an kozvetle

2.9.3 A teritékrajz nyomtatisa

A teritékrajz masolatok készitése nagy sorozatii gyartas esetén fénymadsold eljaradsok
alkalmazaséval keriil megvalositasra. A fénymasolas kombinalt vagy kiilon exponald eldhivo
gépen valosithatdo meg. A szamitogéppel készitett teritékrajzok készitése a nagy méretek miatt
plotter segitségével valdsithatd meg. A plotter vagy rajzgép kivitelét tekintve dobplotter. A
dobra helyezett rajzlap (akar A0 méretil) mozgatasaval, illetve a rajzeszkdz dobbal parhuzamos
mozgasaval késziil a rajz. Papir vagy pausz papir alkalmazasa egyarant lehetséges.

2.10 Szabas, szabasmodok

46http://optitex.presto.hu/optitex—kepviseIetunk/szoftverek‘html
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Szabas: az a miivelet, amely szétvalasztja az anyag részeit. A ruhagyartas féfolyamatanak elso
szakasza, meghatarozza a tovabbi gyartasi folyamatot és a termék mindségét.

Szabasméd: az anyag részeinek szétvalasztasi modja.

2.10.1 Szabasmédok

A szabasmod, a szaboeszkoz anyagra kifejtett hatdsa szerint lehet:

mechanikai szabasmod,

termofizikai szabasmod,

termomechanikai szabasmaod,

kémiai szabasmad.

Mechanikai szabasmodok

Jelenleg elsésorban a mechanikai szabasmodokat alkalmazzak.

Ennél a szabasmddnal €k alaka szaboeszkdz hatol az anyagba, alakvaltozas ¢és fesziiltség
hatasara az anyag szétvalik.

Mechanikai szabasmodok:

vagas,

metszés,

nyiras,

metszEs €s nyirds kombindacidja.

A szabasmodok Osszehasonlitdsara, a fellépd er6hatdsok értékelésére alkalmas: a szabdsszog, a
kés ¢élszogének a kés mozgassikjara vonatkoztatott vetiilete.

2.10.2 Legelterjedtebb szabasmédok
Végasnal a kés egyirdnyu mozgdassal (altaldban merdlegesen) hatol az anyagba.
Megvalositasa:
szabas késsel — borok szabdsa; a szabasszog kisebb, mint a kés €lszoge,
szabas kivagokéssel kivagoprésen (textilanyagok, borok szabasa).
Az alatétre — kivagotkére helyezett anyagra, teritékre a kiszabando alkatrész formajanak
megfeleld kést helyeznek.
A kés az anyag feliiletére merdlegesen mozog (a szabassz0g megegyezik a kés ¢€lszogével).
47 kép

IF

G
47 keép"

47 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-szabas-fogalma-modjai/szabas-szabasmodok
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2.10.3 Gyakoribb szabasmédok
Kombinalt mechanikai szabasmod

A metszés kétiranyt elmozdulas eredményeként jon létre. Az anyagba hatolo kés az ¢l
iranyaban és arra merdlegesen is mozog. A szabasszog kisebb, mint kés €élszdge mivel a kés
behatolasi sebessége kisebb, mint a kés fiiggdleges sebessége. Ugyanigy a kés él iranyu
sebessége kisebb, mint az élre merdleges sebesség.

A legelterjedtebben alkalmazott szabasmod a ruhaiparban:

Metszéssel szab: a kardkéses, a korkéses, és a szalagkéses szabaszgép.

48 kép Kivagoprés®

2.10.4 Egyéb szabasmodok

Termofizikai szabasmadd - a szaboeszk6z megolvasztja, vagy elégeti az anyagot a szabasvonal
mentén.

Termomechanikai szabdsmod - a szaboeszkdz mechanikai és hdenergia egyiittes hatasaval
valasztja szét az anyagot.

Kémiai szabasmod - az anyagot a szabasvonalak mentén vegyszerekkel {lugokkal, savakkal}
roncsoljak szét.

A leggyakoribb szabaszgépek

Karos kardkéses szabaszgép:

A kardkéses szabaszgépet csuklos karszerkezet tartja az asztal felett. A karszerkezet az asztal
oldalara erdsitett sinen mozgathat6 oszlophoz kapcsolodik. A kardkéses szabaszgép tengelye
kozil is elforgathatd, kése tetszdleges iranyba beallithato a szabasvonalnak megfelelden.

A kardkés lehet:

vezetett talpas - a talpa teriték alatt van -,

vezeték nélkiili - specialis sorte feliiletii teritdasztal sziikséges - .

A szabhat6 teritékmagassag: max. 160 mm.

48 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-szabas-fogalma-modjai/gyakoribb-

szabasmodok
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Korkéses szabas — korkéses szabaszgép:

A kés egy két oldalrol élesitett kb. 1,5 mm vastag, koralaku acélkorong.

A korkést a talpra szerelt villamos motor hajtja kipfogaskerék, vagy csiga-csigakerék attételen
keresztiil.

Szabhato teritékmagassadg: max. 160 mm.

Eldnye a kés egyiranyu - feliilrdl lefelé - mozgésa, mert igy nem razza szét a teritéket.
Hatranya, hogy a korkés a teriték egyes rétegeit nem egy fiiggdleges egyenes mentén metszi -
a metszés a felsé lapon mélyebb, mint az alsoban. Ezért lehetdleg egyenes vonalu szabasra
célszerli hasznalni, elsésorban teritékek darabolasara.

Szalagkéses szabas — szalagkéses allo szabaszgépek:

Kés: 5 - 15 mm széles, 0,45 mm vastag végtelenitett két oldalt koszoriilt acélszalag, amely
hajtott és szabadon futd vezetdtarcsakra van feszitve.

A szalagkéses szabaszgépen az anyagot toljak a fliggdlegesen lefelé mozgo szalagkéshez.

A szabhat¢ teritétkmagassag: max. 400 mm, amely fligg a szabaszgép méreteitdl és a hajtomotor
teljesitményétol.

A szalagkés sebessége (10 - 20 m/s) 1ényegesen nagyobb, mint az anyag eldtolasdnak sebessége
(0,1 - 0,25 m/s), ezért a szabas szoge (~1°) Iényegesen kisebb, mint a kés élszoge (15 - 20°).

2.11 A szabas munkafolyamata
2.11.1 Kombinalt mechanikai szabas eszkoze

Kombinalt mechanikai szabdsmod eszkoze a korkéses ollo. Két kése van:

felsdkés — kor alaku, vagy egyenes ill. ivelt vonalu sokszog,

alsokés — ellenkés: egyenes (prizmas) vagy kor alaku.

A két kést egymashoz szoritjak és kozottiik atfedés van.

Ha a forgokeés kertileti sebessége egyenld a kés eldtolasi sebességével akkor csak nyiras lenne,
azonban a forgo kés keriileti sebessége nagyobb, mint a kés eldtolasi sebessége, ezért a metszés
¢€s nyiras egyszerre 1¢p fel!

A prizmas - egyenes als6 késes - gépek szerkezeti felépitése azonos a korkéses
szabaszgépekével.

Alkalmazésa:

szabaszaton: teritéklapok leszabasara, véglevagasra, teritékek darabolasara; varrodaban:
leigazitasra.

Helyettesitik a kézi karos ollokat — elnevezésiik ezért elektromos kézi olld. Szabhatd
teritékmagassag: max. 30 mm.

2.11.2 Szabas mozgathaté késes metszo szabaszgéppel
A teritékek szabasara altalanosan alkalmazott szabasmod a metszés.

Metszd szabaszgépekkel valo szabas munkafolyamatai.

Mozgathat6 korkéses, vagy kardkéses és szalagkéses szabaszgéppel:
Teriték elkészitése,

Teritékrajz felhelyezése,
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Teritékrajz feldaraboldsa — kisebb mozgathaté darabokra,
Teritékrészek O6sszefogasa, jelolések elkészitése,
Végleges kiszabas szalagkéses szabaszgépen,
Mindség-ellendrzés, csomagolas.

Karos kardkéses szabaszgéppel:

Teriték elkészitése,

Teritékrajz felhelyezése,

Teritéklapok rogzitése, jelolések elkészitése,

Teriték feldarabolasa, alkatrészek kiszabasa,

Mindség-ellendrzes, csomagolas.

Elénye, hogy a szabdszati munkafolyamat anyagmozgatas nélkiil kisebb helyigénnyel
elvégezhetd; a szabdszgép kezelése konnyebb, a munkafolyamat termelékenyebb.

2.11.3 Automata metsz6 szabaszgéppel:

Teriték elkészitése (1égparnas teritdasztalon),

Teritékek tobbszintes szallitdszalagon is tarolhatok,

Tarolobol az automata szabaszgéphez tovabbitott teriték kiszabasa.
A metszés legtermelékenyebb valtozata.

2.11.4 Szabas kardkéses metszo szabaszgéppel

A kardkéses szabasnal a metsz6¢€l fiiggdleges palyan valtakozé mozgast végzo acélpenge (a kés
fliggbleges sebessége a forgattyis mechanizmusok mozgastdrvényei szerint valtozik).
Szerkezeti megoldasok:

mozgathato — gorgds talpon a szabdszasztalon — szabasvonal mentén mozgatjadk. A keést
vezetékben — mely a gép tartolaba is — elektromos motor mozgatja.

A szabhato teritékmagassag a kés hosszatol és a hajtomotor teljesitményétdl fligg: max. 200
mm.

2.11.5 Szabas automata metsz6 szabaszgéppel

Automatikus vezérlésli kardkéses szabdszgép: a teritéket egy sorte feliiletli asztalra huzzak,
1égateresztd foliaval lefedik és levegd leszivassal az asztallapra szoritjdk, majd az asztal folott
hossz- €s keresztiranyban mozgathato, és tengelye koriil elfordithaté kardkéssel kiszabjak a
teritéket.

Szabhat¢ teritékmagassdg: max. 90 mm (6sszenyomott allapotban).

2.12 Szabaszati mindség-ellendrzés

2.12.1 Minéségellenérzés a szabas folyaman

A. beérkezo — un. idegen aruk — ellendrzése:

alap- és kellék textilanyagok (esetleg mas anyagok: bor, szérme, stb.) bevizsgalasa,
anyagvizsgalatok elvégzése;

kellékek (cérna, huzdzér, gomb, stb.) mindségellenérzése,

bevizsgalas,

74



textilanyagok méretellendrzése,

anyaghibak megjelolése,

anyagvizsgalatok,

gyartastechnoldgia meghatarozasahoz (pl. ragasztasi, vasalasi jellemzOk megadasa),
méreteltérések megeldzése, (pl. zsugorodas esetén — szabasmintak, teritékrajz modositasa).

B. gyartas- és gyartaskozi ellenorzés:

gyartasellendrzés: az eldirt technoldgia betartasanak ellendrzése,

gyartaskozi ellendrzés: a hibak minél korabbi késziiltségi allapotban észrevehetok legyenek (pl.
szabasmintak, szabas pontossaga),

gyartaselokészités mindségi ellendrzése: modellgyartastdl a szabott alkatrészek varrodai
atadasaig tart,

varrodai €s befejez6 miiveletek ellendrzése.

Formai:

szalagvezet6 ellenérzd tevékenysége,

gyartask6zi mindségellendr alkalmazésa,

dolgozok ellendrzése (sajat munkat és a megeldz6 munkahely munkajat).

C. késztermék ellenérzése:

termék mindségét meghatarozo jellemzok,

megfelelése a tervezett mindségnek.

Késztermék mindsitése: végallapot rogzitése, mindségi osztalyba sorolas.

A mindsités kritériumait, a megengedett eltéréseket a gyartd és a megrendeld kozotti
megallapodas hatarozza meg.

A gyart6 koteles a termék mindségét tanusitani.

2.12.2 Minéségbiztositasi alapfogalmak

Mindség: a termék, vagy szolgaltatds azon tulajdonsagainak Osszessége, amelyek alkalmassa
teszik a vevd igényeinek kielégitésére.

Mindség - a vevl igényeinek kielégitése.

Mindség Osszetevdi: a tervezett mindség (tartalmi, konstrukcids mindség) a felhasznalasi
célnak megfeleld tulajdonsagok és kovetelmények.

Gyartasi mindség (kiviteli mindség) a termékek tényleges mindségének a tervezett mindséghez
valo viszonya.

2.12.3 Minéségi jellemzok a ruhaiparban

Pontossag - megfelelés a testalkatnak, a kész mérettdblazat adatainak.

Tartossag - fligg a felhasznalasi céltdl (pl. munka, védoruha, vagy divatjellegti termékek). A
termék tartossagat hasznalat sordn a leggyengébb eleme hatarozza meg (az alkotdelemek
tartossagi szintje azonos legyen).

Tetszetdsség - divatfiiggd; esztétikai tulajdonsagok Osszessége (pl. alkalmazott anyagok,
kellékek szine, mintazata, esése, 6sszhangja, varrdsok egyenletessége).
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Mindség-ellendrzés: a tervezett és a kiviteli mindség viszonyanak vizsgalata. A teljes gyartasi
folyamatot végigkiséri.

Szabas minoségi kovetelményei

A szabas mindségét €s pontossidgat szabds utdn rendszeresen ellendrzik. Az alkatrészek
szabasaval kapcsolatos mindségi kovetelmények: a kiszabott alkatrész pontos és mérethii
legyen, a szabott szélek egyenletesek legyenek, nem lehetnek csipkézettek, kirojtosodottak,
foszlok, meg kell akadalyozni a szabott szélek megperzselodését, vagy megolvadasat.

2.12.4 Szabasi hibalehetéségek

Csipkézett sz¢él

A pontos szabas elsOsorban a teriték, a teritékdarabok, ill. alkatrészkotegek egyiitt-tartdsaval
¢érhet? el.

Metszd-szabaszgépek alkalmazasa esetén ligyelni kell a kés, ill. a munkadarab pontos
vezetésére.

A kisebb alkatrészeket nehéz pontosra szabni, szabasukkor a kés vezetésére, ill. haladasara
kiilonos gondot kell forditani. Szabasukhoz célszerii sablont hasznalni.

Korkéses szabasgépek esetében kiillondsen tigyelni kell az aldmetszés miatt a szabds
pontossagara.

A kivagopréseknél csak megfelelden ellendrzott pontossagu kivagokéseket szabad alkalmazni.
A kivagokéseket hasznélat kdzben is célszerli idonként ellendrizni.

Tualsagosan gyors kés- vagy anyagel6tolds esetén a teriték a metszokés elétt feltorlodik, a
kiszabott alkatrészek torzulnak, pontatlanok lesznek. Ez a hiba féleg konnyli, vékony,
hajlékony anyagokbol készitett teritékeknél fordulhat eld.

Az alkatrészek szabott széleinek mindsége nagymértékben fiigg az anyagok sajatossagaitol és
a helyesen megvalasztott, megfeleld €l késektdl is. Az egyenetlen, rojtos, elhuzodott szEli
alkatrészek késObbi megmunkalasa, varrdsa, illesztése nehezebb, rontja a gyartméanyok
mindségét. Ilyen hibakat eldidézhetnek a rosszul koszoriilt, csorbult vagy tompa kések. A
szélek mindsége fiigg a késsebesség helyes megvalasztasatol és a késrezgéstol.

Metszéskor, ha tul nagy a késsebesség, a tompa, rosszul kialakitott vagy koszoriilt élek
surlodasa kovetkeztében a kések tulsdgosan felmelegedhetnek. A keletkezett hd hatdsara a
szabott szélek megperzselddnek vagy megolvadnak. Perzselédés hatasara a szélek
elszinezddnek €s egyenldtlenné valhatnak. A termo-plasztikus szintetikus szovetek és kelmék,
miiborok szabott szélei megolvadhatnak vagy egymassal 6sszeolvadhatnak.

2.13 Miiszaki dokumentacio készités

2.13.1 Textilipari dokumentaciok

Dokumentaciok készitése, az egyenletes és megfeleld6 mindségben torténd gyartds egyik
feltétele. A textiliparban, egy adott termékhez kotddé dokumentalasok tartalma fOként a
gyartandé modell - kisérletekkel kifejlesztett, legjobbnak itélt - kialakitasara, a felhasznalt
anyagok tipusdra, mennyiségére, mindségére ¢és a gyartds folyamataira vonatkozik.
Természetesen a megrendeldkkel kapcsolatos igények is rogzitésre kertilnek. A legfontosabb
miuszaki dokumentécid, a gyartas elokészitésének része, a modellek miiszaki leirasa. Ebben
pontos meghatarozasra keriil a modell szama vagy neve, kiilalakja, alap- és egyéb anyagok
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meghatarozasa, Osszeallitando alkatrészek felsoroldsa, a megmunkalas tipusai, sorrendje,
mérettablazatok, esetleges eltérések lehetOségeinek meghatirozdsa - és az aldirdsok. A
dokumentumot bemutat6 €s részletezd rajzok is timogatjak.

Tajékozodas

A miiszaki leirds a késztermékkel szemben tamasztott kdvetelményekrdl, és a megvaldsitashoz
szlikséges ismeretekrdl ad tdjékoztatast. A szabasz, a szabészati utasitasbol tudhatja meg, hogy
pl. a teriték milyen hosszu és hany rétegli, nyitott (kifektetett) vagy csukott (félbehajtott). A
probagyartas jegyzOkonyvebdl kideriil — tobbek kozott - a miiveletek legcélszerlibb sorrendje,
ez alapjan tervezhetd — kiilondsen nagy mennyiség esetén - pl. a szalaggyartds modszere,
iitemezése. Anyagnorma alapjdn kapja a varrénd a kellékek (cérna, gomb) sziikséges
mennyiségét.

https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/muszaki-rajz/muszaki-dokumentaciok-es-elorajzolas/a-rajzdokumentacio-rajzolvasas

2.14 Szaboémiihely, ruhazati iizem biztonsagi szabalyai, szervezési és vezetési elmélete
2.15 Munkavédelmi szabalyzat

2.15.1 A ruhaipari technologiak veszélyei

A ruhaipari technolédgiak altaldban nem igényelnek egyéni védofelszereléseket és a kdrnyezeti
artalmak sem szamottevéek. A ruhaipari lizemek csendes lizemili gépeket ilizemeltetnek, a
zajszint mindeniitt 85dB/Al értékalatti. A 1égallapot nagyban befolyasolja a dolgozok jo
kozérzetét, komfort 1égallapotat. Kiilondsen a vasald géptermekben nagy a helyiség ho
terhelése a goézfelhasznalds miatt a folyadék-veszteség a jellemzd8. A szervezet so-viz
haztartasanak egyensulyat védditallal igyekeznek tartani. Erre legalkalmasabb az enyhén sos
szodaviz. Télen tobb helyen — kiilondsen a hideg munkahelyeken - védoditalként teat adnak.
Nyaron klimagépek segitségével friss levegd beszivasa és az elhasznalt levegd elszivasa, télen
eldmelegitett levegd utanpodtlasaval igyekeznek segiteni. Ilyen berendezések nélkiil az
eltavolitott meleggdzos levegd és a nyithatd ablakfeliileteken &t bearamoltatott friss levegd
egyensulya nehezen teremthetd meg. A ruhaipari gépek biztonsagtechnikai eldirdsait
szabvanyok fogalmazzdk meg, melyeket iddszakosan feliilvizsgalnak, atdolgoznak. A
szabaszmunka a konfekcioipar legveszélyesebb munkamiivelete. A szabdszoknal sok az
ujjcsonkolasos baleset, amelynek megeldzése kotelességiink. A sulyos balesetet megeldzni a
szabad vagofeliilet miatt mliszaki megoldassal nem lehetséges, csupan kiegészitd védelemként
lehet egyéni véddeszkdzt hasznalni. Ennek elkeriilésére a szabaszoknak eldirjak a lanckotéses
védokesztyll viseletét. Erre a célra 2 - 3 - 4- és 5-ujjas vékony, hajlékony, de mégis erds acél-
lanckesztytit hasznalnak. Ezekkel a szabasz az ujjaival vezetett rétegelt anyagot kisebb baleseti
veszéllyel tudja a vagokés ald irdnyitani. Az anyagérzékenységet nem veszti el, ugyanakkor a
nagyobb balesetektdl megvédi ujjait. A két ujjasndl a hiivelyk és a mutatd, a haromujjasnal a
hiivelyk, a mutatd és a kozépsé ujjat védi a lanckesztyl. A két illetéleg harom ujjas a
leghasznalatosabb. A véddeszkozokre a gazdasagi egység munkavédelmi szabalyzata /VMSZ/
tartalmaz eléirasokat.

https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/munka-tuz-es-kornyezetvedelem/vedoeszkozok/a-ruha-
es-textilipari-technologiak-veszelyei
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2.15.2 Textilipari veszélyforrasok

A textilipari technologidk altalaban nem igényelnek egyéni védofelszereléseket. A munkaruha
alkalmazasa kovetelmény, azonban munkabiztonsagi szempontbol kiilondsebb eldirds nincs. A
kelmefestd lizemekben a festékek, mint vegyianyagok kezelésének altalanos szabélyait kell
alkalmazni.  Egyéni  védOeszkdzként  elsOsorban a  véddkesztyi  haszndlatos.
A textilipari munkahelyek veszélyforrasai koziil a hallaskarosodas emlitésre mélto. Kisebb-
nagyobb mértékben csaknem minden munkahelyen talalkozunk a zaj karos hatasaival. A zaj
halldscsokkenté hatdsa egyéni védofelszerelés tudatos ¢€s rendszeres hasznalataval
megeldzhetd, de legalabbis csokkenthetd. A kisebb, de mar kérositd zajok ellen a legegyszeriibb
a zajvédo vattak hasznalata. Ezt az egyszer hasznalatos véddeszkozt a hallojaratba helyezziik,
¢s az a hallojarat alakjdhoz idomul. A beszédérthetdséget csak kismértékben rontja. A
fiiltokokbol ¢és a wvattadkbol is tobbféle van, az egyéni sziikségletnek megfelelden kell
kivalasztani a legmegfelelobbet. Munkaegészségiigyi szempontbol emlithetd még a gépek
kiszolgalasaval kapcsolatosan felmeriild ldbmunka, aminek kéaros hatdsa megfeleld cipd
alkalmazaséaval csokkenthetd.

https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/munka-tuz-es-kornyezetvedelem/vedoeszkozok/a-ruha-
es-textilipari-technologiak-veszelyei

2.15.3 A Munkavédelmi Szabalyzat célja
A szabalyzat célja a torvényekben, rendeletekben meghatarozott munkavédelmi
szabalyok egységbe foglalasa.

Miel6tt barki a Munkavédelmi Szabalyzat elkészitése mellett dontene, érdemes végig gondolnia
¢s megvalaszolnia a kovetkezd kérdéseket:

o amunkavédelmi szabalyzat kitelezd?
e mit tartalmazzon a szabélyzat?
o ki ellen6rzi?
o milyen esetekben szdmithat blintetésre a cég?
Tanacsok a Munkavédelmi Szabalyzattal valamint ennek osszeallitasaval kapcsolatban

o Jogszabalyilag a Munkavédelmi Szabalyzat elkészitése nem kotelezd. Segitheti a
munkat, de adott esetben hatréaltathatja, illetve gondot okozhat a Munkavédelmi
Szabalyzat megléte.

e Amennyiben a munkaltatd ugy dont, hogy készittet Munkavédelmi Szabalyzatot, gy
szdmolnia kell azzal, hogy egy ellenérzéskor a munkavédelmi feliigyeld ellendrizheti
azt, és hibas Szabdlyzat esetén bilintethet is, holott ennek a dokumentumnak az
elkészitése nem is lett volna kotelezd.

e Amennyiben a cége méretnél fogva Osszetett a munkavédelmi rendszer, ugy valdoban
segitheti a munkat egy j0 Munkavédelmi Szabalyzat, amely részletesen tartalmazza a
munkavédelmi feladatok ellatdsanak feleldseit, valamint szabalyozza az egyes
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munkavédelmi feladatok ellatasanak folyamatait, de szamolni kell azzal, hogy a
Szabalyzat folyamatos frissitésére, megfeleléségére energiat kell forditani.

Bar a Munkavédelmi Szabalyzat elkészitése nem eldirds, azonban bizonyos dokumentéaciok
megléte kotelezd. Ezeket az iratokat egyenként ellendrzi a munkavédelmi hatosag, és a
dokumentumok hianyossaga esetén birsagot szab ki.

2.15.4 A Munkavédelmi Szabalyzat kotelez6 dokumentumai

o Egyéni védbeszkoz juttatasi rend

e Orvosi alkalmassagi vizsgalatok rendje

o Egységes ¢és atfogd megeldzesi stratégia

o Részletes oktatasi tematika

e Haszndlt nyomtatvanyok
A Munkavédelmi Szabalyzat rogziti a munkaltatok és a munkavallalok részére:

o az alkalmazds munkavédelmi feltételeit

o amunkavédelmi feladatokat

e az oktatds modjat

o amunkavégzésre vonatkozo altalanos szabalyokat és a munkavédelmi eljarasok menetét

e azegyéni védOeszkoz juttatas eldirdsait
Az érthetOség, atlathatosag és pontossdg miatt a Munkavédelmi Szabalyzatot, hozzaértd
szakemberekkel érdemes elkészittetni. Az igy Osszeallitott szabalyzat attekinthetden és minden
lényeges részletre kiterjedéen tartalmazza a munkavédelmi jogszabalyok 4altal eldirt
okmanyokat.

A bels0 szabalyozast, ami a munkavédelmi feladatokat és kitelezettségeket tartalmazza, illetve
azok kovetelményeit és betartasat ellendrizheti a munkavédelmi hatdsadg. Abban az esetben, ha
a biztonsagot vagy az egészséget sllyosan veszélyeztetd koriilményeket taldl, valamint a
kotelezOen eldirt dokumentacié nem késziilt el, akkor a jogszabalyoknak megfeleld
intézkedéseket alkalmazza a kirendelt feliigyeld.

A munkavédelmi szabalyzat tartalma lényegében a tevékenység tipusatol €s veszélyességi
fokatol fiigg.

Osszeallitasakor foleg az alabbi szakmai tartalmakat érdemes figyelembe venni:

o munkavégzésre és munkahelyekre vonatkozé szabalyok (altalanos, specialis)
o munkavédelmi ellendrzések és oktatasok rendje
o munkakori alkalmassagi vizsgalatok valamint egyéni véddeszkozok juttatasi rendje
» munkabalesetekkel, szakmai megbetegedésekkel kapcsolatos eldirasok
e munkavédelmi tigyrend
o védoital, borvédo készitmények, stb. juttatas
Természetesen ezek a szempontok, illetve a tartalmi Osszedllitas, tevékenységtdl fliggden

valtozik. https://munkavedelem-es-tuzvedelem.hu/munkavedelmi-tuzvedelmi-kisokos/

79


https://munkavedelem-es-tuzvedelem.hu/munkavedelmi-tuzvedelmi-kisokos/

A konnytipari munkahely

2.15.5 Munkakoériilmények

A munkahely tervezése soran a szabvanyokat, eldirasokat szem el6tt kell tartani. A munkahely
kialakitasakor figyelembe kell venni az alkalmazandé technologiat, a munka jellegét, az éptilet
adottsagait, az épiiletgépészeti berendezések kapcsolodasait, a munkavédelmi szempontokat. A
munkahelyek elrendezését a technologia, az anyagmozgatas és a biztonsagos gépkiszolgalas
feltételei szerint (MSZ 73-81) tervezik meg. Ennek segitségével lehet a gépelhelyezésen kiviil
kijelolni a kozlekedési és anyagmozgatasi utakat, az anyagok tarold helyeit, a biztonsagi
tavolsagok szem el6tt tartasaval. Torekedni kell a belsd, a gépek kozotti anyagmozgatas
korszeri megoldasara. A kozlekedd- és kiszolgalohely alapteriilete dolgozonként legalabb 2m?
kell, hogy legyen, kivéve azokat a munkahelyeket, ahol kisebb hely is elegendd. A
helysziikséglet meghatidrozdsahoz az MI 16231/1 és az MI 17231/2 iranyelveket kell
figyelembe venni. A munkakdriilmények kornyezeti elemei a padozattal szemben tdmasztott
kovetelmények; az lizemen beliili kozlekedés szabdlyai; a vilagitassal szemben tdmasztott
kovetelmények; a szelloztetéssel szemben tdmasztott kovetelmények; zajvédelem; villamos
biztonsagi kovetelmények; sugarvédelem.

2.15.6 Kozlekedés

A munkahelyeken gyalogos- ¢és jarmivel valo kozlekedés egyiitt is el6fordulhat. Ezért a
munkahelyre vonatkozé kozlekedési feltételeket meg kell hatdrozni. Alapkovetelmény, hogy
ahol személy- és jarmiiforgalom (pl. lizemen beliilli anyagmozgatd gépek, targoncédk)
egyltittesen fordul eld, ki kell jel6lni az utat a forgalom zavartalan lebonyolitdsahoz. Ennek tobb
modja van. Elsésorban szabadtéri munkahelyeken a jarofeliiletbdl szintkiilonbséggel (jarda)
alakithato ki az Gt, mashol jol lathato felfestéssel lehet kijelolni a kozlekedési utvonalakat. A
kozlekedési tutvonalakat anyagtdroldssal vagy mds modon nem szabad lesziikiteni.
Karbantartasi, feltjitasi, hibaelharitdsi munkak soran eléfordulhat, hogy a kozlekedési utat, a
padozatot meg kell bontani, godrot, mélyedést kell kidsni. Ilyen esetben a mélyedést, godrot
koriil kell keriteni. Atmeneti, de biztonsagos kozlekedési utat kell kijeldIni a gyalogos-, ha kell,
a jarmiiforgalom részére is. A mithelyek, termek kozotti kozlekedéshez az ajtokat ugy kell
elhelyezni, hogy nyitéasi iranyuk ne zavarja az tizemek, munkahelyek kiils6-belsé forgalmat.
Ugyelni kell, hogy a technoldgiai berendezések nyitasa se okozzon zavart. A szabadba vezetd
ajtobnak mindig kifelé kell nyilnia, mert ha pl. tliz vagy egyéb rendkiviili esemény miatt
menekiilni kell a helyiségbdl, a menekiillé6 0sztondsen kifelé nyitja az ajtot. Tiz- ¢és
robbanasveszélyes helyiségekben onmiikodéen zardodd ajtokat kell alkalmazni. Az {izemi
teriileten a kozlekedésre haszndlt ut szélességét az Osszes ~munkakoriilmény
figyelembevételével, a szabvanyokban eldirt modon kell meghatdrozni, de 1,1 m-nél kevesebb
nem lehet. Ebbe a legkisebb szabad szélességbe épiiletszerkezet, felszerelés, berendezés vagy
annak szerelvénye nem nyulhat be. A jarofeliiletként szolgalo, iizemen beliili kozlekedési Gt
belmagassaga legalabb 1,9 m legyen. Ez a magassag nem sziikithet6 le benyulo szerelvénnyel,
csOvezetékkel, egyébbel.
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2.15.7 A munkahely padozata

A munkahelyen a padozatnak egyszerre tobb kovetelménynek kell megfelelnie. Poros,
tlizveszélyes anyagok haszndlatanal egyenletesnek kell lennie, hogy ne botolhasson meg a
dolgozo, a por a padozat feliiletén ne tapadhasson meg, ne csusszon még nedvesen se, konnyen
lehessen tisztitani, a szennyezO0dést gyorsan el lehessen tavolitani. Olyan kialakitast legyen,
hogy veszélyes anyag ne jusson a talajba vagy a fodém szerkezetbe. Kell6 szilardsagunak kell
lennie, nem éghetd anyagbol késziiljon, elektrosztatikus feltoltddés ellen védett legyen,
gyujtoszikrat ne okozzon. A mar6d hatasu vegyi anyagokat alkalmazd munkahelyeken a
padozatnak a maro hatas ellen is ellendllonak kell lennie, ellenkezé esetben pl.: a kicsoppend
sav vagy lug a padozaton nyomot hagyva az egyenletességet megbontand, ami botlasveszélyes.
Valamennyi kovetelményt maradéktalanul kielégitd padozat, burkolat altaldban nincs, mert
koltséges lenne. A padozatok altalaban rétegesek. Rendszerint als6 nedvesség- ¢és
paraszigetelésbdl (nedves-vizes munkahely), teherhordé rétegbdl (nehéz gépek elhelyezése),
felso folyadékzard szigetelésbol és koptato- (jaro-) rétegbdl allnak. Azokon a munkahelyeken,
ahol a nedvesség, folyadék allanddjelenléte, esetenkénti kifolyasa elkeriilhetetlen, a padozaton
Osszefolyonyilast kell késziteni, és az ott elfolyd folyadékot gyiijtéhéalozaton keresztiil kell
elvezetni. A padozatot a sériilésektdl ovni, rendszeresen tisztitani kell, s gondoskodni kell a
rendszeres karbantartdsrol. A legkisebb egyenetlenséget, lyukat haladéktalanul ki kell javittatni.

Lépcsok, szintkiilonbségek athidalasa

A tobbszintes munkahelyeket IépcsOk kotik oOssze. A 1épcsék anyagara vonatkozo
kovetelmények megegyeznek a padozatra eldirtakkal. Tobbletkdvetelményeket a 1épcsd
magassaganak, mélységének és szélességének kialakitasa jelent, ezeket kiilon eldiras rogziti. A
1épcsot - ha 0,8 m-nél magasabb szintet kot dssze - legalabb 1 m magas korlattal kell felszerelni.
A korlat racsai kozott legfeljebb 12 cm nyilas lehet. Természetesen nem késziil korlat a
rakodorampahoz. A Iépcsén vald Dbiztonsdgos kozlekedés szempontjabdl 1ényeges
kovetelmény, hogy egy 1épcsdsor (Iépcsdkar) harom fellépésnél kevesebbet nem tartalmazhat.
Egy lépcsdsor (Iépcsdkar) legfeljebb 1,8 m szintkiilonbséget hidalhat at. Ha az athidalando
szintkiilonbség ennél magasabb, akkor 1épcsOpihendt kell kozben kialakitani. A 1épcsdsor
(IépcsOkar) és a lépcsopihend feletti szabad belmagassagnak, folyamatos, rendszeres
kozlekedés esetében legalabb 2,2 m-nek kell lennie. Ha a 1épcsdt csak iddszakonként
hasznaljak, akkor a megengedett legkisebb szabad belmagassag 2 m. A rendszeres, folyamatos
kozlekedésre hasznalt 1épcs6k magassdga 17 cm-nél nagyobb nem lehet, egy Iépcsdsoron
(Iépcsodkaron) beliil a 1épcs6k magassaga azonos méretli legyen.

2.16 Vilagitas
2.16.1 A fény
A természetes fény, amelyet a szem érzékel, az elektromdgneses sugarzasok széles
hulldmhossztartomanyaban nagyon keskeny savot foglal el. A prizma az atbocsatott
napsugarakat kiilonboz6é szinli sugdrnyaldbokra bontja. Ez a napfény, a természetes fény
szinképe vagy mas néven a lathatd fény spektruma. A napfény szinképében jelenik meg a voros,
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a narancs, a sarga, a zold, a kék és az ibolyaszin. A szinkép szinei csak hullamhosszban
kiilonboznek. A lathatd fény hullimhossztartomdnyéban a vords a legnagyobb (760 nm), az
ibolya a legrévidebb (400 nm) hulldmhosszasagh szin. A lathato fény tehat tulajdonképpen a
szinkép szineibdl allo Osszetett fény, vagyis kiilonb6zdé hullamhosszisagu, a 400 - 760 nm
kozotti fények keveréke.

2.16.2 A szem
Csamokviz Szaruhartya
< Pupil
Irisz ~ //;g‘ﬂ:':"*\ upitia
~—F "\ Szemlencse
Uvegtest - 40N

Sy
Latoideg

49, kép A szem*

Az ember szeme kb. 25 mm atmér6jii, gomb alaka szerv, amely csontos véddiiregben
helyezkedik el. A pupilla a szembe jutd fény mennyiségét szabdlyozza. Legkisebb atmérdje
egészséges szem esetében 2 mm, a legnagyobb akar 8 mm is lehet. A szem a fényvaltozasokat
pupilla taguldsaval, szlikiilésével koveti. Erds fényben szlikiil, gyengébb fényben tdgul. A
szemnek a gyenge ¢és az erds fényhez valo fizikai alkalmazkodoképességét a szem
adaptacidjanak nevezziik. A fizikai alkalmazkodoképességeén kiviil a szem fotokémiailag is
szabalyoz az ideghartyan keresztiil. A latdideg-végzddések szabalyozd szerepének a tartds
sOtétben tartozkodaskor van jelentdsége. Ekkor ugyanis egy 1d6 utdn a gyenge fényt is érzékeli
a szem. Ehhez a fotokémiai reakcidhoz a szervezetnek A-vitaminra van sziiksége. Ha ez
hidnyzik, akkor az emberi szervezetben nem képzddik latobibor, a szem nem alkalmazkodik a
sotéthez. Kronikus A-vitaminhidny esetében sotétedéskor lataszavar léphet fel (ez a
farkasvaksag). Sotétbdl vildgosba jutva a szem ismét alkalmazkodik a megvaltozott
koriilményekhez.

2.16.3 Szintévesztés

Az emberi szem a lathaté fény kiilonb6z6 hullamhosszisaga (szinl) Osszetevdire nem
egyforman érzékeny. A szineslatas érzékeldi a latdideg-végzodésekben talalhatok. A latoideg-
végzOdések egyik csoportja a legérzékenyebb a sarga szinli fényekre, a masik csoportja a hdrom
alapszinre: a vorosre, a kékre és a zoldre. A szineslatds a két latdidegcsoport-végzddés
egyiittmiikddésével jon 1étre. Ezzel magyarazhato, hogy az emberi szem a sarga szint latja a
legvilagosabbnak. A latoidegcsoportok valamelyikének megbetegedése, ill. fejlodési
rendellenessége okozza a szintévesztést és a szinvaksagot. Szintévesztd az, akinek latdideg-
végzddései koziil az a csoport betegszik meg, amelyik az alapszineket érzékeli, igy egyik szin
latasa csokken vagy kiesik a szem érzékelésébdl. Ha mindharom alapszin érzékelésére alkalmas

49 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/0d0cc85d-f7b5-41fb-aec0-d1b8362c7ebf e90c4562-46d5-4b3a-a5ed-d640f67b512a_cca0d252-8fba-416f-
ac29-41411acedb91 199dfab0-e91e-4321-b276-fdc8ea2cabd0 c763d549-b8a0-4e0c-8324-2f40c08eb861 75e48a85-8f4f-4370-9e9d-
b2ed7138b34d_f02b081a-a091-473d-ba83-29299de04202
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szemidegvégzddés csoport koros elvaltozasa kovetkezik be, akkor a szineslatas megsziinik. Ez
a szinvaksag.

2.16.4 Szinhomérséklet

Hideg innek 6000k | < "
5600 k |€— ﬁ

5000k | < ﬂ
3200k | “9
- '\;.:"

Meled 'szinek

Kelvin 50k€p50

Az altalanos megyvilagitashoz a vilagitotestek szinhdmérsékletét gy kell megvalasztani, hogy
minél jobban megkozelitsék a természetes vilagitas szinhdmérsékletét. Ezért fényforrasként a
szinvisszaadasi indexu fényforrasokat kell alkalmazni. A vilagitast és a szinvisszaadast ugy kell
megoldani, hogy a biztonsagi szinjelzések egyértelmiien felismerhetdk legyenek.

2.16.5 Szinek csoportositasa

A szineket négy szempont szerint csoportositjuk: hideg és meleg szinek; izgatd és nyugtatd
szinek; konnyll és nehéz szinek; kozelité és tavolitd szinek. Fontos szerepiik lehet a
munkaruhdk, védéruhak szineinek is. A piszkos, fakult, sziirke munkaruha teljesen leronthatja
a kiilonben kedvezden kialakitott fal-, gép-, szerszamfestés hatasait. A szinek elénydsen
felhasznalhatok arra is, hogy a dolgozokat tisztasagra, rendre neveljiik. Ha a munkagépeket és
a munkaeszkozoket €s egyeb elpiszkolddo helyeket vilagos szinekkel festjiik be, a dolgozo
kényszerhatast éreznek arra, hogy nagyobb gondot forditsanak kornyezetiik €s a munkagépek
tisztasagara.

Ha a munkatér sziik és alacsony, megfeleld szinek alkalmazasaval optikailag modosithatjuk a
helyiség térhatasat. A sotét, meleg szinekkel festett falfeliiletek kozelebbinek, a vildgos
szinekkel festettek pedig tavolabbinak tlinnek. A vordsre festett targy 6 - 7 m tavolsagbol
kozelebbinek tlinik, mint kékre festve.

Szinek csoportjai

50 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/0d0cc85d-f7b5-41fh-aec0-d1b8362c7ebf e90c4562-46d5-4b3a-abed-d640f67b512a cca0d252-8fh4-416f-

ac29-41411acedh91 199dfab0-e91e-4321-b276-fdc8ea2cabd0_c763d549-b8a0-4e0c-8324-2f40c08eb861_75e48a85-8f4f-4370-9e9d-
b2ed7138b34d_f02b081a-2091-473d-ba83-29299de04202
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Ha az alacsony mennyezetet égszinkékre festjiik, szabadlevegd hatast ériink el, és a
mennyezetet magasabbnak érezziik. A vilagoskékre festett targyak kdnnyebbnek tlinnek, mint
a sotétbarnak.

Hideg szinek Meleg szinek

51 kép®t

2.17 A Kkonnyiiipari munkahely kialakitasa
2.17.1 Jelzések és jelolések
Szinhasznalat

A szobeli és az azt kiegészitd vagy 0nalld irdsos tdjékoztatdson kiviil nagy jelentdsége van
bizonyos, a munkabiztonsidggal Osszefiiggd jelek alkalmazdsdnak, amelyek fontos
koriilményekre hivjak fel a figyelmet, illetve utasitasokat, tiltdsokat jeleznek. E jelek
értelmének elsajatitdsa utdn az érintettek igen gyorsan felismerik a jelek altal kozvetitett
informaciot és igy kedvezobb az esély arra, hogy cselekvésiik és magatartasuk megfeleljen a
kiilonféle eléirasokban megfogalmazott elvarasoknak. A biztonsagi szin- és alakjelek szine és
alakja a jelzés fajtdjara, a bennikk taldlhatd 4abra, a jelzés tartalmara utal.
Fajtajuk szerint lehetnek: tilto, utasito, veszélyre figyelmeztetd vagy felvilagositast ado jelek.

2.17.2 Biztonsag

Biztonsagi feladatot téltenek be a szinek ott, ahol valamilyen veszélyre kell felhivni a figyelmet.
A biztonsaggal Osszefliiggden alkalmazhato szineket szabvany irja eld, ugyanannak a szinnek
minden munkahelyen ugyanazt kell jelolnie. A biztonsadgi szin olyan szin, amelynek
meghatarozott jelentése van a biztonsag szempontjabol.

2.17.3 Tajékozdédas

Tajékoztatas segitd feladatként jellemzd példa az iizemen beliili kozlekedési Utvonalak
kijelolése padlora festett fehér vagy vilagos (sarga) csikkal vagy pedig az egyes munkahelyek
hasonld jelolése. Té4jékoztatasi céllal a csdvezetékeket ismertetd szinnel jelolik. A szabvanyban
eloirt szinjeloléssel a csovekben szallitott anyag megallapithatd, ami egyes miiveletek, de
kiilondsen a karbantartomunkék sordn rendkiviil fontos.

51 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/0d0cc85d-f7b5-41fh-aec0-d1b8362c7ebf e90c4562-46d5-4b3a-abed-d640f67b512a cca0d252-8fh4-416f-
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2.17.4 Rendteremtés

Munkahelyen beliil azokat a helyiségeket, helyeket (tartozkoddkat, dohdnyzohelyeket, tlizoltd
¢s egyéb eszkozok tarolasi helyét stb.) jeldli, amelyek a munkahelyi rend megvaldsitasahoz
sziikségesek. A vilagos szinek azért elonydsek, mert felhivjak a figyelmet a rendetlenségre.
https://tudasbazis.sulinet.nu/hu/0d0cc85d-f7b5-41fb-aec0-d1b8362c7ebf e90c4562-46d5-4b3a-aSed-d640f67b512a_cca0d252-8fh4-416f-

ac29-41411acedb91 199dfab0-e91e-4321-b276-fdc8ea2cabd0_c763d549-b8a0-4e0c-8324-2f40c08eb861_75e48a85-8f4f-4370-9e9d-
b2ed7138b34d_1fe2f63e-f56¢-4fh4-85f2-1825ff28e6¢9

2.18 Tiizvédelmi szabalyzat
2.18.1 Munkavédelem és Tiizvédelem - Tiizveszélyességi osztalyok
e A - Fokozottan tiiz és robbanasveszélyes
e B - Tiiz és robbanasveszélyes
e C - Tlizveszélyes
o D - Mérsékelten tlizveszélyes
e E - Nem tlizveszélyes

A tlizoltas szempontjabol alkalmas tlizolto késziilék kivalasztasahoz az éghetd anyag fizikai és
€gési jellemzoi alapjan meghatarozott tlizosztalyok (MSZ EN2) nytjtanak eligazitast.

A tiizosztaly: szilard, altalaban szerves eredetli olyan anyagok tiize, amelyek langolés és/vagy
pardzslas kiséretében égnek (pl. fa, papir, szén, szalma)

B tiizosztaly: folyékony, vagy cseppfoly0s szilard anyagok (olvadékok) tiizei
C tiizosztaly: éghet6 gazok tiizei
D tiizosztaly: fémek, fémotvozetek tiizei

https://www.munkavedelemtuzvedelem.hu/tuzveszelyesseqi-osztalyok.html

2.18.2 Oltéanyagok alkalmazhatosaga
Viz Hasznalata ott ajanlott, ahol az el6fordulhat6 tiizek dontéen “A” tiizosztalyba
tartoznak (pl. papir, fa, szén, szalma, stb.)

52 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/0d0cc85d-f7b5-41fb-aec0-d1b8362c7ebf e90c4562-46d5-4b3a-a5ed-d640f67b512a_cca0d252-8fba-416f-
ac29-41411acedb91 199dfab0-e91e-4321-b276-fdc8ea2cabd0 c763d549-b8a0-4e0c-8324-2f40c08eb861 75e48a85-8f4f-4370-9e9d-
b2ed7138b34d_1fe2f63e-f56¢-4fh4-85f2-1825ff28e6¢9
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https://www.munkavedelemtuzvedelem.hu/tuzveszelyessegi-osztalyok.html
https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/0d0cc85d-f7b5-41fb-aec0-d1b8362c7ebf_e90c4562-46d5-4b3a-a5ed-d640f67b512a_cca0d252-8fb4-416f-ac29-41411acedb91_199dfab0-e91e-4321-b276-fdc8ea2cabd0_c763d549-b8a0-4e0c-8324-2f40c08eb861_75e48a85-8f4f-4370-9e9d-b2ed7138b34d_1fe2f63e-f56c-4fb4-85f2-1825ff28e6c9
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https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/0d0cc85d-f7b5-41fb-aec0-d1b8362c7ebf_e90c4562-46d5-4b3a-a5ed-d640f67b512a_cca0d252-8fb4-416f-ac29-41411acedb91_199dfab0-e91e-4321-b276-fdc8ea2cabd0_c763d549-b8a0-4e0c-8324-2f40c08eb861_75e48a85-8f4f-4370-9e9d-b2ed7138b34d_1fe2f63e-f56c-4fb4-85f2-1825ff28e6c9

Hab

Por

Altalaban minden olyan helyre ajanlhato, ahol szilard égheté anyagok, éghetd
folyadékok és gumi tiizek is eléfordulhatnak

“BC” toltetli késziilék elsdsorban tlizveszélyes folyadékok és gaztiizek
oltasdhoz, az “ABC” tolteti ezen feliil langgal és parazslassal €gd szilard
anyagok tlzének oltasara alkalmas. Fesziiltség alatti berendezések tiizeinek
oltasara altalaban 1 kV-ig, egyes tipusok 35 kV fesziiltségig alkalmazhatok. A
legtdbb teriileten ajanlott, mezdgazdasagi erd- és munkagépeknél (OTSZ 68. §
(1) bek. szerint) kizarélag ABC porral olt6 alkalmazhatd. A fémtiizek oltdsara
specialis D oltopor sziikséges.

Halon kivalto“A-B-C” tlizosztalyra, elektromos fesziiltség alatt 1év6 berendezésekhez is

anyagok

alkalmas, tiszta oltdanyagok, az oltas utdn maradék nélkiil eltdvoznak, ezért

(NAF PIII, ,elényosen alkalmazhatok: szamitogép termek, vezérlétermek, repiilégépek,
Halotron 1.) személy- ¢és tehergépjarmiivek, muazeumok, laboratériumok, hirk6z16

Szén-dioxid

berendezések, stb. védelmére. Halonkivaltd anyagok korlatozott ideig ¢€s
helyeken maradhatnak készenlétben, 2004. majus 1. utan javitasuk, Gjratoltésik
nem megengedett.

“B” és “C” tlizosztalyhoz széles korben alkalmazhato elektromos fesziiltség alatt
is. Az oltéanyag szennyezddést nem okoz, ezért eldny0s pl az élelmiszeriparban,
erdmiivekben, szamitogéptermekben, felvond géphazakban, stb.

Az OTSZ 56 § (1) bekezdésben meghatarozottakon feliil jogszabély, nemzeti szabvany, dgazati
szabvany konkrétabban is meghatarozza az egyes teriileteken alkalmazandé késziilékek szamat

és toltetét. https://www.munkavedelemtuzvedelem.hu/az-oltoanyagok-es-alkalmazhatosaguk.html

2.18.3 Tiizvédelmi szabalyzat jogszabalyi hattere
30/1996. (XII. 6.) BM rendelet a tlizvédelmi szabalyzat készitésérdl

Mikor sziikséges tiizvédelmi szabalyzatot készitenie egy cégnek?

e ha a munkavégzésben részt vevé csaladtagokkal egyiitt 6tnél tobb munkavallalot
foglalkoztatnak,

e ha az altaluk lizemeltetett, bérelt épiiletrész, épiilet teriiletén talalhatd olyan helyiség,
amelynek a legnagyobb befogaddképessége meghaladja az 50 fot, vagy

o kereskedelmi szallashelyet iizemeltetnek

Thzvédelmi birsdg mértéke, ha a jogszabaly alapjan kotelezettek a tiizvédelmi szabalyzatot nem
készitik, készittetik el: 50 000 Ft — 250 000 Ft

Mikor sziikséges modositani a tiizvédelmi szabalyzatot?

e ha tlizvédelmi szempontbol relevans valtozas torténik a cég €letében

o tlizvédelmi vonatkozésu jogszabalyvaltozas esetén
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Az Orszagos Tlizvédelmi Szabalyzat (54/2014. (XII. 5.) BM rendelet) hatalyba 1épésének ideje:
2020.01.22.

Ki készithet tlizvédelmi szabalyzatot?

Tlzvédelmi szabalyzatot legaldbb kozépszintii tlizvédelmi szakképesitéssel rendelkezo
személy készithet, mddosithat.

Azokban az esetekben, ahol jogszabaly felsdszintii tlizvédelmi szakképesitéssel rendelkezd
személy alkalmazasat irja eld, tlizvédelmi szabdlyzat készitésére, modositasara felsdszinti
tizvédelmi szakképesitéssel rendelkezd személy jogosult

A megbizott tiizvédelmi szakember feladata

A Tlizvédelmi Szabélyzat, dokumentumok elkészitése, atdolgozasa, a tlizvédelmi oktatas
megtartdsa, szervezése, vagy a tlizvédelmi bejarasok elvégzése.

Cégilink kozép és felsofoku tlizvédelmi szakemberekkel, relevans referenciakkal és tiizvédelmi
birsag elleni garanciaval rendelkezik.

Amennyiben tlizvédelmi szempontbol hibat kovettiink el, abban az esetben a tlizvédelmi
birsagra is kiterjedd feleldsségbiztositasunk 10 millid forintig fedezi a Hatosag altal kiszabott
tlzvédelmi birsdgokat, a felelosségbiztositds onrészét is atvallaljuk, igy a teljes tlizvédelmi
birsag megtéritésre kertil.

2.19 Erintésvédelem

Ne hagyd, hogy elektromos rendszered aramiitést vagy tiizet okozzon!

Az érintésvédelmi vizsgalat elvégzése vagy elvégeztetése minden munkaltatd érdeke, hiszen a
balesetek elkeriilése végett rendkiviil fontos, hogy az é&ltala mikddtetett elektromos
berendezések megbizhatoak és biztonsdgosan hasznalhatdak legyenek.

A vizsgalatot minden cégnek, vallalkozdsnak, intézménynek (iroddban, oktatasi
intézményeknél, telephelyen, miihelyben, boltban, kollégiumban, tarsashdzban stb.) kotelezd
elvégeztetni.

Az érintésvédelmi szabvanyossagi feliilvizsgalat nem javitast jelent, hanem az érintésvédelmi
hibak feltarasat, a miiszaki ellenérzést, az esetleges balesetek elkeriilése végett.

Az ¢érintésvédelemi vizsgalat célja a villamossagi berendezések érintésébdl szdrmazd
aramiitéses balesetek megeldzése, azaltal, hogy kisziiri a lehetséges rendellenességeket és
felhivja a figyelmet arra, hogy még milyen biztonsagi intézkedéseket lehet és kell elvégezni
ahhoz, hogy a villamos berendezések milkddtetése, kezelése még veszélytelenebb,
megbizhatobb legyen.

Az Erintésvédelmi feliilvizsgalat alkalmaval a vizsgald azt ellenérzi, hogy az elektromos
berendezések, aljzatok, dugaljak, lampak, telepitett gépek, irodai elektromos eszkdzok (pl.
szamitogép, fax, scanner, stb.) megfelel6en szigetelnek-e, nem okozhatnak-e¢ aramiitést. Az
érintésvédelmi jegyzokonyv érvényessége a legtobb munkahely esetén 3 év.
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Az ¢rintésvédelem szabvanyossagi feliilvizsgalata gondos, részletekbe mend, miiszeres
mérésbol, és az igy kapott eredmények alapos kiértékelésébol all. Segitségével kiszlrhetd a
berendezések korai eloregedése, valamint megallapithato, hogy 1étezik-e olyan veszély, amit
valamilyen intézkedéssel, esetleg valamilyen védelmi berendezés felszerelésével minimalizalni
lehet.

2.19.1 Az érintésvédelmi feliilvizsgalat menete:
Elektromos szakemberiink az elére egyeztetett idopontban a sziikséges miiszerekkel elvégzi a
munkahelyen a vizsgalatokat, a munkafolyamatokat nem feltartva, gyorsan, szakszertien.

Rugalmasak vagyunk, a helyszinen gyorsan, egyszerlien javithato probléméakat a
lehetdségekhez képest kiilon koltség nélkiil elharitjuk. Az érintésvédelmi feliilvizsgalatrol a
megrendeld részére 2 példany jegyzokonyv késziil.

Itt hivndm fel nyomatékosan a figyelmet, hogy a jegyzOkonyvet mindig at kell nézni, mert
tartalmazhat javitando hianyossagokat, melyeket igény esetén természetesen javitani is tudunk.

Minél jobb a biztonsagi szint, annal inkabb elkeriilhetd egy baleset. Ennek érdekében fontos,
hogy az érintésvédelem feliilvizsgalat gyakorisaga a jogszabalyokban eldirt modon torténjen.

Az érvényben levé rendelet eldirja a villamos berendezések iizembe helyezés el6tti
érintésvédelmi ellendrzését, valamint az idészakos feliilvizsgalatokat is.

2.19.2 Az érintésvédelmi és villimvédelmi feliilvizsgalat gyakorisaga:
o Kommunalis és lakoépiiletek esetében 6 évente

e Minden mas villamos berendezésen 3 évente
e Aramvédo kapcsolo esetében havonta
o Hordozhato villamos gépek, hosszabbitok, elektromos kéziszerszamok esetében évente

Az Erosarami berendezések szabvanyossagi feliilvizsgalata és villamvédelmi
feliilvizsgalat (vagy mas néven: Tlizvédelmi szabvanyossagi feliilvizsgalat) esetén a vizsgalo
az elektromos berendezéseket, elektromos halozatot a szerint vizsgalja, hogy megfelel-e a
szabvanyi eldirdsnak, nem okoz-e példaul tiizet. A vizsgalat érvényességi ideje 6 év.

A villamos berendezések esetében beiizemelés el6tt, majd utana is, az ide vonatkozo
eldirasoknak megfelelden, a jogszabalyokban meghatarozott iddszakonként kotelezd modon el
kell végezni az er6saramu berendezések szabvanyossagi feliilvizsgalatat. A vizsgalat elvégzése
amellett, hogy kotelez6, minden munkaltaté elsédleges feladata is, hiszen igy lehet
megbizonyosodni affelél, hogy a szoban forgd erdsaramu berendezés biztonsdgos, nem
eloregedett és elhasznalddott, vagyis nem jelent veszélyt a kdrnyezetében tevékenykedd
emberekre. https:/munkavedelem-es-tuzvedelem.hu/munkavedelmi-tuzvedelmi-kisokos/
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2.20 Kornyezetvédelem

A f6bb kornyezetvédelmi feladatok:

o Hulladéklerakasi jarulékkal kapcsolatos bejelentések ¢€s bevalldsok elkészitése,
tanacsadas

o Hulladékgazdalkodasi szabalyzat elkészitése, folyamatos karbantartasa, sziikség
szerinti valtoztatasa

o Hulladékszallitasi-, begyiijtési- és kezelési engedélykérelmek elkészitése
o Légszennyezo forrasok bejelentése

o Kornyezetvédelmi szaktanacsadas, jogszabalyok értelmezése

o Hatdségi ellendrzés esetén személyes kozremiikodés

o Hatdsaggal val6 kapcsolattartas, ligyintézés

2.20.1 Fenntarthatésag

Ma mar nagyon fontos feladat a szabdsagokban is, hogy a kornyezetszennyezést, a
hulladékmennyiséget a lehetd legkisebbre szoritsuk. Ezért tervszerlien hasznaljuk fel a régi
oltozetek még hasznalhato értékes alapanyagait, kellékeit, ezekbdl alkotva 0j, ma is hasznalhato
igényes Oltozetet. (szakértd)

3 Méretes, egyedi férfiruhazati termékek készitése

Régi korok oOltozetei, viseletei valtozoak voltak, hol diszesebb, hol szerényebb kivitelben
késziiltek. Természetesen nagyban befolyasolta az oltozetek alapanyagat, diszitését az, hogy
melyik tarsadalmi osztalynak késziiltek. A gazdagabb népréteg megengedhette maganak a
draga alapanyagot, barsonyt, brokatot, csipkét. Draga kiegészitoket, kellékeket. Arany, eziist
skofiumot. A szegényebb réteg pedig a posztdt, lenvasznat, fa és csontgombot.

A polgari tarsadalmakban megszokotta valt 61tony, zako, férfinadrag stilusa folyton véltozik,
hol lazdbb modellezést, dupla soros gombolast, hol testhezallobb modellezést, egysoros
gombolast hoznak be a divatba. Jelenleg a nagyon sziik, rovidre szabott zakd, nagyon sziik
férfinadrag a divat. Valoszinii, hogy az anyaghidnyad mértéke nyomott a latban, amikor a
tervezOk divatba hoztdk ezt a stilust. A legujabb irdanyzatok eltolodtak a fenimizmus felé,
kifutokon érdekes ndi 6ltdozetnek tiind am mégis férfi dltdzeteket lathatunk. Bizunk benne, hogy
ezek az iranyzatok visszafordulnak a macho, azaz az igazi férfias 61t6zkodés felé.

Ebben a jegyzetben mi a klasszikus egyedi férfi 6ltozetekkel foglalkozunk, ezek készitésével,
az ezekhez sziikséges méretvételi helyekkel, a normal testalkattol eltérd alkatokkal, hiszen a
férfiszabosagnak ez a Iényege. (szakértd)
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3.1 Kozéparanyos (normal) férfialkat jellemzoi

Az egyedi testalkatra késziild ruhdk szerkesztésének a méretvétel, ill. a méretvételkor az egyedi
alkati sajatossagok megfigyelése, a vett méretek elemzése ad kiindulési alapot, addig a
tomegméretekben késziilé ruhaszerkesztéshez ismerni kell a méretszabvanyban szerepld
alkatok mindazon jellegzetességeit, amelyeket a ruhak szerkesztési rajzaiba be kell épiteni. Meg
kell hataroznunk tehat, hogy mit értiink a kozéparanyos (normal) férfitestalkat fogalman, és
melyek e testalkat legfontosabb jellemz6i. Ezek a meghatarozasok segitséget nyujtanak a
nagylizemi szabasmintak szerkesztési munkaihoz, de ez az ismeret nem nélkiil6zheto az egyedi
testalkatra dolgoz6 méretes szabaszoknal sem.

A kozéparanyos férfialkat ismeretében, azzal Osszehasonlitva tudjuk meghatarozni az ettol
eltéré alkatok csoportjait, igy mindazon leggyakrabban el6fordulo férfi testalkat tipusok,
amelyekkel szakmai munkénk soran taldlkozhatunk.

53.kép™
Szélességi méretek aranyainak valtozéasa Egyensulyi helyzet valtozasa
I I { v s

Villak lejtése 54 kép™

A szélességi méretek aranyai valtoznak a

e karcsu testalkatoknal,
o telitett testalkatoknal,
e hasas testalkatoknal,
Az egyensulyi helyzet valtozik a
e hajlott testalkatoknal
o feszes testtartasoknal
A vallak lejtése megvaltozik a

e magasvallu testalkatoknal

e mélyvallu testalkatoknal
A szerkesztési rajzot az eltérd sajatossagok figyelembevételével modositani kell, csak igy
érhetd el, hogy az elkésziilt ruhazat kifogastalanul illeszkedjen az adott testalkatra.

Dan Zoltan Férfiruha-készit6 szakrajz

>3 Dién Zoltan Férfiruha-készitd szakrajz

>* Dan Zoltan Férfiruha-készitd szakrajz

90



A kozéparanyos (normal) férfialkat jellemzdinek meghatdrozdséhoz nem elegenddk a
méretszabvanyban talalhat6 f6 méretek. Sziikségiink van olyan részméretekre is, amelyeket az
egyedi testalkatra dolgozd szabdsz kozvetleniil a testr6l mér. Ezeket a méreteket a
tomeggyartashoz a méretkutatds adatai adjak. Dén Zoltan Férfiruha-készité szakrajz

A kozéparanyos (normal) testalkat megnevezést azokra a méretekre vonatkoztatjuk, melyeket
a legtobb férfi testalkatdnal mérték. A testalkat ardnyai pedig a testméretek egymashoz
viszonyitott aranyai. (szakértd)

A férfi felséruhdk: kabatok, 6ltonyok, zakok, nadragok A normal méretallas szdmozasanal a
mellbdség felezésébdl kialakitott szamozast alkalmazzak. Példaul az 50-es méretnél 100 cm a
mellkeriilet. Az alacsony méreteknél a testmagassag 158-164 cm kozott van, ezekhez
kiilonboz6 mellbdségek és derékkertiletek tartoznak. Az alacsony méterek szamozasa 23-31-is
terjed. A nyujtott, magas méreteknél a testmagassag 182-188 cm kozott valtozik, ezekhez eltérd
egyeb méretek tartoznak. A nyujtott méretek szamozasa 92-t6l négy centiméteres ugrasokkal
terjed 124-ig.

https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/Bemeneti_kompetenciak_meresi_ertekelesi_eszkozrendszerenek _kialakitasa/
17_0008 _015_101130.pdf

Gl 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 58 | 60 | 62
meéretallas

[ 170- | 170- | 170- | 170- | 170- | 170- | 170- | 170- | 170-
Testmagassag

176 176 176 176 176 176 176 176 176

Mellkeriilet 92 96 100 104 108 112 116 120 124
Derékkeriilet 80 84 88 92 96 100 104 108 112
Nadraghossz | 104 104 104 104 106 106 106 106 106

PLEESETY 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30 | 31
méretallas

[ 158- | 158- |158- |158- |158- |158- |158- |158- | 156-
Testmagassag

164 164 164 164 164 164 164 164 164
Mellkertilet 94 98 102 106 110 114 118 122 126
Derékkeriilet 88 92 96 100 104 108 112 116 120

Nadraghossz | 100 100 100 100 100 100 100 100 100

Nyweott o) | 95 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124
méretallas

) 182- 182- 182- 182- 182- 182- 182- 182- 182-
Testmagassag

188 188 188 188 188 188 188 188 188

Mellkeriilet 92 96 100 104 108 112 116 120 124
Derékkeriilet 80 84 88 92 96 100 104 108 112
Nadraghossz | 108 108 108 108 110 110 110 110 110

55. kép Férfi mérettdblazat™

55

https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi_dokumentumok/Bemeneti_kompetenciak_meresi_ertekelesi_eszkozrendszerenek_kialakitasa/
17 0008 015 101130.pdf
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3.1.1 Méretvételi helyek férfiruha szerkesztéshez

, Testmagassdg mérése: fejtetﬁlﬁl a
. | talpsikig (cipésarok kezdete)

Hita derékhossz mérése:a
nyakcsigolyatol a derékvonaljg
meérjiik a gerinc vonalan.

Honaljmélységfmérése:a
nyakcsigolyitdlf a hénaljba
illesztett vonalo v
gerincvonalof Ez az érték+2 cm
adja meg a kdrdlté méretét.

ellkas
(befogott
LA

A

 szoros,

dieriilet mérésg: a has
dsebb pontjin vgzetve, hitul
aa

rve.

B a csipd

Ujjhossz mérése:a
villesnicstol (ujjakér felsé
kizepe) a csukloig.
Szerkesztesnél vegyiik
mindig alapul az
ingujjahossz és a zakoujja
hosszt.

sp talpsikig
rdete)

Kiilsé nadrighossz mgrése: a
derékvonaltol (nadrig derékpint
alsé vomalitél) a talpsikig (cipotalp
kezdete).

56. kép®® 57 kép™

Meéretvételi helyek

A kovetkezd kettd képen lathatdo a férfiruha felsd kialakitdsdhoz, formazasdhoz sziikséges
szabasvonalak helyei ¢és megoldasai. Lathaté, hogy a melldomborulat, valamint a
lapockadomborulat megfeleld kialakitdsahoz formdzd szabasvonalak sziikségesek, viszont a
kozépardnyos férfitestalkat gyakran kissé eldretolt hassal is rendelkezik, ezért altalaban
alkalmazzuk a hasra formazas szabasvonalat is a zakodk, kabatok szabasmintainak
kialakitasakor. A mell, derék, csipd kozotti hajlatok formazasakor a kar alatti egy vagy két
hosszanti szabasvonal szolgal. A szemléltetett formazo szabasvonalak koziil a lapocka
formazasat igen gyakran technoldgiai formdzas helyettesiti. Ebben az esetben a lapocka
elhelyezkedéséhez sziikséges bemélyedést a szovet nyljtasaval, ill. zsugoritasaval érhetjiik el.
Az alsotestet boritd férfiruhat (nadragot) szabasvonalakkal csak igen kis mértékben tudjuk
formazni, mivel a hagyoményos-klasszikus nadragokon ott, ahol a test formailag megkivanna,

56 Szakértd
57 Szakértd
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nem alkalmazhatunk szabasvonalat. Ezen a helyen a nadrag vasalt éle van. Az iilep, comb,
alsolab ivelt vonalat csak a szakszerlien végzett technologiai nyujtasokkal, zsugoritasokkal
lehet biztositani. Dan Zoltan Férfiruha-készitd szakrajz

58.kép Férfizaké szabasvonalai®® 59.kép Férfizaké formazésa szabasvonalakkal®

EX [/ \
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61kép61 ! " i

Zako hatarész technologiai formazasa Nadrag technologiai formazasa Férfinadras szabasvonalai
Dan Zoltan Férfiruha-készité szakrajz

a
a

|
60.kép®° 62.kép®?

3.2 A férfiruha testméreten feliili béségtobbletei

3.2.1 Divatboségek

Amikor a divat valtozasat elemezziik, megfigyelhetjiik, hogy nem csak egy kiragadott rész
véltozik, hanem komplexen maga az 6ltdzet, a kiegészitdk, a szabasvonalak, az 6ltdzetek
alapanyagai, bdségei. Példaul mar fentebb utaltunk ra, hogy jelenleg a nagyon sziik, rovid
egysoros zako, keskeny kihajtoval, nagyon sziik férfinadraggal a divat, keskeny nyakkendével,
vagy nyakkendd nélkiil, poloval, de volt idd, amikor a kétsoros, bovebb, csipd ala érd zakd volt
a divat, széles kihajtoval, bd, hajtokas, élre vasalt nadraggal, széles nyakkenddvel,
diszzsebkenddvel. A férfiszabonak a divat valtozasat folyamatosan figyelemmel kell kdvetnie,
a hozza forduld6 megrendeldnek tudnia kell tanacsot adni, hogy az adott idoben éppen mi a
Htrendi”. Azért itt kell megjegyezniink azt a fontos szabalyt, hogy mindig az a divat, ami a
megrendeldnek, azaz aki az 6ltdzetet hordja, ami jol all, ami jol illik az alkatdhoz! (szakértd)

58 Dan Zoltén Férfiruha-készit8 szakrajz
59 Dan Zoltan Férfiruha-készité szakrajz
80 Dan Zoltan Férfiruha-készité szakrajz
51 Dan Zoltan Férfiruha-készité szakrajz

52 Dén Zoltén Férfiruha-készité szakrajz
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3.2.2 Kényelmi bdségek

A kényelmi bdség a férfiruhdnal annyit jelent, hogy a szerkesztésnél gondolnunk kell arra, hogy
a testalkat az allohelyzetbdl elmozdulasa soran plusz anyagtobbletet igényel, azokon a
helyeken, ahol hajlik. Viszont nem sziikséges a teljes mozgasigény kielégitésére nagy kényelmi
tobbletet adnunk, hiszen a ruha mozog, ha a kar felemelkedik, akkor a zakd, az ing ujja
felcsuszik, a nadrag szarat javasoljuk is, hogy leiiléskor huzza fel a megrendeld, tehat a nadrag
hosszdhoz nem adjuk a leiilés, a térd hajlasanak hosszat. A zako elejét, az ing elejét ki lehet
gombolni, ott is nyilas keletkezik, tehat a felvételhez nem kell akkora kényelmi tobbletet
adnunk, hogy mint egy pulovert le lehessen venni. Viszont iigyelniink kell arra, hogy amikor
kiilonleges 0Oltozetet rendelnek toliink, szabomesterektdl, akkor tudnunk kell, hogy példaul a
lovaglé nadragnal (a lovaglas most nagyon népszerii sport) a ldbszaron (csizmarészen) feliil
bizony a kényelmi tobbletet be kell szerkeszteniink. (szakérto)

3.2.3 Technoldgiai bovitések

A ruha szempontjabol igen lényeges a gyartas soran alkalmazott technologia. Fentebb
emlitettiik mar, hogy a testalkatra valé formazas nemcsak szabasvonallal oldhaté meg, hanem
a szovet megfeleld mértékli nyujtasaval, zsugoritasaval kialakithatok a sik szovetlapon olyan
mélyedések, amelyekben a test domborulatai elférnek. A szabomesternek a szerkesztés soran
ismernie kell a gyartas soran alkalmazandoé technoldgiat. Ennek megfelelden kell a szerkesztést
felépitenie. Ez megforditva is igaz. A szerkesztésbe beépitett technologiai formazasok csak ott
¢s olyan mértékben alkalmazhatok a gyartds soran, amilyen mértékben és ahol azt a
szabomester a szerkesztési rajz készitésekor figyelembe vette. E fontos szempont figyelmen
kiviil hagyadsa igen sulyos hibakat okoz. A technoldgia sordn alkalmazott nyujtasok,
zsugoritasok hatasara a ruhanak az a szakasza, amelyet kezelnek, rovidiil, illetve hosszabbodik.
A hosszvaltozason kiviil az ilyen technologianak kitett szakasz deformalodik, igy szélességében
is valtozik. Az igy bekovetkezd valtozasok varhatdo mértékét a szerkesztési rajz készitésekor
megfeleld mértékii boség illetve hosszvaltoztatassal ellenstlyozni kell.

Dan Zoltan Férfiruha-készité szakrajz

3.3 Modellezés
3.3.1 Modellezés altalanos szempontjai
Modellezésen egy konkrét ruhaforma divatrajz vagy divatlap szerinti szabasmintainak
elkészitését értjiik egy adott méretii testalkatra.
A férfiruhagyartasban kétféle modellezési modszert alkalmazunk:
e a szerkesztési rajz készitésével egyidejiileg a modellrajz szerinti format, részleteket
figyelembe véve készitjiik a szerkesztést (egyszeriibb megoldasu ruhadaraboknal).
o alapszerkesztést készitiink az adott méretre, az igy kapott szabadsmintdkat alakitjuk a
kivant modellrajz szerint (komplikaltabb szabasvonalu, formaju ruhadaraboknal).
A modellezés igen Osszetett, komplikalt munkafolyamat.
A modellezének ismernie kell:
e az adott ruhaforméahoz legalkalmasabb alapszerkesztést
e atest anatOmiai felépitését, aranyait
e szinek, formak hatasat
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e az adott testalkat aranyaihoz legjobban illeszkedé megoldasok lehetdségeit (kovér,
sovany, magas, alacsony stb. alkatok 6ltdztetésének szabalyait)
e atérbeli forma és a sik szerkesztési rajz kozotti 0sszefiiggéseket
e az alapanyag tulajdonsagat
e az alkalmazand¢6 gyartastechnologiat
A mesternek a felsoroltakon kiviil jo forma- és aranyérzékkel is rendelkeznie kell.

Dan Zoltan Férfiruha-készit$ szakrajz

3.3.2 Divatrajz értékelése

Modell szabasmintainak elkészitéséhez alaposan tanulmanyozni kell a kivitelezendd
modellrajzot. Méretes tevékenységnél figyelni kell a megrendel6 altal kivalasztott modell és az
egyénisége, alkata kozotti megfeleld 6sszhangra. Ha ez az §sszhang nincs meg, a legnagyobb
gonddal elkészitett ruha sem fogja elnyerni megelégedettségét. Hibas modellvalasztas esetén
megfeleld tapintattal el kell érni, hogy a megrendeld egyéniségének, alkatanak megfeleld
ruhaformat valasszon.

£ 63.kép® 64 kép®
Divatrajz értékelése A modellrajz és a sikrajz kozotti eltérés

3.3.3 Specialis testalkatok korrigalasi lehetdségei

Néhany szempont a kiilonféle termetii alkatok modellforméjanak kivalasztasahoz:

Vigyazni kell arra, hogy azt a jellegzetességet, amely az alkat szamara elOnytelen, ne
hangsulyozzuk ki.

e kovér, hasas alkat szamara eldnytelen a kétsoros zakoforma, a magasan zarddd
zakoforma, a testre sziikitett, roviditett zakoforma, a nagyon sziik nadrag, a nagymintés
kockas szovet, a nagyon hosszl zakoforma

e magas, sovany alkat szdmara elOnytelen a hosszanti szabasvonal, a hosszu kihajto, €s
minden olyan megoldas, ami tovabb nyUjtja optikailag az alakot

e alacsony alkatra nem el6nyos a tal hosszura méretezett zakdéforma és a vizszintes
szabasvonal

A divatrajzot a kovetkezd szempontok alapjan célszerli szemrevételezni:

e aruha vonala, vonalvezetése, bOsége

e alegjellemzdbb szabasvonalak elhelyezése

e arészletformak aranya, elhelyezése

%3 Dan Zoltan Férfiruha-készitd szakrajz

%% Dan Zoltan Férfiruha-készitd szakrajz
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A divatrajz tanulméanyozéasakor nem szabad elfelejtkezni arrol, hogy a figuran bemutatott ruha
rajzat a térben all6 haromdimenzios emberi alakrdl készitették, ezért szdmolnunk kell a
perspektiv (rovidiilések) aranyt torzitd hatdsaval. Dan Zoltan Férfiruha-készits szakrajz

3.4 Kiilonbozo formai kialakitasa zakok modellezése alapszerkesztésbol

A zakokra jellemz6 altalanos formai jegyek — mint arr6l mar sz6 esett — a zarddas, valamint a
kihajto és a gallér. Ezek a formédk els6sorban a divattol fliggd tényezok és igy gyakran
A zakok zarddas szempontjabdl lehetnek egy- és kétsorosak, gombolédsukat tekintve a
legaltalanosabbak az egy-, két-, haromgombosak. A kihajtok leggyakrabban csapottak vagy
csucsos végzodésiiek. Széleségiik és hosszusaguk igen valtozo, amit szintén a mindenkori divat
szabalyoz. A gallérok a kihajtoval 6sszhangban késziilnek, a kihajtoszoglettel bezart szogiik 0°-
to6l 90°-ig terjedhetnek.
Mivel a zakok zarddasa, valamint a kihajto és a gallér forméja fiigg a divattol, kialakitasuk mar
modellezési feladat. A modellezést a divatrajz alapos megfigyelésével kezdjiik, a kdvetkezo
szempontok szerint:

e Atmenet szélessége

o felsd gomb (ez egyben zakoknal a kihajté alsé végpont elhelyezése)

o legals6 gomb elhelyezése

e gombok kozotti tavolsag

e kihajtod hossza, szélessége, forméja

e kihajto lejtd (kazur) vonala, kihajtoszoglet nagysaga

e also gomb alatt a zakoelejeszél ivelt vonala

e Osszegombolt egysoros zakd esetén, hol metszi egymast a két szétnyilo elejeszél

e kihajtd, a gombolés €s a gombolas alatti szakasz egymashoz viszonyitott aranya

e akihajto felsé vonalanak magassaga, lejtése

o akihajto és az elejeszélesség egymashoz viszonyitott aranya
Dan Zoltan Férfiruha-készité szakrajz

3.5 Egysoros, hiromgombos férfizakokihajto, elejeszél, gallér modellezése az
alapszerkesztés felhaszndlasaval

3.5.1 Kihajto, elejeszél modellezése

65.kép Egysoros zakoformak®®

85 Dén Zoltén Férfiruha-készité szakrajz
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A modellezést a fenti divatrajz alapjan végezziik. Vizsgaljuk meg a rajzot az elézdekben leirt
szempontok szerint.

&) LEs E3

J By B2
s P

£,

e A i Bg 813
Kinagptott szerkesztesi ponfok a melivonalon

66.kép  ZakoOelejerész alapszerkesztése®®

56 Dén Zoltan Férfiruha-készité szakrajz
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A modellezés megkezdése elott rajzoljuk le a
zakoelejerészt a kisoldalrész nélkiil.

Els6 1épésként jeldljik az elejekozép-
vonalon a fels6 gomb helyét, ami a divatrajz
szerint a mellvonal alatt 6...7 cm-re van.
(67.kép)

B 1 afelsé gomb helye= 6,5 cm
5

A zseb vonaldt vizszintesen hosszabbitsuk
meg 2 metszéspont
23 azals6 gomb helye= 1,5 cm
14 akozépsd gomb helye = 1,3 tavolsag
fele. Mérjiik ki 1 és 3 ponttdl az adtmenet
sz€lességét, ez egysoros zakok esetében
mindig 1,5 cm.
1 5=3 6 az atmenet szélessége= 1,5 cm
57 varrasszélesség =0,8 cm

A 7 ponttdl a 6 pont magassigaig az
elejekozéppel parhuzamost htazunk.

Hosszabbitsuk meg a vallvonalat A ponttol
9

elére. Mérjiik ki a gallér all6 részének
sz€lességét — egy varras szélességét.

A 8 a gallér allo részének szélessége — vsz
9

08=3-08 =2,2cm

8 €és 5 pontot egyenessel 6sszekotve a kihajtod

torésvonalat kapjuk. 9 metszéspont a

nyakiven.

9 10 a kihajtoszoglet magassaga= 4,0 cm

10 11 a kihajto szélessége =8,5cm
a9 é a 11 pontot Osszekdtve a lejtd

vonalat kapjuk.

11 12 a kihajtészoglet mérete  =3,5 cm
12 13 a gallérszoglet mérete =3,5cm
8 14 a gallér fekvo részének
sz¢lessége a vallvonalon =4,5 cm
A kihajtot a  divatrajz  aranyainak
figyelembevételével célszerli az elejére

rajzolni, igy megfelelden ellendrizhetd az
eleje és a kihajtdé egymashoz viszonyitott

aranya.
Daén Zoltan Férfiruha-készit§ szakrajz
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67.kép Kihajto és elejeszél modellezése®” 68. kép Modellezett eleje szabasminta®®

Az elézbéekben kozolt szamértékek csak erre a modellre érvényesek! Ha meggy6zddtiink arrol,
hogy a modellezett kihajto aranyai, formai megfelelok, akkor szerkessziik at a kihajtot a

torésvonal bal oldalara.

10 15
1516 = 9

a kihajto szélessége + vsz 0,8 = 8,5 + 0,8 =93 cm
17 vsz =0,8cm

A 16 és a 17 pontot egyenessel 0sszekatjiik, erre az egyenesre
A pontbol a vallvonalra merdlegest allitunk. A szogletes nyakvonal

a gallérozast konnyiti meg a nagyiizem gyakorlataban.

A 16 és a 17 pontot enyhén ivelt vonallal 6sszekotjiik. A kihajtot a
jelzett helyen rogzitdszalaggal kicsit meg kell fogni (betartas)

Az aljavonallal az abra szerint 2,2 cm-rel parhuzamost huzunk.

Az eleje elkerekitését a modellrajz szerint a csipdvonal alatt vezetjiik

at az elejekdzép-vonalon az dbra szerint , az aljatol 2,2 cm-re meghuzott
egyenesig. Az elejeszél vonalanak megrajzolasakor tigyeljlink a vonal
torésmentes folyamatossagara. A kész eleje-szabasminta a 68. képen
lathato. A szabasmintan az illesztési pontokat, hajtasszélességet az dbra
szerint jelolni kell. Dan Zoltan Férfiruha-készits szakrajz

57 Dan Zoltan Férfiruha-készité szakrajz

%8 Dén Zoltan Férfiruha-készité szakrajz
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3.5.2  Alsé gallér szerkesztése és modellezése az elkészitett kihajtohoz

A gallér és az elejekihajté modellezését a 68. kép szerint készitjiik a 69. kép alapjan.
28

a) b)

69.kép Gallér modellezése egysoros, hiromgombos zakéhoz®

Hosszabbitsuk meg a zakd vallvonalat a kihajto irdnyaba az A9 ponttdl. Ugyancsak

hosszabbitsuk meg a kihajto torésvonalat a vallvonalig, metszéspont a mar ismert 8 pont.
A 8 ponttdl felfelé felmérjiik a hatnyakiv kész gallérvarras vonalanak hosszat a 69.kép b) kép
szaggatott vonala szerint. Ugyeljiink a mérés pontossagara!

8 18
18 19

19 21
20 22
23 24
16 25
25 26
26 27

19 28

a gallérvarras vonalanak hossza a hatarol =10,0 cm
a gallér beallitasa = 4,0cm
a 19 pontot egyenes vonallal kezdve, majd kissé ivelt vonallal folytatva

bekotjiik a 8 és a 17 tavolsag kozott a kihajto torésvonalaba.

20 metszéspont. Ez lesz a gallér torésvonala. A 19 ponttdl jobbra huzott
merdlegesen kimérjiik a gallér allo részének szélesseégét.

a gallér all6 részének szélessége = 3,0cm
a gallér all6 részének szélessége = 3,0cm
Vsz = 0,8cm
a kihajtoszoglet hossza + vsz = 3,5+ 0,8 = 4,3cm
Vsz = 0,8cm
a gallérszoglet mérete =3,5cm

A gallérszdglet vonalanak megrajzolasdhoz a 67.képrdl atmasoljuk

az o, szoget az abra szerint

a gallér fekvo részének szélessége =4,0cm
21, 22, 24, 26, 27 és 28 pont kozott rajzoljuk meg az abra alapjan

az also gallér szabasvonalat. Az alsé galléron a 21, 22, 24 és a 26

pontok kozotti felvarras vonalon nincs varrasszélesség. Din Zoltan Férfiruha-készit6 szakrajz

59 Dén Zoltan Férfiruha-készité szakrajz
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3.6 Férfizaké kis alkatrészeinek és kellékeinek modellezése

3.6.1 Szovet kis alkatrészek
3.6.2 Elejealatét

§ 05cm
S
10.5cm
o
o
- O 95em

7em

j2cm

70.kép Eleje alatét modellezése™

70 Dan Zoltan Férfiruha-készité szakraj

71 Dén Zoltén Férfiruha-készité szakrajz

Rajzoljuk le a 68.kép szerint modellezett
egysoros, haromgombos zakd eleje-
szabasmintajat.

A szabisminta segitségével a 70.képen
bejelolt  méretek  figyelembevételével
alakitjuk ki az alatét szabdsmintijat. A
kihajtoszogletnél ratartasi tobbletet
biztositunk. Az alatét a kihajté szakaszan
mindig egyenes, ezzel biztosithato a csikos
anyagoknal a csikos anyagoknal a csikok
parhuzama a kihajtoszéllel. Az alatétet nem
szabjuk a vall vonaldig, elkeriilve ezzel a
vastagodast okoz6 tobbszoros
szovetrétegzddést. Az alatét  belsod
vonalvezetésére esztétikai  szempontbol
tigyelni kell, mivel ez a bélés varrasvonalat
hatdrozza meg.

Dan Zoltan Férfiruha-készit6 szakrajz
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A zsebfed6 hossza a zakd nagysagaval valtozik, amely
az altalunk szerkesztett méret esetében 15,5 cm,
szélessége pedig 5 cm. Az egysoros zakok zsebének
eleje elkerekitett, a hatso vonala 0,5 cm-rel ferditett. A
zsebfedére a 71.képen bejelolt varrasszélességeket

méretezzik.
Déan Zoltan Férfiruha-készit6 szakraiz

71.kép Zsebfedé modellezése™
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3.6.3 Szivarzseb elhelyezése az elején

m
Az alapszerkesztés szerinti B ponttol a zseb ferditéséhez az eleje kozépvonalon IO_ -0,5-t
5

mériink. (72.kép).
mb

B1=—:05 = 2,5cm
5 10

B7 ¢és 1 pontot egyenessel 0sszekotjiik

mb
B 2 a zseb hatso pontja = — = 5,0 cm
7 10
mb
23 a zseb hossza =1—0—+6=5+6 =11,0cm
3 5=24 azsebléc szélessége (divattdl fiigg) ebben az esetben = 3,0cm

A szivarzseb elhelyezése, mérete Osszefliggésben van a keriiletmérettel, a mellvonal

emelésével, ezért alkalmaztuk a mellkeriilet tizedeit a szerkesztéshez.
Dan Zoltan Férfiruha-készit$ szakrajz

3.6.4 Szivarzsebléc
A szivarzsebléc mérete megegyezik a 72.kép a) abran a 2, 3, 4 és 5 pont kozotti négyszog
méretével, ehhez a b) abran méretezett varrasszélességeket adjuk (72.kép)

2

72.kép Szivarzseb modellezése”

72 Dén Zoltén Férfiruha-készité szakrajz
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3.6.5 Felso gallér
A fels6 gallért a megszerkesztett also gallér szerint modellezziik 69. a) kép.

Huzzunk egy vizszintes €s erre egy rovidebb merdleges egyenest. Helyezziik el az also gallér
szabasmintajat ezeken az egyeneseken ugy, hogy a gallér 22, 19 és 21 pontja rajta legyen a
fliggdlegesen, de a 19 pont a derékszdg cstucsdhoz illeszkedjen. Rajzoljuk korbe a gallért
eldszor a fiiggdlegestdl jobbra, majd tiikroztetve a fiiggdlegestdl balra, itt is ligyelve a jelzett
pontok illeszkedésére. A gallérra a 73.kép abrajan beméretezett hajtasokat eltisztazasra,
valamint az aljavonalra varrasszélességet biztositunk. Dan Zoltan Férfiruha-készit6 szakrajz

S

([ % | -
" !

§
=

<

73.kép Felsd gallér modellezése™

3.7 Kozbélések

A férfizako-elejerészt a formatartas végett kozbélésekkel erdsitik meg. A kozbélések formaja,
alapanyaga az alkalmazott technoldgiatol fiigg.

3.7.1 A sikragasztas (frontfix) kozbélései

A sikragasztasos technologiaval késziilt zakok elejerészébe haromrétegi kozbélést dolgoznak
be 74 kép szerint. Az 1. kdzbélés ragasztobevonattal van ellatva. Ezt a kozbélést a zako eleje
szerint készitjiik, attol 0,3 cm-rel keskenyebbre, hogy a ragasztészemcsék ne szennyezzék a
ragasztoprést. Az aljan a kdzbélés a felhajtas vonalaig ér.

Masodik rétegként a II. kozbélést alkalmazzak. Ennek teriilete vonalkdzott szakaszok
tertiletével azonos. A kihajto feloli részét a torésvonaltol 2 cm-rel beljebb helyezziik el, also
sz€le a derék felett 5 cm-re van. A kivant forma biztositdsara a zakoéval megegyez6 hosszban
bevagast alkalmazunk.

A vallrész erdsitésére alkalmazzak a I11. vallerdsitd betétet. Méretezését a 70.kép szemlélteti.

3.7.2 Hagyomanyos betétvaszon, kozbélések
Betétvaszon

A hagyomanyos, tobbrétegli tlizott betétvaszon modellezése a 75. és a 76.képen lathato. A
modellezéshez felhasznalasra keriilt a 70.kép szerinti férfi zakdé modellezett eleje. A
betétvaszon szélvonala a technoldgia miatt a 75.képen bejelolt mértékben az eleje
szabasmintanal nagyobb. A vaszon a zakoeleje derékvonalaig ér. a vésznat az elejéhez

73 Dén Zoltén Férfiruha-készité szakrajz
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hasonldan formazzuk, de annal nagyobb formazodkat alakitunk ki. A nagyobb formézasra azért
van sziikség, mert a tobbrétegli betét kitlizésekor, ill. vasalasakor a formazés egy része elvész.

3
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74.kép™ 75.kép™

Zakoeleje-kozbélések modellezése sikragasztashoz Hagyomanyos betétvaszon

3.7.3 Formaz6 szabasvonalak kialakitasa

C 6 derékpont

C 1 eliils6 formazo szabasvonal = 4,0cm

C: 2 hats6 formazo szabasvonal =3,0cm

23 formazokivét hatul =2,5cm

1 4 formazokivét elol =1,5cm
5 tavolsaggal = 7,0cm

A betétvaszon also részénél biztositani kell, hogy a vaszon kiérjen
a zsebvonal ala.

74 Dan Zoltan Férfiruha-készité szakrajz

75 Dén Zoltén Férfiruha-készité szakrajz
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3.7.4 Kozbélések

76.kép
Hagyomaényos betétvaszonhoz kdzbélések’®

A kozbéléseket a betétvaszon szerint készitjiik. A 76.képen a folyamatos vastag vonallal
mellerdsitd betétet abrazoljuk, méretezése a betétvaszon szélétdl értendd 11-vel jelolve. A 111
szaggatott vonal harmadik réteg szélvonala valltol derékig megegyezik a betétvaszon
vonaléval, majd méretezés szerint alakitjuk. A kozbélésekbe a mellformat a vaszon kitlizésekor
a betétvaszon alapjan készitjiik.

Testbélések

Az elejebélés modellezéséhez felhasznaljuk a 65.képet, ahol az elejealatétet készitettiik el. Az
alatéttel ellatott elejére rajzoljuk ra a bélés vonalat a sziikséges varrasokkal, rahagyasokkal
(77.kép a) abra). Az atvagas vonalanal a béléshossz meghatarozasakor figyelembe kell venni
az A B bevagas méretét.

A kis oldalrész és a hatabélés modellezéséhez a 61.kép szabasmintait hasznéltuk fel, ehhez
méreteztilk a sziiséges bdvitéseket. A 77.kép b) és c) abra. A hatarészen 1,5 cm-es
lapockaformdzot alakithatunk ki, mivel az alapszerkesztésbe is beépitettiik ezt a formazast. A
hatk6zépen altalaban derékig béségranccal készitjiik a bélést a kényelmesebb mozgés végett.

78 Dén Zoltan Férfiruha-készité szakrajz
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Ujjabélés

Az ujjabélés korvonala megegyezik a 78.képen lathato alapszerkesztés szerinti also-felsé ujja
korvonalaval. Mindossze a Ba. ill. a Bs pontnal bovitjiik a 79.képen bejelolt mértékben. A bélés
hossza megegyezik az ujj szerkesztett kész hosszaval hajtas nélkiil. pan Zoltan Férfiruha-készits szakrajz

15¢cm

15cm s AB
15¢m

a) b) ©)

77.kép Eleje — hatabélés modellezése’

78kép Zako ujja alapszerkesztése™ 79.kép  Ujjabélés modellezése™

77 Dan Zoltan Férfiruha-készit6 szakrajz
78 Dan Zoltan Férfiruha-készit6 szakrajz

7% Dén Zoltén Férfiruha-készité szakrajz
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3.7.5 Biztonsagi hajtasok alkalmazasa a méretes gyakorlatban

Az egyedi testalkatra dolgozod férfiszab6é mesterek a zakok szabédsakor a varrdsokon feliil még
biztonsagi hajtasokat is hagynak a zakoban. Ezek a hajtasok adnak lehetdséget a probak soran
tapasztalt hibak korrigalasara. Ezek a hibak pontatlan méretvételbdl, az egyedi alkati
sajatossagok hibas felimerésébdl, esetleg szakszeriitlen technoldgiabol eredhetnek. Ilyenkor
sziikséges lehet a megfelel6 igazitas elvégzéséhez anyagtobblet. A biztonsagi hajtasok csak ott
¢s olyan mértékben alkalmazhatok, amig a probalast nem zavarjak, nem titkoznek a testbe. A
biztonsagi hajtasok alkalmazasa miatt a méretes gyakorlatban a szabasmintakra a nyakvonalra,
a hatkozépre és az elejeszélre nem szerkesztenek varrasszélességeket. Ezeket a vonalakat mint
kész varrasvonalakat rajzoljak a szovetre. A 78-as képen a szaggatott vonalak jelzik az
alapszerkesztés, ill. a modellezés szerinti szélvonalakat. Mellettiik folyamatos vonallal jeleztiik,
amit a férfiszabd mester krétaval a szovetre rajzol. Ezekhez a vonalakhoz jeloltik be a
biztonsagi hajtasok helyeit és mértékét. Méretes gyakorlatban altalaban nagyobb aljafelhajtast
alkalmaznak.

A felsd ujjanal nem alkalmaznak biztonsagi hajtast. Az alapszerkesztés szerinti szabasmintdhoz
4 cm aljahajtast kell adni. Az alsé ujj biztonsagi hajtasait, ill. a felhajtas méretezését a 81.kép
szemlélteti. Dan Zoltan Férfiruha-készitd szakrajz

‘?5%

15¢cm

Tem

25¢cm

4cm

80.kép  Biztonsagi hajtasok elején-hatan® 81l.kép Az ujja biztonsagi hajtasai®

80 Dan Zoltan Férfiruha-készité szakrajz

81 Dén Zoltan Férfiruha-készitd szakrajz
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3.8 Férfiruhazati diszitési eljarasok

Disztiizések, kellékek, esztétikai osszkép

3.8.1 Disztiizések

A férfiruhazatban a disztlizéseknek nagy szerepe van. A kihajtd, a zsebfedd, az ujja hasiték

mind diszitési lehetdség teriilete.

Durtnadolds — pontoltés, atvarrooltés, melyet végezhetiink kézzel, vagy specialis géppel.
Nagyon elegans 6ltonyok jellemz6 diszitése. Régen ezt az 6ltést csak kézzel
tudtak varrni, nagyon megdragitotta az 6ltonydk arat, csak a tehetds emberek
engedhették meg maguknak.

Tiizés kisebb oltésstirliséggel, eliitd tlizdcérnaval — itt magunk valasztjuk meg, hogy mekkora

oltésekkel, milyen cérna vastagsaggal, milyen eliit6 szinnel tlizziik meg a fent mar emlitett

részeket a zakon, ehhez jon még a ratett zseb, a konyok folt, a szivar zseb teriiletei.

Tizés ikertiivel — ugyan Gigy mint a fent emlitett tlizésnél, ezt a tlizést leggyakrabban a farmer

oltozeteknél alkalmazzak.

Himzés — vannak olyan férfi 6ltozetek, melyeknek szabasa jellegzetes, vadasz dltozetek

ezeket a vadasz oltdzetekre jellemzd himzéssel, a megfeleld helyeken diszitik,
jellegzetes gombokkal.

3.8.2 Kellékek

A kellékeknek szintén nagy szerepiik van a férfiruhdzat diszitési lehetdségeinél.

Gombok, patentok, htizézarak nagyban befolyasoljak egy zakd, felsé megjelenését, klasszikus

vagy sportos megjelenést nytjtva.

Bélelésnek szintén szerepe van a diszitésben, lehet azonos szinii bélés — szegdvel kontlirozva,

lehet eliitd szinli bélés a disze a zakonak.

Zsinorozas — a férfi divatban jelenleg nagyon népszerti a zsindrozott bocskai, atilla viseletek.
A bocskai viseletet minden esetben fekete gyapjuszovetbdl készitjik, fekete
zsinér diszitéssel, a motivumnak autentikusnak kell lennie, a paszomanyok
szamanak és motivumanak szintén autentikusak kell lennie, a szabasmoddal
egyltt!

Atilla viselet testhezallobb, alapanyaga szines brokat, az alapanyaghoz eliitd
szinll zsinorozassal és diszesebb paszomannyal készitjiik.

Fontos szabaly: csak akkor vallaljunk be viselet készitést, ha lelkiismeretesen felkésziiltiink!

Tanulmanyoztuk a viselettorténetet, a szabdsmodokat, az alapanyagokat, a
diszitési szabalyokat, motivumokat. Gyakoroltuk a diszitési technikéakat.

3.8.3 Alapszovet szinvaltas

Vadasz oltozetekre jellemzd a zako kihajtojanak, gallérjanak, zsebfeddjének, szivarzsebének
eliitd szine, de ezt a diszitési modot alkalmazhatjuk polgari zakén is.

Fontos, hogy amennyiben vadasz dltézetre kapunk megrendelést, ugyan ugy jarjunk el, mint a
zsindrozott 6ltdzeteknél! Tanulmanyozzuk a szabasmodokat, a diszitési eljarasokat, a készitési
technologiakat.

Amit pedig minden zak6 atadasnél el szoktam mondani a megrendel6knek, hogy az ujja
hasitéknal a gombolasnal a legalsd6 gombot sosem gomboljuk be, ezzel jelezve a kornyezetnek,
hogy a zaké méretre szabodott, egyedi €s manufakturaban késziilt. (szakértd)
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4 Szamitogépes gyartaselokészités, digitalis ismeretek

4.1 Szamitogépes ruhatervezé program — CAM/ CAD alkalmazasi lehetéségei

4.1.1 3D virtualis tervezés

Ma mar tobb cég ruhaipari szoftverét hasznalhatjuk munkank konnyitésére. A gyartés
elokészités elsé pontja a modell megalmodasa, papirra vetése, azaz, most mar a virtualis térben
tervezése, modellezése. Azok, akik videdjatékokon néttek fel, azoknak a jaték folytatasa

crer

csodalatos tér nyilhat meg ezeknek a szoftvereknek a hasznalataval.

Valosaght virtualis térben mozgathatjuk az avatar mandkent. Megadhatjuk a kivant frizurat,
cipdt, kiegészitoket.

Valtoztathatjuk pillanatok alatt a ruha méretét, ezzel szemléltetve, hogy ha tul nagy a méretezés,
akkor leesik az avatar figura ruhaja, ha tal kevés a méretezés — szlik a ruha — akkor rancok
képzbddnek.

A valodi draga probababakat, ¢l6 modelleket nem kell megfizetni, nem kell idépontot
egyeztetni, helyiséget bérelni, alapanyagot szabni, varrni, igazitani.

Ezek a szoftverek a fejlesztok sok munkdjanak hatdsara, ma mar tobb hasznos kényelmi
funkciot biztositanak a tervezéshez. Az avatar figura lehet férfi vagy nd, megvalaszthatjuk a
kornyezetet, kivalaszthatjuk a modell testalkatat, mozgassémait. Imitalhatjuk a kifuton
megjelenését. Csatlakoztathatunk testszkennert, mellyel az ¢él6 modell (akdr megrendeld)
méreteit vihetjiik be a rendszerbe. Rengeteg koltséget tudunk ezzel a Ilehetdséggel
megtakaritani.

Vizualisan segitenek ezek a szoftverek abban, hogy az avatar figurat akar a megrendeld képére
is formalhatjuk, ezzel segitve a megrendeldt abban, hogy eltudja képzelni a kivant 6ltozetet a
sajat alkatan. A szoftverek ugy vannak megtervezve, hogy elmentik a memoridba az anyag
tulajdonsagait, a modell mozgasa soran vissza tudja adni a monitoron az anyag sulyat,
lebegését, vagy merevségét, elasztikussagat. A hattér valtoztatasaval lathatjuk-modellezhetjiik,
hogyan is fog kinézni a ruha kiilonb6z6 fényviszonyok kozott.

Ezen szoftverek hasznélata mellett a mai technika mar lehetdséget ad a 3D nyomtatésra is. A
fentiekben emlitett virtudlis modellezésen til, megtervezhetjiik a kiegészitoket. A ruha
gombjait, a modell ékszereit. A férfiszabd esetében a megtervezett férfiruhdzathoz tervezhetiink
specidlis gombokat, akdr a megrendeld6 monogramjaval, melyet aztdin 3D nyomtatoval
kinyomtatva felhasznalhatunk az egyedi 61tdzethez.

A fentiekben 4ltalanossdgban bemutatott ruhaipari gyartaselOkészitd programok nagy
segitséget nyujtanak a ruhaipari cégeknek. Ezek lehetnek név szerint a Gerber, Lectra, Morgen,
Asist, Grafis stb. Magyarorszag sajnos nem kotelezddott el egyik szoftver mellett sem, ami az
oktatast jelenti, ezzel megteremtve azt a kdoszt, hogy ki melyik szakiskolaban, technikumban
tanulta a férfiszabd szakmat, olyan programban tanult gyartaselokészitést. A cégek viszont a
piaci ajanlatok koziil azt a szoftvert valasztjak, melyek a lehetd legtobb szolgaltatast,
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lehetdséget foglaljak magukban, és amelyeknek a legkedvezdbb az ara. Ennek kovetkeztében a
tanul6 mar a gyakorlati képzOhelyen, majd szakképzetten a munkahelyén szembesiil a
problémaval — melyik szoftverrel oktat a képzdhely és melyik szoftvert alkalmazza a cég, a
gyakorlati képzdhelyen.

Kedves Mesterjelolt! A Te esetedben sem tudjuk, melyik szoftverrel tanultal. Mivel a
Férfiszabo Mestervizsga Kimeneteli Kovetelményben van szamitogépes gyartaselOkészitd
feladat, igy neked is gyakorolnod sziikséges, hogy a vizsgat sikeresen letehesd.

Amennyiben ugy dontottél, hogy gyakorlati felkésziilést nem igényelsz a vizsga letételéhez, és
csak ebbdl a Jegyzetbdl késziilsz a Férfiszabo Mestervizsgara, Gigy azt javasoljuk, hogy a
szamitogépes gyartaseldkészitd résznél mindenképpen jelentkezz gyakorlati képzésre!

A kovetkezokben a Grafis CAD szoftvert fogjuk bemutatni a teljesség igénye nélkiil, mert ezt
a szoftvert alkalmazzak a legtobb intézményben. (szakértd)

A GRAFISegy modern CAD szoftver, amely ruhaipari szerkesztésre alkalmas.
Lehetdvée teszi a szabadsmintak létrehozasat és szerkesztését, ezek széridzasat, nyomtatasat és
plottolasat, valamint a kész szabasminta exportaldsat kiilonbozé adatformatumokba.
Ezen feliil a GRAFIS tartalmaz egy felfektetd programot, amellyel a kész modellek felfektetési
abrgja készitheto el.

4.1.2 Modellezés

A GRAFIS a szabasmintak létrehozasanal szerkesztési-elven miikodik. A GRAFIS-sal valo
szerkesztés kiindulopontjaként rendszerint a kiilonb6z6 méretrendszerekben bevitt testméret-
tablazatok szolgalnak. Ezek a nagysagok szabvany- vagy egyedi mérettablazat formajaban is
megjelenhetnek.

A programban 1évd interaktiv alapszerkesztések ezeket a mérettablazatokat veszik alapul.
A GRAFIS alapszerkesztések elmentett szerkesztési szabalyok sorozata, amely az aktualis
mérettablazat alapjan veszik fel az értékeket. Ezek az alapszerkesztések nagyon konnyen
modosithatok kijeloléssel és huzassal vagy a pontos érték megadasaval. Ezen kiviil még szamos
egyéb lehetdség van a forma optimalizalasdhoz és a modell modositasdhoz.

4.1.3 Szériazas

Minden szabasminta szerkesztés protokollalt folyamat, amely a mentést kovetden és az aktualis
testméreteket tartalmazd mérettdblazat alapjan jra  kiszamolasra  keriil. Ezzel
a GRAFIS szériazas nem ugrasérték széria, hanem jraszamolas a szerkesztési szabaly alapjan.
A  modellezés késébbi modositdsai a paraméterek megvaltoztatasaval Ilehetséges.
Minden, felhasznald altal definidlt szerkesztési paraméter, illetve minden ainteraktiv
szerkesztésben hasznalt paraméter modosithatd. Szériazasnal befolyasolhatok a megszakitasi-
nagysag pontjainak beallitasai.

A GRAFIS 6roklési funkcioval miikodik, igy a részek kozott automatikusan fiiggdség jon
1étere.

A szerkesztési-rész modositasa azt eredményezi, hogy minden rész ujraszamolésat kovetden az
Osszes szerkesztési-résztol fliggd alkatrészek kiigazitasra keriilnek. Ez az egymadstdl valo
fliggdség a modellvariaciok gyors és hatékony létrehozasat eredményezi.
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Ugrasérték szériazas €s az adatok importaldsa/exportalasa. A széridzas alternativaja, hogy az
elmentett szerkesztési protokoll széridzasa ugrasértékkel is lehetséges. Az ugrasérték szériazas
mindenek el6tt digitalizalasnal és importalasnal keriil alkalmazasra.

Inspirélja az egyéni méretekkel rendelkezd iigyfeleket modern és kényelmes mddon ugy,
hogy mérészalag nélkiil veszi le a testméreteket. Ezzel megsporolja egy testszkenner koltségét
¢s helyét.

A ProfileFitPattern Suite segitségével megallapithatja egy tligyfél méretét két digitalis
foto segitségével. Ez teljesen 101 lehetdségeket nyit meg az méretre készitett ruhak vildgaban,
mivel tobbé nem kell személyesen lemérni az iigyfelet, vagy az {ligyfél sajat méréseire
tamaszkodni. A PFP Suite segitségével profi moédon megallapithatja az tgyfél méreteit,
személyes talalkozok lebonyolitasa nélkiil.

A jovoben egyszerlien lefotozhatja az ligyfelet elolnézetben és oldalnézetben, ezzel pedig meg
is kapjuk a méreteket. Ezeket a képeket az iigyfél is készitheti, pl. személyre szabott méretek
esetén egy online boltnal. A PFP Photo segitségével ki tudja korrigalni a lencse altali torzitast,
illetve a fotd hibas perspektivdjat, a képnagysag 1:1 ardnyra felnagyithatd és a sorrend is
szlikség szerint alakithato.
A képeket a Grafis CAD sablonként hasznalja fel a profil felépitéshez, itt az elolnézet és az
oldalnézet sziluettjét interaktiv modon lehet rekonstrudlni.
A GRAFIS megallapitja a sziikséges hossz-, szélességi- és korméreteket a profilbol. Ezeket a
méreteket fel lehet hasznalni stilus tervezéshez, igy egyéneknek megfelelden lehet realizalni a
termékeket.
Tapasztalattol fliggden, az ligyfél pontos méreteit 15 perc alatt meg lehet kapni, ebbe beleértve
a PFP Photo feldolgozasat és a profil modositasat. Tovabba a fotokbol mar felismerhetd az adott
igyfél testtartasat és egyéni jellegzetességeit, amely nagy szerepet jatszik a megfeleld
szabasminta kialakitasaban. Igy, hogy a képek megvannak a modell fajlban, mindig eléhivhatok
az tigyfel képei.
Elonyok

e Nem kell a 3D testszkenner koltsége vagy helyfoglalasa

o A fotokat a képzett kollégak vagy az tigyfél is készitheti
e Kapcsolat nélkiili, profi mérés
[ ]

A szabasminta szerkesztése kozben is lathaté az ligyfél testtartast és az testalkati
jellegzetességeit

https://ruha-cad.hu/produkt/meretvetel-foto-alapjan/

4.2 Férfiruhazati termék digitalis gyartaselokészitési rendszerei, szabaszati eljarasai

A ruhaipari gyartmanytervezés ¢és gyartas-elokészités folyamatainak szamitogépes
tervezd programokkal valé készitésének elsajatitasa. A szamitogépes gyartas-elokészito
programok, gépek, berendezések, eszkozok hasznalatanak, kezelésének ismerete,

e rer
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4.2.1 Gyartmanyrajz készités

Ruhézati termékek gyartmanyrajzanak készitése rajzprogrammal, fotd, modellrajz, leirds
alapjan (férfi nadrag, ing, mellény, férfizak6). Ruhdzati termékek miszaki leirasanak
szamitogépes programmal valo elkészitése.

Programfeladatok

o Alkatrészek beolvasasa (digitalizalas)

e Ruhazati termékek alkatrészeinek szamitogépes feldolgozasa.

o Felfektetési rajzkészités.

e Adott gyartmanyok kiilonbozé tulajdonsagu alapanyagokra valod felfektetésének
tervezése valtozo tételek mellett (egy méretnagysag, tobb méretnagysag, tobb modell,
szekcids felfektetés).

e Anyagtipusok: egyszinli, kockds, csikos, iranyitott mintds, egyiranyu mintas.
Felfektetési rajz dokumentalasa.

o Felfektetés kirajzoltatasa rajzolo berendezéssel vagy nyomtatdval.

e M:¢éretaranyos kicsinyités és eredeti méretnagysag.

Grafis CAD ruhaipari program

82.kép Szamitogéppel-vezérelt szabdszati és gyartaselokészitd rendszer®

Szabasminta készitésére és felfektetésére alkalmas, oktatasi célra lett Kkifejlesztve a
Németorszagban a Berlinben talalhato HTW felsdoktatasi intézményben. A német oktatdsi
intézményekben a szakoktatastol a felsdoktatasi intézményekig mindenhol megtalalhatd, mivel
az egyetlen ruhaipari CAD szoftver, amely a kézi szerkesztés logikajan épiil fel. A ruhaipari
szabasminta alkatrészeket a program nem objektumként, hanem egymastol fliggo alkatrészként.
Nem az objektum adatai keriilnek mentésre, hanem a szerkesztési 1€pések, ez oktatasnal nagyon
fontos, mivel az elkésziilt szerkesztést 1épésenként Gjra at lehet nézni, gyakorolni a problémas
részeket. A didkok a Grafis CAD program logikdjanak elsajatitasdval olyan tudas birtokaba
kertilnek, amelyet késébbiekben az digitalis adatfeldolgozés soran barmely ruhaipari teriileten
alkalmazni tud. A szoftver szerkeszto és felfekteté modulokat foglal magéaban.

82 hitps://ruha-cad.hu/produkt/szamitogeppel-vezerelt-szabaszati-es-gyartas-elokeszito-rendszer/#&gid=1&pid=1
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4.3 Digitalis dokumentalas

Alkatrészek beolvasasa (digitalizalas) — PFP Photo szoftver

A papir alapu szabasminta beolvasasa, digitalizalasara digitalis tabla alkalmazhatd, amely
kompatibilis a Grafis CAD programmal. Egy masik megoldas pedig a fényképrdl torténd
digitalizalasa PFP Photo szoftverrel. A digitalizalas fénykép alapjan torténik, digitalis
fényképezogéppel késziilt fotd alapjan. Nagy eldnye, hogy a digitalizald tdblahoz sziikséges
helyigény megsziinik, és az adatok feldolgozasa is kevesebb 1d6t vesz igénybe.

crer

Microsoft Word — szovegszerkeszto program.

Kivaléan alkalmas az eldirasoknak megfeleld0 miiszaki dokumentacié elkészitésére. A
vektorgrafikus modellrajzok és a modell kicsinyitett alkatrész-rajzai egyszeriien, kivald
mindségben beilleszthetdk a dokumentumba.

Adobe lllustrator — vektorgrafikus rajzprogram

A miuszaki dokumentacionak tartalmaznia kell modellrajzot, gyartmanyrajzot. A muszaki
rajzok pontos, preciz elkészitésére alkalmas eszkoztarak biztositjak.

A tantargy kovetelményeinek vonatkozdsdban ez azt jeleni, hogy a vizsgamunka mint4jat
papiralapon késziti el a tanuld 1:1 méretben, majd bedigitalizalja és felfekteti, a modellekhez
tartoz6 dokumentacio abrait pedig vektorgrafikus programban a miiszaki rajz eldirasainak
figyelembe vételével késziti el.

https://ruha-cad.hu/2019/12/17/ruhaipari-szakkepzeshez-ajanlott-cad-programok/

4.3.1 Megrendel6 méretlapjanak, modelljeinek digitalis tarolasa

A fentiekben leirt digitalis tervezd programok, ha nincsenek is a birtokdban egy kisebb
szabosagnak, szamitogép, laptop azért mar 2021 évben mar nagy valoszinliséggel van. A mai
vilagban mar nem lehet IKT ( Informacios és kommunikacios technologidk) nélkiil 1étezni.
Okos telefonnal kommunikalunk szeretteinkkel, iizletfeleinkkel. Fotot, méghozza elég jo
mindségli fotot mar pillanatok alatt el tudunk késziteni az elobb emlitett okos telefonnal. Tehat,
az elkészitett férfiruhazati termékrdl is tudunk, pillantok alatt fotot késziteni, a fotot formazni,
korbevagni, mappaba helyezni, elmenteni.

Ugyan ezt tehetjiilk a modellrajzainkkal, gyartmanyrajzainkkal. S6t, 1étezik és elérhetd aron
megvehetd a digitalis rajztabla, melyen, ha kozvetleniil rajzolunk, akkor az elkésziilt rajzot egy
mozdulattal tudjuk szamitogépiink megfeleld mappdjaba helyezni, vagy kozvetleniil tudjuk
emailben megrendeldnk részére elkiildeni. P1. modellrajz

Megrendeld méretlapjat, melyet célszerli eldre megszerkeszteni és tarolni egy kijelolt
mappaban, akar kozvetlentil a gépen is kitdlthetjiik, mikdzben méretet vesziink, majd lementve
tarolhatjuk. Régebbi kinyomtatott, papir alapti méretlapjainkat érdemes digitalizalni, azaz
beszkennelni és ugy tarolni.

A méretlapokhoz lehet modell fotot, megrendeld alak fot6t menteni, ezeket névvel megjelolt
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mappakban célszerii tarolni, igy egy pillanat alatt megtaldlunk minden informaciot
megrendeldnkrol, ha jelentkezik. Ezben a mappakban drajanlatokat, szamlakat is lehet menteni,
tehat tényleg minden informacié egy helyen lesz, megkonnyitve ezzel a mester munké;jat.
(szakérto)

Egyteritékes, tobbteritékes szabaszati rendszerek
,Egyszeriien a foldrél”

A szilard fémszerkezetet a teritOasztal elejéhez rogzitik. A motoros emeldszerkezet egy bolcsos
megoldassal emeli be a véget a teritogép kelmeadagolojaba. A miikddést az iizemeltetd a
vezérlpulton keresztiil iranyitja.

A kirakodast a toronybol az automatikus dokkolo6 szerkezet segiti.
Az elérhetd verzidk 100, 200 vagy 300 kg-os maximalis teherbirdssal valaszthato.

Egyediilall6 moddon a teritési pozicid szogének megvaltoztatdsaval, kiilonbozo kelme
tipusokhoz, a fatyol vastagsagu szott és nem szétt anyagokhoz, illetve a nagyon elasztikus
kelmékhez.

A Cruise 100-as terit6gép a legjobb hatasfokkal és legmagasabb hatékonysaggal dolgozik
minden kelme tipus esetében, konnyen kezelhetd alacsony fogyasztassal.

Erint6képernyds kijelzével felszerelt, WIFI képes.

Minden fajta alapanyag esetén garantalja a legjobb teritési teljesitményt az elasztikustol a
vékony, finom kelmékig, a nehéz szovetektdl a vastag arukon keresztiil.

A legljabb elektronikai megoldasoknak kdszonhetden, a gép képes minden mikro funkciot
vezérelni és a legrovidebb valasziddvel barmilyen modositast végrehajtani.

Ezeknek koszonhetden a Criuse 100 garantalja:

A legjobb teritési precizitast €s mindséget

A legmagasabb teritési sebességet

A legjobb teritési hatékonysagot és maximalis megbizhatdsagot.

Gyors, rendkiviil alacsony energiafogyasztast €s teljesen digitalisan ellendrzott megoldas. Az
Omron digitalis inverterrel vezérelt vakuum lehetévé teszi, hogy drasztikusan csokkentse az
energiafogyasztasat, valamint a legrugalmasabb technologiai felhasznélast biztositja: az egy
rétegtdl a 9 cm-es tomoritettig, barmilyen tipusu szovetek vagy kelmék, az elasztikustol a
nagyon vastagig. Automatikus futdszalagos felado-tovabbito és leszedd rendszerrel kombinalt,
mely lehetévé teszi a folyamatos szabast a teljes hosszban, termelékenység optimalizalast,
valamint a legjobb hely- és munkaeré kihasznalast. A digitalis technologia garantalja a
legnagyobb rugalmassagot, lehetéveé teszi adott anyagtipushoz vagy teritési médhoz beallitott
jellemzok profilként valo 1étrehozasat a f6 funkcidkban.
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4.4  Férfiruha gyartashoz sziikséges gépek, berendezések

o4

Szenzoros, digitalis, programozhat6 hurokoltésii gyorsvarrogépek, specialgépek,

v 7

gozallomasok, ragaszto prések

4.4.1 A varrogép miilkodési elve
Lancoltésii varrat képzése

i

A )|
R

)

— —|

83. kép Lancoltés®

Az egyszerl, egyfonalas lancoltés egyetlen fonalbdl (cérnabol) késziil. A tii a beleflizott
cérnaval egyiitt atszarja a varrandd anyagot, majd amikor Ujra felemelkedik, a cérnabdl — a
cérna és a varrando anyag kozotti surlodas kovetkeztében — alul egy kis hurok keletkezik, amit
a hurokfogé kap el. Amint a tii emelkedése kozben elhagyja a varrando anyagot, megtorténik
annak egy oltéshosszal vald tovabbitasa. Ezalatt a hurokfogé altal tartott hurokhoz tovabbi
cérnat huz magaval, kialakul az uj 6ltés, amibe a tii 4jboli lesiillyedésekor beleszur, és ezzel
egyuttal rogziti is azt.

4.4.2 Hurokoltési varrat képzése

84. kép Hurokdltésii varrat®
Hurokoltés képzése korforgd hurokfogoval

A hurokoltésti varrat két cérnaagbol késziil, amelyek kozil az egyiket a tiibe filizik
(tifonal, felsé fonal), a masikat pedig a varrandd anyag alatt elhelyezkedé hurokfogdban
helyezik el egy kis csévén (alsé fonal, hurokfogo-fonal). A tii atszarasa, majd ezt kovetd
emelkedése soran itt is kialakul egy kis cérnahurok, amibe a hurokfogd hegye belekapaszkodik.
Az abran bemutatott korforgd hurokfogd esetében az igy megfogott cérnahurok teljesen
megkeriili a hurokfogoban elhelyezett cérnacsévét, vagyis mintegy atflizi a csévét a
fonalhurkon. A fonalhuz6 ehhez kelld mennyiségli cérnat biztosit. Ennek befejeztével a tii
emelkedni kezd, a fonalhuzo megfesziti a tlifonalbol képz6dott hurkot, amely magaval htizza a
hurokfogé-fonalat is. A hurokfogoban elhelyezett csévérdl annyi cérna fejtddik le, amennyi az
Oltésképzéshez sziikséges. A felsd és az alsd cérna — helyes gépbeallitas esetén — a varrando
anyag vastagsaganak kozepén kapcsolddik 6ssze. Ezutan torténik meg a varrand6 anyag egy
oltéshossznyi eltolasa az 1) tlibeszlras helyének megfelelen.

83

https://hu.wikipedia.org/wiki/Varr%C3%B3g%C3%A9p#L. % C3%A1nc%C3%B61t%C3%A9s%C5%B1_varrat k%C3%A9pz%C3%A9se
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https://hu.wikipedia.org/wiki/Varr%C3%B3g%C3%A9p#L %C3%A1nc%C3%B61t%C3%AIs%C5%B1_varrat_k%C3%A9pz%C3%A9se
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Itt fontos megemliteni, hogy a korforgd hurokfogd mar a miiszaki fejlodés egy magasabb fokan
alakult ki. A kezdeti probalkozasok idején egy elére-hatra mozgd kis ,, hajot” alkalmaztak,
amiben apr6 csévén helyezték el a fonalat, hasonloképpen ahhoz, mint ahogy a szovogépen a
vetéld miikodik. Ez a megoldas Elias Howe nevéhez fiizddik (1846). Az egyenes mozgast
végz0 hajot eldszor az oda-vissza forgdmozgast végzo un. félfordulatos hurokfogo valtotta fel,
amit 1852-ben az Allen Benjamin Wilson altal feltalalt korforgé hurokfogd kovetett. Ennek
tovabbfejlesztett ¢és tokéletesitett valtozatait alkalmazzak a mai korszerii hurokoltési
varrogépeken is.

4.4.3 Médositott 6ltésii varrogépek
A modositott oltésti varrdégépek az alap Oltéstipusokhoz képest eltéré varratképet
eredményeznek és ezzel kiilonbozo sajatos varrasi feladatok megoldasara alkalmasak.

e A cikcakk-varrogépeken a tii leszlrasi helyei a varrasi iranyra merélegesen valtakozo
iranyban kitérnek.

e AszegOvarrogépek a kelme vagott szélének eldolgozdsara szolgalnak. A
szegOoltéseknek egy-, két- és haromfonalas véltozatai hasznalatosak, a kétfonalas
szegboltést a szaknyelv overlock, a haromfalast interlock néven ismeri.

A szegbvarrogépek egy valtozata a biztonsagi varratot készitdé varrdgép, amely két tlivel
dolgozik (kétsoros varratot készit). Ezek koziil a varrandd anyag széle felé esO tiivel
szegOvarratot képeznek, a belsd tiivel pedig kettds lancoltésii vagy hurokoltésii egyenes
varratot. (Ha szeg6varratként haromfonalas szegOvarratot és hurokoltést alkalmaznak — ami
nagyon gyakori eset —, ennek a varrattipusnak a szokasos elnevezése: dtfonalas biztonsdgi
varrat.)

e A hatulvarrdégép egyszerli vagy kettds lancoltést készit és kiilonlegessége, hogy
vizszintes helyzetii tlivel dolgozik, a varrand6 anyagot két recézett peremi, vizszintes
sikt tarcsa kozé fogjak be, ezek végzik a tovabbitast. Az elnevezés onnan szdrmazik,
hogy a gépet eredetileg a sikhurkolt harisnyak hosszanti dsszevarrasara szerkesztették,
a varrat a harisnya hatuljan képzdédott. Ez a gép kiilonosen alkalmas besodrodo szélil
kotott kelmék dsszevarrdsara.

e Alancologep (,.kettlizOgép™) eredetileg szintén a harisnyaipar szdmara késziilt, a
harisnya vagy zokni orrhegyének nagyon sima varrattal torténd lezarasara. Késébb a
hasznalata elterjedt a felsokotottaruk (puloverek, kardiganok stb.) alkatrészeinek
Osszevarrasara is, éppen azért, mert varrata — ellentétben az egyszerii szegdvarratokkal
—nem domborodik ki, az alkatrészek szélei teljesen laposan érintkeznek. Varraskor az
Osszevarrandd kotottkelme-rétegek szemeit egyenként feltlizik (,.felverik) egy
féstiszerli fogazatra, és ahogy ez a fogazat elhalad a varrotl eldtt, a tii a feltlizott
szemparokat egyenként 0sszevarrja. A gép egy- vagy kétfonalas lancoltést készit.

e Anem atmend (rejtett) oltésti varrogépek varrata a varrandd anyagnak csak az egyik
oldalan lathato.

A kettozo (pikirozo) gép két egymasra fektetett kelmeréteget egy iv alaku tiivel varr 6ssze ugy,
hogy a kelmerétegeket a varras helyén kidomboritjak, ezéltal a gorbe tii tigy hatol at a két
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rétegen, hogy az also réteget nem szlrja at, végig a kelme belsejében halad. A varrat igy csak
az egyik oldalon valik lathatéva. A varrat egyszeri lancoltésekbdl all.

A szélfelvarro- (staffirozo) gép visszahajtott szélek rejtett oltéssel valo felvarrasara szolgal. A
varrat a kelme visszahajtott sz¢1ét ugy kapcsolja 0ssze az alapkelmével, hogy a vagott szElt
kdzben be is szegi.

85.kép Alul-feliil fedé varrat 6 fonalbol (3 tiifonal, 1 alsé fonal, 2 csapfonal)®

e Akét- és tobb tlis varrogépek tobbsoros varratok készitésére szolgalnak. Az esetleg
k6z6s combbol eredd, vagy kiilondllo, de kozos tliradba fogott tiikk egymas mellett
helyezkednek el és parhuzamos varratokat készitenek. A gépek mitkddhetnek egy k6zos
vagy tobb hurokfogéval.

Olyan esetben, amikor varras kozben éles szogben kell fordulni (sarokvarrat készitésekor),
ez tirud-kikapcsolos gépen oldhatd meg. Ezen a két tiirad barmelyike — és ezzel a hozza tartozo
ti — miikodése felfiiggeszthetd, mig a masik tovabb dolgozik. Ezéltal barmelyik iranyban
fordulva kiképezheto a kéttiis sarkos varrat.

Fedovarrogépek lényegében kettds lancoltési varrogépek, de tobb tlivel dolgoznak és a
hurokfogé tobb tii fonalat fogja at. Igy a hurokfogoba flizétt alsé fonal a két tiifonal altal
kozrefogott feliiletet befedi. Ez lehetdséget ad visszahajtott sz€lii varratok készitésére is.

A feddvarrogépek egy fontos valtozata az alul-feliil fedé varrogép. Ez nemcsak a kelme also
feliiletét fedi le a két (vagy tobb) varrat kozott, hanem a felsé oldalat is. A felsd lefedd fonalak
bevezetéséhez kiilon fonalvezetdkre (,,csdpokra”) van sziikség.

J 4 /4

444 Programozott miikodésii varrogépek

Ezek a gépek bizonyos varrasi miiveleteket nmitkodden, meghatarozott program szerint
végeznek el. Céljuk a varrashoz tartozd kézi miveletek visszaszoritasa és ezzel a varras
termelékenységének novelése.

b
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86. kép Egyenes gomblyuk® 87.kép Szemes gomblyuk®

85

https://hu.wikipedia.org/wiki/Varr%C3%B3g%C3%A9p#L %C3%A1nc%C3%B61t%C3%A95%C5%B1_varrat_k%C3%A9pz%C3%A9se
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e A gomblyukvarrogépek két valtozatban késziilnek: egyenes, ill. a szemes gomblyuk
készitésére szerkesztett kivitelben. A gép mindkét esetben cikcakk-6ltéssel elészor
kortilvarrja a gomblyuknyilas helyét, majd egy késsel kivagja a gomblyukat, amelynek
sz€lei igy eleve szegettek. Mas megoldasnal a gép eldszor kivagja a nyilast, majd ezt
korbevarrja. A koriilvarrds  torténhet  hurok- vagy  lancoltéssel. Egyenes
gomblyuk esetében a varrds a gomblyuk egyik végén kezdédik néhany széles cikcakk-
Oltésben (,,retesz”’), majd a gép a gomblyuk egyik oldalat varrja meg kisebb cikcakk-
oltésekkel. A gomblyuk masik végén ismét széles cikcakk-oltések (retesz) kovetkeznek,
majd a gép visszafelé varr kis ugrasu cikcakk-oltésekkel kialakitva a gomblyuk masik
sz¢€lét, és visszatér a kiindul6 pontra. Ekkor torténik meg a lyuk kivagéasa a két keskeny
cikcakk-6ltést rész kozott. A tii oldaliranyt kilengése mindvégig ugyanabban a sikban
torténik. Szemes gomblyuk készitésénél a folyamat hasonloképpen kezddédik, de a
gomblyuk felsé végén — a szemnél — a tii cikcakk mozgasanak sikjat forgatjak, hogy az
oltések sugariranyuak legyenek. Az als6 részt itt is retesszel zarjak le. A szemes
gomblyuk szegélyének megerdsitésére a varratba gyakran egy bélel6fonalat is
bevezetnek. A gépen a varrando anyagot egy késziilékbe fogjak be €s azt mozgatjak a
gomblyuk kialakitdsanak megfelelden.

e A gombfelvarrogépek — konstrukciojuktol fiiggéen — két- vagy négylyuku, valamint
fiiles gombok felvarrasara alkalmasak. A gombot egy, a varrogépre szerelt késziilékbe
fogjak be. A kétlyuku gomb felvarrasa egyszerii cikcakk-oltéssel torténhet. Négylyukt
gomb esetében mar nemcsak a tiinek kell ide-oda mozognia, hanem a tii lengési sikjara
merdlegesen a gombot és vele a kelmét is mozgatni kell.

e Arovidvarrat-automatak csak viszonylag kevés szamu (legfeljebb néhany szaz)
Oltésbdl allo varratok készitésére, aprobb alkatrészek felvarrdsara, Gsszevarrasara
szolgalnak. Hurokoltésti gépek és jellegzetességiik, hogy a kelmetovabbitd szerkezetet
meghatarozott program szerint mozgatjak. A tii csak fliggdleges iranyu mozgast végez,
a varrat alakjat a munkadarab-mozgatd szerkezet mozgasa hatdrozza meg. A varrat
végén onmilkodden elvagjak a cérnakat.

A reteszeld gépek részben megerdsitd varratok készitésére szolgédlnak, példaul zsebnyilasok
végeinél, részben rovid felerdsitd varratok készitésére alkalmazzdk cimkék, Gvtartok stb.

felvarrasahoz.

A cimkefelvarrd gépek tetszéleges alakli, 6nmagaba visszatérd vonal mentén huzddé varratok
készitésére alkalmasak. Automata gépek, amelyeken régebben mechanikus vezérlést, pl. alakos
tarcsakat alkalmaztak, a mai gépeken azonban a kivant varratvonalat a varrogéphez kozvetlentil
kapcsolt digitalis programozassal allitjak eld. Cimkék felvarrasa mellett — ahol a varrat a cimke
sz¢leivel parhuzamosan fut — felhasznaljadk ezeket a gépeket példaul eldre gyartott himzések,

visszahajtott pantvégek felvarrasara és mas hasonld célokra is.

A kisalkatrész-varrd automatak: Ravarrt zsebek, zsebfeddk, gallérok, kézeldk, dvtartok stb.
kiilonallo elkészitésére hasznalhatok. Az Osszevarrandd alkatrészeket a varrdmunkds egy
megfelelden kialakitott befogdsablonba helyezi. A befogd szerkezet automatikusan a varras
kezddhelyzetébe all be, majd a varras befejeztével €s a cérnavagast kovetden ismét a gépkezeld
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elé mozdul, aki kiveszi az elkésziilt munkadarabot €s behelyezi a kovetkezot. Elonyiik, hogy
minden munkadarab nagy pontossaggal egyforma méretii és alaku.

o A diszité-varrogépek olyan varratok készitésére szolgalnak, amelyeknek csak esztétikai
feladatuk van. A mintadzatok egy része a cikcakk-oltések varialasaval allithatd elo.
A, horgologép ” kettds lancoltést készit gy, hogy meghatarozott tavolsagonként a ti
néhany Oltést a kelme széle mellett a szabadban készit, amelyek horgolt lanc
formajaban, ivesen kiallva diszitik a kelme szélét.

o A himzbégép a varrogépek egy teljesen kiilonallo fajtaja. Himezni tulajdonképpen olyan
varrogépen is lehet, amelyen nincs mechanikus kelmetovabbito, a kelmetovabbitast a
varrond maga végzi az eldrajzolt mintdnak megfelelden vezetve a keretre feszitett
munkadarabot.

Komolyabb himzési feladatok ellatasara célgépeket hasznalnak. Az automata himzdégépek egy
vagy tobb fejbdl allnak, szamuk elérheti az 56-ot is. A ,.fejek” alapjaban véve tobbnyire
hurokoéltésli varrogépek, amelyeken egyenként ki-bekapcsolhaté modon tobb — akér 16 — tlirud
¢s tll van, mindegyik tlibe més-mas szinli fonal flizhetd és az éppen miikddd tiit a minta
hatarozza meg. A himzendd anyagot egy keretbe fogjak be, amelyet a gép a mintanak
megfeleléen mozgat az éppen mitkddo tii alatt. A programvezérelt, tobbfejes himzdégép 1911-
ben jelent meg, akkor még, és a tovabbi fejlesztések soran még évtizedekig lyukszalagos
adathordozo tartalmazta a programot, majd az 1980-as évektdl egyre inkabb atvette ezt a
szerepet a szamitogépes programvezérlés, amely ma mar egyeduralkodo.

45 Késziilékek

88. kép Pantfelvarr6®

45.1 Pantfelvarro késziilék

A varrds munkaigényes miivelet. Annak érdekében, hogy a kézzel végzett miiveletek
id6tartamat a teljes varrasi idon beliil csokkenteni lehessen, és ezzel a nagy fordulatszdmt, nagy
teljesitményii varrogépek idékihasznalasa jobb legyen, kiilonb6z6 késziilékeket szerkesztettek,
amelyek megkonnyitik a varroné munkdjat. Ezek a késziilekek a legkiilonfélébb anyagvezetd,
hajtogatd, adogatd, tiladagold vagy éppen feszitd stb. miveletek elvégzésére szolgalnak.
Vannak gyérak, amelyek kifejezetten ilyen késziilékek eldallitdsara specializalodtak, és a
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varrogépgyarakkal egyiittmiikodve szinte minden eléfordul6d varrogép-tipushoz ajanlanak ilyen
eszkozoket és kiegészitd berendezéseket.

45.2 Varréautomatak

A mechanikus vezérlésii, programozott miikddésii varrogépek az 1900-as évek elején jelentek
meg, elsének az 1905-ben a Singer cég altal szabadalmaztatott gomblyukvarrogép. Ezt kovette
a gombfelvarrogép és a reteszeldgép. A 20. szazad kozepére jutott el odaig a miiszaki fejlodés,
hogy automata gyartésorokat hoztak létre a konfekcioiparban is. 1961-ben mutatta be a Pfaff
varrogépgyar az elsd ingeleje-gyartd gépsort. Az ing elejének megvarrasahoz tartozo dsszes
mivelet gépeit egy sorba helyezték, és a munkadarabnak a munkahelyek kozotti tovabbitasat
onmiikodoveé tették. A kiszolgald személyzet csak a munkadarab-tar feltoltését, a gépsor
miikodésének ellenérzését és az esetleges lizemzavar elhdritdsat végezte. Késobb ennek
mintdjara mas konfekcidipari miiveletsorokat is hasonléoan automatizaltak. Az ilyen
megoldasok a nagy sorozatil gyartadsban elénydsek. Az 1970-es évektdl kezdddden jelentek
meg az integralt munkahelyek, amelyeken kiilonb6z6 segédeszkozok, segédberendezések és
késziilekek alkalmazasaval tobb varrdsi munkamiivelet 6sszevonhato. A fejléddés ezen a téren
igen jelentds.

45.3 Fejlesztési iranyok

89. kép Munka ipari varrogépen (2010-es évek)®

A konfekciodiparban az alkatrészek Osszeallitdsara a varrason kiviil mas modszerek is vannak
(hegesztés, ragasztas), amelyek sok helyiitt versenytarsai a gépi varrasnak. A varrogépek
teriiletén mindemellett igen jelentds fejlesztési munka folyik. Az ipari varrégépek
fejlesztésének {6 iranya a gépek miikodési sebességének novelése, a varrdmunkas munkajanak
megkonnyitése és meggyorsitdsa, valamint az alkatrészek Osszeallitdisainak megkonnyitése
specidlis célgépek alkalmazasaval.

A varrdégépek sebességének novelése csak bizonyos hatarig észszeri, hiszen a
varrastechnologiai miiveleti idejében maga a gépi varras csak egy részt képvisel. Ennek ellenére
megfigyelheté a gépgyarak torekvése a fordulatszam ndvelésére. Az Un. sima hurokdltésii
varrogépeknél és a szegd varrogépeknél ma az altalanosan alkalmazott fordulatszam 4000—
5000/min, de egyes tipusokat 7000—8000/min fordulatszammal is gyartjak.
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Barmilyen gyors is az 0ltésképzés, a varrds termelékenységét mégis elsdésorban az emberi
tevékenység korlatozza, amikor a munkadarabot vezeti és igazgatja a varrds soran. A kutatas-
fejlesztési tevékenység ezért a kézi miiveletek csokkentésére koncentral.

Bar a varrogép szerkezet alapjaban véve nem valtozott, e téren is tobb konstrukcids tokéletesités
folyik. A legszembetlinObb az, hogy mig korabban a varrdgépet egy kiilonall6 motor hajtotta
tengelykapcsolo kozvetitésével, az ujabb gépeken a motort beépitik a gépfejbe és fordulatszam-
szabalyozasat elektronikus uton oldjak meg. Tokéletesitették a gép kenését is, ma mar
elterjedtek az un. ,szaraz” varrogépfejek, amelyek nem igénylik a tirad mozgatd
mechanizmusanak kenését, igy nem fordulhat el6 a munkadarab olajszivargasbol eredd
szennyezddése.

A hurokoltésii varrogépeken, kiillondsen himzdgépeken problémat okoz az alsé fonal gyakori
lefogyasa. A megoldas az alsofonal-cséve kicserélése egy teli csévére. Mintegy 15%-0S
termelékenység-emelkedés érhetd el ezzel a modszerrel.

Ma mar teljesen elterjedt az ipari varrégépeken a szamitogéppel toérténd programozas, amely
kiterjed a varrattipus kivéalasztasara (pl. szemes gomblyuk formai kialakitisa, retesz mérete
stb.), az 0ltésszam, az Oltéssiirliség, a cérnafeszités, a gépfordulatszdm programozasara stb. Az
informaciotechnologiai késziilékekkel ellatott varrégépek hiba esetén megéllnak, és jelzik a
hiba helyét, hogy azt a gépkezeld konnyebben megtaldlja.

Vannak torekvések varrd robotok alkalmazasara is, amelyek célja az emberi kdzremiikddés
minimalisra csokkentése. Az USA-ban példaul a katonai egyenruha varrasanak robotizalasaval
kisérleteznek, abbol kiindulva, hogy a Pentagon évente 4 milliard dollart kolt egyenruhdkra, és
ezek eldallitasdban 50 ezer ember vesz részt.

Igen nagy gondot forditanak a varrogépgyarak az energia megtakaritasra, a zajcsokkentésre, a

karbantartasi igények csokkentésére, a munkadarab kitind megvilagitasara a pontos munka
érdekében. Mindezeken a teriileteken folyamatos a fejlodés.

https://hu.wikipedia.org/wiki/\Varr%C3%B3g%C3%A9p#L % C3%A1nc%C3%B61t%C3%A9s%C5%B1_varrat k%C3%A9pz%C3%A9se

4.6 Ragaszto prések, gozallomasok

"o

Ragasztas jelentése: az anyagok, alkatrészek ragasztéanyaggal torténd Osszeerdsitése,
egyesitése. A sz6 maga kettds jelentésii egyrészt a végzett miiveletet, masrészt a létrehozott
eredményt értjiik alatta.

Ragasztéanyag — az az anyag, amely adhézi6 révén tartésan dsszekdt két anyagfeliiletet;
adhézios erd: kiilonbozd anyagfeliiletek kozott hat és azokat Osszetartja.

Ragasztasi kotés: hokozlés, ragasztdoanyag megolvaddsa, nyomas hatasara behatol a
ragasztandd anyag porusaiba, a hoéhatas megszlinik, a ragasztéanyag megszilardul,
szegecsszerl kapcsolat jon 1étre.
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Ruhaiparban leggyakrabban alkalmazott ragasztok

Ragasztéanyag

Polietilén

Poliamid

Poli(vinil-klorid)

Poli(vinil-acetat)

Fizikai allapot

Folia, por, ravasalhato
textilia

Por, ravasalhat6
textilia

Folia, por, paszta,
ravasalhaté textilia

Folyadék

A ruhaiparban
felhasznalasra keriilé
papirok hére lagyulod

duzzad

Alkalmazas Mosasra keriil6 cikkek | Felséruhazati cikkek | Mosasra kertild cikkek ragasztobevonatahoz
(felvasalhato
teritékrajzok, cimkék)
Olvadaspont 105-115°C 110-130°C 80-180°C 120°C
Toluol, etil-acetat,
Oldoszer Toluol Etil-alkohol alkohol, aceton, triklor-
etilén
Benzinben és triklor-
Mosodszerben, benzinben | etilénben nem oldodik| Vegyitisztitoszer- allosaga
Megjegyzés nem oldodik de forroviz hatasara nem megfeleld

90. kép Ruhaiparban leggyakrabban alkalmazott ragasztok®

A ragasztas célja:

A feliiletek merevitése — sikragasztas teljes feliileten, pl. eleje rogzitése egységes sima feliilet
biztositasa,

rogzitdszalag beragasztdsa — alkatrészek formdzasa, nyllas megakadalyozasa, mérettartas
biztositasa,

hajtasok ¢lének rogzitése, €lek kialakitasa (hasitékok, aljavonal, pantok, dvek),

varras helyettesitése — pl. alja felhajtés, alkatrészek egymashoz rogzitése,

diszités — embléma, himzés alkatrészre ragasztasa.

4.6.1 Ragasztobevonatos textiliak ismertetése

A ragasztobevonatos textilidk egyik oldala hdre lagyulod ragasztdéanyaggal van bevonva. A
textilanyag lehet:
Szovott  (pamut, viszkéz, poliészter, 50 - 80 g/m? a teriileti sirlisége),
Kotott (Ianchurkolt poliamid, 30 - 50 g/m? a teriileti slirlisége, ezt vékony attetszé anyagok
alaragasztasara hasznaljak és lanckotott viszkoz, poliészter, 60 - 70 g/m? a teriileti stirlisége, ezt
rugalmas betétanyag felséruhazat alaragasztasara hasznaljak),

Nem sz6tt, un. termovliesek (tertileti stirliségiik 12 - 150 g/m? ezeket els6sorban poliészter vagy
poliamid szalakbol késziilt finom, lagy fogdsu anyagok ragasztasara hasznaljak).
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4.6.2 Textiliak ragasztasanak mindsége

91. kép Ragasztoberendezés®

Olyan szilardsagu kotésre van sziikség, amely a viselés és kezelések hatasaival szemben tartds
Osszekottetést biztosit. FElvardsok a ragasztds mindségével szemben: technoldgiai
felhasznalhatdsag (szabhato, varrhatd), merevség, rugalmassag, fogas, 1égatereszté képesség és
nedvességateresztd-képesség, atiitésmentesség, a ragasztott anyagok ragasztds utdn sima ¢€s
valtozatlan feliiletliek, szagtalansag.

4.6.3 Ragasztas folyamata, berendezései

A ragasztéds technologiai folyamata az eldkészitéssel kezdddik, amikor is a ragasztéanyag ho
hatasara meglagyul, ragasztoképes lesz. Majd kialakul a ragasztasi kotés, a ragasztd a
textilanyagokba szivodik a homérséklet és a nyomads fliggvényében. A ragasztasi kotést
rogzitik, a textilanyag porusaiba hatolt folyékony ragasztdé megszilardul, ez a folyamat hiitéssel
gyorsithato.

4.6.4 Ragasztépontok
A ragasztobevonatos textilidkra a ragasztopont felviheto por, pép vagy folyadék formajaban. A
ragasztopontok elhelyezkedése lehet szabalytalan (egyenldtlen, vagy egyenletes) vagy

szabalyos ¢és egyenletes (racs, rombusz eloszlasu). A ragasztdpont siirliségét a mesh szammal
adjuk meg: az egy coll oldalu négyzet atlojan levo ragasztopontok szama.

Ragasztépontok elhelyezkedése

0bdo

O OO ‘n

OOO,@:

o1 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-ragasztoanyagok-a-ruhaiparban/ragasztas-
folyamata-berendezesei

92 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-ragasztoanyagok-a-ruhaiparban/ragasztas-
folyamata-berendezesei
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4.6.5 Ragasztoberendezések fajtai
A ragasztashoz sikragasztd berendezések, ragasztd formaprések, formazod ragasztdprések
alkalmazottak.

A sikragaszto-berendezések  lehetnek  folyamatos és  szakaszos — miukodéstiek.
A szakaszos miikodésti sikprések vonalszerti ¢és feliileti ragasztasra hasznalatosak. A
folyamatos miikodésii ragasztoberendezések vagy fiitott hengerrel és préshengerrel vagy flitott
lappokkal és préselé6 hengerparral miikodé berendezések. A formaprések leginkabb
elejeragaszto-prések, zako, kabat elejebetétjeinek készitésére. A forméazo-ragasztoprések a
ragasztobevonatos betétanyagok egyidejii formazasara és ragasztasara hasznalatosak.

4.6.6 A ragasztas folyamata ragaszto-berendezéssel

A munkafolyamat a felrakassal kezdédik, amikor az alkatrészeket elhelyezik, illesztik. Aztan
kovetkezik a hokozlés, amikor a ragaszté megolvad, a textilia felmelegszik. A préselés soran
létrehozzak a ragasztasi kotést, ami a hiités soran szilardul meg. A leszedés folyaman tavolitjak
el az alkatrészeket majd végilil az alkatrészek szobahdmérsékletre kondicionalasat
pihentetésnek nevezik.

4.6.7 Ragasztas szilardsaga

A ragasztast befolyésolo tényezok:

A ragasztandd textilidk sajatossdgai: nyersanyag Osszetétel, szerkezet, kikészités,
nedvességtartalom,

A ragasztéanyag: Osszetétele, mennyisége,

A ragasztasi korilmények: a présfelilletek homérséklete — a ragasztandd feliiletek
homérséeklete, a feliileti nyomas, a préselési i1d06, illetve a ragasztdsi folyamat iddbeni
kialakitasa.

4.6.8 Ragasztasi kotés szilardsaganak feltételei

A ragasztasi kotés szilardsagat a megszilardult ragasztoanyag kohézios erdi hatarozzak meg.
Kohézios erd - az anyag molekulai kozott hatd erd.

Ragasztas feltételei: a ragasztdoanyag megfelelden nedvesitse a ragasztando feliileteket - ettdl
fligg a behatolas a ragasztando feliiletek porusaiba.

Nedvesitéképességet — a peremszog jellemzi. Az elényds peremszdg kicsi — a ragasztéoanyag
szétterlil, jol nedvesit, de ha til kicsi, akkor athuz. Az 4thuzas alatt azt a jelenséget értjiik,
amikor a ragasztdanyag a textilia pdrusaiba hatolva 4thiz a madsik oldalra és nem marad
megfeleld mennyiségli ragasztéanyag a feliileten. Ha a peremszdg nagy a ragasztdo nem hatol
be a feliiletek porusaiba.

123



4.6.9 Ragasztéanyagok kovetelményei
Ragasztott kétes

% megfeleld
m fels oldalon
atat
m betéten atiit
mindkét oldalon
% kevés a ragaszto
behatolasa
——— Ol
szétfolyt
93. kép™
A ragasztoanyagokkal szembeni elvarasok:
szilardsag, tartdssag,
mosas, vegytisztitas allosag,
oregedésallosag,
id6jarasallosag: -30°C és +40°C kozott, esdallosag,
eltavolithatosag gyartas kozben oldoszerrel.

4.6.10 Jelenleg alkalmazott ragasztéanyagok

A jelenleg alkalmazott ragasztdanyagok hore lagyuloak (termoplasztikus) és szintetikus
eredetliek. Alapanyaguk poliamid, polietilén vagy poliészter lehet. Olddszeriik az aceton, és a
toluol, amely konnyen eltavolithatd, és alacsony forrasponttal rendelkezik. A ragasztok
toltdanyagot tartalmaznak, hogy noveljék a ho- és fagyallosagot, valamint olcsobba teszik.
Tovéabba lagyitot (pl. glicerin) is tartalmaznak a rugalmassag javitasara és az olvadaspont
csokkentésére. Valamint talalhato benniik a keményité — amely a kotés kialakulasat gyorsitja -
, nedvesitdszer — a peremszog kialakitdsa miatt -, valamint késlelteté a megszilardulas
lassitasara. Egyéb anyagokat is felhaszndlnak pl. a gombasodés vagy az elektrosztatikus
feltoltddés csokkentésére. Halmazallapotuk lehet folyékony (ragasztooldat, ragasztopaszta)
vagy szilard (porok, folidk, racsok, fatylak, szalak). Alkalmazhatjak 6nalloan vagy
hordozdanyagon bevonatként.

4.6.11 Ragasztando6 textiliak sajatossagai

A ragasztando textilidk sajatossagai befolyasoljak a ragasztas mindségét, elsésorban a:
nyersanyag 0sszetétel,

tertileti stirtiség,

szerkezet,

feliileti sajatossag,

kikészités.

Konnyen ragaszthato textiliak

93 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-ragasztassal-keszitheto-

muveletek/varrast-helyettesito-ragasztasok
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A legjobban ragaszthatdk a felséruhazati cikkek gyartasadhoz felhasznalt porusos, kissé
bolyhos feliiletii, lazabb szerkezetii, kozépnehéz anyagok. Ezeknél a legkedvezdbbek a
mechanikai adhézi6 kialakuldsanak feltételei.

Nem vagy nehezen ragaszthato textiliak

Nem ragaszthatok az egészen vékony anyagok a ragasztéanyag konnyl atiitése €s az anyag
megmerevedése kovetkeztében.

Nehezen ragaszthatdak a vékony, sima, fényes, tomott feliiletli anyagok. Nem elénydsek a
hosszu szalu, bolyhozott, laza szerkezet(i anyagok.

Nem vagy nehezen ragaszthatok a viz ¢és nedvességtaszito kikészitésii anyagok.

4.6.12 Varrast helyettesit6é ragasztasok

Ragasztébevonatos textilidk feldolgozasa

A ragasztobevonatos textilidk feldolgozasakor célszerii a hagyoményos betétanyagok helyett
kisebb teriileti siirliségli anyagokat hasznalni, mivel a ragasztas fokozza az alkatrészek
merevségét, a ragasztobevonatos anyagokat célszerli a bevonatos oldallal lefelé teriteni, az
alkatrészeket tiikrosen kell fektetni. A ragasztéanyaggal bevont anyagok szabasa jobban
igénybe veszi a szabdszeszkozok késeit, ezért kisebb lapszam teritéket kell késziteni és a
késeket gyakrabban kell kdszoriilni. A bevonatos feliilet miatt gondos csomagolds és szallitas
szlikséges, mivel a gylirddések vasaldssal nem javithatok ki.

A varrast helyettesito megoldasok

94. kép Felhajtas ragasztassal®

A kabat felhajtas leragasztasdhoz a bélés felvarrasaval egylitt ragasztobevonatos szalagot
varrnak fel. A kabat levasaldsakor a szalag a nedves hdmegmunkalés hatasara a kabat aljat
leragasztja. Lehetséges tovabba varras helyettesitésére ragasztobevonatos danubia szalagot
vasalni, vagy ragasztofonalat alkalmazni, az igy beszegett felhajtast nedves
hémegmunkalassal ezzel a fonallal ragasztjuk le.

94 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-ragasztassal-keszitheto-

muveletek/varrast-helyettesito-ragasztasok
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4.6.13 Ragasztas alkalmazasa

A ragasztast a ruhaiparban sok teriileten alkalmazzak.

A frontfix eljaras esetén ragasztobevonatos textiliak alaragasztasat valositjadk meg
sikragasztoprésen egyes alkatrészek megerdsitésére, merevségének rugalmassaganak
biztositasara, sok esetben egyéb betét nélkiil. A frontfix-eljaras az alaragasztassal egyidejlileg
az elejerész formazasat is megvalositja. Az elejeszélek rogzitése tobb ragasztasos modszerrel
is lehetséges. A ragasztas alkalmazhato visszahajtott, vagy felhajtott szélek leragasztasara is.
A fehérnemti-ipar elsdsorban gallérbetéteket készit ragasztobevonatos betétanyagbol. A
munkaigényes diszités korszeriisitésére is sok helyen alkalmazzak a ragasztast. A ragasztasi
kotés minden esetben a lepréseléskor alakul ki.

4.6.14 Présfejbevonatok

A présfeliiletek hdmérséklete a ragasztasi idot figyelembe véve a ragasztd olvadaspontjanak
fliggvénye. A ho a flitott préseld feliiletrél hdatadassal és hdvezetéssel jut el a bevonatokon €s
a ragasztando textilidkon keresztiil a ragasztdanyaghoz. A hémérséklet a hdatadas és
hovezetés kovetkeztében folyamatosan csokken, ezért a ragasztéanyagok olvadaspontjanal
magasabbra kell valasztani. Ha csak a felsd présfej fiitott, a fels6 ragasztando réteg
hémérséklete magasabb és a ragasztdbanyag ebbe hatol be intenzivebben. A hémérséklet-
eloszlas szempontjabol eldnydsebbek az also flitéssel is ellatott prések.

A présfejbevonatok és alatétek hatdsa kozvetett, ettdl nagymértékben fligg a hdmérséklet

eloszlas.

https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-ragasztoanyagok-a-ruhaiparban/ragasztas-
folyamata-berendezesei

Vasalas vagy préselés

Kézi vasalas

A kézi vasalas napjainkban altalaban elektromos filitdberendezéssel ellatott berendezéssel
torténik. A hdmérséklet 60 és 220 °C kozott allithatd a munkadarab hdallosaganak
figyelembevételével. Az anyag nedvesitése géz nélkiili vasalasnal vizes ruhaval, vagy
vizporlasztassal torténik. Gézvasalok alkalmazasa esetén a géz vagy a vasaloban, vagy a
gozfejlesztoben keletkezik. A géz alkalmazasa eldsegiti a munkadarab felmelegedését és
biztositja a megfeleld nedvesitést.

A vasalas segédeszkdzei: vasalddeszka, ujjafa, vasaldalatét, vasaloparna, vasalokefe, gallérfa,
sz¢lfa.

Vasalas a mindennapokban

A vasalas nemcsak a gyartasi miiveletek része, hanem a ruhaipari termék felhasznaldsa soran
is el6forduld eljarés. A tisztitasi miiveleteket a legtobb esetben egy ujraformazas koveti. A
vasalo elektromos vagy elektromos g6zo10s tipusa a haztartasi eszkdzok egyike.
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Kozvetlen vasalas vagy préselés

A kozvetlen vasalas, avagy préselés részei a nedvesités (vizporlasztoval, szivaccsal) és a
vasalas, préselés. A vasalasi folyamat hokozléssel indul, az anyag felmelegszik, kb. 100°C-nal
a nedvesség gbzz¢ alakul, ami az alatéten (bevonatot) eltavozik. A folyamat a kiszaradassal

95. kép Vasalo berendezés®

4.6.15 Vasalas vagy préselés

A munkadarabot el6szor beboritjak nedvesitett vasalovaszonnal (pamut vagy lenvaszon),
aztan vasaljak. A vasalasi folyamat hokozléssel kezdddik, a vasalovaszon nedvessége gdzz¢é
alakul, a g6z a munkadarabba hatol, lecsapdodik (amig a munkadarab hdmérséklete eléri a
100°C-t). Tovabbi hokozléssel kdvetkeztében, a nedvesség gdzz¢ alakul, ami az alatéten
keresztiil eltavozik. A munkadarab kiszarad, az anyag lehiil (levegd atszivéassal fokozhatd),
majd az anyag hdmérséklete és nedvességtartalma a légtér hdmérsékletének és
nedvességtartalmanak megfeleléen egyenstlyba jon.

Kiilonleges eljarasok

A ruhazati cikkek forméjanak kidolgozasan tilmenden a nedves hdmegmunkalas és hokezelés
felhasznalhat6 a ruhazati cikkek diszitésére, alapanyaganak mintazasara, ragasztashoz
tovabba kikészitési eljarasokhoz. A legismertebb diszitési mod a plisszé, az élrevasalt
hajtasokkal torténd red6zés. A plisszé készités gazdag mintazasi lehetdséget biztosit, irdnya
szerint egyenes, kipos, sugar és hullam, elhelyezkedése szerint lehet 4116 és fekvo.

4.6.16 Gozpréselés

A munkafolyamat elején a munkadarabot az alsé présfejre helyezik, a prést lezarjak
(minimalis nyomassal vagy nyomas nélkiil — hézaggal). Miikodésbe hozzék a g6z616
szelepeket, megkezdddik a g6zolés, majd a g6z lecsapodik. A lecsapodott géz a kidramlo
tulhevitett g6z valamint a présfej hdatadasa miatt g6zz¢ alakul. Ezek utan kovetkezik az
elszivas, majd a levegd atszivasa (szaritas, lehités).

9 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-vasalasi-modok-es-alkalmazasi-

teruletuk/vasalas-vagy-preseles
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4.6.17 Kiilonb6z6 mintadarabok vasalasa

96. kép Kiilonbozé mintadarabok vasalasa®®

A vasalasi miiveletek az eldkészitéssel, az el6készitd muveletekkel kezdddnek, ez a végben
vagy kiszabott alkatrészeken végrehajtott nedves hdmegmunkalas.

Tipusai:

Zsugoritas (méretallosag biztositasa gézoléssel, avatassal),

Rogzités-alaragasztas varrodai megmunkalés eldtt (frontfix eljardssal, amikor az alkatrészeket
alaragasztjak sikpréssel vagy frontfix eljaras, amikor az alkatrészeket formapréssel
formazzak).

A gyartaskdzi vasalasi miveletek:

Sz¢lek behajtasa, levasalasa (pl. ing, foltzseb),

Varrasok szétvasalasa,

Formdazovasalés (pl. zaké elejébe elejeboritd beragasztisa és formazasa),

Kis alkatrész levasaléasa (gallér, kézeld, zsebfedd),

Hajtasok, élek vasalasa (pl. nadragon),

Részvasalas, egyes alkatrészek kiegyengetése, vastagodas elvékonyitasa kézi vasaloval,
univerzalis préssel, valamint,

Szegelyek, széle ,,szarazolasa” (eleje, alja, kihajto, gallér levasalasa).

A befejezd vasalasi miiveletek célja, hogy a ruhézati cikk végs6é formdjat kialakitsa (tetszetOs
kiilalak, formatartossag, adjusztalas).

Részei:

Levasalas (n61 ruhédkat, kotott termékeket kézi vasaldval, gézoldasztalon; 61tonyt specidlis
vasaloprés soron);

Simitovasalds, vagyis a hibas vasalasi miivelet kijavitasa, testbélés kisimitasa vasaldasztalon
kézi vasaloval;

G0zolés, az atnyomoddasok, fényesedések, foltok eltavolitasara;

Horogzités, a kész ruhézati cikkek utokezelése, formardgzitése (a kikészitésnél alkalmazott

miugyantak kondenzalasa, hdalagitban, h6kamraban, harisnyak-zoknik formajanak rogzitése).
https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-vasalasi-modok-es-
alkalmazasi-teruletuk/kulonleges-eljarasok

96 https://tudasbazis.sulinet.hu/hu/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-vasalasi-modok-es-alkalmazasi-
teruletuk/kulonleges-eljarasok
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4.7 Digitalis alkalmazasok, szolgaltatasok, eléirasok, szakmai kapcsolattartasok

A kovetkezokben olyan digitalis alkalmazéasokat, szolgaltatadsokat mutatunk be, melyek segitik
a hétkoznapjainkat, segitik munkénkat. Ezek mellett viszont fontos betartani szabalyokat,
melyek vonatkoznak rank, mint felhasznalokra, mint akar munkaltatora, vallalkozora, vagy
munkavallalora. A kdvetkezd linken téritésmentesen juthatunk kiilonféle munkankat, privat
¢letiinket segité programokhoz, alkalmazasokhoz a Digitalis Jolét szoftver csomag
segitségével. https://szoftveralapcsomag.hu/index.php/termekismerteto/  (szakértd)

Play aruhaz: A legjobb filmek, konyvek, appok és jatékok millidi koziil valaszthatsz a Google
Playen. Toltsd le online, élvezd offline. A Google Play Aruhaz barhol, barmikor hozzaférhetd.
Tipusok: Alkalmazasok, Jatékok, Konyvek, Filmek, Tévémiisorok.

Youtube: nyilvanos videdmegoszté webhely, ahol a felhasznalok videokat tolthetnek fel és
nézhetnek meg.

A felhéalapu  szamitastechnika (angolul ,,cloud  computing”) a szamitastechnika egyik
agazata. Tobbféle felhdalapu szolgaltatast kiillonboztethetiink meg, a kozos benniik az, hogy a
szolgaltatasokat nem egy meghatarozott hardvereszk6zon iizemeltetik, hanem a szolgaltatd
eszkdzein elosztva, annak lizemeltetési részleteit a felhasznalotol elrejtve. A szolgaltatasokat a
felhasznalok halozaton keresztiil érhetik el, publikus felhd esetében az interneten keresztiil,
privat felh6 esetében a helyi haldzaton, vagy ugyancsak az interneten.

A felhdalapu szamitastechnika a 2010-es évek egyik {6 iranyanak szamit a

szamitastechnikaban.
Hozzaférhetéség alapjan:

o Publikus felhd
Publikus felhd esetén egy szolgaltatd a sajat eszkozallomanyaval (tarhely, halozat, szdmitéasi
kapacitas) szolgalja ki tigyfelei szerverigényeit. Publikus felhdk esetén kiilonosen fontos a
kiilonbozo tigyfelek izolalasa.

e Privat felhd
Sajat vagy bérelt eréforrasokon lehet sajat felhdt is épiteni. Ez megoldast jelent a publikus
felhék problémaira, viszont az lizemeltetésr6l a privat felhd tulajdonosanak kell
gondoskodnia. Példak privatfelhé-szoftverekre: VMware
vSphere, oVirt, CloudStack, OpenNebula

o Hibrid felhd
Privat és publikus felh6k kombinacidja. A hibrid felhd egyesiti a lokalis (on-premise)
adatkozpont, a privat felhd és a publikus felhd elemeit oly mdodon, hogy ezek a kiilonb6z6

komponensek kommunikalhassanak egymassal. A parhuzamosan miikodtetett a privat felhd és
publikus felhé még nem jelent automatikusan hibrid felhdt. Csak abban az esetben beszélhetiink
hibrid felhordl, ha az adatok kovetkezetes, szinkronizalt modon aramolhatnak a kiilonb6zo
felhémodellek kozott.

o Koz0sségi felho
Hasonlo torvényi szabalyozas ala esd szervezetek hozzak 1étre, példaul amerikai koltségvetési
intézményeknek van ilyen.
Egyéb kategoriak

o Tarhelyszolgaltatas (Storage as a Service)
A tarhelyet adja, mint szolgaltatast. Példaul: Amazon S3, ICloud.
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Ide sorolhatjuk a biztonsagi mentéseket €s szinkronizacids szolgaltatasokat is.

A felhémegoldasok elonyei [szerkesztés]

Helyfiiggetlen

Egy felhdalapti megoldas (féleg publikus felhd) szolgéltatds esetében a szolgaltatas barhonnan
konnyen elérhetd lehet. A szolgaltatds maga is lehet fiiggetlen egy adott szerverkdzponttol.

Méretezhet6

A ,,cloud computing” alkalmazasaval megsziinhet az az aggodalmunk, hogy mi torténik, ha
megnovekszik a vallalkozas forgalma, a piaci koriilmények mennyire befolyasoljak a
tevékenységlinket, ugyanis a felhd szolgaltatisai méretezhetdek. Ennek alapjan az induld
cégeknek valamint a kis- és kozépvallalkozdsoknak a hosztolt nyilvanos felhd, mig a
nagyvallalatok esetében a privat felhd bevezetése a leghatékonyabb.

Nagy rendelkezésre allas

A felhdalapu szolgéltatasok mogott meghuzoédd cégek folyamatos fejlesztése és komoly
beruhazésai, hatalmas adatbankjai a garancia arra, hogy a szolgaltatdsok megfelel6 mindségben
alljanak rendelkezésre.
Koltségkimélo
e A hardvereszk6zok megvasarlasanak koltségét a szolgaltatas hasznalatanak dija valtja
fel - ez példaul lehet a bérelt szamitasi kapacitas, halozati forgalom, vagy felhasznalok
szama alapjan kiszamolt Osszeg.
o A miikodtetési feladatok nem a felhasznalokat terhelik.

o Az alkalmazasok frissitésének jarulékos koltségei is megtakarithatok.
https://hu.wikipedia.org/wiki/Felh%C5%91alap%C3%BA_sz%C3%A1m%C3%ADt%C3%Alstechnika#T%C3
%ADpusali

Google Drive (ejtsd: "gugl drajv"egy fajlok tarolasat, szinkronizalasat és szerkesztését
lehet6vé tevo szolgaltatas, amit 2012. aprilis 24-¢én jelentett be a Google. A regisztracio utan a
Google Drive nyilik meg aGoogle Dokumentumok helyett, lecserélve a
docs.google.com URL-t  a https://www.google.com/intl/hu/drive/. A korabban  sajat
tulajdonban 1évé dokumentumok a ,,Sajat meghajtd” mappaban érhetdk el.

A Google Drive 1étezésével kapcsolatos elsd pletykak mar 2006 marciusadban megjelentek
Térhely

A Google Drive minden felhasznalo részére 15 gigabajt ingyenes tarhelyet biztosit, a Google
Fotok a Gmail és a Google Drive kdzott megosztott, extra tarteriilet vasarolhato 100 GB-t6l
(1,99 USD/honap) egészen 30 TB-ig, havi elofizetéssel.

Kliens

Léteznek a Chrome Web Store-bol telepithet, harmadik fél altal készitett Google Drive-
alkalmazasok. Ezek a Chrome bongészoben futva az online fajlokon tudnak miveleteket
végezni; képeket és videokat szerkeszteni, dokumentumokat aldirni, faxolni, folyamatébrakat

késziteni stb.
A szolgaltatashoz a fajlok szinkronizalasat végzd kliensprogram is tartozik, ez induldskor a
kovetkezd operacids rendszereken volt hozzaférhetd: Mac rendszereken Lion (10.7) €s Snow
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Leopard (10.6); PC-n Windows XP, Windows Vista és Windows
7 alatt; Androidon (okostelefonok és tablagépek) Eclair és ujabb (Android
2.1+); iIPhone ¢és iPad alatt iOS 3.0+ alatt— a Linux timogatasan még dolgoznak.Sundar
Pichai, a Google-nél a Chrome fejlesztéséért felelds alelndk nyilatkozata szerint a Google Drive
szolgaltatast szorosan integraljadk majd a Chrome OS majdani 20-as verziojaba. A

kliensprogram a megjelenéskor csak angol nyelven volt elérhetd.
https://hu.wikipedia.org/wiki/Google Drive

4.7.1 Digitalis Jolét Program

Magyarorszagon a digitalizaci6 folyamata az utobbi idében lathatoan felgyorsult, ehhez a
Digitalis Jolét Program keretében hozott intézkedések is hozzajarultak. Elkésziiltek a kovetkezd
évek digitalis fejlesztési irdnyait meghatdrozo stratégiak: Magyarorszag Digitalis Oktatasi
Stratégiaja (DOS), Magyarorszag Digitalis Exportfejlesztési Stratégidja (DES), Magyarorszag
Digitalis Startup Stratégidja (DSS), Magyarorszdg Digitalis Gyermekvédelmi Stratégidja
(DGYS) és tobb fontos, eurdpai viszonylatban is meghataroz6é dontést hoztunk a digitalis
Okoszisztéma valamennyi szerepléjével kozosen. Ilyen példaul az internetezés afajanak két
Iépésben, 27-r6l 18, majd 5 szadzalékra csokkentése, amivel Magyarorszagon lett a
legalacsonyabb az internetezés adoja az Europai Unidban.

A digitalizacio jelenti a kovetkezd évtized legnagyobb gazdasagfejlesztési programjat, a
sikeresség és gyarapodas egyik legfontosabb eszkdze. A sikeres digitalis atalakulas lehetdséget
teremt arra, hogy Magyarorszag Eurdpa ¢lvonalaba keriiljon. A DJP a kovetkezd években is
hozz4 kivan jarulni ahhoz, hogy Magyarorszag minél felkésziiltebb legyen az elkeriilhetetlen
digitalis atalakulasra.

A Kormany altal a 1488/2016. (IX.2.) Korm. hatarozattal elfogadott Magyarorszag

Digitalis Gyermekvédelmi Stratégiaja az alabbiakban érhetd el:

Magyarorszag Digitalis Gyermekvédelmi Stratégiaja

A Kormany altal 1491/2016. (IX. 15.) Korm. hatarozattal elfogadott Magyarorszag
Digitalis Exportfejlesztési Stratégiaja az alabbiakban érhetd el:
Magyarorszag Digitalis Exportfejlesztési Stratégiaja

A Kormany altal 1536/2016. (X. 13.) Korm. hatarozattal elfogadott Magyarorszag
Digitalis Oktatasi Stratégiaja az alabbiakban érheto el:
Magyarorszag Digitalis Oktatasi Stratégiaja

A Kormany altal 1858/2016. (XII. 27.) Korm. hatarozattal elfogadott Magyarorszag
Digitalis Startup Stratégidja az alabbiakban érhetd el:
Magyarorszag Digitalis Startup Stratégiaja

A DJP2.0 Stratégiai Tanulmany az alabbiakban érhetd el:
DJP2.0 Stratégiai Tanulmany
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A Kormany altal hatarozattal elfogadott Magyarorszag Mesterséges Intelligencia
Stratégiaja az aldbbiakban érhetd el:
Magyarorszag Mesterséges Intelligencia Stratégiaja

https://digitalisjoletprogram.hu/hu/rolunk

Email ezt az elnevezést mar mindenki ismeri. Elektronikus posta — levél.

A mai e-mail-rendszerek szinte kivétel nélkiil az internetet hasznaljak kozvetitonek, és ezaltal
az e-mail az internet hasznalatanak egyik legkedveltebb formdja lett.

Az email mar az internet eldtt keletkezett, a régi szamitogépes halozatok kozott torténtek mar
levelezések (1965) tulajdonképpen az email levelezés generalta az internet megvalositasat.
Ahhoz, hogy email levelezést folytathassunk, email cimet sziikséges generdlnunk, mely lehet a
sajat személyneviink, cég neviink, vagy barmilyen elnevezés. (azért itt jegyeznénk meg, hogy
magéra valamit ado6 vallalkozas, marka, nem hasznal komolytalan email cimet)

A levelezéshez lehet hasznalni outlook office alkalmazast, vagy szolgaltatd freemail, google
levelezés szolgaltatasat. Leveleinket nézzikk meg minden nap, mint ahogy a postaladat is
megnézziik naponta. Barmelyiket hasznaljuk, jegyezziik meg, hogy a spam fiilet is minden nap
nézziikk meg. Fontos levél lehet benne, mely bizony pénzt jelenthet vallalkozasunknak, vagy
munkanknak, életiinknek. Az elektronikus postaladat is karban kell tartani, a felesleges
leveleket hasznos lehet tordlni, mert egyszer csak megtelik a postaldda, és akkor nem johet be
levél. Amivel szintén elesiink informécioktol, lehetdségektol.

Az emailhez lehet csatolni dokumentumokat pl. arajanlatokat. Az e-mailezésnek is megvan a
maga protokollja, melyre most nem tériink ki kiilon.

Fontos védekezni az e-mailekben kiild6tt virusok, adathalaszok ellen!

Messenger, Viber, SKyp beszélgetds csatornak, online (internet hasznalat) miikodnek. Ezeken
gyors egyeztetéseket, rovid beszélgetéseket intézhetiink rokonainkkal, baratainkkal, de akar
iizleti partnereinkkel is.

Facebook, Instagram kozosségi felillet, melyen profilt létrehozva betekintést nyujthatunk
munkankba, egy-egy alkotasi fazisba, ezzel ingyen reklamot adva vallalkozasunknak. Vigyazat,
a maganéleti informaciokat, fotokat nagyon atgondolva osszuk meg. Miel6tt fotot tesziink fel
ezekre az oldalakra, minden esetben gondoljuk at, hogy kiknek akarjuk megmutatni, kikkel
osztjuk meg, és aszerint allitsuk be a lathatosagat. Gondoljunk arra, hogy az internet nem felejt.
Barmilyen fotot feltesziink, az 6rokre ott lesz.

Zoom, Google meet alkalmazasok nagyon el6térbe kertiltek a pandémia alatt. Hosszabb és tobb
ember egyidOben torténd kommunikalasara alkalmas. Konferenciak, bemutatok tarthatok a
virtudlis térben. A résztvevok nem csak halljak, hanem lathatjak is egymast, eldre egyeztetett
idében, melyhez elézetes meghivot kiildenek az internetes talalkozo idejének €s az alkalmazas
nevének megjeldlésével. (ebben az esetben fontos arra figyelni, hogy ha a kamerat
bekapcsoljuk, akkor bizony a mogottiink 1évo teret is 1atjak a tobbi résztvevok)

Ezekben az alkalmazasokban a konferenciak, talalkozok alatt érdemes a mikrofont kikapcsolni
¢és csak akkor vissza kapcsolni, ha hozza szeretnénk sz6lni a téméhoz. Hozzaszolasunkat egy
erre a célra kialakitott feliileten tudjuk jelezni a tobbi résztvevének, valamint a konferencia
vezetdjének. Ezekkel az alkalmazasokkal id6t €s pénzt takarithatunk meg, nem kell oda menni
a konferencia helyszinére, nem kell parkolast fizetni. (szakértd)
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472 GDPR

Az altalanos adatvédelmi rendelet, hivatalosan 4z Eurépai Parlament és a Tandcs (EU)
2016/679 rendelete a természetes személyeknek a személyes adatok kezelése tekintetében
torténd védelmerdl és az ilyen adatok szabad aramldsarol, valamint a 95/46/EK iranyelv
hatdlyon kiviil helyezésérdl (angolul: General Data Protection Regulation, réviden: GDPR)
az Eurépai Unio rendelete, amely az Eurépai Gazdasagi Térség teriiletén tartozkodod
természetes személyek személyes adatait védi és rendelkezik a tagdllamok kozotti szabad
informacidaramlasrol.

A rendelet 2016. majus 24-¢én Iépett hatalyba, ¢és kétéves tiirelmi idészak utan 2018. majus 25-
t6l kell alkalmazni.

Erdekessége, hogy a nemzetkozi jogi gyakorlatban eddig nem megszokott médon, kiterjeszté
hatalya rendelet, tehat nem EGT-tagallamban miik6do szervezetekre is kotelezo lehet.

Alapfogalmak
Személyes adat: Azonositott vagy azonosithatd természetes személyre (Erintett) vonatkozo
barmely informacid. Azonosithatdé az a természetes személy, aki kozvetlen vagy kozvetett
modon, kiilondsen valamely azonositd, példaul név, szam, helymeghatarozé adat, online
azonosito vagy a természetes személy testi, fizioldgiai, genetikai, szellemi, gazdasagi, kulturalis
vagy szocidlis azonossagéra vonatkozo egy vagy tobb tényezd alapjan azonosithato.
Kiilonleges személyes adat: A faji vagy etnikai szarmazasra, politikai véleményre, vallasi vagy
vilagnézeti meggy6zO0désre vagy szakszervezeti tagsagra utaldo személyes adatok, valamint a
természetes személyek egyedi azonositasat célzd genetikai és biometrikus adatok, az
egeészseégligyl adatok €s a természetes szemelyek szexudlis életére vagy szexualis iranyultsagara
vonatkozé személyes adatok.
Adatkezelés: A személyes adatokon vagy adatdllomanyokon automatizalt vagy nem
automatizalt modon végzett barmely miivelet vagy miiveletek Osszessége, igy a gytijtés,
rogzités, rendszerezés, tagolas, tarolas, atalakitas vagy megvaltoztatas, lekérdezés, betekintés,
felhasznalas, kozlés tovabbitas, terjesztés vagy egyéb modon torténd hozzaférhetové tétel Gitjan,
0sszehangolés vagy 0sszekapcsolas, korlatozas, torlés, illetve megsemmisités.
Adatkezelo: Az a természetes vagy jogi személy, kozhatalmi szerv, ligynokség vagy barmely
egyéb szerv, amely a személyes adatok kezelésének céljait €s eszkozeit onalléan vagy masokkal
egyiitt meghatarozza; ha az adatkezelés céljait és eszkozeit az unids vagy a tagallami jog
hatdrozza meg, az adatkezel6t vagy az adatkezel? kijeldlésére vonatkozo kiilonds szempontokat
az uniods vagy a tagallami jog is meghatarozhatja.
Adatfeldolgoz6: Az a természetes vagy jogi személy, illetve jogi személyiséggel nem
rendelkezd szervezet, ami vagy amely szerzddés alapjan - beleértve a jogszabaly rendelkezése
alapjan kotott szerz6dést is - adatok feldolgozasat végzi.
Erintett: Az adatkezelés alanya, barmely meghatarozott, személyes adat alapjan azonositott
vagy - kozvetleniil vagy kozvetve - azonosithato természetes személy.
Erintettek jogai
Az érintettek jogait a rendelet 12-22. cikkei tartalmazzak. Ezek a kovetkezok:

« Atlathato tajékoztatashoz valo jog

e Hozzaféréshez valo jog
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o Helyesbitéshez valo jog

o Torléshez és elfeledtetéshez valod jog

o Korlatozashoz valo jog

e Adathordozhatésaghoz valo jog

o Tiltakozashoz valo jog

e Automatikus dontéshozatal elutasitasdhoz valo jog

https://hu.wikipedia.org/wiki/%C3%81ltal%C3%Alnos_adatv%C3%A9delmi_rendelet

A fentiek értelmében minden vallalkozasnak el kell készitenie a sajadt GDPR szabalyozasat.
Megrendeldknek informaciot kell adni arrdl, hogy a megrendeld adatait, (nevét, cimét, mért
adatait — pl. M¢éretlap, szamla adatok) miként Orizziikk, meddig Orizziik, hozzajarulasat
szlikséges kérni irdsban, hogy adatait tarolhassuk. (szakértd)

4.8 Prezentacio, termékbemutato szellemi és eszkozismeretei

A PPT gyakorlatilag a prezentacios fajlok leginkabb ismert és altalanosan alkalmazott
formatuma. Amennyiben hosszu tavon is érvényesiilni szeretnél akar a tanulmanyaid,
akar a Kkarriered soran, erdsen javasolt elsajatitanod a szinvonalas PPT-fajlok
készitésének leginkabb célravezetd és eredményes 1épéseit.

A prezentacio fogalma alatt olyan eldadasra vagy bemutatora érdemes gondolni, amelynek a
segitségével informacidkat és gondolatokat adhatsz at masoknak, mégpedig oly modon, hogy a
mondando lényege a hallgatésag szamara konnyen befogadhaté és értelmezheté legyen. A
szinvonalas forma és a kozértheto tartalom rendkiviili modon segiti el6 a kommunikécio
hatékonysdganak novelését a kiilonféle élethelyzetekben.

Az adott helyzet és az elérni kivant célok fiiggvényében a fontos szoveges informécidk
szemléltetésén kiviil kiilonféle targyak, torténések, jelenségek vagy akar elvont fogalmak
vizualis megjelenitése is megoldhatd egy-egy szinvonalas prezentacid keretei kozott. A
mondandé tovéabbitdsanak eredményes kivitelezésénél bevett gyakorlatnak szamit a szoéban
kozolt informaciot vizualis tartalmakkal szinesiteni.

Az igényes prezentacio egyszerre informativ és érdekfeszité. Nemcsak felkelti, hanem fenn
is tartja a hallgatosag figyelmét. Ennek szellemében mind tartalmilag, mind technikai
szempontbol meg kell felelnie a modern kor kovetelményeinek.

4.8.1 A prezentaciok eléfordulasi lehetoségei
Mig néhany évvel ezel6tt dontd tobbségében az iizleti vilagra korlatozddott a prezentaciok
alkalmazasénak gyakorlata, mostanra egyre szélesebb korben meriil fel a prezentaciok
hasznalatdnak igénye az élet szinte minden teriiletén. A teljesség igénye nélkiil alabb
felsorolunk néhany gyakori példat, amelyek mind-mind szinvonalas prezentaciok
elkészitésének apropojaként szolgalhatnak:

o tetszOleges témakdr kapcsan Osszeallitott eléadasok,
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o iskolai tanorak keretei kozott prezentalt kiseléadasok,

e ecgyetemi tanulmanyokat lezar6 szakdolgozatvédések,

o Kkiilonb6zo termékek (otozetek) elonyeit és hasznossagat demonstralé bemutatok,

o fejlesztési folyamatok terveinek és litemezésének ismertetése,

o vallalatok éves tevékenységérol és eredményeirdl sz616 beszamolok,

o azadott iddszak alatt elvégzett munkalatok értékelése,

o munkavallalok teljesitményének értékelése.
Minél otthonosabban mozogsz tehat a prezentacidkészités terliletén, annal kedvezdébb
lehetdségek nyilhatnak meg eldtted az €let szdmos teriiletén. https://mersz.hu/blog/ppt-keszites/

4.8.2 Az online prezentaciok térhoditasa

Az elmult évek soran, mondhatni, szinte minden Ut az online prezentaciok irdnyéaba vezetett.
Erre tett r4 még egy lapattal a Covid—19 virus és a pandémids élethelyzet, elétérbe hozva az
interneten keresztiil torténd oktatis, munkavégzés ¢s kommunikacié gyakorlatat.

Az online prezentacidk elterjedésével ma mar lokaciotol teljesen fiiggetleniil, raadasul
tetszoleges méretii hallgatosag el6tt prezentalhatsz. Persze egyaltalan nem mindegy, hogy
ezt milyen modszerekkel teszed, és milyen eredményeket érsz el vele. Az alabbiakban ezek
szellemében vessziik sorra a professzionalis prezentaciok készitésének fortélyait.

A PPT jelentése, Iényege és a hasznalataval jaro fontosabb elényok

A PPT mozaiksz6 a  Microsoft Office irodai szoftvercsomag  részének
szamitdé PowerPoint program nevébdl szarmazik, ez ugyanis a Microsoft PowerPoint szoftvere
altal hasznalt prezentacids fajlformatum elnevezése.

A felhasznalobarat alkalmazéas az online és offline prezentaciok készitésének egyik
legnépszeriibb eszkoze, amely korszerli funkciokkal segiti el6 a hatékony prezentaciok
készitését.

A PowerPoint programot hasznalva elére elkészitett sablonokkal is konnyedén tudsz
dolgozni. A diaképekbdl Osszeallitott bemutatokat pedig éabrakkal, képekkel, hangokkal,
animaciokkal, illetve videorészletekkel is szinesitheted.

Raadasul az egyes didkon megjelend szovegek tetszés szerint idézithetdk €s animalhatok. A
késziilofelben 1évé fajlok pedig barmikor menthetdk, nyomtathatok, modosithatok és
felhasznalhatok.

Hogyan épiil fel alapvetoen egy PPT?

Ahogy azt mar fentebb is emlitettiik, a PowerPoint-bemutatok diak sorozatabol allnak. A
didkon pedig a szoveges tartalmak mellett fotok, abrak, animaciok, diagramok, hang- és
videofajlok is helyet kaphatnak.

Struktura €s tartalom szempontjabol az egyes diak elrendezése is valtozo lehet. A prezentacid
kezdéseként hasznalhatsz példaul cimdiat, a tobbi didhoz pedig szabadon varialhat6 szoveges
¢s tartalmi elemeket adhatsz a tartalomnak és a bemutaté céljanak megfelelden.
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4.8.3 A prezentacidokészités altalanos, iratlan szabalyai

Alapos felkésziilés, kutatas és adatgyiijtés nélkiil nehéz szinvonalas PPT-t késziteni. Célszerti
torekedned a didk atlathatoé struktarajiara, a lényegre toré és konnyen befogadhato
szovegezésre, ¢s persze ligyelned kell, valamint a nyelvhelyességre is.

Egyetlen diat sem érdemes telezsufolnod szoveggel, hiszen az érdekfeszitd prezentacidok sosem
a didk szovegének papagéjszerii ismétlésérdl szolnak. A PPT pusztan a szobeli prezentaciod
kiegészitésére és alatdmasztasara szolgal.

A prezentaciod sikere a PPT eld- és elkészitése mellett nagyrészt a szobeli eléadasodon is
mulik. Az el6adasra torténd alapos felkésziilés fegyelmezett €s kitartd gyakorlast kivan meg
elézetesen.

4.8.4 A PPT-készités 1épései a gyakorlatban

Miutan elkésziiltél a gytijtéssel és kutatassal, kovetkezhet a PPT megtervezése. Elsoként az
eléadas logikai felépitésének kitalalasa a cél, csakis ezutdn érdemes ratérned az egyes didk

megalkotasara. Erdemes egy papirlapon elére elkésziteni a PPT-fajl vazlatat, és csak ezutéan
hozzalatni a fajl 6sszedllitdsdhoz.

A tartalom mélysége €s a rendelkezésedre allo id6 fiiggvényében mérd fel eldre, mi férne bele
az eléadasodba, és hany didra lenne sziikség! Célszerii egységes stilust, hatteret és dizajnt
valasztani minden didhoz, majd egyenként ellatni ezeket szoveggel, fotokkal, illusztraciokkal
¢s egy¢€b tartalmakkal.

Amikor mindezzel megvagy, részletesen nézd at a kész prezentaciot! A teljes bemutatot
tobbszor is atolvasva talalhatéak meg azok az elemek, ahol optimalizalni lehet a szoveget vagy
a dizajnt.

A végso finomhangolas jegyében bedllithatod az egyes diak kozotti valtds menetét, effektusat
¢s idejét is.

A kiemelkeddéen sikeres és egyedi PPT-k kozos jellemzoi

A lehetd legsikeresebb prezentacio elkészitését megcélozva nem szabad megelégedned azokkal
a tipikus megoldasokkal, amelyeket a hallgatosag varhatéan mar kiviilrdl ismer. Az elsopro
fogadtatashoz ennél magasabb szintii, joval kreativabb otletekre van sziikség.

Valassz példaul egyedi sablonta PPT-hez, természetesen kifogastalan dizajnelemekkel! A
szoveges didk halmozasa helyett alkalmazz diagramokat, abrakat vagy fotokat
illusztracioként!

Tartalmilag indits erdteljes feliitéssel vagy érdekes kérdéssel, hogy egybdl megragadd a
hallgatosag figyelmét! Szintén nagyszerli eszkdze a figyelem megszerzésének és megtartasanak
az un. storytelling, vagyis a prezentacié szemléletes torténetekkel valé szinesitése.

A PPT f6 részében fejtsd ki részletesen a bevezetében felvetett témakort! A PPT-t csak a
mondandod szemléltetésének eszkozeként hasznald, a figyelem pedig inkabb rad iranyuljon
beszéd kozben! A bemutatot rovid konkluzioval zard!

A PPT-készités leggyakoribb buktatdi és hibai
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Fentebb is utaltunk mar ra, hogy a PowerPointra a prezentaciod illusztralasat tamogato
eszkozként célszeri gondolnod. Azaz érdektelen ¢és semmitmond6 tartalmakat a
legmodernebb dizajna diak sem visznek el a hatukon.

A csapongds, a struktira hidnya és a nehezen befogadhaté tartalom egyarant gyakori buktatoja
a PPT-k készitésének. Ezzel ellentétben a tudatosan megkomponalt bemutaté érdekfeszito
felvezetéssel indit, részletesen kidolgozza a tartalmat, majd roviden oOsszegzi az
elhangzottakat.

Erdemes konnyen olvashaté betiitipust, -méretet és -—szint, valamint semleges
hattérdizajnt valasztani. A legprofibb eldadast is elronthatja ugyanis példaul az olvashatatlan
betli vagy a zavaré hattér hasznalata, kiilondsen, ha a diadkat tilzésba vitt effektek és animaciok
is tarkitjak.

Fontos, hogy a prezentdlds nem a sok szoveget tartalmazo didk halmozasardl és monoton
felolvaséasarol szol. A didk tartalma hordozzon inkabb pluszinformaciot ahhoz képest, amit
szoban mondasz el a hallgatosdgodnak.

A dizajnt és a felhasznalt illusztraciokat érdemes a prezentacié témajahoz igazitanod. A
kontextus figyelmen kiviil hagyasa komoly hiba. Optimalis esetben a kidolgozott t¢émakér, az
eldadas kornyezete, a kozonség és a PPT stilusa 6sszhangban van egymassal.

A PPT 0sszeallitdsaval rendszerint nem ér véget a munka érdemi része, ugyanis a prezentacio
sikere minimum 50%-ban az el6adas mingségén miilik. Ennek megfelelden valodi 6ngollal
ér fel gyakorlas nélkiil, improvizalva kiallni a hallgatésdg elé. Emiatt szokott gyakran
eléfordulni példaul az érthetetlen hadaras, az eldadas élvezeti értékébdl rendkiviil sokat elvevo
nyokogés (azaz a gondolkodési szilinetek kitoltése elnyujtott 6- vagy e-szerli hangokkal),
sz€lsdséges esetben pedig a teljes lefagyds. Megteleld felkésziiléssel ezeket a buktatokat
proaktivan elkertilheted.

485 Ilgy legyél felkésziilt a prezentacion!

Idealis esetben a munka oroszlanrészét a prezentacido megtartasa elott végzed el. Az eldadas
sikerének szempontjabol rendkiviil hangsulyos, hogy a PPT-d kell6en szinvonalas tartalommal
¢és dizajnnal rendelkezzen, és hogy jol begyakorold eldre az eléadasodat.

Ehhez célszerii tobbszdr is elprébalnod és videon rogzitened a komplett prezentaciot. igy a
felvételt visszanézve még idOben fény deriilhet a javitasra és optimalizalasra szoruld elemekre
¢s tényezOkre. Még jobb, ha az elokésziiletekbe masokat is sikeriil bevonnod, példaul
kritikus hallgatosagként. https://mersz.hu/blog/ppt-keszites/

A projektor, videoprojektor vagy digitalis  vetité a szamitastechnikaban egy  kimeneti
eszkoz. A szamitogéptdl egy kabelen videojelet kap, €s az ennek megfeleld képet a lencséjén
keresztiil kivetiti egy kiilso feliiletre, példaul falra, vaszonra stb. A videoprojektort elsdsorban
konferencidkon ¢€s eldadasokon hasznaljak prezentdcidok bemutatdsara. Bar viszonylag draga
eszkoOz, hasznalata terjed az iskolai oktatasban (kivaltva az irasvetitoket), sot a ,,hazimozikban™
is, foleg, hogy ara az utdbbi években jelentdsen csokkent.
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LCD-képernyd, hatulrél vetitds projektor

A DLP kivalé képmindségének a kulcsa az a kiilonleges, félvezetd chip, mely tobb millid,
egymas mellett elhelyezett mikrotiikrot szabalyozva nagy felbontasu, €lénk szinli képet nyujt,
a lehetd legkevesebb hibaval. Es mivel a DLP teljes egészében digitalis technologia, a digitalis
forrasbol érkezo jel, az egész videorendszeren keresztiil megdrizheti a jeltisztasagot, hiszen
nincsen szlikség arra, hogy a projektorba belépve analégga alakitsak at.

A projektorok széles kori elterjedését az iizleti szférdban divatossa valt prezentacidoknak
kdszonhetjiik. A bemutatokhoz viszont hordozhatd, kdnnyen belizemelhetd, nagy fényerdt
biztositd vetitokre van sziikség. Ezeknek az elvarasoknak az LCD-képelemek alkalmazasaval
sikeriilt megfelelni. Az emlitett technologidnak annyi elényds tulajdonsaga van, hogy
napjainkban az LCD-vetitékbdl adjak el a legtobbet. Egyetlen komoly hatranya, hogy a képet
l1étrehoz6 folyadékkristalyos celldkkal egyelére nem tudnak tokéletesen fekete képpontokat
létrehozni, ezért a kontraszt korlatozott. A legjobbaknal elérheti az 1:800 értéket, de az atlag
1:400--1:450 ko6zott mozog.

A DLP technolégia az LCD-nél késébb indult, de az utobbi idében egyre nagyobb teret kdvetel
magéanak. Ennél a kivitelnél akar 1:2000 kontraszt is elérhetd. A DLP projektorokndl a
képalkotashoz alkalmazott forgd szintdrcsa miatt érzékenyebb szemii nézdk a sotét hattér eldtt
1év6 vilagos feliiletek koriil szines karikdkat — igynevezett szivarvanyhatast — lathatnak.

4.8.6 Vetitévaszon

Mivel a vetitdvasznat, illetve magat a projektort is falra, vagy mennyezetre kell szerelni, ezért
meg kell oldani a vezetékezést. Ezek a kényelmetlenségek azonban megtériilnek: jelenleg a
legjobb képmindséget a legnagyobb képméret mellett a vetitdk garantaljak.

Ahol nagyméretii, nagy felbontéasu €s fényerejii videokép eldallitasara van sziikség, aligha johet
szoba mas eszkdz, mint egy nagy teljesitményli, fixen telepitett projektor. Ezeknek széles
skalaja ismert; van csoves (CRT, és van LCD-s vagy DLP (DMD-s), egyetlen vagy harom
objektivvel ellatott, mennyezetre vagy padlora szerelt. Olyat is lathatunk, amikor tobb projektor
miikddik egyiitt tobb kép egyidejii vetitése érdekében, de van olyan is, amikor egyetlen képet
vetitenek tobb géppel a fényerd ndvelése érdekében.

Mi minden az, ami a legsajatosabban jellemzi a fixen telepitett projektorokat (annak ellenére,
hogy a mai hordozhaté projektorok is egyre tobbet tudnak, és paramétereikben sokszor
megkozelitik a telepitett projektorokat)? Ezek a késziilékek nagy fényerejli, kontrasztos képeket
allitanak el6 ugy, hogy kompatibilisek a videoforrdsok széles skaldjaval, lehetdvé téve a
legkiilonfélébb csatlakoztatast. Tomegiik 10 kg-tol akar 120 kg-ig is terjedhet. A beallitasi
lehetdségek messze meghaladjdk az asztali, illetve hordozhatd projektorokét. A telepitett
projektorok - ahogy ma mar minden nemzetkozi piacra szant elektronikus késziilék - 120 V és
240 V halozati fesziiltséghatarok kozott atallitas nélkiill mikodni képesek. A telepitett
videovetitok a sz€lsdséges kornyezeti feltételek mellett is meg kell, hogy alljak a helytiket,
vagyis mindségi képet kell, hogy visszaadjanak. Ez nemcsak a fényerdre, kontrasztra,
felbontasra ¢és szinhelyességre vonatkozik, hanem a hdmérsékletre és a paratartalomra, valamint
a kornyezeti megvildgitasra is. A hosszu tavl stabilitas, a folyamatos miikodés, az
lizembiztonsag tekintetében is feliil kell milniuk a hordozhat6 projektorokat.
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Altalaban nagyszamu nézét szolgalnak ki. Nemcsak video anyagokat, hanem szamitogépes
abrakat, szoveges informacidt, grafikus (nagy felbontast) abrakat, animaciokat is meg kell
tudni jeleniteni veliik. Sok esetben hasznaljak éket polgari és szakmai iranyitdé kézpontokban,
vezérld termekben, biztonsagi rendszerekben. Leggyakoribb alkalmazasukat azonban a
multimédia terén taldljak, amikor koncertek, kereskedelmi bemutatdk, aruhdzak, mizeumi
prezentaciok, televizidos show-miisorok stb. szerepldiként talalkozunk veliik. A HDTV a
videoprojektorokkal szemben tjabb kihivast fogalmaz meg (nagyobb képméret és fényerd). A
legtobb korszerti, csucsmindségli projektor képes HDTV jelek fogadéasara és visszaadasara is.
Ez lehetséges mind az 1920x1080 képelemes valtottsoros, mind az 1280x720 képelemes
progressziv kiolvasasti rendszerben. Ezek a rendszerek tobb orszdgban az 1999. év sordn
keriilnek bevezetésre a miisorszolgaltatok részérél. A telepitett videoprojektorokat konnyti
beilleszteni barmilyen konferencia-rendszerbe. Az é16 videoképek és a szamitogéprol jovo jelek
,keverésének” semmilyen akadalya nincs. Sok helyen arra hasznaljak a projektorokat, hogy a
beszE16rdl (eldadordl, énekesrdl stb.) életnagysagh képet mutassanak, hogy az illetd jol lathatod
legyen tavolrol is. Eldszeretettel alkalmazza Oket a tdvoktatas, a tavgyogyitas és természetesen
az eléadotermekben folyd, valamint a laboratoriumi kisérleteket haszndld oktatas.
Osszefoglalva azt mondhatjuk, hogy a telepitett projektorok tudjak mindazt, amit az asztali és
hordozhaté tipusok és még annal sokkal tobbet. Az objektivek altalaban cserélhetdk, a képoldal
arany valtoztathatd, és a késziilékek altalaban minden gond nélkiil szinkronizalhatok a VHS
képmagnoktol a szamitogépes grafikus allomasokig, mindenféle forrashoz.

A legjobb projektorok képmindsége olyan, hogy Osszevethetd egy szdmitdgép monitor vagy
egy kivald tv-monitor képével mind a gradacid, mind a felbontds vagy a szinvisszaadas
tekintetében. Az LCD projektorok a képet az LCD-panelben taladlhatd képelemek egyenkénti
kapcsolgatasa utjan allitjak el6. Ezek a vetitd fényforras Gitjaban vannak és vagy atengedik, vagy
kiilonb6z6 mértékben lezarjak a rajuk esé fényt. Az Gn. poliszilikon LCD-panelek mérete kicsi:
altalaban 0 9 - 1,8 col a képatlo mérete és csaknem mindig a 4:3 képoldalaranyt kovetik.
Ezekben rogzitett szamu ,,beépitett” képelem talalhatd, melyek rendszerint Osszefliggésben
vannak a szabvanyos szamitogépmonitor-felbontas értékekkel (pl. 640x480 vagy 1024x768).
A képelem altal atengedett fény monokrom. Szines képek eléallitasahoz - az egyik elterjedt
megoldasnal - harom precizids dikroikus tiikor sziikséges, amelyek a vetitélampabol jovo fényt
voros, kék illetve zold sziniire bontjak. Mindegyik fénysugar utjaban egy-egy LCD-panel van,
majd a modulalt fénysugarakat ismét egyesitik prizmak segitségével, hogy a szines képet
megkapjak. (Létezik egy LCD paneles megoldas is, de a telepitett nagy teljesitményti gépekben
a 3 LCD paneles elrendezést alkalmazzak.)

A megfelelé elektronikus dramkorokkel ellatva minden LCD projektor képes a fentiekben
felsorolt forrasok fogadasara. Azonban a képcsoves vetitoktdl eltéréen az RGB képeket az LCD
projektorokban magan a hazon beliil egyesitik és igy egyetlen vetitd objektivre van csak
sziikség. Ez sok esetben cserélhetd. A legnagyobb elény az, hogy nincs sziikség a konvergencia
beallitdsara, mivel azt a gyartds soran elvégzik. Az Gn. DLP projektorok a Digital Light
Processing (digitalis fényvezérlés) elve alapjan dolgoznak. Ezeknek a felbontéasa is rogzitett,
mivel a benniik alkalmazott alapelem egy mikroszkopikus, képelem-méretti tiikkor. A tiikkor
fényvisszaverését digitalisan valtoztatni lehet annak tengelybdl torténd kimozditasaval, amit
elektronikus uton, a vezérld jel segitségével érnek el. Ezek a projektorok kozvetleniil
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alkalmasak digitalis videojelek fogadasara, mint amilyen a HDTV vagy az ITU-601-es
ajanlasnak megfeleld soros digitalis videojel. A DLP projektorok kevésbé érzékenyek a
kornyezeti hatasokra (pl. hé), mint az LCD-projektorok. Ezek is beliil egyesitik az RGB
képeket, igy itt is egyetlen, esetleg cserélhetd objektivet lehet alkalmazni. Kiilon kategoriat
képeznek a telepitett projektorok vildgdban az igen nagy teljesitményti ILA (Image Light
Amplifier) technologiat (a Hughes és a JVC k6z0s szabadalma) hasznosité projektorok.

Az LCD ¢és DLP-projektorok ezzel szemben ott vannak eldnyben, ahol a bemend jel képpont-
struktirdja (illetve felbontasa) illeszkedik a panelek képpont-strukturdjadhoz. Ha nem igy van,
akkor egy tovabbi jelfeldolgozési eljarasra van sziikség, amely a bemend jelbdl a panel
struktirdjanak megfeleld felbontasi mintat allit eld. Ezt ,,scaling”-nek nevezik és Iényegében a
bemend jel kompressziojat vagy expanzidjat jelenti. Természetesen ez minden esetben a jel
romlasat (élességveszteség, részletek elveszése, szovegolvasds romlésa stb.) jelenti abban az
esetben, ha a bemend jel felbontasa jobb, mint az LCD vagy DMD panelé.

Az LCD- és DLP-projektoroknal minden erdfeszités ellenére a kontraszt ennél kisebb, bar
nagyon nagy a fejlodés ezen a téren is. A fényerd hasonloképpen fontos. A terem mérete, a
vetitett kép nagysaga és a kornyezeti megvilagitds befolyasoljak a sziikséges fényerot. Az
atlagos képcsoves projektorok 150-400 ANSI lumen fényaram eldallitasara képesek, ami nem
tul magas érték, bar ma mar készitenek kiilonlegesen nagy fényerejii, 1000 lumenes cséves
projektorokat is. https:/hu.wikipedia.org/wiki/Projektor

Pendrive (USB-flash-tarolo, USB-kulcs, tollmeghajto) USB-csatlakozdoval egybeépitett flash
memoria. Tarolasi kapacitasa (elvileg 8 MB-tdl, gyakorlatilag) 256 MB-tol 2 TB-ig terjed.
Némelyik képes 10 évig megOrizni az adatokat, €s egymillio irasi-torlési ciklust is kibir. A
modern operécids rendszerekkel szabvanyos USB mass storage szabvéanyt hasznédlja. Onalloan
nem képes adatcserére, csak személyi szdmitdgépre vagy a megfeleld csatlakozassal ellatott
ir6/olvaso egységre csatlakoztatott allapotban, arrol vezérelve. Jellemzd adatatviteli sebessége
USB 2.0 feltételek megléte esetén 6 MB/s, USB 1.0 szabvanynal kb. 1,5 MB/s. Az elektromos
csatlakozas védelme érdekében véddkupakkal késziil, de 1étezik véddkupak nélkiili és kitolds
valtozat 1s.

97. kép Pendrive®”

97 https://hu.wikipedia.org/wiki/Pendrive#/media/F%C3%AL1jl:USB flash_drive.jpgprojektor
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Torténete

A pendrive kifejlesztésének els6ségét tobb cég is maganak igényli. A Trek nevii cég kezdte
elészor forgalmazni a 2000-es év elején, viszont az 6 szabadalmuk nem irja le pontosan ezt az
eszkozt, inkabb egy szélesebb adattarold csaladdal foglalkozik.

Az izraeli M-Systems cég 1999. oktober 12-én regisztralt egy honlapot, mellyel a pendrive-
megoldasuk rekldmozasat céloztak. Termékiik 2001-ben IDEA dijat nyert.

Az |BM foglalkozott termékiik terjesztésével, de csak 2000. december 15-t61 lehetett
vasarolni toliik.

Felépitése

A pendrive egy kis méretli nyomtatott dramkdrt tartalmaz, a rderdsitett fémcsatlakozoval,
altalaban egy milanyag tokba téve. A tokozasa a felhasznaloi igényektdl fiiggden valtozatos:
van por- és cseppalld kivitele, kiemelten titésallo kivitele is. A csatlakozoja a személyi
szamitogépeken elterjedt ,,A tipusi” USB csatlakozo. Onallé aramforrasuk csak akkor van, ha
egyéb szolgaltatassal is rendelkeznek, példaul adatmennyiség-kijelzés vagy MP3-
zenelejatszas, diktafon funkcio.

USB-
csatlakozd
2 USB-vezérl6modul
3 Ellen6rz6 pontok
4 Flash-chip
|
. 5 Kvarc-oszcillator
98. kép Pendrive belsé szerkezete® e e
- irasvédelmi
kapcsold
3 Egy masodik
Fajlrendszere memodriacsip helye

A pendrive-ok altalanosan FAT vagy FAT32 f‘a|u CLUSZCIICI VallldK ©10101MAazva,

azonban NTFES-sel vagy mas fajlrendszerrel is formazhatok. A merevlemezekhez hasonloan
futtathatok rajta hibajavito, adat-helyreallitd programok. Toredezettség-mentesités nem
szlikséges, mivel a flash memoria ,,random elérésti” tarolassal dolgozik, igy az adatok
sorrendiségének altalaban nincs jelentésége.

%8 https://hu.wikipedia.org/wiki/Pendrive
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Hasznalata

A pendrive gyorsan felvaltotta a megjelenésekor elavultnak szamito, de nagymértékben
elterjedt hajlékonylemezeket hasonlé blokkonkénti irasi tulajdonsaga miatt. Gyakran felvaltja
az optikai lemezeket is, mivel kapacitisa mara meghaladta 6ket, mérete kisebb, kezelése
kevésbé koriilményes.

Gyakran hasznaljak specialis rendszerinditasra: operacids rendszer telepitése, helyreallito
rendszerek futtatisa céljabol.

Magyar elnevezése

Magyarorszagon elterjedt neve a pendrive, amely egy,

a winchesterhez hasonl6 pszeudoanglicizmus, mas nyelveken — beleértve az angolt — nem,
vagy csak elvétve hasznaljak. Winchester volt a kodneve egy kettds szerkezetli merevlemez
egységnek, amelyet az IBM fejlesztett ki 1973-ban IBM 3340 jeldléssel. Ennek kettds
felépitése viszont egy népszerii vadaszfegyverre utal, a John Browning altal 1894-ben
kifejlesztett kétcsovil valtozatra.

A pendrive elnevezés a toltétollhoz hasonlé méretekre és annak hosszikas forméjara utal; ugy
lehet zsebre rakni, mint egy tollat.

Magyarositott elnevezése, a memoriakulcs, azonban nem terjedt el.
https://hu.wikipedia.org/wiki/Pendrive
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Zarszo
Kedves Mesterjeldlt!

Ha ezt az oldalt olvasod, akkor a végére értél a Felkészit6 Jegyzetnek.

A széandékunk az volt ezzel a Jegyzettel, hogy a Férfiszabd Mestervizsgara jelentkezo
Mesterjeloltek konnyebben fel tudjanak késziilni a vizsgéara. Lehet ugy donteni, hogy a
felkészito képzésre nem jelentkezik a Mesterjeldlt, mert Ggy érzi, hogy nincs sziiksége a tanari
segitségre, a felkészités gyakorlati lehetoségére. Lehet tigy donteni, hogy mindenképpen
jelentkezik a felkészitdé képzésre, mert mind elméletben, mind gyakorlatban olyan tudas
birtokaba jut a Mesterjelolt, mellyel biztosan le tudja tenni a vizsgat, szakmai tuddsa szamos
hasznos ismerettel boviil. (digitalis szakmai ismeretek, izemlatogatas stb.)

Nekiink, akik készitettiik ezt a Jegyzetet, nem az volt a célunk, hogy amit régen, elédeink mar
leirtak, kitalaltak (szerkesztési — modellezési szdmitasok, megoldasok, digitalis ismeretek) tjra
kitalaljuk.

Az volt a célunk, hogy egy atfogo, lehetdleg szakmailag mindenre kiterjedd ismeretanyagot
biztositsunk a Férfiszabd Mestervizsgara jelentkezd Mesterjeloteknek és az Oket felkészitd
oktatoknak. Természetesen igyekeztiink hozzafiizni a sajat szakmai tapasztalatainkat is, melyek
a mai napig gyarapodnak a szakmai munkak soran. Miért is irtuk ezt? Soha nem mondhatjuk ki
azt, hogy mi Mesterek mar mindent tudunk, mert elvégeztiink egy felkészitd képzést, mert
sikeresen le tudtunk tenni egy Mestervizsgat, mert mar tobb mint 30 éve gyakoroljuk a
szakmankat. Mindig vannak és lesznek 1j technoldgiak, j szakmai megoldéasok és ezeket egy
igazit MESTERNEK kovetnie kell!

Churcillnek tulajdonitanak egy idézetet: ,,Amit nem adott meg isten, megadja a szabo.”
Erdemes gondolni erre az idézetre, amikor megrendeldinknek éppen tanicsot adunk, dltozetet
készitiink.

Kivanunk sikeres felkésziilést, eredményes Mestervizsgat!
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