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Epitipari kivitelezési alapismeretek



1 Epitéipari kozos tevékenység

1.1  Munkavégzés megkezdésének feltételei

A festd munka a befejezd szakipari munkék kozé tartozik, amely a szabvanyok és
iranynormdk figyelembevételével koriiltekintd, €és jol atgondolt eldkészitést, szervezést
igényel. Az elokészitd munkat mindig helyszini bejarassal kell kezdeni, ahol a munkateriilet
¢s az elvégzendd munka megismerésén tul, az alapfeliilet anyagat, allapotat is meg lehet
ismerni.

Fontos, hogy a munka jol legyen megszervezve, ehhez viszont ismerni kell, hogy milyen
munkafézisokat sziikséges majd végezni, azokhoz milyen eszkézoket €s anyagokat kell majd
hasznélni. Az anyagok ¢és eszkozok kivalasztasdhoz igen bd a vélaszték, mivel a festd és
mazold munkékhoz sok féle korszerli anyag (festék, livegszal szdvet tapéta, glett anyag, stb.)
¢és festdeszkoz (spatulya, glettvas, ecset, stb.) van kereskedelmi forgalomban. Sok esetben
eléfordul, hogy kikérik a festd szakember véleményét a munkavégzéshez sziikséges
technikdk, anyagok, eszk6zok megvalasztasaban. Alapfeladatok kozé tartozik a feliileti hibak
szakszer(i eltavolitasa is, ami szintén nagy szaktudast igényel.

Munka kivitelezésének 1épései’

1. helyszini bejaras,

2. arajanlat készités,

3. vallalkoz6i szerzddés megkdtése a festd munkara,

4. a munkateriilet atadas-atvétele a munkavégzéshez,

5. a vallalt (és az esetleges pot-, vagy tobblet) festdé munka elvégzése (anyag- €s eszkoz
kivalasztas, beszerzés, tarolas, stb.)

6. az elkésziilt munka atadas-atvétele, levonulas a munkateriiletrol,

7. szamlazas.

1.2 A helyszin bejarasa:

A megrendeldvel vagy annak megbizottjaval keriil sor a helyszinelésre, ahol mindenekeldtt
tisztdzzak az elvégzendd munkanemeket. Fontos tisztdzni a munka mennyiségén tul a
mindséget is. Nem mellékes arfekvés szempontjabol, hogy tisztasagi festést kell végezni egy
adott feliileten, vagy komoly feliiletalakitdssal jar6 munkat véllalunk el. Amennyiben a
megrendelének nincs konkrét elképzelése a feliiletképzd bevonatrol, a festd tanacsot is adhat a
kiilonboz6 feliileti bevonatok eldnyérdl és koltségvonzatardl. Bar manapsag inkabb a sima
festett falfeliiletek a divatosabbak mégis vannak, akik a koltségesebb tapétazott falakat
kedvelik, ebben az esetben a megrendeldt tajékoztatni kell a tapétak tulajdonsagair6l. A festd
feladata, hogy az alapfeliilet megismerése utdn megfeleld tanacsot adjon, az adott feliiletre
milyen feliiletképzés a legcélszertiibb.



Amennyiben a megrendelé felvdzolta a pontos igényeit, kovetkezhet a munkavallalds
koltségének pontos kiszamitdsa. Ennek a szamitdsnak nagyon pontosnak, és mindenre
kiterjedonek kell lennie ahhoz, hogy a késObbiekben nehogy varatlan koltségek meriiljenek
fel. Ez mind a munkavallalénak, mind a megrendeldnek kellemetlenségekkel jarhat,
esetenként komoly haszoncsokkenést is okozhat a kivitelezonek. Ennek elkeriilése végett a
szemrevételezésen til komoly irdsos szakmai véleményt kell készitenlink, ami aldtdmassza az
arajanlatunkban szerepld tételeket.
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1.3  Irasos szakmai vélemény tartalma:

1. Megrendeld igényeinek megfelelden munkafolyamat pontos leirdsa, kitérve az elvart
mindségi kovetelményekre.

2. Irasos feliiletdiagnosztikai vizsgalat (mechanikai, miiszeres), feltaras készitése.

3. Diagnosztikai vizsgalat fliggvényében a feliilet eldkezelés-elokészités anyagainak,
koltségeinek tételes levezetése (anyagdij+munkadij+jarulékok).

4. Diagnosztikai vizsgalat fliggvényében javaslat a bevonat eltdvolitdsanak, vagy
felgjitasanak koltségeire (garancialis problémak elkeriilése végett irasosan rogzitsiik,
ha a megrendel6 nem fogadja el a szakmai véleménylinket, és koltségtakarékossagbol
atfesteti a nem hordképes feliiletet!).

5. Javaslat a kovetkezd bevonatrendszer anyagainak, koltségeinek,
(anyagdij+munkadij+jarulékok) tételes levezetésére. (Irasosan rogzitsik, ha a
megrendeld koltségtakarékossagbol eltér az altalunk javasolt mindségii anyagoktol.)

6. Egyéb jarulékos koltségek (allvanyzat, gép, eszkozhaszndlat, esetleg engedélykérések
koltségei, hulladékkezelés koltségei, stb.).

A fentiekbdl jol latszik, hogy a szakmai vélemény, ¢€s az arajanlat szorosan Osszefiigg. A
szakmai véleménynek nagyon nagy szerepe van a munkadij kialakitdsdban, mert ebbdl
tételesen latszik, milyen munkéat kell elvégezni, és milyen mindségben. A szakmai
véleménynek nagyon nagy szerepe van az esetlegesen felmeriild garancialis problémak
tekintetében is. A szakmai véleményben javaslatot tesz a szakember, egy optimalis szakszerli
felyjitasra. Mivel a felyjitast kiilonbozd arfekvésti és mindségli anyagokkal lehet elvégezni,
fontos hogy megegyezziink a megrendeldvel a felhasznalt anyagok mindségérol. Amennyiben
nagyon eltérdek a vélemények irasban kell régziteni, hogy a megrendeld kiilon kérésére lett a
gyengébb mindségli anyag beépitve, és ezzel egyenes aranyban valtozhat a mindség, a
tartossag, és a garancia kérdése is.

A feliiletdiagnosztika témakorével minden feliiletre vonatkoztatva a fejezetek elején részletes
leirast talalhatunk! A kovetkezOkben az arajanlat készités 1épéseivel folytatom.

2 A Koltségvetés



A koltségvetést nagy koriiltekintéssel kell elkésziteni mivel, mint 4rajanlat ez lesz az alapja a
vallalkozoi szerzédésnek. A koltségvetésben meghatarozasra keriil a munka miiszaki tartalma,
mennyisége, és a koltségei.

Koltségvetések csoportositdsa:

1. készités célja szerint,
2. részletessége szerint,
3. arképzési mod szerint.

2.1 A koltségvetés a készités célja szerint:

koltségbecslés,
Onkoltségszamitas,
vallalasi ar meghatarozas (arajanlat),

O O O O

kiviteli szintii koltségvetés.

A koltségvetéseket mindig az adott cél szerint kell elkésziteni. Vannak esetek, amikor a
vallalkoz6 a sajat koltségeit szeretné megtudni, ehhez onkdltségszamitast végez. Eléfordul,
hogy a megrendeld egy eldzetes koltségbecslést készittet, hogy eldontse tudja-e véllalni a
festéssel jaro koltségeket, és tegyen-e tovabbi 1épéseket, a munka elvégzése érdekében.

A koltségvetés az arképzési mod szerint lehet:

1. atalanyaras koltségvetés,
2. egységaras koltségvetés,
3. becsiilt koltségvetés.

2.2 Az atalanyaras koltségvetés:

Atalanyaras arajanlatot gyakran alkalmaznak a kisebb volumenti munkék véllalasakor. Az
atalanyaras koltségvetés (drajanlat) tulajdonképpen egy rogzitett ar, amely az ar belsd
tartalmanak részletezése nélkiil keriil rogzitésre a vallalkozoi szerzdédésben kozos kockazat
vallalassal. A szerzddésben konkrétan meghatarozzak az elvégzendd miszaki tartalmat, az
elére nem lathato tételeket is figyelembe véve. Az ilyen mddon rogzitett &r nem valtoztathato
a mennyiség valtozasa esetén sem. Ilyen példaul a napidij, vagy havi fizetés.

2.3 Az egységaras koltségvetés:

Ennek a koltségvetésfajtdnak az az elénye a tobbi koltségvetéshez képest, hogy a
szdmlazashoz lehetéséget ad a kivitelezés kozben keletkezd mennyiségi, vagy egyéb
valtozasok figyelembevételére.
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Altalaban akkor készitenek egységaras koltségvetést, ha a munka felméréses elszamoldsu,
vagy mennyiségi valtozasra szamitanak mar a koltségvetés készitésekor. Az egységaras
koltségvetésben az anyag koltség €s a dij elkiilonitve szerepel.

2.4 A becsiilt koltségvetés:

A koltségbecslés a megrendeld altal tervezett munka koltségeinek hozzavetdleges aranak
meghatarozasa. Altalaban egy mar kordbban elvégzett hasonlé munka alapjan kovetkeztetnek
a tervezett munka koltségeire, vagy normativat hasznalnak segédletként. Ez a fajta
koltségvetés csak nagy gyakorlattal rendelkezd szakember szdmara javasolt, mivel a nagy
koltségeltérés komoly problémékat okozhatnak.

2.5 A koltségvetés készitésének menete:

Hazankban a legelterjedtebb a kétoszlopos (dij €s anyagkoltség) koltségvetési rendszer, ahol
az anyagkoltség a fuvar és rakodasi koltséget is tartalmazza. Vannak esetek, amikor a dijat €s
az anyagkoltséget nem kiilonitik el, vagyis egységarat alkalmaznak.

Kétoszlopos koltségvetés arképzési sémaja:

o Anyagkoltség:  Kozvetlen  anyagkoltség — (munkafolyamat — anyagnormaban
meghatarozott mennyisége X a festendo feliilettel X beszerzési arral) + Fuvarozasi és
rakodasi koltség

o Munkavallalasi dij= Bérkoltség (normakdnyv alapjan iddsziikséglet X rezsioradij) +
Gép, szerszam, eszkozkoltség

A koltségvetés két oszlopat ugy kapjuk meg, hogy az adott tétel egységére szamitott anyag
koltséget, vagy a dijat megszorozzuk a tétel mennyiségével (pl. fm, m?).

Az érajanlatot elkészithetjiik szamitdgépes koltségvetés készitd szoftver segitségével, vagy
hagyomanyos szamolasi modddal, ehhez viszont sziikség van egy épitdipari norma
gyljteményre, mivel ahhoz, hogy az arajanlat elkészithetd legyen, ismerni kell az egy
egyseégre esO anyagkdltséget €s az egy egységre eso dijat.

Itt kell megjegyezni, bar a kiillonbozo koltségvetés készitd szoftverek hasznalata nagyon
elterjedt, de a sajat magunk altal végzett feliiletszamitasi, és koltségszamitasi ismeretek
elsajatitasa igen fontos, mert vannak esetek, helyzetek, amikor a szoftverek hasznalata nem
célszerli, vagy koriilményes lenne. Példaul kis volumenli festd munkanal nem a részletes,
hanem egyszerusitett arajanlatot, vagy egy0sszegli arajanlatot készitenek, ebben az esetben a
hagyomanyos szamitasi médok alkalmazasa a célszert.

2.6  Feliiletszamitas:

A helyszinen felmért adatok, vagy a tervrajzok segitségével a festend6 feliiletek kiszamitasat
el kell végezni. A felmért adatok a helyszinen készitett vazrajzon keriilnek rogzitésre. A
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szamitds legyen atlathatd egy laikus szamara is, hogy lassa a megrendeld, hogyan jott ki a
festendo feliilet nagyséaga, és hogy a nem festend feliiletek levontuk.

2.7 Epitdipari rezsioradij':

Az épitbipari rezsioradij: a vallalkozo kivitelezd vagy az alvallalkozo kivitelezd szakagi
¢épitési-szerelési termeld tevékenységének elvégzéséhez sziikséges, egy aktiv munkadrara
vetitett - a kivitelezd ténykdltségei alapjan szamitott, vagy tervezett sszes koltsége.

Az épitdipari rezsidradij nem tartalmazza:

o a beépitésre keriild betervezett és az lizemszerli hasznalathoz sziikséges beépitésre
keriil6 épitési anyagok, szerkezetek €s berendezések kozvetlen koltségeit,

a kozvetlen anyagok fuvarozasi és rakodasi koltségeit,

a kozvetlen gépkoltségeket,

a kivitelezési dokumentaciod tervezési dijat,

a hatosagi eljarasok dijat,

a sziikségessé valo mindség-ellendrzések dijat,

o O O O O O

az lizemprdba, belizemelés szolgaltatasi dijat.

Minimélis épitdipari rezsidradij:

A minimalis épitdipari rezsioradij szamitisi alapjat az Epitipari Agazati Kollektiv
Szerzédésben évente meghatarozott Agazati Bértarifa Megallapodasban szerepld minimalis
szakmunkds alapbér alapjan kiszdmitott, szakmai ajanlasban rogzitett oOrabér és a
jogszabalyokban meghatarozott kozterhek képezik. A minimalis épitdipari rezsidradij
tartalmazza a személyi jellegli koltségeket, az ellatasi koltségeket, a fizikai dolgozok rezsi
jellegli koltségeit, az irdnyitasi és az ligyviteli koltségeket [191/2009. (IX. 15.) Korm. rend. 2.
§ h) pont]. A 2020. évre ajanlott, ITM rendeletben (17/2020.VI.12.) megjelent rezsidradij —
altalanos forgalmi ado nélkiili — legkisebb Osszege 4.165 Ft. A fenti rendeletet érdemes
tanulmanyozni, mert nagyon sok valaszt taldlhatunk benne, hogy mi tartoztik rezsioradijba,
mi nem!

A minimalis épitSipari rezsioradij szamitasi alapjat az Epitdipari Agazati Kollektiv
Szerz6désben évente meghatarozott Agazati Bértarifa Megallapodasban szerepld minimalis
szakmunkds alapbér alapjan kiszdmitott, szakmai ajanlasban rogzitett Orabér és a
jogszabalyokban meghatarozott kozterhek képezik. A minimalis épitdipari rezsioradij
tartalmazza a személyi jellegli koltségeket, az ellatasi koltségeket, a fizikai dolgozok rezsi
jellegli koltségeit, az iranyitasi és az tigyviteli koltségeket [191/2009. (IX. 15.) Korm. rend. 2.
§ h) pont]. A 2020. évre ajanlott, ITM rendeletben (17/2020.VI.12.) megjelent rezsidradij —
altalanos forgalmi ado nélkiili — legkisebb Osszege 4.165 Ft. A fenti rendeletet érdemes
tanulmanyozni, mert nagyon sok valaszt talalhatunk benne, hogy mi tartozikk rezsioradijba,
mi nem!

! http://epitesijog.hu/fogalomtar/75-e/199-epit-ipari-rezsioradi]j
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A minimalis épitdipari rezsioradij koltségnemei és értékei:

A B
A véllalkozasok
2019. évi
) tényadataibdl egy
1. Megnevezés L.
munkadrara
szamitott érték,
Ft/6ra

Alapbér [a 2020. évben havi 210 600 Ft alapbérrel
2. |(garantalt bérminimum) 1211

és 174 munkadraval szdmolva]
3. |Pétlékok, kiegészité fizetés 297

Foglalkoztatdi jarulékok:
4. |- Szocidlis hozzajarulasi adé 17,5% 26

- Szakképzési hozzajarulas 1,5% 23
5. |Széllaskoltség 18
6. |Csoportos személyszallitas 266
7. Véd6ruha, védéfelszerelés 15
8. [Munkahelyi szocidlis szolgdltatas 54
9. [Munkaegészségligyi szolgaltatas 70
10. [Munkavédelmi koltség 22
11. [Ugyvitel, munkahelyi irdnyités koltsége 916
12. Rezsianyag-, munkahelyi energiakoltség 44
13 Felvonulas, munkahelyi berendezkedés, ideiglenes L

"llétesitmények koltsége

14. Szerszamhasznalat 19
15. [Ertékcsokkenési leirds 63
16. [Nyomtatvany, irdszer 3
17. |Postakoltség 2
18. Telefonkéltség 4|
19. Bankkoltség 14“
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20 Egyéb szolgdltatas: )
"I min&ségbiztositas, kdrnyezetvédelem

Kotelezd add, jarulék:

21. |- ipar(zési ad6 2% 81

- innovacids jarulék 0,3% 1
22. |Biztositasok 11
23. [2-22. sor Osszesen 3412
24. |Produktivitasi érték (ledolgozott napok alapjan) 86,83%

25 Improduktiv 6rak koltsége 449
" [23. sor 6sszesen x (1,00 - 0,8683)]

26. Veszteségid6 aranya 6,50%

Veszteségido koltsége
27. h 222
(23. sor 6sszesen x 0,065)

28. [Elvart eredmény 2,00%

29 Elvart eredmény értéke 82
"(23. + 25. + 27. sor 6sszesen x 0,02)

30. Minddsszesen 23. + 25. + 27. + 29. sor 4165

1 sz.tablazat: Rezsioradij tartalma tablazat

forras: https://net.jogtar.hu/jogszabaly?docid=a2000017.itm
Aranytalanul alacsony arajanlat:

A Kivitelezési kddex tartalmazza azokat a szempontokat, amelyeket a kivitelezési szerzodéses
ar vizsgalata sordn az irredlisan alacsony ar mérlegelése tekintetében vizsgalandok, ezek az
alabbiak:

a) iranyadonak kell tekinteni az EpitSipari Agazati Kollektiv Szerzédésben évente
meghatarozott Agazati Bértarifa Megallapodasban szerepld minimalis szakmunkas alapbér
alapjan kiszamitott, szakmai ajanlasban rogzitett épitdipari rezsidradijat (az ennél alacsonyabb
ar aranytalanul alacsony arajanlatnak mindsiil),

b) iranyadonak lehet tekinteni az épitésiigyért felelds miniszter altal miikddtetett honlapon
talalhatd elektronikus koltségvetési kiirasi programban meghatarozott élomunka sziikségleti
normativakat

(6) Aranytalanul alacsony arajanlatnak mindsiil, ha a vallalkozo kivitelezo adltal alkalmazott
rezsioradij alacsonyabb az Epitdipari Agazati Pdrbeszéd Bizottsag ajanlisa alapjin az
épitéesgazdasageért felelos miniszter rendeletében megallapitott minimalis  épitéipari
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rezsioradij mértékénél. A kivitelezési szerzodés megkotésekor az ardanytalanul alacsony ar
vizsgadlata sordn az épitésgazdasagert felelos miniszter altal miikodtetett honlapon talalhato
elektronikus  koltségvetési  kiirdsi programban meghatarozott élomunka sziikségleti
normativakat iranyadonak lehet tekinteni

forras:[191/2009. (IX. 15.) Korm. rend. 3. § (6) bek.

2.8  Villalkozoi szerzddés’:

Ha a fest6 vallalkoz6 arajanlatat a megrendeld elfogadta, sor kertiilhet a vallalkozoi szerz6dés
megkotésére. Mivel a festd munka az épitdipari szakmacsoportba tartozik, ezért az épitdipari
munkak végzésére vonatkozo jogszabalyok érvényesek ra. Epitési vallalkozasi szerzédés az
érvényben 1évo jogszabalyok értelmében, az iizletszerli gazdasagi tevékenységként folytatott
épitdipari tevékenység esetén irasban kothetd meg, bizonyos esetekben ligyvéd, vagy
jogtanacsos ellenjegyzése is sziikséges.

A vallalkozo6i szerzédésben kell rogziteni a vallalt munka miszaki tartalmat, az arat
(mellékelve az arajanlatot, koltségvetést, szakmai véleményt), és a munkavégzéshez
sziikséges energia-, és vizellatasara vonatkoz6 megallapodast is. A vizet, az energidkat az
épittetd szerzodésben rogzitetten, dijazas ellenében, vagy a dijazas nélkiil is rendelkezésre
bocsathatja a vallalkozonak.

Az festé munka végzéséhez nélkiilozhetetlen:

o vizellatas:
- (thzvédelmi (10 1/s),
- hasznalati (ivoviz: 8 I/10; tisztalkodasi viz:
- technologiai,
o elektromos aram: a gépek iizemeltetéséhez,
o ahdenergia: a megfeleld homérséklet
Minden vallalkozdi szerz8désnek bizonyos tartalmi elemeket kotelezden tartalmaznia kell.
Ilyen tartalmi elemek a példaul a szerzddés:

alanyai (megrendeld és kivitelezd),

az esetleges alvéllalkozok megnevezése
targya (fest6 munka),

az €pitési terlilet pontos cime,

a munkateriilet d&taddsanak idépontja,
az épitési napldo megnyitasanak ideje,

a kiviteli munka megkezdésének ideje,
a kiviteli munka befejezési idépontja,

O 0O O O O O O O O

a szobafestés soran keletkezett hulladék elszallittatdsara kotelezett megnevezése,

? Forras: http://epitesijog.hu/altalanos-tajekoztatok/szerz-desi-alapismeretek/157-vallalkozasi-szerz-des
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az épitésre vonatkozo kovetelmények (mindség, mennyiség),
a véallalkozoi dij 0sszege,
elszdmoléds modja,

az esteleges potmunka dijanak elszdmolas modja,

0O O O O O

a fizetés modja és hatarideje,

A szerz6d6 felek jogviszonya értelmében a vallalkozéi szerzddéseknek tobb tipusat
kiilonboztetjik meg. Ezek példaul az Egyszerli vallalkozasi szerzddés, és a general-
kivitelezési szerzodés.

Egyszer vallalkozasi szerzddés, amikor a megrendeld olyan festovel kot szerzodést, aki sajat
maga, vagy a sajat vallalkozéasaval végzi el a kivitelezési munkat teljes egészében, vagy egy-
egy festdé munkanemet. A megrendeldvel a festd, illetve a festok kdzvetlen szerzddéses
jogviszonyban vannak.

General-kivitelezési szerzddés esetén a megrendeld a kivitelezés valamennyi munkanemét
egy olyan vallalkozotol (generalkivitelezotdl) rendeli meg, aki egymaga nem képes elvégezni
a munkat, ezért alvallalkozokat von be (alvallalkozo6i szerzddéssel) a munka elvégzésébe. Az
alvéllalkozok munkajat a generalkivitelezd hangolja Ossze, és az alvallalkozok munkajaért
felelosséggel tartozik a megrendeld felé. Az épittetdvel, csak a generalkivitelezO van
kozvetlen szerz6déses jogviszonyban.

2.9 A Munkateriilet dtadas — atvétel, felvonulds a munkateriiletre’:

A munkateriiletet a vallalkozoi szerz6désben vagy megéllapoddsban meghatirozott modon és
hatariddig kell atadni-atvenni.

"Epitési munkateriilet: az épitSipari kivitelezési tevékenység végzésének helye; ennek
mindsiil a munkaszervezéssel 0sszefliggd felvonulasi, el6készitési, valamint a tevékenység
végzéséhez sziikséges épitési anyagok, gépek, szerkezetek, szerelvények és felvonulési
¢épiiletek elhelyezésére és elokészitd technologiai folyamatok elvégzésére szolgalo teriilet is"
[191/2009. (IX. 15.) Korm. rendelet 2. § )]

Nagyobb volumenii munka esetén munkateriilet dtadas-atvételén a résztvevok megvizsgaljak
a munkateriiletet, hogy megfelel-e a balesetvédelmi, munkavédelmi ¢és tlizvédelmi
eldirasoknak, ki van-e alakitva, jol lathatoan tablaval meg van-e jeldlve elsdsegélynyu;jto hely.
Ki van-e fliggesztve jol lathatd helyre baleset esetén az értesitendék neve, telefonszama:
mentdk, legkdzelebbi orvosi rendeld, munkavédelmi felelés, munkahelyi vezetd. Az atadas-
atvétel megtorténtének tényét jegyzokonyvben rogzitik, és az €pitési napléhoz mellékelik.

* http://net.jogtar.hu/jr/gen/hjegy doc.cgi?docid=A0900191.KOR
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2.9.1 Kockazatértékelés:*

Rendkiviil fontos, hogy mar a munkalatok megkezdése eldtt hatdrozzuk meg a jelenlevd
veszélyforrasokat, mely a munkavallalokat és mas személyeket fenyegethet. Minden Iényeges
kockazati tényez6t, veszélyforrast fel kell tarni, s megfeleléen dokumentalni.

Kockazat fogalma: a veszély megvalosulasanak, a karos hatds bekovetkezésének a
valdszintisége. Cél ezen kockazatok minimalisra redukdlasa. A kockazatértékelésért felelds
munkaltatonak vagy megbizottjanak a munkahely konkrét viszonyai alapjan szdmba kell
vennie az adott épitési feladatra vonatkozo veszélyeket.

2.9.2 A kockazatértékelés célja
A kockézatértékelés a munkabalesetek és a foglalkozasi megbetegedések/fokozott expozicios

esetek megeldzésére alkalmazott, az egészséget nem veszélyeztetd ¢&s biztonsagos
munkavégzés megteremtése érdekében tett munkaltatoi intézkedések kulcsfontossagli eleme.

2.9.3 Mit jelent a kockazatértékelés?
A kockazatértékelés egy folyamat, ahol meg kell vizsgalni az adott munkakoriilményeket és

meg kell hatarozni a konkrét teenddket, de ehhez nem feltétleniil sziikséges matematikai
valoszinliségek vagy elméleti 6sszefiiggések megallapitasa.

A kockézatértékelés gondos attekintése annak, hogy az adott munkahelyen mi karosithatja,
veszélyeztetheti a munkavallalokat, a feltart veszélyek kikiiszobolhetok-e vagy sem, ¢és
milyen személyi, targyi, szervezési intézkedések sziikségesek annak érdekében, hogy a
munkabalesetek ¢s az egészségkarosodasok megelézhetdk legyenek. A munkavédelemrdl
szold 1993. évi XCIII. torvény (a tovabbiakban: Mvt.) 1998. januar 1-jétdl ve-zette be
munkaltatéi feladatként a kockazatértékelést. Az Mvt. 54. § (2) bekezdése kimondja, hogy a
munkaltatonak rendelkeznie kell kockéazatértékeléssel.

A munkaltatonak figyelemmel kell lennie arra, hogy kiilon jogszabdly tartalmaz-e az Mvt.
szerinti 3 éves hataridénél szigorubb eldiradst, mivel adott esetben annak megfeleld
1d6kozonként kell ujboli kockéazatértékelést végeznie az adott tényezd vonatkozdsaban. Az
altalanos eldirdstol vald eltérést, azaz speciadlis jogszabalyi rendelkezés alkalmazasat a
vesz€lyek, a veszélyeztetés varhatd bekovet-kezésének valdszinlisége és a kovetkezmények
(egészségkarosodasok, illetve megbetegedések) su-lyossaga, azaz a kockézati szint indokolja.
A korédbbi gyakorlatnak megfelelden, a kockazatértékelés soran tovabbra is figyelembe kell
venni az egyes munkahelyi koroki tényezdk (pl. zaj-, rezgésexpo-zicid, veszélyes
anyaggal/keverékkel végzett tevékenység, rakkeltd anyagok, biologiai tényezdk stb.)
hatasanak kitett munkavallalok védelmérdl szold kiilon jogszabalyokban meghatarozott
szempontokat is.

* https://www.google.com/url?
sa=té&rct=j&g=&esrc=s&source=web&cd=&ved=2ahUKEwiPk6b06bTxAhUpgPOHHXVVAJsQFn
OECAMQAA&Url=http%3A%2F%2Fwww.ommf.gov.hu%2Fletoltes.php%3Fd id
%3D5877&usg=A0vVaw2VNXBxZgDc57jnlVvnYBFU
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A kockdézati tényezOk megvaltozasat a munkaltaté koteles megvizsgalni. A harom évenként
esedékes kockazatértékelési kotelezettségen tul ujboli kockazatértékelést kell végezni, ha a
munkakdrnyezeti tényezokben bekdvetkezhetett olyan valtozas, amely beavatkozast igényel.

Az Mvt. a kockazatértékelés ujboli elvégzése indokaként nevesiti a kdvetkezd tényezdkben
bekovetkezett valtozast:

e . az alkalmazott tevékenység,
e . atechnolodgia,

e . amunkaeszkoz,

e . amunkavégzés mddja,

tovabba minden olyan, az eredeti tevékenységgel Osszefliggd valtoztatds, amely
eredményeképpen a munkavallalok egészségét, biztonsdgit meghatarozé munkakoriilményi
tényezok megvaltozhattak.

Az Mvt. kiemelten ideérti

. a munkaklima terhelést;

. a zajterhelést;
e . arezgésterhelést,

. 1égallapotokat (gazallapotd, por, rost légszennyez6k mindségi, illetve mennyiségi
valtozasat).

2.9.4 Kivégezheti a kockdzatértékelést?
A kockazatértékelés  elvégzése  munkabiztonsagi, illetve  munkaegészségligyi

szaktevékenységnek mindsiil. A munkaltatd a kockazatértékelés elvégzésével megbizhatja az
Mut. szerint a foglalkozta-tott munkabiztonsagi, illetve foglalkozas-egészségiligyi szakembert.
A sajat szakemberek altal vég-zett kockazatértékelés elonye a konkrét munkaltatd
tevékenységének és az adott munkakoriilmé-nyek mélyebb ismerete, ugyanakkor a kiilsd
szakemberek megbizdsanal a mas munkahelyeken szerzett tapasztalat vagy a
kockazatértékelésben szerzett nagyobb jartassag jelenthet elonyt.

A kockazatértékelést végzd személynek megalapozott javaslatot kell tennie a kockazatok
csOkken-tése érdekében, ugyanakkor a kockazatértékelés elvégzésért, a feltart hianyossagok
megsziintetésé-ért, a fennmaradd kockazatok elfogadhatd szinten tartdsaért a feleldsség a
munkaltatot terheli.

A kockézatértékelés folyamataba indokolt bevonni a munkavéllalokat (vagy a munkavédelmi
kép-viseloket) mivel a gyakorlati tapasztalataik a kockézatértékelésnél nélkiilozhetetlenek.
Kozremiiko-désiik nagyban segitheti a kockazatértékelést végzd munkéjat, hiszen altalaban
jol ismerik a gyakor-lati problémakat, tovabba a munkavégzés kdzben szerzett tapasztalatok
alapjan felismerhetnek rej-tett veszélyeket is.
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2.9.5 A kockézatértékelés folyamata
A kockézatértékelés folyamatat tobbféleképpen lehet szakaszokra osztani. A legfontosabb

tartalmi elemek a kovetkezok:

1. Iépés: A veszélyek és a kockazatoknak kitett személyek azonositdsa:

A veszélyek azonositisa a kockazatértékelés alapja. Részletesen szamba kell venni a
munkakornyezetben 1évé valamennyi munkafolyamatot, az alkalmazott tevékenységet, a
technoldgiat, a munkaeszkozt, a felhasznalt anyagokat (kiilonds tekintettel a veszélyes
anyagokra/keverékekre) és a munkavégzés modjat (munkamodszert).

Egyéb tényezok:

. munkavédelmi oktatds hianya vagy nem megfeleld végrehajtasa,

. gyakorlatlan, gyakran valtozé6 munkavallalok,

. gyakran valtoz6 munkafeladatok,

. munkaszervezési hianyossagok (iranyitas, 1étszam, sziikséges utasitasok)
. szakképzettség hidnya,

. izemeltetési dokumentacié hianya vagy hidnyossaga,

. egészségiigyi vizsgalat hidnya,

. miszaki tartalmu iddszakos feliilvizsgalat hianya vagy hidnyossaga,

. munkahelyi elsOsegélynytjtas hidnyossagai.

2. Iépés: A kockdzatok értékelése és rangsorolédsa:
A kockazatok mindségi, illetdleg sziikség esetén mennyiségi €értékelése soran a munkaltato

megbecsli a veszEélybdl eredd lehetséges karos kovetkezmény mértékét és stlyossagat
(ideértve a veszélyez-tetettek szamat €s a sériilés vagy egészségkarosodas lehetOségét ¢€s
mértékét is), valamint a veszély bekovetkezésének valosziniliségét. Minden esetben
sziikséges a munkakoriilmények (Iétesitmény, munkahely, technologia, munkaeszkoz, fizikai,
szocialis/tarsadalmi munkakornyezet) és a munka-végzés elemzése.

3. 1épés: Megel6z6 intézkedések meghozatala
A kockéazatok mindségi €s mennyiségi értékelést kovetden a munkaltatonak a kovetkezoket

kell el-dontenie:

a) a jelenlegi munkakoriilmények kielégitik-e a munkavédelemre vonatkozd szabalyok
kovetelményeit;

b) milyen intézkedésekkel lehet a jelenlevd veszélyforrasokat megsziintetni, a kockazatokat
pedig elfogadhaté mértékiire csokkentent;
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¢) a kockazatok megfeleld ellendrzés alatt vannak-e.

4. 1épés: Cselekvés

A munkakoriilmények javitadsara hozott intézkedésekhez feleldsoket és pontos hatariddket kell
rendelni. A helyi szabalyoknak megfeleld dokumentdlds nemcsak a nyomon kovethetdség
miatt fontos, hanem a végrehajté munkatarsak felelosségének tudatositdsa miatt is. Gyakran
tobb munkatars tevékenységének eredménye a kockazat csokkentd fejlesztés, és eléfordul,
hogy kiils6 vallalkozas is részt vesz a megvalositasban.

Gondolni kell a tervezés, kivitelezés, és sziikség esetén a hasznalatba vétel vagy az eldirt
mérések dokumentalasara is.

A kockazatértékelés akkor lesz eredményes, ha a megtett intézkedések soran érzékelheto,
kimutat-hatod, esetleg mérhet6 a karositod hatas(ok) csokkenése, megsziinése.

5. 1épés: Nyomon kovetés és feliilvizsgalat:

A munkaltatonak ellendriznie kell, hogy a kockazatértékelés megallapitasaként, a kockazatok
csOk-kentése érdekében meghatarozott és végrehajtott intézkedések valoban hatdsosan és
stabilan csok-kentették a kockazatokat.

2.9.6 A kockazatértékelés folyamatdbréja (2sz. tdblazat)

Veszélyek és a Kockazatoknak
kitett személyek azonositasa

A kockazatok értékelése és
rangscrolasa

Megeldzo intézkedések

meghozatala

Nyomon kdvetés és
feliilvizsgalat
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2 sz. tabldzat’:

° forréas: https://www.google.com/url?

sa=té&rct=j&g=&esrc=s&source=web&cd=&ved=2ahUKEwiPk6b06bTxAhUpgPOHHXVVAJsQFn
OECAMQAA&Url=http%3A%2F%2Fwww.ommf.gov.hu%2Fletoltes.php%3Fd id
%3D5877&usg=A0vVaw2VNXBxZgDc57jnlVvnYBFU
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2.9.7

0O O O O O O

O

Munkavégzés és munkakdrnyezet:
magasban végzett munka;

mélyben végzett munka;

kényelmetlen mozdulatok vagy testhelyzet;
kézi anyagmozgatas;

szlik munkahely;

zart térben, tartalyban végzett munka;
valtoz6 munkahely.

A kivitelezé nem kezdheti meg az épités-kivitelez€si munkakat, amig az aun. EB terv nem all

rendelkezésére. Az EB terv elkészitése sordn egészségvédelmi ¢€s biztonsagi koordinator
kozremukodését kell igénybe venni. Ebben a tervben kell meghatdrozni az adott épitési
munkahely sajatossagainak figyelembevételével a munkahelyre, a munkavégzésre vonatkozo
egészségvédelmi és biztonsagi kovetelményeket.

29.8
o

299

Egyéni véddfelszerelés:
Az épitési munkahelyeken sokféle veszély éri az ott tartozkododkat (leesés magasbol,

ités, vagas, szards, elcsuszds, elesés, stb.). A munkaltatd koteles értékelni a
munkavallalok egészségét és biztonsagat veszélyeztetd artalmakat, veszélyeket és
megeldz6 intézkedéseket koteles tenni a kockadzatok egészséget nem veszélyeztetd
mértékiire torténo csokkentése érdekében.

Az egyéni véddeszkdzok biztositasa minden esetben kdtelezd, ha a védendd testrész
szervsériilésnek, artalomnak van kitéve. Az egyéni védbéeszkozt személyre szoldan
kell kiadni a munkavallalé részére, hasznalati modjarol sziikség esetén oktatast kell
tartani. Az egyéni védOeszkoz alkalmazasa kotelezd, a munkaltatonak folyamatosan
ellendriznie kell a véddeszkoz rendeltetésszerti hasznalatat.

Kétagh 1étran csak egy dolgozo tartdzkodhat. A tarold edényeket biztonsagosan kell
felerdsiteni. Ha a 1étra nem megfeleld, allvanyzat alkalmazasa sziikséges. Elkiilonitjlik
a zart térben, illetve kiilsé teriileten eldirt védelmi teendOket. A megfeleld
szelloztetésr6l a munkavégzés ideje alatt és utdna is gondoskodni kell. Specialis
anyagok hasznalata esetén 1égzésvédo eszkoz alkalmazasaval is szamolni kell.

Munkaltatd kdtelességei:

Szamos feladata, kotelezettségé van a munkaltatonak, ezek koziil csak a legfontosabbakat
emeljuk ki!

A munka, - balesetvédelmi oktatas elengedhetetlen, és nagyon fontos feladat!

Gondoskodni kell arrdl, hogy a szervezetten munkat végzok beosztasuknak és
munkakoriiknek megfelel6 munkavédelmi oktatdsban részesiiljenek, tudatositani kell a
munkavallalokkal (vezetdkkel, beosztottakkal) ennek céljat, ¢életvédelmi jelentdségét.
Meg

kell bizonyosodni rdla, hogy mindenki megértette a munkavédelmi eldirasokat, s hogy



azokat aktivan kovetni fogja. A munkavédelmi oktatds a munkaltaté feladata, ennek
soran

gondoskodnia kell arrél, hogy a munkavallalé az oktatas kdvetkeztében részesiiljon az
egészséges ¢és biztonsagos munkavégzés elméleti és gyakorlati ismereteibdl, hogy
megismerje a sziikséges szabalyokat, utasitasokat ¢és informacidkat. A munkavédelmi
oktatasrdl minden esetben jegyzokonyvet kell késziteni!

¢ A munkaltaté kdoteles biztositani az elsdsegélynyujtas személyi, targyi, szervezesi
feltételeit. Ez azt jelenti, hogy a dolgozdok szdmaval aranyos mennyiségli és szamu
elsOsegélynyujto felszerelést kell elhelyezni a munkahelyeken hozzaférhetd modon. A
munkaltatonak ki kell jeldlnie és ki kell képeznie (képeztetnie) elsdsegélynyu;jtot a
dolgozok koziil, vagy a foglalkozés-egészségiigyi szolgalat (korabbi elnevezéssel:
tizemorvos) kozremiikodésével biztositania kell képzett elsdsegélynyujtod készenlétben
allasat.

e A munkavallalonak is szamtalan joga van a munkavégzés kapcsan, ezek koziil a
legfontosabb talan a kovetkezo:

e A munkavallalo joga megtagadni a munkavégzést, ha azzal életét, testi épségét vagy
egészségét kozvetleniil és stlyosan veszélyeztetné, ha pedig a munkaltatd utasitdsa
teljesitésével masokat veszélyeztetne kozvetleniil és sulyosan, a teljesitést szintén meg
kell tagadnia. Jogosult tovdbba megkovetelni a munkaltatotél a biztonsagos
munkavégzés feltételeinek, az eldirt véddeszkozok és felszerelések meglétének
biztositadsat, a betanuldsi lehetdséget, tovabba a munka biztonsagos elvégzéséhez
sziikséges ismeretek €s informaciok rendelkezésre bocsatasat.

A rendelkezések, eldirasok betartasatra ellenorzo szerv is miikodik!
2.9.10 A munkavédelmi hatosdg ellendrizheti t6bbek kozott:

e a munkaltatok és munkavallalok egészséget nem veszélyeztetd €s biztonsagos
munkavégzéssel kapcsolatos kotelezettségeinek teljesitését, ideértve a foglalkozas-
egészségiigyi szolgalatok munkavédelmi feladatainak megvaldsitasat is;

e a munkahelyek létesitésére, a munkaeszk6zok lizemeltetésére, az alkalmazott
technologidkra és anyagokra, az egyéni véddeszkozokre vonatkoz6 kovetelmények
erveényesitéset;

e a munkabalesetek, foglalkozasi megbetegedések és fokozott expozicids esetek
kivizsgalasara, bejelentésére, nyilvantartdsara, megeldzésére tett intézkedéseket.

Abban az esetben, ha alvallalkozoként keriil sor a festé munka végzésére, az egyik kivitelezd
részér6l a munkateriiletrél torténd levonulas, a masik részérél a munkateriiletre torténd
felvonulas is atadas-atvételi eljards keretében torténik. A munkateriiletre felvonuld
vallalkozénak, a munka megkezdése el6tt, specidlisan a munkateriiletre vonatkozd
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balesetvédelmi-, munkavédelmi-, és tiizvédelmi oktatasban kell részesitenie az alkalmazottait.
Ennek keretén beliil el lehet sajatittatani veliik az &ltaldnos ismereteken tul, a konkrét
munkateriiletre jellemz6 legfontosabb elsdsegély-nytjtasi és életmentd eljarasokat és azt,
hogy baleset esetén hogyan cselekedjenek (tdjékozodjanak a baleset koriilményeirdl,
értesitsék a kozvetlen felettest, sziikség esetén a legkozelebbi orvost, vagy mentdket).

Az atadas-atvételi jegyzOkonyvben rogzitik a helyszini bejaras soran feltart hianyossagokat,
mindségi hibdkat, valamint azok poétlasat, kijavitasat. Tobb épiilet esetén a jegyzOkonyvet
¢piiletenként kell felvenni. Az atadéas-atvételi jegyzokonyv harom példanyban késziil, és
tartalmazza azokat a tényeket, amelyek jogvita esetén bizonyitdé erejlick lehetnek. A
jegyzokonyv egy példanya az épitési napld mellékletét-, egy-egy példanya pedig az épitteto,
¢s a kivitelezd tulajdonat képezi.

A munkateriiletet megfeleléen le kell =zarni, kordonokkal, ideiglenes Kkeritéssel
megakadalyozni az illetéktelenek bejutasat. Szamos figyelmeztetd tablat kell kihelyezni, és
alkalmazni.

A munka, - baleset, - kornyezetvédelem szempontjabdl is szamos tabla van, amivel
munkavégzés soran talalkozhatunk. Ezek koziil parat jeldlnek a kovetkezo tablazatok.

Ezeket az utasitisokat tablak, piktogrammok jelzik szdmunkra sok esetben, ezért a
legfontosabb tablak jelentését az alabbi dbrakon ismertessiik. (3. — 4. sz. tablazat)
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Rendelkezo, tilto, figyelmezteto tablak

¢ http://www.firebox.hu/lessons/munkavedelmi-oktatasi-tananyag
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4 sz. tabldazat’
Veszélyt jelzo tablak

Ezek a tablak mindenkire vonatkoznak, de a munkaltato feladata a maradéktalan betartasa a
jelzéseknek, utasitasoknak!

2.10 Atadas - atvétel®:

Az 4tadés — atvételi jegyzokonyv tartalmazza:

o az atadés-atvételi eljaras kezdetének és befejezésének idépontjat,
az eljarasban résztvevok nevét, részvételi statuszat,
a felfedezett mindségi hibakat (javithato és javithatatlan),
mennyiségi hidnyossagokat, azok megnevezésével,

o O O

" https://docplayer.hu/157654644-Budapesti-muszaki-es-gazdasagtudomanyi-
egyetem-dr-keisz-istvan-munkavedelem.html
® http://net.jogtar.hu/jr/gen/hjegy doc.cgi?docid=A0900191.KOR
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o nagyobb mennyiségli hidnyossag esetén az atadas-atvételi jegyzokonyv mellékletét
képezd hidnypotlasi jegyzokonyvet, vagy hibajegyzéket, hianyjegyzéket, a kivitelezd
aldirasaval, valamint a kijavitasért és atvételért felelos személy megnevezésével,
az épittetd észrevételeit €s szavatossagi igényeit,
az épittetd nyilatkozatat arrdl, hogy atveszi-e az épitményt, valamint igényt tart-e az
egyeb jogszabalyokban eldirt nyilatkozatokra,

o az atadas-atvétel soran kivitelezd részérél épittetdé szamara atadasra keriild
dokumentumok megnevezésének felsorolasat,

o az atadés-atvételi eljarason résztvevok aléirdsat,

Hianyos, de javithatd kivitelezés esetén nem tagadhatd meg az épiilet atvétele, ez esetben
értékcsokkenés, vagy kijavitds allapithatd meg. Amennyiben az épittetd értékcsokkenést
allapittat meg, nem varhat kijavitast a kivitelez6t6l. Kijavitds kérése esetén, a hiba
kijavitasanak készre jelentését kovetd 5 napon beliil koteles az épittetd atvenni a kijavitott
munkat, €s a javitas tényérol irasban koteles nyilatkozni. Ha a kivitelez6 hataridére nem végzi
el a javitast, az épittetd - a hibasan teljesitd kivitelezd koltségére -, mas kivitelezdvel is
elvégeztetheti a javitasi munkdkat. A sikeres atadas-atvétel utan, az atadas-atvételi eljaras
utolsé fazisaként a kivitelezd egy vagy tobb szakaszban, levonul az épitési teriiletrdl.
Amennyiben a muszaki tervek masként nem rendelkeznek, a helyszini allapotokat az eredeti
allapotnak megfeleléen kell visszadllitani. A kozteriilet-foglalds megsziinését az épitési
hatésagnak be kell jelenteni. A felvonuldsi épitményeket, épiileteket, segédiizemeket,
ideiglenes utakat és keritéseket el kell bontani, a megmaradt anyagokat, és hulladékot el kell
szallitani. A terepet rendezni kell.

2.11 Birtokbaadas’:

Birtokbaadaskor a kivitelezo a megrendelonek atadja:
o hulladék tarolasara és elszallitdsara vonatkozo6 hulladék-nyilvantarté lapot,
o a biztonsagos ¢és rendeltetésszerli hasznélatot igazold felelés miiszaki vezetdi
nyilatkozatot,
az épitési naplot, az dsszes mellékletével,
a megvalositasi tervdokumentéciot,
a jotallasi dokumentumokat,
- lUzemeltetési, hasznalati és karbantartasi utasitasok,
- mérési jegyzokonyvek,

9

https://www.nive.hu/Downloads/Szakkepzesi dokumentumok/Bemeneti kompetencia
k meresi ertekelesi eszkozrendszerenek kialakitasa/
9 0459 tartalomelem 008 munkaanyag 100228.pdf
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- beépitett berendezések, szerelvények, egyéb tartozékok, burkolatok
jotallasi jegye,
o kiilon jogszabaly altal eldirtak szerinti biztonsagi és egészségvédelmi terv,

A 249/2004. (VII1.27.) Korm". rendeletben foglaltak szerint a lakas karbantartasi és javitasi
szolgaltatdsokra is vonatkozik kotelezd jotallas, de csak abban az esetben, amennyiben a
brutto dija meghaladja a huszezer forintot, ennek jotallasi ideje 6 honap.

A jotallasi idotartam kezdete az atadés, vagy az lizembe helyezés id6pontja.

2.11.1 Kotbér (késedelem, hibés teljesités, meghiusulds):

A kivitelezd késedelmes, vagy hibas teljesitésért, valamint a teljesités elmaradasaért koteles
kotbért fizetni az épittetdnek. A kotbér mértékét, és megfizetésének modjat a szerzodo felek
k6z6s megegyezéssel hatdrozzak meg, és az épitési (vallalkozasi) szerzédésben rogzitik.

2.11.2 Teljesitési bankgarancia:
A teljesitési biztositék (bankgarancia) Osszegét a kivitelezd altalaban a munkateriilet

atadasanak- atvételének napjan koteles az épittetd (megrendeld) bankszamlgjara atutalni. A
bankgarancia teljesitésének hatarid6 elmulasztisa esetén az ¢épittetd mindenféle
jogkovetkezmény nélkiil elallhat a szerzodéstol. A miiszaki atadas-atvételt kovetden, az annak
megtorténtét tanusitd jegyzokonyv alapjan, a teljesitési biztositék a kivitelezonek visszajar,
melynek 0sszegét az épittetd koteles az €pitési (vallalkozasi) szerzodésben foglalt hataridon
beliil, a kivitelezd szadmldjara visszautalni!

2.11.3 Tobbletmunka: A vallalkozdi dijban figyelembe nem vett tétel, de a vallalkozo6i
szerzbdéskotés alapjat képezd arajanlat kérési tervdokumentacidéban szerepel.

2.11.4 Pétmunka: A vallalt munkakon feliil, kiilon megrendelt munkatétel, amely a
vallalkoz6i szerz6dés alapjat képezd tervdokumenticidoban nem szerepel.

2.11.5 Jotéllas: A jotallas jogszabdly vagy a szerzddés alapjan 1étezik. Fontos tudnunk, hogy

a j6tallas szinonimdja a garancia, és a jotallds nem azonos a szavatossaggal.
A hibas teljesitésért valo felelosség aldl a vallalkozé festd csak akkor mentesiil, ha bizonyitja,

hogy a hiba oka a teljesités utan keletkezett. A jotallasi kotelezettsége csak a jotallas
idOtartama alatt van. A jotallas idGtartama utdn szavatossagi és kartéritési igényeket
érvényesithet a megrendeld. A jotallasi id6tartam alatt a megrendelé donti el, hogy milyen
modon igényli a jotallas teljesitését. A jotallas szempontjabol a teljesités a mértékado, és nem
a felismerés idépontja.

A jotallas feltételeit meghatarozhatja:

1. szerzOdés (irdsban, szoban vagy rdutaldo magatartassal is megkdthetd),
2. jogszabaly,

" http://net.jogtar.hu/jr/gen/hjegy doc.cgi?docid=A0400249.KOR
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3. szolgéltatasra vonatkoz6 reklam.
A megrendeld a jotallasi hataridd alatt barmikor kdzolheti kifogasat a festd vallalkozdval, és a
jotallas idétartama alatt kérhet:
kijavitast,
arleszallitast,
ha a falfestés olyan mindségi hibakkal rendelkezik, hogy a javitds lehetetlen, a fal
ujrafestését kérheti.

A jotallasi idotartam kezdete: az atadas-atvételi eljaras befejezésének idépontja.

A leggyakoribb kiil- és beltéri falfeliilet a vakolat. A kiil- és beltéri vakolatok kiilonféle
habarcsfajtakbol késziilhetnek, leggyakrabban mészcement habarcsbol. A beltéri falakon
gyakran hasznalnak vakolat helyett gipszkartont, ritkdbban faforgacs lemezeket. A hazgyari
betonpanelekbdl késziilt hazak belsd és kiilsd falfeliilete egyarant beton. Egyre elterjedtebb a
gisz kotéanyagu vakolatok alkalmazdsa, aminek megvannak az elényei, és hatranyai is. A
kiilonféle elore elkészitett szarazhabarcsok adalékanyagok segitségével kiilonféle igényeket
képesek kielégiteni, ezaltal hasznélatuk egyre elterjedtebb.

3  Festési munkalatok

3.1 Kiilonféle vakolathabarcsok!'!:

A habarcsokat falazasra és vakolasra hasznéljuk. A falazéhabarcs feladata, hogy a téglak
(vagy mas falazoelemek) egyenetlenségeit kiegyenlitse és azokat szilardan Osszekdsse
egymassal. A vakolathabarcs védi a falazatot a kiilsé hatasoktdl és eltakarja, elsimitja a
falszerkezet egyenetlenségeit. A habarcs nyersanyagai: a kotdanyag, a homok és a viz
(esetenként tulajdonsagjavitd adalékanyag). A kotdanyag mész, gipsz és cement lehet. A
gipsz nem 1ddjarasallo, csak beltéri munkakhoz alkalmas! A homok foldtdl, agyagtol és
szerves anyagoktol mentes legyen (osztalyozott). A szemcseatmérd falazohabarcsoknal max.
4 mm, finom vakolathabarcsoknal max. 2 mm, nagyon finom vakolathabarcsoknal max. 1
mm lehet. A viz hatdsara keményedd, un. hidraulikus kotdanyagokat (gipsz, cement,
hidraulikus mész) mindig szérazon kell tarolni. Az oltott mésszel és mészhidrattal készitett
habarcsok a levegd szén-dioxidjanak felvételével keményednek (karbonatképzddési
folyamata). A habarcsok készitésénél az alkotorészeket pontosan mérni kell, hogy a vakolat
tulajdonsdgai ne valtozzanak, a vakolat homogén legyen. Tul sok kétdanyag ,,zsiros” és
kemény vakolatot eredményez, amely repedezésre hajlamos (felfényesedik a feliilet,
iivegesedés). A tul kevés kotdanyag ,,sovany”, puha és porhanyos vakolatot ad, a lemallas
veszélyével.

" Forrds: http://kepzesevolucioja.hu/dmdocuments/4ap/9 0875 001 101015.pdf
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vakolatok  mindségét, ¢és ellendrzését a  Magyar

szabvanyrendszerébe részletesen meg lehet talalni.

3.1.1

o 0O O O O O

3.13

A vakolbhabarcsok csoportositasa kotbanyaguk szerint:

mészhabarcs,

cementhabarcs,

cementtel javitott mészhabarcs,
gipszhabarcs,

kiilonleges habarcs,

képoros habarcs.

A habarcs alkotbanvagai:

adalékanyagok
- banyahomok,
- folyami homok,
- duzzasztott perlit,
- polisztirolgyongy,
- képor,
kotdanyagok
- mész,
- darabos égetett mész
- mészpép
- mészhidrat
- cement,
- gipsz,
sziikség esetén szinezbanyag
adalékszerek
keveréviz

Falfeliiletek gipszkartonlemezekbdl:

Szabvanytiigyi

Testiilet

A gipszkartonlemezeket ma belsd falakon gyakran hasznaljak vakolat helyett. Ezek stabil,
hajlitasra szilard lemezek, melyek magassaga 2,00 és 4,00 m kozott lehet, szabvanyos
szélességiik 1,25 m. A lemezek vastagsaga kiilonbozd, a legnagyobb vastagsdg 25 mm.
Ezeknek az épitélapoknak a magvat gipsz alkotja, amelyet két oldalan erds, szivoképes

kartonboritas fog 0ssze.

Hasznalatuk:

A falra val6 fektetést gipszmassza pontonkénti felhordasaval vagy lécracsra (talpfakra) valo

csavarozassal végezziik. A fektetés utdn a csavarozasi helyeket, valamint az illesztési

hézagokat gipsz, vagy diszperzids alapu fugakitolté masszaval (mélyedésglett) tapaszoljuk el.
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Az illesztési hézagok folotti tapaszrétegbe a jobb kotés (4thidalas) érdekében tobbnyire
célszerl kiilonféle alapanyagu szalagokat bedgyazni, ami meggétolja a tapasz kirepedését, és
megnoveli a szildrdsagat. A lemezek ebbdl a célbol hosszanti oldaluk mentén hornyoltak. A
hornyot fugdzdanyaggal toltjiikk ki, kétoldalt atfedéssel betessziik az erdsitdszalagot, és a
spatuldval egyenletesen ranyomjuk. Szaradas utdn még kétszer tapaszoljuk, mig a horony
teljesen fel nem toltédik. A szabadon allo ¢éleket bélésfalakndl, kiugrasokndl sarokvédd
sinekkel (¢lvédokkel) kell erdsiteni. Az élvédOk anyaga, kialakitdsa, hossza eltérd, barmilyen
sarkot, ¢élt kell kialakitani, megtaldlhatd a hozza legmegfelelébb ¢élvéds. A
gipszkartonlapoknak a vakolattal szemben tobb elonylik van: j6 hdszigetelés, jo
1élegzOképesség, tliz ¢és zaj elleni védelem, gyors munkafolyamat. Hatrany, hogy
szakszertitleniil kivitelezett ragasztas esetén paralecsapodas alakulhat ki a lemezek, és a
falszerkezet kozott, igy 1d6 elott tonkremehet. A gipszkartonlemezekbdl kialakitott
falfeliiletek festhetok vagy tapétazhatok. Késziilnek impregnalt gipszkartonlemezek is,
melyeknek szivoképessége kicsi, ezaltal nedves helyiségekben is hasznalhatok.

3.2 Falfeliiletek jellemzdbi:

3.2.1 Fizikai jellemzok:
Porozitas:

A vakolatok mindig tartalmaznak kisebb-nagyobb iiregeket, hézagokat, lyukakat,
poérusokat, azaz nem teljes térkitoltésiiek. A porozitds azt fejezi ki, hogy a vakolat tér-
fogatanak hany szazalékat alkotjak a porusok, lyukak, tiregek. Az 1 mm-nél kisebb atmérd;i
poérusokat, hézagokat Kkapillarisoknak, hajszalcsoveknek nevezziikk. A vakolatban és
falszerkezetben levd kapillarisok, porusok haldzatrendszere meghatarozza a fal vizfelszivo
képességét, levegd- és vizgdzateresztd képességét, hdszigeteld- €s hdvezetd képességét,
stiriségét, szilardsagat stb.

Szivoképesség:

Azt mutatja meg, hogy a vakolat sajat térfogatdhoz képest hany térfogat % vizet képes
felvenni-leadni. A nagyon erdsen szivd vakolatok (pl. gipszhabarcs vakolatok) 40-50, a
kozepes szivoképességli vakolatok 15-25 térfogat % viz felvételére képesek. A festd feliilet-
elokezelésekkel, impregnald mélyalapozassal 10 % ala tudja csokkenteni a falak
szivoképességét. A helytelen vakolasi technologia vagy mas okok miatt a fal szivoképessége
egyenlétlen is lehet. Ennek megsziintetése fontos feladat, mert a nem egyenletes
szivoképesség foltosodast okozhat a festékbevonatoknal.

Szivoképesség- vizsgalat':

2 http://hu.remmers.com/
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Mérés Karsten mérdcsovel:

1. kép:
A mérdlap ragaszt6 feliiletét minden
felhasznalas el6tt meg kell tisztitani és
szaritani.

3. kép:
A mérdlapot ranyomassal a vizsgalando
feliiletre helyezziik ugy, hogy a mérécso
fiiggblegesen alljon.

2. kép:
A butilkitt csikot a ragasztando feliiletre
egyenletesen felhordjuk.

4. kép:
15 perc mérési id6 utan leolvassuk a
vizfelvételt ml-ben.

5. kép:
Ha a vizoszlop 10 ml-re siillyed a mérés
alatt, azonnal fel kell t6lteni vizzel a 0 ml-
ig. ezt addig kell ismételni, mig a 15 percet
el nem érjiik. A vizmennyiséget rogzitjiik

6. kép:
A mérés befejezése utan 6vatosan a
spatulyaval a mér6lapot a feliiletrdl
eltavolitjuk.
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7. kép:
A mérolap feliiletérdl és az épitdanyag feliiletérdl a butilkitt maradékot eltavolitjuk.

5 sz. tablazat"

Technolégiai sorrend a méréshez:
Vizzaro rogzités
Feltoltés vizzel a legfelsé mérdcesikig
Idomérés (stopperdra), 10 ml-es siillyedésnél mindig utantdlteni 0 ml-ig, idot felirni.
Addig kell ismételni, amig megallapithato, a 15 perc alatti vizfelvétel
o A felszivodott vizmennyiséget mérni ml-ben, 1, 5, 10 és 15 percnél rogziteni. (az
eredmény tehat ml/ido)
Mérolap feliilete: 150x50ml (0,0075m?)
Mérési pontossaga: 1/10 ml 20°C-on
A statikus viznyomads 0,01 bar (10 cm-es vizoszlopndl), ez elhanyagolhat6

o O O O

A mért értek kozvetleniil Osszehasonlithatok a szabvany szerinti kapilldris
vizfelvétellel (vizfelvételi koefficiens ,,w”) értékkel.
o Hasznalhat6é minden sik, dsvanyi, kapillaraktiv vagy hidrofobizalt épitdanyagon.

Kimérheté a fugahabarcs és a falalkotd elem kozotti 0sszefiiggés, tehat a teljes feliilet
vizfelvétele meghatarozhato.

Légatereszto képesség:

A falszerkezetekben levd porusok, kapillarisok rendszere lehetdvé teszi a belsd és a kiilsé
légtér kozotti kapcsolatot, a falszerkezet szaradésat, szelldzését, természetes 1égzését. A fal
légateresztd képessége az 1 m® feliileten 1 Ora alatt 9,8 Pa (1 mm vizoszlop)
nyomaskiilonbség hatdséara a falazaton ataramlo levegé mennyisége m’-ben kifejezve.

Vizgdz ateresztés:

A légateresztd képességgel szorosan Osszefiigg a falak paraateresztd vagy paradiffuzios
képessége. A paravandorlast a falazat két oldalan levd levegd eltérd paratartalma okozza és
az é4ramlads mindig a magasabb pdratartalmt légtér feldl a szarazabb légtér felé iranyul.

1 https://www.remmers.com/de/bauten-bodenschutz/fassade/altbau/ziegel-
fassaden/schlagregenschutz/funcosil-test-set/p/000000000000495401
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Altaldban a lakoépiiletek belsd tereinek pératartalma a kiilsé 1égtérhez képest magasabb. A
falfest¢tk bevonatok a falak paradteresztd képességét tobbé-kevésbé csokkentik, a
paradiffuziot lassitjak, de nem sziintetik meg. A festékbevonat vizgdzateresztd képességét a
para ateresztési tényezdvel jellemzik, amely azt mutatja meg, hogy 1 m® feliileti,
meghatarozott rétegvastagsagi festékbevonat 1 ora alatt 133,3 Pa (1 higany mm)
nyomaskiilonbség hatasara hany gramm vizgdézt képes atengedni.

Egyensulyi nedvességtartalom:

Tokéletesen szdraz vakolat nem létezik. A nedves, friss vakolatok az egyensulyi
nedvességtartalom, azaz a légszaraz allapot eléréséig szaradnak. Az egyensulyi
nedvességtartalom az adott hdmérsékleten és légkdri nyomason a levegd
nedvességtartalmaval egyensulyban levd vakolat nedvességtartalmat jelenti. Ha a vakolat
nedvességtartalma kisebb az egyensulyinal, akkor a kiilonbozetet a 1€gkorbdl felveszi, ha
pedig nagyobb, akkor sziradas kozben a légtérnek leadja. Ez a folyamat a gipszes
habarcsoknal, a gipszkarton lemezeknél a legintenzivebb.

;e
. B, g g
6 tabldzat: miiszeres nedvességmérés

Falfeliiletek szilardsaga:

A falazohabarcsok esetén a nyomd-, a vakoldhabarcsok esetén a tapadd szilardsag a
fontosabb. A nem kelloen szilard, laza, morzsalékos falfeliilletekhez a festékbevonatok nem
tapadnak jol, ezért ilyen feliiletekre festeni nem szabad.

Az egyik anyagnak a masikon vald tapadasa az adhézion (= tapadderd) alapul. Egy anyag
adhézids ereje, vagyis az a képessége, hogy mas anyagokra tapadjon, kicsi vagy nagy lehet.
Egy festék tapadoképessége tehat az alap nedvesithetdségétdl fiigg. Azt az alapot, amelynek
feliilete szilardan Osszetart, vagyis nagy feliileti fesziiltsége van, nehezen lehet nedvesiteni. Itt
az alapot képezd anyag kohézidja nagyobb, mint a felhordandd festékanyaghoz vald
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adhézidja. (Ezen az Un. nedvesitdszerekkel lehet segiteni.) Tapadas csak akkor johet l1étre, ha
az adhézié nagyobb, mint a kohézio.

- ; 1. munkadarab

I " & I " I ragaszto-
: ., g anyag
molekulak

2. munkadarab

s adhézio
N L ohezio

7 tabldazat: adhézios — kohézios erdk!?

crer

szereket, tehat kotdanyagokat kell hozzdadni. A kotdanyag mennyisége a festés tartossdga
szempontjabol nagyon fontos. Ha a kotdanyag tal kevés, akkor a festék letorlddik vagy
lemallik. A festékréteg adhézioja (tapadasa) a festékréteg €s az alap kohézids erditdl is fligg.

Feliileti érdesség:

Alapvetden a hasznalt homok szemcseatmérdje hatarozza meg a kiallé szemcsék méretét,
emellett a vakolatban levd kis lyukak, hajszalrepedések is feliileti egyenetlenségeket okoznak.
A festd gletteléssel, vagy csiszoldssal csokkentheti a feliilet érdességét.

A sikbeli eltérés vizsgalat:

A vizsgalathoz 3 méteres egyenes léc, vonalzd és mérdeszkoz sziikséges. A sikfeliiletek
eltérése 3 méter hosszlisagban barmely iranyba + 0,3 cm-nél nagyobb nem lehet, mert ettdl
nagyobb eltérés gletteléssel nem, csak koémiivesmunkaval korrigalhatdé. A sarkok, élek
eltérése a fliggdlegestdl €s a vizszintestdl 1 méteren beliil £1 mm lehet.

3.2.2 Kémiai jellemzdk:
Kémiai folyamatok:

A vakolatok kotéanyagai viz jelenlétében viz vagy szén-dioxid hatdséara eleinte gyors,
majd lelassuld kémiai folyamatokban megkeményednek, megkdvesednek. Meészcement
vakolatoknal ezek a folyamatok a Ilégszaraz 4llapot elérése utdn, egyensulyi

Y http://www.vilaglex.hu/Lexikon/Html/Kohezio.htm
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nedvességtartalom mellett is folytatddnak kb. fél évig. Ha a vakolat hideg paras idében a
vizet nem tudja leadni, akkor a vizzel telitett porusti vakolat mésztartalma nem képes a levegd
szén-dioxidjaval reagalni. Ez esetben karos kémiai folyamatok jatszodnak le, a mész
bizonyos hanyada vizben oldhat6 kéalcium-hidrogén-karbonattd alakul. Hasonld karos kémiai
folyamatokat, sokivirdagzasokat okoz a légtérben levo agressziv anyagok (pl. kén-dioxid) és a
vakolat kotéanyagainak reakcioja is.

Kémbhatas:

A habarcsvakolatok kotéanyagai (kalcium-hidroxid, cement) vizes kozegben Ilugos,

bazikus kémhatéastuak. A falfeliiletek bazikussaganak mértéke az 1d6 elérehaladtaval csokken,
ahogy a kotdéanyagok megkotési-kikeményedési folyamata elérehalad.
A bazikus jelleg teljes mértékben hosszu 1d6 utdn sem sziinik meg, ezért a vakolatok csak el
nem szappanosithato, lugallo festékekkel festhetok. Elszappanosithatdo kotdanyagt festékek
csak 1-2 év utan hasznalhatok, vagy a feliiletet fluatozdssal (magnézium-szilikofluorid
¢s/vagy hidrogén-szilikofluorid hig vizes oldataval vald kezelés) kell semlegesiteni, ami
egyuttal porustomitd eldkezelés is. A kémhatas csak akkor mérhetd, és reakcioképes, ha a
nedvesség jelen van. A feliilet mélyalapozasaval a nedvesség kozlekedését akadalyozzuk, igy
ez a technoldgiai is nagyban csokkenti a feliilet reakcioképességét.

3.3 ALAPFELULET VIZSGALATOK:

Alapfeliilet vizsgalatanak célja:

Az alapfeliilet vizsgélatanak célja, hogy a tulajdonsadgainak megismerésével, az igények,
célok figyelembevételével olyan technoldgiat, munkamiiveleti sorrendet alakitsunk ki, amely
eleget tesz a tartossagi, esztétikai €s tisztantartasi (higiéniai) igényeknek!

3.3.1 Alapfeliiletvizsgalati modszerek:
Szemrevételezés

o
o Mechanikai vizsgalat
o Nedvesitési proba
o Kémiai jellemzOk mérése
o Miiszeres feliiletvizsgalat
A kovetkez6kben megtudhatjuk mi a szerepe egy-egy ilyen vizsgalatnak, mit tudunk

megallapitani ezekkel a modszerekkel:

1. Szemrevételezés az elsd vizsgalat, amit a szakember a feliilettel valo talalkozaskor mar
elvégez. Nagy szakmai tapasztalattal sok minden megallapithato egy feljitand6 feliiletrdl.
Tobbek kozott:

o repedések siirlisége, nagysaga, irdnya

o ¢érdesség, feliileti egyenetlenségek
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feliilet hianyossagainak mértéke

felujitando bevonat tipusa (mész, tapéta, enyv-kotdanyagu festék, miigyanta
diszperzios festék, stb.)

feliilet ,,betegségei”, azok esetleges okai (beazas, leazas, anilines atvérzés, rozsda,
korom folt, salétromosodas, olajos szennyezddések, penészgomba, stb.)

felgjitando feliilet hordképessége (alapfeliilet elkrétasodas, kopasa, berepedezettség,
taskasodas, stb.)

feliilet tagoltsdga, munkavégzést akadalyozo, nehezitd tényezdk (1épcsdhaz,
homlokzat, sok nyilaszaro, stb.)

2. Mechanikai vizsgalat mar a kovetkez0 1épés, aminél a feliiletet roncsolasos vizsgéalatnak
vetjlik ala. Tobbek kozott megallapithato:

o
o

falszerkezet — alapfeliilet kapcsolata (pl. kopog6, kongd vakolat elvalt a téglafaltol)

az alapfeliilet anyaga (cement- mész —cementel erdsitett mészhabarcs, gipszkarton,
beton, farost, agyag- valyog, stb.)

az alapfeliilet és a felujitandd bevonatrendszer kapcsolata (részleges levalas,
taskasodas, levelesedés, stb.)

felyjitand6 bevonatrendszer hordképessége (meg kell tudni allapitani, hogy az
alapfeliileten 1év6 bevonatok elbirjdk még a kovetkezo rétegeket, vagy eltavolitast kell
alkalmaznunk)

3. A nedvesitési proba nagyon fontos vizsgalat, segitségével megallapithato:

o

a felujitand6 bevonatrendszer mennyire reagal a vizre, esetleg a kotéanyagat feloldja
(enyves festék, praktikolor, stb.)

a nem megfelelden eldkészitett bevonatrendszernél eléfordul, hogy a viz az alapig
hatolva megduzzasztja a bevonatrendszert, és az felhdlyagosodik a nedvesités
hatéasara.

rosszmindségli javitdbanyag megduzzadhat nedvesség hatasara, holyagok jelentkeznek,
esetleg repedések.

nedvesités hatasara holyagosodas jelentkezhet abban az esetben is, ha a
bevonatrendszer valamelyik rétegében olyan kotéanyag talalhatod, ami nedvesség
hatasara duzzad, kotoképességét elvesziti (rosszul eltavolitott enyves festékre, vagy
tapétaragasztora felhordott festékanyag, stb.)

4. Kémiai jellemzok megallapitasara indikatorokat hasznalhatunk, amivel megallapithat6 a

felilet:

o bazikus kémhatasa (az épitdiparban hasznalt anyagok tilnyomo tobbsége lugos

kémhatésu, ezt kozombositeni sziikséges, mert az erds lag roncsolja a felhordott
festékanyag kotdanyagat, igy idovel elkrétasodik, kopik a feliiletiink)

37



o bizonyos festékanyagok illetve szinezéanyagok nagyon érzékenyek az alapfeliilet
kémhatésara (szilikon, szilikat festékek, enyv kotdanyagu festékek, nem lugallo
pigmentek elszinezddnek)

o a falfeliiletben, és a bevonatrendszerben talalhaté oldott sok mennyiségének
megallapitasat is kémiai uton allapithatjuk meg

5. Miiszeres vizsgalatokkal a kovetkez6 vizsgalatok végezhetdek el:

o alapfeliilet nedvességtartalmanak megallapitasa

o bevonatrendszer nedvességtartalmanak megallapitasa

o helyiség paratartalmanak megallapitasa (relativ paratartalom)

o vizfelvételi képesség (szivoképesség megallapitasa)
Az alapfeliilet vizsgalatoknal gyakran taldlkozunk olyan hibakkal, ,,betegségekkel”, amelyek
okat fel kell deriteni, illetve csak az okot kivaltd probléma javitasa utan lehet a felgjitast
megkezdeni! Régi épiiletek visszatérd problémaja a szigetelés nélkiili, ill. a tonkrement
szigetelésti falszerkezetek elvizesedése, a festések, vakolatok, s6t idonként a falazd anyagok
részleges, vagy nagyobb kiterjedésii tonkremenetele.

A helyreallitas anndl is fontosabb, mivel a felvizesedett fal tovabbi problémak okozdja lehet:

o A vizes fal okozta nyirkos, paras levegd egészségi karokhoz vezethet; asztmas ¢és
reumdas megbetegedést is okozhat.
o A vizes fal hészigetelése rossz, és a vizesedés kiterjedésével egyre romlik. igy tetemes
tobbletkoltséggel lehet az épiiletet kifiiteni.
A falakban feltorlod6 nedvesség a fal kifagyasat is okozhatja.
A falak feliiletének kozelében feldusuld sok a vakolat, s6t a falazat anyagi
tonkremeneteléhez vezethetnek. Kivételes esetben egyes falak, sot akar egyes
épiiletrészek is statikailag tonkremehetnek, igy azokat le kell bontani.
o Az allandodan jelenlévd magas para kicsapddik az épiiletszerkezeteken, és taptalajt
biztosit kiilonféle gombak, baktériumok megtelepedésére
A falakba a talaj feldl a nedvesség a kapillarisokon keresztiil tud kézlekedni
(kozlekeddedények elvén), és egyre magasabbra jutni a falszerkezetben (kapillaris viz). Az
eddigi laboratoriumi vizsgalatok eredményeinek elemzése alapjan lathatd, hogy a feliileti
vizesedési és vakolatmallasi karok jelentds tobbségét a sok okozzak (karositod sok) a falak
felso, kiparolgasi zondiban. Ezek a sok a nedvességet megkdtik (higroszkopikus), és
felszivodnak a szerkezetbe. Amikor a kiparolgési szakaszba ér az oldott allapotbdl kristalyos
allapotba alakul at. Az atalakulds soran fellépd térfogat ndvekedés a roncsolodas f6 oka. A
falfeliileten feldusult kristalyos allapott higroszkdpos sé a levegd paratartalmabol kivont
nedvességgel a falfeliiletet tovabb nedvesiti, térfogata folyamatosan novekedik, igy vizfelvevd
képessége is egyenes aranyban nd. A feliilet olyan képet mutat, mintha vizes lenne, pedig
eléfordul, hogy a falszerkezetben a viz mar joval lejjebb huzddott a korabbi szintrél. A
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kiparolgas pedig anndl intenzivebb, minél nagyobb a feliiletet éré ho- és sz¢lhatas. E fokozott
kiparolgas hatasara a felgyorsuld nedvességaramléssal egyre tobb so fog e feliileteken

feldsulni a majdani roncsolasos karok okozojaként.

3.3.2 Sétartalom meghatarozasa:

EMISZ 340:1999 (MI-04-320: 1992)

S6 szennyez6dési fokozat

Vizoldhatd

SO

mennyisége m%

S6 mentes <0,1 m%
Kissé s6 szennyezett 0,1-0,5 m%
SO szennyezett 0,5-1,5
Erdsen so szennyezett >1,5

1. abra; So szennyezodési fokozatok

Legfontosabb falkarosito sofajtak

Szulfatok | natriumszulfat, magnézium-szulfat, kaliumszulfat, kalciumszulfat
Kloridok natrium klorid, kalium klorid, magnézium klorid, kalcium klorid
Nitratok natrium nitrat, kalium nitrat, kalcium nitrat, ammoniumnitrat
(salétromo

k)

Karbonato | natrium karbonat, kalium karbonat

k

Tehat az 6sszes vizoldhato s szerint hatdrozza meg a besorolast.

2. abra; Falkarosito sofajtak

S6 analizis tesztpapirokkal:

' http://hu.remmers.com/
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8 tablazat: Remmers ,, Diagnosekoffer '’

Figyelem! Ez a vizsgélat tajékoztatdo jellegli, eredménye alapjan lehet - vagy kell —
tovabblépni, laboratériumi vizsgélatot kérni, szakértdt bevonni az okok meghatarozasdhoz, a
szlikséges intézkedések megtervezéséhez.

Mintavétel — elokészités:

o Habarcsmintét, vagy falaz6 anyagot kivenni (nem a sé kiviragzast, és - ha lehet - nem
vakolatmintat), ezt kalapaccsal amilyen finomra csak lehet 6sszetorni.
o 10 gram anyagot az iivegedénybe tenni, majd az edény feléig (50 ml) fel kell tolteni
desztillalt vizzel és erdsen Osszerazni.
o A borkdsavval (Weinsdure) a pH értéket S-re kell bedllitani, a pH-tesztpapirral
ellendrizni.(Magasabb pH értéknél utana kell adagolni)
Analizis:

o A dobozbol mindig csak egy tesztpapirt szabad kivenni, és azonnal vissza kell zarni
o A tesztmezOt 0jjal nem szabad megérinteni, mert meghamisitja az eredményt
o A tesztpapirt minden reakcidzénajaval 1 masodpercig kell a mérdoldatba martani,
majd a felesleges folyadékot a papirrol lerdzni.
o 1 perc mulva a reakcidzona szinmintajat a lehetd legjobban az etikett szinsordhoz
rendeljiik hozza. Az ehhez tartozé mérési érték mg/1!
o A leolvasott értekbdl a sooldatok tomeg %-at a tablazatbol kell hozzarendelni.
o A falmintak sé szennyezettségének fokozatai
- alacsony so terhelés /A/ : kloridok+ szulfatok + nitratok 0,15-0,4 t % kozott
- kozepes so terhelés /K/: kloridok + szulfatok + nitratok 0,40-1,0 t% kozott
- magas so6 terhelés /M/: kloridok + szulfatok + nitratok 1,00-3,00t% kozott
o Alacsony so terhelés: - intézkedés nem sziikséges
o Kozepes so terhelés: - egyes esetekben intézkedés sziikséges

16
https://media.remmers.com/celum/export/documents/Remmers 4953 Diagnosekoffe
r-fuer-Mauerwerkssanierung Technisches-Merkblatt de DE 28774.pdf
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o Magas terhelés: - intézkedés mindig sziikséges

3.3.3 Falszerkezet nedvességtartalom:

Milyen szerkezeti problémak miatt kertilhet a nedvesség a falszerkezetbe?

Az alabbi abran jol lathatdak azok az épiiletszerkezeti részek, amelyek fokozottan ki vannak
téve nedvességterhelésnek.

JEG

Beizis a héjazat hibii, vagy a
tetds dtszellszedensége miatt

/——— Beizés az ereszcsatorndnil

Falréseken dtjuté viz

Beizis a bels6 es6-
LAl |
csatorna hibijibél [
S [
A — RN SO |

CSAPOESO

HOHID

CSATORNAHIBAK

Storés, tomitési problémik,
kondenzécié a hideg fal miatt

<8

)
A
__:-‘_,-./\_n_..,
il ! CSATORNAHIBAK
0 ’ ‘
¢ Ry L B
5 5 WS 0 5 Voo Mg
. ’ — ,\“J_""{'\;l VLY
TALAJVIZ § N RN A

3. dbra: Szerkezetek vizterhelése'
Az épliletszerkezeteket éré nedvességhatasok a kovetkezok lehetnek:

o Talajban 1év6 nedvességhatasok

o Kiils6-, belsd paralecsapddas

17

Forras: Epliletfelujitasi kézikényv kiadd:Verlag Dashéfer kft.
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o Haszndlati és lizemi vizek

o Epitési nedvességhatasok

o Leégkori csapadék

o Vizgoézdiftazio

o Hidroszkopikus nedvességhatasok

Talajviz és felszivodd nedvesség:

A talajviz kozelsége — esetleg a falazattal valo kdzvetlen érintkezése — erésen megnéoveli a fal
nedvességterhelését. Tovabbi karokozas lehet a megemelkedd talajviz altal egyes talajfelszin
kozelében 1€vo szennyezd forrasokbol szétteritett szerves szennyezd anyagok falba juttatasa.
gy az alapfal kozelébe keriilé viz a falakba a kapillaris felszivodas sordn nedvesség
formajaban a felsd falazatba jut. E nedvesség Onmagéban is jelentds elvizesedési karokat
okoz, de a vele széllitott szennyez0 anyagok — sok — a kiparolgas helyén jelentds tovabbi
karokat idéznek elo.

Epiilet szerkezeti okok:

A felvizesedés mértéke alapvetden fligg az alkalmazott falazd anyag striiségétol. Igen
kemény, tomor kében sokkal kisebb a vizfelszivodas. Igy altalidban a karosodas is kisebb.
Nagy hézagtérfogatu falazd anyagban igen nagy mennyiségii viz tud tarolodni, ami a falazat
teljes elvizesedését okozhatja. Itt a falazat kifagyas veszélye igen nagy. Valyog, vagy vert fal
esetén a falazat pusztdn a nagy mennyiségli viztdl is karosodhat, hosszabb tdvon a fal
szétmallik. Fontos tényez0 az épiilet csapadék levezetd rendszerének hibaja, esetleg részleges,
vagy teljes hidnya. Ez esetben az 0sszegyijtott csapadékviz koncentraltan jut az épiilet falai
ala. Szintén fontos tényezd a fal fel¢ lejté jarda, amely a csapadékvizet ravezeti a falra. Ez a
fal als6 zondjaban okozhat fagykarokat.

Hasznalati viz:

Lakoépiiletek ,,vizes” helyiségeinek (zuhanyzo, fiirdd, WC, konyha) rendeltetésszerii
hasznalatakor keletkezd6 nedvesség. A helyiségek haszndlata iddszakos, a nedvesség kis
mennyiségli, kémiai hatdsa nem szdmottevd, karos anyagot nem tartalmaz.

Uzemi viz:

Epiiletek egyes helyiségeinek (iizemi konyha, mosoda) iizemszerii hasznalatakor keletkez6
nedvesség. A helyiségek hasznélata folyamatos, a nedvesség mennyisége szamottevo, vegyi

anyag tartalma miatt a szerkezetre fokozott veszélyt jelenthet. Hidroszképikus nedvesség
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keletkezik, ha a szerkezetek egyes anyagaiban levd kalcium klorid, vagy kalcium-nitrat a
levegd vizparait magaba szivja. Ennek kovetkeztében térfogat novekedés ¢és szerkezeti
karosodas 1ép fel.

3.3.4 Parosodas, paralecsapodas:

Az épiiletek belsé légterébe felgyiilemlé para, tobb forrasbol szarmazhat. Epiiletszerkezeti
szempontbol a padlészigetelés hidnya miatt, a padlon keresztiil érkezd (talajpara) para
okozhatja a legnagyobb problémat hosszu tavon. Ennek a probléménak a kikiiszobolése is a
legnehezebb feladatok kozé tartozik a tobbi nedvességforrashoz képest.

A levegd nedvességtartalmanak megéllapitasahoz tisztdzni kell par alaptézist!

Minél melegebb a levegd hdémérséklete, annal tobb vizgdz felvételére képes. Ha a
hémérsékletének megfelelé maximalis telitettséget eléri, akkor mar nem képes a nedvességet
para formajdban megtartani, kicsapddik, és vizgdzként lathatéva valik. Tehat minden
levegbhomérséklethez rendelve van egy maximalis paratartalom érték. Ez az érték
megmutatja, hogy adott hémérsékletli levegd maximalisan hany g/m’ vizet tartalmaz péra
form4jaban. Ezt a maximalis allapot!

°C g/m“ °C g/m"‘ °C g/ °C g/m
-20 1.2 +1 52 13 114 25 231
-10 22 3 6.0 15 12.9 27 258
-5 33 5 6.8 17 14.5 29 28.7
-3 3.8 7 7.8 19 16.3 30 30.0
-1 4.5 9 8.8 21 18.4 35 38.0
0 4.8 11 10.0 23 20.6 40 50.0

4. abra: Levego hofok — telitettség aranya

Telitett levegd: adott hdmérsékleten nem képes tobb parat felvenni!

Abszolut paratartalom alatt, az adott hdémérsékletii levegd tényleges paratartalmat értjiik, ez g/
m?3-ben megadott érték.

Relativ_pératartalom az adott hdmérsékletli levegd pératartalmanak szazalékban kifejezett
értéke, a telitett levegd paratartalmahoz viszonyitva. Ez egy viszonyszam, amely megmutatja,
hogy a telitett levegdéhoz (100%) képest a helységben 1év6 levegd mennyi vizgdzt tartalmaz.
Ennek kiszdmitasahoz egy képletet alkalmazhatunk:
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relativ nedvesség=100 X

levegd abszolut nedvessége

telitett levegd nedvessége

5 abra: relativ nedvesség szamitasa

Példaul: 21°C-os hémérsékleten a levegd 18,4 g vizgdzt tartalmazhat maximalisan. Ha a
helységben mért eredmény 11,96 g vizgdz, akkor ez 65% relativ paratartalmat jelol.

Péralecsapodas: akkor keletkezik, ha az adott homérsékleti és pdaratartalma levegd egy
harmatponti — vagy annal kisebb — hdmérsékletii feliilettel érintkezik. A kicsapodd nedvesség
megjelenik a feliileten. (A hideg feliilet kdzvetlen kozelében a levegd lehiil, taltelitetté valik.
A f016s nedvessége viz alakjaban a feliiletre csapodik.)

Harmatpont az a hdmérséklet, amelyre lehiitve a levegd telitetté

paratartalma eléri a 100%-ot), ezért megindul a paralecsapddas.

valik (tehat a relativ

t Relativ nedvességtartalom ¢; %

°C 40 J45 |50 |55 |60 |65 |70 |75 |80 |85 [90 |95 |100
-5 -15,4)-14,1}-13,0|-11,8}-10,9}-10,0}-9,2 |-8,3 |-7,6 |-6,9 |-6,2 [-5,6 |-5
0 -10,6)-9,4 |-8,2 |-7,0 |-6,0 |-5,1 |-4,2 |-3,4 |-2,7 |-2,0 |-1,3 [-0,6 [0
5 -6,7 |-5,3 |-4,0 |-3,0 [-1,9 |-1,0 |0 09 1,8 2,6 [3,5 42 |5
10 -2,6 |-1,2 |-0,1 |1,4 2,6 |3,7 4,8 [5.8 16,7 [7,6 [8,5 [9,2 |10
15 L5 3,1 4,7 16,0 [7.4 8,5 [9,6 10,6 |11,6 |12,5 |13,4 |14,2 |15
18 4,2 59 7,5 8,9 [10,2 11,3 |12,5 |13,5 |14,5 |15,4 |16,4 |17,2 |18
20 6,1 7,7 19,3 10,7 {12,0 |13,2 |14,4 |15,4 |16,4 |17,4 |18,3 [19,2 |20
22 7,8 19,5 11,1 [12,6 |13,9 |15,1 |16,3 [17,4 |18,4 |19,5 [20,3 [21,2 [22
24 9,6 |11,4113,0 [14,4 |15,7 |17,0 |18,2 |19,3 |20,3 |21,3 [22,2 |23,0 |24

6. abra: Harmatponti homérsékletek

A fenti tdblazatban jol kdvethetd, hogy egy atlagos 22°C-o0s, 65% relativ nedvességtartalmu
levegd, egy 15-17°C-ra lehlilve harmatponti allapotba keriil, és a nedvesség kicsapodik,
paralecsapodas jon létre. Ekkora hd kiilonbség konnyen létrejon a szerkezetek, és a fiitott
levegd kozott téli idoszakban._

Péralecsapddas, padranyomas:
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o Kiilsé paralecsapodas: akkor jon létre, ha a hatdrolod épiiletszerkezetek kiilsd
feliileti hdmérséklete alacsonyabb a levegd harmatponti hdmérsékleténél (hivos
reggel)

o Bels6 paralecsapddas: a helyiséget hatarold falak belsd feliileti homérséklete
alacsonyabb, mint a helyiség levegdjének harmatponti homérséklete. (foleg a
magas paratartalmu vizes helyiségekben)

A paralecsapodast befolyasold tényezok: a levegdvel érintkezd feliiletek homérséklete és a
levego relativ paratartalma. (szelloztetés, hdszigetelés)

3.3.5 Kovetkezmények:

A fent emlitett nedvességek hatdsara kiillonb6zd, hosszabb - rovidebb iddre kialakuld
falfeliileti karosodasok ,,betegségek” alakulhatnak ki. Ezek koziil részletesebben vizsgaljunk
meg parat.

Penészes, gombas falak:

A belsé hideg falakon (falrészeken) lecsapodd nedvesség, a szelldztetés elmaradédsa egy 1d6
utan megfelelé taptalaja lesz a penészgombaknak. Altaldban a fiiggdleges és vizszintes
falsarkok, ill. fodémcsatlakozasok vonalaban jelenik meg a penészesedés. Am szélsGséges
esetben akar nagyobb falfeliiletek, vagy egész falak kéarosodhatnak. Tokéletes védelmet
kizardlag az okok megsziintetése, a falak kiilsé oldali hdszigetelése, majd a belsé feliiletek
szakszerli gombamentesitése biztosithat. Esetenként a fiités feliilvizsgalata is sziikséges.

Salétromossag:

Altalaban a falak felsé zonaiban a kiparolgas helyén a kapillarisban kozlekedd viz elhagyja a
falazatot. Viszont a vele széllitott sokat a legkiilsd rétegben — a vakolatban, majd késébb a
falazatban is — hatrahagyja. E sok fokozatosan feldusulnak a feliileten, majd nagy része a
kiparolgési feliileten ,kivirdgzik”. Ezt nevezik &ltaldban ,salétromossagnak”. Jellemzdje —
amennyiben tényleg az igen nagy nedvszivéd képességli (higroszkopos) salétrom-sé van jelen
—, hogy a levegdbdl is képes nedvességet felvenni. Ez esetben a vakolatbdl vett minta
magasabb nedvességtartalmu, mint a falazat!! E sok a kiszaradas-elvizesedés igen siiri
ciklikus valtakozasa soran a szaradaskor fellépd kristalyosodasi nyomds hatasara eldszor a
vakolatot, majd egyre mélyebben a falazatot is szétmallasztjak!! Ezért ilyen sok esetében
elsérendti feladat a kapillaris viznek — ezéltal a higroszkopos soknak — a feliilettl valo
visszaszoritasa.

Esztétikai problémak:

Az elvizesedett falak, de kiillonosen a lemallod vakolati hazak igen csiinya latvanyt nyUjtanak.
Beliil elsdsorban csak a benne lakok életvitelét neheziti a folyton lepergd, ezaltal szemeteld
feliilet. Ez a lakok kozérzetét rontja. Am a homlokzatok vizesedése, a vakolatok mallasa mar
kozosségi problémakat is felvet. Adott esetben a turizmus visszafejlodését is eldidézheti.
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Egészségkarosodas:

A hideg, vizes falak kozt, paras levegdjli helyiségben ¢l6 emberek testének héleaddsa sokkal
nagyobb, mint egy szaraz helyiségben éloké. Ezaltal nagyobb a megfiazasos megbetegedések
lehetdsége. Ennek sorozatos bekovetkezése kivalthat asztmatikus megbetegedést is.

Fagyérzékenység:

Az épiiletek also labazati zonajaban a felszivodo kapillaris viz a kornyezet indokolatlan
tulvizesedése folytan — fal tovébe lecsurgd eséviz, esdviz kikopd helytelen mitkodése miatt az
esOviz koncentraltan jut a fal egyes helyeire, befelé lejt6 jarda altal a faltdbe vezetett viz —
telitett allapotba keriil. Ekkor a falazat anyaga a téli honapokban akar naponta tobbszor
ismétlddo fagyasi ciklus kovetkeztében igen jelentds kart szenved. De hasonld kart okozhat a
nem fagyallo anyagu labazati falba eredetileg, vagy utolag beépitett vizhatlan lemezszigetelés
alatt feltorl6do, és telitettséget okozd kapillaris viz is.

Fiitési problémak:

Konnyen belathato, hogy a vizes fallal hatarolt helyiségekben €l6k komfort-érzetét csakis a
helyiségek , talfiitésével” lehet helyredllitani. Am ez jelentés tobbletfiitési koltséget jelent.
Mas szempontbol karos, hogy az igy megndvekedett fiitési energia-felhasznalds a gazdasag

egészére is hatassal van. Nem beszélve a levegdbe kibocsatott felesleges fiist- és hd
terhelésrol.

3.4 Felilet el6kezelés - el6készités:

A tovabbiakban meg kell kiilonboztetni két fontos munkamoédszert.

3.4.1 Feliilet elékezelés:
Azokat a feliileteket (ezek altalaban nem egybefiiggd nagy egységek, csak kisebb kiterjedésii
foltszerti feliiletek) amelyeknek valamilyen ,,betegsége”, hibaja van, kezelniink kell. Ilyenek a

fent felsorolt salétromosodas, penészedés, rozsdafoltosodds, atvérzés, olajfolt, stb. Ez a
munkafolyamat az elsd, ezzel kezeljiik a feliiletet Uigy, hogy a kovetkezd munkafolyamatban
el6 tudjuk késziteni a megfeleld alapot.

Salétromos falfeliletek kezelése:

Elso ¢és legfontosabb a kivaltd ok megsziintetése, csak ezutan lehet maradanddan javitani a
hibas falszakaszokat! A javitast altalaban teljes vakolatcserével tudjuk maradandodan javitani.
Ezt a munkafolyamatot, ha lehet, bizzuk szakemberre, tehat kdmiivesre, vagy épiiletszigeteld
szakemberre. Erre azért is van sziikség, mert a garancidlis problémék esetén nem a mi
feladatunk a javitds. Fontos tisztaba lenni azzal, hogy a szakember milyen vakolattal végzi a
helyreallitast! Példaul ha szaritd vakolatot hasznal, akkor mi arra a feliiletre nem hordhatunk
fel parazaro festéket! Fontos tovabba, hogy a tulajdonost felvilagositsuk, hogy a szell6ztetés,
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¢s a megfeleld fiités milyen fontos a helyreallitas soran.

Penészes feliletek kezelése:

A penészes feliilleteket tényleg ugy kell kezelniink, mint egy ,beteg” feliiletet, mert
maradand6 kérokat okozhatunk hosszu tdvon az egész épiiletben, ha nem szakszeriien
végezzik a penész-sporak eltavolitasat! Tobb szakkonyv is azzal kezdi a helyreallitast, hogy
szarazon kaparjuk le a feliiletrdl a penészesedett részeket, esetleg az egész vakolatot. Amint
ennek nekiallunk, a munkafolyamat révén millié lathatatlan penész sporat juttatunk a
beltérben, és ezzel ,lefertzziikk” az egész épiiletet! Véleményem szerint a hatékony
eltavolitast fungicid gombadld szer feljuttatasaval kell kezdeni, és ezzel a feliileten 1évd
sporakat elpusztitani, igy a tovabbfertdzést el lehet keriilni. Ezeket a fungicid penészold
szereket készen lehet vasarolni, €s nagyon hatasosak. Ezt kovetden olyan festékanyaggal kell
a helyreallitast elvégezni, amiben penész gatlo adalék talalhato. Kiemelt figyelmet forditsunk
a szellOztetésre, a 1égzésvédelemre, és a megfeleld védofelszerelések hasznalatara. Ebben az
esetben is a garancialis problémak elkertilése érdekében fel kell hivni a megrendeld figyelmét
arra, hogy a késObbiekben a megfeleld szelloztetés, fiités, és paratartalom kialakitdsa az 6
feladata.

Rozsdafoltok, anilines atvérzések kezelése:

Ilyen problémak abban az esetben jelentkeznek, ha a régi festékbevonat olyan (vizoldhat6)
szinezékeket tartalmaz, ami nedvesség hatdsdra feloldodik, és a frissen felhordott
festékrétegbe atvandorol, ezzel elszinezi azt. Ezen kiviil problémét okozhat még az olajfolt, a
nikotinos falfeliilet, a kéményekbdl kiszivargd katrany, korom, és végiil a fémek korrozids
terméke, a rozsda. Utobbi azért is nagyon jelentds, mert az altalunk felhordott festékanyag
(féleg a diszperzids festékek) nagyon jo oxidalo szerként viselkedik, igy a fémfeliileteken
egyre nagyobb rozsdafoltot tud okozni. Ezeket az ,atvérzéseket” szigetel6festékkel tudjuk
kezelni, ami megakadalyozza azt, hogy a nedvesség hatasara a szinezékek feloldodjanak, és
,kOzlekedjenek” a rétegek kozott (kémiai reakcid). A foltkezeld szer felhasznalasa eldtt a
feliiletet le kell kaparni, takaritani. Szigeteld festékeket készen lehet vasarolni, akar spray
kivitelben is, de univerzalis oldoszeres alapozéfestékkel mi is el tudjuk végezni a szigetelést.
Fontos hogy a szigeteld festék teljesen megszaradjon, és a feliiletét kelldsitjiik csiszolassal,
hogy a (nem szivo) feliiletre jol tapadjon a kovetkezd festékréteg. A szer erdsen alkali, igy
felhordas kozben fokozottan gondoskodni kell a megfelel6 munkavédelmi eldirasok
betartasardl. Csak belsé hasznalatra alkalmas.

Beton és vakolt falfeliiletek elokezelése és elokészitése:

A kilonféle falfestések (enyves festés, mészfestés, diszperzios festés, olddszeres festék)
mas-mas elokezelést igényelnek a feliilet fajtajatol és allapotatol (friss vagy régi) fiiggden.
Kiilondsen problémads a beton és a cementhabarcs vakolat festése, mert a tulsadgosan porozus,
szivo feliiletek a falfesték kotdanyagat, oldoszerét vagy diszperzids folyadékat magukba
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szivjak, a bevonatképzést hatranyosan befolyasoljak, foltosodast okoznak. Ezeket a
feliileteket impregnalni kell a porozitds csokkentése érdekében. Az enyves festékek lugos
feliileteken elbomlanak, ezért a festést megel6zden a feliilet bazikussagat meg kell sziintetni.
A falfeliiletek eldkezelése a lugos kémhatds megsziintetésére és/vagy a porozitas
csokkentésére iranyul.

Itt kell megemliteni a festékréteg természetes elhasznalodasat, amely a milanyagfestéseknél
altaldban hosszabb 1d6 utdn, a mészfestések €és az enyves festéseknél viszont hamarabb
kovetkezik be. A falfeliileteken 1évo festékréteg meghibasodas formai:

o mattulas;
o krétasodas;
o sargulés, szinvaltozas;

Krétasodas: A festés leporlasa a természetes elhaszndlodas kovetkeztében. A kotOanyag
tonkremenetele okozza, melynek eredményeként a festékréteg nem tapad megfeleléen az
alapfeliilethez, ¢és levalik a feliiletrdl. Ha a porlas a festékréteg nagymértékii csokkenését
okozta, a festés feltjitasra szorul. A krétadsodas mértékét a feliilet megdorzsolésével lehet
ellendrizni.

Sargulas, szinvaltozas: Csak esztétikai hiba, a természetes elhasznalédasanak a
kovetkezménye, mely a fehér és a pasztellszinii festés erds sugarzasnak, vagy kémiai hatasnak
kitett feliiletén keletkezik. Egy 1) festékréteg felhordasaval elfedhetd.

Lehamlas, levalas: Természetes elhasznalodas, az alapvakolat nem kelld szilardsaga, vagy a
szakszerttlen feliilet-elokészités (a zsirtalanitdst nem megfelelden végzik el) kovetkezménye.

Rideggé valads: A kotdanyag kémiai valtozdsa okozza, melynek kovetkeztében a
festékbevonat rugalmassaga csokken. A festék feliilete Osszerepedezik ¢€s levalik, lepereg.
Nagy valoszinliséggel a régi bevonatrendszert el kell tavolitani, €s 0j bevonatrendszert
felépiteni.

3.4.2 Feliiletelékészités:

Az alapfeliiletek elokészitését minden esetben gondosan el kell végezni, €s csak ezutdn
kovetkezhet maga a falfestés miivelete. A falfeliilet diagnosztika eredményei alapjan
szakszertien kell eldkésziteni a hordozofeliiletet. Ebben az esetben a szakipari munkank
hosszu tdvon megdrzi a kivant mindséget.

A festetlen mész-, mészcement- €s cementhabarcs vakolatokrol dorzsoléssel tavolitjuk el a
laza homokszemcséket. A feliilet szivoképességének meghatdrozasa utan (diagnosztikai
vizsgalat eredményétdl fliggden) impregnalnunk kell a feliiletet. Erre a célra vizes diszperzios
impregnald, vakolaterdsitd, vagy mélyalapozé szert hasznalhatunk. Ugyelniink kell az
impregnal6 anyag konzisztenciajara, mert a tulzottan higitott anyag nem végzi el megfeleléen

az impregnalast, a sok kotéanyag tartalmt impregnaloszer pedig nem tud beszivodni kellden
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a feliiletbe, ¢s a felszinen filmréteget hoz létre. Ez a be nem szivodott filmréteg a feliiletrdl
levalhat, igy a bevonatunk sem tapad megfelelden.
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7. dbra: Impregnaldszerek helyes a), és helytelen b) felhorddsa'
Zsékos szaraz glettanyagok:

A koradbbi szerelésbdl adodo lyukak, repedések eltavolitasara késleltetett kotésti gipszet
vagy réskitolto glettanyagot célszerli hasznalni.

A feliilet el0készitése soran keletkezett nagyobb falhidnyok potldsara specialis
simitovakolatok allnak a kereskedelemben rendelkezésre.

A széraz por alaku glettanyagot a megfelelé mennyiségli (eldiras szerinti) keverdvizben
elnyeltetjiik, majd pihentetjiik. Allando keverés mellett nem nagy fordulatd keverdgéppel
keverjikk pépes éllagura. Ujra pihentetjiik, majd ismét megkeverjilk. Az igy elkészitett
glettanyagot a termékismertetOben feltiintetett idon beliil lehet bedolgozni. Tartsuk be a
gyartd altal ajanlott keverési ardnyokat, mert csak igy szdmolhatunk a feltiintetett
fazékiddvel, bedolgozhatosagi iddvel, és kotési iddvel. Esetenként sziikség lehet a
sarokrészek, sarokhajlatok, fali repedések vagy nyildszard szerkezetek talalkozasanal a
falfeliilet megerdsitésére. Erre a célra régen vészoncsikot alkalmaztak, ma mar tobbféle
aluminium ¢és milanyag €élvédd, erdsitdhalo, erdsitdszalag kaphatd. Ezeket az élvéddket,
erésitéhalokat 3-5 mm vastag vakolatagyba vagy gipszagyba kell a falon benyomni, majd a
feliiletiiket kiviil 1-2 mm vastagon at kell glettelni.

Mar a glettanyag megvalasztasanal tudnunk kell a bevonatrendszer felépitését, mert annak
megfeleld glettanyagot kell valasztani. Példaul a nagy nedvesitésnek kitett feliileteknél
(tapétazas esetén, vagy strtin mosott feliileteknél) ne hasznaljunk nagy gipsztartalmu glettet,
mert a nedvesség hatasara a gipsz duzzad, igy elvalhat az alapfeliilettél. Léteznek eldre
bekevert diszperzios alapu glettek, tapaszok, amik megfelelnek az ilyen igényeknek is. A
kész anyagot az elokészitett feliiletre rozsdamentes glettvassal, spaklival, hordjuk fel

8 Forras: Gydngydsi Péter: Szobafestd, mazold, tapétédzd szakmai ismeret
49



simitolappal (lepkével) simitjuk le. A gyarilag kevert glett kitlinden tapad minden asvanyi
alapra, rugalmas, konnyen felhordhatd, jol simuld és szdaradas utan konnyen csiszolhatd
feliiletet képez. Az igy elokészitett glettelt, csiszolt feliilet nagy fehérséggel rendelkezik, ami
a tovabbi feliiletképzésnél, szinek tiszta felvitelénél igen sok elénnyel rendelkezik.

A glett alkalmas gépi felhorddsra is, amit a felszoras utan (AIRLESS) 40-60 cm-es
rozsdamentes glettvassal simitunk. Igen gazdasagos az anyag felhord4sa, nagyobb
anyagvastagsagban sem apad vissza, igy a leggyengébb mindségl feliilet is megfelelden
készithetd el két réteggel. Szorhatd glettekkel rendkiviil gyorsan végezhetd a glettelés, a
glettet géppel felszorjuk a falra, majd simitdvassal elsimitjuk, vagy strukturalt feliiletet is
képezhetiink.

A glettelés utan célszerti ismételten impregnalni a feliiletet. Ez kiilondsen fontos a mattnal
fényesebb (selyemmatt, selyemfényii) bevonatot ado falfesté¢keknél, hogy a feliilet ne legyen
foltos. (Helytelen a kihigitott diszperzios festék felhordasa a poros, erdsen szivoképes
feliiletre!)

3.5 FALFESTES:

3.5.1 Beltéri falfestés enyves festékkel:
Enyvesfesték eldnyei — hatranyai:

Elénye

Hatranya

Az enyves festékkel készitett

bevonat olcso

Kicsi a kopasallosaga

Helyszinen készitett enyv
kotéanyagu, budaifold és bécsi
fehér toltdanyagot, szinezdéanyagot
tartalmazo festékanyag

Csak teljesen szaraz helyiségekben alkalmazhato,
relativ paratartalom nem haladhatja meg a max. 65%
nedvességtartalmat

Jol fedé ¢és egyenletesen mattra
szarad6 bevonatot kapunk

Koétbanyaga nem viz- ¢és 1ddjarasallo, szerves

kotdanyagu, ennek kovetkeztében penészesedésre

hajlamos!
Jol diszithetd Rendkiviil  munkaigényes a  bevonatrendszer
kialakitisa
Csak  természetes  anyagokat | Nem felgjithatd és javithatd, csak a teljes
tartalmaz bevonatrendszer cseréjével.
Légateresztd A fel nem haszndlt anyag gyorsan romlik, nem

tarolhato

Csak kefével hordhato fel

Nagy szaktudast igényel a felhordasa, eldolgozasa

8. dbra: Enyvesfesték elonyei - hatranyai
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3.5.2 Bevonatrendszer felépitése:
Alapmeszelés, javitas:

Célja: a feliilet szilarditasa, a vakolatszemcsék lekotése, a sziirkeszinii vakolaton a fehér
alapmész a hibakat jobban kimutatja.

Anyaga: kovér fehér mésztej (legalabb 6 honapos), és lenolaj. Szirt, tejstirtiségii. Felhordasa
korongkefével. Mennyezeten a felhordds irdnya a 6 fényirannyal megegyez6. Oldalfalon
vizszintesen hordjuk fel, kihagyas és megfolyas mentesen.

Kovetkezd miivelet a javitds, gipszelés foltszeriien és a glettelés, ami az egész feliileten,
oldalfalon és mennyezeten torténik, ha a kdltségvetésben szerepel!

A csiszolas és portalanitas utan a szappanozas muvelete kovetkezik.

A szappanozas célja:

Az enyves festéshez alkalmazott szappanozasi miivelet gyakorlatilag feliilet
elokezelésként foghato fel. Ugyanis az enyv makromolekulai bazikus kémhatasa feliilettel
kozvetleniil érintkezve elroncsolodnak. Ezért feltétlen sziikséges elézetesen az alapfeliiletet
olyan anyagokkal eldkezelni, amelynek hatdsara a feliileti tulajdonsdgok megvaltoznak, ill.
a bazikus kémhatas csokken. A szappanok koziil az ugynevezett kali- vagy kendszappant
hasznaljak. A kali szappan sargas vagy enyhén zdldes-barnés, stirtin folyds termék, vizes
oldata bazikus kémhatasti. A kaliszappan vizes oldatdval torténd feliilet eldkezeléskor
(szappanozaskor) az alapfeliilet vizben oldodé mésztartalmaval reakcidoba 1ép és vizben
oldhatatlan kalciumszappan keletkezik, ezaltal a feliileti bazikus kémhatas csokken. A
keletkezett kalciumszappan egyben a porusokat is tomiti.. A kapillarisok tetejére egy zard
hartyaréteget képez, és ez az, ami a szivohatéast csokkenti. 24 6ra utan a hartyaréteg kezd
kipattogni, ezért 2. naptdl a szappanozas vizsgalata sziikséges, a 3. naptol pedig meg kell
ismételni.

Osszegezve tehit a szappanozis az alapfeliilet (vakolat, mészesglett stb.) bazikus
kémhatasat és szivoképességét csokkenti, mivel vékony, egynemiiséget biztositd réteget
képez a feliileten, melyre jol kdtddnek a kovetkezd rétegek. Az egyenletes szivoképesség
rendkiviil fontos technologiai kdvetelmény a festék teriilése, és a munkahézagok
Osszedolgozhatdsaga szempontjabol.

A szappanoldat készitése:

Enyves festéshez altaldban kali szappant haszndlunk, csak sziikség esetén hasznalhaté a
natronszappan.

A szappanoldat el6allitasa kétféle modon lehet:
o Hideg uton: 1lkg szappant, ehhez 2 -dl vizet Ontliink és maradék nélkiil

belegyurjuk. Ezt addig ismételjiik, amig a szappan sfirlin folyd csomOémentes nem
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lesz, majd ez utan higitjuk fel a megfeleld mennyiségre. Ezaltal 6-8 liter
szappanoldat készithetd, fiiggden attél milyen erds szappantoldatot akarunk
keverni.

o Meleg uton: A szappanozashoz sziikséges oldatot a kdvetkezok szerint készitjiik:
10 liter vizhez 1,5 kg kaliszappant adunk ugy, hogy eldzetesen kb. 2-3 liter forrd
vizben a striin folyd, pépszerti kendszappant feltorjiik, és teljesen egynemdire,
csomomentesre keverjiik. Ezt kovetden pedig vizzel az el6zéknek megfelelden
higitjuk. Az igy elkészitett szappanoldatot felhaszndlas el6tt 0,8-1,0 mm
szemméretl sz{ir0szitan atszurjiik.

A szappanozas kivitelezése:

A szappanozas csak gipszelés vagy simito glettelés elvégzése utan, ill. ezen feliiletek
csiszolasa és portalanitasa utan kezdheté meg.
Az enyves festés mindsége, megjelenése, esztétikai hatdsa elsdésorban az alapmunkadk
minds€gétdl, azok lelkiismeretes elvégzésétdl fiigg. A szappanoldat felhorddsat a
mennyezeten kell kezdeni, lehetéleg hosszuszorii korongkefével, bdven adagolva, egyenletes
rétegvastagsagban.
Ugyelni kell arra, hogy ne legyenek kihagyasos feliiletek, ugyanakkor keriiljik a
megfolyasokat és a csurgasokat (vagyis ne vigylink fel tilzott mennyiséget a feliiletre). Csak
olyan nagysagu feliileteket fogjunk be egyszerre, amelyek még nedvesen Osszedolgozhato.
Torekedni kell arra, hogy a szappanoldat rétegvastagsidga egyenletes, folyds- &s
kihagyasmentes legyen, mert csak igy lehet elérni az egész felileten az azonos
szivoképességet. A megfolyasokat dssze kell mosni, mert a koncentralt szappancsepp a kész
enyvesfestéket elszinezheti A mennyezet leszappanozdsa utdn az oldalfal szappanozasat
végezzilkk, ugyancsak olyan nagysdgt munkaszakaszokon, mely még nedvesen
0sszedolgozhat6. A vodorbe mindig csak kevés szappanoldatot dntsiink, kb.1-1,5 litert, mert a
feliileten 1évé port a korongkefével Osszeszedjiik, és ettél a portdl a szappan erdssége
csokken, a hartyaréteg nem alakul ki. A hartyaréteg kialakuldsa érdekében hosszuszori
korongecsetet kell hasznalni.

Gipszelés:

A javitasra enyvoldattal kotéskésleltetett gipszet (enyves-gipsz) hasznalunk, melyet a
kovetkezOk szerint készitiink: 1 liter vizhez kb. 20-25 csepp normal csontenyvoldatot és annyi
gipszport (tisztagipsz) keveriink, hogy az vajszerli, j6l simithatd massza legyen. Az igy
készitett gipsz kotésideje 20-25 percre kitoloédik. Csak olyan mennyiséget szabad egyszerre
bekeverni, melyet ennyi id0 alatt felhasznalunk. Szaradas utan, ezen helyeken szappanoldattal
utan foltszappanozzuk. A szappanozas szdraddsa utan, de legkésébb 48 oran beliil meg kell
kezdeni a festést, mert kiilonben a szappanozas hatésa csokken, rontja a festés mindségét.

Timso6zas:
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Az enyves festéshez alkalmazott timsézas is - hasonld a szappanozashoz - feliilet
elékezelésnek foghatd fel. A timsooldattal valo feliilet el6kezelés bonyolult kémiai reakciok
eredményeként a kovetkezd hatdsokat eredményezi:

o afeliilet pérusait tomiti, ezaltal a szivoképesség csokken;

o a feliileti bazikus kémhatast semlegesiti;

o afeliileti szilardsagot noveli;

Timsoéoldat készitése:

A darabos timsét eldzetesen kb. borsé szemnagysagira Osszetorjiik kézikalapaccsal,
hogy az oldési folyamatot meggyorsitsuk. Ugyeljiink arra, nehogy a szemiinkbe keriiljenek a
tims6 szemcsék ezért véddszemiiveg hasznalata kotelez6. Nemcsak a timso téréséhez, hanem
oldasdhoz ¢és felhorddsdhoz is sziikséges a véddszemiiveg hasznalata. Az oldat savas
kémhatdsa miatt a felhordaskor még a borfeliiletet védd eszkozoket is alkalmazni kell
(kesztyli, munkaruha stb.).1 kg timsobol 7-7,5 liter timsooldatot lehet késziteni. Az oldatot
ugy készitjiik, hogy a sziikséges mennyiségli apritott timsot egy megfeleld méretii
zomancozott fazékba tessziik, és 3-3,51 vizet tesziink rd, hogy 4-5 cm-rel ellepje. Majd tlizon
(rezso, gazégd, vagy szabad tliz) melegitjiik, folyamatos kevergetés kdzben addig forraljuk,
mig a timso teljesen feloldodik. Ezt kdvetden a maradék vizet ontiink hozza, hogy az oldat
térfogata 7-7,5 liter legyen.

A timsooldat kihiilése utdn hozzakeverjiik az enyvoldatot, 10 literenként 1 dl mennyiségben.
A forr6 timsdoldathoz TILOS enyvoldatot adni, mert csomosan, gumiszertien kicsapodik
(koagulal)! Az enyvadagolas célja elsdsorban az, hogy az oldat utodlagos kikristalyosodéasat
meggatolja, valamint csokkentse a timsoréteg merevségét, tehat bizonyos meértékig
lagyitani képes, és ezen kiviil csokkenti a felhordaskor a buborék, ill. a gyongyozés
képzddést.

A timsooldatot felhordas el6tt meg kell sziirni, az esetleges mechanikai szennyezddések
eltavolitasa végett.

A timsdoldat felhordasa:

A szappanozas teljes mértékii megszaradasa, az esetleges enyves gipszelések,
valamint ezek javitdsa és szaradasa utdn lehet megkezdeni a timso6oldat felhordasat. A
felhordds egyarant lehetséges kefével vagy szord eljarassal. Kézi felhordds esetén
legcélszeribb félig kopott korongkefét haszndlni. Felhordaskor elészor a mennyezetet,
majd az oldalfalakat kell timsé6zni. Ugyelni kell, hogy a timsooldat a feliilet teljes egészét
vonja be, kihagyasok, megfolyasok nem lehetnek. A nem timsozott (kihagyasos)
feliileteken az enyves festés foltos lesz (mészfoltos) és megjelenésben fényesebb, tehat
zavard Osszhatéast eredményez.

A felhordott timsdoldatnak nem kell megvarni a teljes mértékli szaradasat, mivel a
félszaraz feliileten az enyves festék jobban teriil. Gyakran el6fordul ugyanis, hogy a

tulszaraz timsozott feliileten finom, porszerii réteg képzodik.
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Az 1j feliileten torténd enyves falfestés megkezdése eldtt minden esetben el kell végezni a
feliilet el6készitést:
o elsé mészfestést;
gipszelést, glettelést;

o

csiszolast, portalanitést;
O szappanozast;
o timsoézast;

A feliilet elokészité miiveletek biztositjak, hogy az enyves festés lehetdleg sima feliiletre
keriiljon, ezaltal valik diszit6 hatasuva. A feliilet elokezelé miiveletek egyiittesen biztositanak
olyan alapfeliiletet, melyre az enyves festés megfeleléen bedolgozhatd, €s azon tartds
feliiletképzést eredményez.

3.5.3 Festés anyagainak eldkészitése, enyvfdzés:

Enyvfézéshez az éallati eredetii enyvek koziil leggyakrabban a csontenyvet ¢és a
bérenyvet hasznaljuk. Kereskedelmi forgalomba tablakban (tablaenyv), gyongyszem alakban,
vagy 6rolt, formaban keriil. Alapvetd mindségi kovetelmény, hogy nem tartalmazhat idegen
szennyezddéseket, f6zott oldata nem lehet kellemetlen, rothadt szagu, és kémhatasa semleges
legyen.

1 kg tablas enyvbdl 6 liter enyvoldat készithetd a kovetkezok szerint:

Az enyvet kézikalapaccsal apré darabokra torjiikk (ha nem gyongy formatumu) és f6zés elott
kb. 6-8 o6raval a megfeleld mennyiségli hideg vizbe aztatjuk, duzzasztjuk. Ez az el0aztatasi
1d6 melegebb nyari idében 2-3 6rara lerdvidiil, mig hidegebb 1idében 10-12 6rara ndvekszik

Az aztatds koézben idészakonként keverdfaval felkeverjiik, hogy teljes egészében az enyv
megduzzadjon. Ezt kovetden fokozatosan, az erre a célra készitett enyvf6zd edényben,
vizfiirddn melegitjiik, mig teljes egészében folyékony lesz.

Az elkészitett enyvoldat minden esetben forrd allapotban (legalabb 50-60 °C) keverhetd a
bedztatott toltd anyagokhoz, kiilonben csomdsodésra hajlamos (az enyvoldat ugyanis. 28 °C
alatt kocsonyasodik, merevedik). Nyari melegben csak egy napra sziikséges enyvoldat
készithetd, kiilonben bomlik, erjed és kellemetlen biidds szaga lesz (rothad6 fehérje). Az ilyen
romlésnak indult enyvoldatot festésre szigortan tilos felhasznalni, mert a festett helyiség is
allandoan kellemetlen szagot fog arasztani!

3.5.4 Enyves festék készitése fehér szinben:

A belsé falfeliiletek festésére alkalmas festék enyv kdtdanyagot, valamint kiilonb6zo
toltdanyagot és pigmenteket tartalmaz. Az anyagnorma szerinti bécsifehéret és budaifoldet
(festotégla, vagy piktortégla) a festés eldtti napon célszerii vizbe 4ztatni. A bécsifehéret €s
budaifoldet kiilon-kiilon hobokba vagy hordoba aztatjuk be ugy, hogy a viz €ppen ellepje.

54



A jobb vizfelvétel érdekében mindig a vizhez adagoljuk az apritott toltdanyagokat. A
bécsifehér mar rovidebb id6 alatt képes feliszapolodni, igy 2-3 orai 4zas utan felkeverhetd,
az esetleges csomok szétnyomhatok. Homogénre keverés és iilepedés utan a felesleges
vizet az anyagrol ledntjilk! A budaifold lényegesen keményebb, rosszabbul iszapolodod
anyag, ezért aprobb szemcsékké kell torni, apritani. Az azas legalabb 8-10 6rat igényel, és
ezt kovetden lehet csak a keverést, a homogenizalast elvégezni. Az iilepitést és a felesleges
vizmennyiség ledntését hasonldan végezziik el, mint a bécsifehérnél! Az igy elkészitett
bécsifehéret és budaifoldet az anyagok fehérségétdl fiiggden, valamint az igényelt fehér
szinnek megfelelden Osszekeverjiik.

A fehér szinli mennyezetfestéshez altaldban:
o 4 tomegrész bécsifehér,
o 1 tomegrész budaifold

Gyakorlatilag a felkevert bécsifehérhez célszerli hozzaonteni az ugyancsak felkevert
budaifoldet. A budaifold Osszetételét tekintve finom szemcseméretii anyagféleségként
foghato fel, ebbdl adodoan - bar rontja a fehérséget - de javitja a festék fedoképességét és
kotoképességét. Az agyagdsvanyoknak ugyanis onmagukban is van kotoképességiik. Az igy
Osszekevert slirti foldfestékhez kis részletekben (fél deciliterenként), szakaszosan adagoljuk
a forr6 enyvoldatot. Ezt a folyamatot nevezziik "enyvezés"- nek. Sajnos pontos recept
Osszetétel a kotdanyag mennyiségére nem adhato, mivel a foldfestékek és az allati enyvek
mindsége valtozod. fgy az enyv mennyiségét csak gyakorlati tapasztalatok alapjan lehet
megallapitani. A forr6 enyvoldat elsd részlete eloszor 6sszehtizza a felkevert bécsifehér €s
budaifold keveréket, és sirli vajszerli masszat eredményez. Ilyen allapotban kell a
pigmenteket a kotdanyaggal alaposan Osszekeverni. Ezt a miiveletet legcélszertibb kézzel,
hosszuszaru gumikesztyiiben végezni. Ezt kdvetden fokozatosan, allandd keverés kdzben
adagoljuk a forr6 enyvoldatot, mikdzben az anyag "engedni", higulni kezd, ill. higfoly6ssa
valik. Ebben az allapotban kell befejezni az enyvadagolédsat. Ennek a higfolyos allapotnak a
meghatarozasa talan a festék készitésének legfontosabb mozzanata. Ha a keverdfardl a
festék siman lefolyik, ill. az ujjaink kozott hartyat képez (amikor keziinket kihtizzuk a
festekbdl), akkor megfeleld az enyvezés. Az enyvezés befejezése utdn a festékhez
habzasgatloként, valamint a tokéletesebb teriilés érdekében 10 literenként (vodronként) 10-
12 csepp lenolajkencét adagolunk, és jol Gsszekeverjiik. Enyves falfestésnél alapszabdly,
hogy a festékbdl az eldkészitett és elokezelt alapfeliiletre probafestést kell végezni. Ennek
szaradasa utan kell eldonteni, hogy a festékben az enyv mennyisége kevés, megfeleld, vagy
talzott mérték, a kovetkezOk szerint:
o kevés az enyv, ha kézfejiinkkel dorzsolve a probafestést, a festékbevonat kopik, ez
esetben utan enyvezziik (az ujabb keveréssel is sziikséges még probafestést végezni);
o megfeleld az enyv, ha kézfejiinkkel dorzsolve a probafestést, nem kopik, nem porlad;
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o sok az enyv, ha a festék szaradasa utan a festékbevonat repedezni, pattogzani kezd,
ekkor a mar bekevert festéket megfeleld aranyu bécsifehér, és budaifold keverékkel
0ssze kell dolgozni, ill. higitani (az Ujabb kever¢kbdl ugyancsak probafestés
végzendo).

A készre bedllitott enyves festéket felhordas eldtt 0,8-1,0 mm szemmeéretli sziirdszitan
atszlrjiik. Tobbszor keverjiik at, mivel tilepedésre hajlamos!

3.5.5 Enyves festék készitése vilagos szinekben:

Enyves festés esetén a mennyezetet leggyakrabban fehér vagy tortfehér szinben
készitjiik, az oldalfalakat pedig szinesben. Altaldban kedveltek a vilagos (pasztell) szinek.
Korabban kizarolag por alakt szinezdanyagot alkalmaztunk. Ezeket bekeverés elott vizzel
iszapoltuk. Ujabban elterjedtebben hasznaljak a  kiilonboz6 tipusa  eléregyartott,
szinezOpasztakat, melyek praktikusabban alkalmazhatok. A vilagos (pasztell) szinarnyalatok
kikeverés¢hez por alaku pigmentbdl altalaban 15-20%-ot, mig a pasztakbol csak 3-5%-ot
alkalmaznak. Réz és 6lomtartalmu pigmenteket nem ajanlatos hasznalni, mert megfeketiti a
festéket! A festék készitésének technoldgidja azonos a fehér szinnél kozoltekkel, eltérés
abban van, hogy enyvezés eldtt a budaifoldhoz €és a bécsifehérhez keverjiik a kivant szinnek
megfeleld pigmenteket is. A por alaku pigmentekkel torténd szinezés esetén a pigmenteket
elézetesen vizben kell d&ztatni, és ezutdn keverjilk az ugyancsak vizben &ztatott
toltdanyagokhoz (budaifold, bécsifehér) a kivant és a megfeleld szin eléréséig. A
pigmentpasztakat gy keverjilk a beéztatott toltdanyaghoz, hogy a pasztat eldzetesen a
toltdanyag kis részlet¢thez keverjiik, utdna ezt a szinezett keveréket adjuk a tobbi
toltdanyaghoz. Az enyvezést csak akkor kezdhetjik meg, ha a szinezéanyagokat a
rendszerben tokéletesen elkevertiik.

3.5.6 _Enyves festék készitése sitét szinekben:

Annak ellenére, hogy napjainkban a szobafestésnél a vilagosabb szinek terjedtek el,
egyes esetekben alkalmazzak a sotétebb szineket is. Igy példaul a kovetkezd esetekben;

o a szinek optikai hatdsat kihasznilva a sotétebb szinek csokkentik a tér méreteit
(sOtét mennyezet a magas szobat alacsonyitja); a szindinamikailag megkivant
helyeken;

a diszit6-festd munkaknal, miiemléképiileteknél;
a specialis rendeltetésii helyiségekben (fotolaboratorium, szemészeti vizsgalo stb.);
egyéni izlés alapjan.

A soOtét, és a tiszta szinek keverésekor nem hasznalhatunk sem budaifoldet, sem
bécsifehéret, mivel a fehér szin a valasztott tiszta szint mas arnyalatba tolja el. A
pigmenteket elézetesen kiilon-kiilon vizben aztatjuk, iszapoljuk, a felesleges vizet ledntjiik
rola. Egy nagyobb edényben a pigmenteket elkeverjiik, és beallitjuk a kivant szint. Az
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enyvezést hasonloan végezziikk el, mint a mennyezet fehér szinnél. A sotét festékek
viszonylagosan tobb enyv kotdanyagot igényelnek, mint a fehér festék. Az eldzetes
probafestést itt is el kell végezni. Az enyv kotdanyag mellett kotdanyag javitoként még
célszeri max. 10,0 % tehéntejet adagolni a festékhez, mivel ez javitja a bevonat
rugalmassagat és kopasallosagat.

Az allati eredetli enyvek helyett Gijabban gyakran alkalmaznak novényi eredetli kotéanyagokat
enyvezésre, amelyek leginkdbb metilcelluloz (glutolin) féleségek. Ezeknek eldnyiik az allati
eredetli enyvekkel szemben az, hogy kevésbé érzékenyek a tulenyvezésre, és nem igényelnek
munkahelyi melegitést, f6zést. A sotét szinek festésekor altalaban nem elégséges az egyrétegii
festés, ezért alkalmazni kell a kdzel azonos szinli elofestést is.

3.5.7 Enyves festés, oszlatassal:

Az oszlatott enyves festést altalaban kiilon igényre, a sima feliilet és az egységes szin
biztositdsa érdekében alkalmazzak. Az oszlatott festés lényegesen tobb alapmiveletet
tartalmaz, ezért az oszlatds nélkiili festéshez viszonyitva Iényegesen koltségesebb
megoldas. A miiveletek sorrendje, €s tartalma nagyobb részt megegyezik a normal festéssel,
eltérés a glettelésben, az eléfestésben, a szappanozasban és az oszlatasban mutatkozik.

Az oszlatott enyves festés miiveleti sorrendje a kovetkezo:
feliilet atkaparas €s portalanitas;

elsd mészfestés, ill. alapmeszelés;

gipszelés, gipszelés 0sszemosasa;

glettelés meszes-glettel

szappanozas (els0) végzése;

timsozas;

0O O O O O O

enyves elofestés (alapfestés) végzése oszlatassal:

- Szine és Osszetétele megegyezik az atvono festékanyag szinével. Az eldfestés
alkalmazasa eldny0s, (nem elhagyhato, a technologia szerves része!) mivel
utana a feliileten levd hidnyok (karcok, lyukak, kisebb sériilések stb.) jobban
jatszodnak, eldtlinnek, valamint jobb feddképességet is biztosit egyben. Az
oszlatast a még nedves festékrétegen lehet csak elvégezni, mindkét iranyban;
eldszor a kihuzott festékrétegre merdlegesen, majd azzal parhuzamos iranyban.
A mennyezet esetén az oszlatds a fény iranyaval legyen parhuzamos, mig az
oldalfal feliileten fliggdleges iranyu legyen. Az oszlatd kefét munka kozben is
tisztan kell tartani, ezért idonként hideg vizben kimossuk és szarazra toroljiik;

o csiszolas: Az eldfestés szaradasa utan a feliiletet atcsiszoljuk finom csiszolopapirral,
majd a feliiletet portalanitjuk;

o szappanozas (masodik); a szappanoldat Gsszetétele azonos az els@ szappanozasnal

hasznalttal,
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o enyves szines gipszelés:

- szappanozas utan az esetlegesen jelentkezd hidnyok, sériilések potlasa az
enyves festék szinével azonos enyves-gipsszel végezziik el. A kigipszelt
foltokat ujra kell szappanozni, kiilonben a timsooldat felmarja;

o timsozas (mdasodik), a teljes feliillet bevonasa timsdoldattal. A timsoéoldat teljes
mértékil szaradasat nem sziikséges megvarni.
o enyves festés, oszlatassal.

A felhordott és eldolgozott, valamint kihtizott festékréteget még nedves allapotban kell két
iranyban oszlatni. El6szor a kihuzas irdnydra merdlegesen, majd a kihuzas irdnyaval
parhuzamosan. Az oszlatasra festd oszlato kefét kell hasznalni.

Ugyancsak oszlatott kivitelli enyves festést kell alkalmazni a sotét szinek készitésekor is.

Az enyves festés anyagnorma adatai 100 nm-re vonatkozoan, vilagos pasztellszin esetén.

Anyag Egyse lSima enyves festés|GlettelésElofestés|Oszlatott enyves festés
megnevezése|g

Oltott mész | m’ 0,2 0,045 | 0,0045 0.0695
Lenolajkence| kg 0,47 0,18 0,18 0,83

Gipsz kg 2,0 3,6 - 5,6
Bécsifehér kg 20,9 - 7,2 28,1
Budaifold kg 5,7 - 3,6 9,3
Csontenyv kg 0,85 - 0,27 1,12
Kendszappan| kg 2,18 - 1,153 3,333

Timso kg 0,85 - 0,85 1,7

9. abra: Sima oszlatott enyves festés anyagsziikséglete

Az enyves festés viszonylag munkaigényes, és sok miiveletbdl dsszetevodd technologiaval
készithetd. Ebb6l adodoan akar a festék készitésekor, akar a felhordasakor és szaradasakor
szamos hibalehetdség all fenn. A gyakrabban el6forduld meghibasodasok leirdsat, valamint
annak okait és javitasi lehetdségeit a 9. tablazat ismerteti.

Az enyves festésnél eléforduld hibdk, azok javitasi lehetdségei:
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Hiba leirasa

Hiba oka

Javitas modja

Probafestés merev,
pattogzik, levalik

Az enyv kotbanyag arany
magas a festékben

Novelni kell az enyvezetten
toltdanyagrészt a festékben

Dorzsolésre kopik, porlik a
festék bevonat

Kevés az enyv kotéanyag
a festékben

Probafestés esetén a bekevert
anyagba enyvet kell tenni.

Felhordott festék habosodik,
gyongyozik ("ugrik")

Festékben a lenolaj
adalék sok

Ha még bekeveréskor észleltiik a
hibat, akkor a festék tetejérol
leszedjiik a felesleges
mennyiséget. Bekeverés utan mar
nincs megbizhatd modszer a
javitasra, ezért 01 festéket kell

Feliilet foltszertien repedezik

Nagyobb hibak, Iyukak is
meszesglettel lettek
tomitve

A repedezett feliiletet ki kell
kaparni €s homokos, gipszes-
habarccsal kell tomiteni.

Bevonat szemcsés, érdes

Nem sziirték le a festéket,
vagy lyukas volt a
szitaszovet, vagy a szita

mérete nem volt
L£L1,1X

Megfeleld szlir@szitan kell atszlirni
a festéket. Mar elkésziilt festés
esetén a feliiletet at kell csiszolni
¢s a festést elofestésnek kell

Y I

Feliilet foltos, nem
egyontetli hatasu,
elszinezddések vannak

Szappanréteg
megfolydsos, nem szaradt
ki; forrd volt a timsooldat,
atmarta a szappanréteget;
szappan kihagyasos a
feliilet (mészfoltos)

Megfolyasokat fel kell szedni;
csak kihiilt timsooldatot lehet
hasznalni; a szappankihagyasokat
potolni kell.

Az ilyen festést eléfestésnek kell
tekinteni €s Ujra kell festeni

Erdsen ecsetszalas
munkahézagos ¢és foltos a
festés

Festék tul stiri; a munka -
fogasok mar szdraz
allapotban kertiltek
Osszedolgozasra; huzatos
a munkateriilet

Tul stirt festéket higitani kell;

a felhordas sebességét ndvelni
kell;

az ajtokat és az ablakokat be kell
zarni.

Foltos, elszinezddott a festés

Tul lasst a széradés
(hideg id6ben);

a szappanozas régi volt,
hatdsa megsemmisiilt
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Csak megfelelden fiitott
helyiségben, vagy nyari évszakban
végezhetd el a festés.

48 Ora utan a szappanozast meg
kell ismételni.

A hibés bevonatot el6éfestésnek

kell tekinteni. és at kell festeni.




Kisebb feliileteken Régi a feliilet, Felpattogzott feliiletet jra kell

festékréteg levalas felujitasandl a mosas, a  |festeni (el6készitéssel egylitt)
tapasztalhato kaparas nem volt
Festékbevonat megfeketedik [Pigmentek kozott van Feliiletet Gjra kell mosni, kaparni,

O0lom vagy réztartalma (s az Gjrafestést elvégezni
megfeleld mindségli pigmentekkel

10. abra: Sima oszlatott enyves festés anyagsziikséglete

3.6 Beltéri falfeliilet festése mészfestékkel:

Mész felhasznalasi teriiletei az épitdiparban:

o Habarcsok kotéanyagaként:
- ¢épitési fehér mészpép (oltott mész MgO < 7%)
- épitési sziirke mészpép (oltott mész MgO > 7%)
Festékek, glettanyagok eldallitasanal
Meészfesték készitésére
Régi festekrétegek eltavolitasara (kiilonbozé adalékanyagokkal egytitt)

0O O O O

Diszitési munkak (mlivészmeszes technika)

Meészfestés napjainkban egyre inkabb wjkorat éli, mivel a festékgyarak ujfajta mész alapt
festékeket hoztak forgalomba. A hagyomanyos sajat készitésti mészfesték sem tlinik el, mivel
szamtalan elényos tulajdonsaggal rendelkezik. Az aldbbi tdbldzatban lathatoak a
mészfestékkel festett falfeliiletek elényei-hatranyai.

Elonyei: Hatranya:
Olcso Levegdben taldlhatd gazokkal reakcioba 1ép, €s
1d6  elott  tonkremehet, ezért kiiltérben
korlatozottan ajanlott. A kénes flistgazok ¢és a

levegd nedvességtartalma vizben oldhato
gipssz¢ alakitja at

Konnyen eldallithato Bizonyos rétegszam utan taskasodik,
berepedezik, fellazul

Csak természetes anyagokat | Feliiletrél csak mechanikusan tavolithat6 el
tartalmaz (hagyomanyos)
Nagyon j6 a paradiffuzidos | A levegdben taldlhatdo gbézok,- gazok hatisara

tulajdonsaga sargul, elszinezédik
Nedves helységekben is jol | Csak  lugédlld  pigmentekben  szinezhetd
alkalmazhato maximum 10%-ig, igy erOsebb szineket nem
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lehet eldéallitani

Alapvakolathoz  jol  kotddik, | A festett feliilet rusztikus, nem lesz tokéletesen
anyagaba beépiil (kémiai | sima, hajlamos a krétasodasra, kopik

kotéssel)

Alapfeliilet lugossagara kevésbé | Nehezen javithatod

érzékeny

Régi ¢és 1 feliileteken egyarant | Tobb rétegben kell felhordani,
alkalmazhato munkaigényesebb

Fert6tlenitd, gombadld hatasu

Nehezen diszithetd

Modern  gyari  mészfesték | Az oltott mész fagyveszélyes, tonkremegy (min
teddybear hengerrel is | +5 °C homérsekleten kell tarolni).

felhordhato

Nem igényel kiilonosebb | Fehér pigment is egyidejlleg

elokészitést

Nem minden feliiletre alkalmas, csak nedvszivo
feliileten hasznalhatd

Hagyomanyos mészfestéket csak j6 mindségii 6
honapnal idésebb mészbdl lehet eldallitani

11. abra: Mészfestés elonyei — hatranyai

3.6.1 Alapmeszelés:

Az els6 mészfestés az alapfeliilettel kozvetlen kapcsolatba keriil, és kémiailag
kotédik hozza. A gyakorlatban ezért is nevezik alapmeszelésnek. Rendeltetése és célja az,
hogy az alapfeliileten levo esetleges finom porszemcséket lekdsse, valamint a laza kotést
vakolat feliileti rétegét bizonyos mértékig szilarditsa, ill. a kovetkezd festékrétegnek
megfeleld tapadasi alapot biztositson. Nem feladata, hogy az alapvakolatnak egységes fehér
szint adjon, mert ez azt jelentené, hogy nem kellden higitott festéket hordtunk fel, nem
tudott a feliiletbe kelléen beszivodni. Az alapozas utan a feliilet egységessé valik, és az

addig nem lathato hibak is lathatdéva valnak, megkonnyitve a javitasi munkalatokat.

A mészfesték anyaganak eldkészitése:

A meszelend6 feliilet nagysaganak megfeleld, anyagnorma szerinti mennyiségli €s
mindségli oltott mészpépet a sziikséges méretii keverd edénybe (hobok, hordo stb.) tessziik.
Az oltott mésznek minimum 6 hénapnal régebbinek kell lennie! Igény szerint kb. 0,5% -
1% lenolajkencét vagy lenolajat adjunk a strli mészpéphez. Az anyagot homogénre
keverjiik, és vizzel tejszertire higitjuk kb. 1,0-1,5-szeres vizmennyiséggel pl. 100 liter
mészpéphez kb. 100-150 liter vizet keveriink igény szerint, folyamatosan. A higitas
mértékét az alapfeliilet porozitasa, szivoképessége, a mészpép mindsége stb. befolyasolja.
Legcélszeriibb probafestést végezni, ahol az alapozd mészfestésnek teljesen az alapba kell
szivddni, rétegvastagodast nem képezhet. A meghigitott mésztejet szitaszoveten atsziirjiik.
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A lenolajkence, lenolaj adalék hatasa a kovetkezOkben jelentkezik:

noveli a mészréteg kotOképességét és dorzsoléssel szemben ellenallasat;
az adagolas utdn képzodott anyagok - szappanféleségek - a mészréteg
szivoképességét csokkentik, ill. egyenletesebbé teszik, ezaltal a 2. vagy a 3. réteg
mészfestést jobban lehet szétoszlatni, O6sszedolgozni, ill. kevésbé lesz "cérnas"
vagy munkahézagos megjelenésii. Lassabban megy végbe a szaradasi folyamat.
Az eldzdket figyelembe véve tehat lenolajat mészfestéskor a kovetkezd esetekben adagolunk
a mészpeéphez:
ecsettel vagy kefével valo felhordaskor beltérben;
alapmeszeléshez enyves festés ala;
mészszegény alapvakolat-erdsitéshez, ill. szilarditashoz;
kiilonb6z6 szigetelési munkak esetén alapmeszeléshez;

0O O O O O

glettelés ala végzendo alapmeszeléskor;

Nem sziikséges, ill. karos a lenolajadalék hasznélata a mészpéphez:

o gépi mészfelhordas esetén;
o kiils6 térben, homlokzaton;

Az alapmeszelés kivitelezése:

Az alapmeszelés megkezdése eldtt a vakolt feliiletet, spatulyaval at kell kaparni, vagy
csiszolopapirral le kell csiszolni. Ezaltal a feliilet sikjabol kiallé szennyezddéseket (habarcs,
gipszfroccsenések) €s egyeb tapadd szennyezddéseket eltavolitjuk. A kaparas, csiszolds utan
a feliiletet portalanitjuk. A fal tovét6l a lehullott szennyezddéseket Osszesepréssel
eltavolitjuk.

A falfeliiletre felhordott hig mésztej a simitdvakolat feliileti rétegét bizonyos mélységig
impregnalja, és ott a vakolatban levé homokszemcsék feliiletén megszilardulva azok
egymashoz tapadasat noveli. A mésztej vakolatba behatoldsanak mélységét altalaban a
vakolat szivoképessége, porozitdsa, nedvességtartalma, a mésztej higitdsdnak mértéke
hatarozza meg.

Az alapmeszelés minden esetben korongkefével vagy megfeleld ecsettel végezzik, a
mennyezeten kezdve, a saroktdl kiindulva, egyszeri rétegben. A mennyezet elkésziilte utan,
az oldalfalakat kezdjiik alapmeszelni, fentrdl lefel¢ fliggdleges irdnyban. Fontos, hogy a
mennyezeten az elsé mészfestés (alapmeszelés) mindig a f6 fényirdnnyal parhuzamos
legyen, igy az esetleges cérndsodés (a meszelés szalai) kevésbé vehetd észre, mivel a fény-
arnyékhatas kevésbé érvényesiil. Kovetkezd, a masodik mészfestés az elsé mészfestésre
(alapmeszelésre) merdlegesen, a harmadik mészfestés pedig a masodik mészfestésre
merdlegesen keriil felhordasra, igy a harmadik (egyben a feddréteg) mészfestés az elsd
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alapmeszeléssel lesz egyiranyu. Tobbrétegli mészfestés esetén, a mennyezeten az
alapmeszelést olyan iranyban kell megkezdeni, hogy az utols6 (fedd) réteg ecsethiizésai a
fényforras iranyaval azonosak legyenek.

Feliiletkiegyenlités, gipszelés, glettelés:

A falfeliiletek esetenként tartalmaznak kiillonbozé folytonossadgi hidnyokat
(repedések, kitorések, iiregek, feliileti egyenetlenségek stb.). Ezeket rendszerint erre a célra
készitett hidraulikus kotéanyagli tapaszféleségekkel tomitik, egyenlitik ki. A festd
szakmaban ezt a miiveletet, ha kisebb méretii hibak, torések, repedések foltszerl
tapaszolasara alkalmazzdk, akkor gipszelésnek, teljes feliilet simitdsa esetén pedig
glettelésnek nevezik. A gipszelést és a glettelést acél simitoval, spatulaval, glettlapattal stb.
végzik, ezéltal csak a folytonossagi hézagok, a feliileti egyenetlenségek eltiintetésére, a
feliiletek simitasara alkalmas. Rétegvastagsaga a glett tipusatol fliggden 0,2-3,0 mm kozott
valtozhat. Nagyon sokféle eléregyartott glettanyag létezik, de nem mindegyiket lehet a
mészfesték ala alkalmazni! A talzott miigyantatartalmi gletteken a mészfesték nem
megfelelden tapad, berepedezhet, levalhat.

A masodik (k6zbens0) mészfestés:

Az elsé mészfestés, vagy alapmeszelés utan, a gipszelés €s a gipszelés sszemosasa,
valamint szaradasa utan kovetkezhet a masodik mészfestés. A kb. 6 honapos vermelt oltott
fehér mészpéphez - amennyiben kefefelhordés torténik - kb. 0,5% lenolajat, lenolajkencét
keveriink, majd az eldzetesen bedztatott, maximum 10% mennyiségli budaifoldet, vagy
bécsi - fehéret a mészpéphez keverjik és kb. 50% vizmennyiséggel felhigitjuk, majd
homogénre keverve szitdn atszlirjilk. A festés eldtt legjobb, ha a higitds mértékének
megfelelosségérdl probafestéssel gydzodiink meg. A felhordott mészréteg a falon szélas,
érdes nem lehet, ellendrizziik a kotoképességet is, vagyis azt, hogy dorzsolésre kopik-e a
feliilet. A meszelést csurgas- és kihagyasmentesen kell a feliiletre felhordani lehetdleg
egyenletes rétegvastagsagban.

A falazatra, vakolatra felhordott mészfesték csak nedves allapotban képes a levegd szén-
dioxidjaval kémiai reakcioba 1épni és megkdtni (karbonatképzddés). Ha tal gyors szaradas
kovetkezik be, akkor a folyamat nem képes lejatszodni, és ez esetben ,kopni fog” a
mészfestés. Ezért a mészréteg felhordasa utdn a gyors szaradast meg kell akadélyozni,
huzatot meg kell sziintetni, a nyilaszarokat be kell csukni, a szaraz és meleg feliileteket
elénedvesiteni stb. Legmegfelel6bb, ha kb. 8-10 6rat biztositunk a szaradasra, mert ez id6
alatt a szén-dioxid felvétel (karbonatképzddés) megtorténik. Ugyanilyen kéaros a tal lassa
szaradas is. Ilyenkor a karbonatképzddés lezajlik a levegdvel érintkezd kiilso feliileten, és a
szén-dioxid nem tud bejutni a teljes bevonatrendszerbe, €s nem megy végbe a kémiai kotés.
Ez esetben a mészfestés foltos lesz, karos kémiai reakciok jatszodnak le, és a kotdanyag
elveszti kotoképességét ("bedoglott" mészfestés). A mészfestést lehetdség szerint csak
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vékony rétegekben végezziik, kiilonben a rétegben karos fesziiltségek 1épnek fel, és a
megszilardult réteg rovid id6 alatt feltaskdsodik, lehullik. Ezért végezziik a mészfestést
mindig legalabb haromszori rétegben.

A harmadik (fedd) mészfestés:

A masodik mészfestés szaradasa utan, mely kb. 24 orat vesz igénybe, kovetkezhet a
harmadik és egyben fedé mészfestés felhordasa. A mészfestés anyaga Osszetételét tekintve
megegyezik a masodik réteg anyagaval, azzal az eltéréssel, hogy a higitds mértékét a
harmadik rétegnél kissé noveljiikk (kb. 60%). Ezaltal az ecsetfelhordas savmentessége
jobban biztosithato. A fedé mészfestés felhordasi iranya a mennyezeten minden esetben a
6 fényforrassal parhuzamos, az oldalfalakon pedig fliggdleges legyen.

Miveleti sorrend:

alapfeliilet atkaparasa, csiszoldsa, portalanitésa;
elsd mészfestés (alapmeszelés);
hibahelyek foltszerii kigipszelése, 6sszemosasa;
masodik (kdzbensd) mészfestés;

o O O O O

harmadik (fedd) mészfestés.

A MESZFESTES ANYAGNORMA ADATAI

Meészfestés
Megnevezés
elso masodik | harmadi| 0sszesen
Oltott mészpép 0,02 0,03 0,03 0,08 .
(m’)
Lenolajkence (kg) 0,19 0,38 0,47 0,84
Budaifold (kg) - 1,35 1.9 3,20

12. dbra:
Meészfesték osszetevoinek mennyisége

Minden mivelet utan - a harmadik mészfestés kivételével - a feliileten levo esetleges
hibékat ki kell javitani.

A szines mészfestés:

A szines mészfestés miiveleti sorrendje teljes mértékben megegyezik a fehér
mészfestésnél kozoltekkel. Eltérés csak a felhordott anyagdsszetételben van, a masodik-
¢s a harmadik rétegnél, mivel e miiveleteknél szines mésztejet alkalmazunk.

Anyagkeverés:

A szines mésztej eldallitasakor az elézdekben leirt modon elkészitjiik a fehér mésztejet,

majd ehhez adagoljuk a megfeleld szinezdéanyagot. Mivel a mésztej erdsen bazikus, lagos
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kémhatasu, ezért szigoran csak e hatasnak ellendlld pigmentekkel szinezhetok. A
pigmentek mennyisége a mészpéphez viszonyitva nem lehet tobb mint maximum 10%.
Ennél nagyobb mennyiségli pigmentet a mész mar nem képes tokéletesen lekotni, ezért a
mészfesték-réteg kopni fog.

A mészfestéshez altalaban a kdvetkez6 pigmentféleségek hasznalhatok:

o asvanyi eredetli, természetes pigmentek az un. foldfestékek (okker, bauxitvords,
barnakd, umbra stb.);

o asvanyi eredetli, kémiai eljarassal eldallitott pigmentek (pl. a cementfestékek: voros,
barna, sarga, zold, fekete, stb.);
organikus eredetli, kémiai eljarassal eloallitott pigmentek.
eldre gyartott szinezd pasztak, akar kdtdéanyag tartalmuak is.

A fehér mésztejhez a pigmentet ugy keverjiik hozzé, hogy azokat kiilon-kiilon elézetesen
vizben aztatjuk (iszapoljuk), és utana adagoljuk a kivant szin eléréséig. Természetesen
figyelembe kell venni a szinkeverés alapszabalyait, valamint azt, hogy a pigment 0sszes
mennyisége nem lehet tobb mint 5 - 10%. Ha az ember a miilemlékvédelemben és a
hagyomanyos eljarasok teriiletén el akarja keriilni a kellemetlen meglepetéseket, akkor
fontos, hogy ismerje a kiilonb6zd vakolatfajtakat és Osszetételiiket, azok jellemzodit és
mindségi ismertetdjegyeit, tovabba kiilonbozo felhasznalési teriiletiiket is.

Hérom nagy tertiletét kiilonboztetjiik meg a hagyomdnyos eljarasoknak:

o fresko
o sgraffito

o stukkolusztrod

3.7 Freskoé technikak:

A freskok az emberiség legrégebbi festményei kozé tartoznak. Mar a kokorszaki
barlangrajzok is mindenképpen a freskofestészet termékei kozé sorolandok, hiszen a
megkovesedés (karbonatosodas) folyamata, amely a freskofestészet jellemzdje, ezeknél a
barlangrajzoknal is lejatszodott annak a véletlennek koszonhetéen, hogy mész alapra
festettek oOket. A festmények tehat "megkovesedtek", és ily mdédon maradtak fenn
szamunkra.

Gyakran tévesen freskonak neveznek egyes falfestményeket, pedig kizardlag csak a
hagyomanyos freskoeljarast, azaz a "Buona fresko"-t illeti meg ez az elnevezés. Ez a
kifejezés érvényes minden olyan festményre, amelynél a még nedves vakolatfeliiletre
dolgoznak, szemben a szekko-technikaval, amelynél a mar szaraz vakolat-feliiletre viszik
fel a festéket.

65



A késogotika, a reneszansz, és a barokk kor szamos nagy mestere dolgozott ezzel az
eljarassal. Olyan mesterek, mint Giotto (1266-1337), Michelangelo (1475-1564) Raphaél
(1483- 1520) ¢és Tiepolo (1696-1770) mestermiiveket alkottak ezzel az eljarassal.

A fresko-technika segitségiil veszi a mész illetve, a mészvakolat kémiai reakciojat.

Poritott és tiszta vizzel elkészitett (mészallo) festékeket hordanak fel specialis, egymassal
gondosan Osszehangolt vakolatrétegekre, még mieldtt a mész a levegdbdl felvett szénsav
hatdsara kalcium-hidroxidbol kalcium-karbonatta alakulna at. A kalcium-karbonat képzddése
a szénsavfelvétel hatdsara nagyon gyorsan végbemegy; mindekdzben a festék a falba, azaz a
vakolathabarcsba mintegy belekristalyosodik (megkovesedik).

Freskokat kiilso és bels falakra egyarant fel lehet vinni, amennyiben azok valamelyest védve
vannak, illetve nincsenek fiist €és ipari vegyi anyagok hatasanak kitéve. A freskofestés ugyan
nem kiilondsebben nehéz, de igen 1d6- és munkaigényes, €s nagy gyakorlatot kivan.

A kiindulasi anyag mészkd, mészpat vagy marvany. Ezt a szénsavas meszet megtorik, €s a
benne kotott szénsavat a mészégetés sordn kitizik beldle. Ekdzben keletkezik, az un. égetett
mész, azaz kalciumoxid. A mészkdzizalék ugyan latszolag nem valtozott, azonban kdnnyebb
¢s fehérebb lett. A vakolatgyartd helyen, vagy éppen az épitkezés helyszinén kovetkezik
azutdn a mészoltas vizzel, mikdzben a zzalék erés hofejlodés és oriasi térfogat-novekedés
kozben szétesik.

Az a vizmennyiség, ami g6z formajaban nem tavozik el, egy pillanat alatt kémiailag
megkotddik. Ami keletkezik, az az oltott mész. Kémiai szempontbdl, a kalciumoxidbol
kalcium-hidroxid keletkezett. Ez a kalcium-hidroxid adja, homokkal keverve, a sziikséges
habarcsot. A freskofestészethez azonban csak olyan mészpépet szabad felhasznélni, amit viz
alatt, hosszabb ideig veremben érleltek.

A vakolatnak az alapfalra valo felhorddsa utdn megkezdddik a megkdtése, mikdzben a
folosleges viz elillan, majd a levegdbdl torténd szénsav felvételével folytatddik a mész
atalakulésa, ezuttal ellenkezd irdnyban, mint az elébb. Ilyen mddon ismét szénsavas mész
keletkezik. A korfolyamat befejezddott. Bar az eredeti keménységet nem éri el egészen, ez
mégis elég ahhoz, hogy a homokszemcséket egyfajta mészhomokkd formajaban
meglehetésen erdsen megkdsse.

Miutan a viz teljes mértékben elparolog beldle, befejezddik a kotési folyamat.

Mészhabarcsvakolat felhordasa:

A Dbekevert habarcsanyagot erételjesen kell felcsapni. Ha "felhtizni" akarjuk, akkor
levegdzarvanyok keletkeznek, amelyek késObb levalashoz vezethetnek. Ezt a réteget sem
dorzsolni, sem masképp simitani nem szabad. A masodik réteget hasonloképpen felcsapjuk,
de csak 1:2,5 keverési arannyal, majd egy simitoléccel elegyengetjiik. Feliileti szerkezetének
nagyon €rdesnek, elnagyoltnak kell lennie. (Az arany 1:3 s6t 1:4 is lehet). A masodik réteg az
"Arricciato", azaz a kiegyenlitd réteg, amelyet érdes, vagy alapvakolatnak is neveznek. Ez
tulajdonképpen a festeékhordo réteg alapja. Ennek Osszetétele: 1 rész mész, 2 rész durva
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homok, 1/2 rész finom homok (lehetdség szerint 1 rész mész, 2, 5 rész durva-, és 1/2 rész
finomhomok, valamint 1/2 rész marvanyliszt).

Ezt a réteget még a nedves feliiletre kell felhordani (nedveset a nedves rétegre), azaz amikor a
masodik réteget behajlitott ujjunk csontos percével még kissé¢ be tudjuk nyomni. Kb. 1 cm
vastagsagban hordjuk fel glettvassal, majd simitoléccel lehtizzuk. Ugyelni kell arra, hogy ne
keletkezzenek tul nagy mélyedések illetve kiemelkedések, de semmi esetre sem szabad filces
glettelovel simitani. Csak annyi vakolatot hordjunk fel, amennyit aznap be is tudunk festeni
(napi munkatertilet).

Az utolso réteg a tulajdonképpeni festékhordo réteg, az un. "Intonaco", amelyet kb. 30 perccel
az el6z6 kiegyenlitd réteg felhordasa utan lehet felhtizni, tehat itt is nedveset a nedves rétegre.
Ezt egyenletesre simitjuk, majd végiil 6vatosan "kimossuk" vagy "kioblitjik" (pl. egy tiszta
kitiritett konzerves doboz felhasznaldsaval a vakolat feliiletet tiszta vizzel végig ontjiik), hogy
az esetleg el6forduldo mész felgyiilemléseket a feliiletrdl eltavolitsuk. A keverési arany: 1 rész
mész, 1/2 rész finom homok, 1/2 rész marvanyhomok, tehat 6sszességében kb. 1:1 aranyu
keverék. Maximalis rétegvastagsdganak nem szabad az 5 mm-t meghaladnia.

A kiegyenlitd rétegre itt is csak akkora darabon szabad a festékhordo réteget felhordani,
amekkorat egy nap alatt meg is tudunk festeni. A nap végén még befestetleniil maradt
vakolatréteget egy alkalmas hatarold vonal mentén (keret, kabat vagy alak hatarol6 vonala
mentén) teljesen el kell tavolitani. Simitani csak fasimitéval szabad, de nem sokaig
dorzsolni, a koétdanyag kicsapodasa "livegesedéshez vezethet".

Festékek el6készitése:

A festéket néhany nappal korabban be kell keverni, lehetéleg minél 6regebb pihentetett oltott-
mészbol. A bekeverést Ugy végezziik, mint a mészfestéknél leirtaknal. Fontos hogy jo
mindségli pigmenteket (foldfestékeket) haszndljunk, ami nagyban befolyéasolja a mészfesték
fedoképességét is. Miutan a festéshez sziikséges stirtiséget beallitottuk, at kell szlirni, hogy az
esetleg még benne maradt, oldatlan pigment-szemeséktdl megszabaduljunk. Egy fehér alapu
palettan Készitjiik el6 a festékeket, és igény szerint keverjiik azokat.

A festés:

A legjobb eldszor higfolyos, attetszd festék telitett felhordasaval kezdeni. Rovid szaradasi
id6 utan a korvonalakat sotétebb arnyalattal felvissziik. A régi olasz freskotechnika szerint
eldszor mindenhova egy kozepes szinarnyalatot hordtak fel, majd az attetszd, vildgos
alapra megfestették a sotétebb részeket (nedveset a nedvesre), majd a folé ismét
vildgosabbat. Ezt gy dolgoztak 6ssze, hogy plasztikus, térhatast feliilet keletkezzen.
Vildgos arnyalatokat mész hozzdadasaval készitiink, fényhatdsokat mészfehérrel vald
atfestéssel érhetiink el. Ugyelni kell azonban arra, hogy a szaradds soran az elkészitett
arnyalatok lényegesen vilagosabba valnak.

Ahhoz, hogy megfeleld festési technikara tegyiink szert, sok gyakorldsra és a régi mesterek
tanulmanyozasara van sziikségiink. Egy nagy adag egyéni kreativitas is nélkiilozhetetlen a
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jo eredményhez. Fontos szempont, hogy a festéknek a szdradas sordn bekdvetkezd
lényeges kivilagosodasaval mar eldre szdmoljunk, és vegyilik figyelembe a festékek
keverésekor is.

3.8  Sgraffité ttechnika:

Mar kb. a 13. szazadtol kezdve ismert volt Németorszagban is ez az eljaras, mint gyakori
diszit6 festés. Az Alpok orszagaiban, kiilondsen Svajcban, Dél-Tirolban és Olaszorszagban -
ahonnan a neve is szarmazik (graffiare = vakaras) - mar igen koran ismert volt ez az eljaras.
Itt is, mint minden eddig leirt eljarasnal, a szinezés visszafogott, pasztell-szerii volt, csak
néhany esetben talalunk erdsebb szindrnyalatokat (Svajc, Dél-Németorszag).

A sgraffitd-technika alapelve igen egyszerii. Tobb kiilonb6zo szinli vakolatréteget (max. 4
réteg) hordanak fel egymasra, majd egy felrajzolt vazlat alapjan, kiilonb6zé mélységben, a
megfeleld részeken kivakarjdk, ily modon aztdn tobbszinli dombormii (relief) keletkezik.
Fajtaja €s kivitelezése alapjan négy nagy csoportjat kiilonbdztetjilk meg a sgraffitonak:

1. A kontur-sgraffito:
Altalaban egyrétegli, vakarasi technikara emlékeztetd fajtaja a sgraffitonak.

2. A festo6i sgraftito:
A fresko és a sgraffito kombinacioja.

3. A szintelen sgraffito:
Ennél a rétegek nincsenek szinezve, a dombormii hatds a mélyedések és
kiemelkedések jatéka altal jon létre, azaz a fény és arnyék hatasa érvényesiil. A
sorrend alapvetden hasonlo, mint a fresko-eljarasnal; a durvabb feldl haladunk a
finomabb felé. Némi cement hozzdadasaval elkeriilhetd, hogy a kimetszésnél a
kiegyenlitd rétegig atvagjuk a rétegeket, ami a kivagas idejét, érthetden,
lényegesen megroviditi. Torténelmi szempontbdl azonban a cement alkalmazasa
vitathato.

Mindenek el6tt meg kell allapitani, hogy hany réteggel fogunk dolgozni. A pigmentet egy
nappal eldtte be kell aztatni! A kdvetkez6 habarcsot kell elkésziteni, és a kivant arnyalatban
az eldzoleg jol beadztatott pigmentet 1 rész érlelt mészbdl és 3 rész alaposan megrostalt
homokhoz kell adni (keverégéppel a lehetd legalaposabban dsszekeverni!).

A mindenkori als6 réteget vakart alapnak (Kratzgrund), a felsdt pedig vakart rétegnek
(Kratzschicht) nevezik. Az egyes tétegeket nem szabad 4-5 mm-nél vastagabban felhtzni. Az
egyes rétegek kozott kb. 3-5 oranyi szaradasi 1dot kell biztositani. Nyirkos iddjaras esetén
lehet a munkat a kovetkezdé napon is folytatni, de ajanlatos éjszakara a vakolatréteget nedves
ruhaval letakarni (reggel pedig az el6z06 napi réteg nedvesitésével kezdeni a napot).

A vakolatrétegeket lelkiismeretesen, lehetfleg terv szerint kell egymasra felhordani, az
utdlagos simitolappal vald simitasndl ugyanis nagy a veszélye annak, hogy a feliilet
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kotéanyagban talsagosan gazdag lesz. Ezaltal az alatta 1évo rétegbdl kotéanyag vonodik ki,
ami nem csak azt okozhatja, hogy a feliileten tulsdgosan tomor réteg alakul ki, hanem
fesziiltségek is keletkezhetnek, amik a vakolatban repedéseket okozhatnak. Alkalmazhatd
szinezésre, a tégla poritdsaval nyert pigment is. Ha keverd berendezést hasznalunk, sokkal
egyenletesebb szinezést érhetiink el (maskiilonben gyakran keletkeznek foltok vagy
festékcsikok).

Kivitelezés:

Az utols6 vakart rétegre (Kratzschicht) talkummal vagy finom arnyalati porfestékkel (pl. zold
foldfestékkel) vissziik fel a "kartonon" elézdleg megrajzolt, majd a korvonalak mentén
atlyuggatott motivumot a falra ("tupfoljuk", azaz finom rongy segitségével a lyuggatott
vonalakon keresztiil festéket szorunk a falra). Ha azonban el akarjuk keriilni, hogy
festékmaradvanyok legyenek a vakolaton, akkor rendszerint egy ceruzdhoz hasonld, nem tal
hegyesre faragott fadarabot hasznalunk, és ennek segitségével atnyomjuk a mintat a még puha
vakolatrétegbe (ekkor folosleges a karton eldzetes perforalasa).

Ez utan bejeldljiik, hogy melyik részt kell kikaparni, és melyik marad a "helyén". A
kivakarashoz tobbféle specialis szerszam (kés, kaparovilla) is 1étezik, kiilonféle méretben.

A kivagés szélét valamelyest ferdére készitjiik el, hogy kés6bb a viz (pl. esdviz) le tudjon
folyni. A kivakaras meglehetdsen nagy gyakorlatot és beleérzd képességet kivan, hogy csak
azt szedjiik ki, amit okvetleniil ki kell. Néhany kiilonb6zé méretli ecset jo szolgalatot tehet a
kikapart vakolat eltavolitasanal. Szaradas utdn, a kdvetkez napon néhany kisebb javitast még
elvégezhetiink.

3.9 Mész — kazein kotGanyagu festés:

A kazein a tejben taldlhato fehérje, amely jo mindségli kdtdanyag. A kazein nem oldodik
vizben, az oldasdhoz gyenge lugokat alkalmaznak, ilyen a mészpép, vagy mésztej, illetve a
borax. A mésztejjel vald oldas utan kémiai reakcid kezdddik, és egy id6 (a kotés viszonylag
hosszll) utan a kazein ismét oldhatatlanna valik.

A falfestési eljarasoknal régen a festékbe tejet Ontdttek (a jobb tapadds érdekében),
kihasznalva annak kotderejét. A tejbdl a kazeinhez savas eljarassal juthatunk, tulajdonképpen
a kereskedelemben kaphat6 sovany tiro is kicsapatott kazein. Régebben a kereskedésekben is
kaphat6 volt a festési célra hasznalhato kazein, por forméjaban.

Ezt kazeinenyvnek is nevezték, mészhidratot, (porra oltott meszet) savkazeint és konzervalo
(fungicid anyagok) szereket tartalmazott. Fontos, hogy a kazeinoldatok az enyvbdl késziilt
oldatokhoz hasonléan romlandoak, hajalmosak a penészesedésre, ezért a felhasznalasi idejlik
korlatozott.

3.10 A szekko:
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A mész-kazein szekkd készitéséhez, kiinduldsi anyagként vegyiink turdt, ebbdl kell
természetes tehénturd kotdanyagot (ragasztot) készitenilink. Eldszor készitsiink eld 6t térfogat
rész turdt és egy térfogatrész mészpépet. Ezeket egy edényben keveréssel jol dolgozzuk Gssze
addig, amig egy nyulos pépet nem kapunk eredményiil. Ezutan hdromszoros mennyiségii vizet
adagoljunk a kapott anyaghoz, majd keverjiik tovabb. A viz hozzdadasaval ne késleked;iink,
mert az elokészitett anyag gélessé, kocsonyassd valik, és ezt mar nem lehet feloldani. A
miiveletet egy sziiréssel fejezziik be, finom sziirdn, vagy harisnyan keresztiil enged;jiik at az
anyagot. A szinezéshez iszapolt pigmentet hasznaljunk, lassan keverjiik 6ssze az el6készitett
kotdanyagot ¢és a pigmentet. Az elkészilt festék, kotoképességét a készités kozben
folyamatosan vizsgalni kell.

Nagyon fontos, hogy a szin bedllitdsdhoz, csak lugallo pigmenteket hasznéljunk, nem
alkalmazhat6 a savakat €s gipszet tartalmazd szinezék. A kotderdt €s a festék mindségét egy
karton lapon vizsgéalhatjuk meg. A kartonra felhordott festék a szaradas utan, a dorzsolés
hatasara ne kéarosodjon.

Az elézéekben bemutatott keverési ardnyon, sziikség esetén valtoztatni kell attol fiiggden,
hogy milyen mindségii alapanyagokat hasznaltunk fel. A mész mennyiségének a novelésével
(pl. 4 rész taro, 1 rész mészpép) javul példaul az iddjaras allosadg. Vigyazni kell arra, hogy az
elkésziilt festék kotése ne legyen tul erds, mert az zsugorodast és az alapvakolat levalasat
okozhatja. Ilyenkor a megrepedezett feliiletet le kell kaparni és 1) keverésii festékkel kell a
miveleteket még egyszer elvégezni. Gyenge kotOképesség esetén higitott kotdanyagot
permetezhetiink a feliiletre, ez ndveli a kdtderdt.

A falra torténd festésnél ugyanigy, mint mas festékeknél szilard alapfeliiletre van sziikség. Ez
lehet mész, mész-cement alapii vakolat, vagy mas feliilet, példaul nyers ko, vagy beton.
Megjegyezziik, hogy a friss vakolatra a mész-kazein festék nagyon jol kot. Ez azért van igy,
mert a mész-kazein szekkora is igaz, hogy a festékréteg és a vakolat réteg kozott kémiai kotés
jon létre. Régi vakolatok esetén szamitani kell a gyengébb kotésre, illetve meg kell gondolni,
hogy érdemes-e 01j vakolatot késziteni a régi helyett.

A mész-kazein felhaszndlasdval vékony vakolatot is készithetlink, ebben az esetben az
alapfeliilet és a ra keriil6 festék azonos kotéanyagu lesz. A vakolathoz elészor a kotdanyagot
allitsuk O6ssze, 1 rész tirdhoz 2 rész mészpépet adagoljunk, és a fentiekben leirt keveréssel
allitsuk eld az alapanyagot. Ezutan ezzel a kotdanyaggal készitsiik el a vakolatot 3:1, vagy 2:1
aranyu keveréssel, az adalékanyag homok, vagy képor lehet. A vakolat erdsitéséhez miianyag
szalakat, vagy kevés diszperzids ragasztot is keverhetiink a vakolod anyagunkhoz. A miianyag
diszperzié csokkenti a repedés hajlamot. A vakolasnal vékony réteget képezziink, példaul
gletteléssel vigyiik a feliiletre a vakolatot.

A festés elott a vakolat feliiletét hig kazeinnel kell alapozni. Az alapozé higitasanal mindig
végezziink probat, altalaban a tébbszori €s higabb alapozas a célravezetobb. A fal alapozasat
addig végezziik, amig az mar nem sziv magéaba tobb nedvességet. A festésnél az egyenetlen
szivoképesség foltosodast, szineltérést okozhat. A festékréteg felhordasdhoz kiilonbozd
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ecseteket hasznalhatunk. Vékonyan, tobb rétegben hordjuk fel a festéket, a tul vastag réteg
elvalhat a feliilettdl. A szerszamainkat az anyagkeverés €s a felhordas utdn mossuk el.

3.11 Mivészmész:

A modern technika lehetdvé tette, hogy bizonyos eljardssal a nagyon jo6 mindségli meszet
Oregbiteni lehessen. Ez a folyamat lehetévé teszi, hogy akar 100 évesnek megfeleld allagh
mészfestéket kapjunk. Ezzel a fest¢kanyaggal ( kvarchomok hozzdadasaval), akéar
freskotechnikat, akar szekkotechnikat készithetiink. A tiszta, mindségi mész kreativ
felhasznalasa - hivjak azt akar antik- vagy akar MiivészMésznek - szamtalan kaput nyithat ki
a festd szakemberek elott. Moshatd, dekorativ, de igény esetén hagyomanyos diszkrét
feliiletet is létrehozhatunk. Ha akarjuk tokéletes marvanyhatés, ha akarjuk egyszer feliilet a
végeredmény. Kivalldan szelldzik, jol tisztithatd, szédmtalan rétegben felhordhatd, ¢és
egyediilallo élettani hatdssal rendelkezik.

A MiuvészMeszes technoldgia a mészfestés Ujszerd, innovativ alkalmazasa. A MlivészMész
termékcsalad rendelkezik a hagyomanyos mészfestés minden eldnyével. A termékek
antikmészre alapul6 fejlesztéssel, specidlis gyorsitott oregbitéssel késziilnek. A kifejlesztett
technoldgia és termék lehetdvé teszi, hogy szell6z6 vakolatfeliileteket hozzunk 1étre, illetve
allitsunk vissza. El6térbe helyezi a természetes anyagok haszndlatat, tovabba lehetdve teszi az
altalanosan hasznalatos festékanyagok megjelenésétol eltérd, egyedi, miivészeti hatasu
feliiletek, dekoraciok képzését is. Specialis érlelési eljarassal késziilo, mészalapu dekoracios
glett (stukko), amely kiil- és beltérben is felhasznalhato. Kitlinden paradteresztd, jol
lazGirozhat6. A penészedésnek, gombdsodasnak ¢és a baktériumok megtelepedésének jol
ellenall. Sokoldaluan felhasznalhato: régi vagy 1 falfelillet, mennyezet dekorativ
feliiletképzéséhez, miilemlék épiiletek festés¢hez, diszitéséhez javasoljuk. Nem porlad, mint a
hagyomanyos mészfestékek. A miemléképiiletek festése terén, az eredményes
allagmegovasahoz kiilondsen fontos, hogy a falra keriil6 festékek a sziikséges védo és diszitd
hatason tul a lehetd legjobb 1égateresztd képességiiek legyenek. Ennek a kdvetelménynek a
miemlék jellegl épiileteknél az anyagéaban is rokon MiivészMész megfelel.

Felhordas mdédja:

Rozsdamentes konuszos inox spatolaval, vagy spaklival konnyen, gyorsan, sorja nélkiil
felhordhato és fényezhetd, 1-2-3 rétegben.

Ezen muveletekre épiilé dekoracios feliiletképzés, a MiivészMeszes technologia.
Tobb struktuara, és feliilet képezhetd, ilyenek:
o A spatola és a kvarcliszt granuldtum keverékének fliggvényében a rusztikustol akar a
reliefig (dombormii jellegli) barmilyen feliilet elérhetd. (max. 3-5 cm vastagsagban)

71



o A granit feliilet elérése is kivitelezhetd, Spatolas MiivészMész + granitpor + kvarcliszt
keverékébol.

o Marvanyozas tobb formdja, Spatolds MilvészMész + marvanypor + kvarcliszt
keverékével vagy csak Spatolas MiivészMésszel. Utobbit, feliiletvasalassal tobb
rétegben kel felvinni, réteglazurozas ecsettel vagy spaklival torténik.

3.12 Cementfesték:

A cementfestékek asvanyi alapokon kiilonosen kemény és ellenalldé bevonatot adnak.
Lagos kémhatdsuk miatt a mészfestékekhez hasonldan csiradlé és gombadld hatastak. A
tiszta cementfesték fehér cementbdl adalékanyagok (tobbnyire dsvanyi rostok)
hozzaadasaval, gyarilag fehér és pasztellszinekre szinezett, zsdkos porfesték, amelyet festés
elott a gyartd eldirdsai szerint vizzel kell 6sszekeverni. Rendkiviil kemény festékfilmet ad,
amely id6jarasallo, viztaszitod és vizallo.

A cement, viz alatt is megkot, ezért csak annyi festéket keverjliink meg, amennyit 4 ora alatt
fel tudunk hasznalni!

A mészcement festékek 1 térfogatrész mészpép, 2 térfogatrész fehér cement és kb. 3
térfogatrész viz homogénre keverésével késziilnek, amelyeket lugalldo pigmentporokkal (vas-
oxidsarga, vas-oxidvOrds, vas-oxidfekete, manganfekete stb.) szineznek. A festéket
ecsetelhetdségig higitjak és megsziirik.

Alkalmazasuk:

Homlokzatok, épiiletldbazatok, gyari és mihelycsarnokok, pincék, sorfézdék és hasonld
nedves helyiségek festésére hasznalhatéak. Az alapozd bevonatot altaldban higabb festékkel
készitsiik. A szivo és szaraz alapokat alapozas eldtt jol nedvesitsikk be! A kodzbensd és
feddbevonatokat az el6z6 bevonat 24 oras szaradasi ideje utan lehet elkésziteni. J6 allapotq,
szilard alapoknal altalaban két bevonat elegendo.

3.13 Suzilikatfesték:

A szilikatfestékek kotdanyaga a kaliviziiveg, amely a szaradas sordn reakcidba Iép az
asvanyi alappal (kovasodas), ami kivald (kémiai) tapadést eredményez. Nem hasznéalhatoak
azonban gipszvakolaton és régi diszperzidos vagy milanyag bevonatokon. A szilikatfestékek
szamara alkalmas alapfeliiletek: dsvanyi vakolatok (kivéve: gipsz), mészfesték, cementfesték
¢s szilikatfesték bevonatok, iiveg, fa, kartonpapir.

Lugos kémhatasuk alapjan csiradlé hatasuak. Bevonataik ellenalloak az iddjarassal, a savas
gazokkal szemben, ezért elsdsorban épiiletek kiiltéri festésére alkalmasak. Tlizgatlo hatasuk is
van, az éghetd anyagok viziiveggel bevonva nehezen fognak tiizet.
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A szilikatfestékeknek harom csoportjat kiillonboztetjiik meg:

o A purkrisztallat-festékek stabilizatorokkal viztiszta folyadékka, fixativva feldolgozott
tiszta viziivegkristalyokbol, valamint a kovasodast segitd adalékokat tartalmazo,
viziivegtiird, lugallo pigmentekbdl allnak. Mintegy 10 oraval a felhasznalas el6tt (a
legcélszeriibb éjszakara) keverjiik bele a pigmenteket a fixativba, és hagyjuk lefedve
allni. Hasznalat kézben a festéket gyakran meg kell keverni, mivel a pigmentek
konnyen leiilepednek.

o A szilikatfestékek olyan viziivegfestékek, amelyek késztermék formdjaban a festd
rendelkezésére allnak. A kotdanyag és a pigment itt mar festésre készen 6ssze van
hangolva egymassal. A kiilonféle szinli szilikatfestékek egymadssal tetszés szerint
keverhetdk.

o A szerves vagy diszperzios szilikatfestékek nagymolekuldju miianyag diszperziokkal
dusitott szilikatfestékek. A tiszta szilikatfestékekkel szemben elénylik mindenekeldtt
a nagyobb tarolasi stabilitds. Mig a tiszta viziivegfestékek még a levegdtdl gondosan
elzarva is fokozatosan bestlirlisodnek, addig az egykomponensii szilikatfestékek még
megkezdett allapotban is sokaig stabilak maradnak. Masik el6nyiik a foltmentes, matt
szaradas, ami tiszta festékekkel gyakran nem érhetd el. A bevonat eltdvolitasanal is
mutatkoznak elényok: a diszperzios szilikatfestékek maratd folyadékkal és
nagynyomdsu tisztitoberendezéssel =~ konnyen  eltdvolithatok. A nagy
kotdanyagtartalmi  diszperzidés  szilikatfestékeket — repedések  athidaldsanal
erdsitofestékként is hasznaljak. A szilikdtos homlokzatfestékek vizfelvevo, ateresztd
képességét elonyosen lehet csokkenteni szilikatos impregnald —alapozok
hasznalataval.

A mész-, cement- és szilikatfestékek hasznalatanal a kovetkezokre iigyeljiink:

A gyart6 cég haszndlati utasitdsat pontosan tartsuk be! Az dsvanyi festékek maro hatastak!
Viseljiink megfeleld véddéruhazatot, gumikesztylit és véddszemiiveget! Az iiveget, faragott
kovet, olaj- és festékbevonatokat takarjuk le! Vigyazzunk a szemiinkre, hogy ne keriiljon bele
festék! Ha a festék a szemiinkbe froccsent, bd vizzel mossuk ki! Tiz6 napon és +8 °C-nal
alacsonyabb hdmérsékleten ne fessiink! A szerszamokat munka utdn azonnal gondosan
mossuk ki!

3.14 Szilikongyanta - festék:

A szilikongyantdk az asvanyi eredetli kotdanyagokhoz hasonléan szervetlen jellegii
kotdanyagok, szilicium- ¢€s oxigénlancokbdl ¢éplilnek fel, de szerves csoportokat is
tartalmaznak, igy atmenetet jelentenek az asvanyi eredetli €s a szerves milanyag kotdanyagok
kozott. A szilikongyantak arra alkalmas szerves oldoszerekben jol oldodnak, az
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éplilethomlokzatok impregnalasara, bevondsara hasznalt szilikongyantdk pedig vizzel
higithatok. A szilikongyantdk kiilonosen héalloak és erésen viztaszitdé hatasuk van. A
gyakorlati alkalmazasaik e tulajdonsagaikon alapulnak:

A szilikongyanta impregnaldszerek pigment nélkiili, viztiszta folyadékok, amelyek az asvanyi
alapokat viztaszitova teszik anélkiil, hogy azok szinezetét megvaltoztatndk. Az impregnalt
betonfeliileteken vizcseppekben szétugrik, nem képes a betonfeliilet hajszalcsdveibe,
porusaiba behatolni.

A szilikongyanta festékek asvanyi eredetli festékemulziok, amelyek pigmenteket, tolto- és
segédanyagokat tartalmaznak, rendkiviilli mértékben iddéjarasallok és gdzateresztok, erdsen
viztaszitd hatasuk miatt a homlokzatfestékek kozott kiilonleges figyelmet érdemelnek. Ezek a
falfestékek kivaloan tapadnak a falfeliiletekre, €s e mellett kivald a dorzsallosaguk is. Felujito
festékként mésszel festett feliiletekre is hasznalhato, tartdés és szilard bevonata miatt. A
kezeletlen vakolatokat, betonfeliileteket szilikon alapozoval kell kezelni, s ezt kovetden két
rétegben ad tartos, jol fedd €s kivald paraateresztd bevonatot. Gipszkarton feliileteken is jol
tapado ¢és kivalo kopasallosagu bevonatot ad.

A szilikongyanta-festékekben a diszperzids festékek és a szilikatfestékek jo tulajdonsagai
egyesiilnek. Minden 4svanyi alapra tapadnak, ezért a diszperzios festékekhez hasonldéan
univerzalisan alkalmazhatok. Mivel azonban, akarcsak a szilikatfestékek, szaradaskor nem
képeznek filmet, a bevonatokban kevés fesziiltség marad, és ezért tartdsak. A vizzel higithato
szilikongyanta alapt homlokzatfestékek szinei egymassal keverhetdk, mas kotdanyagi
szinezé nem hasznalhat6 vegyitésiikkor.

A hoéallo szilikongyanta-festékek kalyhak, kazdnok, kipufogocsovek stb. festésére alkalmasak,
altalaban beégetds festékek. Tartosan hoalldak 200-300 °C-ig, egyes tipusok 500-600 °C-ig.

3.15 Migyanta kotbanyagu festékek:

A diszperzios festékek fejlodése azzal kezdddott, hogy a festd egy kupica lakkot vagy
olajat adott az enyves festékhez, hogy annak kotderejét megndvelje. Hamarosan azutan
gyarilag eldallitott ,,emulzids kdtéanyagok™ is megjelentek a piacon, amelyeknek olajos
alkotéelemeit stabillzatorok (enyv, alkalidk) tartottak lebegésben. Kotdanyag-tartalmu
festékeket is kinaltak, amelyek tulnyomorészt olajos alkotdkat tartalmaztak, és amelyeket
ezért olddszerrel kellett higitani.

A mianyag-diszperziok a vizes és nem vizes kotdanyagok kozott kozbenso helyet foglalnak
el. Vizzel higithatok, kefével, hengerrel ¢és szor6 berendezéssel felhordhatok, szaradds utan
vizben oldhatatlanok és nagyon ellenallok. Gyartasuk kizarolag iparilag torténik.

A diszperzids festékek vakolatra, betonra, természetes ¢és mukofalazatra, falaz6 lapokra
készitett bel- és kiiltéri bevonatokhoz alkalmasak.

Attdl fiiggden, hogy olaj van a vizben finoman eloszlatva, vagy viz az olajban, beszéliink O/V
vagy V/O emulziorol. Festékemulzioknal az emulgedalo anyagok (emulgatorok) kolloid
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enyvek, pigmentek, alkéalidk vagy nedvesitészerek lehetnek. Ezek az anyagok egynttal
stabilizatorként is miikddnek, vagyis fenntartjdk az egyébként nem keverhetd anyagok
egyenletes eloszlasat és megakadalyozzak a szétvalast. Ma szinte kizardlag miigyantak
(mtianyag) és mii- kaucsuklatex olajmentes diszperzidit hasznaljak. A szilard, 1/1000 mm (=
durva) és 1/100 000 mm (= finom) méretii mianyagrészecskék vizben vannak diszpergalva.
Kizarélag oriasmolekulaju gyantadkrol van sz6; ezek olyan milanyagok, amelyek
polimerizacié (azonos tipust molekuldk molekulalancokkd - oridsmolekulavd - valo
Osszekapcsolasa) utjan keletkeztek. Miianyag-diszperzidva részben tisztan, részben egymassal
vagy mas anyagokkal keverve dolgozzdk fel ezeket, pl. PVAc, poli(vinil-acetat); PVC,
poli(vinil-klorid); PVP, poli(vinil-proplonat); PMMA, poli(metil- metakrilat); SB (sztirol—
butadién). Az 6rids molekuldju gyantdk koziil kiilondsen az akrilgyanta emelkedik ki, amit
kivalo mindségli festékek eldallitdsara haszndlnak.

Csak a segédanyagok teszik a milanyag-diszperziokat tarolhaté ¢és hasznalatra alkalmas
kotéanyagokkd. Alkalmazasuk ezen kiviil jo teriilést, gyors szaradast és megfeleld
filmvastagsagot biztosit. A jo filmképzddés eldsegitésére vannak allando és iddleges lagyitok.
Ugyanakkor olajszerti lagyitokat alig hasznalnak, mivel ezek bizonyos koriilmények kozott
ltgos alapokon elszappanosodnak.

Azokat a mianyag-diszperzios festékbevonatokat, amelyek képesek arra, hogy a
nedvességet felvegyék (ateresszék), majd azt késobb ismét le tudjak adni, hidrofilnak
(vizkedveldnek) nevezziik.
A muanyag-diszperziokat kiilonbozéképpen lehet csoportositani.
o Alkalmazasi teriilet szerint: beltéri festékek, kiiltéri festékek
o Pigmentélas szerint: pigment nélkiili, pigmentalt és toltott festékek; a kotdanyag, a
pigmentek ¢és toltdanyagok egyiitt alkotjdk a diszperzios festéket, késtapaszt és
diszperzios vakolatot.
o A feliilet struktaraja szerint: sima, finomszemcsés, kdzépdurva, durva.

o A beltéri diszperzios festékek (falfestékek) a mosasallo (jele: W) és surolasallo (jele:
S) mindségi fokozatliak lehetnek. A mosésalld megjelolés tobb mint 1000 surolasi
cikluson &t tart6 koptatd igénybevételnek felel meg (1 strolasi ciklus = a strolokefe
egy ide-oda mozgdsa). Surolds 4all6 a festék akkor, ha tobb mint 5000 strolasi
ciklusnak megfeleld terhelést kibir. Ezen kivill a szabvany a vakolaton, tapétan
(rusztikus tapétan), akusztikai és hangszigeteld lapokon alkalmazott bevonatok
fényességi fokozataira is jeloléseket alkalmaz: HG (tiikorfényes), G (fényes), SG
(selyemfényii), SM (selyemmatt) és M (matt). Gombasodas elleni védelemmel
kialakitott festékek is 1éteznek (gombadld és baktériumdld hatdoanyagok).

o A kiltéri diszperzios festékek (homlokzatfestékek) kdtdanyagtartalma nagyobb, mint
a beltéri diszperzioké; iddjardas- dalloknak kell lennitik. Ehhez az 4ltalanos
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kovetelményeken kivill a nehéz elszappanosithatdsagot, a szakitdszilardsagot és a jo
fényallosagot is megkoveteljiik. Ezek a festékek vakolathoz, betonhoz, hasznalhatok.
A pigment nélkiili diszperziokat (kotdanyagok) Az alapozok (tapadasjavitd alapozo,
vakolatszilarditd, vakolatimpregnald) pigment nélkiili, finom eloszlasu diszperziok,
amelyeket a vakolat szilarditasara, tovabbd az alap és a bevonat kozti tapadas
eldsegitésére hasznalnak.
A képlékeny masszak fehér pigmenteket ¢és finom tdltéanyagokat tartalmazo,
pasztaszeri festékek, tagolt feliileti (strukturalt) bevonatok és festések szémara.
Feliiletiik matt vagy fényes lehet.
Az egyrétegli festékeknek nagy toltoképességiik van, és egy felhordassal elérik tobb
szokasos bevonat rétegvastagsagat.
A toltott diszperzids festékeket kvarcliszttel (szemeseatmérd max. 0,2 mm) duasitjak.
Vastag bevonatokat alkotnak, és els6sorban dsvanyi vakolatok sikbeli
egyenetlenségeinek eltlintetésére hasznalatosak.
Az akrilgyanta-diszperzi6 alapti miivészfestékeket vakolatra, betonra, fara €s textiliara
készitett festményekhez hasznaljak.
Telt szinli és szinezdfestékek fény-, idojaras- és lugallo szines pigmentekkel.
Az effektbevonatok fonaldarabokkal, gumipikkelyekkel, miianyag klipszekkel vagy
fémflitterekkel toltott diszperzids festékek beltéri hasznalatra. A toltéanyag-adaléktol
fiiggden sima vagy finom vakolatszerii feliiletet eredményeznek.
A folyékony durvarostos festékek beltéri hasznalatra valok, finoman eloszlatott
puhafalisztet és -flirészport tartalmaznak. Ezekkel olyan feliileti struktura érhetd el,
amely a rusztikus tapétdkra emlékeztet. Alkalmas a feliileti egyenetlenségek
eltiintetésére, ,flrészporos tapéta” jellegli feliiletek kialakitdsara. A festék
szinezOpasztaval pasztell arnyalatokra szinezhetd.
A régi, laza, pergd vakolat- és festékréteget mechanikai iton el kell tavolitani. Az
esetleges vakolathibdkat ki kell javitani. Az igy elokészitett falfeliiletre kell a festéket
felhordani. Gipszes glettel kezelt falfeliileteken mélyalapozéval kell az erds
szivoképességet kiegyenliteni. Ugyelniink kell a megfeleld szerszam kivalasztasara,
mert a durva szemcséket tartalmazo festéket egyenletesen felhordani csak megfeleld
szerszammal lehetséges. Szdradds utdn ajanlott a feliiletet diszperzids festékkel
lefesteni, hogy a lazan tapadt szemcséket lekossiik.
Latex festékek:
Ezek az akril emulzios latex falfestékek sti ri  allaguk miatt tobbnyire csepegés
mentesen hordhatok fel (tixotropizalt anyag). FOként nagy igénybevételti helyiségek
falain elonyOsek a tartdés, dorzsolés allo bevonatuk miatt. Egyes valtozataik tun.
egyrétegli falfestékek, azaz egy rétegben is kivalé a fed6. A matt, félmatt vagy
selyemfényl festékek mindegyike dorzsolés allo, és e mellett kivald a paraateresztd
képességiik. Altaldban selyemfényii feliiletet adnak, éppen ezért nagyon érzékenyek a
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feliiletelokészitésre, mert ha nem megfeleld az alap, akkor foltosodhat, mattalhat. A
nem megfeleld szerszamokkal is hasonlo hibak jelentkezhetnek.

o A lang ellen védé diszperzios festékek fa- és a milianyag alapra felhordva a tiiz altal
okozott magas hOmérséklet hatdsara habréteget képeznek, ami egyfeldl
megakadalyozza, hogy az alaphoz oxigén jusson, masfeldl a tlizet elfojtd6 gazokat
fejleszt.

Diszperzios kozeg (viz)

| Diszpergdlt mlgyanta

K Ef—“@ : '
III/ “Y///"““' ///.t||.||||jlh\\\\\\\\-ﬂlllll' ([ r‘\\\flm
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vakolat
q) b) ) szemcse

13. abra: Vizes miigyanta diszperzidk kotési mechanizmusa'.
a) felhordas pillanataban;b) szdradés folyamata; ¢) megkdotés folyamata

Diszperzids festékek szinezése

A fehér diszperzids festékek szinezése altalaban szinezopasztakkal (pigment kon-
centratumokkal) torténik. A diszperzids szinezok tulajdonképpen szines diszperzids
falfestekek, amelyek magas kotdanyagtartalmuk miatt kiiltéri homlokzatfestékekhez is
hasznalhatok €s nagyobb mennyiségben telitettebb szinekhez is megfeleldoek. A kiilonféle
szinkeverd gépeken univerzalis szinezOpasztakkal torténik a beltéri falfestékek szinezése.
Ezek altalaban kétdanyagmentes, glikolokat és nedvesitdszereket tartalmazo szinezd tintak.

4 Miigyanta vakoatok:

A vakolatban talalhatd pigmentek mellett durva toltéanyagokat, igy kvarcot és 1...3 mm, st
nagyobb atmérdjii szilard milanyag granulatumot tartalmaznak; belsé falakhoz ¢és
homlokzatokhoz, valamint szilard, alapvakolatokhoz haszndlatosak. A szemcsenagysag ¢€s a

1% Gydngydsi Péter: Szobafestd és madzold szakismeret
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felhordas maodja szerint kiilonbozo feliileti struktiraju vakolatok.

A vakoloanyag, ill. habarcs 0sszetételében miigyanta kdtéanyagot tartalmaz, toltdanyagként
(az igényeknek megfelelden) kiilonb6z6 szemeseméretl és szemcesézetli dsvanyi drleményt €s
szinezd pigmenteket, tartalmaz. A vakoldanyag tixotrop tulajdonsagu, igy lehetévé valik egy
felhordasi mivelettel tobb milliméter (2...6 mm) vastag vakolatréteg kialakitasa.

Az ilyen jellegli vakolatokat a felhorddsi mod, és Osszetétel alapjan a kovetkezOk szerint
csoportositsuk:

o Dorzsvakolatok, a finomabb szemcséjii toltéanyagok mellett, meghatarozott
mennyiségben azonos méretli, tObbnyire gomb alaki szemcséket tartalmaznak.
Felhordasuk simitassal és szorassal is torténhet. A dorzsolési irdnytdl fiiggden
(korkoros, vizszintes, fiiggdleges) jellegzetes mintdzat alakithat6 ki.

o Szort vakolatok, vegyes szemcseszerkezetliek €s toltdanyagot tartalmaznak. A feliileti
megjelenés szorassal alakithato ki, igy a feliilet érdes frocskolt struktaraju.

A milanyag-diszperzios festékek minden igényt kielégitenek, amelyet ma egy tartds
falfestéssel szemben tdmasztunk. Jo tapadasi képességiik van, kopasallok és vizgdzateresztok,
kémiai és légkori hatasokkal szemben ellenallok. Vastag védoéfilmet alkotnak. A diszperzids
festékek sokféle alaphoz alkalmasak, elsdsorban vakolathoz, durva falakhoz, betonhoz,
épitélapokhoz, épitdelemekhez. A bevonatok az anyagtdl fliggben sima vagy strukturalt
jellegtiek.

A diszperzids festékek lendiiletes, folyamatos munkat kivannak, mivel gyorsan
megkotnek. A festést festokefével vagy hengerrel végezziik, a szebb feliileti struktira miatt a
hengert részesitsiik elonyben. Nagyobb feliileteknél szordberendezés is alkalmazhatd, amivel
gyorsabb a munkavégzés, €s sz&ép eredmény érheto el..

4.1 Szilikon vakolatok:

Felhasznalasra kész, pépes, szilikongyanta alapt, dorzsolt vagy kapart struktirdj asvanyi
vékonyrétegli fedovakolat, fehér vagy szines, kiilsd, vagy belsé alkalmazésra. Viztaszito,
1d6jarasallo, magas paraateresztd képességli, lemoshatd, konnyen feldolgozhato, csekély a
szennyezddési hajlam.

Osszetétel: Szilikongyanta emulzid, szerves kotSanyag, asvanyi toltdanyagok, szinezd
anyagok, adalékszerek, viz.

Felhasznalas: Homlokzatok és belsd falak vékonyvakolatanak kialakitasara régi €s 0 dsvanyi
vakolatokon és simitdmasszakon, betonon szerves kotésii simitomasszak és vakolatok
atdolgozasdhoz, valamennyi rétegelt hdszigeteld rendszerhez, feljitdé vakolatok
fedorétegeként.
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5 Diszit6 technologiak™:
Diszités:

A festési munkak (mész, enyves, miigyanta kotdanyagli) elkésziilte utan, igény szerint diszités
kovetkezhet. Nagyon fontos a hagyomdnyos diszitések ismerete, hiszen egy festdmesternek
tudnia kell a szakmdjanak hagyomdanyait megdrizni, esetenként kaphat olyan megrendelést,
ahol sziiksége lesz ezekre az ismeretekre.

A diszités csoportositasa:

o Egyszert diszitések
o Kiilonleges diszitések

5.1 Egyszeri diszitésnek:

1. Hengerezés (mintdz6 hengerrel):
Ez lehet egyszind, kétszinii és haromszinii, a mintdz6 henger felépitése szerint.
A mintaz6 henger (henger-aparat) felépitése: tartaly, alsd henger (ez sima), felette 1évd
recézett henger, villa és a rugalmas anyagbdl készitett, hengerminta.
A hengerezés torténhet mennyezeten (tiikkorplafon), holkerban és az oldalfalon.
Fontos a hengerezés helyének meghatarozasa, kijeldlés €s kicsapas, a fliggdzés.
A hengerezés anyaga: kotdanyag, toltdanyag €s szinezd anyag.

2. Vonalazas:

A kiilonb6z6 méretii, vastagsagt €s szinti vonalakkal tudunk szinhatarokat képezni, és
ezzel disziteni a feliiletet. A vonalvastagsagok: Karcvonal (ritzen) 5 mm.-ig,
(beigleiter), kiséré vonal 6-10 mm, a félszalagvonal (félband) 15-20 mm, a széles
szalagvonal (band) 30-40 mm.

A vonalazas torténhet mennyezeten és oldalfalon, a hengerezés keretezéseként.

3. Rongytechnika:

Az egyik legegyszerlibb ¢és leggyakrabban alkalmazott eljarasrol van szo. Az
elokészitett, nem porld alapra eldszor egy hig, rendszerint semleges szinnel pasztell
szinlire szinezett alapozé réteget visznek fel. Szaradds utdn egy kontrasztos
szinarnyalatot (legaldbb 3-4 arnyalattal sotétebbet) "modellalnak" r4, azaz egy durva
szOvésl lenvaszon rongyot, ami jol felveszi a festéket, belemartanak a festékanyagba,
majd lazdn Osszegylirik vagy Osszetekerik. Ezt a festékkel atitatott rongyot azutan
fentr6l lefelé, vizszintesen és atlosan is a feliileten "hengergetik", azaz a

20 Forras: Szobafestd- mazold és tapétédzd szakamal alapismeretek; Festékunid
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rongygongyoleget gorgetik a felilleten. Mindekdzben igyekezni kell, hogy
egyenletesen dolgozzunk, csikok illetve "fészkek" lehetdleg ne képzddjenek. Az
eredmény az "iini"-tapétahoz hasonlé effektus.

4. Pecsételjaras:

A pecsételjards miivészi munka, ami mind az olajtechnikdban, valamint a vizes
bevonofestékek teriiletén hasznalhatd. A pecsételjaras jellemzdje, hogy mint a
sablonfestészetnél, allanddéan ugyanazt a mintat ismételjiik adott tavolsagban (raport)
egymastol, mialtal egy diszité minta alakul ki. A forma, azaz a minta lehet természetes
alakzat (figura), de lehet geometriai forma jellegi is.

5. Sablonfestészet:

Megkiilonboztetiink egyszerli 6nalld sablonmintdkat, sormintdkat (ismétl6dd), flizott
mintakat (egymasba €piild), egyszinii, és tobbszinli sablonmintakat. Ezenfeliil nagyon
fontos hogy negativ, vagy pozitiv sablont akarunk késziteni. A mintdk megtervezése
utdn vagy sajat keziileg, vagy vagogép segitségével vagjuk ki a megfeleld nagysaga
mintat. Amennyiben tobbszinii lesz a motivum, minden szinhez kiilon sablont kell
késziteniink. A kivadgasnal nem maradhatnak le a jel6ldpontok sem, amelyek mentén
tudjuk beigazitani a sablonunkat, ezzel biztositva a pontos ismétlédést, vagy egymasra
pozicionalast. A sablon anyaginak nedvességéllonak kell lenni, mert a szin
feltanponalasa kozben, ha eldazik a sablon hasznélhatatlannd valik, nem tudjuk
folytatni a munkéat. A szinek feltampondldsdra hasznédlhatunk sablonalld ecsetet,
szivacsot, esetenként rongyot, de a szint fel is lehet fujni- szorni a feliiletre.

6. Szin és durvafroccskolési eljaras:

Létezik durvafrocskolés, illetve szinfrocskolés, a két technika megegyezik, csak
anyagaban térnek el. Egy alap pasztell-arnyalatbol kiindulva, ¢és 3-4
kontrasztarnyalattal dolgozva a kovetkezoképpen jarunk el:

Az alaparnyalatot felfestjiik, majd szaradds utan a kovetkezd arnyalatot a falra
"felpermetezziik", azaz a korongecsetben 1év6 festéket 20-30 cm tavolsagbol ugy
juttatjuk fel a falra, hogy az ecsetet egy teniszlabdanak {itogetve, a festéket
felspricceljiik. A kovetkezokben a tobbi szindrnyalattal hasonléképpen jarunk el.
Magatol értet6dd, hogy a mas szini feliiletek (mennyezet) hatarteriileteit gondosan le
kell takarni.

7. Modern diszitések:
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Napjainkban szamtalan 1) diszitési technikaval ismerkedhetiink meg, nap mint nap.
Ezek felsorolasa lehetetlen feladat, de kiemelnék egy-két egyszert, elterjedt technikat.
Dekorativ glett (kenhetd marvany)

o

Glettanyag, amely beltéri feliiletek dekorativ képzésére alkalmas, foleg
izlethelyiségekben, bankokban, szinhdzakban, szalloddkban, ékszerlizletekben
pillérek, oszlopok, csillarok, falilampéak kornyezetének diszitésére.

o A glettelheté marvany alapfeliiletének minden esetben igen sik, sima, kemény
feliiletnek kell lennie. Ha a feliilet szivo feliilet, akkor diszperzids mélyalapozoval
impregnalni kell, hiszen a felhordand6 marvanyréteg rendje, felhordéasi és
feliiletképzési folyamata csak igen kemény €s rugalmas alapokon végezhetd el.

o A kenheté marvany glettanyagot szinesre keverve illetve fehér szinben kaphatjuk
meg. A meglévd szinek és a fehér anyag is kotdanyaggal ellatott diszperzids
szinezOvel tovabb szinezhetdk, illetve a kész szinek egymassal is keverhetdk,
szinezhetok.

o A glettanyag felhordasa, képzése csak rozsdamentes glettvas, spakli alkalmazéaséaval
végezhetd el. A marvanyglett felhordasa €s annak mintazata a feliileten hagyott
vastagabb-vékonyabb filmréteg ¢és a tudatosan otthagyott élek (kantnik) Gsszessége
adja. A feliilet finomsagéat, simasagat a félnyers allapotban spaklival végzett simitasi
mivelet és megszaradt allapotban korkoros vasalassal végzett miivelet adja meg. A
marvany természetes hatasat még fokozhatjuk, ha ugyanezzel a technikéaval és
miiveleti sorrenddel, tobb szinnel a felhordast megismételjiik. Ez altalaban harom
szintonust jelent. A végleges feliilet kialakitasat a korkoros vasalds adja meg, igy a
feliilet igen sima és fényes lesz. Ha a marvanyfeliiletet vizesblokkban képezziik, ugy
lehetdségiink van a mar teljesen kész feliiletet az anyag sajat filmképz6 emulzidjaval
- puha ruhaval - atvonni, és szaradas utdn puha, szaraz ruhaval vagy spaklival Gjra
felfényezni. Ez a feliilet igy vizpergetd hatdsu lesz, a paradiffuzios képességét pedig
tovabbra is megorzi.

o A glettelhetd marvany minden felhordasi fazisban konnyen kezelhetd, hiszen a

vizzel val6 higithatosaga a feliileti felhordés utan is a felhordo szakember ligyessége

¢s szinérzéke szerint tokéletesithetd. A felhordési fazisban igen fontos a tudatosan
kialakitott, otthagyott élek (kantnik) szerepe, hiszen ezek adjék a tudatos
torésvonalakat, ami a marvanyképzés legfontosabb eleme.

&. Dekorativ maz:

o Szinezett attetsz0 akril zselé, pasztaszerii anyag belsé diszperzios feliileten
felhasznalhato, arany-, eziist-, bronz és fehér szinekben.

o  Felhordasi lehetdségei korlatlanok, ecsettel, szivaccsal, szivacshengerrel, miianyag
spaklival, rozsdamentes glettvassal stb. A feliiletre felhordott anyagot a szaradas

folyamén is alakithatjuk, 0j szint vihetiink fel, 6sszedolgozhatjuk Oket. A szaradas
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utdn mas szerszdmmal, 01j szinnel 4jbol dtvonhato, igy a hatas teljesen ujszerti lesz.

Az anyagok diszperzids szinezOvel még tovabb szinezhetdek.

Ha a feliiletet igen rusztikusan hordjuk fel, a vastagabb filmréteg 24 ora alatt
keményedik at, de a feliilet ett6]l kezdédden rugalmas, kemény, moshaté filmréteget
képez. Az arany, eziist, bronz, mint igen jo diszité anyag ajanlott szérakozohelyek,
szinhazak, diszletek, pillérek, oszlopok, csillarok kornyezetének bevonasara.
Alkalmas antikolasra és minden olyan tagolt feliiletre, amelynek bevonasa nehézkes,
de szivaccsal, tupfolassal megoldhato.

13 abra: Dekoraciés mintak®

5.2  Polisztirol diszitbéelemek:

Az expandalt polisztirolhab (roviden: EPS) alapanyaga hdre lagyuld polimerizalt sztirol, ami
habositd anyagot és égéskésleltetd adalékot tartalmaz. A tulnyomorészt levegdbdl allo (98%)
anyag kivalo hoszigeteld képességet mutat, jol alakithatd, egészségre, kornyezetre nem
veszélyes. Els6sorban beltéri diszlécek, diszitéelemek gyartasdhoz hasznaljuk fel.

Gyartésa:

GOz hatasara az alapanyag szemcsék megpuhulnak, és a homérsékletndvekedés hatdsara a
pentan hajtogéaz eredeti térfogatuk 20-50-szeresére “felfujja” azokat. A gyongyon beliil apro,
zart celldk alakulnak ki; ennek koszonhetd a kivald hdszigeteld képessége. A gyongyok
feliilete a lehtilés soran megkeményedik, a hajtdanyag a lehlilés kovetkeztében 6sszehuzodik,
a kemény héji gombbe levegd diffundal. A pihentetés soran a gyongyok leadjak a g6zolés
soran felvett nedvességet. A tOmbosités sordn zart forméaban Gjabb gdézolésnek teszik ki az
el6habositott gyongyodt. A szemcsék 0Osszepréselddnek, Osszehegednek; kdétdanyag nélkiil
homogén tombbé allnak Ossze. A kész tomboket elektromosan fiitott, fém szallal vagjak
méretre.

2l gszobafesté-mazold és tapétdzd szakmai alapismeret; Festékunid
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Tulajdonségai:

A 2003-ban hatalyba Iépett MSZ EN 13163:2001 szabvéany, a hészigetelé EPS termékek
csoportositasat nyomofesziiltség kategdridk szerint hatarozta meg (pl. EPS 30, EPS 70, EPS
80, EPS 100, EPS 150, EPS 200). A miiszaki adatokban szerepld nyomofesziiltség 10%
Osszenyomodas mellett értendd. Ezeket a fesziiltségeket vessziik figyelembe rovid ideig hato
terhek esetén. A 10%-os Osszenyomodashoz tartozd szilardsagi értékek viszont nem
méretezési értékek, mert a polisztirol hab egy bizonyos 6sszenyomodas felett (cca. 2-3%) mar
nem elasztikusan viselkedik, a cellak maradando alakvaltozast szenvednek.

Alaktartéssag:

Az alaktartossag az MSZ EN 13163 szabvany szerint tobb jellemzdvel definidlhaté. Normal

laboratoriumi koriilmények (23 °C, 50 % paratartalom) kozott a méretvaltozds nem lehet
nagyobb, mint + 0,5 % [DS(N)5], illetve £ 0,2 % [DS(N)2].

Elettartam:

Az expandalt polisztirolhab hdszigeteld lemezek anyagtulajdonsagai az id6 muldsdval nem
valtoznak. A hab nem korhad, nem rothad. A polisztirolhabot a szokésos épitéanyagok —
cement, mész, gipsz, anhidrid és az ezekbdl késziilt keverékek — nem karositjak. Ellendll a
sooldatoknak, alkalidknak, szappanoknak, erds &asvanyi savaknak (pl. sosav 35 %-ig,
salétromsav 50 %-ig, kénsav 95 %-ig), gyenge savaknak (pl. szénsav, tejsav), bitumennek,
oldészermentes bitumenes hidegragasztoknak, szilikonolajoknak, adheziv ragasztoknak,
alkoholoknak. Az EPS termékeket a szerves olddszerek (aceton, benzol, nitrohigito, dizelolaj,
benzin, xilol, terpentin) karositjak, ezért ilyen anyagokkal kozvetleniil nem érintkezhet. Olyan
helyiségekben, ahol olddszertartalmii anyagok gyartasat, feldolgozasat végzik, vagy olyan
mértékben alkalmazzak, hogy a helyiség légterének olddszertartalma magas, ott beépitése
nem javasolt. Ez a koriilmény érvényes a ragasztok esetében is.

Extrudalt polisztirol - XPS

(Extruded Polystyrene, styrofoam, Extrudiertem Polystyrolschaum, Polistirolo Estruso)

Extrudalo és habositd eljarassal késziilt kemény zartcellas anyagszerkezeti polisztirolhab.
Kiiltéri feliratok, diszlécek gyartdsanak idealis alapanyaga.

Kémiai Osszetétele megegyezik az expandalt polisztiroléval, de mas eljarassal késziil.
Szerkezete homogénebb, kisebb légzarvanyokat tartalmaz. Az extrudalassal eléallitott habok
nedvességfelvevd képessége csekély, sokkal kedvezdbb mechanikai tulajdonsagokkal bir,
mint a tombben formazott polisztirolhabok (EPS hab).
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Ezeket a diszitdelemek beltérben, specidlis ,,stukkoragasztoval” kell a feliiletre ragasztani. A

ragasztok nem tartalmaznak olddszert, diszperzids vizes bazisi emulzidk. A kisebb

hianyossagokat mar potolhatjuk acryl tomitdanyaggal, de ez az anyag nem alkalmas a diszit
Oelemek felragasztasara. Mennyezeteken lampatestek koré hasznalatos rozettakat is

hasonldan ragasztunk fel.

Kiiltérben is létezik specidlis ragasztéanyag, de itt akar a hdszigeteld tablak ragasztasakor

hasznalt por alakt ragasztod is alkalmazhat6.

A diszlécek szabasa specialis gérladdban torténik, ahol a diszlécet jol bele tudjuk fektetni a

ladaba. A vagofiirész fogazata is specidlisan ennek az anyagnak a vagasara van kifejlesztve.

14 abra: diszléc vagasanak szerszamai

5.3 Kiilonleges diszitbmunkak:

Gipszstukké:

Kiilonleges diszitések egyik alapfeladata a gipszstukkd oOntése, felhelyezése. Ezzel a
diszitéelemmel képezziikk az alapot, amelyet a késdbbiekben majd disziteni is lehet.
Helyreallitaisoknal gyakori, hogy ezeket a gipszstukkokat fel kell Gjitani, esetleg potolni a
hidnyzo részeket. Ehhez viszont ismerni kell a gipszstukko dntésének menetét.

Az eldallitasnal meg kell kiilonboztetniink gipsz stukkd léceket (karnisokat), és 6nallo
formakat (rozettakat). A két elemnek eltérd az eldallitasa.

A léceket egy ,huzokocsiban” huzzak ki, ami 150 cm hosszan keretbe foglalja a pépes
gipszmasszat, majd egy vezetd mentén egy eldre legyartott fém profilt (klisét) végightizzuk,
¢s ezzel kialakitjuk a léc profiljat.

A rozettakat kész (klisékbe) formékba oOntik ki. Els6 1épésben levalasztd anyagot
(formalevalasztd olajat, szilikon olajat) kennek a formaba, majd beledntenek egy egységnyi
higfolyos (el6zonél lényegesen higabb) gipszmasszat. Ezt kdvetden erdsitdanyagnak gézt,
vagy szovetet dgyaznak a gipszbe, ligyelve arra, hogy a szdvet ne érintkezzen a mintaval.
Majd 1wjabb gipszegység kovetkezik, és igy ismétlddik a folyamat. A format esetleg
razdasztalon lehet megrazatni, hogy a gipszbdl tavozzanak a levegdbuborékok, és teljesen
felvegye a klisé formajat. Vastagsagtol, és hofoktol fliggden, kovetkezik a gipsz kotése. Ez
akar hosszabb, tobb napos folyamat is lehet.
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Ha megkotott a gipszanyag kovetkezett a felrdgzités, amit szintén anyagiban gipszel
végeztek, esetleg csavarral, szeggel rogzitették a gipsz kotéséig. A kijavitott, kész diszitéseket
festették, vagy diszitették, ami rendkiviil impozans eredményt nyujtott.

Par szot emlitenék arrol, hogyan lehet levenni egy stukko mintdjat, esetleg reprodukélni azt.
Léteznek szilikongumi levalasztd kétkomponensii anyagok, ahol a reprodukalni, vagy masolni
kivant targyat egy ont6forma kdzepébe helyezziik, majd a bekevert szilikonanyagot a forméaba
ontjiik. Az ontéforma csak akkor fog eldirasszertien viselkedni, ha minden reakcioba 1éphetd
anyag, elparolgott mar a kikeményedett szilikongumibdl. Azoknél az ontéformaknal, amik
kétkomponensili szilikon anyagbol késziiltek a modellrdl torténd levalasztas utdn azonnal
hasznalhatoak. Az egykomponensii anyagokbol késziilt ontéformakat ontvények elkészitése
elott 48 - 72 o6raig szobahOmérsékleten kell tarolni. A pontos tarolasi 1d6 fiigg a
kikeményedéshez sziikséges 1d6tol €s a vastagsagtol. Ugyanerre az eredményre jutunk, ha az
ontéformat 24 6ran keresztiil szobahdmérsékleten taroljuk, és jol szell6z6 kemencében 70 °C-
fokon utokeményitjiikk. Altalaban igaz, hogy a rétegvastagsag centimétereire szamolva 6 ora
tarolas sziikséges, mieldtt a levett mintat kionthetjiik gipszel. A mintalevétel torténhet két fél
minta levételével, ahol a mintakat kiilon-kiilon kiontjiikk, majd Osszeragasszuk a két
gipszmintat egyé. Torténhet egytombos Ontéssel is, ahol az ontétomb tetején juttatjuk be a
higfoly6s gipszanyagot, ligyelve a levegébuborékok beszorulasara.

A nehezebb idékben a festk megprobaltak olcsobb eljarassal hasonloan diszes léceket,
karnisokat késziteni. A munkaigényesen legyartott draga gipszelemeket nem is lehetett
minden falfeliiletre felhelyezni (nem tartd, gyenge vakolat, egyenetlen falfeliilet, stb.), ezért
elkészitették a kétdimenzidos, de haromdimenzidsnak tiind valtozatat festékanyaggal. Ez a
plasztikus vonalazas.

5.3.1 Plasztikus vonalazas:

Ezt a nevet onnan kapta, hogy a kiillonboz6 vastagsagu €s szinti vonalakkal, olyan hatést
keltiink mintha (optikailag) kiemelkedne, illetve bemélyedne a feliiletbe.

A szinek téralakitd hatasanak ismerete nagyon fontos! A hideg szinek (kék és arnyalatai)
bemélyedd, a meleg szinek (piros, narancs és arnyalatai), kiemelkedd hatast keltenek a
szemléloben. Fontosak még a fény és arnyék valamint onarny¢k, fogalmak.

Az 4rnyékhatas tehat gy jon létre, hogy a fényforrasbol jovo fényt a kidomborodo testrészek
felfogjak, ¢és igy a bemélyedd vagy ellenkezd hajlatu testrészek nem kaphatnak fényt, és
ezeken a részeken arny¢k keletkezik.

Mesterséges megvilagitasban a fény- és arnyékhatds jelentdsen erdsebb, mint természetes
megvilagitasban, ezért a plasztikus vonalazds megkezdése eldtt meg kell allapitani, hogy
abban a helyiségben milyen megvilagitasi forma domindl. Szinhazak, éjjeli mulatok esetén
csak mesterséges vilagitassal lehet szamolni, mig egy lakoszoba esetén a természetes fény a
meghatarozo.
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15 dbra: drnyékképzések™

A festé mesternek a vonalazas megkezdése eldtt a megvilagitas irdnyabdl és a targy alakjatol
fliggden meg kell tervezni a fény- és arnyékvonalakat. Ez legegyszeriibb, ha a fényhatasok
megfigyelése utan az utdnozni kivant térbeli idomot, testet kartonlapra rajzoljuk, és
megszerkesztjiik az arnyék- és fényvonalak szélességét. A testek vonalait csapozsinorral
jeloljik ki a kivant magassagban, az arnyék- és fénysavok szélességével egyiitt. A testen levo
fényszineket altalaban az eredeti szineknél vilagosabb szinekkel képezziik. Ezek a test
szineinél 3-4 arnyalattal legyenek vildgosabbak, amely pl. lehet sarga, vilagoskék, vilagoszold
stb. A test arnyékszinei pedig sotét tarka szinek, pl. sotétbarna, sotétkék, sotétzold stb. A
vetett arny¢ék szine nem valtozik, mert eddig is felvette azt a szint, amelyre esett.

A plasztikus vonalazas megviladgositasa, ha az oldalfalon korbefut, akkor mér nem lesz
mindig egy irdnybdl jovO. Ezért oldalfalanként valtozik a fény és az arnyék hatasa, igy
valtoznak ennek megfelelden azok szinei is. Szakmailag roviden ezt tigy fejezziik

ki: ,,plasztikus vonalazas forgatassal”.

A kiilonboz0 plasztikus testek vonalazasat, valamint a vizszintes és a fiiggéleges iranyba eso
fény és arnyék hatasait a kovetkezd képek szemléltetik.

22 Gydngydsi Péter: Szobafestd és madzold szakismeret
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16 dbra: a lap /platt/ plasztikus képe”

18 abra: Volgyparkany /holker/

2 Forréas: Gydngydsi Péter Szobafestd és mazold szakmai ismeret
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I

19 abra: Forditott karnis @att—holker—staub—blatt/

A szemléltetd abrak enyves festékkel késziiltek, és 90°-ban elforgatottak, hogy a fény- arnyék
hatés érvényesiiljon.

A fénvhatas szinei:

A plasztikus vonalazasnidl a fény és az arnyék, valamint az ezek kozotti atmenet
érzékeltetésére kiilonbozo szineket hasznalunk. A plasztikus vonalazas a kovetkezd szinekbdl
épiil fel:

o fényszinbdl, amelynél megkiilonboztetiink elsdé fényszint és masodik fényszint. Az
elso fényszin 6sszekotd tonust képez az alap- €s a masodik fényszin kozott, ezért szine
sOtétebb, mig a masodik fényszin vilagosabb;

o az arnyékszin is tobb részbdl all, még pedig elsé arnyék, amely szintén Osszekotd
tonus az alap és a masodik arnyék kozott, szine vilagosabb, valamint méasodik arnyék,
amelynek szine sotétebb. A masodik arnyék az arnyékos oldal legmélyebb részén
foglal helyet. A harmadik arnyék a legsotétebb arnyékszin (,,drukker”), és a
legmélyebb részeken valasztja el a testet a vetitett arnyéktol. A test arnyéka mindig
melegebb szin, mint a vetett &rnyék az alapszinhez viszonyitva. Esetenként hasznaljuk
az un. ,,porarnyékot is

o vetett arnyék is csak harom szinbdl hozhat6 ki jo térhatassal.

A plasztikus vonalazast altalaban fehér vagy vildgossziirke alapon készitjiik. igy pl. egy lap
vonalazasanal felsd ¢lét fényszinnel kell vonalazni. Fehér vagy vilagos mennyezetnél nem
latszana a fényszin vonalazéasa. Ilyen esetben alkalmazzuk a ,,porarnyék™- ot, amelynek szine
laziirosan sargassziirke, tehat a fehér szintdl eltéro.

Ugyeljiink arra, hogy ne forditsuk meg az 4abrazolandé testeket a falon. Gyakori kezdd
hibaként szokott jelentkezni ugyanis, hogy az egyik falnal a fal felé van rajzolva a homorulat,
a masik falnal pedig megforditva. Ezért ennek kikiiszobolésére minden oldalfalon kiilon kell a
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fény iranyat meghatarozni, és annak megfelelden kell a fény- és arnyéksavokat kiszerkeszteni,
ill. meghatarozni (,,plasztikus vonalazas forgatdssal”). A sarkoknal, ahol a fény és az arnyék
talalkozik, 45°-0s szogben vonalazzuk meg a szineket.

Ha ¢les vonalakkal akarjuk a testet vonalazni, akkor lagyabb pasztell szineket célszeriibb
alkalmazni. Ha lazarozo, kissé elkent vonalazast (,summerozott”) hasznalunk, ugy
erdteljesebb szineket is alkalmazhatunk, mivel a lazirhatas révén a szinek ereje tompul.

A szakmai gyakorlatban diszitdelemként tobbféle idomtest terjedt el. Ezeket diszitd
vonalazassal lehet utanozni. A kovetkezd fobb testek vonalazésa terjedt el, amelyek alabbiak
szerint szinezhetok.

o Lap

A sikbdl kiugrd vagy abba bemélyedd sima testet lapnak nevezziik. Ha a lap szemhatdrunk
felett helyezkedik el, és a megvilagitast is feliilrdl kapja, akkor csak maga a lap és alulnézete
lathat6. A kovetkezOképpen vonalazzuk: a lap a sajat szinében marad, alulnézete elsd és
masodik arnyékszinnel lesz vonalazva. A vetitett &rny¢€k kis reflex kihagyassal ugyancsak elsd
¢s masodik arnyékszinnel késziil. Minél jobban kiugrik a lap, annal er0sebb az arny¢k vetités.
A harmadik arnyékszinnel (drukker) valasztjuk el a testet a vetitett arnyéktol.

o Domboru-léc

Gyakorlatilag, ha egy henger alaki rudat hosszédban kettévagunk, akkor két félkor alaku
dombort léc keletkezik. A szakemberek ezt a testet utanozzak legszivesebben. A félkor ivét
harom egyenld részre osztjuk. Az 1/3 részt vonalazzuk elsd fénnyel, a kovetkezd részt
meghagyjuk alapszinben, ¢és az utolsé részt az elsé arnyékszinnel vonalazzuk ki. Az elso
fényszin felét a masodik fényszinnel, az elsé arnyék felét pedig a masodik arnyékszinnel
vonalazzuk meg, Ggy, hogy minden esetben a test élén egész kis elsd fényszin és elsd
arny¢kszin maradjon. A masodik fényszint és arnyékot mindig a test szélein hlizzuk meg. A
vetett arnyékszin vonalazasa is harom szinben késziil. Az els6 arnyékot vonalazzuk meg teljes
szélességben, majd ennek felét a test feldli kis reflex kihagyasaval a masodik arnyékszin
vonalat is berajzoljuk. A vetett arny¢k szélessége mindig a test szélességétdl fligg.

o Homort léc

A homort léc testet kétféle modon lehet szinezni, mégpedig arnyékos bemélyedd vagy
fénnyel bemélyedd valtozatban. Az arnyékos homorulatot a kovetkezok szerint szinezzik.

A kijelolt savszélesség felét elsé arnyékszinnel vonalazzuk, a masik fele alapszinben marad.
Az els6 arnyékkal megvonalazott test felét masodik arnyékkal vonalazzuk meg. Ugyancsak a
masodik arnyékszinnel hataroljuk a test szélességét egy vékony vonallal. Keskeny reflex
kihagyasaval harom szinben vonalazzuk meg a vetett arnyékot.
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A fényhomorulatli szinezés abban kiilonbozik az drnyékhomorulatitdl, hogy az arnyékszinek
helyett fény-szinekkel vonalazunk. A vetett arnyék hasonloan késziil, mint az arnyékos
homorulatnal.

A plasztikus vonalazas nagyon nagy szakmai felkésziiltséget igényel, mind a megtervezése,
mind a kivitelezése komoly tapasztalattal rendelkezOknek sikeriil csak esztétikusan

crer

szlikség erre az ismeretre.
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20-as abra: 2005-0s mestervizsga remekek (Pécs)
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6 Aranyozas:

6.1 Fiistarany®:

Az arany az Osszes fém kozil a legnyujthatobb.
Vékony foliava lehet kikalapalni. Az aranyverés az
aranykovacsolasbol fejlodott ki. Az
aranyfiistgyartds Osszetett folyamat. A vékony
lapocskak hengerlése vagy verése szinte egyidds
magaval az aranyozassal: mar kb. 7000 éve
ismerik ezt a technologiat. A  dukatarany
kiilonosen kedvelt 6tvozet volt a kozépkorban, 1
- dukatbol (3,49 g ebbdl 3,44 g tiszta arany) 100-
o S : i 145 leheletfinom foliat tudtak verni, manapsag
21 dbra: Fiistarany felhelyezése ugyanilyen mennyiségb6l 1200 foliat vernek.
Tehat tizszer vastagabb volt, ami a kezelhetdségét
sokban befolyasolta, és természetesen a tartossagat
is. A mai aranyoz6 még a leheletével is csinjan kell, hogy banjon, és ecsettel emelheti csak
meg az aranyfiistot, mig a kozépkorban kézzel kezelhetd volt €s koriil lehetett vagni.
A mai technikaval a megolvasztott és rudba Ontott aranyat melegen kovacsoljak és
ac¢lhengerekkel szalag alakura hengerelik (1/33 mm). Ezutan négyzet alaku darabokra vagva,
pergamenlapok (12x12cm) kozé helyezve rugos kalapaccsal verik. A szakitasok (négy részre
vagas) utan a folyamatot tobbszor megismételik, az 1/999 mm vastagsagig. Ezutan kezddédik
az igazi aranyverés, ami az aranyverOforméakban 1évé aranyverd hartyak (6kor-vakbélbol
készitik) kozott 1évé vékony aranylemezt forrd préselés és forgatds utan, tovabbi veréssel
(kalapaccsal) 1/8000 mm vékonysagig munkalja meg. A meglehetdsen szabalytalan alaku
lemezkéket a kivant méretre (6x6 cm, 8x8 cm stb.) vagjak és konyvecskékbe helyezik. Egy
konyv flizetbdl, egy fiizet pedig 25 arany-fiistbdl all. Kiilonleges arany fiistfajta a vihararany,
melyet a szabadban vald aranyozashoz készitettek. Mindegyik aranyfiist egy kiilon
selyempapirra van erdsitve.

Az aranyfiist vékonysaga az alap minden egyes hib4jat, egyenetlenségét vagy a jo értelemben
vett kidolgozottsagat csak még jobban hangstlyozza. Ez az oka annak, hogy a mesterek mar a
kozépkortdl kezdve nagy figyelmet szenteltek az arany hordozdjanak. A szigetelésnek, az
alapozasnak, a csiszolasnak, s6t az aranyozds el6tti polirozasnak is fontos jelentoséget
tulajdonitottak.

2 Forras: Kocsd Laszld; Aranyozas
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Nagyon fontos, hogy milyen kornyezetben végzik az aranyozést, s6t a paratartalom és a
hémérséklet miatt az esds évszakokat, a tavaszt és az Oszt tartjak régota a legmegfelelobbnek
a munka szempontjabol. Ilyenkor a szaradas megfeleld {item, lassu, folyamatos, az alap nem
valik tal szarazza, rugalmas marad a polirozashoz €és a poncolashoz, a kotéanyag is tovabb
sziv. Poncolasnak nevezzilk azt a kiilonleges diszitd eljarast, amikor a felfényesitett
aranyfeliiletbe kiilonb6zd, eldre elkészitett fémszerszamokkal mintakat iitnek.

Hogyan kell aranyozni a tablaképen? ,,Ha nedves és kédos ido van, és igy aranyozni akarsz,
tedd az oltardeszkat két allvanyra. Vedd a toll- seprét, jol porold le. Végy egy kaparokeést,
konnytikézzel menj végig a bolusz egész feliiletéen, ha nem biizlik végy egy kis lenvdszon
darabkat és fényesitsd a boluszalapot szent buzgalommal. Fényezheted csipkedarabbal is, ez
ugyanis a legjobb. Végy egy edényt majdnem tele vizzel és tégy bele egy keveset a
tojasfehérjebol csinalt temperabol. Veégy egy
nagyobbacska mokusszor ecsetet, mokus farkabol
kotottet. Most vedd elo aranyfiistlemezeidet és egy
csipofogoval végy le finoman egy lemezt. Legyen
egy négyzet alaku papirod, nagyobb, mint az
aranylap, minden sarkan legyen behajlitva és
nyomd rd a papirt az aranyra. Vedd a bal kezedbe
és az ecseteddel a jobb kezedben nedvesitsd be a
boluszt akkora darabon, amekkora az aranyfiist.
Egyenletesen nedvesitsd be és helyezd folé az
aranyat és huzd vissza a papirt a behajtott
pereménél fogva. Ugy csindld, hogy azzal, amit
utobb raksz fel, egy vonalnyit takarjad azt, amit

elobb leraktal. Ha sziikség van valami potlasra,
akkor egy finom, fehér borrel bevont vankoson
vagd darabokra az aranyfiist lapot. Aztasd meg a
hianyos helyeket és ajkaiddal nedvesitve az ecsetet vedd fo! a darabkat és helyezd a kimaradt
részekre. A masik nap a fényesitésre marad.””

22 abra: Aranyozd szerszamok

Kiilonleges, Gn. aranyozo6 szerszamokkal dolgoznak a mesterek (22 abra), amelyek koziil a
legfontosabbak: szarvasbdrrel fedett aranyozo parna (ehhez tartozik egy huzattol védo
papirernyd); kétélii, legdmbolyitett végii aranyvagd kés, amellyel a parnan a kivant méretre
vaghat6 az aranyfiist; mokusszOr ecsetek, ezek kozott is a kiilonleges, mokusfarokszorbol
késziilt lapos ecset a legfontosabb. Hajunkhoz vagy boriinkhéz dérzsdlve az ecset zsirossaga
magahoz rdgziti atmenetileg az aranyflistot, igy a megfeleld pontra lehet illeszteni. A
polirozast kiilonb6z60 formdaji polirozd szerszamok segitségével végezziik (manapsag
achatkovet hasznalnak erre célra, a régi forrasok vadkan, 16 kutya, stb. fogrol szélnak).

% Forras: Kocsd Laszld; Aranyozas
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7 Mazolasi munkak®®

A kilonféle szerkezeti anyagoknak a kdrnyezeti tamado tényezOk hatdsara bekdvetkezett
karosodasa (korrézidja) vilagszerte jelentds anyagi értéket képvisel. A  szinte
attekinthetetleniil nagyszamu feliiletvédelmi eljarasok (pl. galvanizélés, tlizi horganyozas,
6nozas, zomancozas, foszfatozas stb.) koziil még mindmadig a lakkokkal, festékbevonatokkal
végzett védelem, a méazolas (festés) a legelterjedtebb, még fémes szerkezeti anyagok esetében
is. Madzoldson vagy mazoldomunkdkon azt a feliletvédelmi eljarast, egyben azon
munkamiiveletek 0sszességét értjiik, amelyek sordn a kiilonféle szerkezeti anyagok, hasznalati
targyak allagat a feliiletiikon képzett folytonos, filmszeri védoréteggel (lakk- vagy
festékbevonat rendszer) védjilk a kornyezetkdrositdo hatdsai ellen. A mazolas, a mazolasi
munkdk tehat nemcsak kizardlag a festékanyagok felhordasat jelentik, hanem magukban
foglaljak a feliilet elokészitését (pl. rozsdamentesitését, passzivalasat, tisztitdsat stb.) és az
egy¢éb munkafolyamatokat is.

A szakmai gyakorlatban a mézolasi munkék célja:

o a felilet védelme a kornyezet karositd (korr6zids) hatasaival (pl. nedvesség,
napsugarzas vagy szennyezések stb.) szemben, egyszoval allagvédelem;
diszit6 hataskeltés;
a feliilet tisztitasanak, karbantartasanak stb. megkdnnyitése;
kiilonleges miiszaki vagy egyéb kovetelmények kielégitése.

Els6sorban a kornyezeti hatasokhoz ¢és a feliilet adottsagaihoz, tulajdonsagaihoz kell a
legalkalmasabb bevonatrendszert kialakitani, amely bizonyos mértékig a méazolas technologiai
lehetdségeit is meghatarozza.

Légkori vagy klimatikus tényezok:

Lényegében az iddjarasra jellemzd levegd allapotat kialakitd fizikai sajatossagok. Ezek
bizonyos hatarérté¢keken beliili atlagos vagy sz€lsé értékei alapjan klimateriileteket (égdveket)
kiilonboztetnek meg (igy pl. hideg, mérsékelt, tropusi nedves, tropusi szaraz, magaslati
klimatertiletek stb.).

A levegd homérséklete:

Igen széles hatarértékek kozott valtozik. Hazankban is 30+40 °C-os hdmérséklet-ingadozassal
lehet szdmolni. A hdmérséklet-ingadozas, kiilondsen a hirtelen homérsekletvaltozas a
festékbevonatok eloregedését, rugalmassaganak csokkentését idézi ¢l6. Itt jelentds az alap
porusaiban levd vizgdz és levegd hdingadozas hatasara torténd kiterjedése és Gsszehuzodasa,
ami a festékbevonat-rendszert lefesziteni igyekszik. Kelléen nem telitett porust feliiletrdl a

26 Forras: Szobafestd- mazold és tapétiazd szakmai alapismeretek; Festékunid
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festékbevonat gyorsan levalik. A gyakorlatban a festékbevonat, a hdelnyelés miatt,
lényegesen jobban felmelegszik, mint a léghdmérséklet. Igy pl. egy fekete (tehat héelnyeld)
festék - bevonat feliilete 30 °C-os 1éghdmérsékleten 60-65 °C-ra is felmelegedhet.

Paratartalom:

Egyes festékbevonatokra (pl. olajfestékekre) kiilonosen karos, mert duzzadasukat idézi eld, s
ez gyakran a bevonat folytonossdganak megbontasahoz (holyagosodas, repedezés stb.)
vezethet. A bevonat ala keriilt nedvesség vizgdz alakjdban vagy fagy hatasara szintén a
bevonat levalasat, felhdlyagosodasat okozza.

Napsugarzas:

Kozmikus sugarzas (ultraviola sugarzas (réviden UV-sugdrzas) a lathato fenynél (400-780
nm) kisebb, de a rontgensugarzasnal (0,01—100 nm) nagyobb hullamhosszusagu, a 200—400
nanométeres tartomanyba esé elektromagneses sugarzas.) rendkiviil roncsolja a
festékbevonatokat. A nagy energiaji kozmikus sugarzds barmely rétegvastagsagu
festékbevonaton athatol, mig a napsugarak (az ultraibolya sugarzas tartomanya) féleg a
szintelen lakkokat és a sotét szindrnyalati bevonatokat karositjak, eloregedésiiket okozzak.

Vegyvi jellegli korrdzids tényezok:

Ide tartoznak az ipari kornyezet (jjabban a nagyvarosi 1égkor) gaz-, géz-, folyadék és szilard
halmazallapoti vegyi szennyezddések. Széntlizelésli berendezések, jarmiivek lizemeltetése
soran a levegdbe tekintélyes mennyiségli kén-dioxid, kén-hidrogén keriil, amelyek végso
oxidacids termékként kénsavva alakulnak, és kérositod hatast fejtenek ki a festékbevonatokra.
Egyes festékbevonatokra (pl. horganyfehér-tartalmu olajfestékek) még a kevésbé agressziv
szén-dioxid is karositd hatasi lehet. Jelentds a légkori szennyezddés vegyipari lizemek
teriiletén vagy kozvetlen kornyezetében, ahol erds savas, ligos hatast g6zok, gazok és szilard
lebegd alkatrészek (sok, hamuk stb.) keriilhetnek a levegébe, amelyek egy helytelentil
kivalasztott festékbevonat-rendszer teljes tonkremenetelét okozhatjak.

Mechanikai tényezdk:

Szintén jelent6s hatastiak a koptatd igénybevételnek kitett festékbevonatok tartossagaban.
Ilyen mechanikai hatdsnak vannak kitéve a folyadékokat szallitdo csévezetékek, reaktorok,
silok, vegyipari berendezések, de pl. a padlolakkok és zoméncok is.

Bioldgiai kdrositd tényezok:

Kozilik meg kell emliteni a festékbevonatokon megtelepedé gomba-, penész-, baktérium-
stb. képzddményeket és egyéb ¢éloskddoket, amelyek pl. tropusi kornyezetben nem egy
alkalommal a festékbevonatok igen gyors tonkremenetelét idézték elo.

A festékbevonat rendszer és az alap vagy a kiilonbozé festékrétegek kozotti egymasra hatas
révén keletkez6 karosodas
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Ilyen pl. az aluminium feliiletére felhordott higanytartalmu pigment vagy lugos hatasu,
falfeliileten nem lagéllo festékbevonat kialakitasa stb.

Kiilonleges karositod tényezok:

Ezek kozé tartozik pl. a radioaktiv sugdrzasok roncsold hatdsa, amelyek a kozmikus
sugarzashoz hasonldan hatnak.

A festékbevonatok tonkremenetelének sebessége fiigg a festék ellenalld képességétdl, a fent
felsorolt tényezOk intenzitasatol és egyidejiiségétdl. A festékgyartok ennek megeldzésére
kiilonbozd specidlis festékeket fejlesztenek ki, amelyek egy-egy konkrét feladat megoldasara
alkalmasak. Az anyagokat érd kiils6 behatdsok miatt a bevonati anyagok Oregedése
elkeriilhetetlen folyamat, ami a bevonat struktirdjanak és a bevonati film vastagsaganak
folyamatos csokkenését eredményezi.

Az alapfeliileteknek siknak, simanak, tapadoképesnek, megfelelden szivoképesnek, kelléen
szilardnak kell lenniiik. Tehat olyan miiveleteket kell elvégezni, hogy a bevonatok alapjai a
kiilonbo6z6 rétegek felhordasara alkalmasak legyenek.

Sima és sik feliilet:

Amikor a fény megtorik a hibas feliileteken, lathatova valik a siktol valo eltérés. A sima és sik
feliilet azért fontos, mert a festék- és zomancrétegek megmutatjak, néha még ki is emelik a
feliileti hibakat.

Tapaddképesség:

A feliilet és a bevonat kapcsolatdnak mindsége a tapaddképességtdl fiigg. Minél simabb egy
feliilet, annal nehezebben tapadnak ra a festékanyagok, azaz a feliilet felszinén a festékréteg
nem, vagy csak nehezen tud megkapaszkodni. El6fordulhat, hogy durvitani (kelldsiteni) kell a
feliiletet a jo tapadas érdekében, vagy tapadohidakkal kell fokozni a jobb kapcsolat
kialakulasat. A bevonat tapadasat az alaphoz az érintkezd feliiletek kozott fellépd erdk szabjak
meg. A kiilonb6z6 anyagok kozt fellépd vonzerdket adhézids erdknek nevezziik. Az adhézio
kétféle lehet: mechanikai €s specifikus.

A mechanikai adhézié részben a feliilet egyenetlenségei, gorbiiletei révén, részben, a
bevonatnak az alap legkiilsd rétegeibe torténd hatoldsa révén alakul ki. Ezt a jelenséget
tudatosan is befolyasolhatjuk, gy, hogy a feliiletet érdesitjiik, azaz noveljik a feliilet
gorbiileteit, annak érdekében, hogy a feliileti viszonyok minél nagyobb adhéziot
eredményezzenek a teljes feliileten. A specifikus adhézi6 az alapfeliilet és a bevondanyag
kozott kialakult fizikai-kémiai kapcsolat eredménye, ami adott alap esetében minden
bevondanyagra mas ¢és mas. Nyilvanvaléan azokbol az anyagokbol lehet jo bevonatat
késziteni, amelyik specifikus adhézidja nagyobb egy adott alapra nézve, a tobbi anyaghoz
képest. Kezdetben a bevonati film az eldbb targyalt adhézios erdk kovetkeztében az alaphoz
fog tapadni, mikdzben belsejében a sajat molekulait ,,0sszetartdé” erdk is hatnak. Ez utdbbit
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kohézios erének nevezziik. A kohézids erd a film zsugorodasat eredményezi, s igy ellene hat
az adhézids erének.

A bevonati film akkor lesz tartos, ha az adhézids és kohézids erdk egyenstlyban vannak.

A film tonkremenetelét tehat nagyrészt az adhézids, és kohézids erdk egyenstlyanak
eltolodasabol keletkezd belsd fesziiltség okozza. A fesziiltségek hatdsara apro repedések
keletkeznek, amelyek kiinduldsi pontjai rendszerint a makromolekuléris szerkezet hibahelyei.
Attol fiiggden, hogy milyen folyamat eredményeként jonnek Ilétre, megkiilonboztetiink
duzzadasi, és zsugorodasi repedéseket. A duzzadasi repedések a film duzzadaséaval jaro
térfogat novekedés, a zsugorodasi repedések pedig az ill6 részek tavozasaval 1étrejovo
térfogatcsokkenés kovetkezményei. Duzzadaskor a feliilet alatt keletkezik repedés €s csak a
kiszaradaskor tor at a felszinre. A repedések kiindulasi pontjai a hézaghelyeken kiviil sok
estben a filmben 1év0 idegen testek, pl. a pigmentek is, ha nincsenek a kdtdanyagban
kelloképpen eloszlatva, de lehetnek belsd iiregek is, pl. levegdzarvanyok. A repedések
keletkezése tehat térfogatvaltozas kovetkezménye.

Szivoképesség:

A fa-, tégla-, vakolat-, ko-stb. feliilet és a festékréteg kozotti kapcesolat fontos tulajdonsaga a
szivoképesség. Ezek az anyagok pordzusak, igy bizonyos mértékig a festékanyag beszivodik a
feliilet anyagaba. Némely anyagnal sziikség lehet a szivoképesség kiegyenlitésére, illetve a
szivoképesség csokkentésére. Ilyen példaul a vakolt feliilet, vagy a fa.

Kell6 szilardsag:

A kelld szilardsadg nélkiili alapfeliiletek hamar tonkremennek és az ilyenkor esetleg levalod
részek magukkal viszik a bevonatot is.

7.1 Fémfeliiletek mazolasa:

Festett vas ¢s acélszerkezetek feljitd vagy karbantarté mazolasanal elézetes feliilet, bevonat
vizsgalattal meg kell allapitani, hogy karbantartasra vagy felajitasra van-e sziikség. Ha a régi
bevonat teljes keresztmetszetében sériilt, akkor felujitast kell alkalmazni, amely soran a régi
tonkrement bevonatot eltavolitjuk, és Uj bevonatrendszert épitiink ki. Ha a bevonat csak
esztétikailag nem felel meg az elvarasoknak, akkor 1) fedoréteg mazolasaval karbantartjuk.

A korrozidt a bevonatok azon elértéktelenedésének tartjuk, amely kémiai vagy elektrokémiai
reakcid révén kovetkezik be, amikor azokat az iddjaras, a nedvesség, a kornyezetben 1évo
vegyl anyagok, vagy mas kozeg hatdsdnak tessziik ki. A fémek tisztitott allapotukban
kémiailag instabilak, s ez eredményezi a korrdziot. A szabadenergia minimumra valo térekvés
a finomitott fémeket a természetben torténd eléforduldsuk formdjaba igyekszik visszajuttatni.
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Ha a rozsdat elemezziik, akkor azt talaljuk, hogy az vasoxid. Ha a kibanyészott vasércet
elemezziik, akkor arrol is azt fogjuk megéllapitani, hogy az is vasoxid. A korr6zi6 tehat az
ember altal végzett fémgyartasnak a természeti erdk révén megforditott, ellentétes iranyt
folyamata.

Az acél a vasnak a szénnel, egy vagy tobb 6tvoz6 fémmel alkotott 6tvozete. A vasoxid alaku
ércet kényszerhuzati kohdban mészko jelenlétében redukaljak. Az igy keletkezd megdmld
Ontottvasat azutan hevitéssel dolgozzak fel, mikézben a felesleges szenet, és mas
szennyezoket kioxidalnak beldle. A lagyacél (Ontottvas) 0,3 %-nal kevesebb szenet, mig az
acél 1,5%-ig terjedd szénmennyiséget tartalmaz. A tobbi 6tvozé fémet ezutan adjak hozza, az
acél tulajdonsagainak javitdsa céljabol: a kobaltot ,s a cirkéniumot szerkezeti acélok
gyartasara, a kromot, nikkelt rozsdamentes acélok, a wolframot, molibdént, magnéziumot
egyéb kiilonleges acélok gyartdsara. Az 0Otvozott nemesacélok tobbsége ellendll a
korrozionak. A krom-nikkel acélok rozsdamentesek és savalloak. A szerkezeti anyagként
altalanosan haszndlt és lényegesen olcsobb nem nemes acélok €és az Ontottvas viszont
rozsdasodik. A vas rozsdasodasa lényegesen eltér mas fémek korrozidjatol. Pl. a réz és az
aluminium esetén a korr6zids réteg tomor, amely normal 1égkdri igénybevételnél megvédi a
fémet a tovabbi tonkremeneteltdl, a korr6zids folyamat lelassul. A vas rozsdarétege viszont
pordzus, lyukacsos, amelybe a nedvesség és a levegd behatol, az elektrokémiai korrdzio, a
rozsdasodas megallithatatlanul folytatodik. S6t minél vastagabb a pordzus rozsdaréteg, a
feliilet annal lassabban tud kiszaradni; a rozsdasodas felgyorsul.

7.2 Régi festékréteg eltavolitasa:

A vastag, repedezett és egyenetlen régi festékrétegeket tobbféleképpen tavolithatjuk el: vagy
mechanikai Uton torténd eljarassal, vagy magas hdmérsékleten olvasztjuk meg a bevonati
rétegeket, vagy vegyszerekkel tavolitjuk el azokat. Az utobbi miiveleteket lehetdleg
szabadban vagy legalabbis szell6ztetett helyiségben végezziik, mert az eltavolitds alkalmaval
kellemetlen szagu g6zok és gazok keletkeznek.
Mechanikai tton torténd eljarasnal, amikor a feliiletnek csak egy részét kell felujitani, vagy a
feliiletek egyenetlenségeit kell kisimitani, a vékonyabb rétegeket csiszolassal, a vastagabbakat
kaparassal tavolithatjuk el. A munkalatokat kézi vagy gépi mikddtetésli csiszoloeszkozzel,
drotkefével, spatuldval, kaparovassal, verOkalapaccsal végezhetjiik.
A kaparo eszkozoket a maratassal és égetéssel torténd eltavolitasnal hasznaljuk. Ehhez
célszerli drotkefét vagy spaklit, raskettat hasznalni.
Vegyszeres eltavolitasnal kenjiilk a feliiletre a maraté anyagot és lehetdleg hosszi idon
keresztiil hagyjuk is rajta, mert csak igy tudja megfelelden kifejteni a hatasat. Ez alatt a festék
kotdanyaga annyira elroncsolddik, hogy nem lesz képes a festékalkotdkat az alapfeliilethez
rogziteni, igy lekaparhatéva valik. A festékréteg eltavolitdsa kapardvas vagy spatula
segitségével egyszerlien elvégezhetd. Ezt a miiveletet mindaddig ismételjik meg, amig a
festéket maradéktalanul el nem tavolitottuk. A festékmaradvanyokat sargaréz huzalkefével
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tavolithatjuk el a pdérusokbol. Befejezésiil a felilletet mossuk at langyos vizzel, hogy a
felesleges vegyszermaradvanyokat is eltavolitsuk. Bizonyos maratoszereknél a gyartd
utasitasait kovetve kozombositjiikk a felilleten maradt maratdszert, de mindig maradéktalanul
tavolitsuk el azt!

Szaradas utan végezhetjiik el a kovetkezd munkafolyamatot.

Szemcseszoras:

A feliiletek tisztitdsara, rétegeltdvolitasara alkalmazhatjuk a homokszoras-, illetve a
szemcseszoras technikdjat is. A homokszoras, vagy mas néven homokflivatas
¢s kevésbé koltséges, mint a homokszoras. A technoldgia alkalmazasdhoz specialis szaktudas
¢s megfeleld berendezés sziikséges.

Miel6tt elkezdenénk a tényleges szemcseszoOrast, a vastag rozsdaréteget kell eldszor
eltavolitani a feliiletrdl (ha egyaltalan van rajta ilyen), valamint az olajat, zsirt és piszkot. A
szemcseszoras utan el kell tavolitani a feliiletrdl a keletkezett port. Ahhoz, hogy a feliilet
tisztasagat redlisan allapitsuk meg, figyelembe kell venni a feliilet kiindulasi koriilményeit is.
Epp ezért, a szemcseszoras el6tti allapot jellemzésére (a rozsdasodas mértékére) és a
szemcseszOras utan elért allapot jellemzésre (a tisztitds mértéke) nemzetkdzi szabvanyokat
hoztak létre.

A négy nemzetkdzi szabvany a festendd acélfelilletek elbkészitése szempontjabdl a
kovetkezbdket tartalmazza:

ISO 8501 A feliileti tisztasag vizualis értékelése

ISO 8502 Vizsgalatok a feliileti tisztasag értékelésére

ISO 8503 A szemcsesugarral tisztitott acélfeliiletek feliileti érdességének jellemzoi.
ISO 8504 Feliilet-elokészitési modszerek

Rozsdésodési fokozatok:

A olyan acélfeliilet, amely nagyrészt jol tapadd revével van boritva, de kevés rozsdaval,
ha van rajta egyaltalan

B olyan acélfeliilet, amely most kezd el rozsdésodni, és amelyrdl a reve kezd levalni

C olyan acélfeliilet, amelyrdl a reve mar levalt, vagy amirdl lekaparhat6, de szabad
szemmel csak igen kismértékii godrosodés figyelhetd meg.

D olyan acélfeliilet, amelyrél a reve mar levalt, vagy amirdl szabad szemmel mar

g6drosodés is megfigyelhetd.

7.2.1 Tisztitdsi fokozatok:
Sal  Enyhe szemcseszoras

Szabad szemmel (nagyitdé nélkiil) nézve a felillet lathatdban mentes olajtdl, zsirtol,
szennyezddéstol €s gyengén tapado reveétdl, rozsdatol, régi festéktdl és egyéb idegen anyagtol.
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Sa2  Alapos szemcseszoras

Szabad szemmel (nagyitdé nélkiil) nézve a feliillet lathatdban mentes olajtdl, zsirtol,
szennyezddéstdl és nagyrészt a gyengén tapadd revétdl, rozsdatol, régi festéktol és egyéb
idegen anyagtol. A feliileten csak jol tapado szennyezddés maradhat.

Sa 2!2 Nagyon alapos szemcseszoras

Szabad szemmel (nagyitdé nélkiil) nézve a felillet lathatdban mentes olajtdl, zsirtol,
szennyezOdeéstol €s nagyrészt a gyengeén tapadd revétdl, rozsdatol, régi festéktdl €s egyéb
idegen anyagtol. A feliileten nyomokban maradd szennyezOddés csak csekély mértéki
foltszer(i, vagy savos rozsdasodéast mutathat.

Sa3  Szemcseszoras a fémtiszta acélig

Szabad szemmel (nagyito nélkiil) nézve a feliilet lathatban mentes olajtol, zsirtol,
szennyezOdeéstol €s nagyrészt a gyengén tapadd revétdl, rozsdatol, régi festektdl €s egyéb
idegen anyagtol. A feliiletnek egyenletes fémes szintinek kell lenni.

7.2.2 Tisztasagi fokozat (oxidacids):
Az oxidmentesitett acélfeliilet jellemzése, vizualis leirdsa

KO  Fémtiszta feliilet. Az acél feliiletérdl a revét és a rozsdat teljesen eltavolitottak.
Portalanitas utan a feliilet egységes fémes fényti.

K1 Tiszta fémfeliilet. Az acél feliiletérdl a revét és a rozsdat oly mértékben eltavolitottak,
hogy portalanitas utdn csak arnyalatban, vagy a mély bemosddasok aljan marad nyomuk.

K2  Mérsékelten tiszta fémfeliilet. Az acél feliiletérdl a laza revét és a rozsdat gondosan
eltavolitottak. Portalanitds utdn matt, vagy a gyengén fémes fényl alaptonusu feliileten
rozsdaszinl foltok vannak.

K3  Mérsékelten rozsdas feliilet. Az acél feliiletérdl a laza revét, és a rozsdat gondosan
eltavolitottak. Portalanitds utan a rozsdaszinli alapténusu feliileten matt vagy fémes fényii
foltok vannak.

A KO-K1 tisztasagi fokozat jellemzden csak gépi moddszerekkel (szemcsefuvas,
szemcseszoras, gépi csiszolds, koptatds) érhetd el. A tobbi modszer (kézi, kézi-gépi
mechanikus, termikus, kémiai) altalaban csak K3 és K2 tisztasagi fokozat elérésére alkalmas.

Az acélfeliileteken nemcsak eltavolitandé oxidréteg, hanem egyéb tapadd szennyezddések is
lehetnek. A nem zsirszeri szennyezd anyagok a por, sar, a korom altalaban az oxidmentesitési
eljarasokkal eltdvolithatok. A zsirszerli olajos szennyezések a mechanikai oxidmentesitéssel
nem tavolithatok el. Bizonyos vas- és acélaruk atmeneti korrézidvédelem céljabol zsirozva-
olajozva vannak, ezt a zsiros védoréteget festés elott feltétleniil el kell tdvolitani.
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Zsirtalanitas szerves olddszerrel:

Az egyik legelterjedtebb a lakkbenzin hasznalata, amely a zsirokat, olajokat jol oldja.
Hatranya, hogy tliz- és robbanasveszélyes, és a zsirfelvevd képessége nem til nagy. A
feliiletet tobbszor le kell mosni és le kell tordlni. Minden alkalommal tiszta lakkbenzint
célszerli haszndlni. A lakkbenzint marokecsettel hordhatjuk fel és fentrdl lefelé haladva
végezzilk a tisztitdst. A lakkbenzin mellett hasznalnak még klorozott szénhidrogéneket és
fluorozott-klorozott szénvegyiileteket is zsirtalanitasra. Ezek nem tlizveszélyesek és zsiroldo-
zsirfelvevd képességiik 1ényegesen jobb, viszont narkotikus hatdsuak és magas homérsékleten
vagy bizonyos reakcidpartnerek jelenlétében korroziv és mérgezd gazokra bomlanak.

Zsirtalanitas ligos oldatokkal:

A lagok a ndvényi és allati zsirokat elszappanositjak, az el nem szappanosithatdo asvéanyi
olajokat, zsirokat és egyéb szennyezéseket pedig emulgealjak/diszpergaljak, azaz paranyi
részecskékre oszlatjak szét. Az altalaban forrd lugos martdkezelést kovetden a részben oldott,
részben diszpergélt szennyezések a feliiletrél, vizzel konnyen lemoshatok. A lugos
zsirtalanitasnak ugyanaz a veszélye, mint a kémiai, savakkal végzett oxidmentesitésnek, a
tagolt, furatos, iireges feliileteken a leggondosabban végre-hajtott semlegesités és szaritas
ellenére is maradhatnak vissza lugos elektrolit maradvanyok, amelyek alarozsdasodasi gocok
lehetnek. A ligok a konnytifémet kémiailag oldjak, ezért a modszer aluminiumfeliileten nem
alkalmazhato.

Zsirtalanitas emulziokkal:

Az oldoszeres és a lagos eljards kombinacidja. Az emulzid szerves oldoszerek, lugos
anyagok, nedvesitdszerek ¢és emulgatorok szappanos vizes oldata. Csak nagyméretii sik
feliileten, mechanikai résegitéssel (dorzsolés, ecsetelés) ajanlott. Tagolt feliileteken ne
hasznaljuk.

Zsirtalanitds gézsugarral:

A tisztitando feliiletre gézfivo pisztolybdl (gézborotva) 7-9 bar nyomasu gozt fuvatnak,
amelybe kis koncentracioban aktiv tisztitdszereket kevernek. A g6z a zsiros szennyezéseket
megolvasztja, fellazitja, a nagy nyomds mechanikai ereje a megolvadt és emulgealt
szennyezéseket a lecsapodo vizzel egyiitt lesodorja. Utdtisztitasként a feliiletre tiszta gézt
favatnak. A lecsapodd viz a meleg feliiletrdl gyorsan elparolog. A moddszer nagyobb,
bonyolultabb feliiletekre is alkalmas.

Zsirtalanitas leégetéssel:

A korabban megismert termikus oxidmentesités egyuttal zsirtalanitas is.
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A fenti zsirtalanitdsi modszerek a vas- és acélfeliiletek zsirszeri, tapado szennyezddéseinek
eltavolitasat szolgaljak.

Vas- és acélfeliiletek korr6zid elleni védelme, passzivalasa:

A rozsddsodas elleni védelem célja, a vas levegd és nedvesség hatdsara bekovetkezd
oxidalédasanak,  tonkremenetelének  megakadalyozasa. A  vas  rozsdasodasanak
megakadalyozasat passzivalasnak nevezziik, Ennek tobb modjat ismerjiik:
o Tomor bevonatok: mas fémbevonatokkal vagy tomor milanyag bevonatokkal
megakadalyozhat6 a légnedvesség és az elektrolitok behatolésa.
o Katddos védelem: A fémek galvanikus fesziiltségsordban a vas utan kovetkezd fémek
a tomor bevonatképzésen til katodos védelmet is biztositanak vasfeliileteken. Pl. a
cinkbevonattal ellatott vas, kozismert nevén a horganyozott vas esetén elektrolittal
érintkezve a cink anodként oldodik, a vas katodként megmarad.

A fémek galvanikus fesziiltségsora:

arany-ezlist-réz-6lom-on-nikkel-vas-cink-aluminium-magnézium-litium.

A sor végén allo fémek kevésbé nemesek, elektrolitokban jobban olddédnak, nagyobb
elektrontobblet miatt negativabb elektrédpotenciallal rendelkeznek. A kevésbé nemes fémek
bevonatai, katodosan védik a nemesebb fémeket.

Foszfatozas+korrdzidgatlo festés:

Acél- ¢és cinkfeliileteken martofiirddvel létrehozhatdo a feliileten egy vékony, tomor
foszfatréteg, amely a festékbevonaton 4thatold nedvességtdl is megvédi a vasfeliiletet,
megakadalyozva az elektrokémiai korroziot. Ez a foszfatréteg csak festékbevonatokkal egyiitt
hatékony.

Festékbevonatok:

A korr6ziogatlo  pigmenteket tartalmazé alapozo-, kozbensd és  atvonodfestékek
bevonatrendszere megfeleld feliiletelokészités esetén tartods korrdzidvédelmet biztosit.

A fenti passzivalasi eljarasok koziil csak az utobbi ketto tartozik a festo-szakmahoz.

7.2.3 Feliiletel6kezelés
Az eldkezelés vas- ¢s acélfeliileteken nem feltétleniil sziikséges, de alkalmazésa igényesebb

munkdknal célszerli, mert a rozsdagatlo hatast és az alapozofesték tapadésat javitja.
Feliiletelokezelésként leginkabb rozsdaatalakitast, foszfatozast ¢és wash- primerezést
alkalmaznak. Egyetlen feliiletel6kezelés sem potolja azonban a rozsdagétld alapozdfestést.

Rozsdaatalakitas:
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Atmenetnek tekintheté az oxidmentesités és a feliileteldkezelés kozott. A rozsda-atalakitok a
K2-K3 tisztasagu feliileteken visszamarado6 rozsdagocokkal és a fémtiszta feliileteken gyorsan
képz6do futdrozsdaval kémiai reakcioba Iépnek. A foszforsavat tartalmazo rozsdaatalakitok a
rozsdaval foszfatot képeznek. Egy vagy két kezeléssel egy folyamatban tisztit, rozsdatlanit,
zsirtalanit, foszfatoz és passzival. Megszaradasa utan acélsziirke vagy fehér foszfatréteg
lathatd. Amennyiben a kezelt feliilet festésre keriil, gy a fehér bevonatot ruhaval vagy mas
eszkozzel célszerti eltavolitani, mert ez utobbira torténo festés esetén a felillet matt lesz,
illetve nem tapad megfeleloen. A gyartd utasitdsai alapjan esetenként k&zOnbosités is
sziikséges.

Szorassal felhordasa TILOS!

Foszfatozas:

Altalaban nagyiizemi eljaras soran, specialis Osszetételli foszfatozo fiirdével, meleg martd
eljarassal vékony, de rendkiviil tomor, oldhatatlan foszfatréteget alakitanak ki altaldban nagy
tisztasagt KO-TO acélfeliileten. A savfelesleget oblitofiirdokkel tavolitjdk el és gyakran
alkalmaznak utokezelésként kromatozast (kromsavas kezelés). A foszfatréteg csak atmeneti
védelmet nyujt, festékkel bevonva a védohatasa abban all, hogy tomdorsége miatt kevés olyan
szabad porus marad, ahol elektrokémiai korr6zi6 kialakulhat, tovabba javitja a rozsdagatld
alapozofestékek tapadasat.

Wash-primerezés:

Acélfeliileteken kiviil cink- és aluminiumfeliileteken tapadésjavitd alapozasra is hasznaljak.
Az egykomponensli wash-primer krém-foszfat alapt, a kétkomponensii foszforsav és cink-
tetraoxid-kromat pigment alapu. A két komponenst Osszekeverik, fél oraig eldreagaltatjak,
majd 8 oran belill elénydsen ecseteléssel esetleg szorassal vagy martassal felhordjdk a
feliiletre. A foszforsav a pigmentet kromsav keletkezése kozben oldja, amely az alapfémet
passzivalja. A foszfatozdshoz hasonléan vékony, tomor és rugalmas réteg alakul ki, amely
kivalo tapadast biztosit.

7.2.4 Rozsdagitld alapozéfestékek:
A rozsdagatl6 alapozofestékek az alabbi hatdsokkal védenek a rozsdasodéassal szemben:

o Elektrokémiai véddhatds: Bizonyos fémpigmentek elektrolit behatolasa esetén katddos
védelmet nyujtanak, sajat feloldodasukkal védik a vasat. Mds pigmentek a benniik
levé fémion oxidacidés allapotanak megvaltozasaval gatoljak az elektrokémiai
korrézidt, vagy az anod teriiletén képeznek védoréteget.

o Viz- és vegyszerallosdg javitdsa: A kiilonlegesen viz- és vegyszeralldo kotdanyagok

(akrilatok, poliuretanok, vinilkopolimerek, ketongyantdk, epoximiigyantak, stb.),
tovabba lemezes téltdanyagok hasznalataval javul a rozsdagatlo hatas, mivel a bevonat
az elektrolitok szamara kevésbé atjarhatdo. A katranyt vagy bitument tartalmazé
alapozok vizallosaga is kivalo.
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7.2.5 Kozbensd és dtvond zomancfestékek:

Léteznek univerzalis, tobbféle alapfeliiletre (fém, fa, miianyag stb.) és specialisan
fémfeliiletekre ajanlott fémzomancfestékek. Ez utobbiak az alabbi modokon tobbletvédelmet
nyUjtanak a kiilsé hatasokkal szemben acélfeliileteken:

o Védelem UV-allo pigmentalassal:A napfény ultraibolya (UV) sugarzasa karositja a
festékbevonatokat. Bizonyos pigmentek (vasoxidok, cink-oxid) a kotdéanyagot
roncsold UV-sugarzast ,,megszeliditik” és igy megakadalyozzadk vagy lassitjak a
kotéanyag bomlasat, tonkremenetelét.

o Védelem pikkelypancél képzéssel:__Az aluminiumpor, a csillam ¢és iiveglemez
pigmentek a bevonatban a tetdcserepekhez hasonloan pikkelyesen egymasra rakodnak
¢s ily moédon a kiilsé hatdsoknak, UV-sugarzasnak, behatoldé viznek, a
hémérsékletvaltozasoknak jol ellenallnak.

o Védelem a viz- és vegyszerallosdg megnovelésével:_ Bizonyos kotdanyagok
(vinilkopolimerek, akrilatmiigyantak, klorkaucsuk, poli-uretan, epoxi migyantdk),
bizonyos adalékok (katrany, bitumen) és megfelelden kivalasztott pigmentek és
toltéanyagok kivalo viz- és vegyszerallosagot eredményeznek. Pl. a katrany - epoxi
festékek viz alatti acélszerkezetek bevondsara is alkalmasak.

A bevonatrendszer rétegvastagsagat a gyarté ajanlasa szerint kell kialakitani. Kiilsé téri
bevonatok esetén legalabb 100-150 pum (mikron) rétegvastagsag sziikséges a tartds
feliiletvédelemhez. A bevonatrendszer rétegeinek anyagat igyekezziink a gyartd ajanlasai
szerint kivalasztani. Eléfordulhat, hogy erdsebb oldoszerti fedézoméncok megmarjak a
gyengébb kdtdanyagu alapozofestéket, és tonkreteszik a bevonatot.

Korrézidgatld festékek felhordasi modijai:

ecsetelés
hengerezés
festékszoras

o O O O

meritofirdd

Ecsetelésel a korrdziogatld alapozast célszerli tagolt fémszerkezeteken alkalmazni, hogy a
szerkezet minden részére megfeleld rétegvastagsagn alapozo keriiljon.

Mazolohengerekkel hatékonyan, gyorsan lehet korr6ziogatlo alapozét felhordani kevésbé
tagolt szerkezeteken, feliileteken. A boltokban a sok féle henger koziil fontos, hogy a
munkafolyamathoz legmegfeleldbbet valasszuk. Az agresszivabb oldoszerli festékek
alkalmazasanal fennall a veszélye annak, hogy a lakkhenger anyagat tonkreteszi a festék
olddszere.

Festékszorasos felhordas korrdziogatld alapozas esetén alkalmazhatunk nagynyomast
(airless) festékszoro berendezést. A festékszorasos eljarast nem alkalmazhatjuk minden
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korrozidgatld festéktipus felhordasara, példaul fémpigment tartalmu festékek szorasa
egészségvédelmi okokbol tilos! A festékszordsos technoldgia alkalmazasa esetén,
porlasztasbol addédoan festékveszteséggel kell szamolni! A festékveszteség csokkenthetd
elektrosztatikus festékszord berendezéssel. Ezek a technikdk csak megfeleléen nagy
feliileteknél, vagy (elektrosztatikus szorasndl) sok darabszamnal érdemes ipari jelleggel
belizemelni, mert kis feliileteken nem tériil meg a gép beiizemelése, mikddtetése,
karbantartdsa. Ugyan ez elmondhat6 a martasos, meritéses festékfelhordasi technikakra is.
Kompresszoros festékszords estén kompresszorral eldallitott stritett levegd segitségével
juttatjuk a feliiletre a festékanyagokat. Az eljaras eldnyei: esztétikus feliiletet lehet kialakitani
vele, termelékeny munkavégzésre alkalmas. Hatranyai; a festékkod miatt fellépd festékanyag
vesztes€ég jelentds, a nem festett feliileteket gondosan kell takarni, védeni a
festékszennyezddéstdl, magasabb oldoszerigény miatt kornyezetszennyezobb.

A fémfeliiletek korr6ziovédd bevonatainak kialakitasa veszélyes munka. A felhasznalt
festékanyagok, passzvald szerek mérgezdek. Ezért ligyelni kell arra, hogy emberi szervezetbe
a legkisebb mennyiségben se keriiljon! Viseljlink zart ruhazatot, kesztytit, festékszoras esetén
szlir6betétes maszkot! Oldoszeres alapozofestékek alkalmazasa esetén tiiz €s robbanasveszély
all fenn, dohanyzas és nyilt lang hasznalata tilos! Gondoskodjunk a megfeleld elszivasrol.

A feddréteg anyaganak mindsége:

A fedémazolas anyaga leggyakrabban zomancfesték, olajfesték, kiilonbozd lakkok. Kiilsd
megjelenését tekintve a fed6bevonat lehet matt, félfényes, selyemfényli és magasfényli. A
festék Osszetételén (konzisztencidjan) nem célszerli valtoztatni, legfeljebb szinezéssel
allithatjuk be a kivant szinarnyalatot.

A festékanyag higitasanal szigorian be kell tartani a gyart6 altal ajanlott keverési aranyt. Ezt
az aranyt viszkozitasi ardnynak nevezziikk, és nagyon fontos a festékfelhordas, és
végeredmény szempontjabol. A talhigitott festék vékonyabb bevonatot képez a feliileten,
gyengébb a fedOképessége, kevésbé iddjarasallo. A jelenleg kereskedelmi forgalomban
kaphatd mazoldanyagok tobbsége higitds nélkiil is felhordasra alkalmas. Higitdsra csak
festékszorasnal, hidegben ledermedt festékanyagnal van sziikség. A szennyezett vagy
borosodott festékanyagot lakkszitan szlrjiikk meg. A festékanyagok kiadossagara vonatkozd
informaciokat a gyarté kozli a termék adatlapjan, csomagoldsan. (az adott mennyiségli
festékanyag hany m? festésére elegend?).

7.3 Tapaszok:

A kétkomponensii tapaszok alkalmasak nagyobb méreti feliileti hibak javitdsara, mert
kotésiik kozben nem zsugorodnak, repedeznek. A két kiilon tarolt komponens Osszekeverése
utan viszonylag rovid i1d6 alatt megszilardul (térhalésan kot) a bekevert tapasz. Ezért
egyszerre csak keveset keverjlink, amennyit egy-két perc alatt fel tudunk hasznalni.

105



A szordtapaszokat festékszorassal hordhatjuk fel a fém feliiletre, céljuk a kisebb hidnyossagok
kitoltése.

Zomanclakkozas igényesebb kivitelben Osszetettebb technologiat, specialis festékanyagokat
igényel.

7.4 Lakkcsiszolt mazolas miiveleti sorrendje:

feliilet tisztitasa, oxidmentesitése

elso korr6zidgatld alapozas

igény szerint feliileti hibak javitasa tapaszolas, csiszolds, portalanitas
masodik korr6ziogatld alapozas

simit6 tapaszolas, csiszolas, portalanitas

szoro-tapaszolas, a csiszolasnyomok elfedése

kozbensé mazolas, kétkomponensii zomancfestékkel

lakkgittelés, csiszolas, portalanitas

fedémazolas kétkomponensi zomancfestékkel

0O 0O O O O 0O 0O O O o

bevonat dtkeményedése utan polirozas

A kétkomponensii poliuretan kétéanyag zomancfestékek bevonata kopasallobb, keményebb,
mint a hagyomanyos zomancoké, ezért jol polirozhatoak. Hamarabb atkeményednek.

A polirozést csak atkeményedett bevonaton szabad megkezdeni, mert a lagy bevonatok nem
birjak ki a polirozast, megsériilhetnek.

A nem vas fémek mazolasa specialis festékanyagokat igényel, mivel nem minden festékanyag
képes megfelelden tapadni ezekhez, a feliiletekhez. Gyakori hiba a horganyzott
ereszcsatornak festésénél a leveles levalas, taskasodas. Az aluminium feliiletek altalaban nem
igényelnek festékbevonatos védelmet, de dekoracids céllal gyakran mazolast kérnek ezekre, a
feliiletekre is. A horganyzott és aluminium feliilletek mazolasanal specidlis alapozofestékeket
szlikséges alkalmazni, amelyek megfelelden tapadnak az alapfeliilethez, és jO tapadast
biztositanak a rajuk keriilé fed6festékrétegeknek.

7.5 Tizvédo bevonatok:

Tlizvédd bevonatok célja, tliz esetén megvédeni az acélszerkezeteket a tulmelegedéstdl. Az
acélszerkezet 500°C  feletti hémérsékleten  elveszitheti  statikai  tartoképességét,
Osszeroskadhat. A tlizvédo bevonat anyaga magas hd hatdsara habosodik, hiiti a
fémszerkezetet, gazfejlodéssel gatoljak a tiiz terjedését. Védohatast percekben mérik, meddig
képes megvédeni tliz esetén a szerkezetet a tulmelegedéstol.

7.6 Fémfeliiletek diszitései:
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Meg kell emliteni a fémfeliiletek diszitésére kifejlesztett anyagokat, amelyek kimondottan a
fémfeliiletek esztétikai megjelenésének novelése céljabol fejlesztettek ki. Ezek a lakkok
specialis pigmenteket tartalmaznak, melyek sajatos megjelenést biztositanak a lakknak.

A kiilonleges feliileti hatast keltd fest¢kek kiilonféle rajzii bevonatot adnak, amelyek
eloallitasanak célja a diszitd hatds. Ezeket a festékeket ,.effekt” festékeknek is nevezik
(effektushatas). A feliilet rajzolatat (diszitd hatast) a festék Osszetétele, a felvitel és a szaritas
modja hatarozza meg.

Kalapacslakk.

A kalapacslakkok az 6tvos kalapaccsal kidolgozott eziistlemezhez hasonld bevonatot adnak,
innen ered az elnevezésiik. A kalapacs lakk késziilhet nitro-alkid kombinacids, levegén
szarado kivitelben. A festékbe kevert alukonpaszta (aliminiumpigment) és szilikonzsir adja a
rendezetlen kalapacsiitésekhez hasonld feliiletet. A kalapacslakk készithetd alkid-amin
kombinacios beégetds bevonatként és poliuretan kotdanyaggal.

Domborzomancok:

A domborzomancok szoropisztollyal felhordva, apré kidomborodd részecskéket tartalmazo
barkéas bevonatot képeznek. A domborzoméncok felhasznélasat els6sorban a miiszeriparban
alkalmaztak, mert a kidomborodo részecskék egyrészt matt feliiletet biztositottak, mésrészt
eltakartak a feliileti egyenetlenségeket. Beégethetds alkid-amin kombinacios festék kaphato a
kereskedelemben, amit szorassal lehet felhordani.

Fényvisszavero bevonatok:

A fényvisszaverd bevonatokat a kozlekedési jelzétablakra és az Gt menti oszlopok helyének
kiemelésére hasznaljak. Ezek a festékek csak a megvildgitds hatdsara ,,vildgitanak”
(foszforeszkalnak).

A bevonat késziilhet uigy is, hogy a felhordott, de még ki nem széradt festékbe liveggyongyot
szornak, ami a festékbe ragadva rogzitddik. A fényvisszaverd hatast fokozza, ha a festéket
aluminium pigmentet tartalmazé alapozora hordjak fel.

Vilagitd festékek:

A vilagitd festékek sotétben fényt bocsatanak ki, ezzel pl. mutatjak a menekiilési utvonalat,
vagy kozdlnek fontos informaciokat kozolhet.

Ezek a specialis pigmentek, eldzetes megvilagitast igényelnek, és csak ezutan, meghatarozott
ideig vilagitanak Foszforeszkalnak).

Hojelzb festékek:

A hdjelzd festékeket akkor hasznaljuk, ha eldirjak, hogy egy gépalkatrészt vagy miiszert
milyen homérsékletig szabad igénybe venni, terhelni. A festék elszinezddése jelzi, hogy
eltértek-e a rendeltetés szerinti hasznalattol.
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Metal és gyongyhazzomancok, bevonatok:

A kiilonleges hatast festékek jelentdsek a metdl, gyongyhdz- zomanc bevonatok, ezeket
elsOsorban az autdipar hasznélja, de a diszitésben is elterjedtek.

Metal festékek. A csillogd fémes hatast a festékben 1év6 aluminium lapocskakkal,
pigmentekkel érik el. A festék szinét szinezd pigment paszta adja. Gyongyhaz-effekt
zomancokat specialis pigmentekkel készitik. A gyongyhaz fényezések harom rétegi
bevonatot kivannak meg. Az els6 a fedd és a szint ado alap zomanc, a k6zéps6 a gyongyhaz
pigmentet tartalmazé festék,majd erre a szintelen lakkot,mint fedoréteget hordanak fel.
Specialis gyongyhaz pigmentekkel elérhetd, hogy a szin a megvilagitastol fliggden valtozzon.

7.7 Faanyag mazolasa:

A fa, mint alapanyag, széleskorli felhasznalasi lehetdséggel rendelkezik. Felhasznalja az
¢épitdipar, butor-ipar, kézmilipar, vegyipar (papir-, szeszgyartas).

Megijelenési formai:

Az épitéiparban kiil- és beltéri tartoszerkezetek, burkolatok, nyildszarok stb. készithetok
beldle.

Flirészaru formdban: gerenddk, pallok, deszkak, 1écek, stb.

Feldolgozott formaban: rétegelt lemezek, lambéria lapok, forgacs lapok, parketta, padlo stb.
Elény6s a nagy mechanikai szilardsaga és konnyli megmunkalhatosaga. Feliileti képzésnél
kedvezd esztétikai tulajdonsaga kertil eldtérbe, de igen j6 a hd és hang szigetelése is.

A fa tulajdonsagai:

A frissen kitermelt fa kb. 40-50 % vizet is tartalmazhat. Ez a viztartalom természetes uton 1,5
- 2 ¢v alatt csokken le 20-30 %-ra amely a beépithetdséghez sziikséges. Ez az id0 mesterséges
szaritassal 1ényegesen lerdvidithetd.
Ennek elonyei:

o gyors feldolgozhatosag

o a gomba és rovarkdrosodas megeldzése;

o kedvezo szerkezet kialakulasa.

A fa eredeti vizkedveld tulajdonsagat azonban nem vesziti el, tarolds alatt a levegd
nedvességtartalmat képes felvenni 0jbol és a kornyezd 1égtér nedvességtartalméval
egyensulyba keriil. Helytelen tarolas kovetkeztében megduzzad, méretei megvaltoznak, majd
szaradaskor zsugorodik, esetleg repedezik. Ezt a tulajdonsagot a bevonatok kialakitasanal
figyelembe kell venni.
A nedvességtartalom igyekszik eltadvozni, a festék-film felhdlyagosodik, megreped. Ezért
mindig figyeljiink oda arra, hogy pl. mazolasndl és lazlirozasnal milyen a kezelni kivant
fafeliilet és a kdrnyezd 1égtér nedvesség- tartalma
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7.7.1 Favédelem technoldgiai 1épései:
Elokészités:

Az elOkészités miiveleti sorrendje:
gyalulas

kaparas

csiszolas

o O O O

gyantazarvanyok eltavolitasa

portalanitas (egyéb szennyezddések eltavolitasa)

Az eldkészitési miveletek egy része asztalosipari feladat. A beépitésre keriilé nyilaszarok mar
gyartaskor megkapjak a megfeleld feliileti simasagot és konzervalo alapozast is. A csiszolast
mindig szaliranyban kell végezni, eldszér durvabb majd finomabb csiszoldé anyaggal. A
gyanta és viasz maradvanyokat észter-higitdval kell eltdvolitani.

7.7.2 Elbkezelés:
Gomba és rovarkarositok elleni védelem (konzervalas):

A tehervisel0 fa szerkezeteket kotelezd, egyéb fafeliileteket pedig ajanlatos tartos védelemmel
is ellatni. A gombdak és baktériumok a tartésan nedves koriilmények kozott (20 % folott)
tenyésznek foleg a kiiltéri fafeliileteken. Beltéri feliileteken konzervald kezelést altaldban nem
sziikséges végezni, de ha a tokéletességre toreksziink, kezeljiik le dket.

A kereskedelemben kiilonb6z6 favédd, konzervalo anyagokat, lehet beszerezni.

o Vizben 0ld6do sok (gerendékra, tetdszerkezetekre): cink-, magnézium-, rézvegytiletek.

o Katrany tartalmu készitmények: nedvességgel kozvetleniil érintkezd feliiletekre. Az
igy kezelt feliilet nem festheto.

o Konzervald alapozdk - oldoszeres vagy vizzel higithatd valtozatban - melyek
kiilonbozd faronté gombék és rovarkarok elleni és megel6zé védelmére szolgalnak.
Fehérités

Pécolés:

Az egyenletes sz€p feliileteket nem érdemes szinezni, de ha a feliilet mindsége nem tokéletes,
hibahelyek vannak rajta, a szinezés vagy pacolds azt elfedi. A fa eredeti rajzolatat kiemeli,
ellenallo képességét noveli.

Pacolast kiilonbozo fémsok oldataval lehet végezni. Mivel a vizes oldat a fa feliilletbe mélyen
beszivodik, kémiailag kotddik, ezért a kialakult szin egyenletes fény, dorzs és vizallo lesz. Az
hogy milyen szin keletkezik, fiigg a fa tipusatol és a hasznalt sooldattol.

Szinezés:

Az épitdiparban, butor iparban fényezés vagy lakkozas eldtt tobbnyire szinezést végeznek. A
szinezO anyagok alapvetden harom nagy csoportba oszthatok:
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Vizben 0ld6dd szinezékek:

A por vagy szemcsés alakban forgalomban levo szinezékekbdl, az eldirasok szerint készithetd
vizes oldat, amellyel elvégezhetd a szinezés. A tdoményebb oldat erésebben szinez, higitva
vildgosabb arnyalat keletkezik. A szin bedllitdsa probafestéssel alakithat6 ki.
Az eljaras elonyei:

o mélyebben hatol be a feliiletbe, mint a szeszes vagy az olajos szinezék;

o konnyen higithato;

o nagy szinvalaszték, az arnyalatok egymassal keverheték
Hatranyai:

o felhtzza a fa rostjait;

o furnérlemezeknél meglagyulhat az enyvezés;

o gyors beszivodasa miatt nehéz egyenletesen felhordani.

Olajban ¢és szeszben oldhat6 szinezékek:
Az olajban old6d6 vagy diszpergalhaté szinezékeket szarado olajban (lenolaj, lenolajkence) és

szerves olddszer elegyében oldjak vagy diszpergaljak. Ezt ecsettel a feliiletre felhordjuk, majd
néhany perc mulva letoroljiik. Teljes szaradas utan atvonhato.

A szeszes pacok kész oldatban és por formaban is forgalomban vannak. A szesz gyors
parolgésa miatt nem tudnak a feliiletbe mélyen beszivddni, nehéz egyenletes szép feliiletet
eldallitani. Szaraddsa nagyon gyors. Fényallosdga gyenge, elsdsorban javitdsokhoz, régi
fényezett butorok felujitdsahoz hasznalhatok.

Beeresztés:

A fa mar kezelt formajaban, akar fedofestés utan is képes alakjat valtoztatni ugy, hogy a
benne 1év6 nedvesség eltavozik. A bevonandoé fa nedvességtartalma alacsony (10-15 %). Ilyen
alacsony nedvességtartalomnal mar nem valoszinli nagy mértékli alakvaltozas. Ha a fa
poérusait kitoltjiik, a fa még kevésbé tud alakvaltozdsokon atmenni. Amiért nagyon fontos a
porusokat tomiteni, hogy az alapozobdl a fa pdrusai ne tudjak elszivni a kdtdanyagot, ami
altal az alapoz6 rideggé valna, és igy a bevonat gyorsan tonkremenne.

Beeresztés elott a feliiletet csiszoljuk, portalanitsuk.

Tapaszok:

A tapaszok altalaban alkidgyanta vagy olajlakk alapu termékek, amelyek jol kivalasztott
toltbanyagokat tartalmaznak, és elég rugalmasak ahhoz, hogy megszaradasuk utan is bent
maradjanak a hézagokban. A poliészter tapaszok, amelyek elsdsorban az autdjavitd iparban
terjedtek el, a fafeliiletek kiegyenlitésénél is haszndlatosak. Elényiik gyors kikeményedésiik.
Hatranyuk egyfeldl, hogy egészségre karos anyagokat nagy koncentracidban tartalmaznak,
masfel6l, hogy a két komponens Osszemérése figyelmet igényel és pontosan annyit kell
Osszemérni, mint amennyit elérelathatdlag rovid id6 alatt elhasznalunk, mert az osszekevert

mennyiség gyorsan Kot.
110



A modern tapaszok vizes diszperzidos alapuak, amelyek annak ellenére, hogy
egykomponensiiek, mégis gyorsan szaradnak, és akar egy centiméter mélységli réseket is
kitdltenek anélkiil, hogy késobb kiesnének azokbol. Kiilsd téren egészen mas a helyzet. Az
egyszeri lenolajos beeresztés mar nem elegendd, itt mar szdmolhatunk a nedvesség
segitségével terjedd0 gombas betegségekkel, vagy éppen a farontd6 bogarak tdmadasaval. A
modern beeresztOanyagok mindkét tamadas ellen megfeleld vegylileteket tartalmaznak, vivo
kozegként alkid alapti oldat vagy vizes diszperzid johet szamitasba. Vannak csak gombak
ellen véd6é anyagok, de gyakoribb a gomba és rovar ellen egyszerre védo oldat. Van olyan
anyag, amely megeldzi a kartevOk tdmadasat, van olyan is, amely nem csupan megeldzi, de a
megtamadott fan megallitja a tovabbi karokozast is.

Természetesen ilyen anyagok hasznélata utdn nem csiszoljuk a fat, ha mégis sziikségesnek
tartjuk, ezt igy a megfeleld ovintézkedések betartasaval (véddszemiiveg, az eldirt szlirObetéti
1égz6 alarc hasznalataval). A tapaszolas kiiltéri alkalmazasa nem célszerii, tekintettel a
hdingadozasra, valamint a levegd nedvességének gyakori valtozasara.

A beeresztés €s tapaszolas utan az alapozas kovetkezik.

7.7.3 Alapozas, kdzbensd alapozas:
Az alapozassal a feliileten jelen levd mikroszkopikus méretii egyenetlenségek feltoltését

(toltdalapozo), a feliilet szinének takarasat, a tapaszolt és a nem tapaszolt részek szinei kozti
kiilonbségek eltiintetését végezziik el. Az alapoz6 nagyon jol tapad a bevonando feliilethez, és
jol tapad ra a feddfesték. Alapozés utdn még egyszer megcsiszoljuk a feliiletet.

Az alapozok kotdéanyagbol kevesebbet tartalmaznak, mint a fedézomancok. Mindenképpen jol
csiszolhatoaknak kell lenniiik. Az sem art, ha jol lezarjak a feliiletet, és a fabol a felszinre
torekvo gyantdnak vagy szinezéknek utjat alljak. Erre a célra a diszperzios kotdanyag alapon
felépiild alapozok a legkivalobbak.

7.7.4 Fedodfestés, zomanclakkozas:

A fedofestékek két fo funkcioval rendelkeznek. Védelmet nyujtanak a feliiletnek, ¢és
ugyanakkor szépitik is azt (esztétikai élményt nyujtanak). Védeni kell a feliiletet az 1d6jaras
behatasaitdl, a napsugarzastol, a csapd esotol, a hotol, fagytdl, az ipari kdrnyezet behatdsaitol
stb.

A napi gyakorlatban kétféle mazolofesteket haszndlnak, alkid miigyanta alapu levegén
szaradd vagy vizes diszperzids alapu festékeket. Az alkid az alkohol és acid (sav) szavakbol
Osszerakott megnevezés. Utal a miugyanta Osszetételére, vagyis tobbértékii alkoholok,
tobbértékli savak, illetve ndvényi eredetli olajok zsirsavainak reakciojabol viz keletkezése
mellett képzddd termékre. Kiiltéri igénybevételnek inkabb a nagyobb olajtartalmi gyantak
felelnek meg, fényesebb bevonatot képeznek.

A vizes akrilat festékeknél az iddjarasallosag sokkal kedvezdbb eredményeket mutat, mint
alkid alapi tarsaiknal. Az akrildt név is az Osszetételre utal, az akrilsav észtereinek
polimerizacié utjan eldallitott termékére. Hatranya a teriilése (akryl milanyag ecsetre van
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sziikség a felhordasanal), és fénye sem ¢éri el hagyomanyos tarsaét. Viszont tartdssaga
évtizedekben mérhetd. Ipari alkalmazéasakor is egyre inkdbb terjednek az akrilat alapu, vizes
diszperzios alapu festékek, nem utols6 sorban, kornyezetkiméld tulajdonsdguk miatt.
Gyakoriak a kétkomponensii poliuretan festékek kivalo tulajdonsdguk miatt. A butoriparban
az UV-sugarzas hatasara térhalésodd bevonatok is egyre nagyobb népszerliségnek
orvendenek.

Altaldban a feddfestékek az alapozokkal szemben tobb pigmentet és kevesebb toltdanyagot
tartalmaznak, €s ezek is kiilonlegesek, a festék felhasznalasi koriilményéhez igazitjak oket.
Fényesség szerint harom csoportba sorolhatok: fényes, selyemfényli, matt bevonatot ado.

7.7.5 Lazlrozas:

Sokszor az az elvaras, hogy meg kell Orizni a fa eredeti erezetét. A megfeleld beeresztés utan
ilyenkor olyan vizlepergetd, ill. az UV-sugarzas ellen védo tulajdonsaggal rendelkezd attetszd
lazGrbevonatot hozhatunk Iétre, amely megfelel az elvarasoknak. Két alapvetden eltérd
rendszert kiilonboztetiink meg. Vizes alapu, ill. olddszeres termékeket. Mindkét csoporton
beliil tovabbi megkiilonbdztetést jelent, hogy hasznalhatunk vékony, illetve vastag lazurt.

A vékony lazurra jellemzd, hogy vékony filmet képez a feliileten. Ezéltal a bevonat a fa
feliiletével egylitt kopik. A para, a nedvesség folyamatosan tdvozhat a fabol, illetve a
parakiegyenlitédést nem gatolja semmi. A bevonatot két-, haromévenként fel kell yjitani.
Amig a feliileten van, védi a fat a nap karos sugaraitol, és vizlepergetd hatast.

Az UV-sugarzas a fat megtamadva a feliiletét teszi tonkre. Ha pusztan csak lakkoznank a fat,
akkor a lakknak semmi baja sem esne, de a sugarzas altal elinditott folyamatok hatasara a
lakkfilm levalna a feliiletrél. A lazirokban 1évé pigment azonban elnyeli a kdros sugarakat. A
vastag lazurok sokkal tovabb nyujtanak védelmet a feliiletnek.

A bevonatképzés értelmében tehat lazirt mindig ott hasznalunk, ahol valamit elkenddzni,
elfatyolozni (pl. tulsdgosan feltind szinezd bevonat, stb.) vagy pedig szinben hasonlova kell
alakitani. Masrészrol viszont ott is hasznalunk laztrokat, ahol kiilonb6zo effektusokkal diszito
¢és jellemzd hatast akarunk elérni. Mai elvardsoknak megfeleléen a vizes lazirok vannak
elterjeddben.

Akércsak az olaj lazrokndl, itt vizes kotdanyagban oldjak fel a pigmentet, majd
konzisztenciajat ugy valtoztatjadk meg, hogy lazirozo6 jellegli hatast eredményezzen.

7.7.6 Lakkozés:

Mar szoeset rola, hogy a kiiltéri lakkozéas nem igér tartds bevonatot.

Bels6¢ térben mindig hasznéltak lakkokat, most is ,divat” a fa eredeti szépségének
bemutatasara. A lambéria, az asztalok, székek, szekrények, a parketta mind lakkozast kivano
feliiletek. Természetesen lakkozés elétt a feliiletet meg kell csiszolni a port el kell tavolitani;
éppugy szennyezddéstdl mentesnek kell lennie, mint barmely mdas mazoldsi, alapozési
miveltnél.
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A parkettalakkozasnal fontos kovetelmény, hogy a fa eredeti vilagos szine megmaradjon.
Ennek érdekében hasznéalnak kiilonb6zd tipusu parkettalakk alapozokat. Ezek altalaban nagy
molekulajuo migyantdk, vizes diszperziok. Az alapozd csak kis mértékben szivodik be a faba,
de képzo6dott filmje megakadalyozza a fa elszinezddését.

Az alapozéas utan hordjuk fel a kiilonbozd tipusu lakkokat. A kétkomponensii lakk egyik
komponense hidroxil funkcioval rendelkezik, amely képes reakcioba 1épni a masik alkoto
izocianat csoportjaval és erdsen térhalosodott, kemény, kopés- €s vegyszeralld bevonatot
alkot. Az egykomponensi uretdn alaptak kétfélék lehetnek. A részben eldre térhaldsitott
valtozat, amely lakkbenzinben oldhatd forméban kaphat6. A teljes térhalosodast fémsok (mint
szaritok) biztositjak. Segitségiikkel a miigyantan 1évo kettds kotéseket aktivizalva jon létre a
térhalo. Az egykomponensiiek masik csoportja rendelkezik izocianat funkcioval, amely a
levegd nedvességtartalma hatasara térhalosodik.

Ujabban egyre népszeriibbek a vizes, diszperzids parkettalakkok.

o Osszetételik nem karos az egészségre, a kornyezetet kimélik. Hatranyuk, hogy nem
olyan tartosak, mint olddszeres tarsaik.

o Dbutorlakkozasoknal korabban nagy népszeriiségnek drvendd sellak lassan mar a multé.
Erdekessége, hogy nem novényi eredetii alapanyagbol késziilt. Régen és ma is nagy
mennyiségben haszndljadk a nitrolakkot, amelyek gyorsan szaradnak, szamos
felhordasi modot lehet haszndlni felviteliiknél. Hatranyuk, hogy viszonylag kicsi a
szarazanyag-tartalmuk, nagy mennyiségben tartalmaznak kornyezetet és egészséget
karosito oldoszereket. Igy tobb rétegben kell felhordani ¢ket a megfeleld vastagsagi
filmréteg kialakitdsdhoz. Az 1. tlizveszé€lyességi fokozatba tartoz6 oldoszer tartalma
miatt koriiltekintden kell raktarozni és felhaszndlni. A parkettasok eldszeretettel
hasznaljak alapozonak

7.8  Oldoszerek, higitok:

Altalanos Jellemzés:

A lak- ¢és festékipari olddszerek altalaban konnyen ill6 folyadékok kivétel nélkiil szerves
vegyiiletek, melyek nagy része konnyen ég, gytlékony Ez aldl kivétel a viz, mint olddszer! A
gyulékonysadg mértéke a lobbanaspont. Az oldészerek és higitok illékonysdga nem mindig
aranyos a lobbanasponttal. A gyorsan parolgd anyagok nem mindig a legalkalmasabb
oldoszerek. Oldo hatdsuk ugyan igen jo, de a tal gyors parolgds gyakran karos
kovetkezményekkel jarhat. A parolgashoz ho sziikséges, melyet a parolgo6 folyadék kézvetlen
kornyezetébdl von el. A friss festékbevonat gyorsan parolgd oldoszere, vagy higitdja lehiiti az
alapfémet ¢és ennek kovetkeztében a kornyezd levegd nedvességtartalma para, s6t vizeseppek
alakjaban a szarad6 filmen kivalhat vagy a még nem szaradt bevonatban emulgélodhat, ezért a
bevonat fatyolos, homalyos, foltos lesz. A filmképzd anyagok tulnyomo része a teljesen

113



szaraz bevonatban 6ridsmolekulaju /makromolekulajo/ vegyiilet. A nagy molekuldji anyagok
oldddasi folyamata és oldataik tulajdonsagai egészen masok, mint a kismolekuldju
vegylileteké.

Az oridsmolekulaju vegyiiletek az oldoszer hatasara el0szor duzzadnak /zselatindlodnak/,
majd az olddédési folyamat eldrehaladasaval az olddszer fokozatosan behatol a molekula
halmazok kozé. Az anyag kisebb molekuldkra oszlik /diszpergalodik/ , de kémiai Gsszetétele
nem valtozik meg. Végsd fokon a legtobb esetben nem valodi oldat, hanem kolloid oldat
keletkezik.

A filmképzok oldasi folyamatdban nagy szerepet jatszik az oldoszer elektromos toltése, az
ugynevezett polaritas. Az altalanosan alkalmazott lakkipari olddszerek polaritasa, s ennek
kovetkeztében oldod hatdsa is kiilonb6zé. Vannak oldoszerek, melyek tobb filmképzot jol
oldanak, mésok csak egyes anyagokat oldanak.

Az oldoszereket oldohatasuk alapjan harom csoportra osztjuk:

o valddi, vagy nemes olddszerek,

o rejtett, vagy latens oldoszerek,

o higitok, vagy vago szerek.
A valodi oldészerek molekuldi polaros gyokoket tartalmaznak, oldé hatasuk ennek
kovetkeztében igen aktiv. Az e csoportba tartozé oldoszerek altalaban tobbféle filmképzd
anyagot jol oldanak. Oldataik alacsony viszkozitastak, tisztan atlatszoak.

A rejtett oldoszerek 6nmagukban — néhany kivétellel — nem, vagy csak rosszul oldanak.
Oldohatasuk mas olddszer jelenlétében jobb. Oldoszer keverékekben jol hasznélhatok.
Altaldban olcsd anyagok, melyek a dragibb, nemes oldoszerekkel —elegyitik, az
oldoszerkeverékek arat 1ényegesen csokkentik.

7.8.1 Higitok:

A higitok lényegében butitott olddszerek, sok esetben tobb gyengitett oldoszer keverékei.
Hasznalatuk célja nem a filmképzok (kdtdanyagok) oldasa, hanem valddi, vagy rejtett (latens)
oldoszereket tartalmazd lakkok, zomancok, olajfestékek viszkozitasdnak csokkentése, a
sokkal dragabb valodi oldoszerek helyett, azonban azok jelenlétében.

Az olddszereknek, ¢és a higitoknak sok tulajdonsagat kell figyelniink a felhasznalasuk soran,
festékipari szempontbdl legfontosabb ezek koziil a parolgasi szam, amely egy viszony szam.
A butil-acetat a leggyorsabban parolgé oldoszer (relativ kiparolgasi szama 20 fokon=1),
hozza képest példaul az Aceton relativ parolgési sebessége 11,6-ra vonatkoztatott érték. A
hémérséklet is nagyban befolyasolja a parolgast, ezért valaszthatunk gyors, - kdzepes, - lassu
kiparolgasu higitokat, a felhasznalasi teriiletnek, €s koriilményeknek megfelelden. Fontos az
olddszer elegyek 0sszeallitasanal a gyorsan €s lassan parolgd komponensek aranyanak
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megfeleld 0sszehangolasa, mert a bevonat szaradasakor visszamarado, lassan parolgé anyag
lagyitd hatasu lehet, vagy filmképzési problémakat okozhat.

Mind a mazoléanyagok, mind a higitok haszndlata el6tt tanulményozzuk a felhasznalasi, -
biztonsagi adatlapokat, és tartsuk be a gyarto utasitasait!

7.9 Mazolas diszitése:

Nem csak az eddigiekben emlitett témak, hanem a fautinzat is a festOmesterek egyik
legrégebbi alkoté munkai kdz¢ tartozik.

Létezik pontos leirds a fautanzat anyagara, és annak szinezésére, ahol fOként sdrpacot,
ecetpacot, szeszes pacot hasznaltak a mesterek. Leirhatnam ennek a recepturajat, de sajnos az
ott felsorolt anyagok koziil sokat mar nem forgalmaznak, igy beszerzésiik nagyon nehéz.
Tapasztalatom alapjan vizes bazist laztrfestékeket nagyon j6 eredménnyel lehet hasznalni.
Eldnye, hogy tetszdlegesen szinezhetd, tixotropizalt tulajdonsdgai miatt nem teriil el gyorsan,
jol alakithat6, konnyen visszatordlhetd, halvanyithato.

Még miel6tt részletesebben ismertetném a kiillonbozo eljarasokat, meg kell emlitenem a
leggyakrabban haszndlatos szerszdmokat.. Ezek kozott is elsésorban a kiilonbozd ecseteket,
mint pl. a verOecsetet (hosszu szOrii ecset), a hullamos alakitd, a nyirfa alakito, a borz szorii
oszlato, az 0sszemoso, ¢és a cakkos ecsetet kell megemliteni. Azutdn a kiillonb6z6 fajtaju €s
hosszusagli gumi-mintazokat, a fa és fém féstiket, a kiilonbozé rongyokat, filceket, és
természetes szivacsokat. Kaphatdak specialis, gumibol késziilt mintazok, amikkel nagyon
egyszeriien és precizen lehet kiilonb6z6 faimitaciokat késziteni.

A j0 kivitelezéshez viszont ismerniink kell az utdnozni kivant fa erezetét, struktarajat.

Alapszin:

Alapszinnek (fafajtanak megfeleléen) vilagosabb, vagy sotétebb szint kell egyontetiien
felhordani, lehetfleg olyan festékanyaggal, amelyen a lazarfesték jol alakithaté marad
(latexfesték, unitop).

Ezutdn kovetkezik a lazlrfesték szinének beallitasa, amelynek szintén a fafajtira jellemzd
szinarnyalatunak kell lennie. A kész lazurt széles alakito (lapos) ecsettel hordjuk fel,
mikozben mar most konnyed hulldmos mozdulatokkal alakithatjuk az alap rajzolatat; azokon
a részeken, ahol a feliiletet erdteljesebben atdolgozzuk, ott vildgosabb részek keletkeznek
(jobban atlatszik az alaparnyalat).

A keletkezé vilagosabb részeket egy borzszorli oszlatd (lapos) ecsettel oldal irdnyban és
fiiggdlegesen is eloszlatjuk, mikdzben az ecsetnek csak a hegye érinti a feliiletet. Miutan a
lazar meghuzott, egy finom erezetfestd ecsettel vékonyan felfestjiik a fa erezetét.

Rovid meghuzas utan ugyanezzel a lazurral félig toltott ecsetet konnyedén felfelé huzunk, az
erezetminta felso éle felé arnyékolassal hangstlyozzuk az erezetet. Az oldalakat azutan egy
hosszuszorh alakitd ecsettel, ugyanezt a lazart hasznélva, fiiggd leges iranyban atdolgozzuk.
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Egy gumifésti segitségével, kb. 2-3 darnyalattal vildgosabb lazurt alkalmazva, tovabbi
effekteket vihetiink fel, amelyeket rovid meghlizdsi id0 utdn oldalirinyban enyhén
hullamozva, a borzecsettel eloszlatunk.

Megfeleld szaradas utdn kiilonleges mélységi hatast érhetiink el egy egészen gyenge lazur
(Gberlazur) felhordasaval.

Tartdssa €s jol tisztithatova tehetjilk munkankat, ha végiil selyem- vagy magasfényt lakkal
kezeljiik.

Di6 Dio

Tolgy Tolgy
23 abra:Faerezetutanzatok®

21 Forras: google.hu
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24 abra:Floderozas szerszamai’®

7.10 Mézolasi munkék segédanyagai:

Csiszoldanyagok példaul: csiszolopapir, csiszolovaszon, habko

Maszkolo, takaré anyagok példaul maszkold papirszalag, takar6folia, ragasztoszalag
Higitok, olddszerek példaul: lakkbenzin, szintetikus higito, stb.

Tisztitoszerek példaul: brigéciol, denaturaltszesz, stb.

Fehéritok, halvanyitoszerek példaul: hidrogénperoxid

0O O O O O O

Polirozo, fényesito szerek

A munkateriilet tisztasaga, el6készitettsége:

A fedoréteg mazolasanal fokozott tisztasdgra van sziikség. A munkateriileten ki kell
takaritani, portalanitani, felmosni! Az elokészit6 munkéak soran keletkezett por szennyezheti a
bevonatot (a magasfényli zomancbevonatok érzékenyek a szennyezddésekre). A kivitelezés
soran, ha tehetjiik zarjuk el a forgalomto6l a munkatertiletet.

A helyiségben ne legyen huzat, ami esetleg kiviilr6l szennyezddést hozhat a bevonatra. Ha
tehetjiik zart térben, taroljuk a szaradé6 munkadarabokat igy 6vva a rovarszennyezodésektol.

A mazolas munkateriiletén 1épésallo foliaval védjiik a padlozatot a lecseppend festékanyagtol.
Nyilaszarok mazolasanal, a munkadarabokat mazold bakra fektetve, vizszintesen mazoljuk.
Az elkésziilt munkadarabokat gondosan beallitott lakkallvanyon szaritjuk.

2 Forréas: http://blog.ecsetvonas.hu/2011/05/butor-festes-5.html
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8 Szinrendszerek, - szinkdd, - szinmérés:

Az NCS (Natural Colour System] ,,Természetes szinrendszer” vezetd szerepet tolt be a
mindségi fejlesztésben. Az NCS-index EDITION 2 legyez0s szinkartya az EDITION 1
bdvitett kiadasa, 1995-ben keriilt hasznalatba, amely 1750 szint tartalmaz. A szinkértya
nagyon fontos eszkoz a kézben a szinek kivalasztasahoz, a festékek gyartasakor, ill. a festék
hasznalatakor. A megfeleld szin kivalasztasakor félreértést kizaroan meghatarozhato a szin,
ami megkonnyiti a szindinamikus, a belsdépitész, a lakberendezd, a kivitelezd, a festd és a
festékgyartod kozotti egylittmiikodést.

Az NCS-szinrendszert Eurdpa-szerte egyre tobb festékgyartod alkalmazza a sajat szinrendszere
mellett kiegészitésként. Az NCS-szinrendszert Svédorszadgban fejlesztették ki, és tobb mint 60
éves kiterjedt szinkutatdsi munka eldzte meg a piacra keriilését. Ma mara legismertebb és
legszélesebb kdrben hasznalt szingytijtemény Eurdpaban.

Az ember velesziiletett képessége, hogy megkiilonbozteti €s jellegzetességei alapjan
szétvalasztja a szineket. A szinrendszer a négy tiszta szin, a sarga (Y), voros (R), kék (B),
z0ld (G), valamint a fekete (S) és a fehér (W) keverékeként értelmezi a szineket. A
jelzésrendszer tehat figyelembe veszi az arnyalat szinezetét, telitettségét és vilagossagat. Az
NCS-szinrendszerben a szinkor a négy alapszinnel (sarga, vords, kék, zold) pontosan négy
90°-0s korcikkre van felosztva.




25. abra:NSC szinkér”

A szinek masik fontos jellemzdje a tonus, ami a Fekete, és Fehér aranyat hatarozza meg. Ezt
egy fiiggdleges tengelyen abrazoltak, €s szintest kipoknak nevezték el.

26. dbra: NSC szintest kupja™

Ennek megfelelden ki tudjuk vélasztani elsként a szint, ami tiszta szinek esetén csak egy
betli (R;B;G;Y), de mar kevert szinek esetén, tartalmazza a keverdszin szdzalékos aranyat:

% https://kreativlakas.com/szinek-a-kornyezetunkben/az-ncs-szinrendszer/
3 https://kreativlakas.com/szinek-a-kornyezetunkben/az-ncs-szinrendszer/
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27. abra !

Ezek utan vélasszuk ki a tonust, a fehér, - fekete aranyat:

* https://www.piktorfestek.hu/szintervezo?img nr=1l&variation nr=1
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28 abra*

A szinkodunk tehat:S 3040 Y20R

S 3040 -

Y20R

- S a telitettséget jelenti. Ezt a fiiggdleges
vildgossagi tengelytdl valod tavolsaggal
jellemzik

+ A 3040 szam azt jelenti, hogy az adott

szinminta vilagossaga a feliilrdl lefelé novekvd
szdmozasu vildgossagi tengely 30-as szaméanal

Az Y20R pedig azt jelenti, hogy a
szinminta szinezete a sarga és vOros
szinminta kozott, a sargatol 20 egységre
(mig a vorostdl 80 egységre) talalhato,
tehat erdsen sarga szinarnyalatq.

* https://www.piktorfestek.hu/szintervezo?img nr=1l&variation nr=1
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talalhat6, mig telitettsége a fiiggdleges
vilagossagi tengelytdl kifelé novekvd szdmozas

szerint a 40-as szamnal van.

29 abra

9  Airless szoroberendezések.

Mind a beltéri, - kiiltéri falfeliiletek festésénél, mind mdzolasnal (alapozés, - zomancozas,-
lazirozas, - tlizgatld bevonatok, - stb.) lehetdség van széroberenezést alkalmazni.

A stiritett levegds porlasztasrol a fentiekben mar esett sz, ebben a fejezetben a levegd
nélkiili, vagy levegorasegitéses anyagtovabbitasrol, és nagy nyomdasu porlasztasrol esik szo!
Ezeknek a sokoldalian hasznalhatdé nagynyomast berendezéseknek szamtalan tipusa,
markaja, neve létezik, igy az alabbiakban altalanossagban besz¢liink rola!

Egyre nagyobb igény mutatkozik a gépesitett festék, - glett, - vakolat szordsra, mivel nagyon
hatékony, termelékeny, és kevesebb emberi munkaerdre van sziikség.

A nagynyomdsu szordberendezések kozott megkiilonboztetiink teljesen levegd nélkiili
rendszereket, melyeknél dugattyi, membran, vagy csavar (csiga) allitja el a festékanyag
nagyon nagy nyomasat (250 bar). Ezek a rendszerek kozvetlen a festékanyagot préselik a
nyomasalldé tomlén keresztiil a szordpisztolyhoz. A szordpisztolyban 1€vo titdn favokan az
anyag kilép (diffundal) és a kilép6 anyag elporlasztodik.

Létezik levegdrasegitéses rendszer is, ahol levego segit a porlasztasba.

Ezek a nagyon nagy nyomasut berendezések veszélyesek, €s nagyon koriiltekintéen kell
hasznalni dket!

A sok esetben akar 300 - 400 bar nyomas, komoly egészségkarosodast okozhat.

A hasznalatabol igy a legfontosabb bisztonsagtechnikai eldirdsokat emeljiilk ki a
kovetkezdkben!

Aramellatas:

A berendezések foldeldvezetékkel ellatott kabellel és megfelelden foldelt csatlakozodugdval
van felszerelve. A csatlakozodugodt helyesen folszerelt és a vonatkozd helyi eldirasoknak
megfelelden foldelt fali csatlakozoaljzatba kell csatlakoztatni. Elektromos rovidzarlat esetén a
foldelés biztositja az elektromos dram elvezetését, ezaltal csokkenti az dramiités veszélyét. A
berendezéseket a vilag tobb pontjan allitjak Ossze, és a helyi eldirdsoknak megfelelden latjak
el csatlakozokkal. Esetleg kiilfoldrél hasznaltan érkezd gép esetén eldfordul, hogy nem
megfeleld dramfesziiltséggel talalkozunk.
120 V 230V 230V
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Hosszabbitoévezetékek:

* Csak 3 vezetékes, foldelt csatlakozdju hosszabbitdt hasznaljon, amelynek dugaszolodaljzataihoz
csatlakoztathat6 a termék dugoja.

* Gy6z6djon meg rola, hogy a hosszabbité nem sériilt. Ha hosszabbitora van sziikség, akkor
legalabb 12 AWG (2,5mm?) mindsitésiit kell alkalmazni, amely alkalmas a termék éltal felvett
aram vezetésére.

* Az alulméretezett vezeték a haldzati fesziiltség esését, a teljesitmény csokkenését és a
berendezés tulmelegedését okozhatja
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Tiiz- és robbanasveszély

A robbanasveszélyes g6zok (igymint az olddszerbdl €s festékekbdl eredd gézok)

gyulladast vagy robbanast idézhetnek elé a munkavégzés helyén. A tliz és robbanas

elkertilése érdekében a kovetkezoket kell tenni:

* Gyulékony vagy éghet6 anyagot ne fjjon nyilt lang vagy egyéb tlizforras, példaul
cigaretta, motor és elektromos berendezések kdzelében.

* A berendezésen athalado festék vagy oldoszer sztatikus elektromossagot hozhat
1étre. Festék- vagy oldoszergdzok jelenlétében az elektrosztatikussag robbandast
vagy tiizet okozhat. A szérorendszer minden alkatrészét, beleértve a szivattyut, a
tomldszerelvényt, a szordpisztolyt €s a szordban és koriilotte 1évo targyakat,
megfeleld foldeléssel kell védeni a sztatikus kistiiléssel és szikrakkal szemben.

* Ellendrizze, hogy minden tarolo- és gyljtérendszer foldelve legyen a sztatikus
kisiilés megeldzése érdekében. Csak antisztatikus vagy vezetdképes tartalybélést
hasznaljon.

» Sziik térben ne szérjon gyulékony vagy robbanasveszélyes anyagot.

* Biztositson megfeleld szelléztetést a munkavégzés helyén.

* A festekszord gytjtoszikrat hoz l1étre. Szords, oblités, tisztitas és szervizelés

kozben!

A szivattyuegységet jol szell6z6 helyen, a szoras tertiletétol legalabb 6,1 m
tavolsagban kell tartani. Ne szorjon festéket a szivattytegységre.

* A szoras terliletén tilos a dohanyzas, illetve tilos a szoras szikra vagy nyilt lang
jelenlétében.

* A munkavégzés teriiletén ne inditson el motort, ne kapcsoljon fel villanykapcsolot
vagy hasonlo, szikrat létrehoz6 berendezéseket.

* Tartsa tisztan a munkavégzés helyét és tavolitsa el a festék-, illetve
olddészerdobozokat, rongyhulladékokat vagy egyéb gyulékony anyagokat.

* Legyen tisztaban a porlasztott festékek és oldoszerek Osszetételével. Olvassa el a
festékekhez, illetve olddszerekhez mellékelt 6sszes termékbiztonsagi adatlapot.
Tartsa be a festék, illetve az oldoszer gyartodjanak biztonsagra vonatkozo
utasitasait.

» Tartson kéznél egy mitkodoképes tlizoltdo-berendezést.

FIGYELMEZTETES
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BORBE LOVELLES VESZELYE

A magasnyomasu kilovellt sugar toxinokat lovellhet testébe, stlyos sériiléseket]

okozva. Borbe 16vellés esetén azonnal kérjen sebészeti kezelést.

* Ne forditsa a pisztolyt €és ne irdnyitsa a szorast emberek vagy haziallatok iranyaba.

* Tartsa tavol kezeit és testét a kilovelld sugartol.

* Mindig hasznalja a szorofejvédot. Ne porlasszon felszerelt szorofejvédo nélkiil.

* A szorofejek tisztitasakor €s cseréjekor legyen figyelmes. Ha a szordfej hasznalat
kozben eldugul, kovesse a Nyomasmentesitési eljaras utasitasait a berendezés
kikapcsolasdhoz és nyomdasmentesités¢hez, mieldtt kiszerelné a szorofejet
tisztitashoz.

» A berendezés a lekapcsolas utan is nyomas alatt marad. Ne hagyja a fesziiltség
vagy nyomas alatt 1évd berendezést feliigyelet nélkiill. Ha a berendezést
Orizetleniil hagyja vagy nem hasznalja, illetve szervizelés, tisztitas €és az
alkatrészek eltavolitasa el6tt kovesse a Nyomasmentesitési eljaras utasitasait.

* Ellenorizze a tomloket és az alkatrészek allapotat. A sériilt tomloket és
alkatrészeket cserélje ki.

* Ha nem haszndlja a szordt, biztositsa a pisztolyzar-szerkezetet. Ellendrizze a
biztositoszerkezet megfeleld miikddését.

* Bekapcsolas eldtt ellendrizze a csatlakozasokat.

FIGYELMEZTETES
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NEM RENDELTETESSZERU HASZNALATBOL EREDO VESZELYEK
A nem rendeltetésszer(i haszndlat halalt vagy stlyos sériiléseket okozhat.

* Festés kozben mindig viseljen megfeleld védokesztylit, szemveédot és
1¢gzokésziiléket, vagy védomaszkot.

* Ne hasznalja a berendezést gyerekek kozelében. Tartsa tavol a gyerekeket
a berendezéstol.

* Ne hajoljon ki tulzottan, és ne alljon instabil feliileten. Minden pillanatban
biztositsa a megfeleld testtartast és egyensulyt, mert a nyomas kibillentheti!

* A tomloket ne gorbitse el, és ne hajlitsa egymasra.

* Ne hasznalja a tomlot a gyartd altal meghatarozott értékeknél magasabb
homérsékleten, vagy nyomason.

* Ne huizza és ne emelje fel a késziiléket a tomldnél fogva.
* Ne hasznalja a berendezést 7,6 m-nél rovidebb tomlovel.

* A berendezésen tilos moddositdst vagy valtoztatdst végrehajtani. Béarmilyen
modositds érvénytelenitheti a hatdsagi engedélyeket, és veszélyes helyzeteket
hozhat 1étre.

* Gy6z6djon meg rola, hogy minden berendezés miiszaki jellemzdéi megfelelnek
annak a kornyezetnek, amelyben hasznalja.

FIGYELMEZTETES

>

ARAMUTES VESZELYE

Ezt a berendezést foldelni kell. A nem megfeleld foldelés, Osszeszerelés, illetve
hasznalat aramiitéshez vezethet.

«Javitas el6tt kapcsolja ki a gépet, a halozati csatlakozokabelt pedig hiizza ki az
aljzatbol.

*Kizarolag foldelt aljzatba dugja.
*Kizéarolag 3-eres hosszabbitd kabelt hasznaljon.

*Ellendrizze, hogy a tap- és a hosszabbitokabelen épek-e a foldelés csatlakozovillai.

*Ne tegye ki esOnek. Tarolja beltérben.

FIGYELMEZTETES
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TULNYOMASOS ALUMINIUM ALKATRESZEK HASZNALATABOL

EREDO VESZELYEK

A nyomds alatti berendezésekben hasznalt aluminiummal inkompatibilis

folyadékok hasznalata kémiai reakcidkat indithat be, és a berendezés karosodasat

okozhatja. Ha nem tartja be ezt a figyelmeztetést halal, sulyos sériilések €és anyagi

karok veszélye all fenn.

*Ne hasznaljon -trikloretant, metilén-kloridot vagy egyéb halogénezett szerves
oldoszert, vagy ilyen olddszert tartalmazo folyadékokat.

*Ne hasznaljon klortartalmu fehéritot.

*Tovabbi folyadékok is tartalmazhatnak olyan vegyi anyagokat, amelyek reakcioba
Iéphetnek az aluminiummal. A kompatibilitas ellendrzése érdekében vegye fel a
kapcsolatot a kérdéses anyag forgalmazojaval.

FIGYELMEZTETES

MOZGO ALKATRESZEK ALTAL OKOZOTT SERULES VESZELYE

A mozg6 alkatrészek becsiphetik, megvaghatjak vagy levaghatjak az ujjakat és mas

testrészeket.

*Tartson biztonsagos tavolsagot a mozg6 alkatrészektol.

*Tilos a berendezést védoelemek vagy boritok nélkiil tizemeltetni.

*A nyomas alatt 1évé berendezés eldzetes figyelmeztetés nélkiil (automatikusan)
miikodésbe 1éphet. A berendezés ellenérzése, mozgatasa vagy javitidsa elott
hajtsa végre a Nyomdsmentesitési eljards fejezetében leirt miiveleteket, és
minden aramforrasrol valassza le a berendezést.

FIGYELMEZTETES

MERGEZO FOLYADEKOK VAGY GOZOK OKOZTA VESZELYEK

A szembe, borre kertilt, lenyelt vagy belélegzett mérgezd folyadékok, illetve gdzok
sulyos vagy akar halalos kimenetelii sériiléseket okozhat.

*A hasznalt folyadékok veszélyeire vonatkozé informaciokért olvassa el a
termékbiztonsagi adatlapokat.

A veszélyes folyadékokat eldiras szerinti tartalyban tarolja, €s az eldirasoknak
megfelelden gondoskodjon semlegesitésiikrol.

FIGYELMEZTETES
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SZEMELYI VEDOFELSZERELESEK

A sulyos sériilések (szemsériilés, mérgez6 g6zok belélegzése, €gési sériilés,
hallaskarosodas) elkeriilése érdekében, ha a gép miikddési teriiletén beliil
tartozkodik, viseljen megfeleld védofelszerelést. [lyen véddfelszerelések a
kovetkezok (a teljesség igénye nélkiil):

*Védbszemiiveg és fiilvédo.

*A folyadék- és oldoszer-gyarto javaslatainak megfeleld 1égzokésziilék,
védoéruhazat és védokesztyti.

30. abra®

33

https://www.graco.com/content/dam/graco/tech documents/manuals/3A6/3A6491/3
A6502HU-H.pdf
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A kovetkezd abran egy kozepes méretii airless berendezés fobb szerkezeti, és vezérld elemei
lathatoak:

Lo-Boy modellek

A | ON/OFF (BE/KI) kapcsold M | UritBost
B | Nyomasszabalyzo M | Folyadekbedmid
D | Toltbszelep P | Szivattyd
F | Szomofej vedd R | Folyadekkimeneti nyilas
G | S20rofe) U | Sziird
H [ Pisztaly W | Ujjvedd 7 TSL-betbltesi pont
T e A e s e = owicin
et E—:EIQES talalhatd ) &
L | Ravaszbiztosio
31 abra:*

34

https://www.graco.com/content/dam/graco/tech documents/manuals/3A6/3A6491/3
A6502HU-H.pdf
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10 Tapétazas

A tapéta nemcsak a belso vakolt oldalfalak és mennyezet bevonasara alkalmas, hanem beton,
gipsz, gipszkarton vagy egyéb feliiletekre is hasznalhato. So6t, a legijabb technikdnak
koszonhetden mar akar kiltéren is felhasznalhatd. Rendkiviil dekorativ, tartds bevonatot
biztosit, jol tisztithato, diszithetd.

Alkalmazasi teriiletei:

Lakoépiiletek helyiségei, irodahazak, vendéglatoipari egységek, reprezentativ épiiletek,
kulturalis létesitmények, kozépiiletek, egyéb intézmeények falai, illetve mennyezetei. Az egyre
fejlodo gyartasi technologidkkal, 0j és 1j termékkonstrukciokkal lehetové valt sokféle
divatstilus kovetése €s kialakitdsa a falburkolasban is: a természetes (natar) hatasoktol a fém-
pigmentekkel szort, préselt gytirt hatas kialakitasaig.

10.1 Tapétafajtak csoportositisa:

A kiilonb6z0 beépitési modok, az alkalmazott ragasztdtipusok sziikségessé teszik, hogy a
tapétakat négyzetméterenkénti tomegiik szerint csoportositani tudjuk:

- konnyt tapéta (90 g/m*-ig)
- kozépnehéz tapéta (90-130 g/m?-ig)
- nehéz tapéta (130 g/m’ felett).

Konnyi papirtapétak:

A konnyl papirtapétak a legolcsobb tomegesen hasznalt tapétaféleségek, bar felhasznalasuk
egyre inkabb csokken. Ezek a papirkdrpitok 0,1 - 0,3 mm é&tlagos vastagsagli natir vagy
fehéritett papirbol késziilnek.

Jellemz6jiik:
- akis m® saly,
- a gyengébb papirmindség,
- az aranylag gyors 0regedés,
- kisebb valaszték,
- kisebb koltség.

Ko6zépnehéz papirtapétak:

A kozépnehéz tapétak oOriasi valasztéka taldlhatd meg a piacon. Ez a tapétaféleség teszi ki a
ma alkalmazott falkarpitok dontd tobbségét. A kozépnehéz tapéta atlagos vastagsag: 0,2 -0,7
mm. A nagy valaszték szinte minden alkalmazasi koriilményre kinal megoldasi lehetdséget.
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Nehéz papirtapétak (papirkarpitok):

Ebbe a csoportba tartoznak azok a papirtapéta-féleségek, melyeknek négyzetméter sulya
nagy, papiranyaguk erds, tartdos. Eléallitassuk bonyolult, kiilonleges technologiat,
berendezéseket igényel. A nehéz papirtapétak atlagos vastagsag: 0,2 - 1 mm. Elsdésorban
reprezentativ igények kielégitésére szolgalo valtozatos megjelenésii, igen tartds tapétaféleség.
A tapéta sulya, vastagsidga miatt a ragasztassal torténd rogzités nem minden esetben
alkalmazhatd. Ilyenkor karpitos technologiaval, szegezéssel, feszitéssel kell a papirkarpitot a
feliiletre erdsiteni.

A tapétat vasarlok szamara azonban gyakran sokkal 1ényegesebb a tapéta anyaga, mert a
feliileti képet ez nagymértékben befolyasolja:

O papir,

o textil,

o fa,

o bor,

o milanyag,

o ¢és ezek kombinacioi.

Papirtapéta (konnyti)
Duplex-papirtapéta (ko6zépnehéz)
Vinyl-tapéta (nehéz)
Habtapéta /strukturprofil tapéta/ (nehéz)
Vlies-hordozos tapéta (nehéz)
Textiltapéta (nehéz)
Velurtapéta (nehéz)
Természetes anyagu tapéta (nehéz)

Manapsag egyre elterjedtebbek a falnak alapstruktarat ado, atfesthetd falburkolatok is:

Furészporos tapéta (kozépnehéz)
Vlies alapu égésgatolt vinyltapéta (nehéz)
Uvegszalas tapéta (nehéz)

10.2 Tapétdk fajtai anyaguk szerint:

Papirtapétak:

A tapétak koziil a legnagyobb piaci részesedése még mindig a papirtapétaknak van, bar a
vinyltapétak részardnya ndvekedett az elmult idészak sordn, elsésorban a magasabb esztétikai
igények kielégitésének képessége kdvetkeztében.
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A papirtapétaknal a tapéta maga lehet szimplex, (azaz egy papirrétegbdl allo,) vagy duplex
(azaz két papirréteg Osszeragasztasaval és megnyomasaval készitett). Ezen utobbi tipusoknal
a feliileti réteg altalaban 1), mig a hatoldali réteg altaldban ujra feldolgozott papirbol késziilt.
A papirtapétadk a legérzékenyebbek a nem gondos feliiletelokészitésre, mivel a vékony
papirréteg nem takarja el a fal esetleges egyenetlenségeit.

A papirtapétak a papir(ok) vastagsagatol fiiggden altalaban konnyt, illetve kozépnehéz
tapétak, de a magasabb értékli termékek kozott eléfordulhatnak nehéz tapétdknak mindsiild
termékek is.

Duplex préselt papirtapétak:

A préselt duplex papirtapétak esetében két erdsebb papirhordozot ragasztanak oOssze a
gyartas soran, és ezekbe nedves allapotban acélhengerekkel nagy nyomas alatt préselik bele a
mintazatot Ggy, hogy a hengeren 1évd minta negativ képe jelenik meg a tapéta feliiletén. Ezzel
a technologiaval készitett papirtapétak préselt mintdzata a falra ragasztas utan is megmarad,
¢s jobban eltakarja a fal egyenetlenségeit a szimplex mindségeknél.

Habtapétak vagy struktirprofil tapétak:

A habtapétak gyartasanal az egy- vagy kétrétegli papirhordozora PVC vagy egyéb polimer
alapanyagli, szinezett réteget hordanak fel. 170-220 °C kozotti hdmérsékleten torténd
felhabositasaval haromdimenzids mintazat allithatd eld. Az igy kapott mintazatot a gyartas
utols6 fazisaban brill-porral, flitterrel stb. még esetenként megszorjak.

A habtapétdk mosds- és fényallosdga nagyon jo6. A normadlis haztartasi szennyezddések
konnyedén eltavolithatok a feliiletrdl. Vizpara dateresztd, igy 10 épiiletekbe, konyhaba,
firdészobaba is alkalmazhat6, ahol kozvetlen vizhatasnak nincs kitéve.

A habtapétak hazankban a masik nagy piacrészesedéssel rendelkezd csoport, ugyanis magas
esztétikai igényeket elégit ki, jo ar/érték arannyal rendelkezik és kivaloan eltakarja a fal
esetleges hibait, repedéseit.

A habtapéta dontden a nehéz tapétak csoportjaba sorolhato!

Melegen préselt vinyl-tapétak:

Ezen tipusok a magasabb értékii termékek csoportjaba sorolhatd nehéz tapétak. A gyartasi
eljaras soran a papirhordozéra egy vinyl-réteget hordanak fel. Erre a rétegre nyomjak a
mintdzatot, majd melegpréssel strukturat adnak a feliiletnek.

A vinyl-tapétdk specialis gyartasi eljardsuk kovetkeztében nagy igénybevételnek is
ellenallnak, dorzsallok, igy a lakdszoba mellet megfelelnek a konyhai, fiird6- és el6- szobai,
valamint akér 1épcséhazi felhasznéalasnak is.

A vinyl-tapétak tovabbi elénye, hogy a késobbi renovalaskor szdrazon maradéktalanul
eltavolithatok: a vinyl-réteg nagyobb darabokban lehuzhato; a falon marad6é hordozopapir
pedig a kovetkezd tapéta ala kitlind makulataraként szolgal.

PVC-mentes, akrilhabu struktirprofil tapétak:
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Egyes orszagokban kiilondsen szigort kornyezetvédelmi eléirasok vannak a fal-
burkoldkkal kapcsolatban is, ezért a gyartok kifejlesztettek egy PVC-mentes habtapéta tipust
is - bar meg kell jegyezni, hogy a szakintézeti bevizsgalasok alapjan a PVC-t tartalmazo
tipusok sem bocsatanak ki a kornyezetre és egészségre karos anyagokat. Ez az alapanyag
lagyitomentes, elsésorban vinylacetat-kopolimer alapt, és nincs benne klér, és formaldehid
sem. A pasztat klormentes papirra viszik fel, €s a habtapétahoz hasonlo optikat érnek el vele.
A kiilonbség alapvetden az igénybevételi lehetdségekben rejlik: az akrilhab feliilete pordzus,
kevésbé karcalld, konnyebben piszkolédik €s nem dorzsallo. Tapétacserénél a hulladék
eltavolitasa sem okoz problémat, mert a PVC-mentes anyag biologiailag lebomlik.

Vlies alapu tapétak:

A nem szOtt textilia (vlies) alapii tapétdk kiillondsen az utdobbi iddben egyre nagyobb
népszerliségnek oOrvendenek, elsdsorban a hordozo altal biztositott felhasznalobarat
tulajdonsagoknak koszonhetéen. A vlies-hordozo specidlis celluloz- és poliészterszalakbol
épil fel, melyeket polimer kotdanyagokkal szildrditanak meg (gyapjurost). Rugalmas, erds
anyag, ezért kisebb mozgasok hatisara nem reped el. Kiilondsen ajanlott tetotéri helyiségek
tapétazasara, ahol a gipszkartonon a mozgasok miatt apré repedések keletkezhetnek. A
felrakasnal csak a falra kell a ragaszt6 anyagot felhordani a tapétara nem. Ezek a tapétak
altalaban festhetdk.

A vlies-hordozonak szdmtalan elényos tulajdonsdga van:
o méretstabil, puha, mégis szilard anyag,
o kevésbé gyulékony a DIN 4102 B1 szabvany szerint,
o DIN 53 122 szerinti vizpara-ateresztd képességgel rendelkezik,
o feldolgozas kozben is borbarat,
o feltjitdsnal szarazon lehuzhato6.

Hatranya kevés van, de azok jelentdsek:

fogadofeliiletet nagyon gondosan el6 kell késziteni
elokészitésnél kertiljiik a gipsz alapt glettek hasznalatat

fogadofeliilet impregnaldsa nagyon 1ényeges

O O O O

sok esetben (a tapéta vékonysaga miatt) az alapfeliiletet tapéta dominald szinével ala
kell festeni, mert a tapétan a javitasi, vagy el6z6 festési nyomok atiithetnek.
Textiltapétak:

Ezek is papiralapt, de textaralt feliiletli tapétak, amelyeknek felsd rétege szovet vagy
textilszalakbol kialakitott. Rendkiviil tartds, erds bevonatot képeznek a falakon. Igen
valtozatos szin €s mintdzatban kaphatok, nagyon dekorativ hatdstak. Az ilyen tapétakkal
lefedett falak moshatdk, jol szelldznek. Specialis textiltapétak a ndvényi rostokbol késziild
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vlies tapétak. Natlr és festett valtozatban is beszerezhetok. Kopasallo, tobbszor is atfesthetd,
¢és szarazon lehtizhato a falrdl. Alapvetden olyan rostokbol 4ll6 anyagokba kell gondolni, mint
pl. a pamut, a len, a gyapju, a selyem vagy az livegszal. Az ilyen tipusu termékek magas
értékiiek, feliileti tulajdonsagaik a szal mindségétdl fliggnek: lehet durva vagy finom, fényes
vagy matt stb.

Uvegszovet tapétak:

Az tivegfonat falburkolatként torténd alkalmazasat 40 évvel ezeldtt kezdték el. Azota az
iivegszalas tapéta a bels6épitészet és a lakberendezés egyik legkedveltebb eszkoze lett.
Atlagos m’-stlya 130-240 g/m’ Felragasztds utan atfesthetd (tobbszor is) vagy akar
diszit6festési eljarassal is bevonhato.

Az livegszalas tapéta elényei:

o Az iivegszalas tapéta megerdsiti a falfeliiletet, megakadalyozza a vakolat
felholyagosodasat és lepergését.
Athidalja a repedéseket, elfedi a kisebb hibakat, egyenetlenségeket.
A festett livegszalas tapétan nem latszanak az Osszeeresztések. A tapéta felszine
kellemesen meleg tapintasu.
Nem nyulik, nem rancosodik.
Felragasztas utan atfesthetd (tobbszor is) vagy akér diszitéfestési eljarassal is
bevonhat6.
Javithatd, tisztithato, felajithato
Rendkiviil tartos

Hétrényai:
o Kiilonleges ragasztot igényel
o Csak olyan festékkel lehet tobbszor atfesteni, ami nem tomiti el a feliilet struktirajat

(latexfestékek)
o Eltavolitasa nagyon nehezen kivitelezhetd

Az iivegszalas tapétak alkalmazasi teriiletei:

Az livegszalas tapétak kiilonosen alkalmasak nagy forgalmu teriileteken és kozosségi
helyeken, szallodakban, hivatali épiiletekben, bankokban, szinhazakban, gyerekszobakban,
lakészobakban stb., a mennyezet és falfeliiletek tartés €s esztétikus kivitelezésére. A
kialakitast a felhasznalo igényei szerint lehet elvégezni, mely a fal, illetve a
mennyezetfeliileteknek tartds, célszerti és dekorativ feliiletet biztosit.

Labazati és szeg6- (bordiir) tapétak:
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Ezek megfeleld alkalmazéasaval valtozatosabba tehetjiik a helyiségek falainak 0sszhatasat. A
labazati tapétakkal a falak alsé részét lehet a nagyobb feliiletektdl eltérévé tenni, a kiilonbozo
szegélytapétak alkalmazdsaval pedig az ajtokat, ablakokat, vagy a helyiség egy kiemelt
feliiletét célszerti mintegy keretbe foglalva hangstilyosabba tenni. A labazati tapétak szinezett
¢és natdr, azaz atfesthetd kivitelben is beszerezhetok. A bordiirok kiilonbozo szélességekben,
valtozatos mintdkban, boséges szinvariaciokban késziilnek

Homlokzati tapétak:

Hazankban még kevésbé elterjedt ujitds a tapétak vilagaban a kiiltéri, homlokzati tapéta.
Erdekessége tovabba, hogy minden homlokzatra kiilon méretben kell eldallitani a tapétat,
mivel oridasmintazaty, és egyedi igényeknek rendelésre elkészitett tapétarol beszéliink. A falra
keriild bevonat harom rétegbdl all: ragasztorétegbol, hordozoszovetbdl és kiilsé bevonatbol,
ami megveédi a kornyezeti behatdsoktol. Fontos hogy kovessiik a gyartd cég eldirdsait, €s
maradéktalanul tartsuk be azokat!

10.3 Piktogrammok, jellések:

A tapétaknak bizonyos szabvanyoknak kell megfelelnitik. Ilyen szabvanyok lehetnek a szinre,
méretre, tisztithatosagra, Osszetételére (egyrétegli, duplex, stb.) felhelyezésre vonatkozoak.
Ezek meghatarozzak a tapéta mindségét, €s egyben az arara is kihatdssal vannak. Viszont
ezeknek a szabvanyoknak maradéktalanul meg kell hogy feleljenek. Ezeket a tapétagyartod
piktogramokkal ismerteti a csomagoldason (kivéve a szinkodokat, és a méretet) a
felhasznaldval.

A kiilonboz6 tapétak tisztithatosaga és annak modja, fiigg a tapéta anyagatol. Ott, ahol nagy a
szennyezddés veszélye vagy kovetelmény a vizallosag, feltétleniil olyan tapétat kell
valasztani, amelyek jol tisztithatok (pl. vinil és vlies tapéta).
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32. dbra: Tapéta piktogramok™

Ezen jelolések a legaltalanosabbak, de import, mas szabvanynak megfeleltetett tapétakon
talalkozhatunk kiilonféle piktogramokkal. Az egyik célja az a jeloléseknek, hogy elég
egyértelmuiiek, igy kiilonosebb magyarazat nélkiill tudja a gyartd ismertetni a tapéta
tulajdonsagait.

10.4 Tapétak szabvanyméretei:

A tapétak - a poszter tapétak kivételével - tekercsben keriilnek forgalomba. A leggyakoribb
tekercsméret 0,53 x 10,05 m. Ettdl eltéré méretekkel is taldlkozunk, igy a tekercs 53, 70, 75,
100 cm szélességli is lehet. A tekercs hossza 10, 20, 25, és 50 m is lehet. Egyes tapétak egyedi
méret szerint késziilnek. P1: Vlies tapéta 53 cm széles 15 m hosszu, és 106 cm széles 25 m
hosszl. A flirészporos tapétadkat valtozd méretben gyartjak. A leggyakoribb tekercs méretek:

** Forrds: http://jaszberenyonline.hu/szakerto lakberendezo
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0,53mx17m,a0,53 mx 10,05 mésa 0,53 mx 33,5 m, 0,75 m szélesek (hossza 12 m, 20 m
¢s 50 m), 1 m szélesek (hossza 20 és 50 m).

10.5 A tapétaragasztok:

A ragasztas definicidja: A ragasztdanyag feladata, hogy létrehozzon egy olyan vékony
filmréteget, amely a ragasztand6 targyat (tapéta), a feliiletre (falfeliilet) tartéosan régziteni
képes legyen.

Definiciok:

Adhézio:- Egy adott ragasztoanyag bizonyos feliilethez torténd tapadasaval 1étrejovo kotés.
Adhézids szakadas: Olyan szétvalas, ahol a ragasztofilm elvalik az egyik ragasztott feliilettol.
Kohézio:- A ragasztofilm belsd, 0sszetarto szilardsaga.

Kohézids szakadas: Két 6sszeragasztott feliilet szétvalasa a ragasztofilm nem megfeleld
szilardsaga miatt. (A ragasztofilm nyomai mindkét feliileten megmaradnak.)

Ragasztasi szilardsag: A ragasztassal 1étrehozott kotés megbontasdhoz sziikséges egységnyi
feliiletre vonatkozo — eré (N/mm* vagy Mpa). A ragasztasi id6 elérehaladtaval a ragasztasi
szilardsag folyamatosan novekszik, amig el nem éri a végsd szilardsagi értéket.

Kezdeti tapadas: A felhordott ragasztdanyag azon tulajdonsaga, amellyel — kozvetleniil az
Osszeillesztés utdn — a ragasztando feliiletek Osszetartd képességét jellemezziik.

Szelldzési 1d6: A ragasztdanyag felhordasatol szamitott legrovidebb idétartam, amikor a
ragasztando feliileteket mar dssze lehet illeszteni.

Nyitott id6:- A ragasztéanyag felhordasatol szamitott legkésobbi id6, amikor a ragasztandd
feliileteket még Ossze lehet illeszteni. Ez nagymértékben fligg a falfeliilettdl, a tapéta
anyagatol, és a hdmérséklettol.

Optimalis koriilmények:

23 °C levegd homérséklet
50- 60% relativ paratartalom
Impregnalt falfeliilet

o O O O

Zarhato, huzatmentes munkateriilet

A celluloz:

A celluléz a természetben eléforduld poliszacharid. A ndvényi sejtek, rostok
vazszerkezetét alkotja. A természetben eléforduld legtisztabb celluléz a gyapot. A celluléz
természetes allapotdban, vizben teljesen oldhatatlan, szalas, rostos anyag. Hogy ragasztd
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késziilhessen belble, vizoldhatova kell tenni. Ezt a cellulébzmolekula atalakitasaval lehet
elérni. Ragasztd gyartasara két cellulézszdrmazékot szoktak alkalmazni, a karboxi-metil-
cellulozt és metil-cellulozt.

A karboxi-metil-cellul6z vagy ismertebb nevén a CMC fehér, nem mérgezo, szagtalan, iztelen
por, mely vizben jol oldodik. A CMC alapu tapétaragasztot célszerii el6z6 nap elkésziteni. Az
amorf alaku port intenziv keverés mellett kell a vizbe adagolni, hogy a CMC-szemcsék
kelloképpen el legyenek oszlatva, ellenkezd esetben a ragasztooldat csomos lesz. A CMC
gyartasi folyamata sordn a CMC mellett mindig keletkezik konyhaso is, mely a terméket
szennyezi. Ez a konyhasé ,kivirdgzik” a tapéta felszinén, ezért igényesebb helyeken
célszeriibb metil-celluloz alapt tapétaragasztot hasznalni.

A metil-celluléz fehér, fényallo, iztelen, szagtalan, nem mérgezd, vizben jol olddédo por.
Vizben val6 oldasat ugyancsak intenziv keverés mellett kell végezni, azonban a szemcsék
eloszlatasa egyszeribb, mint a CMC esetében, ezért a metil-cellulozbol késziilt
tapétaragasztok fél ora alatt felhasznaldsra készek. A ragasztok gyartdsdhoz tiszta metil-
celluloz port haszndlnak fel. A korszerli tapétaragasztok metil-cellul6zbdl vagy miigyanta
diszperzidbol késziilnek. Ennek oka a csomomentes bekeverésen til a jobb kiaddssag is.

Metil-cellul6z:

A metil-celluléz ragasztok megoldast jelentenek mindazokra a problémdkra, amelyek a
karboxi-metil-celluloz tartalmi ragasztok esetében felléphetnek. A metil-celluldéz fehér,
fényallo, iztelen, szagtalan, nem mérgezd, vizben jol oldodo por. Vizben oldva akar mar 20
percen beliil felhasznalhatd, igy nincs sziikség az egynapos varakozasi id6 betartdsara. Ezek a
ragasztok jol birjdk az ultraibolya sugarzast, a magas hdmérsékletet, hdmérséklet
kiilonbségeket, lugra kevésbé érzékeny, penészedés gatld anyagokat tartalmaz.

A metil-celluloz egy a celluldzbdl eldallitott fehér szinti, hidrofil por. (hidrofil: nedvfelszivo,
vizzel elegyedd) A metil-cellul6z természetes uton nem keletkezik. Szintetikus uton allitjak
elé celluloz melegitésével, és natrium-hidroxid és metil-klorid jelenlétében. A cellulézban
talalhat6 hidroxil-csoportokban 1évé hidrogént metil-csoporttal helyettesitik. Hideg vizben jol
oldodik és egy viszkozus, gél szerli anyagot képez, ellenben meleg vizben oldhatatlan.

A metil-celluléz eléallitdsa nem egyszerti, mivel amint a por érintkezik a vizzel, a por
felszinén zselészerii anyagot képez, mely meggatolhatja a viz tovabbterjedését, és igy a
porszemek belseje szaraz maradhat. A szemcsék méretének csokkentésével és az intenziv
keveréssel és keverési aranyok betartasaval ez a jelenség csokkenthetd.

Miigyanta diszperzio:

A keményitd és a celluldoz bazisu tapétaragasztok nem minden esetben alkalmazhatok, nem
minden tapétatipusnal adnak elég erds ragasztasi kotést. A diszperziés (miigyanta)
tapétaragasztok kotdanyaga legnagyobb aranyban a poli-vinil-acetat.
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Fehér szint, tejfol stiriségli, nagy kezdeti tapadassal bird vizes diszperzid. Szaradds utan
attetsz0, nem visszabonthat6. Kotdereje és siirlisége miatt elsdsorban nehezebb, mérettartd
tapétak ragasztasara alkalmas (livegszovet-, livegfatyol-, textil-, vlies-, vinil-, kiilonleges
nehéztapétdk). A miigyanta diszperzids tapétaragasztok vagy vizben diszpergalhatd
ragasztoporok, vagy vizzel készre kevert masszak. A diszperzios tapétaragasztokat a
mérettartd tapétak ragasztdsakor a falfeliiletre kell felhordani. A papir hordozoju tapétak
nehezen ragaszthatok mugyanta ragasztokkal, mivel a slirti ragasztdo egyenletes felhordasa a
tapétara nehezen megoldhato.

Diszperzios ragasztok kozé tartozik az ugynevezett bordlr ragasztd is. A nagy kezdeti
tapadassal bird ragaszto lehetdséget nyujt a bordiir igazitasara. A miianyag feliileti tapétakra
(vinyl) is erésen rogzit azonos vagy eltéré anyagt bordiirt.

A metil-cellulozbol késziilt ragasztokhoz adagolva alkalmas a ragasztoképessegik
megerdsitésére. A vizzel bekevert MC ragasztohoz megfeleld aranyban (kb. 20%) keverhetd

Ragasztokombindciok:

A miigyanta bazisu tapétaragasztok nagyon széles korben hasznalhatok, azonban dragak.
A természetes bazisu ragasztok ara kedvezd, de nem minden esetben adnak elég erds
ragasztasi kotést. Epp ezért fejlesztették ki a gyartok a tapétaragasztok kombinaciojat.
Tobbnyire 20 % migyanta diszperzié port adagolnak a metil-cellulozhoz. A miigyanta és
metil-celluloz keveréket tartalmazd tapétaragasztok esetében nem szabad az egységdoboz
tartalmat kettd vagy tobb részre bontani, mivel a két kiilonb6zd por tobbnyire nincs
Osszekeverve. Tehat a doboz tartalmat mind be kell keverni!
Tovabb javithatjuk a ragasztdsi kotés erdsségét, ha a kész ragasztéoldatunkhoz tovabbi
miigyanta diszperzidt adagolunk.
Legujabb tapétaragasztd a folyékony ragasztokoncentratum, amely folyékony, 500g-os
flakonba keriil forgalomba. Erdekessége, hogy megfelelé mennyiségii vizzel elkeverve
tixotropizalodik, azaz gélszerkezetet alakit ki, egyszoval belirosodik. Alkalmas valamennyi
tapétatipus ragasztasdhoz. 30 madsodperc alatt csomomentesre keverhetd, 2 perc utan
felhasznalasra kész. Rendkiviil erds, megbizhatd, hosszantartd ragasztast biztosit. A kivalod
kezdeti tapadas ellenére jol igazithatd. Nagy eldnye a tobbi ragasztdval szemben (poralakt
ragsztok), hogy nem sziikséges az egész mennyiséget bekeverni.

Oldoszeres ragasztdanyagok:

Az eddig ismertetett tapétaragasztd anyagok esetében a tapétdt mindig egy nedvszivo
feliiletre, valamilyen falfeliiletre viszik fel. Eléfordulhat azonban olyan eset, mikor nincs
nedvszivo feliiletiink, s a tapéta sem az. Pl. hészigeteld réteggel, habositott polisztirollal van
ellatva a tapéta hatoldala, s fém feliiletére kell rogziteni. Ilyen esetekben kontakt ragasztoval
lehet a burkolast végezni. Ezek tobbnyire oldoszeres ragasztok, de 1étezik olddszer mentes,
vizes bazisu valtozatuk is. A tapétiazas soran a ragasztdanyagot a tapéta és a tapétazando
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feliilet hatoldalara is fel kell vinni, meg kell varni, amig az olddszer (vagy viz) eltavozik a
ragasztofilmbdl (kiparolgési id6), majd a tapétat pontos illesztés utan a feliiletre kell simitani,
hengerelni. A ragasztasi kotés annal erésebb lesz, minél nagyobb erdvel tudjuk a feliiletre
nyomni a tapétat. A pontos illesztés nagyon fontos, mivel a tapéta helyrecsusztatasara,
utdlagos javitasra nincs lehet6ség. Az oldoszeres ragaszté kivalasztasat gondosan kell
végezni, csak olyan ragasztok johetnek szamitasba, melyeknek olddszere nem oldja a tapéta
hatoldalat

Ragasztokkal szemben tdmasztott kovetelmények (vonatkozd szabvanyeldirdsok):

A tapétaragasztok felhasznéaladsa soran a ragasztas technikai alapfogalmakndl meghatarozott
tulajdonsagokon tul tobb specidlis elvaras is jelentkezik.

o A tapétaragasztd ne legyen egészségre artalmas, ne tartalmazzon egészségkarosito
anyagokat.

o Tartalmazzon penészgatld adalékot:

- A régebbi tipusi hagyomanyos ragasztok rendkiviil hajlamosak a
penészedésre. A modernebb ragasztdanyagokba mar gyarilag kevernek
penészedés gatld adalékot, hogy megakadalyozzdk a penész kialakulésat,
terjedését.

o A konnyl igazithatésag alapvetd kovetelmény (kezdeti tapadderd). A tapéta savok
illesztése, fiiggdbe allitasa megkdveteli a tapéta elcsusztathatosagat a feliileten.
Megjegyzendd, hogy az igazithatésag csak részben fiigg a ragasztotdl. Legalabb ilyen
mértékben befolyasolja a szakszerli alapozas is.

o Ne szinezze el a feliiletet! A kivitelezés sordn nem mindig lehet elkeriilni, hogy a
szinoldalra ragaszto keriiljon (pl. a tapéta pihentetésekor vagy a sz€lek illesztésénél),
ezért a ragasztd a szaradasat kovetden nem hagyhat foltot. Ennek ellenére fontos az,
hogy a széleknél kitiiremkedett ragasztot azonnal tordljiik le, ellenkezd esetben a mar
megszaradt ragasztd matt foltot képezhet a fényes tapétan, vagy fényes foltot a matt
tapétan.

o A ragasztd nedvességallosdga a hasznalat kdzben vagy a tovabbi muveletek kézben
rékeriild nedvességgel szembeni tlirOképességet jelenti. Kiilondsen fontos ez az
atfesthetd tapétak esetében, valamint a magas pératartalmu helyiségek tapétazasakor.

o A ragasztéanyag tlirje a hdingadozast. Gondoljunk csak a fiitdtest kozvetlen kozelére,
¢s a nem messze 1évd nyilaszard korili hdmérsékletre. A két egymashoz kozel 1évo
targy kozott a hdmérsékletkiilonbség elég jelentds, de a ragasztonak ezt tlirnie kell.
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o Maradéktalanul eltavolithato legyen
A ragasztooldat elkészitése:

A kereskedelemben ma mar nagyon sokféle j6 mindségi tapétaragasztd kaphato, de
mindig a tapétanak megfelelot kell kivalasztani. Ezeket a ragasztdbanyagokat vagy
felhasznalasra kész formaban, vagy por alakban hozzdk forgalomba. A felhasznalasra kész
ragasztdéanyagokkal sok tennival6 nincs, felkeverés utan azonnal hasznalhatok. A por alaku
ragasztéanyagokat el6szor vizzel kell keverni. Ez a ragaszto készitésének a legkritikusabb
Iépése. Nagyon fontos, hogy csak az eléirasnak megfeleld6 mennyiségi vizzel keverjiik el a
port, ugyanis csak ebben az esetben kapunk megfeleld viszkozitast oldatot. Ha az eldirtnal
tobb vizet adagolunk, akkor a hatdéanyag-tartalom csokken, s a ragasztdoanyag ragasztasi ereje
nem lesz megfeleld. Legjobb, ha egy vodorben eldkészitjiik az eldirt mennyiségl vizet, s a
port lassan, fokozatosan adagoljuk a folyamatosan kevert vizbe. Keriilni kell a nagy
fordulatszdmu keverdgép hasznalatat!

A tapétaragasztot minden esetben a tapétahoz kell valasztani. A tapétagyartok tobbnyire
feltiintetik a ragaszto tipusat, mellyel a burkolast végezni lehet.

Ragaszt6 tipusa Tapéta tipusa
Keményito, CMC, metil-
celluléz Papirtapétak
Ragasztokombinaciok Vinyl-, hab-, vlies-, textil-,
(miigyanta erdsitéssel) velur-, flirészporos tapétak
Miigyanta Uvegszalas tapétak
Oldoszeres ragasztok Hészigeteld tapéta nem
nedvszivo feliileten
Ontapados tapétak
33. abra: ragasztotipusok felhasznaldsa

Ragaszt6 felhordas a falra:

Meérettarto tapétak esetében nincs sziikség ,,puhitasra” (duzzasztasra), ezért a ragasztot a falra
kell felhordani. A bekevert Metylan direct vagy, Metylan secura ragasztot, egyenletesen
eloszlatva, megfeleld hengerrel lehet a falfeliiletre felhordani.

A hagyomanyos festohengerek altalaban nem alkalmasak a ragaszto egyenletes felhordéasara.

Ragaszto6 felhordas a falra és a tapétara:

A mérettartd tapétak egy része nyomott mintas hatoldallal rendelkezik, ami lényegesen
nagyobb ragasztd felhasznalast eredményez. A tokéletes ragasztas eléréséhez (megfeleld
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nedvesités), ebben az esetben sziikség lehet arra, hogy a tapéta hatoldalat is hordjunk fel
ragasztot, a tapétasav felragasztasat megelézden.

10.6 Tapétazasi segédanyagok:

Sz¢l- €s utan javitok:

Az esetleges tapétazasi hibak javitasara fejlesztették ki a szE&l- és utanjavitd anyagokat.
Ezek miigyanta vagy természetes latex bazisi anyagok, alkalmasak a kritikus helyeknél, pl.
sz¢éleknél a ragasztasi kotést erdsiteni, a felkunkorodo tapétaszéleket ujbol rogziteni.

Tapétaleoldok:

Felyjitasi munkéknal problémat okozhat a régi tapéta eltavolitasa. Ennek eldsegitésére
fejlesztettek ki a tapétaleoldokat. Ezek un. tenzideket tartalmazd oldatok. A tenzidek
eldsegitik a régi ragasztoréteg nedvesedését, s ezzel megkonnyitik a régi tapéta eltavolitasat.
Alkalmazésa el6tt a régi tapéta vizzard feliiletét alaposan meg kell karcolni, hogy az also
papirréteg at tudjon nedvesedni. Erre a célra a legmegfelelobb eszkoz a tiiskés henger, amely
kis lyukakat ejt a (pl. Vinyl) tapétan, amin a viz be tud jutni az egyébként viztaszito feliileten.

10.7 A tapétazas miveleti sorrendje:

A falfeliiletek atcsiszolasa, portalanitas

Tapétazni csak légszaraz, megfeleld szilardsdgu, szennyezddésektdl mentes, sima
falfeliileten lehet. A tapétazas megkezdése eldtt, ezért elsé 1épésként, meg kell vizsgalni a
rendelkezésre allo falfeliiletet. Altalanos szabaly, hogy minden rosszul tapadd vagy laza
réteget el kell tavolitani, majd a feliiletet érdesiteni, portalanitani kell. A kiall6 szemcséket,
vakolatmaradvanyokat, laza diszperzids festékbevonatot, rosszul tapado, régi mészfesték
bevonatot csiszolassal, kaparassal kell eltavolitani, majd a feliiletet rovid szdrli kefével
portalanitjuk.

Feljitasi munkdknal, ha a régi papirtapéta megfeleléen tapad a feliiletre, akkor nem
sziikséges az eltavolitasa. Elegendd az atfedéssel leragasztott csikokat megcsiszolni, és/vagy
ezeket a helyeket atgipszelni. A falfeliiletet ezutdn is portalanitani kell. A régi papirtapéta
ilyenkor a makulatira szerepét is betoltheti.

A régi diszperzids festéket vagy olajfestéket, amennyiben megfelelden tapadnak a
feliiletre, tapétdzas eltt nem sziikséges eltavolitani. Elegendd a feliilet atcsiszolasa és
portalanitasara.

Az enyves festéket minden esetben el kell tavolitani a feliiletrdl, a bevonatot eldszor vizes
aztatassal fel kell lazitani, majd maradéktalanul le kell kaparni.
Farost feliilet finom csiszolopapirral kell érdesiteni.

142



A pozdorjalemez feliiletérdl is el kell tavolitani a laza feliileti részeket, majd erre a célra
kifejlesztett, specialis mélyalapozoval kell a pdlusokat teliteni.

Eléfordulhat, hogy a tapétazando feliileten szogek vagy mas vasbol késziilt részek vannak.
Amennyiben ezeket nem tavolitjuk el, a nedvesség hatisara berozsddsodnak, s a tapétan a
rozsdafoltok atiitnek. Ha az eltavolitasuk nem lehetséges, akkor rozsdagatlo alapozofestékkel
kell lefesteni oket.

10.8 Tapétdzas technologija

Régi tapéta eltavolitasa:

A felujitasok sordn, a falfeliileten talalt tapéta, tipusa vagy allapota miatt nem mindig
alkalmas aljzattapétanak. Ebben az esetben el kell tavolitani a feliiletrdl, hogy az 0j tapétanak
megfelelden elokészithesslik az alapot. A régi tapéta eltavolitasa elott feliiletvizsgalatot kell
végezni. Kiindulasként meg kell allapitani a tapéta tipusat, anyagat és allapotat (tapadas,
szennyezOdés). Ennek ismeretében ¢és a tervezd, megrendelé altal meghatarozott
felragasztand6 tapéta tipus ismeretében eldonthetd, hogy el kell e tavolitani a régi tapétat,
vagy megtarthatd aljzattapétaként.

Eltavolitand6 a laza, nem kelld tapadast, a szennyezett, atvérzést okozo, fertdzott (gombas)
tapéta. El kell tavolitani azokat a tapétakat is, amelyek feliilete dombormintazott, habratétes és
ez a kovetkezé tapéta rétegen atiit, dtdomborodik. Ugyancsak eltdvolitandé a ragaszto
tapadésat, beszivodasat gatlo feliileti bevonattal (fém-, mlianyag folia) rendelkezd tapétak. Az
utobbi idében nagyon népszeri, diszperzios festékkel atfestett flirészporos tapétakat is el kell
tavolitani, két okbol is. Az elsé ok, hogy a diszperzids festék akadalyozza a ragasztd
beszivddasat, igy nem alakul ki megfeleld kotés a feliileten. A masik ok a flirészpor miatti
egyenetlen feliilet.

Az eltavolitasi modot a tapéta tipusédhoz €s a tapétaragasztéhoz igazodva kell megvalasztani.

Mechanikai eltavolitas:

A feliilethez gyengén kotddo tapétakat szarazon is el lehet tavolitani, lehuzni, lekaparni. Az
eltavolitashoz spatulyat (spakli), kaparovasat (rasketta) hasznalhatunk. A kaparas soran
igyeljink, hogy az alapfeliiletet lehetdleg ne sértsiik meg feleslegesen. A keletkezd
sériiléseket gipszeléssel, gletteléssel javitani kell. A gyapjarostozatu tapéta eltavolitasa
rendkiviil konnyti, szarazon lehtizhatd, szinte maradéktalanul eltavolithato.

Tapéta ledztatasa:

A csirizzel, CMC-ragasztoval felragasztott papir tapétakat, ha az anyaguk nem tartalmaz
,Vizzard” bevonatot, aztatds, g6zo61és utan kdnnyebben eltavolithatjuk a feliiletrdl. Az aztatas,
g0z0lés sordn, a tapétan atjutd nedvesség feloldja a ragasztot igy a tapéta lehtzhato,
lekaparhat6 a feliiletrél. A nedvesség hatékonyabban szivodik a tapétaba, ha nem csak vizzel,
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hanem a viz parolgasat csokkentd pépes bevonattal végezziik az 4ztatast.

A pépet budaifoldbdl (valamilyen toltdanyagbol) és vizbdl készithetjiik. A slrli pépet
korongkefével hordjuk fel a falra, majd sziikség szerint nedvesen tartjuk. Addig kell 4ztatni a
karpitot, mig fel nem hodlyagosodik. A lehuzds megkonnyitésére, a feliilet kaparasara
spatulyat hasznalhatunk. A tapéta eltdvolitdsa utdn a falon maradt ragasztot lekaparjuk,
lemossuk.

Tapéta legdzolése:

A g06zdléshez tapéta legdz0ld berendezést alkalmazhatunk. A berendezés gozfejlesztd
tartalyabol, hajlékony tomlén keresztiil jut a géz a nagy feliiletli (4-6 dm?) g6z618 pajzshoz. A
pajzsot a falra szoritva a talpbdl kidraml6 g6z athalad a papiron, de lecsapodik a tapéta alatt a
falfeliiletre. Igy feloldja a ragasztot és hatékonyan aztatja le a legvastagabb tapétat is.

Ha a tapéta feliilete nem, vagy csak csekély mértékben bocséjtja at nedvességet, a tapéta
feliiletét ki kell lyuggatni, vagy fel kell hasogatni. E célra sz6ges hengert vagy csillagkerekes
"tapétatigrist"alkalmazhatunk. Ezeket az eszkozoket a feliileten gorgetve konnyen €s gyorsan
atlyukaszthatjuk a régi tapétat. A keletkezett lyukakon, hasitékokon a nedvesség, goz
athatolva oldja fel a ragasztot. Mivel a nedvesség atbocsajtdo feliilet kisebb, az aztatast
hosszabb ideig kell végezni.

Tapéta leoldo szerek:

A vizben nem, vagy csak nehezen oldddo ragasztoval (MC ragasztd) felerdsitett tapétakat
aztatassal nem lehet fellazitani. A hagyoményos aztatas helyett korszerti tapétaleoldé anyagot
alkalmazhatunk.

A régi tapéta feliiletét tapétaleoldd folyadék vizes oldataval kell aztatni. A tapétaleoldo
folyadék behatol a tapéta szerkezetébe, ¢s feloldja a tapéta alatt 1év0 ragasztoréteget. A vastag
tapétat, kiilondsen a vizallo feliiletli tapétat eldszor perfordlni kell, hogy megkonnyitsiik a
készitmény behatolasat a ragasztorétegbe. A megfeleld oldodési id6 utdn a tapéta lehtuzhato,
lekaparhato a feliiletrél. Tobb egymason 1évo tapéta réteg esetén a leoldo szert minden rétegre
kiilon-kiilon fel kell hordani.

A falhianyok potlasa:

A falfeliileten 1év6 repedéseket, lyukakat még az alapozas, glettelés elott kell javitani.
A dilataciobol adodd repedéseket célszerli rugalmas anyaggal betomni. Erre a célra
fejlesztették ki a kiilonbozd fali akrilatokat és a réskitoltd glettanyagokat. Ezek olyan, a
falfeliilethez jol tapado, atfesthetd anyagok, melyek rugalmasan kovetik a falak mozgasabol
adodo térfogatvaltozasokat.

A korabbi szerelésbdl adodo lyukak, repedések eltavolitasara késleltetett kotésii gipszet
vagy réskitoltd glettanyagot célszeri hasznalni.

A feliilet elokészitése soran keletkezett nagyobb falhianyok potlasara specialis
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simitovakolatok allnak a kereskedelemben rendelkezésre.

Esetenként sziikség lehet a sarokrészek, sarokhajlatok, fali repedések vagy nyildszaro
szerkezetek talalkozasanal a falfeliilet megerdsitésére. Erre a célra régen vaszoncsikot
alkalmaztak, ma mar tobbféle aluminium és milanyag ¢lvédo, erdsitéhald kaphatd. Ezeket az
¢lvédoket, erdsitohdlokat 3-5 mm vastag vakolatigyba vagy gipszagyba kell a falon
benyomni, majd a feliiletiiket kiviil 1-2 mm vastagon at kell gipszelni.

Alapozas, impregnalas:

Az alapozés szerepe tobbféle lehet. Az alapozas soran, a feliileten maradt porszemcsék,
lazabb részek rogzitddnek, a hajszalrepedések, kisebb iiregek kitoltdédnek. Az alapozok hidat
képeznek a feliilet és a glettanyag kozott, segitve annak tapadasat. A nem megfeleld
szilardsagu vakolatot, mélyalapozoval lehet megkeményiteni. A talsdgosan nedvszivo
feliileteknél, pl. gipsz-, gipszkarton feliiletek, porustelitd alapozasra van sziikség. Ilyenkor az
erre a célra kifejlesztett alapozot hasznaljuk. Ha sziikséges, az alapozast megismételhetjiik.
Fontos, hogy az alapozdt vékonyan vigyiik fel a feliiletre. Az alapozé oldatot oly mértékben
kell higitani, hogy minél jobban beszivodhasson a porusokba, s ne képezzen filmréteget a
feliileten.

Az alapozoét ecsettel, kefével lehet a feliiletre felhordani.

Makulatirazas:

A nagyobb igénybevétel egyik oka a papirok nedvesség hatasara bekovetkezd viselkedésébol
fakad. A papir, akarcsak a fa, a nedvesség felvétel kovetkeztében megduzzad, majd a
nedvesség leadasaval zsugorodik. Ez a jelenség figyelhetdé meg, amikor a tapéta rancai
kisimulnak, a szaradas kovetkeztében. Ez a fesziiltség legkonnyebben a tapéta szélein tud
kiegyenlitédni, de a makulatira miatt a tapétasavok szélei lefixalodnak, igy a tapéta kozepén
zajlik le a zsugorodas, ami a rancokat kisimitja.

A nem mérettartd tapétak (papirtapétak) felragasztasakor a papir a ragasztdanyagban 1évo viz
hatasara megduzzad, ettl a tapéta szélessége akar 0,5 — 1,0 cm-rel is megndhet. Ha ez a
duzzadas, méretvaltozas a falon (felragasztas utdn) kovetkezik be, a tapéta felhullamosodik,
holyagosodik. Ennek megeldzésére kell a megkent tapétat pihentetni €s csak kelld puhulas
utan szabad felhelyezni a falra.

Egyes tobbrétegli tapétak felsd rétege olyan szilard filmet képez, ami egyben lehuzhato a
feliiletrdl (pl. vinyl tapéta). Ezeknek a tapétaknak a papir hatrétege, a lehuzas utdn fenn marad
a falon. Mivel az ilyen tapétakat, vastagsdguk miatt illesztéssel és nem atfedéssel ragasztjak, a
falon maradé réteget nem kell az Gsszetételeknél kaparni, javitani. Ha a tapéta tapadasa
megfeleld, nincs felazott, levald része, minden egyéb beavatkozas nélkiil felhasznalhato
aljzattapétaként. Ha helyenként kisebb levaldst tapasztalunk, ott a papirt az alapfeliiletig le
kell kaparni, majd a feliiletet kijavitani és a makulaturat potolni sziikséges
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Uj makulatira készitése:

Ahol a meglévd vagy visszamarad6 rétegeket nem tudjuk makulatiraként alkalmazni, ott 0
makulatarat kell késziteniink. Elénye, hogy egyenletesen vilagos és nedvszivo alapfeliiletet
biztosit. A makulatira lehet

o savokbol ragasztott (papir vagy gyapjurostozatu), €s

o folyékony makulatira.

A savokbdl ragasztott aljzattapéta anyaga hagyomanyosan 70-80 g/m?* sulyu, sima feliiletti,
fehér vagy nyers (natron) szinii papir. Az aljzattapétat tobb méretben is gyartjak:

o 17-20 cm széles és 100 m hosszu,
o 53 cm széles és 30 m hosszu,
o 53 cm széles és 100 m hossza tekercsekben.

A csikokbol ragasztott aljzattapéta késziilhet teljes feliileten (53 cm széles tekercsekbdl) vagy
csak az Osszetételek ala ragasztva (17-20 cm széles tekercsekbol).

A makulaturazast megeldzden a falfeliiletet megfeleléen eld kell késziteni. Az 1) feliilet
elokészités f6 1épései

az alapfeliilet atkaparasa, atcsiszolasa és portalanitasa;

a falhianyok (vakolat) potlasa;

porustelito alapozas (eldenyvezés);

kisebb feliileti hidnyok folttapaszolasa;

a teljes feliilet glettelése, csiszolas €s portalanités;

0O O O O O O

a glettelt feliilet alapozésa higitott ragaszté oldattal;

Az aljzattapétazds miiveletei:

az aljzattapéta: csikok méretének meghatarozasa,
az aljzattapéta: leszabasa,

az aljzattapéta: ragasztozasa,

az aljzattapéta: pihentetése,

az aljzattapéta: felragasztasa

az aljzattapéta: lesimitésa,

az illesztések elglettelése,
a glettelt feliilet csiszolasa,
a feliilet portalanitasa,

o 0O O O 0O 0O 0o O O o

szlikség esetén higitott ragasztéanyaggal eléenyvezes
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Teljes feliiletti makulatura:

Meghatdrozzuk a sziikséges tapétasavok szdmat €s a tapétazo asztalon leszabjuk a papirokat.
A leszabott savokat az asztalon egymasra fektetjiik, majd a legfelsovel kezdve sorra
megkenjiik dket. A makulatira ragasztasdhoz a fed6tapétahoz sziikségestol, erdsebb ragasztot
kell alkalmazni.

A megkent tapétakat ragasztés oldalukkal befelé¢ hajtva pihentetjiik. Mivel az aljzattapéta
vékony, konnyl papirbdl késziil, a hamar megpuhul. A talpihentetett aljzattapéta konnyen
szakad vagy 0sszetapad. A megpuhult tapétat a kijelolésekhez illesztve felsimitjuk a falra. A
simitas savonként, feliilrdl lefelé és kozéprdl két irdnyban kifelé torténik. Ezzel a miivelettel
kiszoritjuk a papir alol a levegd buborékokat és a felesleges ragasztot, igy sima egyenes
feliiletet kapunk. A felsimitast kdvetéen a padloszegélyen tulnyulo részt le kell vagni és a
sz¢leket vissza kell simitani. A teljes feliilet makulatirdzdsakor az aljzatpapirt a
tapétaillesztésektdl eltolva, illesztett kivitelben célszerii ragasztani. Ha az aljzatpapirt mégis
atfedéssel ragasztjuk, az atfedések melletti széleket el kell glettelni. Az atfedés mindkét
sz€lén a glettel a szintkiilonbséget rézsiisen kitoltjiik, majd szaradas utan simara csiszoljuk és
portalanitjuk a feliiletet.

Szalag makulatara:

Ha j6 mindségli alapfeliiletre kisebb sulyt tapétat kell felragasztani nem sziikséges a teljes
feliiletet aljzattapétaval befedni. A 17-20 cm széles makulatura csikokat elegendé a majdani
tapétaillesztések helyére ragasztani. A makulatara csikok helyét oly modon jel6ljiik ki, hogy
az ablak melletti sarokbol indulva kimérjiik az elsd tapétasav szélét, majd e jeltdl kezdve
sorban felmérjiik a tapéta tekercs szélességét (altaldban 53 cm). A jeleknél kifiiggdzziik és
kijeloljiik a makulatara savok helyét és felragasztjuk a papirszalagokat. A makulatura,
barmily vékony is a rdragasztott tapéta kifesziilése utdn kiemelkedik a feliiletbdl. Ennek
elkeriilésére a fal és a makulatara csikok kozotti szintkiilonbséget a szélek mentén gletteléssel
kell kiegyenliteni. A glett szaradasat kovetden a savokat simara kell csiszolni majd
portalanitani.

Gyapjuszalas makulatara:

Még kevéssé elterjedt anyag a vlies (gyapjuszalas) makulatira. A gyapjuszalaknak
koszonhetden rugalmas, nagyobb mozgas esetén (pl. gipszkarton a tetdtérben) sem repedd
alapot biztosit. Egyszertien felragaszthatd, tartds feliiletet biztosit a tapétazashoz. A gyapju
rostozatl aljzattapéta készitése abban tér el a papiranyagok felrakdsatol, hogy a ragasztot a
falfeliiletre kell felkenni és nem a makulatira savokra. A felkent ragasztéra azonnal
rafektetjlik a savokat és belesimitjuk, tigyelve az illesztésekre (nem lehet atfedés!).

Folyékony makulatara:

Az aljzatpapirral szemben a folyékony makulatirdnak az az elénye, hogy hagyoményos
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felhordasi modszerekkel elkészithetd. A folyékony, képlékeny allapotnak koszonhetden a
felhordott anyag képes a kisebb felilleti egyenetlenségeket csokkenteni, kiegyenliteni. A
foly¢kony makulatura celluloz, fa és papirrostok valamint toltéanyagok keveréke. Az anyagot
rendszerint szdrazon, poralakban zacskos csomagolasban hozzak forgalomba. Felhasznalas
elott, az alkalmazasi utasitas szerinti kell elkésziteni. A folyékony makulatira ecseteléssel,
vagy gletteléssel egyarant felhordhatd. A felhorddsi modot a felhasznalé dontheti el €s ennek
megfeleléen kell a vizet a keverékhez adagolni. A por anyagot a tijékoztatoban vagy
csomagolason megadott ardnyban vizzel csomdomentesre kell keverni. Rovid pihentetést
kovetden Ujra at kell keverni, igy felhaszndldsra kész anyagot kapunk. Az anyagot szaraz,
pormentes feliiletre hordjuk fel.

Festéssel torténd felhordaskor korongkefét vagy oszlatokefét hasznalhatunk. A glett stirtiségii
anyagot rozsdamentes glettvassal lehet felhordani a feliiletre. Szaradasa utan szilard,
rugalmas alapot biztosit a tapétak szamara. A teljesen megszaradt makulatira sziikség szerint
csiszolhatd. A szaradas a feliilet nedvszivd képességétdl, a levegd pdratartalmatol, a
homérséklettdl fliggden valtozd. A megteleld allapotot proba csiszoldssal lehet megéllapitani.

Tapéta ellendrzése, méretre vagasa:

Ha a falfeliiletet el6készitettiik a burkolashoz, ellendrizni kell a tapétatekercsek szinkddjat,
gyartasi szamat, esetleges hibdit. A tapétazando feliiletet egyszerii teriiletszamitassal lehet
meghatarozni. Nem szabad megfeledkezni a nyildszarok teriiletének kivonasarol. Az igy
kapott 0sszegnél kb. 15 %-kal tobb tapétara lesz sziikség. Kb. ennyivel tobbre becsiilhetd a
leszabasbol, sériilésekbdl adodo anyagveszteség. Altalaban egyszinii, minta nélkiili tapétaknal
kevesebb az anyagveszteség, mivel a lapok minta szerinti illesztése nem sziikséges. Ha nagy
mintas tapétaval kell dolgoznunk, a tapétatekercsen fel van tiintetve a mintdk ismétlédése
centiméterben, ezzel kell szdmolnunk, igy akér a 15%-ndal Iényegesen tobb vagasi hulladék is
keletkezhet. Ha az anyagsziikségletet ellendriztiik, a kovetkezd 1épés a tapéta ellendrzése.
Ennek célja a tapétatekercsek kozotti szinarnyalati hibdk megkeresése. Eloszor a tapéta
gyartasi vagy szinszamat kell 0sszehasonlitani tekercsenként. Csak az azonos gyartasi, ill.
szinszamu tapétakat lehet egyiitt felhasznalni. Ezutan ellendrizni kell az &rnyalatbeli
szinkiilonbségeket, mivel még az azonos szinszamu tekercsek esetében is fordulhat eld
eltérés. Ez a legyezOproba. A vizsgalathoz a tekercseket kb. 1 méterre tekerjiik le, majd
legyezdszerlien tegylik le a tapétazoasztalra. A kiilonbozo tekercsek kozott nem lehet még
arnyalatbeli kiilonbség sem. Ha meggy6zddiink a szinarnyalatok azonossagarol, kovetkezhet
az illesztési proba.

A tapétak mintazatuk alapjan két tipusba sorolhatok. Vannak minta nélkiili, ill. egyszinli €s
valamilyen ismétlodé mintat tartalmazo tapétak. A tapétamintak lehetnek egyenes illesztésiiek
és eltolt illesztésuiek, és illesztés nélkiiliek.

Az illesztési proba soran allapitjuk meg, hogy ezek az ismétlédé mintdk hogyan illeszkednek,
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ill. mekkora a minta hosszusdga. Ehhez tekerjiink le egy-egy mintanyit két-két
tapétatekercsbdl, s tegyiik egymas mellé. Az egyenes illetési mintdk ugyanabban a szintben
folytatodnak, az eltolt illesztéstiecknél minden mésodik tapétacsik fél mintaval eltolva
illeszkedik az el6z6hoz. Egyes tapétagyartok a tapéta hatoldaldn feltiintetik a csikok
illesztésének modjat.

Kovetkezik az utolsd ellenérzés, a probaragasztas, ahol harom leszabott tapétasavot
felhelyeziink a kijelolt feliiletre, és ellendrizzilkk a minta, méret, szin, arnyalat, ¢&s
ragasztdanyag minOségét. Ha eltérést észleliink, a tapétagyartd visszaveszi, és megtériti a
keletkezett kart, de ha minden tapétasavot leszabunk, a gyarto elall a kartéritéstol.

A kovetkezo 1€pés a tapétasavok leszabasa, méretre vagasa. Ezt a miiveletet végezhetjiik
olloval, tapétazokéssel, vagy a tapétazogépen taldlhatd korszerii vagdberendezés segitségével.
A tapétalapot a tapétazoasztalon kiteritjiik, majd a kivant hosszusagot bejeldljiik. Az
egyenetlen falaknal, sarkoknal a valos méretre rahagyhatunk 5 centimétert, amit felhelyezés
utan levagunk, igy biztosithatd, hogy a tapétasavunk nem lesz rovid, még akkor sem, ha a
feliileti egyenetlenségek megroviditik a tapétasdvunkat. Ezutan pontosan derékszogben kell a
lapokat leszabni.

Minta nélkiili, ill. egyszinii tapétaknal a kovetkezd lapot ehhez mérjiik.

Egyenes illesztésii tapétdknal iigyelni kell arra, hogy a mintaelem induldsat jelz6 nyil
ugyanoda essen.

Eltolt illesztésti tapétaknal célszerli a fél mintaclemet nagyon gondosan kimérni egy masik
tapétatekercsbdl, majd két tekerccsel dolgozva szabni le a csikokat, ligyelve a mintaelemek
indulasat jelz6 nyilak talalkozasara.

Vannak olyan tapétatipusok, ahol minden masodik lapot forditott irdnyban ,,fejjel lefelé” kell
a falra illeszteni, ez a buktatott illesztés. A mintaelemek illesztését ezeknél a tipusoknal a
forditott irany figyelembe vételével kell végezni.

Tapétasavok kenése:

A levagott savokat a hatoldalukkal felfelé kell a tapétazdasztalra fektetni. A tapétacsik
hatoldaldra egyenletesen vigyiik fel a ragasztot. Elkeriilhetjiikk az asztal, ill. az alsé lapok
ragasztoval torténd szennyezddését, ha a lapoknak a felsd részét, majd az alsét is, amikor
kenjiik, néhany milliméterre taltoljuk az asztal szélén. A ragaszto felvitelére hasznalhatunk
korong- vagy négyszogkefét. Ma mar korszerl tapétazogépek allnak rendelkezésre, melyekkel
a ragasztd egyenletes felvitele és a szélezetlen lapok szélezése egyszerlien €s pontosan
elvégezhetd.

A bekent savokat Ossze kell fektetni, hogy a ragasztd egyenletesen el tudjon oszlani és a
tapéta meg tudjon puhulni. Az 6sszefektetést ugy kell végezni, hogy a fels6 rész hosszabb
legyen (kb. 2:1), és az Osszehajtott sav végei hurkot képezzenek. Ugyelni kell arra, hogy
torések ne keletkezzenek.

Az Ssszehajtott lapokat ezutan tovabb kell hajtogatni. Igy megakadalyozhatjuk a szélek id6
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el6tti megszaradasat és felkunkorodasat.

Ezutan a pihentetési, puhuldsi id6 kovetkezik. Ez alatt az id6 alatt a tapéta rostjai
nedvességgel telitddnek, puhulnak, s ezéltal konnyebben rasimithatok a feliiletre. Egyszert
papirtapétak esetében a pihentetési idd altaldban néhany perc, mig mosasallo, tobbrétegii
(duplex) tapétak esetében 10-20 perc is lehet. A gyartok a legtobb esetben megadjak a tapéta
puhulasi idejét. Ugyeljiink arra, hogy ezt az idét ne 1épjiik tal, mert a tapéta elvesziti
szilardsagat, s ez a tapéta szakaddsdhoz vezet. A tOlpuhitott nem mérettartd tapétak
felhelyezésénél a méretek megvaltozhatnak, megnyulhat a tapéta, ami a késObbiekben
pontatlansagokhoz vezethet.

Tapéta felhelyezés:

A tapétazast mindig a mennyezeten kell kezdeni, amennyiben azt is kell tapétaznunk. A
tapétat az ablaknyilasra merdlegesen kell felhelyezni. Az egyenes irany betartasdhoz, egy
tapéta szélességben csapdzsinorral kell a tavolsagot kijelolni. A falak és a mennyezet
talalkozasanal a mennyezettapétanak a hajlatot is be kell fednie, ezt a zsinorozéasnal
figyelembe kell venni. Magas lakasokban el6fordulhat, hogy az oldaltapétat a hajlattol akéar 50
cm-rel is lejjebb kell felrakni. Ilyenkor a mennyezettapétat vizszintes iranyban kell az oldalfal
felso részére felragasztani.

A lapok felragasztasat a csapdzsinorral megjeldlt vonaltdl kell kezdeni ugy, hogy az 1/3-os
behajtas részt kell eloszor a jeloldvonaltdl befelé és a fal irdnyaba simitani, majd a tapétalap
tobbi részét kell eldre és kifelé irdnyul6 mozdulatokkal a falra simitani. Hosszabb lapokat két
fonek célszerli ragasztania. Magasabb helyiségeknél a tapéta tartdsara segédeszkozt, tartérudat
(, I fat) is igénybe lehet venni.

Oldalfal ragasztasdnal csapdzsinorral eldszor a vizszintes vezetdvonalat kell kijeldlni, ez
adja meg a fliggdleges lapok felsd végét. Ezutan a fiiggdleges vezetdvonalakkal
tapétacsikonként a fiigg6leges iranyt is be kell jeldlni. Igy elkeriilheté a tapétalapok ferde
elhelyezése a falra. A tapétazast a fény beesése feldl végezziik, igy elkeriilhetd a zavarod
arny¢k kialakuldsa az illesztéseknél. Ragasztaskor a 2/3-os behajtas résznél kezdjiik a munkat.
A szétnyitott lapot a felsd vezetdvonalhoz kell illeszteni, majd lefel¢ és kifelé¢ irdnyuld
mozdulatokkal a falra simitani. Ha a fels6 2/3 részt mar rasimitottuk a feliiletre az als6 1/3
tapétarészt is leenged;jiik, és a falra simitjuk.

A tapéta szinoldaldra keriilt ragasztomaradvanyokat azonnal el kell tavolitani - a tapéta
tipusatol fiiggéen - nedves szivaccsal vagy szaraz ruhaval, mivel a kialakulé ragaszto
filmréteg felfényesedhet, és a surléfényben meglatszik. Az alkalmazott technika mindig a
tapéta tipusanak fliggvénye.

Ragasztas illesztéssel

Ennél a moédszernél a két tapétalapot pontosan egymdas mellé kell illeszteni. A tapétanak
mindkét oldalan szélezettnek kell lennie. Ezt a modszert vastagabb vagy a feliileten
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présnyomott mintas tapétak esetében alkalmazzuk. Itt kiilondsen fontos a puhulési id6, pontos
betartasa, mivel ha til hossza idot vartunk, simitaskor a dombormintak kisimulnak.

Ez a ragasztdsi mddszer minden esetben igényli a makulatira, aljzattapéta felhelyezését.
Burkoléaskor az elsé lapot az illesztéses ragasztasnal megismert modszerrel kell a feliiletre
ragasztani, majd a masodik és tovabbi lapokat szorosan az el6z6hoz illesztve kell felhelyezni.
Ugyelni kell a lapok lesimitasara. Kiilondsen a dombornyomott tapétak esetében nem szabad
tul nagy erével hengerezni, ill. kefélni, mivel a dombormintak kisimulhatnak. A lapok kenését
is ovatosan kell végezni, mivel a szinoldalra keriilt ragaszt6 nem tavolithaté el nyomtalanul a
feliiletrol. Ezért ilyen tapétaknal célszerli a kenést tapétazogéppel végezni.

Osszevagasos illesztés:

Specialis tapétafajtdk esetében sem az illesztéses, sem az atlapolasos modszer nem
alkalmazhat6. Ilyenkor a két mddszer kombinacidjaval dolgozunk. ElsOsorban ezeknél a
tapétatipusokndl alkalmazzdk a miigyanta alapu tapétaragasztokat. A ragasztot a falfeliiletre
kell felvinni, majd néhany milliméteres atlapolassal kell a tapétat a feliiletre simitani. Ezutan
acélvonalzo mellett az atlapolast kozépen Osszevagast kell késziteni, a leesd széleket el kell
tavolitani, majd az illesztést Ujra be kell kenni ragasztoval, s végil a széleket a falra kell
nyomni, hengerelni

10.9 Egyéb tapétazasi eljarasok:

10.9.1 A folyékony tapéta:

Mint a neve is utal ra, itt nem eldre leszabott tapétalapokat kell a falra ragasztani, hanem a
tapéta anyagat a ragasztdanyaggal és vizzel Osszekeverve egy szuszpenzidt (keveréket) kell
eléallitani, majd a masszat a felilletre kenve a szaradds sordn alakul ki a falon a
tapétaburkolat. A tapétazas eldtt a falfeliiletet itt is glettelni, majd alapozni kell. Az
alapozassal a falfeliileten levd vizoldhatd, elsésorban szinezd anyagokat kell a falfeliiletre
rogziteni, ugyanis a folyékony tapéta felhorddsakor nagy mennyiségli vizet visziink fel a
feliiletre, mely tobb napon keresztiil szarad, s a nedves anyag kioldhatja a fal némely anyagat,
ami késobb a tapéta elszinezd6dését okozhatja.

A folyékony tapétanak két tipusa ismert. A textiltapéta textilérleményt tartalmaz, mig a
papirtapéta készitésekor papirdrleményt kell a ragasztoporral és a vizzel §sszekeverni.

10.106.3.2 Az dntapados tapéta:

Léteznek olyan tapétatipusok a piacon, melyeknek hatoldalat a gyarté Ontapadds
ragasztofilmmel latta el. A ragasztofilmet szilikonpapirral védik meg az 6sszetapadastol. Ezek
az Ontapados tapétdk. Ha ezt a szilikonpapirt eltdvolitjuk, a tapéta hatoldalan taldlhato
ragasztofilmmel a tapétat kozvetleniil a feliiletre lehet ragasztani. Ez a ragasztofilm egy
specialis, dragadbb anyag, ezért csak milanyaggal impregnalt papir- és milanyag (PVC) folia
tapétaknal alkalmazzak ezt a technologiat.
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Az Ontapadés tapétdk gyakran a feljitasi munkdk anyagai (pl. butorok feliiletének
burkolésa), mivel a ragasztofilm kivaldan tapad fara, fémre, iivegre, sOt festett, mazas
feliiletekre is.

Tapétazaskor a tapétat mindig pontosan méretre kell vagni, majd a szilikonpapir fokozatos
eltavolitasa kozben a feliiletre simitani. A ragasztofilm kontakt médon ragaszt, vagyis a rossz
illesztés menet kozben csusztatassal nem korrigalhatd. Ezért el6szor csak néhany centiméteres
darabon célszeri a szilikonpapirt eltavolitani a tapéta hatoldalarol, pontosan a feliiletre
illeszteni, rasimitani, majd jra néhany centiméteres darabon lehizni, s ujra a feliiletre
simitani. Kozben vigyazni kell, hogy 1égbuborék ne maradjon a feliilet €s a tapéta kozott, mert
azt utdlag eltavolitani csak a tapéta leszedésével és ujra simitasaval lehet. A tapéta nyujthato,
ezért simitas kozben csak annyira feszitsiik meg, amennyire a pontos illesztés kivanja.

10.10.1 Szegélylécek, szegélycsikok:

A tapétazas befejez0 miivelete a szegélylécek, szegélycsikok felhelyezése a feliiletre. Ez
torténhet szereléssel vagy ragasztassal. A szegélyléceket és szegélycsikokat a
mennyezettapéta €és az oldaltapéta elvalasztasara hasznaljak, esetenként keretezésre. Egyetlen
egy esetben fordulhat eld, hogy a diszitést a tapétazds megkezdése eldtt helyezziik fel, ez
pedig a polisztirdl diszitdelemek eseténben van. A polisztirol diszitdelemek felhelyezésérdl a
festési — diszitési eljarasoknal talalhato leiras.

10.11 A tapéta tisztitasa:

A tisztitdsi miiveletet a tapéta tipusa hatirozza meg. A mosasalldo és a nedves dorzsallo
tapétak esetében hasznalhatunk szivacsot és mosdszeres vizet.

Széraz dorzsallo tapétak esetében elterjedt a falradir alkalmazasa. A falradirt a feliiletre
gyengén ranyomva ¢€s azon végightizva a feliileti szennyezddések eltavolithatok. Sosem
szabad a falradirt er6sen a feliiletre nyomni, mivel eltavolitas helyett a feliilet porusaiba
nyomjuk a szennyezddést.

A falradir 0sszetétele:
1 kg liszt

8 dl viz

4 dkg rézgalic

2 dkg timso

10.12 A leggyakoribb tapétazasi hibak:

A hibakat észlelhetjiik tapétazas kozben ¢€s tapétazas utan. A hibakat egyszeriibb
megeldzni, mint korrigélni.

A leggyakoribb hibatipusok:
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A mintaelemek elcsusznak:

Ilyen esetekben a tapétalapot le kell szedni és Gjrailleszteni. Ha a cstszas csak néhany
milliméteres, a tapéta nyllasanak kovetkezménye, arra kell iigyelni, hogy
szemmagassagban az illeszkedés pontos legyen. Ilyenkor figyelni kell a tapéta
azasanak pontos betartdsara, mert a tapéta nyuldsat okozhatja a tulazas is.

A tapéta rancos vagy 1égbuborék van alatta:
Ilyen esetekben a tapétat fel kell emelni, a rancot kisimitani, a buborékot eltavolitani.
A hibat okozhatja a tl rovid 4zési 1d6, ezért azt célszerli megemelni.

A tapéta felhelyezése kdzben gylirddik:

A hiba tobbnyire a talazas kovetkezménye, ha a lap kisimitasa nem lehetséges, akkor
uj lapot kell felhelyezni.

Az atfedések (kantnik) tul nagyok:
A lapokat meg kell emelni, s Gjra a feliilletre simitani a megfeleld 3-5 mm-es
atlapolassal.

A lapok nem fliggdlegesek:
A hiba megeldzhetd, ha tapétazas kozben a fiiggdlegest rendszeresen fliggdonnal
ellendrizziik.

A ragasztdanyag a tapéta szinoldalara keriil:

Talan a leggyakoribb hiba. A ragasztéanyagot azonnal el kell tavolitani. A tapéta
tipusatol fliggéen szdraz vagy nedves torléruhaval vagy szivaccsal. Vannak olyan
tapéta tipusok (pl. selyemtapéta), amelynek feliiletérdl a ragaszté nem tdvolithato el
nyomtalanul. Ilyen tapéta tipusoknal a ragasztd szinoldalra kertilését el kell kertilni.

Az illesztéses ragasztasnal az illesztések szétnyilnak:

Ennek oka a tapéta tal gyors szaraddsa kovetkeztében Iétrejott nagyméretii
zsugorodasa. A hiba elkeriilhetd, ha a szaradasi 1d6 alatt keriiljiik a tGlzott fiitést és a
tulzott 1éghuzatot.

Az illesztéseknél, atfedéseknél a tapéta levalik:
A hibat javithatjuk, ha tapétaragasztoval vagy utanjavitoval a széleket Gjra lekenjiik és
legorgbzziik.

A tapéta szaradas utan ,,csorog’”:

A hibat ugy észleljiik, hogy a szaraz feliileten kormiink lapjaval végigsimitunk, s egy
csOrgd hangot hallunk. A hang mindig a ragasztds elégtelenségére utal. Ebben az
esetben vagy rosszul vdlasztottuk meg a ragasztdo tipusat, vagy tulsdgosan
felhigitottuk. A hiba javitdsa csak a tapéta eltavolitasaval és ujra tapétazassal
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szlintethetd meg.

Légbuborékok lathatok szaradas utan a feliileten:

Ha a feliilet nem ,,csorog”, csak egy-két buborék maradt a tapéta alatt, akkor
fecskenddbe ragaszt6 oldatot szivunk s a 1égbuborék helyére befecskendezziik, majd a
tapétat lesimitjuk.

A rozsdafoltok megjelenése:

A rossz el0készité munka (vasrészek szigetelésének hianya) kovetkezménye. Javitasa
csak a kérdéses teriilet felvagasaval, a szigetelés, rozsdamentesités elvégzésével, majd
egy pontosan illeszkedd tapétafolt felhelyezésével lehetséges. Esetenként a teljes lap
cser¢jére is sziikség lehet.

Feliileti szennyezddések:
Oka a piszkos munka, ezért munka kdzben kezilinket és szerszdmainkat tisztan kell
tartani.

Az étlapolasok kidudorodnak:

A hiba oka, hogy tapétazas kdzben nem hengereltiik le az atlapolasokat megfelelden.
Ilyenkor célszeri a hengerelést még félig szaraz allapotban varratgérgdvel
megismételni.

A tapétazott feliilet nem egyenletes, szemcsék, kidudorodasok vannak rajta:

A hiba oka a felillet nem megfeleld elkészitésében keresendd, elmaradt a feliilet
glettelése. Javitasa csak a tapéta eltavolitdsaval, s a teljes miveletsor alapozas,
glettelés, tapétazas elvégzésével lehetséges.
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11 FELHASZNALT IRODALOM:
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