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1. A Kkarpitozott butor rendeltetése, szerkezete

A butorok kialakuldsa az emberiséggel csaknem egyidds, hiszen a letelepedett 6sembernek (a
neolit korban, Kr.e.15 000 és Kr.e. 2 000 kozott) mar kialakultak a kényelemmel kapcsolatos
igényei. A lakhelyépités (a barlang elhagydsa), a kiilonféle allatborok és szérmék széleskorii
hasznalata mar abba az iranyba mutatnak, hogy fontos szerep jut a hazi eszk6zok és targyak
komfortosabba tételének. Bar az dskorban még nem beszélhetiink kialakult butorformakrol,
azonban a természetben megtalalhatdé anyagok (pl. fatonk, kéregtest, agalakzat) alkalmasak
voltak a pihenést, torzsi egyiittélést szolgalni. Ezt az idészakot tobb évezrednyi gyarapodas
kovette, egészen addig, hogy a karpitos butorok mara mar elengedhetetlen részei
mindennapjainknak.

1.1. A butorok fejlodése
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1. abra Butorcsaladfal

Z

1 Kaesz Gyula: Ismerjiik meg a butorstilusokat, Hattér Kiado, Budapest, 1995. 9. oldal
3)



A kiilonféle butorok létrejottének eredetét jol szemlélteti a Kaesz Gyula altal készitett
butorcsaladfa. A kényelem, tarolas €s foglalkozas (mindennapi hasznalat) sziikségletei hoztak
létre a butorfajtakat, a miivészeti érzékkel, esztétikai igénnyel kiegésziilve pedig a kérpitozott
butorokat.

1.2. A karpitozott butor felépitése

Karpitozott butoroknak nevezziik azokat az il6-, til6-fekvé-, fekvébutorokat, amelyek fix vagy
kivehet6 un. szabadparnézattal rendelkeznek. Vannak ugyan olyan butorok, melyeket karpitos
tizemben allitanak eld, mégsem nevezhetjiik karpitozott butornak. Ilyenek példaul a vaszon
tartoszerkezetli nyugagyak.

A kérpitozott butor felépitése, szerkezeti elemei:

e allvanyszerkezet,

e tartoszerkezet,

e rugozat (opciondlis elem),
e parnazat,

e bevondanyag.

Nem szerkezeti elemek ugyan, de a szerepiik miatt sziikséges megemliteni a diszitéelemeket és
csomagoldanyagokat is.



2. Allvanyszerkezet

2.1. Csoportositasi lehetoségek

A Kkérpitozott butorok allvany- vagy masképp vazszerkezetére valtozatos forma ¢és
anyagfelhasznalas a jellemzd. Attol fiiggetleniil, hogy a mai, modern korban igen fejlettek a
kilonféle iparagak (pl. fém- és miianyagipar), sorra jelennek meg innovativ anyagok
(amelyeknek laboratoriumban kisérletezik ki a tulajdonsagat), tovabbra is a fa és faalapu
anyagok a legelterjedtebb, legszélesebb korben alkalmazott vazanyagok. Ezt a kovetkezd
fejezetben taglaljuk. Az allvanyszerkezeteket kiilonféle modokon tudjuk csoportositani, ezek
koziil az alabbi ismereteket tartjuk fontosnak:

A butorok allvanyszerkezetének csoportositasi lehetdségei

e (sszeépités modja szerint,

e szerkezeti kivitele szerint,

e alkalmazott technoldgia szerint,
o felhasznalés szerint.

Az Osszeépités modja szerint megkiilonboztetiink:

e oldhato és
e nem oldhato szerkezeteket.

Szerkezeti kivitel szerint lehet

e allvanyszerkezetl (pl. székvaz),

o keretszerkezetli (butorok iilése és tdmlaja),
e kavaszerkezetli (pl. székiilés),

e palast- vagy héjszerkezetl (pl. fotelvaz),

o illetdleg ezek kombinacioja.

b)

2. dbra A szék csapozasi megolddsai?
a) sajat csapos kotés, b) idegen csapos kotés

2 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1. Miiszaki Konyvkiadé, Budapest, 2007. 10. old.
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Az alkalmazott technoldgia szerinti osztdlyozas alapvetéen nem a teljes allvanyszerkezetre
vonatkozik, hanem egyes elemeire, vagy elemek csoportjara. Az allvanyszerkezet anyagatol
fiiggetlentil — a teljesség igénye nélkiil — egy (karpitozott) butor alkatrészeit

o flirészeléssel,

e hajlitassal,

e ragasztassal,

o véséssel,

e flrassal,

e hegesztéssel,

e froccsOntéssel,

e marassal,

e habositassal alakithatjak ki.

Természetesen egy butoron beliil akar tobb technologia is megjelenhet.

A felhaszndlds szerinti csoportositds valdojaban a karpitozott butor funkcidja szerinti
megkiilonboztetés. Eszerint ismeriink il6-, iil6-fekvo- és fekvébutorokat.

2.2. A Kkarpitozott butor szerkezete

A butortest alaki szempontb6l mara megszdmlalhatatlan format 61tott. Ennek kialakuldsat az
1d6k soran meghataroztak a torténelmi korszakok, kiilonféle miivészeti iranyzatok, a divat és
nem utolsdsorban a funkcionalitas és a karpitos szakma fejlddése. Az egyes szerkezeti elemeket
legszemléletesebben a fiiles, telekarpitozott fotel abraja mutatja meg.

3

1 Uleskeret
2 Kortambo

3 Hottarmia

4 Arctamio

5 Lob

& Kirpitoslee

3. 4bra Fiiles, telekarpitozott fotel allvanyszerkezete®

3 Balint Oszkar, Lajos Janos: Kérpitos szakmai ismeretek. Miiszaki Kényvkiado, 1990. 36. oldal.
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Labak: a butort alatimasztd elemek, viseli a szerkezet €s a hasznaldja sulyat. Forméja sokféle
lehet, melyet alapvet6en a butor stilusa hataroz meg. Kivitele szerint kiilon kapcsolddo, vagy
bekapcsolddo iiléskeretnél a karfa és hattdmla folytatasaként.

WYY

4. abra Szék- és fotellab megoldasok?

Uléskeret: a butorszerkezet {6 része, ehhez kapcsolodik a tobbi elem. F6 feladata az iilé test
alatdmasztasa, ergonémiailag is fontos szerep van. Szerkezetileg haromf¢le lehet:

e Dbekapcsolt,
e odakapcsolt,
e csapolt.

Kivitele szerint lehet arkolt is:

e also-,

o felso-,

o kiils6- vagy
e oldalarkolt.

Bekapesolt i Odakapesolt

Csapolt

5. abra Uléskeret szerkezeti megoldasai®

4 Balint Oszkar, Lajos Janos: Karpitos szakmai ismeretek. Miiszaki Kdnyvkiado, 1990. 39. oldal

5 Balint Oszkar, Lajos Janos: Kérpitos szakmai ismeretek. Miiszaki Konyvkiado, 1990. 37. oldal

9



Kartamla: elsésorban esztétikai és kényelmi célokat szolgél, opciondlis szerkezeti elem.
Kéarpitozas szempontjabol lehet karpitozas nélkiili, részben- vagy telekarpitozott. Kivitele lehet
rugos vagy rugd nélkiili. Formailag sokfélék lehetnek, ezt az adott butorstilus hatdrozza meg.

Hattamla: legfoképp kényelmi, ergondémiai célokat szolgal, a haton 1€vé testsuly egy részének
felfektetése ¢s alatamasztasa a f6 feladata. A hattdmlakat magassaguk alapjan osztalyozzuk:
konyok-, vall-, és fejszintes lehet. Kivitelét tekintve karpitozas nélkiili, részben- vagy
telekarpitozott.

Karpitosléc: a karpitozas miiveletének elengedhetetlen része (kotelezé elem), karpitozott kar-
és/vagy hattamlak esetében fordulhat el6.

Arctamla: szintén opcionalis elem, esztétikai célt szolgal. Lehetévé teszi a fej oldaliranyt
megtamasztasat.

2.3. Anyagai

Ahogy azt az el6z0 fejezetben megemlitettiik, a karpitozott butorok anyaga elsésorban a fa- és
faalapu anyagok. Ugyanakkor egyre inkdbb fontos szerepet toltenek be a kiilonféle fémek,
otvozeteik és a milanyagok, valamint ezek kombindacioja.

2.3.1. Fa- és faalapu anyagok

A természetben megtalalhato fafajok mar évezredek 6ta szolgaljak az emberiséget. Els6sorban
kivalo tulajdonséagaik miatt alkalmazzuk ma is: nagy rugalmassag, tomorség, kopasallosag, jo
hé- €s hangszigeteld képesség, sokoldali megmunkalhatdsag és felhasznalds, valamint nem
utolsdsorban a kellemes érzet és szép mintazat. A feldolgozasra var6 fa (flirészaru) mindségét
a fa fajtaja, és az €16 fa tulajdonsagai (sejtfelépités, fat alkotd vegyiiletek) és fejlodésének
koriilményei (termdtalaj-terméteriilet, iddjaras, emberi beavatkozasok a teriileten) hatarozzak
meg.

A fa szerkezete

6. abra A fa metszetei és szerkezete®
A: keresztmetszet, B: sugarmetszet, C: hiirmetszet
1: kéreg, 2: kambium, 3: szijacs, 4: geszt, 5: bél, 6: bélsugar

® Matlak Zoltan, Szabd Miklés: Butorkarpitozas, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 1984. 23. oldal
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A fa szerkezetének vizsgalatakor harom metszetet tartunk fontosnak.

Keresztmetszet: mas néven blitlimetszet, a fa tengelyére (és rostjaira) merdleges irany metszet,
amely a legalkalmasabb a fa szerkezetének vizsgalatdhoz.

Sugarmetszet: a fa tengelyével (és rostjaival) parhuzamos metszet, amely érinti a bélsugarat.

Hurmetszet: a fa tengelyével (és rostjaival) parhuzamos metszet, amely NEM érinti a
bélsugarat.

A keresztmetszet segitségével megallapithato a fa szerkezete (kiviilr6l befelé haladva):

Kéreg: a fa legkiilso, els6sorban védelmi célt szolgald (fizikai-mechanikai behatasoktol,
1ddjarastol, allatoktol, kartevoktol) része, az egyes fafajoknal kiilonbozd (életkortdl is fiiggden),
akar tobb centiméter vastag is lehet.

Hancs: a kéreg alatt talalhato, laza és nedves szovetl réteg. A kambium altal eldallitott sejtek
valnak hanccsa, amelyeknek elhalt és fasodott sejtjei alkotjak a kérget.

Kambium: a fa sejtszaporodasért és fejlodéséért felelds rétege, kifelé hancssejtet, befelé sejtet
hoznak létre.

Szijacs: nedves, fiatal ¢és tdpanyagokban gazdag sejtekbdl 4llo vilagos része a
keresztmetszetnek. A magas nedvességtartalom miatt hajlamos a zsugorodésra, a nagy
tapanyagtartalom miatt faronto6 szervezetek (rovarok, gombak, betegségek) konnyen karositjak.

Geszt: a fafeldolgozds szempontjabol a fa legértékesebb része. A keresztmetszet belsd
(bélsugar) feldli részén helyezkedik el, sotétebb szinli (mint a szijacs). Kis nedvességtartalom
jellemzi (emiatt fasodott sejtek alkotjak), lerakodott és felgyiilemlett anyagokat (festékanyagot,
csersavat, gyantat, egyéb dsvanyi anyagokat) tartalmaz.

Bél vagy bélsugdar: a fa tapanyagellatasaért és szallitasaért felelds része.

A fat alkotd vegyuletek

A fat alkotd vegyiiletek fajtai a kiilonféle fafajokban nagyjabol azonosak, ugyanakkor ezek
mennyisége ¢s tulajdonsaga nagyban eltér. Ez adja a fafajok (vagy akar egy fajon belill is)
kiilonbozdségét.

Viz: az él6lények szamara a legfontosabb vegyiilet a viz. A fa esetében nemcsak a tapanyagok
szallitasaban jatszik fontos szerepet, hanem a fa vizfelvevo- és vizleadd képességében is. A fa

atlagos viztartalma 70-110% kozott valtozik. Abszolut szaraz fat (10-20% nedvességtartalom)
csak mesterséges szaritassal lehet elérni.

Lignin: a fa életében jatszik fontos szerepet, mert noveli a fa tartossagat, szilardsagat és
keménységét ugyanakkor csokkenti a hajlékonysagot, a fafeldolgozis soran pedig a
nyUjthatésagra van negativ hatassal.

Celluloz: a fa fasodasaban (amikor keményitdt, festékanyagot, fehérjét vesz fel) jatszik
szerepet, ezaltal lignint termel. A celluldztartalom fafajtanként valtozik, sok ipardg hasznositja.

11



Asvanyi és szerves anyagok: egyes anyagokat a fa a gyokérzetén keresztiil veszi fel és szallitja
(pl. mész, kalium). Masok a fa épitdanyagai, melyek épitdanyagként, taplalékként szolgalnak
(pl. fehérje. keményitd, csersav, olaj, cukor, kiilonféle festékek, és a gyanta).

A karpitosiparban alkalmazott tomorfa anyagok flirészaruk formajaban keriilnek forgalomba.
A flirészarukat a fafaji sajatossag szerint csoportositjuk, azaz megkiilonboztetiink

e fenyd flirészarut és
e lombos fiirészarut (ezen beliil lehet még lagylombos és keménylombos csoport).

Lap- és lemezanyagok

A tomor faanyagok mellett széles korben alkalmazzak a kiilonféle lap- és lemezanyagokat.
Ezek ugyan fa alapanyag felhasznaldsaval késziilnek, de mesterségesen allitjak eld (gyakran
kiilonféle adalékanyagokkal keverve). Emiatt Gsszetételiiket, tulajdonsagaikat és méretiiket
tekintve eltérnek a faanyagoktol. A leggyakrabban alkalmazott fahelyettesité anyagok:

e butorlap,

e faforgécs lapok,
e pozdorjalapok,
o rétegelt lemez,
o farostlemez.

Furnér: tomor faronkbdl hamozassal vagy késeléssel, esetleg fiirészeléssel eldallitott, 0,2-0,8
mm, de legfeljebb 5 mm vastag lemeztermék, amely tobb — a kovetkezokben ismertetett —
lapanyag Osszetevdje. Szerepe szerint a furnért harom csoportba osztjuk:

e szinfurnér (lapok diszit6 jellegli lezarasara szolgal),
e vakfurnér (szinfurnér és hordozolap kozott alatét rétegként alkalmazzak),
e miiszaki furnér (a rétegelt és ragasztott lemezek rétegeinek alapanyaga).

Butorlap: haromrétegli (furnér vagy lécbetéttel késziild) lemezipari termék. Az also- és felso
rétege furnér. Ragasztassal allitjak eld, a ragasztoanyagtol fiiggden harom kivitelben késziilhet:

e normal (N),
o vizallo (V),
o f6z¢s4llo (F).

Faforgacs lapok: faipari feldolgozas soran keletkezett hulladékbol (tiilevelii és lombosfa
forgacsbol) ragaszto- és kiilonféle adalékanyagok hozzdadasaval, préseléssel késziilt lemezipari
termék. Az igy késziilt lemez feliiletén 1€vo forgadcsok mérete alapjan:

e finom feliileti,
e altalanos rendeltetésii lehet.

Szerkezetiik

e cgyrétegll,
e tObbrétegli vagy
e folyamatosan rétegzett lehet.
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Gyakran alkalmazzak a laminalt, PVC vagy papirboritasu valtozatot. A Karpitosiparban
korlatozottan alkalmazzak.

Pozdorjalapok: a kender és lenkoro feldolgozasakor keletkezett tisztitott szarhulladékbol
(pozdorja) ragaszto- és kiilonféle adalékanyagok hozzaadéasaval, préseléssel késziilt lemezipari
termék. Az igy késziilt lemez lapszerkezete alapjan lehet:

e cgyrétegll,
e haromréteg,
e furnérral boritott.

A karpitosiparban korlatozottan alkalmazzak.

Rétegelt lemez: miiszaki furnér felhasznaldsaval, ragasztidssal és préseléssel eldallitott
tobbrétegli lemezipari termék. Jellemzdje, hogy mindig paratlan szamu (3-5-7-9-11) rétegbdl
all. A normal kivitel esetében a furnérlapok rostiranya merdleges egymasra, igy megndvelt
szakitészilardsag és rugalmassag jellemzi. Az also ¢€s felsd réteg (szinlap €s hatlap) lehet
szinfurnér.

\

7. abra Rétegelt lemez’

Az alaksajtolt rétegelt lemez valtozatnal a rétegek rostirdnya megegyezik, mert ez kedvez a
nyujtas, hajlitas, g6zolés, hokozlés eljarasanak. Ezen valtozatnal az adalékanyagoknak és
ragasztoanyagoknak nagy rugalmassaggal sziikséges rendelkezniiik.

Farostlemez: az alapanyaga barmilyen feny6féle vagy lombosfa lehet. A faipari hulladékot
mechanikai és fizikai Uton rostjaira bontjak, adalékanyaggal és ragasztdéanyaggal keverve
(kétféle eljaras egyikével), paplanképzést kdvetden, préselés utjan allitjak eld.

7 https://kulturbakancslista.blog.hu/2015/10/03/kr_e_3500_retegelt_falemez 2021.09.09.
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8. abra Farostlemez®

A szarazeljaras esetén a lemez mindkét oldala sima feliiletii, a nedves eljaras esetében az egyik
oldal szitanyomatos lesz.

A farostlemezek stiriség alapjan lehetnek:

e szigeteld tipustak,
o kozepes stiriiségliek,
e nagy slriiségiiek.

2.3.2. Fémek

A fém allvanyszerkezetli butorok nagymértékii elterjedése elsdsorban az irodai és koziileti
kornyezetben valdsult meg. Ebben a szegmensben a butorokkal szemben tdmasztott
kovetelmények még magasabbak, mint a lakossagi butorok esetében, hiszen ezek nagyobb
igénybevételnek vannak kitéve. A fém vazszerkezet egyes elemeit oldhat6 (kotégépelemekkel),
mas elemeket nem oldhato kotéssel (pl. hegesztés) rogzitik. A fémallvanyok mindségének
javitasara feliiletkezelési eljarasokat alkalmaznak, ezek az alabbiak lehetnek:

o festés (pigment-tartalmu anyaggal vonjak be a feliiletet),

e galvanizalas (elektrolizissel ezredmilliméter vastagsagban szinesfémmel vonjak be a
feliiletet),

e porszoras (a por halmazallapoti anyagot elektrosztatikusan juttatjak a feliiletre, majd
hékezelik).

Butoripari célra hasznalt fém vazanyagok:

e hengerelt rud- és idomacélok,
e hajlitott idomacélok,
e csovek.

, Hengerelt rud- és idomacélok: tomor szelvényli, melegen vagy hidegen hengerelt
acéltermékek. A hengerelési keresztmetszet szerint lehetnek:

e rudacélok (kor, négyzet, stb.),
e abroncs- és laposacélok,

8 https://www.grandacs.hu/webshop-Farostlemez-2-19 2021.09.09.
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e idomacélok (L, U, T, stb. szelvény).
A hengerelt rad- ¢s idomacélok jellemz6 felhasznalasi teriiletei:

o szék- és fotellabazatok,

o sz¢k- és fotelvazak,

e (sszecsukhato fekvobutor-vazszerkezetek,
e Kkarpitkeretek és keretmerevitok,

e miukddtetd vasalatok.

Hajlitott idomacelok: hidegen vagy melegen hengerelt szalagacélbol, gorgds hajlitosoron
gyartott nyitott vagy zart szelvényl acéltermékek. Leginkabb a fatakarékos karpitkereteknél és
fekvébutor-vazszerkezeteknél alkalmazzak.

Csovek: A karpitozott butorok allvanygyartasahoz varratnélkiili, hidegen vont acélcsoveket és
hosszvarratos, hegesztett acélcsdveket szoktak alkalmazni. Latszo (nem takart) alkatrészekhez
a varrat nélkiili, kevésbé igényes helyekre a hosszvarratos acélcsovek a megfelelébbek. *°

2.3.3. Miianyagok

A muanyagipar nagymértékii fejlddése a huszadik szazad végére azt eredményezte, hogy sok
iparag mellett a bitoriparban is megjelentek a kiilonféle mtianyagok: a PUR anyagok hasznalata
mara mar elengedhetetlen része a szakmanak.

Az allvanyként alkalmazott miianyagok szerkezetiik szerint

o sejtszerkezetliek (keményhabok),
e tOmor szerkezetiiek lehetnek.

Sejtszerkezetii mlanyag vazanyagok

Két 6 csoportjat kiilonboztetjiik meg, a formahabokat és tombhabokat. K6zos tulajdonsaguk,
hogy az Osszetételiikben a milanyag csak 2-12%-ot tesz ki, mig a levegd 80-90%-ot.

Formahabok: poliuretan vagy polisztirol alapanyagbol formaszerszamban (megfeleld
alakzatra) habositott butoralkatrész. Késziilhet fa- vagy fémbetéttel (poliuretanhab esetén) vagy
betét nélkiil is (a polisztirol 6nmagédban szegelhetd, csavarozhatd). A habszerkezet alapjan
lehetnek:

e szerkezeti habok vagy
e homogén habok.

Alapvetéen fotelpalastok, butoralkatrészek (tamla, karfa, kartdmasz), fekvoéfeliiletek
vazanyagként gyartjak. Véazszerkezeti anyagnak a kemény habok koziil a 20 kg/m?® teriileti
stiriség feletti értékiiek alkalmasak.

Tombhabok: alapanyaga megegyezik a formahabokéval, azonban ezt lemez- vagy
tombformaban gyartjak, ahogy a lagyhabokat is (1asd: 5.2.3-as fejezet). A lemezaruk alapvetden
parnazoanyagként haszndlatosak, mig a tombhabbol kisebb igénybevételti alkatrészeket

® Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
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gyartanak (pl. marassal). Ebben az esetben is a nagyobb siiriiségli habok alkalmasak
alkatrészgyartasra. Fontos, hogy a polisztirolhab vazak rugalmas lagyhabbal legyenek boritva,
illetve szovetbetét erdsitést alkalmazzanak, mert a keményhabok érzékenyek minden irdnya
hajlitasra, er6s nyomasra.

Tomor szerkezetli milanyag vazak

A habanyagok mellett egy iddszakban eldszeretettel hasznaltak iivegszal erdsitésli, tomor
szerkezetli miianyagvazakat. Az in. migyantéak (leginkabb telitetlen poliésztergyanta) gyartasa
folyékony allapotban kezdddik, katalizator hozzaadédsaval hdészilarditassal vagy (kémiai)
folyamatgyorsité szerek alkalmazasaval. Ezen folyamatok kovetkeztében megtorténik a
kikeményedés (polimerizacié). Az iivegszal erdsités a migyantaban kétféleképpen
rendezOdhet:

e cgyenletesen elosztott (rendezett vagy rendezetlen iivegszalakkal),
e iivegszalvaladékkal erdsitett modon.

A kikeményitetlen miigyantdkhoz kénnyen lehet festéket és egyéb toltdanyagot keverni a jobb
fizikai-mechanikai tulajdonsagok kialakitasa céljabol. A kész butorvazak ridegek, merevek,
ugyanakkor tartosak.

2.4. Az allvanyszerkezetek javitasi lehetoségei

A kéarpitos szakembereknek nem feladata a kiilonféle allvanyszerkezetek megtervezése,
legyartasa (ez alapvetden a butorasztalos szakma sajatja). Ugyanakkor kisipari kornyezetben
gyakran el6fordul, hogy egy-egy karpitozott butor esetében a vazat is javitani sziikséges. Ez
legtobbszor a fa allvanyszerkezetek esetében fordul eld, hiszen a milianyag, hab- és fémvazak
javitasahoz specialis, a karpitos mihelyben nem tartott eszkozokre, berendezésekre (pl.
hegesztd, sarokcsiszold, stb.) van sziikség.

A fabutorallvanyok esetében a kiilonféle fakotések javitasa kisipari kornyezetben is lehetséges.
A szédmtalan butoripari termék tobbféle szerkezeti megoldast tartalmazhat. A szerkezeti
megoldasok kivalasztasa fiigg a szerkezeti kiviteltdl (1asd: fent), butorfajtatol (iild- iilé-fekvo-
vagy fekvobutorrol beszéliink), stilusatol és koratol.

Mindezeket figyelembe véve az altaldban hasznalt (javithato) fakotések csoportositasat az
alabbiak szerint tudjuk elvégezni:

e sarokkotések,

o T-kotések,

e idegen csapos kotések,
e cgyéb kotések.
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Sarokkotés

Keresztkotés

T-kotés

9. abra Keretkotések'”
Sarokkdotések: keret- és kavaszerkezetekre jellemzo kotéstipus. Fajtait tekintve lehet:
e ralapolassal (90° vagy 45°-os illesztéssel),

e 0llos csapozassal (szimpla, dupla és/vagy arkolassal),
o fogazassal (egyenes-, ferde- vagy fecskefark alakti fogazas) készitett.
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10 Csornai-Kovacs Géza: Faipari szakrajz, Miiszaki Kiado, Budapest, 2010. 63. oldal
11 Balint Oszkar, Lajos Janos: Karpitos szakmai ismeretek, Miiszaki Konyvkiado, 1990. 46. oldal.
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11. abra Sarokkotések??
1: sarokkotés ralapolassal egy oldalon 450-os illesztéssel, 2: ollds csapolas arkolassal, 3: sarokkotés ralapolassal, 4: szimpla
ollds csapozas, 5: dupla ollos csapozas

T-kotések: alapvetéen keretszerkezeteknél, a keretelem és az osztoborda taldlkozasanal
alkalmazott kotéstipus. Két fajtaja ismeretes:

o vésett (fészkes megoldassal - székvaznal),
e atmenod csapos (heverdbetéteknél).

-

12. dbra T-kotés fészkes megoldassal®

Idegen csapos kétések: a csap alkalmazasanal furatot készitenek, majd ragasztdéanyaggal és

12 Matldk Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitos gépek és technologidk 1., Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2007. 11-
12.oldal

13 Balint Oszkar, Lajos Janos: Karpitos szakmai ismeretek, Miiszaki Konyvkiado, 1990. 45. oldal.
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13. 4bra K6ldokcsapos dsszekotés ivelt alkatrésznél'*
Egyeb kotések: az egyéb kotések kozott kiilonféle technologiaval l1étrehozott (a fenti fakotések
kombinalasaval) rogzitések.
o sarokkotés idegen csappal (kavakotések esetében),
o keresztkotés (keretszerkezetek esetében osztobordak talalkozasanal).

2.4.1. Faanyagok ragasztasa

A csapolt és vésett kotések rogzitésére a legalkalmasabbak a kiilonféle faipari diszperzios
ragasztok. Jellemzojiik, hogy hidegragasztassal, katalizator hozzaadasa nélkiil, fizikai ton
hoznak létre kotést. A ragasztas diszpergalokdzege a viz, igy nedvszivo anyagok ragasztasara
alkalmasak.

Faipari csapragasztd

Polivinil-acetat kotéanyagu, vizbazist ragasztdbanyag. 3 fontos tipusat alkalmazzuk:

e D2 (gyorskotésit),
o D3 (vizallo),
o D4 (gyorskotési, vizallo).

Altaldban fehér szintiek, transzparensre szaradnak. Néhany fontos jellemzdje:

e szarazanyag-tartalom: 50 % =+ 5%,

e fehér pont: 6-10 °C,

e nyitott id6: 10-20 perc,

e préselési idé (20 °C-on): 10-50 perc,

Altalaban cséros ragasztoflakonnal betdlthetd, de barmilyen eszkozzel (pl. ecset) is felhordhaté.
Kotés elétt vizes ronggyal letordlhetd a feliiletekrdl. A ragasztast 15 °C hémérséklet feletti
miithelyben szabad végezni, a végleges kotési szilardsagot kb. 24 6ra mulva éri el a ragaszto, a
teljes vizallosag elérése kb. 5-7 nap. Tarolasanal iigyelni kell arra, hogy minden diszperzios
ragasztoanyag fagyveszélyes, tlizveszélyességi osztalya: ,,D”.

2.4.2. Ragasztassal kapcsolatos alapfogalmak

A ragasztoanyagoknak kiilonféle miiszakai paraméterei vannak, melyek meghatarozzak a
felhasznalasukat. Az alabbiakban ezek keriilnek részletezésre.

14 Balint Oszkar, Lajos Janos: Karpitos szakmai ismeretek, Miiszaki Konyvkiado, 1990. 45. oldal.
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Fogalom

Meghatarozas

Kotési szilardsag

Azzal az er6vel jellemezhetd, amely 1 cm? ragasztott kotés szétszakitasdhoz
sziikséges. Jo ragasztds =
keletkeznek.

ragasztott feliileten sirli rostkiszakadasok

Rugalmas a ragasztd, ha repedezés-mentesen képes kdvetni a ragasztott

Rugalmassag -
anyag mozgasat.
Nyitott 1d6 A ragaszt6 felhordasa és a feliiletek Osszeillesztése kozott eltelt id6.
e an Az Osszeillesztés és a préselés kezdete kozt eltelt id6. A hosszabb nyitott és
Zart 1d6

zart id6 jobb munkaszervezést tesz lehetové.

Kikeményedési id6

Az az id6, ami alatt a ragasztas Ontartova valik. A kikeményedési id6 eltelte
utdn a ragasztott szerkezet mozdithato, szallithat6, de még nem terhelhetd.

Kotési id6

Az az id6, amig a ragasztas eléri a maximalis kotési szilardsagat. A kotési id6
letelte utan a ragasztas terhelhetd.

Megmutatja, hogy a ragaszté teljes megkotése utan a felvitt anyagmennyiség

Szarazanyag hany szazaléka marad az Osszeillesztett feliiletek kozott. Minél nagyobb a
tartalom szérazanyag-tartalom, a ragaszt6 annal jobban kitolti a felileti
egyenetlenségeket.
, Az az alsd6 homérsékleti hatar, ami alatt a diszperzids ragasztd mar nem
Fehér pont o , , , e .
hasznalhat6, mert a szétoszlatott szemcsék fehér pontként kiiilnek a feliileten.
Katalizator A kémiai Gton kot6 ragasztok katalizator hatisara kotnek meg.

14. abra A ragasztas alapfogalmai
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3. Tartoszerkezet

3.1. Tipusai

,»A butorallvanyok ellendrzése és atvétele utan a parnazott butorok elsé karpitosipari miivelete
a tartoszerelés.”™® A tartoszerkezet elsédleges célja az allvanyszerkezet hiatusainak kitoltése-
athidalasa, a parndzat alapjaként annak alatamasztasa, ugyanakkor a rugodzattal és parnazattal
egyiitt megadja a karpitozas rugalmassagat is. Ahogy azt az els6é fejezetben is emlitettiik a
tartoszerkezet a karpitozott butor fontos és kihagyhatatlan eleme. A miiszaki eléirasok mellett
a tartdszerkezetnek az alabbi kovetelményeknek is meg kell felelnie:

e nem lehet a kdrnyezetére, az emberre artalmas anyagbol,
e a karpitozas tobbi elemével Gsszhangban kell lennie (anyagvalasztas és technologiai
szempontbol).

Rugalmassagi szempontbol a tartoszerelés (és annak anyaga) lehet

e Mmerev,
o félrugalmas,
e rugalmas.

3.2. Anyagai

A tartdszerkezet anyagai, fajtai is széles skalan mozognak. Az allvanyszerkezethez hasonléan
ebben az esetben is a legrégebben alkalmazott anyag a fa. Emellett azonban — féleg a kényelmi
igények novekedésével — mas miiszaki tulajdonsagokkal rendelkez6 anyagok is teret nyertek.

3.2.1. Fa- és faalapu anyagok
Két csoportjat kiilonboztetjiik meg a fa tartdszerkezeti anyagoknak:
o flrészaruk,
e lemezféleségek.
Flrészaruk
Az altalaban lombos fiirészarubol készitett Uin. agydeszkaval merev tartoszerkezet készithetd

(mara szinte teljesen kikopott a szakmabol).

Lemezféleségek

Sik vagy alaksajtolt formaban keriilnek felhasznalasra. A vazszerkezeti anyagoknal mar
emlitett miiszaki tartalommal rendelkeznek:

15 Balint Oszkar, Lajos Janos: Karpitos szakmai ismeretek, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 1990. 57. oldal.
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e rétegelt lemez,
e kemény farostlemez,
e ¢sa farugd.

Rétegelt lemez. a boritdlap mindsége szerint lehet

e Dboritolap egy darabbol (Ei, E>),
e Dboritolap tobb darabbdl (I, I2),
e csomagololemez (CS).

Ebbdl a csoportositasbol tartoszerkezeti anyagként az illesztett boritdlapos is megfeleld. Kiilon
(nem karpitosipari) kategoriat képeznek a sz€kiilés és széktdmla boritdlapok. Ezek a karpitozas
nélkiili butorokon taldlhatoak meg. A funkcionalitds mellet elsOsorban esztétikai célokat
szolgal. Haromféle kivitelben késziilhetnek:

e természetes mintazattal,
e mélynyomott mintéval,
e (¢getett mintaval.

Kemény farostlemez: funkcionalitds szempontjabol kétféle tartdoszerkezet készithetd beldle.
Latsz6 tartoszerkezetek esetében (pl. agynemiitartd fenéklemez) feliiletkezelt lemez
alkalmazésa indokolt:

e papirlaminalt,
e erezetnyomott,
o lakkozott.

A nem latsz6 tartdszerkezetek esetében (pl. agybetét) a normal valtozattal készithetd merev
tartoszerkezet.

Farugo: a rétegelt lemez alaksajtolt valtozata (miiszaki adatok lasd: el6z6 fejezet). Rugalmas
tartoszerkezet készithetd vele. Rugalmassagat a gyartastechnologia mellett a kialakitott
ivmagassag adja.

15. dbra Farugés agyracs'®

16 https://riodesign.hu/ada-termekek/2137-agyracs/ 2021.09.09.
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3.2.2. Fémek

A fémbdl késziilt tartoszerelést készithetiink barmilyen iil6- és fekvobutorhoz, ugyanakkor a
jarmilkarpitozasban van legnagyobb jelentdsége. Eldnye, hogy szinte minden vazszerkezeti
anyaghoz rogzitheto, tartds, nagy rugalmassag alakithato ki vele. Tipusai:

e acélszalag,

e acélhuzal,

e ac¢lkapocshalo,

e hulldmrugo,

e lapitott huzé csavarrugo,
e rugokosar.

Acélszalag: kis széntartalml, nemesithetd acélbol hideghengereléssel készitett szalag.
Alkalmazhat6 az aldbbi teriileteken:

o kis igénybevételnél (karok, timlak) kis széntartalmu,
e Altalanos igénybevételhez (epeda rugdzatuy, iil6- és fekvofeliiletek) nemesithetd,
e magas igénybevételhez (jarmiilések, nagyobb fekvdfeliiletek) nemesitett valtozat.

Acélhuzal: a csupasz €s horganyzott kivitelli, nagy szakitdszilardsagu valtozatai alkalmasak
tartoszerkezet készitésére. Alkalomszerien rugotestek (pl. epeda) tartdszerkezeteként
alkalmazzak. Az acélhuzalbol gyartott tartoszerkezeti elemek (pl. acélkapcsok) a tartoszerkezet
kiegészitéseként alkalmazhatoak.

Acélkapocshald:  altalaban  rugdzat nélkiili  fekvobutorokhoz alkalmazott rugalmas
tartoszerkezet. Gépi Gton gyartott, htizorugdkkal feszitett, egybefliggd szerkezet. Alapvetden
fémkerethez gyartjak, de fa allvanyszerkezetre is rogzithetd.

Hullamrugo: edzett rugdacélhuzalbol sikra vagy ivesre hengerelt termék. Alkalmas rugonélkiili
butorok, jarmiiiilések (rugalmas és félrugalmas) tartoszerelésére.

16. dbra Hullamrugo?
L: hulldmrugo hossza, d: huzalatmérd, b: hullamrugé szélessége, t: hullamhossz

Lapitott huzo csavarrugo: huzo csavarrugdk hengerelésével késziilt termék. Mas tartdszerkezeti
anyaggal egyiitt (pl. rugévaszon) is alkalmazhato.

17 Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
39.oldal
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Rugokosar: alapvetden tlofeliilethez tervezett, pontos méretre gyartott kosar. A rugokat az
acé¢lszalaghoz hegesztéssel rogzitik. A szalagok vége ugy van kialakitva, hogy a fakeret tetejére
lehessen szegeléssel rogziteni.

17. 4bra Rug()kosr18

3.2.3. Hevederek

A karpitosiparban — a sz6tt valtozat — a leggyakrabban alkalmazott tartoszerelési anyag. Szinte
minden alkatrész (il6- fekvoéfeliilet, karfa, hattamla) szerelésére alkalmas. Alapanyaga lehet
kender (vagy mas novényi rostok: len, juta) vagy polipropilén szal. Mindkett6bol késziilt
rugalmas, un. gumiléncos valtozat. A nemszdtt (gumi és milanyag) hevederek alkalmazasa ma
mar nem jelentds.

Kenderheveder: hazankban gyartasa mara szinte teljesen megsziint, ugyanakkor régi vagy
stilbutorok bontasanal eldkertilhet.

Polipropilén (PP) heveder: méret- és tipusvalasztéka igen széles (szélessége 50-70 mm),
félrugalmas €s rugalmas (gumildncos) valtozata létezik. Rugalmas valtozatdban a gumipaszmat
—a szOveésbol eredden — a lanc- és vetiilékfonalak fogjak kozre.

Alkalmazasi teriletei:

e félrugalmas: altalanos karpitozasi célra,
e rugalmas: elsdsorban szék- és foteliilések, hattamlak, karfak karpitozasadhoz,
e kombinalva: nagyobb igénybevételli helyeken is.

3.2.4. Egyéb anyagok

A fentiekben felsorolt tartoszerelési anyagok mellett kis mértékben, specialis esetekben, vagy
butorvaltozatoknal alkalmazunk egyéb anyagokat is:

e szoOveteket,

e boroket,

e gumilemezeket,
e gumikabeleket,
e papirlemezeket.

18 Malcolm Hopkins: Karpitozas, Cser Kiado, Budapest, 2010. 59. oldal
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Szovetek: bizonyos butortipusok esetében (nyugagyak, szabadidés butorok) alkalmazhato
anyagok. Erre a célra a legalkalmasabbak az erds, vizlepergetd tulajdonsagu, kis nyulasu
anyagok:

e nyugagyvasznak,

e satorszovetek,

e ponyvak.
Borok: egyedi és exkluziv megrendelések esetén készithetd teljes bor tartdoszerkezet. Anyaga
alapvetden sertés muszaki szijazatbor.

Gumilemezek: az 1-6 mm vastagsagban gyartott textilbetétes gumilemezek alkalmasak
tartoszerkezeti szerelésre, azonban a gyakorlatban nem terjedtek el.

Gumikabelek: fa- és fémkerethez egyarant alkalmazhato, sok elemi szalbol allo, textilréteggel
koriilvont guminyaldb. A kébelvégek fémgyliriivel lezartak. A termék szamozasa az elemi
gumiszalak szamat mutatja (115, 140, 170). Felhasznalasa az feliilet igénybevételétol fiigg:

e heveréfeliilethez 170-es,
o fotel- és székiiléshez 140-es,
e tamlakhoz 115-6s tipusu kabelt alkalmazhatunk.

Papirlemezek: karpitozasi célra a kiilonféle ipari papirhulladékbél eldallitott, 1200-2000 g/m?
teriileti stiriség, un. sziirke kézi papirlemez alkalmazhato. Kis igénybevételnek kitett feliiletek
tartoszerelésére hasznalhato (pl. széktamla, fotelkarfa kiilsé feliilete, kiils6 fotelpalast).

3.3. A tartoszerkezetek szerelésének technolégiaja
Az alabbiakban — a teljesség igénye nélkiil — a napjainkban leggyakrabban alkalmazott
tartoszerelési eljarasok kertilnek ismertetésre.

3.3.1. Falemezek szerelése

Elsésorban rugods vagy rugoénélkiili iils- és fekvobutorok tartoszerelése. Altalanos célra a
farostlemez (pl. heverdbetét), koziileti célra (pl. jarmtiiilések, irodabutorok) inkabb a rétegelt
lemez az alkalmasabb. Fa és fémfeliiletre egyarant rogzithetd.

Farostlemez szerelése

A farostlemez kivalasztasa a terhelés mértékétdl és az athidalt feliilettdl fligg, az alabbi tdblazat
a minimum kdvetelményeket tartalmazza.

Athidalds maximuma

Lemez minimum

minden iranyban vastagsaga mm-ben Igénybevetel
400 mm 3 mm karfak, hattamlak
600 mm 4 mm sz€kiilés és tamla
600 mm-nél nagyobb 5mm fekvobetét, foteliilés

18. abra Farostlemez kivalasztasa

Kivalasztaskor a lemez vastagsagat meghatarozza a vart terhelés mértéke is.
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A farostlemez elsdsorban sik ¢és ivelt fa vazszerkezethez rogzithetd hagyomanyos szegeléssel
vagy szegezOkapcsozassal.

A szeg vagy kapocs kivalasztasanal a keret anyaga meghatarozo.

Keménylombos

Fenyo keret Lagylombos keret
eny6 kere agylombos kere keret

18x20-as ramaszeg

18x20-as, 20x25-6s 16x18-as, 16x16-0s

Szeg tipusa ramasze 16x16-0s kartacssze
g kartacsszeg &
14-12-es
Kapocs tipusa 18-as labhosszisag libhosszisig 10-es labhosszisag

19. abra Fém rogzitéanyagok kivalasztasa

A rogzitésnél tigyelni kell arra, hogy a lemeznek a kereten vagy az drokban legalabb 20 mm
felfekvése legyen. Amennyiben ez nem lehetséges, ugy a lemezvastagsagot novelni kell.

A farostlemez rogzitését minden keresztirdnyl mereviton, osztobordan és keretelemen el kell
végezni. A szegelés strtisége minimum 20-25 db szeg/méter, mig a tiz6pisztollyal 7-10 db
kapocs/méter.

A rogzitést mindig kozépen kell elkezdeni a sarkok felé haladva, hogy ne piposodjon vagy
vetemedjen.

Rétegelt lemez szerelése

A rétegelt lemez rogzitése egyarant lehetséges fa-és fémallvanyokon (ez utobbin idompréselt
valtozatban a legjellemzdbb).

Fa allvanyok esetében alkalmazhatunk — a farostlemezhez hasonldéan — szegezést vagy
kapcsozast. Gyakori rogzitési mod tovabba a lemezbe épitett kdrmosanya hasznalata is,
melyhez M5, M6 vagy M8-as metrikus csavart alkalmazunk. Mindezek mellett elfogadott
rogzitési mod a forgacslapcsavar alkalmazasa is (eléfurassal).

Furatos fémallvanyok esetében szintén M5, M6 vagy M8-as metrikus csavart (kapupantcsavar)
alkalmazhatunk.

3.3.2. Farugok szerelése

A farug6 alkalmazasa igen széles korben elterjedt. Felhasznalhatd fa- és fémallvany, illetve
szabad- vagy fix parnazat esetében is. Tul keskeny vagy tal széles athidalasnal mar a
hatékonysaga nagyon leromlik: 600 mm — 1200 mm kozotti értéken ellenben rugalmas, jo
hatasfoku tartoszerkezet készithetd vele. Szerelése miianyag vagy keménygumi perselyekkel
torténik szegeléssel vagy csavarozassal. A farugds tartdszerkezet rugalmassagat ¢és kényelmi
faktorat nagymértékben novelik a modern, allithaté allvanyos, a farugd oldaliranyt és
tengelykoriili elforgasat megengedd tokok.

A farugd szerelését meghataroz6 technikai eldirasok:
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e afarugdk konnyen bepattinthatok legyenek,

e cgyik iranyba elhuizva ne essenek ki a taloldali perselybdl,

e a lehajlaskor meghosszabbodd farugévégek ne litkozzenek a tok végébe (ezaltal
akadalyozva a szabad mozgast).

3.3.3. Szott hevederek szerelése

Napjainkban a PP és gumilancos PP heveder hasznélata terjedt el az iparban. Készitheto kis és
nagy igénybevételll, rugds vagy rugonélkiili, il6-, fekvofeliiletekhez, tamldkhoz és karfakhoz
egyarant. A hevederezés munkafolyamatat a karpitozandé butor (stilusa, athidalando6 feliilete,
terhelés mértéke), a tervezett hevederkiosztas €s annak slriisége hatdrozza meg. Hevederezési
modok:

Hevederkiosztas alapjan:

e arugok tengelye alatt mindkét irdnyban 1-1 szal heveder keriil, vagy

e a rugok tengelye az egymdshoz kozel elhelyezett hevederek kozé esik (egyik vagy
mindkét irdnyban), vagy

e slirin, maximum 100 mm hevedertengely-tavolsagra (50 mm széles heveder esetén)
keriilnek egymastol.

Heveder elhelyezése alapjan:

e also-,
e kozEépso- (vagy belso-),
e felsO hevederezés.

A hevederezést végezhetjiik hagyoméanyos szeggel vagy tlizOkapoccsal. A kivalasztaskor
alkalmazhato a farostlemez rogzitésénél ismertetett 2. szdmu tablazat.

Fels6 hevederezés készitése

A keret vagy kava felsd részére keriilnek a hevederek. Munkafolyamata:

o clsoként a keret sikjabol vertikalisan kimozdulé hevederek védelme érdekében a keret
belso éleit le kell torni (csiszolassal).

e masodszor a hevederek kiosztasat ki kell kalkuldlni az aldbbi képlet alapjan:
keret bels6 éle — (hevederek darabszama x heveder szélesssége)

hevederek kozotti tavolsag= P ——

Ugyelni kell a mértékegységek azonossagara, sziikség esetén atvaltasara, nem négyzetes
keret esetén minden belso ¢€lre ki kell szamolni!

e ahevederek helyének felrajzolasa (keretet nem sértd jeloldeszkozzel, pl. szines ceruza,
kréta),
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a hevederezés sorrendje:

o  kozéprol és

e ¢lolrdl (a butor frontvonalatdl) indulva,

e oldalra haladva (lehetéleg szimmetrikusan).

e A keresztiranyl hevedereket vaszonkotésben bujtatva €s

e egyik oldalrdl kozéprdl indulva és

e oldalra haladva (Iehetdleg szimmetrikusan).
induldsnal a hevedert kétszer visszahajtva (nagy igénybevételnél papirlemezcsikkal
vagy bérhulladék csikkal kozotte) ,,w” alakban 5 szeggel vagy kapoccsal kell rogziteni.
a heveder eldnyujtasa kovetkezik feszitOeszkozzel (pl. szeges, nyelves vagy
hengerbetétes hevederfeszitdvel), majd
a hevedert meg kell fesziteni,
hevedervég elsd leszegezése 3-4 szeggel, nyitottan torténik.
5-10 mm-t rahagyva a hevedert el kell vagni,
visszahajtva (nagy igénybevételnél papirlemezcsikkal vagy bdrhulladék csikkal
kozotte), lehetdleg ,,w” alakban 5-6 szeggel vagy kapoccsal kell rogziteni.

TtizOkapcsozasnal minden esetben alkalmaznunk kell papirlemezcsikot. Feszitést a heveder

szakitoszilardsdganak 5-15%-4aig szabad engedni.

20. abra Fotelpalast hevederezéssel®

Also hevederezés készitése

Szinte mindenben megegyezik a felsé hevederezéssel, az alabbi kiilonbségekkel:

nem sziikséges (de lehetséges) a keret belso élét letorni,

a hevedereket duplan behajtva,

minden esetben papirlemezcsikkal kell leszegelni,

a hevederezés nem loghat ki a keret vagy kava szélérdl (iildmagassagbol nézve).

19 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1. Miiszaki Kényvkiado, Budapest, 2007. 37.

oldal
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Ko6zépso (vagy belsd) hevederezés készitése

Bels6 hevederezést akkor alkalmazunk, ha a butor kévajanak als6 felén hornyolds van
kialakitva, igy nem lehet biztonsdgosan alsé hevederezést végezni. Munkafolyamata:

elsOként a tartoszerelés sikjat kell felrajzolni a keret belsd élének also felére, minden
keretoldalon (keretet nem sért6 jeloléeszkozzel, pl. ceruza, kréta),
a keret sikjabol vertikalisan kimozdulé hevederek védelme érdekében a keret belso éleit
le lehet torni (csiszolassal).
masodszor a hevederek kiosztasat ki kell kalkulalni a mar megismert médon (lasd: felsé
hevederezés),
a hevederek helyének felrajzolasa,
a hevederezés sorrendje:

o  kdzéprol és

e ¢ldlrdl (a butor frontvonalatdl) indulva (amennyiben az allvanylehetdséget ad

rd),

e oldalra haladva (lehetdleg szimmetrikusan).

o A keresztiranyt hevedereket vaszonkotésben bujtatva és

e egyik oldalrdl kozéprdl indulva és

e oldalra haladva (lehetdleg szimmetrikusan).
indulasnal a hevedert kétszer visszahajtva (papirlemezcsik alatéttel) ,,w” alakban 5-6
szeggel vagy kapoccsal kell rogziteni a kava belso felére felrajzolt vonalra (tartoszerelés
sikja),
a hevedert a szemben 1év6 kava felso részére (tetejére) rogzitjiikk duplan visszahajtva, 5-
6 szeggel, rahagyassal,
a hevedert le kell fesziteni a felrajzolt vonalig (tartoszerelés sikja),
papirlemezcsik alatéten keresztiil 6-7 szeggel kell rogziteni.

=7 O O o

il

I

21. 4bra Belsd hevederezés szegezéssel®

Ttiz6kapcsozasnal minden esetben alkalmaznunk kell papirlemezcsikot. Feszitést a heveder
szakitoszilardsaganak 5-15%-aig szabad végezni. Kis igénybevételii alkatrészeken (pl. karfa)
vagy kiilonleges kialakitasu tamlakon (ahol nem megoldhato) elhagyhatd a vaszonkdtésben
valo befiizés.

20 Balint Oszkar, Lajos Janos: Karpitos szakmai ismeretek, Miiszaki Kényvkiadd, Budapest, 1990. 60. oldal
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Az alabbi tabldzatban néhany jellemzd butortipus és a hozza tartozd hevederezési modok
vannak csoportositva:

Butor megnevezése Hevederezés Megjegyzés

Otrugds alacsonykarpitozasu szék | alsé hevederezés 3-3 szal hevederrel

also hevederezés 3-3 vagy 4-4 szal hevederrel
8-9 rugods magas karpitozasa szék felsd hevederezes baro,kk, alacsony kavaju szék

esetében

also, magas liléskeret esetében
15-1§ ’ rugds  karosszék  vagy Kiszépso, (belsé) ivelt, kavaja, alularkolt kéva
foteliilés esetében

fels6 hevederezés alacsony iiléskeret esetében
rugoétestes 1il6- és fekvofeliiletek (pl.
heverd, franciaagy, epedas | fels6 hevederezés stirti kiosztassal

foteliilés)

22. 4bra Ajanlott hevederezési modok.

3.3.4. Hullamrugék szerelése

A sik hullamrugobodl tobbnyire fekvofeliilet, az ivelt valtozatbol alapvetéen iiléfeliilet
tartoszerkezete készithetd. Fa- és fém vazszerkezethez egyardnt rogzithetd. A hullamrugok
horizontalis elmozdulasat megakadalyozand6

e gumigytriivel,
e gumiszalaggal (b),
e mianyag T-1éccel (C) vagy
e C kapoccsal rogzitik egymashoz (a).
. 52

c

23. 4bra Hullamrugok dsszekapcsolasa?

21 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1. Miiszaki Kényvkiadd, Budapest, 2007. 42.
oldal
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A hullamrugok kerethez rogzitése un. hullamrugobilinccesel torténik. Ezek anyaga lehet

e fém vagy

e mianyag, kialakitasat tekintve
e zart (és Onzard) vagy

e nyitott.

A fém bilincs alkalmazasakor ligyelni kell a hullamrug6 zérejmentesitésére (pl. gumicso).

}Eﬁﬂm“\
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24. bra Keret hullamrugés tartoszerkezettel??
3.4. Anyagsziikséglet szamitasa

Faipari lemezféleségbdl készitett tartoszerkezet esetében az alapvetd szamitési alapot a keret
mérete, €s a keret vagy kava vastagsdga, funkcidja adja. Fekvofeliiletek esetében a
tartoszerkezetnek minden oldalon 1-1,5 cm-re kell a keret szé1ét6] beljebb esnie. gy egy
80x190 cm-es kiilméretii heverdbetét esetében a farostlemez mérete maximum 78x188 cm
lehet.

Ugyanez iil6feliiletnél lehet kevesebb is (altalaban itt is 1 cm) a kdva vastagsagatol fliggden.

Hevederrel készitett tartdszerkezet esetében a hevederezés helye és mddja megadja a hevederek
szamat hossz- és keresztiranyban egyarant.

Példa:

12 db 50x45 cm kiilméretli iilokére kap megrendelést (a keret szélesség 5 cm). A
tartoszereléshez PP hevedert hasznél, hossz- és keresztiranyban egyarant 4-4 szalat. Egy
hevederhossz kiszamitasanal a keret kiilmérete + 10 cm rdhagyést szamolunk:

12 X ((4 x hossziranyu heveder + 10 cm) + (4 x keresztiranyu heveder + 10 cm)) =
12 x ((4 x 60) + (4 x 55)) = 12 x (240 + 220) = 12 x 460 = 5 520 cm.

Egy iil6ke hevederezéséhez 460 cm, 12 db iilékéhez 5 520 cm heveder sziikséges.

22 Balint Oszkar, Lajos Janos: Karpitos anyag- és gyartasismeret 1. Miiszaki Kényvkiadd, Budapest, 1996. 29. old.
31



4. Rugozat

4.1. Tipusai

A karpitozott btorok iil6- vagy fekvéfeliiletének rugalmassagat hagyomanyos modon rugokkal
vagy rugotesttel lehet novelni. A modern butoripar mar sokféle megoldast nyuajt a
komfortfokozat ndvelésére, ezért ma mar a rugdzat beépitése opcionalis (valaszthato), mintsem
kotelezo elem. Rugods matracok vagy agybetétek készitése esetében a nagyipar attért a gyorsan
szerelhetd, nagy pontrugalmassagli, modern rugotestekre. A stilbtorok feltijitasa azonban
tovabbra is a kisipari miihelyek feladata, amely nagy tapasztalatot és szaktudast igényel, illetve
igényt tart a hagyomanyos rugoéelemkre is. Ezért a karpitosiparban alkalmazott rugéféleségeket
az alabbiak szerint csoportositjuk, targyaljuk:

Rugoéelemek Rugotestek
Huzérugd Nyomoérugd Hagyomanyos Modern
huzdcsavarrugd tolcsérrugd epeda posture spring
bonell system pascal

tasakos elemi
25. abra A rugdk csoportositasa

Huzocsavarrugo: mikodtetd vasalatok elengedhetetlen eszkdze, de fontos szerepet jatszik még
tartoszerelés fliggesztésében is.

Tolcsérrugo: a hagyomanyos és stilbutorok anyaga. Alkalmazhato iil6- és fekvofeliileteken,
tovabba alkalmas tamlak és karfak rugoalapjanak is. Alapanyaga nagy szakitoszilardsagu,
keményre edzett, 6tvozott rugdacélhuzal. Kivitele szerint lehet:

e nyitott végii,

e csomozott vagy

e kampozott.
Tipusai:

e cgytdlcsér (egykupos vagy félrugo),

o kéttdlesér (kétkupos).
A rugd kivalasztasat a tartoszerkezet, a kiilonféle butortipusok és alkatrészek hatarozzak meg.
Miiszakilag a tolcsérrugdt egy szamparral hatarozzuk meg (amely a kivalasztasnal is szerepet

jatszik): pl. 38/7. Az els6 szam a rugdacélhuzal dtmérdje tizedmilliméterben, a masodik szam
a rugdelem menetszama. Tovabbi miiszaki adatok a képrdl leolvashatok.
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26. dbra Kéttdlesér rugdk?®
a: csomozatlan kéttolesér rugd, b: csomozott végii kéttdlesér rugd
L: a rugo hossza, D1: felsé rugokarika atmérdje, D2: k6zEps6 rugdkarika atmérdje, d: rugdhuzal atméréje

Epeda: az un. ringatd rugodzattal egyiitt a legrégebbi rugotest-féleség. Végtelenitett acélhuzal
(hossztoldassal) spiralis hajlitasaval és 0Osszekapcsolasaval, kézi erével font rugdtest. A
sarkokat dupla fonassal erdsitették, egy vagy két élkerettel. Nagy elénye volt, hogy viszonylag
pontosan méretre készithetd volt, igy gyorsan be lehetett szerelni. A nehéz, egészségtelen és
farasztd eldallitdsa miatt mar évtizedekkel ezeldtt felvaltotta a ringaté rugdzat. Ebben az
esetben a gépi kotési, 2-3, de maximum 4 menetes, hengeres alaka rugoelemekbdl allo feliiletet
laposacélszalag élkerettel fogtak koriil. A rugoelemek fels6 karikéjat kézzel fontdk egymasba.
Ez késziilhetett dombort valtozatban is.

Bonell: régebbi elnevezésén elasztik rugdzat. A kisiparban napjainkban is leggyakrabban
eléforduld rugbtest. Az onalld, 80-150 mm magassagi kéttolcsér rugdkat alul és feliil
csavarrugo fogja 0ssze egyik iranyban. A tolcsérrugdk alapanyaga kozepes vagy csokkentett
szilardsagu, 1,8-2,2 mm? atmérdji, a csavarrugé alapanyaga kdzepes szilardsagu, 1,3-1,5 mm?
atmérdjli acélhuzal. Késziilhet

o ¢lkeret nélkiil,

o cgy ¢lkerettel vagy
o két ¢lkerettel.

Az ¢élkeret anyaga hidegen hengerelt szalagacél, melyet lagyacél keretkapcsok rogzitenek.
Kiilonféle méretben késziil, de csak téglalap alakban.

23 Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
48. oldal
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Posture spring: kivalé pontrugalmassagu rugotest. A rendszer ugy épiil fel, hogy a rugdk
kozépso karikai fonodnak egymasba (az alsé €s fels6 szabadon mozog). A régebbi valtozatokon
a keresztiranyban spiralrugo6 fogta dssze az als6 és felso karikakat, mara azonban tobb véltozata
is megjelent (pl. habanyaggal erdsitett, akar a tobbszintes valtozat is).

27. 4dbra Posture Spring rugétest valtozatai®*

System pascal: a rugoétest feliiletén eldre meghatarozott terhelésnek (emberi teststlypontok
alapjan) megfeleld pontrugalmassaggal rendelkezé rugéelemeket alkalmaznak. A modernebb
valtozatokban a rugdelemek négyzet keresztmetszetlieck és a napjainkban elOszeretettel
alkalmazott technologiaval, soronkét zsakba varrva biztositjak a megfeleld alatamasztast és
rugalmassagot.

Tasakos elemii rugotest. a rugotest egyenként tasakokba varrt, henger alak rugéelemekbdl
éptl fel. A tasakokat rugdacélhuzalbdl késziilt éldrot kotheti 6ssze. A rugokat tartalmazo
zsakok alul vagy feliil egymashoz vannak varrva vagy hegesztve. Hasonlatosan a fentiekben
részletezett rugotestekhez, a kiilon-kiilon mozgo rugdk nagy pontrugalmassagot biztositanak a
butornak.

28. abra Tasakos rugotest?

24 https://slumberland.co.th/en/spring-mattress 2021.08.21.
25 https://slumberland.co.th/en/spring-mattress 2021.08.21.
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4.2. A rugozatok szerelésének technolégiaja

A rugodzatok szerelésének technoldgiaja elsdsorban a kéttolesér rugdkbdl kialakitott feliilet
esetében igényel nagy szaktudast és tapasztalatot. Ezzel szemben a modern rugétesteknél (foleg
a legtobbet alkalmazott elasztik rugdzatnal) is szlikséges a rugdtest minimalis alakitasa,
igazitasa.

4.2.1. Hagyomanyos rugoézat kialakitasa

A hagyomanyos rugods feliiletek kialakitdsdnak a technologiai folyamata igen sokrétli és
szerteagazo a kiilonféle butortipusok esetében. Altalanossagban azonban a felsorolas 1épéseit
lehet kdvetni:

e rugo kivalasztasa a karpitozando alkatrész alapjan,
e a kivalasztott rugok elokészitése,

e arugok tartdszerkezetre helyezése (bedllitasa),

e arugok rogzitése a tartoszerkezetre,

e rugokotozés.

Rugo kivalasztasa: a rugdk kivalasztdsakor tigyelni kell a butortipusra, a tartoszerkezetre, a
varhato terhelésre €s nem utolsd sorban a karpitos szakma hagyomdényaira. A tablazatban
Osszefoglaltuk a valaszthato tdlcsérrugd tipusokat iilobutorok esetében.

Biitortipus Rugo6 méretei
Szélére Kozépre Hatra
5 rugo6s székiilés 34/5 34/7 -
8-9 rugos székiilés 38/7 38/8 34/5
15-16 rugos foteliilés 38/7, 38/8 38/10, 40/10 38/6, 38/7
fekvobutorok 38/8, 38/7

29. abra Ajanlott rugdkivalasztasi méretek

Rugok elokészitése: a rugdk (f6leg ha bontott rugéelemekrdl beszéliink) az el6z6 hasznaltbol
eredden és a tarolds soran kiilonféle negativ hatdsoknak vannak kitéve: paratartalom, nyomo-
csavar0 erok. Ezért a beépitést megelézoen megfeleld allapotba kell hozni (dresszirozas). Ezek
tobb miiveletbdl allhatnak:

e tisztitas (zsiroktol, rozsdatol),
e igazitds vagy egyengetés (a tengelye merdleges €s egyenes legyen),
e kampozas (amennyiben nem kampdzott vagy csomozott).

Rugok beallitasa: a rugdk beallitasanal az alapvetd mértani kovetelmények (pl. szimmetria)
mellett tigyelni kell arra is, hogy a rugok lekotozésénél és a késdbbiekben kialakitott parnazat
szamara ne jelentsen problémat, ezért a rugokampo:

e nem nézhet a keret vagy kéava széle felé,

e nem nézhet egymasra (nem érhet 6ssze),

e az alsd kampok végeinek a hevederen kell fekiidniiik,

o ugy sziikséges forgatni, hogy a késdbbiekben a rugdkotdzésbe be kell fogni.
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Neéhany példa a kampok allasara:

O CO
[ oodl ooy
|Be'ele [@@@

30. 4bra 5 rugds szék rugokiosztasa? 31. 4bra 8 rugds szék rugokiosztasi megoldasai®’

Rugok rogzitése: a rugdkat szegeléssel és/vagy varrassal sziikséges rogziteni. Alsd ¢€s
kozéphevederezésnél minden rugdkarikat legalabb 5 dltéssel kell rogziteni ligyelve arra, hogy:

a varrdzsineg csak a heveder alatt futhat (nem l6ghat ki al6la),
a rugok ne tudjanak elmozdulni,

a rugok ne érjenek Ossze,

egyvonalban legyenek.

Felso hevederezésnél a keretre esd rugokarika részeket U szeggel 3-4 helyen kell rogziteni
fliggden attol, hogy a rugokarika mekkora teriileten fekszik fel.

Rugokétozés: a rugdkotdozés az elemi rugokbol rugds feliiletté alakitas technologidja. Ezt
nagyban befolyasolja a tartoszerkezet elhelyezése, a butor stilusa, a beépitendd rugdéelemek
szama, tovabbd meghatarozza, hogy keményebb vagy puhdbb feliiletet kell-e képezni.
Mindett6l fiiggetleniil a rugokotézés egymasra épiild alapfolyamatai minden esetben
megegyeznek:

lehuzas (a),
kikotés (b),
visszakotés (c),
feltileti kotozes.

26 Balint Oszkar: Karpitos szakmai ismeretek I1. Miiszaki Konyvkiadé, Budapest. 39. oldal.

27 Balint Oszkar: Karpitos szakmai ismeretek I1. Miiszaki Konyvkiadé, Budapest. 46. oldal.
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c)
32. dbra Rugokotozés 1épései?®

Lehuzas: célja a rugdzat magassdganak megadasa. Alkalmazhatdé kenderzsineg fajtakkal
(2/0,40; 2/0,50; 3/0,40; 3/0,50) a rugdkarikakon egy iranyba hurkolva kell rogziteni. A kikotés
eldtt a hurkolt rugok igazitasara van lehetdség. Miiveleti sorrendje hasonlatos a hevederezéshez,
a butor elejétdl kezdve, kozéprol kifelé haladva a hossziranyll, majd a keresztiranyt kotést kell
elvégezni.

Kikotés: célja hogy a lehizas soran bedllitott rugdk ne mozduljanak el, egyenletesen
helyezkedjenek el a feliiletet ért terhelés szempontjabol. Alkalmazhat6 francia- vagy egyszerti
csomozas. A lehuzas sordn készitett hurkokat kikotés kozben a zsineggel kozre kell fogni.

Visszakotés: a butor €lén talalhato un. élrugok megfeleld magassagra valo lehuzasa.
Feliileti kotozés: a karpitozando feliilet igénybevételétdl fiiggden két tipus koziil valaszthatunk.

e német atlos (nagy igénybevételli, keményebb feliilet képzésekor),
e francia derékszogll (nagy rugalmassagu feliiletek kialakitasdhoz).

Ez utobbi esetében kétféle technologiat alkalmazhatunk: a rugdk kozotti kis tavolsag esetén
egyszeril (szimpla) derékszogli, vagy a rugdk kozotti nagy tavolsag esetén kettds (dupla)
derékszogli kotozest.

Példaként kiilonféle butortipusok metszeti és feliilnézeti dbrdjan mutatjuk be a rugdkotozési
modokat:

28 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1. Miiszaki Kényvkiado, Budapest, 2007. 51.
oldal.
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33. 4bra 5 rugds székiilés metszete és feliileti rugokotdzése?®
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35. 4bra 16 rugos foteliilés feliileti rugdkdtdzése (német 4tlds, dupla és szimpla francia derékszogii)®

a,

29 Balint Oszkar: Karpitos szakmai ismeretek 1. Miiszaki Kényvkiado, Budapest. 40. oldal.
%0 Balint Oszkar: Karpitos szakmai ismeretek 1. Miiszaki Kényvkiado, Budapest. 47. oldal.
81 Balint Oszkar: Karpitos szakmai ismeretek II. Miiszaki Kényvkiado, Budapest. 74. oldal.
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36. 4bra 15 rugods, magaskarpitozasu feliileti rugokdtdzése®

4.2.2. Modern rugézat kialakitasa

A modern rugdtestek esetében nincs sziikség klasszikus értelemben vett rugokotozésre.
Rogzitett parnazat esetén alattuk kemény tartoszerkezet készithet6 (kivételesen PP hevederezés
is). A farost- vagy rétegelt lemez rogzitését kovetden rugotest alkalmazasanal zorejmentesitd
réteggel szlikséges a tartdszerkezetet bevonni. Erre alkalmas anyagok:

e tlisnemez,
e gumilemeze (gumiszdr, gumikokusz),
e vastagabb bontott szovetek.

A bontott rugdtest esetén igazitani sziikséges taposassal, tovabba ellendrizniink kell, hogy
nincsenek-e torott rugoelemek a testen beliil. A felhelyezést kovetden a fakerethez U-szeggel
vagy rug6szegez6-pisztollyal rogzitjiik (a keret sz€é16t61 0,5-1 cm-re) a rugoétest rugdelemeinek
als6 karikait (pl. bonell esetében). Ugyelniink kell arra, hogy a rugétest a feliilet kozepén nem
emelkedjen el a tartoszerkezettdl (ne legyen dombort).

A bonell rugdzat esetében a magassag beallitasat a sarkoknal és minden oldalon el kell végezni.
A miiveletet a sarkoknal érdemes kezdeni, majd a hosszl oldalak kdvetkeznek kozepétdl kifelé
haladva, végiil a rovid oldalak ugyanigy. A magassag maghatarozasat kovetéen pl. 2/2,50-es
kotozozsineggel egyszerli hurkot vetiink az élkeretre. Mérdeszkoz mellett a zsineg végét kékre
edzett heftszeghez kotjiik és leszegeljiik. Ugyelni kell arra, hogy a magassag beallitas rogzitése
a keretbdl ne logjon ki. Az oldalakon 30-40 cm-ként sziikséges ezt elvégezni, de bontott
rugotestnél sziikség esetén (hullamos élkeret) stirtibben is.

Fakeretes szabadparnak esetében a miivelet hasonl6 az elédzdekben leirtakhoz.

32 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1. Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2007. 46.
oldal.
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A modern, rétegzett matracok gyartasa ma mar teljesen gépesitett. A gépsorok iizemeltetése
nem kivan szakmai tudast. Kisipari kdrnyezetben gyartott rugds matracok esetében a varras és
ragasztas miiveletei keriilnek eldtérbe.

37. abra Fakeret nélkiili epedabetétes szabadparna®®
1: epeda, 2: rugdvaszon, 3: alapparnazas, 4: alapvaszon, 5: fels6parnazat, 6: molind, 7: bevondanyag

33 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Kényvkiadd, Budapest, 2005. 61. oldal
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5. Parnazéanyagok

5.1. Tipusai

A parnazoanyagok adjak (az elézéekben emlitett szerkezeti elemekkel egyiitt) a karpitozott
butorok komfortjat, rugalmassagat. Az elmult 60-70 évben hatalmas valtozason estek at a
felhasznalt anyagok. Az ipari fejlesztések eredményeként széles korben alkalmazott modern
anyagok mellett (pl. habanyagok, szalbundak, miianyag alapu parna- és matractélté anyagok)
a karpitosipar a hagyomanyos (ndvényi és allati eredetii) anyagokbol készitett lapanyagokat is
elészeretettel haszndlja. Emellett a hagyoményos technoldgiaval készitett un. stilbuatorok
esetében megmaradtak a régen bevalt szalasanyagok.

5.2. Anyagai

A parndzdanyagokat az aldbbiak szerint lehet csoportositani:

e természetes anyagok (névényi és allati),
e mesterségesen eldallitott anyagok,
e cgyéb parnazati anyagok.
5.2.1. Novényi eredetii anyagok
A noveényi eredetii anyagok alkalmazasa néhany kivételtdl eltekintve szinte teljesen kiszorult a
karpitosiparbol. Egyes fajtaik ugyanakkor maig mas iparagak (pl. textilipar, mez6gazdasag)

jelentds nyersanyagai kozé tartoznak. Tomdanyagként alkalmazott fajtaikat aszerint lehet
csoportositani, hogy az adott novény mely része keriil felhasznalasra.

Levélrostok Szarrostok Gyiimaolcsrost Magszalak Fufélék
afrik lenszalma kokuszrost pamut alpesi fi
fibrisz koc (kender, len) kapok tengeri fii
szizalkender
tlilevélrost

Afrik: a legjelentésebb novényi tomdanyagunk. Szarmazisi helye: FEszak-Afrika,
Spanyolorszag. Az éveld torpepalma leveleit sarloval 7-8 havonta aratjdk. Hasogatod géppel
szalaira bontjak a leveleket, majd nyersen kotélbe fonjak, kiszaritjak. 50-80 kg-os balakban
keriil forgalomba. Hajlékony, rugalmas, sargaszold (feketére is festik) tomdanyag, kivaloan
alkalmas alap- és (finomabb valtozata) felsdparnazatokhoz, matractoméshez. El6nye tovabba,
hogy bontasbdl szarmazd afrik megfeleld kezelés, tarolas és ujrakartolas utan hasznosithato.
Hatranya hogy nedves, paras helyen penészedik, atkdk megtamad;jak.
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Fibrisz: sargasfehér (feketére is festik), mexikoi eredetii cserje levele. Egyes orszagokban a
gumizott lemeztermékek egyik alapanyaga.

Szizalkender: a szizalrost konnyli, hajlékony, emiatt felhasznalasa a textilipar szamara
jelentésebb, vitorlavaszon alapanyaga.

Tiilevélrost: az északi orszagok tomoOanyaga (pl. vasuti kocsi tilésekhez). Illatos, por-, féreg- és
atkamentes, zoldessarga szinli tomdanyag. Hazankban felhasznaldsa nem jelentds.

Lenszalma: a len els6sorban mezdgazdasagi novény, magjabol kinyerhet6 értékes olajaért
termesztik. Karpitos- és textilipari felhasznalasa masodlagossa valt. Arataskor erésen fasodott
rostjai miatt feldolgozasa gazdasagtalan.

Kokuszrost: a fibrisz mellett a legjelentésebb gumizott lemezaru alapanyag (hazankban is). A
kokuszpalma érés elott aratott termését (did) aztatjak, rothasztjdk majd az atmosds utan
visszamaradt (15-30 cm hosszi) rostokat kiilonféle kezeléseket (pl. fésiilés) kovetden
hasznaljak fel. Szine sargaszold.

Kapok: a kapokfa gyiimolcsének magszalas, gyapotszerii rostja.3* Konnyt, hajlékony, rugalmas
szalai kivaléan alkalmasak gyermek-, egészségligyi- €és biobutorok készités¢hez, mert
baktérium-, por- és parazitamentesek.

38. abra Kapokfa és termése®®

Pamutvatta: a pamut a textilipar legjelentésebb anyaga. A gyapot termésének feldolgozasa
soran a gyengébb mindségli, rovidebb szalakbol ipari célra alkalmas vattat gyartanak. Ez
alkalmas felsOparnazashoz, kivald szigeteloképessége €s slirtisége miatt (nem engedi a durva
szalakat a felszinre t6rni). Az ipari vattat pamuthulladékbdl is eléallitjak, de ezek felhasznalasa
korlatozott, altalaban zorejmentesitoként alkalmazzak.

3 Balint Oszkar, Lajos Janos: Karpitos anyag- és gyartasismeret 1. Miiszaki Kényvkiado, Budapest, 1995. 91.
oldal

% http://szepkepek.bloglap.hu/cikkek/erdekes-egzotikus-novenyek-29175/ 2021.09.12.
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5.2.2. Allati eredetii anyagok

Az allatok — els6sorban a lovak — szérének felhasznalasa az emberiség, de még a magyarsag
torténetében is évezredes hagyomany. Az ipari fejlédés soran a tomegtermelés megjelenésével
az allati eredetli parnazoéanyagok felhasznalasat hattérbe szoritottak a gyorsan és konnyebben
eldallithato, kivald tulajdonsagokkal rendelkezd anyagok (pl. habanyagok). A stilbutorok
készitéséhez azonban mai napig sziikséges a legfontosabb allati eredetii anyagok ismerete.

Szorok Tollak
16sz0r ludtoll (libatoll)
sertésszor kacsatoll
tyuktoll
libapehely

Loszor: a lovak farok- és sorényszoérének legfobb jellemzoi az id6tallosag, nagy rugalmassag,
magas szakitoszilardsag. A l6farokszor a sdrénysz6rhoz képest hosszabb, erésebb. Ezek miatt
a hagyomanyos karpitozds jelentds parndzoanyagai koz¢é sorolhatjuk. Elsésorban
felsOparndzashoz alkalmazhatdé (régen matracok, derékaljak tomdanyaga volt). Teljes
mértékben ujrahasznosithatd anyag, hiszen bontas és tisztitas (elvalasztasa mas anyagoktol,
szennyez6désektdl) utan kartolassal ujra hasznalhatd. Sertés- vagy kecskeszorrel keverve
gyengébb mindséget képvisel. Sok szinben forgalmazzak, gyakran feketére festik.

Sertésszor: onmagaban joval gyengébb mindségii, mint a 16sz0r (rovidebb, merevebb), ezért
csak keverve alkalmazhato. Magas zsirtartalma miatt atkdsodasra hajlamos, jellegzetes szagat
megtartja.

Ludtoll és pehely: a legrégebben haziasitott vizimadarfajta tolla a legnagyobb rugalmassaggal
¢és tomdberdvel rendelkezik. Konnyi, kivaldo hétartd, szine ho- vagy krétafehér. A legjobb
mindségl tollat tépéssel nyerik (évente kétszer-haromszor), ekkor a pehelytartalom 25% koriil
van. A legrosszabb mindséghez kopasztassal jutnak, az ilyen toll zsirtartalma magas (szine
sargasfehér), emiatt fajsulya is magasabb. A toll egy kozponti gerincbdl 4gazik ki, széles
vitorlat alkot.

A pehelytoll a feddtollak alatt talalhatd. Rendkiviil kis sulyu, hajlékony. A pehelyszalak egy
kozponti tébol szertedgaznak, de nem alkotnak vitorlat (mint a feddtoll esetében), lazan,
bolyhosan helyezkednek el. A modern habanyagok és parnazati anyagok megjelenése sem tudta
kiszoritani a tollat: parna- és paplant6lté anyagként a legkivalobb.

Kacsatoll: a kacsa esetében is a masodik-harmadik tépéssel lehet nyerni a legjobb mindségl
tollat (ekkor a pehelytartalom 20-22%). A kacsa tolla hasonlatos a liba¢hoz, szine vilagos sarga.

Tyuktoll: a leggyengébb mindségli tollfajta, hotarold képessége, rugalmassaga joval
alacsonyabb az el6z6 kettéénél. Keverve agynemiitolté-anyagként alkalmazhato.
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5.2.3. Mesterséges anyagok

A természetes (nOvényi és allati eredetll) anyagok széleskort alkalmazasat a nagyipari és a
technologiai fejlodés a huszadik szazad masodik felében csakhamar hattérbe szoritotta. A fejlett
parnazati anyagokkal szembeni kovetelmények (pl. jo légateresztés és hdszigetelés, nagy
rugalmassag, tartossag, stb.) kozott a termelés és eldallitas hatékonysaga is fontos szerepet
jatszik. Mig példaul a novények termesztése idészakokhoz kotott, tovabba sok kiilsd hatas
befolyésolja (iddjaras, termofold, kartevok), addig az iizemekben eldallitott habanyagokat
mesterséges ¢s szabalyozott koriilmények kozott egész évben eld lehet allitani. A hagyomanyos
szalasanyagoknak a modern anyagokkal valé kombinalasa azonban 1 lehet6séget nyitott a
Kérpitosipar szamara. Igy hoztdk 1étre azokat a lemeztermékeket, melyeknek az alapanyaga
novényi vagy allati eredetii, mig a kitolt6 (6sszekotd) anyaga kémiailag (vegyi uton) eléallitott.
Ezen lemeztermékek kiilon csoportjat képviselik azok az egyszerli természetes anyagokbol
készitett parnazolemezek, amelyek varras-tiizéssel késziilnek toltdéanyag nélkiil.

A mesterséges parnazéanyagok csoportositasa:

Természetes anyagokbol
készitett lemeztermékek

S P SN

Nemszott textiliak Habanyagok

Tizott . \V/ .
HZOT Gumizott Bundaalapu arrva Habgumi PUR
varrt lemezek kelmék hurkolt (laticel) habanya
lemezek cime kelmék yag

Természetes anyagokbol készitett lemeztermékek

Ezen termékek jellemzdje a jo alaktartas, rugalmassag, konfekcionalhatosag, tovabba a gyors
¢és sokoldalu felhasznéalhatosag (pl. alap- vagy felsOparnazashoz, zorejmentesitoként, stb.). Az
alabbi agrajzon 0sszefoglalva megtalalhatoak az egyes lemeztermékek:

Tiizott, varrt lemezek Gumizo’it lemezek
Tﬁzét}afriklap Gumikokusz kéreg
Thzo6tt 16szorlap GumiszOr
Pamutlap
Gyapjulap
Kapokpaplan
Tlisnemez

Tiizott afriklap: 20-30 mm vastagsagi, 2,1-3,0 kg/m? teriileti siiriség(i lapanyag. Az afrikréteget
stirli alapvaszonra (420-as vagy 480-as hesszianvaszon) tiizik, kivitele lehet €lkivarrott vagy
¢lkivarras nélkiili. A hagyoméanyos parndzat kialakitasanal alkalmazhaté alapparnazatként,
szerelése gyors és pontos (a konfekcionalas miatt).
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Tiizétt 16sz6rlap: 15-20 mm vastagsag, 1-1,5 kg/m? stiriiségii, rugalmas, tartds anyag.
Gyartastechnoldgidja az afriklaphoz hasonld: a kevert szért (tulnyomorészt 10szort)
zsékvészonra tlizik. Feliilete pamutréteggel boritott, elsdsorban matrackészitéshez hasznaltak.

Pamutlap: 5-10 mm vastagsagu, lazan attizott vagy atvarrt, puha felsGparnazati anyag.

Gyapjulap: a pamut mellett a textilipar masik fontos alapanyaga a gyapji. Parnazati anyagként
a hulladék (vagy ipari) gyapju megfeleld. Ebb6l 30-40 mm vastag, attizétt felsGparnazati
lemezterméket készitenek. Rugalmas, finom érzetet keltd, jo hdtartod lapanyag.

Kapokpaplan: 40-50 mm vastagsagu, siirii (jellemz6en antiallergén) szovettokban attiizott vagy
atvarrt paplanféleség. Biomatracok gyartasara alkalmas parndzoanyag. A kapok szdlasanyag
kivaloé tulajdonsagai mellett j6 alaktarto, jol szell6z6, puha anyag.

Tiisnemez: 4-20 mm vastag, 600-1200 g/m? teriileti siirtiségti, kartolt pamutbol, textilipari
hulladékbol tlinemezeléssel késziilt lemeztermék. Késziilhet hordozo (alap) vaszonnal vagy
anélkil is. Alkalmas rugotestek feliileti boritasara, zorejmentesitoként, szovetbélésként vagy
Osszetett rétegrendii matracok parnazati rétegeként. Felhasznalasa mind a hagyomanyos, mind
a modern karpitozas esetében jelentds. Rugalmas, jo hdtartd, marad6 nyuldsra hajlamos anyag.

39. 4bra A tiinemezlés folyamata®
1: motor hajtokarral, 2: nemezel6tii, 3. tlisnemez, 4: alaplemez, 5: leszoritolemez

Gumikokusz kéreg: a latex felhaszndldsa napjainkban igen sokrétli, az ebbdl készitett
gumitermékek rugalmassaga, tartéssdga a karpitosipar szamara is elonyos jellemzok. A
kokuszrostrétegre porlasztott latexkeveréket préselést kovetden vulkanizaljak. Az igy kapott
lemez 6-8 mm vastag, jellemz6i hasonldak a tlisnemezéhez, de annal merevebb, keményebb
anyag. Kétféle kivitelben késziil: siklapu vagy peremes.

Gumiszor: 30-100 mm vastagsdgban, a gumikokuszhoz hasonldéan gyartjdk. Alap- vagy
kozépsd parnazati rétegként alkalmazzak.

% Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret. Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
66. oldal.
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Nemsz6tt textilidk

A textilipar részére szamos valtozati varrva hurkolt kelmét allitanak el6 (pl. Mailivlies,
Arabeva, Malimo, Schusspol-kelme, sth.). A karpitosiparban a varrva hurkolt kelmék mellett a
kiilonféle eljarassal szilarditott bundak alkalmasak a kéarpitozas miiveleteihez.

Bundaalapu kelmék: vegyi, mechanikai, termikus ¢€s egyéb miivelettel vegyiszalakbol
(poliamid, poliészter, polipropilén) kotdanyagok segitségével létrehozott lemez alaka
bundahalmaz. Az igy kapott bundak (pl. vlies) tulajdonsdga alapvetéen az elemi szal
tulajdonsagaival egyeznek, de altalanossagban elmondhat6, hogy rugalmas, j6 hétarto, konnyen
kezelhetd anyagokrol van sz6. Elsésorban felsdparnazati- vagy bélésanyagként hasznalatosak.

40. abra Kiilonb6z6 méretii Vlies lemezek®”

Varrva hurkolt kelmék. ,,a varrvahurkolas sordn a kelme laza vazszerkezetét atvarrassal
rogzitik. A rogzités a gyartas teljes szélességében, parhuzamosan vezetett varréfonalakkal vagy
a szalbundabodl kihuzott szalkotegekkel torténik. A varrvahurkolt kelméknek tobb fajtaja
ismeretes. A kelmék szerkezete alapjan 3 0 csoportot kiilonboztethetiink meg:
bundaalapu, fonalalapti és kombinalt kelmék.”*® A legjelentdsebb kelmék az tn. malimo
(fonalalapt) és malivatt (kombinalt kelme).

Habanyagok

A butorkarpitozas-technoldgia torténetében a legnagyobb innovacios forradalmat a habanyagok
megjelenése jelentette. Az addig iddigényes, nagy tapasztalatot és tligyességet igényld
(hagyomanyos) parnazasi feladatok helyébe konnyen €s gyorsan végezhetd munka kertilt. Bar
a habanyagok mar a hatvanas években megjelentek hazankban, kicsivel késébb a gyartasuk is
megkezd6dott, igazi térhoditast a nyolcvanas években ért el a felhasznalasuk. A napjainkban is
hasznalatos habok koziil a habgumi és a PUR lagyhabok alkalmazasa a legjelentésebb.

37 https://www.k3sewingstudioblog.com/anyagok-eszkozok/vatelin-mi-ez-es-mire-hasznaljuk/ 2021.08.27.

38 https://tudashazis.sulinet.hu/HU/szakkepzes/konnyuipar/ruha-es-textilipari-szakmai-ismeret/a-varrvahurkolt-
kelmek-fajtai/varrvahurkolt-kelme 2021.08.27.
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Habgumi (laticel) lemezek: ,természetes vagy szintetikus gumitejbél habositassal és
vulkanizalassal késziild cella szerkezetii termék™®. Akarcsak a PUR lagyhabok, kétféle
kivitelben forgalmazzak:

e lemez- vagy
e formaaruként.

A lemezaruk késziilhetnek:

e kavernas (iireges), vagy
e konfekcionalt (ragasztott, méretre szabott) valtozatban.

Kell6 rugalmassagu, jo hétartd, ugyanakkor kemény anyag, a zart cellaszerkezetébdl adéddan
pedig rossz a vizgézfelvétele, 1égateresztése. A gumi oregedési hajlamat is ,,0rokolte”, igy a
tartossaga csak megfeleld kornyezetben elfogadhato. Ezek miatt fekvobutorokhoz egyaltalan
nem ajanlott, matracok esetében is a szendvicsszerkezetliecknél jO 1ég- és paraateresztd
anyagokkal kombinélva johet szoba. A jarmiikérpitozdsban a formara ontott valtozatat még a
tomegkdzlekedési eszkdzok esetében (iilés- és tdmla parndzatként) hasznaljdk. Méra inkabb (a
PUR lagyhabok magasan jobb fizikai ¢és mechanikai tulajdonsagai miatt) miszaki
habanyagként alkalmazzak:

e csomagolo-,
e szigeteld-,
e tomitdanyagként.

PUR lagyhabok. a legelterjedtebben hasznalt parndzati anyag. Nyitott cellaszerkezetii,
rugalmas, jo légatereszt, hétartd anyag. Alapanyaga (poliol, izocianat), szerkezete szerint
kétféle valtozata ismert:

e poliéter tipusu,
e poliészter tipust habok.

A karpitosiparban az éter tipust, hidegen keményedd lagyhabok alkalmazéasa valt elterjedtté. A
habanyagok tulajdonsaganak osztalyozasat tobb szempont alapjan végzik:

e kémiai 0sszetevok mennyisége €s aranya,

e aszilard anyag és a levegd aranya,

e cellafalak vastagséaga,

o légateresztd képesség (cellamembranok koncentracidja).

% Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret. Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
76. oldal.
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41. 4bra PUR lagyhab lemezek*

Tovabbi csoportositas a habtipusok felhasznalasa alapjan lehetséges, az egyes tipusokon beliil
pedig a habanyagok szine hatdrozza meg a stirtiséget (kg/m?) és a nyomofesziiltséget (kPa).

lagy tipus (L),

normal habtipus (N),

kemény tipus (K),

nagy rugalmassagu tipus (R),

nagy rugalmassagu, égésgatolt tipus (RFM),
égésgatolt tipus (CF).

Lagy tipus: hattamla, tiléfeliilet és tobbrétegli matrac fels6parnazati rétegeként alkalmazhato.

Normal tipus: a leggyakrabban haszndlt tipus. Szinte minden parndzasi feladathoz
alkalmazhat6: hattdmla, karfa, 1l6- és fekvofeliilet, tobbrétegli matrac, kerti butor, stb.
készitéséhez.

Kemény tipus: alapparnazashoz alkalmazhaté nagyobb igénybevételii feliileteknél, pl.
tomegkozlekedésben jarmiiiilés.

Nagy rugalmassagu tipus: hasonléan a lagy tipushoz, alapvetden felséparnazati rétegként
alkalmazhatd6, de sz€lesebb kdrben (nagyobb igénybevétel esetén is).

Egésgatolt tipus: hattamlak, iiléfeliiletek és matracok (pl. korhdzak, kozintézmények szaméra)
készitéséhez.

40 https://www.neveon.com/en/technologies-portfolio/ 2021.08.28.

48



o Nyomo6- e, Szakito- )
Tipus Szin Teststiriscy fesziiltség Nydlas szilardsag Rugalmassig
kg/m?3 % %
kPa kPa
N 1930 fehér 19 3,0 270 120 30
N 2538 lila 25 3,8 250 150 35
N 2835 narancs 28 3,9 280 150 40
N 3038 fehér 30 3,8 270 150 40
N 3240 homok 32 4,0 270 150 40
N 3543 zold 35 4,3 230 130 45
N 3536 sziirke 35 3,6 300 170 53
N 4050 kek 40 5,0 220 140 45
N 4040 kek 40 4,0 300 160 55

42. 4bra Normal habtipusok jellemz8i*

A PUR habok 0sszetételiik szerint lehetnek

e homogén vagy
e heterogén habok.

Homogén lagyhabok. gyértasa soran a folyékony alapanyagot az adalékanyagokkal egyiitt
valyuba vagy formaszerszdmba toltik. Az igy kapott hab egyszin, teljes feliiletén egyenletes
tulajdonsagokkal rendelkezik (stirliség, nyomoéfesziiltség).

Heterogén lagyhabok: 1agyhab hulladékbol tépés vagy vagas utjan nyert habapritékot kiilonféle
adalékanyagokkal (pl. ragaszto) keverve, formaszerszamba toltve érlelik. Az igy kapott lap
vagy formaanyag tobbszinii, a feliilete nem egyenletes tulajdonsagu.

A habanyagok a gyartasi modjuk szerint kétfélék lehetnek:

e lemez- vagy
e formaaruk.

PUR lagyhab lemezek: mara a hagyomanyos 2000 mm x 1400 mm tablak mellett sokféle
méretben kaphatd, egyes gyartok konfekcionalva is kinaljak termékeiket. Vastagsaguk 10-200
mm altalaban, ennél nagyobb méretben egyedi megrendelés alapjan lehet beszerezni.

PUR formahabok: a lemeztermékek mellett a habanyagokat formaba 6nt6tt, formara vagott
(mart, fart) valtozatban is gyartjak. A formahabként nemcsak butoralkatrészek, hanem teljes
butorszerkezetek készithetdk (pl. fotelek), de jelentdsége elsdsorban a jarmtiiparban van.

A modern habanyagok egyik legkedveltebb véltozata a memoriahab. Jellemzdje, hogy a
hémérséklet emelkedésével nd rugalmassaga, mely akar egy tdbla hab kis részén is
aktivizalodik. Igy az ember éltal kibocsatott hé alapjan tokéletesen képes felvenni a test alakjat,
igy biztositva a legjobb nyomaés-kiegyenlitést. Kivalo tulajdonsaga tovabba, hogy hipoallergén

41 Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitos gépek és technologidk 1. Miiszaki Kényvkiadé, Budapest, 2007. 93.
oldal.
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Osszetevot tartalmaz €s atkamentes. Szinte minden il6-, fekvdfeliilet, tobbrétegli matrac
felsOparnazataként alkalmazhato.

5.2.4. Egyéb parnazati anyagok

Az elozd fejezetben felsorolt hagyomanyos €s modern parndzdéanyagok mellett fontos
megemliteni a parnatoltd anyagokat. A kiilonféle vaznélkiili butorok, szabad- és diszparnak
toltdanyagaként ma a tollak mellett, modern, mesterségesen eldallitott tomdanyagokat is
alkalmazunk:

lagyhab apritékot,

polisztirolgydngyot,

kartolt, szilikonizalt poliésztergolyot,
e nemsz6tt bundat (vlies).

Lagyhab apritek: vagott (spagetti) vagy tépett (pehely) formaban forgalmazzék. A legolcsobb
parnatoltd anyag. A lagyhabok felhasznalasa soran keletkezett hulladékbol allitjak eld,
tulajdonsadgat a felhasznalt habhulladék adja. Jellemzden a lagy, rugalmas és normal
habtipusbdl készithetd megfelelé mindségli toltdanyag.

43. 4bra Lagyhab apriték*

Polisztirolgyongy: legjellemzdobb tulajdonsaga a jo hétartd képesség. Hokezeléssel végzett
habositast kovetden lehet felhasznalni. Osztalyozasa a gyongyok méretén, alakjan torténik. A
szabalyos, viszonylag azonos alaku gyongyoket a jobb, a szabdlytalan, kiilonb6zd alaki

42 https://www.szivacsmester.hu/a-poliuretan-habok-specialis-jellemz-i.html 2021.09.12
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gyongyoket a gyengébb mindségi kategdriaba soroljak. Babzsakfotelek és vaznélkiili butorok
kedvelt toltéanyaga.

Kartolt, szilikonizalt poliésztergolyo: alapanyag 100% poliészter, amit habositas utan vattaszer(i
golyokka kartolnak. Puha, vattaszeri, j6 h6- és alaktartd anyag.

45. abra Poliésztergolyo*

5.3. A parnazatok szerelésének technolégiaja

A parnazatok kialakitdsdnak modja fligg a

e vazszerkezettol,

e tartoszerkezettol,

e rugobs vagy rugdnélkiili alapra késziil,

e lapos- vagy magaskarpitozast készitiink, illetve

e hagyomdnyos vagy modern anyagokat alkalmazunk.

Bizonyos butortipusok (pl. 5 rugos székiilés) karpitozasanal nincs valasztasi lehetdség, mert a
szakma kialakitotta az alkalmazando6 technologiat.

43 https://www.szigeteloanyagarak.hu/polisztirol-gyongy/ 2021. 08. 30.
4 https://fonalda.com/szilikonizalt-polieszter-amigurumi-toltoanyag/szilikon-golyo 2021.08.30.
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Vazszerkezet: alapvetOoen meghatarozza, hogy egy butor teljesen (legtobbszor a labak
kivételével minden alkatrész parndzva van) vagy részben (csak bizonyos feliiletek vannak
karpitozva) karpitozott lesz, emellett megadja, hogy kotott vagy szabadparnas valtozatban
késziil.

Tartoszerkezet: a rugalmas, félrugalmas vagy merev tartoszerkezet mas-mds parnazati
megoldast kivan. A tartdszerkezet és a parnazat egyiittes rugalmassaga adja meg a karpitos
butor komfortjat. A til rugalmas vagy tal merev (kemény) butor ergonomiailag hibas lehet.

Rugozat. a rugdzat — ahogy az el6zo fejezetekben is emlitésre keriilt — opcionalis szerkezeti
elem. Rugods vagy rugénélkiili alapra is készithetd modern vagy hagyomanyos, lapos vagy
magaskarpitozasu parnazat. A rugds feliileteknél tigyelni kell arra, hogy az el6z6 bekezdésben
leirt komfortot ez esetben a tartoszerkezet, rugdzat és parnazat egyiittesen adja!

Lapos- vagy magas karpitozas: rugds vagy rugonélkiili alapra is késziilhet mindketto.

Hagyomanyos vagy modern anyaghasznalat. mar a butor tervezésénél eldontésre keriil, hogy
modern vagy stilbutor késziil-e. A hagyomanyos parnazati anyagok beépitése iddigényesebb,
nagy jartassagot és szaktudast igényel, ezért ez a kisipari kdrnyezetben hasznalhatd. A modern
parnazati anyagok haszndlata a nagyiizemi (azaz tomegtermelés) megoldasa lehet, gyorsabb
kivitelezést tesz lehetdvé, kevésbé sziikséges hozza nagy szakmai tapasztalat.

5.3.1. Hagyomanyos alapparnazat készitése

A hagyomanyos alapparnazat készitésének 1épései fliggnek attol, hogy rugds vagy rugonélkiili
alapra készitjiik. Meghataroz6 tovabba, hogy a butor rendeltetésének, stilusanak megfeleld
¢élképzést alkalmazzunk, ezek lehetnek:

e cgyenes ¢€l,
o kerek él,

e angol él,

e medence é€l,
e osztott él,

e hamis €l.
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46. abra Elformak 1%
1: egyenes ¢él, 2: kerek €1, 3: angol él
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47. abra Elformak 24
1: medence él, 2: osztott €1, 3: hamis él

Az alapparnazas elkészitésének kétféle modja van:

e Dbeszegezett,
e Dbetlizott.

4 Cséanyi Béla: Karpitos szakrajz. Miiszaki Kényvkiado, Budapest, 2005. 43. oldal
46 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz. Miiszaki Kényvkiadd, Budapest, 2005. 45. oldal
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Beszegezett alapparnazat készitése

Alapvetden rugédzat nélkiili feliiletekhez, vagy alsdhevederezéssel kialakitott, alacsony rugdzat
esetében késziilhet (pl. 5 rugds székiilés). Miiveleti sorrendje:

vasznazas,

feliileti varrasok,
tomoanyag felrakdsa,
formavaszon rogzitése,
parnazat atvarrasa,
¢lképzés,
sarokkivarras,
¢élkivarras.

Vasznazas: attol fliggden, hogy rugds vagy rugonélkiili alapra készitjiik, nevezziik a vasznat
rugovaszonnak vagy alapvaszonnak. Anyaga kendervaszon vagy 520-as, esetleg 480-as kevert
vaszon (HK). A keret méretvételénél ligyelniink kell, hogy hozzaadjuk a rugdzat magassagat,
plusz az oldalankénti 3-4 cm rahagyast. Ezt kovetden enyhén megfeszitve a vasznat, kozéprol
kifel¢ haladva 25-30 mm-enként, kifelé vagy befelé hajtva szegezéssel rogzitjiik. Ritkabb
vaszon esetén duplan visszahajtva is szegelhetjiik.

48. abra Alapvaszon rogzitése rugd nélkiili feliiletre*’

47 Malcolm Hopkins: Karpitozas, Cser Kiad6, Budapest, 2010. 50. oldal
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Feliileti varrdsok: rugos feliilet esetén a kiilsé rugdkarikakhoz (élkerethez vagy ¢€ldrothoz,
amennyiben van) 2/2,50-es zsineggel, garnirtiivel (gorbe élkivarrotli) ferdén elérefutd
Oltésekkel szorosan hozzavarrjuk a vasznat. Az alapvaszonra késziilo 6ltéseket minden esetben
huzocsomoval inditjuk. Ezt kovetden anyagtartd (aggatd) oltéseket készitlink a tomdanyag
szamara, gorbe tiivel. A keret sz€1étdl 3-7 cm-re, kozEéprdl indulva 20-25 cm hosszu, laza
oltésekkel (2-3 ujjunk beférjen az 6ltés ala, a parnazoanyag vastagsagatol fliggden) végig az él
mentén.

50. abra Anyagtarto Bltés®

Tomoanyag felrakasa: minden esetben jol felkartolt tomdanyagot alkalmazunk. Amennyiben
nem all rendelkezésiinkre kartologép, kézzel 2-3 maroknyi (pl. afrikot) tép6 mozdulatokkal
fellazitunk. A balés afrik bontasara kiilon eljarasrend vonatkozik (lasd: 9. fejezet Munka- és
egészségvédelem). A tomOanyagot els6ként az anyagtarto 6ltés ala, beliilrdl kifelé forditva kell
felrakni megfeleld mennyiségben, majd a sarkok felé¢ elhuzni, bedolgozni. A sarkokra és az
élekre annyi anyagot kell tenni, hogy ne kelljen sokat utdna tdmni. Ugyelni kell arra, hogy az

48 Malcolm Hopkins: Karpitozas, Cser Kiadé, Budapest, 2010. 92. oldal
49 Malcolm Hopkins: Karpitozas, Cser Kiadé, Budapest, 2010. 82. oldal
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egyszerre felrakott anyagmennyiség ne legyen csomds €s ne kiiloniiljon el a mar fent 1€v6tol,
ugyanakkor kelléen tomor legyen. A sarkok és ¢élek utan a feliilet kozepe kovetkezik. A lazan
felrakott tombanyag magassaganak kb. 80-100 mm-nek kell lennie.

Formavaszon felrakasa: anyaga ritkaszovésii (tobbnyire) kendervaszon vagy HK480. A
méretvételkor ligyelni kell arra, hogy a vaszon mérete az ¢lmagassagtol is fiigg (ezt hozza kell
adni a méretvételt kovetden). A vaszon elrendezése utan els6ként a négy sarkon, majd kdzéprol
a szélek felé haladva szeggel az kereten kell rogziteni (heftelni vagy kiakasztani). Kiilonésen
fontos a vaszon szaliranyanak tartdsa, a parnazat formajanak megtartasa.

51. abra Formavaszon heftelése®

Parnazat atvarrasa: a két vaszon (rugo6- vagy alapvaszon + alak- vagy formavaszon) kozott
1év6 parnazdéanyag elmozdulésat megakadalyozando a feliilet kdzepét at kell varrni. Ezt kétéla
tiivel végezziik, a zsineg tipusa valtozatlan. Régi gyakorlat szerint a zsineget viaszoztak atvarras
eldtt. A varrast a keret vagy a rugé élétél 6-8 cm-re, kétféle modon végezhetjiik:

eléredltéssel (széleken),

visszaodltéssel (kozéprészen),
e csomozott Sltéssel.

% Malcolm Hopkins: Karpitozas, Cser Kiado, Budapest, 2010. 83. oldal
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52. 4bra Parnazat atvarrasa®!

Az 0Oltés hossza 7-10 cm, az Oltéssorok tavolsaga 8-10 cm, lehetdleg (a nagyobb tartdssag
érdekében) a sorok oltései ,,kotésben” legyenek egymassal. Rugos alap esetén ligyelni kell arra,
hogy az Oltéseket legfeljebb a felsé rugokarikakhoz varrjuk, ellenkezé esetben a rugd
elnyirhatja a zsineget. Tomorités céljabol letiljiik a feliiletet, majd a zsineget utdnahtzzuk és
csomozzuk.

Elképzés: az egyik legfontosabb miivelete a hagyoméanyos parnazasnak. Ez adja meg a bitor
széleinek a formdjat, koveti a keret élét. A legtobb butor esetében az eliilsé élnek (az Un.
homlokélnek) van jelentdsége. Az atvarrast kovetden a heftszegeket eltdvolitjuk, majd az élben
¢és a sarkokon potoljuk, eligazitjuk a tdmdanyagot (masszirozé mozdulatokkal). Amikor végig
egyenletes tOmorségli, egyenes vonalu élt kapunk, a vasznat visszahajtva 15-20 mm-es
szegtavolsagra élbeszegezést kell végezni. A miiveletet kozéprol kifelé haladva, a sarkok felé
feszitve a vasznat kell késziteni (a szegek vagy tlizOkapocsszeg méretének kivalasztasa a keret
faanyagatol fligg, 1asd: fentiekben). Végezetiil a sarkok leszegezése kovetkezik. Itt 4ltaldban az
igazitds miatt tomoanyag-felesleg keletkezik, amit leszegelés eldtt el kell tavolitani. A
beszegezett ¢l esetében az ¢leknek egyenletesen kell futniuk, kelloképp tomornek kell lenniiik.
A leszegezést kovetden még kis mértékben tudjuk a tomdanyag elrendezését alakitani az un.
anyagigazito-tiivel (harciger).

Sarokkivarras: célja a sarkon 1évé tomdanyag rogzitése, és a megfeleld sarokkialakités
biztositasa. Nagy gorbe ¢lkivarrotiivel végezzik (2/1,75-6s zsineggel), a sarok nyitott,
fliggdeleges részével kezdjlik (itt hurkolt lancoltést, mas néven pelenkadltést alkalmazunk).
Haladhatunk lentr6l felfelé, de az élt6l lefelé is. A sarokkivarras szimmetrikus muvelet. ,,EIs6
oltésként a saroktol 25-40 mm-rel alacsonyabban és ugyanennyivel oldalirdnyban, feldltéssel
indul, majd a sarok felé ledltéssel a masik oldalon joviink ki. Ezt kdvetden az 6ltést vizszintesen

51 Malcolm Hopkins: Karpitozas, Cser Kiadd, Budapest, 2010. 83. oldal
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a sarok f6l¢, attol 10-15 mm-re az indulooldalra visszadltve, a zsineg végére hlizocsomot kotve,

enyhén meghlizzuk. A tovabbi 3-5 Oltést a korabbiak szerint a sarok két oldalan kell

elvezetni,,*?.
53. abra Sarokkivarras
54. abra Sarokfelvarras

Elkivarras: altaldban két, ritkabb esetben harom élkivarrast végziink. Célja a sarokkivarrashoz
hasonloan az élben futd tomodanyag elmozduldsanak megakadalyozasa, az ¢l megfeleld
keménységének és formajanak kialakitasa. A miiveletnek tobbféle modszere alkalmazhato:

e létrasltés (merdleges vagy ferde),
e lancoltés,
e dugott (rejtett) Oltés.

52 Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitos gépek és technologiak 1. Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2007. 64-65.
oldal.
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Az elsé ¢élkivarras az €ltdl 2-3 cm-re esik, legtobbszor 1étradltéssel, nagy gorbetiivel készitjiik.
Az egyes Oltések egymastol valo tavolsadga 3-4 cm. Az 6ltések ebben az esetben az élkeret alatt
¢s felett halad. Az els6 ¢élkivarrast lancoltéssel is készithetjiik, ilyenkor az 6ltések a keret élével
parhuzamosan futnak. Abban az esetben, ha a parnazat alakja vagy az anyag mindsége
megkoveteli (pl. rakott hengerparna estében), rejtett élvarrassal sziikséges ezt a kivarrast
elkésziteni. Ebben az esetben az 6ltést a tomdanyag felett, de a formavaszon alatt vezetjiik.

55. abra Elsé élkivarras®

A masodik élkivarras hasonlo6 technologiaval, kdzvetleniil az els6 alatt vagy f6l6tt haladhat.

Betlizott alapparnazat készitése

Miiveletei nagyon hasonldak a beszegezett élhez, rugos alapra késziil. Az alabbi ismertetésben
a kiilonbségek lesznek kiemelve.

Vasznazas: lasd fent.
Feliileti varrasok: 1asd fent.
Tomdanyag felrakdsa: 1asd fent.

Formavaszon rogzitése. hasonléan a beszegezett élhez, HK40-es vagy mads ritka szovésl
zsakvaszon alkalmas formavaszonnak. Szabaskor ligyelni kell arra, hogy a vaszon tallogjon a
rugokeret élein legalabb 8-10 cm-rel minden oldalon. Els6 1épésként a vasznat kittiz6tiivel az
¢lkeret alatt a rugévaszonhoz kell tlizni. Ezt kovetéen a hosszabb oldallal kezdve, kdzéprol
kifelé haladva a tlizést el kell végezni. Végezetiil a rovid oldalakkal folytatjuk, hasonléképpen.
Kovetelmény, hogy a formavaszon egyenletesen feszes legyen, szalirdnya parhuzamos legyen
a hosszu oldallal.

Parnazat atvarrdsa: 1asd fent.

Elképzés: élképzés elbtt a hefttiiket ki kell szedni a rugdvaszonbol. Ezt kovetden torténik az él
utdntomése a fentiekben megismert modon. A megfeleléen tomott, és jo allasa élek kialakitasa

%8 Malcolm Hopkins: Karpitozas, Cser Kiado, Budapest, 2010. 85. oldal
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utdn a vasznat visszahajtva a rugovaszon élkerethez varrt részéhez tiizziik ismét. A masodik
kitlizésnél a sorrend forditott, ugyanis a hosszl oldal kdzepétdl haladva a sarkok felé tiiziink.
Ezt kdvetden a rovid oldalt tiizziik ki. A tizés soran a sarkok felé kasirozzuk a vasznat tovabbra
is tigyelve arra, hogy feszes legyen, és a szaliranya megmaradjon. A sarkokat csak a két
szomszédos ¢l kitlizését kovetden lehet kialakitani. A sarkoknak az keret élére allitott
merdlegesen til kell 16gnia mindenhol egyforma mértékben, tovabba a rugdkerettdl 15-20 mm-
re kijjebb, 30-40 mm-rel magasabban kell allnia.

A beszegezett ¢lhez hasonloan a formavasznat rogziteni kell, jelen esetben a kitlizés mentén
bevarrassal: alapvet6en jobbrol balra haladva, csomoézatlan (nyitott) oOltéssel. A sarok- és
¢lkivarras elott anyagigazité tiivel a szalasanyagot utana lehet igazitani.

Sarokkivarras: 1asd fent.

Elkivarras: 14sd fent.

56. dbra Elképzés ives feliileten
5.3.2. Hagyomanyos fels6parnazat készitése

A fels6parnazas feladata a feliilet végsd ivének megadésa, az alapparnazat (varras altali)
egyenetlenségeinek eltiintetése, megakadalyozni az alapparndzatnal hasznalt témdanyag
felszinre kertilését. Lépései hasonloak, de egyszeriibbek az el6zdeknél:

e anyagtarto Oltések készitése,
e tomdanyag felrakésa,

e fehérbevonas.

Anyagtarto oltések készitése: az alapparna sz€létél 3-5 cm-re, 15-18 cm hosszl, cslszo-
csomoval inditott, nem til laza (1-2 ujjnyi magas) oltéseket készitiink.

Tomdanyag felrakdasa: ebben az esetben 10- vagy kevert szorrel, illetdleg fehérvattaval (nagy
ritkan finom afrikkal) készitjlik a parndzatot, amit tobb rétegben sziikséges felrakni. Els6ként a
szOr (vagy afrik) felrakésa torténik azzal a modszerrel, amit megismertiink az alapparnazéasnal.
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A technologiai sorrendje azonban mas, ebben az esetben az egyik hatsé sarokbol indulva, korbe
haladva, gondosan 6sszedolgozva tessziik fel az anyagot (élképzés nélkiil). Masodik 1épésként
a feliilet kozepére keriil a tombanyag, amennyiben médunk van ra, gy az alapparnazat atvarrod
oltései ala be kell forditani az esetleges elmozdulas ellen. Arra kell {igyelni, hogy a kozépen
elhelyezett tomdanyag homogén feliiletet alkosson a széleken elhelyezettel (gddrok, csomok ne
keletkezzenek).

A feliileti domborusagot a masodik réteg tomdanyaggal (ami ugyanaz az anyag, mint a széleken
és a kozepén) biztositjuk. A dombortsagot a butor fajtaja, stilusa is meghatérozza. Altalaban a
székeken kisebb, mig a foteliilések esetében nagyobb ivet adunk a parndzatnak az elso
harmadban. Tovabba ez a réteg alkalmas a feliileti egyenetlenségek csokkentésére.

Harmadik rétegként a vattat (Iehet6leg) egy rétegben kell felhelyezni az alabbiak szerint:

e nem tul vastagon,

o a feliilet szélei felé elvékonyodjon,

e cgyenletes vastagsagu feliiletet adjon,

o végleg eltlintesse a feliileti egyenetlenséget,

e aldla ne logjon ki a felsdparnazashoz hasznalt szalasanyag.

Fehérbevonds: a felséparnazas miiveletét lezar6 munkafolyamat. Altalaban fehérvaszonnal
(molind) készitjiik. A leszabast kovetden a szovetbevonas miiveletének megfelelden a hatso
sarkoknal kezdve, az els6 sarkokkal bezarolag stirti tikozokkel kittizziik (legfeljebb 5 cm —es
tavolsagban). A kitlizés tovabbi sorrendje:

e hatso él,

e homlokél,

e oldalélek.

A kitlizés utan a legfontosabb technologiai 1€pés kovetkezik: a feliilet letilése. Az tildfeliiletre
tobbszor kell letilni-felallni (stlypontunkat at-athelyezve). Ennek kovetkeztében a felrakott
tomOanyag igazodik, lelapul.

Folytatasként a fehérvasznat utana kell hlizni, mert a leiilt feliileten 6sszetomorodott anyag
miatt laza maradhat. Az Gjratiizés sorrendje megegyezik a fentiekben ismertetett elsd kitlizéssel.

A molin6 rogzitése szegezéssel €s/vagy varrassal torténhet. Példaul magas karpitozast szék
esetén, a hatsd oldalon nyitott szegezéssel, az oldalakon ¢€s eldl visszahajtva, atforditott sima
Oltésekkel rogzitjiik. Amennyiben a hattamla megtorné a parndzatot, ugy ott a sarokirdnyban be
kell vagni a vasznat. Oldalt is parndzott feliileteknél a vasznat a keret alé kell rogziteni.

5.3.3. Modern parnazat készitése

A modern karpitozas egyik célja a munkafolyamatok felgyorsitasa, hogy az lizemek rovidebb
1d¢ alatt allitsanak eld butorokat. A korszerli anyagok alkalmasak arra, hogy hasonlé mindséget
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¢és kényelmet nytjtsanak, mint a hagyomanyos anyagok. SOt képesek arra is, hogy megfeleld
anyaghasznalattal bizonyos munkafolyamatokat 6sszevonjanak (atugorjanak).

A korszerl parnazatok esetében ugyanugy megkiilonboztetiink alap- és fels6parnazatot, ahol
jol elkiilonithetdek az egyes rétegek. Emellett a tobb rétegbdl dsszedllitott parnazatok esetében
ez a hatdr kicsit 6sszemosaodik.

Ahogy azt az eldz6 fejezetben is megismertiik, a parnazat kialakitasanal az élképzés igen
meghatarozo.

Alapparnazas élképzéssel

Rugos ¢és rugonélkiili (habanyaggal készitett) alapra is készithetd. Anyaga lehet tlisnemez vagy
gumizott lemezaru. Az ¢l tipusatdl fliggden a rugdzat feliiletén egyenletesen elosztva, egy- vagy
két rétegben az élkeret ala sziikséges kapcsozni. Ugyanezt az eljarast kovetjik rugonélkiili
feliileteken (habanyagon), de itt ragasztassal rogzitiink.

Fels6parnazas készitése

A fels6parnazas anyaga a PUR lagyhab (zard rétegként — amennyiben nem szovetbélés — esetleg
szalbunda). A habanyag tulajdonsagai lehet6vé teszik ugyan, hogy alapparnazas nélkiil is
alkalmazzuk, de a rugézatra mindenképpen sziikséges rugd- vagy egyéb hordozdvaszon a
lagyhab ala. A habanyagok alkalmazasa tobbféleképpen torténhet:

e hablemezzel (egyenes élekkel hatarolt),
e habél merevitéssel (alapvetden fekvofeliileteknél),
e formavagott habbal (kiilonféle élekkel hatarolt elemeknél).

Rétegelt parnazati megoldasok

Rugonélkiili alapra készitett merev tartoszerkezet esetében a fekvo- vagy tildfeliilet kialakitasa
tobbrétegli parnazattal is megoldhat6. Ebben az esetben nehéz megallapitani, hogy hol
kezd6dik-végzodik az alap- vagy felsGparnazati réteg. Példa egy fekvofelillet szerkezeti
rétegeire:

Bevondganyag
3cm PUR Temériahab
10 cm norrrr'll PUR hab
Scm heterogén hab
Szegelt farostlen‘]ez tartoszerkezet

Fa vazszerkezet
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5.4. Parnazati anyagok rogzitése ragasztassal

A habanyagok rogzitése elsdsorban ragasztoanyaggal torténik (akar alap-, akar
felsoparnazatként alkalmazzuk). A karpitosiparban alkalmazott ragasztdanyagok — hasonloan a
parnazoanyagokhoz — szintén nagy fejlodésen mentek keresztiil. A sokféle allati és ndvényi
eredetli ragasztdanyagok helyett ma mar a diszperzids és oldoszeres ragasztok minden
ragasztasi feladatra megoldast jelentenek. Emiatt aztan a hasznalatuk teljesen hattérbe is
szorult. A karpitosipari ragasztoanyagokat az alabbiak szerint tudjuk csoportositani:

Novényi eredetii Allati eredetii Szintetikus
fehérje alapt glutin enyv karbamid-formaldehid

szénhidrat alapu kazein enyv diszperzios

celluléz-szdrmazékbol késziilt véralbumin enyv oldoszeres

egyéb novényi részbdl késziilt

Karbamid-formaldehid gyanta

Kémiai uton, monomerekbdl (kismolekulakbol) eldallitott, oriasmolekuldju anyagok.
El6allitasanak kétféle modszere ismeretes:

e kondenzacioval vagy
e polimerizacioval torténik.

Ez esetben a karbamidot formaldehiddel kondenzaljak. Jellemzdje, hogy gazdasdgos, hidegen
is jol kot, tartds kotést eredményez. Mara a karpitosiparban hasznalata hattérbe szorult, de a
faiparban (falemezek ragasztasdhoz) alkalmazzak.

Diszperzios ragasztok

Lasd: 2.4.1-es fejezet.

Oldoészeres ragasztok

»Az oldoszeres ragasztok tobbnyire gumitejbdl (latex) és illékony szerves olddszerbdl (pl.
toluol) allnak.”®* Sokoldaltisigat mutatja, hogy szinte minden ragasztdsi munkara alkalmas.
Ragaszthatunk vele:

e habanyagot (kivéve polisztirolt),

o fat,
e szovetet,
e gumit,

e mianyagot.

5 Matlak Zoltan, Zambo6 Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
110. oldal.
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Osszességében jellemzé rajuk, hogy az egészségre artalmasak, és fokozottan tiiz- vagy
fagyveszélyesek. Ugyanakkor konnyen és gyorsan felhordhatok (akar szoropisztollyal is),
ragasztasi képességiik igen jo hatasfokl. A ragasztdéanyagokat sokféle gyarto, sokféle tipussal,
markanévvel forgalmazza. Ezek koziil néhanyat részletesebben ismertetiink:

Palmafix: tobb fajtaja ismeretes, mara mar felvaltottak korszerlibb ragasztéanyagok.
Alapanyaga lehet egykomponensii polikloroprén (508-as tipus), vagy termoplasztikus,
kaucsukalapu (541 vagy 546-as tipusok). Alkalmasak PUR-habok egymashoz, szovetekhez,
fahoz, gumizott lemezaruhoz vald ragasztasdra. Sziniikk halvanypiros. Néhany miszaki
jellemzojiik:

e szarazanyag-tartalom: 18+5% (508), 39+2% (541), 59+2% (561),
e nyitott id4: 1-15 perc,
e felhordasi méd: kétoldalas.

Gyors kezdeti szilardsag, jo oregedés-, viz- és hoallosag jellemzi. Tarolasakor tligyelni kell a
fokozott tiiveszélyességre, ugyanakkor 10 °C alatt bestiriisddik, veszit ragasztoképességébol.
50-60 °C-os vizfiirdében ujramelegithetd.

TEXHID: természetes latex alapu, vizbazisu ragasztéanyag. J6 megoldas lehet olyan helyeken,
ahol az oldoszer hasznalata nem javasolt. JO alternativa PUR-habok, gumizott lemezaruk,
kiilonféle textilek, borok és miibérok egyméshoz ragasztisara. Kis mértékben hasznalhat6 fa-
¢s faalapu anyagok ragasztasara is. Szines sargasfehér. Miiszaki adatok:

e szarazanyag-tartalom: 50+39%,
e nyitott idd: egyoldalasan min. 2 perc, kétoldalasan: 5 perc.

Fagyveszélyes, bestrlisodéskor ionizalt vizzel higithato (10%-ban).

KORATAN WS 921: altalanos célokra alkalmazhaté karpitosipari ragasztoéanyag. Poliéter,
poliészter és polisztirol egymashoz, tovabba mas anyagokhoz (pl. fém, fa, papir, textilidk,
filcek, stb.) valo ragasztasara is alkalmas. Kiemelten ajanlott a matracgyartashoz (nagy feliiletli
hab és kokuszrost 0sszekotéséhez). Szine transzparens vagy piros. Miiszaki jellemz6i:

e szarazanyag-tartalom: 40+3%,
e nyitott id6: egyoldalasan min. 5 perc, kétoldalasan: 20 perc,
e kezdeti tapadas: 30 masodperc.

A magas nedvszivo-képességgel rendelkezd anyagoknal (pl. habok, szalbundak, stb.)
egyoldalas felhordas elegendd, magas kezdeti (kontakt) tapadas jellemzi.

A lagyhabokat kiilonbozéképpen lehet ragasztassal illeszteni:
o ¢lével (élragasztas),

e lapjaval (lapragasztas),
o szélével (szélragasztas).

A ragasztoanyag felhordasat

o kenéssel vagy

e szorassal végezzik.
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A ragasztoanyagnak megfeleléen egy- vagy kétoldalas kenést végziink, majd a nyitott id6
lejarta utan a ragasztandé feliileteket 6sszenyomjuk. Mivel a karpitosipari ragasztéanyagok
nagy része kontaktragaszto, a kotésnél az Gsszenyomas ereje szamit (N/m?), ellentétben az
idétartammal.

Kiilon kategoriat jelent az Osszetett alkatrészek eldallitasa ragasztassal, amik lehetnek:

e szendvicsszerkezetlek,

e habalatétesek,

e habratétesek,

e cellas szerkezetlek,

o formavagott alkatrészekbol formahab kialakitasuak,
o sikgorbék.

5.5. Anyagsziikséglet szamitas

A hagyomanyos parnazoanyagok felhasznalasahoz elére kiszdmithatdé mennyiséget nehéz
meghatdrozni. Ellenben a habanyagokbdl kialakitott kiilonféle idomok (amik eltérnek a
téglatesttdl) kialakitdsa mar eléretervezést és szakszamitast igényel.

Habformazas szukitéssel vagy bovitéssel

Amennyiben a kialakitandé parnazatunknak nincs alapja (szabadparna) és sikgorbe feliiletre
kell szabnunk, szilikitést vagy bovitést alkalmazunk.

A sziikités soran a bemetszések a habvastagsag %4-éig haladhatnak. A hajlitas soran a habban
keletkez6 fesziiltségek miatt 5%-os tapasztalati novelést kell végezniink.
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57. &bra Ives hab szabasa sziikitéssel®®

% Matlak Zoltan, Zambo Laszlo: Karpitos gépek és technologidk 1., Miiszaki Kényvkiad6, Budapest, 2007. 90.
oldal
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Kiilsé iv hossza (b, méréssel): 400 mm,
Bels6 iv hossza (C, méréssel): 243 mm,
Sziikités: 400-243=157 mm, a tapasztalati 5%-kal: 157x1,05=165 mm.

A kimetszett ¢k egy maximum egyenld szart hdromszog lehet, ahol a hdromszdg alapja a
habvastagsag maximum ¥-e. Tehat a haromszog alapja (d) maximum 50x0,75=37,5 mm lehet.

d

Kimetszések szama: 165:(50x%)=4,4 ~ 5 db
A kimetszések mértani kozepe: 400:5=80 mm.
Az indulaskor egy fél részt (40 mm-t) vesziink, igy zaraskor is marad fél résziink.

Bévités soran a jelolt részeken csak bemetssziik a habot (a feliiletre merdlegesen, szintén csak
a lemez %:-€ig), és ékeket alkalmazunk a bdvitésre

S -, 0.
=1

58. abra fves hab szabasa bovitéssel®®
Ezeket a modositasokat mindig a parna hatoldalan kell elvégezni.

Hab formazasa megtoréssel

Gyakran el6fordul, hogy nem ives feliiletet vagy derékszogii feliiletet kell parnazni, hanem 90°-
nal kisebb, un. hegyesszdget. Ebben az esetben meg kell adnunk a letorés szElét, amit egy
egyenes vonallal (a habanyag teljes vastagsagdban) meghuzunk.

59. abra Hab letorés 50%-kal®’

% Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitos gépek és technologidk 1., Miiszaki Kényvkiad6, Budapest, 2007. 91.
oldal

5" Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitos gépek és technologidk 1., Miiszaki Kényvkiad6, Budapest, 2007. 91.
oldal
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50°-0s szogletorésnél az alabbiak szerint jarunk el:

e a fenti egyenes mindkét oldalara felszerkesztiink (mériink) 25%os szoget,
e gy a fenti egyenes un. szogfelezd egyenessé valik,

e ¢s kapunk egy haromszoget,

e mivel a habanyag vastagsadganak csak a ¥4-¢ig vaghatjuk ki,

e aharomszog alapjat 5%-kal megndveljiik, és

e amagassagot csokkentjiik 75%-ra.

OO

50°

CII -
a+5%7

3/4

60. abra Ek kivagasa letoréshez®

Ezt kovetden vagjuk ki az €k alakot és ragasztjuk dssze a habot. Az igy kapott torés az egyenes
habhoz képest 50°.

%8 Matlak Zoltan, Zambo Laszlo: Karpitos gépek és technologidk 1., Miiszaki Kényvkiad6, Budapest, 2007. 91.
oldal
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6. A bevonas

6.1. Bevonas miivelete, tipusai

A bevonas miivelete a karpitozas utolso f6 fazisa (attol fliggetlentil, hogy a bevonast kovethetik
még kiilonféle diszitdeljarasok). Ez a technologiai rész nagy szakmai gyakorlatot igényel a
felhasznalt anyagok és szamtalan eljaras miatt.

6.2. Anyagai

A butorkarpitokat sokféle modon lehet csoportositani, a fejezetben a bevonas anyagait az alabbi
témakorokben targyaljuk:

e borok, miborok,
e szovetek,
e cgyéb bevondanyagok.

crer

rendeltetés szerinti csoportositas. Eszerint megkiilonboztetiink

o tartoszerkezeti anyagokat,
e alap- vagy rugdvasznakat,
e formavasznakat,

e Dbélésanyagot,

e szOvetpotlo anyagokat,

e eltisztazo szoveteket, és

e Dbutorkarpitot.

Tartoszerkezeti anyagok: olyan butorok esetében alkalmazzuk, ahol nincs fix parnazat, és a
tartoszerkezet onmagaban adja az 1l6- vagy fekvofeliiletet. Ilyenek lehetnek példaul a
nyugagyak, modern irodaszékek, stb. Erre a célra a legmegfelelobbek a kiilonféle
nyugagyvasznak, ponyvaanyagok. Kovetelmény, hogy az adott textilia nagy kopasallosaggal
¢és szakitoszilardsaggal rendelkezzen, tovabba eldny, ha vizlepergetd tulajdonsaggal és tartos
(UV fényre kevésbé érzékeny) mintaval vagy szinnel rendelkezik.

Alap- vagy rugovasznak: a hagyomanyos karpitozasban rugds vagy rugonélkili alapon
alkalmazott vasznak. Céljuk, hogy elkiilonitsék a rugdzatot vagy tartdszerkezetet a parnézattol.
Erre a célra az el6z6 fejezetben mar emlitett kendervaszon, hesszidnvaszon, illetve a kiilonféle
kevert vasznak (HK, HPK) alkalmasak. A modern karpitozasban a vasznak helyett tlisnemezt
vagy gumizott lemezarut hasznéalnak.

Formavasznak: a hagyoményos karpitozasban az alapparnazat és a felséparnazat boritasara,
lezarasara hasznalt anyagok. Az alsdparnazat estén alkalmazott vasznat shoppvaszonnak, a
felséparnazat esetében hasznaltat pikirvaszonnak nevezik. Anyagéat tekintve a schoppvéasznak
stirit szovésli kender- vagy kevert vasznak, mig a pikirvdszon tobbnyire siri szovési
pamutvaszon (fehérvaszon).
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Bélésanyagok:. a butorkapittal 0sszevarrt felsOparnazasi anyag és hordozovaszon. Feladata,
hogy a modern anyagl parnazatoknal (pl. habanyagok) a feliileti tapadast megakadalyozza.

Szévetpotlo anyagok: a forgathato, kivehetd, kihajthatd parndk takart részein a butorkarpitot
helyettesitd anyag. Nevezik matracgradlinak vagy derékaljcsinvatnak is. Jellemzden stirl
szOvésl (gyakran mintés) vasznak.

Eltisztazo szovetek: kész butorok als6 feliiletének lezarasara szolgald anyagok. Anyagat
tekintve lehet pamut, kevert anyagl vagy szintetikus vaszon. A karpitos szakmaban feszito-
vagy spanvaszon néven is ismeretes.

Butorkarpit. a karpitos butor latsz6 feliileteit boritd anyag. Ezek lehetnek kiilonféle szovetek
vagy nemszOtt anyagok, illetve allati eredetii borok, szérmeék.

A butor miikddése szerint 1atszo, takart, és nem latszo feliileteket kiillonb6z6 anyagokkal vonjuk
be. Ezt els6sorban a karpitozastechnoldgia, masodsorban a gazdasagossag hatarozza meg (pl.
szovetpotld anyagok).

o latszo feliilet: a butor alapallapotaban is lathaté részek,
o takart feliilet: a bitor mitkddtetése kozben valik lathatova (pl. kinyithatd, kiemelhetd
fekvofeliiletek),

e nem latszo feliilet: a butor alapallapotaban és mikodése kozben sem latszik.
6.2.1. Borok, miiborok

Ahogy az mar tobb fejezetben is emlitettiik, az emberiség fejlddésével egyidejiileg, mar az
dskorban a halaszo-vadaszo életmdddal egyiitt, az elejtett vad feldolgozésa soran megjelentek
olyan alapanyagok, melyek az ¢lelmezés mellett mas igényeket is kielégitettek (pl. a hideg
elleni védekezésiil a szormek, borok vagy az eszkdzhasznalat fejlodéséhez az allati csontok). A
sz6rmék, boérok hasznalata azonban a mai napig igen meghatarozo tobb iparag esetében (pl.
ruhaipar, hangszeripar, stb.), ahogy a karpitosiparban is.

Az allati bér szovettani felépitése

, Elettani szempontbol a bérnek fontos feladata van: védi a szervezetet a kiilsé mechanikai, ho-
fény-, kémiai ¢és bakterioldgiai hatdsokkal szemben. Szerepe van tovabba a test
hészabalyozasaban és anyagcseréjében. Feladata szerint harom rétegbdl épiil fel:

e (fel)ham,
e irha,
e Dbodralja (hgjas hartya).
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61. abra A bér szovettani metszete>®

Felham: 2 rétegbdl all.

e szaruréteg,
e nyalkaréteg.

Ezen rétegek alkotosejtjei kozott csak atmeneti kiilonbségek vannak. A nydlkaréteg sejtjei
nedvdusak, kémiai hatdsokra igen érzékenyek, enyhe liigos hatasra elroncsolodnak. Allandéan
szaporodnak. A régebbi sejtek a bor felszine felé tolodva veszitenek a viztartalmukbol,
elszarusodnak, de igy a kémiai hatdsokkal szemben ellendllobba valnak, a felszinen pedig
elkopnak. A borgyartas soran a felhamot az irharol — szorzettel egyiitt — eltavolitjak.

Irha: a bérgyartas szempontjabodl a legjelentdsebb réteg, a bor vastagsaganak 86-88 %-at teszi
Ki. 2 rétegbdl all:

e szemolcsréteg,
e receréteg.

A szemolcsréteg kozvetlenill a felham alatt talalhato. A legkiilsé része a legfinomabb rostok
szovedéke (barkaréteg), befejezése az irhanak. Ez képezi a készbor kiilso feliiletét, a szinoldalt.
A receréteg kotegekké egyesiilt, egymast tobbszordsen keresztezd, nemezszeriien, végtelentil
Osszefonoddott rostok rendszere. Ez a szerkezet adja a készbdr jo fizikai és mechanikai
tulajdonsagait. Az irhanak a hajas hartya felé esé részét nevezziik a készbor husoldalanak.

Hajas hartya: a receréteg alatt talalhato, durva rostd, sok zsirszovetet tartalmazo réteg. A bor
vastagsaganak megkozelitdleg 10 %-at adja. A cserzés el6tt az irharol eltavolitjak.

%9 https://www.nkp.hu/tankonyv/biologia_8/lecke_02_005 2021. 08. 30.
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A bérfeliilet felosztasa

A bor az éllat kiilonb6zo testrészein nem teljesen azonos feladatokat lat el, ennek megfeleléen
a mindsége is valtozik. A szerkezeti kiilonbségeknek megfeleléen a bort mas-mas célra
hasznaljak.
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62. abra A marhabdr felosztasa®®

Krupon: a bor legértékesebb, az allat hatat és oldalat borito része. A legtomottebb, egyenletes
mindségll, rugalmas, szép barkarajz.

Nyak és vall: a bérnek a krupont mindségileg legjobban megkozelitd része. A vastagsaga csak
kis mértékben csokken, rostszerkezete kiss¢€ lazabb. A nyak természetes velejardja a rancossag,
amelyet a gyartas soran tobbé-kevésbé el lehet dolgozni.

Csuka: az a bérrész, ami a nyakbdl és a hatbol all.

Hasrész vagy hasszél: a bor legvékonyabb, legegyenetlenebb része. Laza szerkezetli malas
részek, lagyrészek képezik.

A bér mindségét jeldlo fogalmak

e Lapos: a hasrész felé egyenletesen vékonyodik, de vastagsdga nincs ardnyban a
terjedelmével.

e Ures: a bér minden részében vékony és laza szerkezetii.

e Malas: a hatrész tomott ugyan, de a has €és a nyak fel¢ erdsen elvékonyodik, €és laza
szerkezetll.

e Jo dllasu: aranylag egyenletes vastagsagu, aranyos a terjedelmével. A nyak- és hasrész
is j6 mindségli, aranylag tomott rostszerkezeti.

80 Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
170. oldal
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e Rossz allasu: kruponrésze kis feliiletli, a nyak- és hassz¢l felé hirtelen elvékonyodik,
sok a laza és szivacsos rész.

A bér kémiai tulajdonsagai és konzervalasa

Az allati bor dsszetevor:

e viz 60-70 %,

e fehérje 22-39 %,

e zsiradék 0,2-8 %

e szervetlen anyagok 0,5 %.

A nyersbdr legfontosabb dsszetevoi a fehérjék. Ezen beliil is a legfontosabb fehérje a kollagen.
A viz a kollagént duzzasztja, a nyersbdr a hidegvizben feszes, langyos vizben rongyszeriien
puha lesz. Savak, lagok hig, hideg oldataban duzzasztolag hatnak a borre.

Konzervalas

A konzervalas célja a rothadast el6idéz6 mikroorganizmusok (baktériumok) ¢életfeltételeinek
megsziintetése. Fontos, hogy olyan eljarast kell alkalmazni, amellyel a kollagén nem sériil. A
konzervalas soran a nyersbOr viztartalmanak nagy részét elvesziti, kiszarad, rostjai
Osszetapadnak.

A boérgyartas
A boérgyartas miivelete 4 szakaszbol 4ll:

o clokészitési muveletek,

e cserzés,

e cserzés utani fizikai-mechanikai miiveletek,
o akikészités miiveletei.

Elokészitesi miiveletek:

e Az aztatas célja: a konzervalassal elveszitett viz potlasa, a konzervaldanyag kioldasa, a
szennyezOdések eltavolitisa.

e a meszezés soran a nyalkahartyat gyengén lugos kdzegben elroncsoljak, majd az egész
felhamot szorzettel egyiitt eltavolitjak. A meszezésnek két folyamata van (a kettd egyiitt,
parhuzamosan zajlik):

e vegyi, bioldgiai miiveletek: célja a szOrzet és a felhdm meglazitdsa, a
tulajdonképpeni boranyag feltarasa, elokészitése.
e mechanikai miiveletek:
e kopasztas (az irha megszabaditasa a felhamtol €s a szOrzettol),
e husolas (a hdjashartya eltavolitasa az irhardl),
e szinelés (a barkaoldal mechanikus tisztitasa),
e hasités (a bor vastagsdganak szabalyozasa).
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e mésztelenités: a meszezés végén a kopasztott, szinelt, husolt bort porének nevezzik.
Ekkor még meszet, lugokat, szorlazitd szereket tartalmaz, erésen duzzadt allapotban
van. A mésztelenités célja a mész eltavolitasa és a duzzadas szabalyozasa. A végén a
pOrét er0sen kimossak.

Cserzés: a cserzés célja ido- és h6allo, a rendeltetési célnak megfeleléen puha, simulékony vagy
feszes, rugalmas bor eldallitdsa. A cserzéanyagok ezeket a tulajdonsagokat idézik eld. A
cserzOanyagoknak a borhoz irreverzibilisen kell kdtddniiik, hogy tobbé ne lehessen a borbdl
eltdvolitani. A cserzési eljarasokat 3 csoportba osztjuk:

e noveényi cserzés: a ma is legfontosabb cserzési eljards. Minden névény rendelkezik
bizonyos mennyiségili cserzOanyaggal. A bor cserzésére azok a ndvények felelnek meg,
amiknek a cserzdanyag-tartalma legalabb 6-7 %.

e dsvanyi cserzés: alapanyaga a kroms6. Ma a felsOborok csaknem kizarolag ezzel a
modszerrel késziilnek. Elonyei a névényi cserzéssel szemben:

e amunka gyors €s egyszer,

e akésztermék konnyl, stirlisége kisebb,
e fény-, h6-, hdallo, vizateresztése jobb,

e szakitoszilardsaga nagyobb,

e kitlinden festhetd, konnyen kikészithetd.

Az asvanyi cserzést megel6z0 miiveletek:

e pacolas: célja a barkaréteg nytlékonysaganak, rugalmassaganak fokozasa,
a bor rostszerkezetének tovabbi fellazitasa, a fehérjék és zsirok eltavolitasa.
A pacolashoz enzimeket (az €16 szervezetben talalhatd fehérjét,
szénhidratokat bonto szerves katalizatorok) hasznalnak.
o pikkelezés: ez savas, sos flirdben torténik, célja, hogy a bor kiilsd részének
pH-jat 2,5-re csokkentsék.
o egyéb cserzés: miicserzéanyagok, zsir cserzOanyagok (halzsir, tojassargdja), aldehidek
(formalin).

Cserzés utani fizikai-mechanikai miiveletek:
e puhités: a rostszerkezet mechanikai tton torténd fellazitdsa.
o faragas: két részfolyamata van:
e durva faragas: a vastagsagkiilonbségek kiegyenlitésére szolgal. A 1épcsdzetes
faragést recézésnek nevezik.
e finomfaragis: a novényi cserzés folyaman megsotétedett réteget (husoldali)
tavolitjak el. Komolyabb valtozast a vastagsagban nem okoz.
e hantolas: a bér szinoldaldnak finom forgéacsolasa. A gépi eljarashoz nagy fordulatszama,
forgo késhengeres gépet hasznalnak.
e csiszolas: a felsé- és finomborok feliiletét simava, egyenletessé, barsonyossa teszik.
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Héarom modja van:

a bor ki nem készitett oldalanak csiszolasa,
a velar-, nubukbo6rok kikészitett oldalanak csiszolasa,
a bor szinoldalanak csiszolasa.

A kikészités miiveletei: Célja a szebb, tetszetdsebb, jobb mindségii bor eldallitasa. Két miiveletet
kiilonboztetiink meg: mechanikai és kémiai.

festés: két modja van, a festés €s a szinezés. Elsdsorban a kromos bordket
festjiik, a novényi cserzetteket ritkdbban. A bort nem old6do porfestékkel fedik
be, amit valamilyen kotOanyaggal rogzitenek.

appretalas: célja a bor fényének, simasaganak, fogasanak javitasa. Egyes
esetekben alkalmazzak, hogy a bdrt védjék a kiilsé hatasoktol. Alkalmazhatjak
a bor szin- és husoldalan is. A felhasznalt anyagok: ndvényi nyalkak, viaszok,
nitrocelluléz, stb.

gépfényezés: ezzel a mivelettel a bor simasdgat ¢és a feliiletre witt
appretaldanyagok fényezOhatasat fokozzak. A fényezést géppel végzik, ennek
hatasara egyenletes és fényes film képzddik a borfeliileten. A miivelet hatésa,
hogy a bor viz- és 1égateresztd képessége csokken.

vasalas: célja a bor feliiletének simitdsa. Torténhet géppel és kézzel.
Kovetkezménye, hogy az egységnyi keresztmetszetre esd rostok szama
novekszik, a szakitasi, varrasi, tovabbszakadasi, hdvezetési képessége nd. Ezzel
szemben viszont a nyuldsa, vizfelvevd képessége, 1ég- és gdzateresztése
csokken.

barkapréselés: célja a mesterséges barkarajz kialakitasa. Rendszerint feddfestés
utan végzik. A ndvényi cserzett bor jobban tartja a barkat, ezért a krdmcserzett
boroket barkapréselés elétt enyhén novényi cserzéanyaggal kezelik. Torténhet
kézi és gépi eljarassal.

hengerelés: a bOr rostjait tomoriti, a feszességet noveli, a barkarétegnek fényt
ad, és csokkenti a bor vizfelvételét.

A készbOrok mindsitése, borhibak

A készaru mindségét két tényezd befolyasolja donté mddon: a nyersbor €és a gyartasi eljaras.
Azt, hogy a nyersbor milyen készaru készitésére alkalmas, befolyasolja a bor vastagsaga, rostok
szilardsaga, rostszerkezet tomorsége. Butoripari célra a szinborok egészbor alakjaban keriilnek

forgalomba, vastagsaguk 1,2-1,5 mm.

A borokkel szembeni kovetelményeket szabvanyok hatdrozzak meg. A szabvanyok
meghatarozzak:

az egyes készborféleségek milyen nyersbdrbdl,

milyen eljarassal készithetok,

tertileti eloirast és,

vastagsagi méretekre vonatkozé eldirast tartalmaznak.
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Emellett a szabvanyok rogzitik a borok mindségi mutatoit és a mindsités alapelveit is.
Amennyiben a készbOr valamelyik szabalynak nem felel meg, akkor nem hasznélhat6 arra,
amire gyartottak. A borok vizsgalatat, osztalyozasat és hogy megfelel-e az eldirtaknak, az
alabbiak szerint torténik:

e a boéron taldlhato hibdk mennyisége, mindsége, eldforduldsi helye szerint
hibaosztalyokba (szortimentekbe) sorolas,

e Kkézi vizsgalat,

e laboratoriumi vizsgalat.

Bérhibaknak nevezziik azokat a hianyossagokat, amelyek a bor tartdéssagat, mindségét, a kivant
cikk elkészitésére vald alkalmassagat, gazdasagos felhasznéldsat, kiszabhatd értékes
alkatrészek mennyiségét csokkentik. Ugyanazt a hibat tobb ok is eldidézheti. Keletkezés
Szerinti csoportositas:

e nyersborhibdk (az ¢l allaton keletkezett hibak, borfejtés és konzervalas hibai),
e gyartés folyaman keletkezett hibak,
e szakszerltlen tarolas és raktarozas soran keletkezett hibak.

Tovabbi borhibdk:

e Barkafolyas, barkaholyag: a barka az alatta fekvo rétegeken lazan fekszik. Ennek
megfelelden, ha a bort a barkaoldalaval befelé meghajlitjuk, a bor barkaja az alatta 1évo
rétegrdl rancok alakjaban felemelkedik. Ha teljesen elvalik, akkor barkaholyagnak
nevezzik.

e Barkarepedés: a leggyakrabban el6forduld bérhibak kozé tartozik, a bor meghizasakor
vagy hajlitasakor a barkaréteg megrepedezik. Oka lehet a szakszeriitlen konzervalas,
helytelen aztatas, tilmetszés, talpacolas, a barkaréteg tulcserzése.

e Erdes barka: a barkarétegen siirii repedések haldzata lathato.

o Osszerantott barka: a barkarétegen lathat6 haloszer(i gytirddés (csaknem mindig cserzés
hiba).”¢!

A karpitosiparban leggyakrabban marha- vagy bivalybért alkalmaznak a btitorok bevonasahoz.
A borrel val6 munka nagy koriiltekintést és alapossagot igényel, hiszen ez az egyik
legnehezebben bedolgozhaté anyag. Kereskedelmi forgalomban az aldbbi tipusok taldlhatéak
meg:

e ,anilines,
e szemi anilines,
o Kkorrigélt borok.

Mindhéarom tipus késziilhet eurdpai, észak-amerikai, dél-amerikai, dél-afrikai vagy ausztrél
borokbol, a kiilonbséget az hatdrozza meg, hogy a bordk milyen kikészitési eljarassal
késziiltek. Mindharom bdrtipus vastagsaga 0,6 mm és 3,0 mm kozott valtozhat.

61 V5: Matlak Zoltan, Zambo Laszlo: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiadé, Budapest,
2013. 170-183. oldal.
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Az anilines borok a legtermészetesebbek. Ezek kikészitésénél a borgyarak legfontosabb célja
az, hogy a bor megorizze Osszes eredeti tulajdonsagat. A bor barkdjat meghagyjak, teljes
keresztmetszetben atszinezik, feltoltik kiszaradas ellen a rostokat olajjal és végiil felhordanak
rd egy vékony védoréteget. A készbdr annyira természetes marad, hogyha kézbe vessziik, ugy
érezziik, mintha az €10 allatot simitandnk meg. Tapintasra meleg, puha, lagy érzés. Az ¢élo
allaton keletkezett sériilések mind lathatoak. Az erdés védoréteg hidnya miatt a bor gyorsan
megkophat, ,,beérhet”. Hasznalat kézben minden karcolas meglatszodik rajta. Tapasztalatunk
szerint erre az értékes, igényes, de draga bortipusra kicsi a kereslet.

A szemi anilines borck atmenetet képeznek a szinte érintetlen és a komoly igénybevételre
gyartott borok kozott. Kikészités soran a bor legfelso részét konnyedén megcesiszoljak, és annak
helyére divatos szinben vékony feddfestéket hordanak fel. A lecsiszolt barkarajzot a vevd altal
kért mintaval potoljak. Ez lehet teljesen apro, nagy, vagy akar levasalt is. A csiszolas miatt az
¢l6 allaton keletkezett hibdk mar nem jellegzetesek, habar a komolyabb sériilések még
felfedezhetoek. A kikészités végén a borok egy kozepesen erds védoréteget kapnak, ami
ellenallova teszi ket a karcolasokkal, apro vizcseppekkel szemben.

A legellenallobb tipus a korrigalt bor. A bor eredeti barkarajzat teljesen eltavolitjak, az allat
¢lete soran keletkezett sériiléseket eltlintetik. A mélyebb nyomokat rugalmas glettel kitdltik,
majd Gjra atcsiszoljak. Az eltiintetett barkarajzot a kivant mintaval potoljak. Ez lehet apro, vagy
a népszerl kdzepes (Madras), a nagyméretii (Dollaro), illetve a 1étez6 80 féle minta barmelyike.
Itt az €16 allatra jellemz6 bor jellegzetességek csak kis részével taldlkozunk. Ostorcsapasok,
kaparovasak nyoma mar nem latszik, de a hasi lagy részek, vagy az igavondasban
megvastagodott nyaki rdncok még felfedezhetdek. A feddfestékre vastag, rugalmas matt vagy
fényes lakkréteg keriil. Ez hosszl tavon is ellenallova teszi a bort. Lelassul az 6regedés, a feliilet
sokdig szintartd marad, konnyen tisztithato lesz. A massziv védoréteg ellenére a bor megorzi
1égateresztd, vizateresztd képességét, természetes voltat.”®?

Miiborok

Mivel a valddi borok felhasznéalasa vilagszerte tobb ipardgban is jelentds, ezért a beszerzése
igen koltséges. Technologiailag a marhabornek nem a teljes feliilete alkalmazhaté6 minden
karpitozasi munkara, ezért gazdasagossdga nem 100%-o0s (még a leggondosabb tervezés mellett
is sok hulladékdarab keletkezik). Ezek miatt sziikségessé valt az ipar szamara egy bort
helyettesité, de annak tulajdonsagait nagy részben hordozo anyag. igy alakultak ki a m{ibérok,
melyek bdrszerli tulajdonsagokkal rendelkeznek. Bar az el6z6 szazad végén a miibérgyartas is
nagy fejlédésen ment at, felépitésiik nem sokban valtozott. Eszerint lehetnek:

e hordozos (textil alapt),
e hordozo nélkiiliek (folia-miiborok),

e rost alapuak.

Karpitosipari célra a textil alapu (vagy kotott kelme alap) milibérok a legalkalmasabbak.

62 v§: http:/ww.winklerbor.hu/butor-borrol 2021.09.01.
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Textil alapu miiborok. gyartasuk igen kiterjedt, széles korben alkalmazzak. Szerkezete szerint
két rétegbdl all:

o textil alapszdvetbdl,
e fedorétegbdl.
A textil alapszovet leggyakrabban:
e pamutszovet,
e juta,
len, de lehet
e miuselyem alapt is.

Pamutszévet: j6 szilardsagu, j6 nedvszivod anyag, ugyanakkor kevéssé rugalmas. Jol festheto,
savak kérositjak.

Juta: hasonld a pamutszdvethez, kémiai hatdsokra érzékenyebb.

Len: jo szilardsagu, j6 nedvszivd anyag, ugyanakkor kevéssé rugalmas. JOl festhetd, szinallo
anyag.

Miiselyem: eredetileg jO szilardsagu, de a mibdrgyartas soran alkalmazott fizikai, kémiai
beavatkozasok alatt veszit elényds tulajdonsagaibol.

A textil alapi miiborok feddérétege igen valtozatos lehet:

o celluldézszarmazékok,

e mianyagszarmazékok,

e természetes ¢s miikkaucsuk,
e egyéb filmképz6 anyagok.

A mai, kérpitozas szamara legelterjedtebb a kiilonféle miianyagszarmazekok (PVC, habositott

cyey

Tulajdonséagait tekintve kovetelmény, hogy rugalmas, szilard, mechanikai behatasokkal
szemben ellendllo, tovabba jo nedvszivo, légateresztd legyen és kényelmi szempontbol (pl.
tapintasra) komfortos legyen. A korszerli anyagok kdvetelményeit is teljesitenie sziikséges: UV
allosag, magas kopasallosag, antiallergén hatasu és kedvezd mintdzata és szinii legyen.

A miborok felhasznalasa a valodi borokével szinte azonos, de alkalmazzak annak
kiegészitésére is.
6.2.2. Szovetek

crer

is. Mara mind tobb kovetelménynek kell megfelelnie a karpitozott butornak: por-, atka-,
baktérium mentesség, UV-allosag, szennyezddés-taszitas, stb.

A textilidk legkisebb egysége az elemi szal. Ezek tulajdonsdgai nagymértékben meghatarozzak
a késztermék tulajdonsagat is. Az elemi szalak legfontosabb tulajdonsagai a szovés
szempontjabol:
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e  lathato kép- és molekulaszerkezet,
e hullamossag,

e aszalak hosszusaga,

e slirlisege, €s

e finomsaga,

e szakitdszilardsag,

e rugalmassag (nyulas),

e alakithatésag,

e nedvességtartalom,

o hoszigeteld képesség,

e clektromos tulajdonsagok,
e optikai tulajdonsagok,

e kémiai tulajdonsagok’®,

Lathato kép- és molekulaszerkezet: az elemi szélak feliiletét mikroszkoppal vizsgéalva lathatjuk,
hogy a kiilonbozo fajtaju szalak kiilonbozo feliileti szerkezettel rendelkeznek. A feliileti
szerkezet a késztermék fényét és tapintasat hatarozza meg.

Hullamossag: egyes elemi széalak szabad szemmel nézve is hulldmosak vagy iveltek. Ez igen
elényds tulajdonsag, hiszen az ilyen szdlak rugalmasabbak, konnyebben fonhatéak. Az ilyen
szalakbol késziilt késztermékek puhdbbak, melegtartd képességiik jobb.

Szalak hosszusaga: minél hosszabb egy elemi szél, anndl jobb mindségli, erésebb fonal
készithetd beldle.

Szdlak siiriisége: térfogategységnyi szalasanyag tomege, mértékegysége: g/cm3. Meghatarozza
a késztermek tomegét.

Szalak finomsdga: a hosszusag €s a tomeg viszonyaval kifejezett Gn. finomsagi szam. Jele: Tt,
mértékegysége a tex. Egy tex finomsagu az a fonal, melynek 1000 métere 1 gramm tomeg.

Szakitoszilardsdgot a fajlagos szakitoerdvel jellemezziik (a linearis siirliségre vonatkoztatott
értekkel), mértékegysége: Nm/tex.

Rugalmassag: szakadasi nytlassal jellemezziik, %-ban hatarozzuk meg (a szakadas pontjaig
hany szdzalékot nyult a szal). A szalak nyuldsa haromféle lehet:

e rugalmas nytlas (visszaalakul),
o késleltetett rugalmas nytlas (késobb alakul vissza),
e marado nyulas (nem alakul vissza).

Nedvességtartalom: a komfortérzet egyik meghatarozé tulajdonsaga. A természetes szalak
higroszkopikusak, valamilyen mértékben nedvszivoak. Fontos, hogy a késztermék képes
legyen az emberi test altal leadott nedvességet minél nagyobb mértékben elszivni.

83 V5: Matlak Zoltan, Zambo Lészlo: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiadé, Budapest,
2013. 124-127. oldal.
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Hoszigetelo képesség. a komfortérzet masik meghatarozd tulajdonsaga. A kelmék hoétartd
képességét a szalak kozé szorult levego, a szalak hullamossaga, a szovés laza szerkezete adja.

A textilnyersanyagok csoportositasa hasonloképpen torténik, mint a tomdanyagok esetében.

Szerves
Novényi Allati
i Hancs- Szerkezeti  Gyiimolcs . . L,
Magszalak rostok rostok “rostok Szérok Mirigyvaladékok

pamut len maniki kokusz gyapju pokselyem
kapok kender kender moher valodi selyem

juta jukka kasmir

rami agave teveszOr

63. abra A természetes, Szerves szalasanyagok csoportositisa®

A természetes szalasanyagok két nagy csoportra oszthatdak:

e szerves €s
e szervetlen.

A szerves csoportot a novényi és allati eredetii szalasanyagok alkotjak, mig a szervetlent rostos
szilikatok (pl. azbeszt, bazalt).

A pamut

A gyapot textilipar egyik legfontosabb ndovénye. A termésbdl kifejlddott magszalat nevezziik
pamutnak. Az aratdst kovetden gépekkel megtisztitjak, majd elvéalasztjdk a magjatol
(egrendlds), ismételt tisztitds utdn osztalyozzak és balazzak.

A pamutszal jellemzdi:

e szine fehér, sargas, eziistos,

e ol szinezhetd,

e aszalak viszonylag hosszuak (15-50 mm),
e jol fonhatok,

e jo vizfelvevo-képessége van,

e nedves allapotban ndvekszik a szakitoereje,
e jol moshato,

e 84-90%-ban tartalmaz celluldzt,

¢ alakja csavarodott.

A legértékesebb pamutszal a tiszta fehér, 120 °C feletti hdmérsékleten karosodik.

8 V5: Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiadé, Budapest,
2013. 122. oldal.
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A legnagyobb mennyiségben termelt €s legszélesebb korben alkalmazott textilipari nyersanyag.
A kérpitozasi anyagok koziil a fehérvaszon (molind), matracgradli, kiilonféle butorszovetek
alapanyaga. Mindemellett cérnék, zsinegek anyaga is.

Alen

Ahogy az mar a parnazoanyagoknal is emlitésre keriilt, magat a novényt értékes (magjaban
1év0) olajaért termesztik. Az egyik legrégebben termelt haszonndvény. A termesztés a
mérsékelt €gov orszagaiban zajlik (koztiik hazankban is). Kitermelésének 1épései:

e rostfeltaras,

e aztatas,

e  SZAaritas,

e tOrés (tilolas),

o fésiilés (gerebenezés).

A tilolas mellékterméke a pozdorja (szaraz, elfasodott rostok). Legfébb jellemzoi:

e szine eziistfehér, voroses-sziirke, esetleg zoldes,
e jol szinezhetd, fehérithetd,

e azelemi szal 2-40 mm hosszu,

e jol fonhato,

o szakitoszilardsaga igen magas,

e hdre érzékeny (a szakitdszilardsaga csokken),

e nem melegtarto,

e mikroszkopi képe alapjan sima feliiletd,

e emiatt kevésbé szennyezddik,

o tiszta cellulozbol all.

A feldolgozasa soran keletkezett melléktermékek (koc, pozdorja) felhasznalhatdéak tovabbi
anyagok gyartasara. Felhasznaldsa a szakmaban kiilonféle butorszovetek, angin, fonalak,
cérnak formajaban torténik.

A kender

Klasszikus rostnovénynek szamit hazankban, a magyar kenderfajta igen jO mindség.
Feldolgozésa hasonlatos a lenhez:

e ¢rés eldtt nytivik,
e kévékbe rakjak,
e magtalanitjdk,
e 4ztatjak (rothasztjak),
o tiloljak,
e gerebenezik.
A magas szakitdszilardsagu, nem tal finom szali kenderbdl zsinegek, kotelek, zsakvasznak,

ponyvaanyagok, szOnyegek késziilnek. A kenderkocot mar ipardg hasznositja. A kender elemi
szalanak tulajdonsagai:
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e szine fehéres, ezlistos, sziirkeés,

e szakitoszilardsaga a lennél is nagyobb,

e finomséga rosszabb a lennél,

e celluloztartalma is alacsonyabb,

e mikroszkopi képén rendellenes, szabalytalan keresztmetszetii sejteket latni.

A juta
A gyapotot kovetéen a masodik legnagyobb mértékben termelt textilipari novény, Oshazaja
India. Feldolgozésa

e az aratassal kezdddik,

e megtisztitjdk a levelektdl, majd
e aztatjak, 8-10 nap mulva

e hantoljak,

o tisztitjak,

e szaritjak,

e balazzak.

Tulajdonségai:

e szine vilagos fehéres, sarga vagy ezliistos,

e nemes fajtai magasfényliek,

e konnyen forgacsolodik,

e szakitdszilardsaga csekély,

e ol szinezhetd, festhetd,

e fényt, nedvességet nem birja, gyorsan tonkremegy,
o kb. 60% celluldzt tartalmaz, emellett

nagy a lignintartalma.

Durvabb zsakok, fonalak, (alap- és forma)vasznak alapanyaga.

A gyapju

A textilipar szdmara a leghasznosabb allati eredetli nyersanyag a kiilonféle juhok szérzete. A
tenyésztett és vad fajtak (pl. argali, hegyi juh, mufflon) osztdlyozasa a gyapju tulajdonsagai és
mindsége alapjan torténik.

,, Finomgyapjut ado fajtak: ide tartoznak a merinéfajtak. Gyapjajuk lagy fogasu, selymes fényt,
konnyen nemezelhetd gyapju.

Kozépfinom gyapjut ado fajtak. foleg az angol hustermelésre tartott juhok tartoznak ide.
Nehezebben nemezelhetd, foleg a finom kotottaruk alapanyaga.

Hosszu szalu gyapjut ado fajtak: A Cheviot és Leicester fajtak tartoznak ide. E16bbi félfényes,
mig utobbi fényes bundit add fajta. A szakma szdmara az ebbdl gyartott bélésanyagok
jelentdsek.

Crossbed (keresztezett) fajtdak. nagy fiirthosszusagu gyapju jellemzi ezeket a fajtakat, kozepes
mindségli nemezek alapanyaga.
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Durva gyapjut ado juhfajtak:. a racka, karakiil, valamint az alfoldi parlagi juhfajtak tartoznak
ide. Bundajuk felszOrt, pehelyszort, s6t hamissz6ért is tartalmaz. Pokrocok, nemezek
készitéséhez hasznaljak.”%

A juhok szérét eldszor géppel vagy kézzel nyirjak. Az osztalyozast kdvetden (mivel a zsiron
kiviil sok szennyezddést tartalmaz) mechanikai €s vegyi tisztitast végeznek.

A gyapju mindséget meghatdarozo tényezok:
e ajuh fajtaja,
e Kora,

e eme,
e atenyésztési koriilmények.

A gyapjuszal tulajdonsagai:

e természetes szine a fehér,

e kivaloan festheto,

e az elemi szal hossza 40-500 mm (fajtanként eltérd),
e azelemi szal finomsagat az iveltsége hatdrozza meg,
e alegrugalmasabb elemi szal,

e szakadasi nyulasa igen nagy,

e nemezelddd képesség,

e mikroszkopi képe alapjan pikkelyes feliiletd,

e kartevok (els@sorban a moly) kérositjak,

e j0 hdszigetel6-képességi,

e alagokésa

e napfény szintén karositjak.

Elsésorban butor- (pl. epinglé, barsony, ripsz, stb.) és ruhazati szovetek késziilnek beldle. A
karpitozas szamaéra a csekélyebb értékii un. hulladékgyapju kivaldéan alkalmas parnazati
anyagnak.

A hernyoselyvem

,Oshazaja Kina, ahol mar tobb ezer éve tenyésztik. A hernydselyem a selyemherny6 (éjjeli
lepkefaj) fonalld merevedett valadéka. A selyemszal baballapotban (begubo6zést kdvetden)
fejthetd, ami a rovar elpusztitdsaval jar. A gubdrdl az un. szericinréteget eltavolitjak, majd
katlanban aztatjak (95°C-os hdmérsékleten). A motollalas folyamataval felgombolyitjak, majd
megszaritjik a szalakat. gy kapjak meg a textilipari felhasznalasra alkalmas nyersselymet, az
un. grég-t (ejtsd: grézs).

8 V§: Balint Oszkar, Lajos Janos: Karpitos anyag- és gyartasismeret 1., Miiszaki Koényvkiadd, Budapest, 1996.
63-73. oldal.
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A selyemszal fehérjébdl (fibrion) és az azt koriiloleld selyemenyvbdl (szericin) all. Jelemzdje,
hogy feldolgozas utdn puha, fehér szinii. Napfény hatasara karosodik, hének ellenall (140°C-
nal alacsonyabb hémérsékleten nem kéarosodik .58

64. abra Selyemhernyo és babjai®’

6 V§. Matlak Zoltan, Zambé Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest,
2013. 136. oldal

87 https://hu.imadeself.com/mol/shelkopryad-foto.html 2021.09.09.
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Szerves vegyiszalak

/ \

Természetes alapu Szintetikus
Celluloz- Fehérje- Kaucsuk- Poliadduk-  Polikonden-  Polimeri-
alapu alapu alapu tumok zatumok zatumok
viszkozszal kazeinszal gumiszal Poliamidok Poliészterek
réz-oxid szal nylon terilén
acetatszal perlon diolén
kapron dacron
danulon
sylon

65. abra Szerves vegyiszalak csoportositasa®

Szervetlen eredetli vegyiszalak kozé soroljuk az iiveg- és fémszalakat.

Természetes alapu vegyiszalak
A mesterséges szalak gyartasakor kétféle alapanyagot tudnak felhasznalni:

e szintetikus szalakat,
e természetes anyagbol nyert (regeneralt) szalakat.

Viszkozszal: alapanyaga az €szakon termelt lucfeny6bdl nyert celluloz. A fafeldolgozés soran
kinyert cellulozlapokat az alabbi miiveletekkel kezelik:

e natronligos kezelés (eredménye a natroncelluloz),

e foszlatjak,

e szén-diszulfiddal kezelik (eredménye a celluloz-xantogenat),

e utdérés céljabol pihentetik,

e 4%-o0s natronlugban oldjak,

o tisztitjak.
Ezen feldolgozési folyamat végén kapjuk meg a siirti folyadékot, a viszkozt. A pihentetett
viszkézt sodrocentrifugéds szalképzé géppel elemi szalakra képeznek. Jellemzdje hogy a
nedvesség art neki (de jo nedvszivo-képességli), nytlasa kdzepes, rugalmassaga gyenge. Mdas
(természetes) szalakkal keverve miiszaki szovetek, munkaruhazati termékek anyaga.

Réz-oxid szal: masnéven Bemberg miiselyem. Alapanyagat pamuthulladékbol nyert celluldz
adja. Gyartasa soran réz-oxid-ammonias oldatban oldjak a cellulozt, majd szalképz6 rozsan
atpréselve vizfiirdében szilarditjdk. Fényes, hengeres, sima feliileti, a viszkozszalhoz
hasonloan elméletileg végtelen hosszu (konfekcionaljak). Napjainkra felhasznalasa méar nem
jelentds.

88 V5: Matlak Zoltan, Zambo Laszlo: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiadé, Budapest,
2013. 123. oldal.
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Acetat szal: pamuthulladék és facelluloz felhasznalasaval késziil. Els6ként vegyi uton celluloz-
acetatta alakitjak, acetonban oldjak, szalhtizassal (1asd: el6z6 szalak) fonalla képzik, majd nagy
hémérsékletii kamran vezetik keresztiil, ahol megszilardul (és acetontartalma elparolog). Jol
birja a hot, nagy nyulast, rugalmas és hajlékony, ugyanakkor szakitoszilardsdga kisebb a
viszkdzénal.

Szintetikus szalak

A szintetikus anyagokkal valo kisérletezést a huszadik szézad elején megkezdték a tudosok. Az
ipari termelékenység felgyorsulasa miatt sziikségessé is valtak olyan anyagok, melyekkel a
textilipar kivalthatja a hagyomanyos szalasanyagokat.

A szintetikus szalak gyartasanak technologiai Iépései:

e alapanyag eldallitasa,
e oldatképzés,

o szalképzés,

e utokezelés.

Alapanyag eléallitasa:  koéolajbol, foldgazbol ¢és kiilonféle melléktermékekbdl (pl.
kdszénkatrany parlatabol) és hulladék anyagokbdl (pl. mezdgazdasagi hulladék) nyerhetd ki.
Ezeket az anyagokat molekulaira bontjak le, majd ezekbdl un. (a természetben nem 1étezo)
polimert allitanak el6, harom vegyi eljaras egyikével:

e polikondenzacio,
e polimerizacio,
e poliaddicid.
Oldatképzés: polimerbdl kiilonféle oldoszerek segitségével mézsiirtiségli oldatot készitenek.

Szalképzés: szalképzd szerkezeteken (pl. szalképzd rézsa) atnyomjak az olvadékot, majd
nyujtjak. A szintetikus szalak csak nytjtassal valnak a textiliparban felhasznalhat6 elemi szalla.

Utdkezelés: a szintetikus szal tulajdonsdgainak javitasara szolgéalo eljarasok (pl. hérogzités,
avivalas, stb.).

A szintetikus szalak tulajdonsdgai igen sz€lsOségesek. Biologiai hatdsokra (pl. rothadas) és
kartevokre (pl. atka, penész, baktérium, moly) szinte teljesen ellenalloak. Savakkal és lugokkal
lényegesen ellenallobbak, mint a természetes anyagok. Ezzel szemben hdvel, napfénnyel
szembeni ellendllasuk nem jo, vizfelvevd képességiik nagyon alacsony, kopasallosaguk
kozepes. Az emberi borrel érintkezve allergias reakciot, vagy borpirt valthat ki. Természetes
szalakkal keverve a késztermék tulajdonsagai megfelelnek a szakmanak: parna- és paplant6ltd
anyagként, napernydvaszonként.

Leggyakrabban el6fordulo szintetikus szalak: poliamid, PVC, poliakrilnitril, poliészter szalak.
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6.3. A szovetek szerkezete

A legkiilonfélébb, legbonyolultabb mintdzath szovetek is visszavezethetOk alapkdtésekre,
szerkezeti felépitésiik pedig alaptechnologiakra.

»A szovet két fonalrendszer, a lanc- és vetiilékfonal merdleges keresztezésével létrehozott
lapszerii kelme.”®® A szovet kotését az elobb megnevezett fonalrendszerek keresztezédése és
egymason valo atfiizése adja. A szovetek gyartasat megeldzo tervezési fazisban elkészitik a
szovet muiszaki rajzat, amely tartalmazza

e akotésrajzot,

e akartyarajzot,

e akotéspontokat,

e amintaelemet (M),
e aborda- (B) és

e nyiistbefiizést (Ny).
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66. dbra A szovet miiszaki rajza’™
L: lancfonal, Sz: szovet, V: vetiilékfonal, K: kartyarajz, I: kotésrajz, II: bordabefiizés, I1I: nyiistbefiizés, IV: kartyarajz

Kotésrajz: a szovet szerkezetét bemutatd rajz.

89 Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
144. oldal.

0 Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
145. oldal.
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Kartyarajz: kotéspapirra késziilt (ma mar szamitogéppel tervezik), ahol egy fliggdleges oszlop
a lancfonalakat, a vizszintes a vetiilékfonalakat jeloli.

Kotespont: két tipusa van, lanckotéspont (lancfonal van feliil, teli négyzet) és a
vetiilékkotéspont (a vetiilékfonal van felill, lires négyzet).

Mintaelem: ,,a kotés legkisebb, mind lanc-, mind vetiilékirdanyban allandoan ismétlddo része.”’*

Bordabefiizés: a kotésrajz folott dbrazoljak.

Nyiistbefiizés. a kotésrajz €s bordabeflizés folott abrazoljak annyi sorral, ahény nyiistre a
szOvéshez sziikség van. A kartyarajzon X-szel abrazoljak. A nyiistbeflizés modjai kiillonboznek:

e egyenes beflizés (S vagy Z soros),
e ugro befiizés,
o ¢k alaku befiizés (szabalyos vagy mintas).

67. abra Egyenes nylistbefiizés ,,S” és ,,Z” soros

I
{

(-

68. abra Ugrd nyiistbeflizés

69. abra Ek alaki szabélyos nyiistbefiizés 70. dbra Ek alak(i mintas nyiistbefiizés

6.3.1. A szovetek alapkotései

A szovés miiveletében a kiilonbozd kotéstipusokat hadrom alapkotés valamelyikére tudjuk
visszavezetni:

e vaszonkotés,
e savolykotés,
e atlaszkotés.

I Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
144. oldal.
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Vaszonkotés: a kotéspontok sarkosan érintkeznek, minden iranyban atlot képeznek, mintacleme
két lanc- és két vetiilékfonal.

71. dbra Vaszonkotés'?

Savolykotés: a kotéspontok sarkosan érintkeznek, de csak az egyik irdnyba képeznek atlot,
legkisebb mintaeleme harom lanc- és hirom vetiilékfonal. Amikor a lancfonalak lebegése
esetén lancsavolynak, vetiilékfonalak lebegése esetén vetiiléksavolynak nevezziik.
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72. abra Savolykotés™

f
f
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Atlaszkotés: a kotéspontok sarkosan nem érintkeznek, nem képeznek atlot, legkisebb
mintaeleme 6t lanc- és 6t vetiilékfonal. A lanc- és vetiiléklebegések nagyok, igy konnyen fényes
vagy éppen matt feliiletet lehet vele létrehozni.

73. dbra Atlaszkotés™

Ma mar rengeteg, az alapkotésekbdl kialakitott, modositott, in. levezetett kotés 1étezik. Ezek
jellemzdje példaul az erésen mintés feliilet.

2 Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
146. oldal.

8 Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
144. oldal.

™ Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
144. oldal.
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Ripsz- vagy bordas kotés: ,,a vaszonkotés egy formaja. Ugyanabba a szadnyilasba csoportosan
vetik be a vetiilék- (n. harantripsz) vagy lancfonalakat (in. hosszripsz), ezaltal ezek erésen
bordazott feliiletti szovetet alkotnak.
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74. dbra Ripszkotés™

a: hosszripsz, b: harantripsz
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Jacquard- és damasztszovetek

A butorszoveteket tobbféle modon csoportosithatjuk. A szovési technoldgia szerint

megkiilonboztetjiik a jacquard- és damasztszoveteket (a szovetek nagytobbsége ezen eljarasok
valamelyikével késziil).

Jacquard: mintaelemén beliil minden egyes lancfonal masképpen keresztezodik (egy-egy
lancfonal egy-egy vetiilékkel), tehat a minta elhataroldsa finom, egyvonalasan 1épcsdzott.

Damaszt: a lancfonalak kiemelése csoportos, tehat tobb vetiilék keriilhet egymas melle, ezért a
mintaalakzatok elhataroldsa durvan 1épcsdzetes. A mintdk nagyitdsa, kicsinyitése konnyen
elvégezhetd.
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75. abra Jacquard- és damasztminta’®

> Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
147. oldal.

6 Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
148. oldal.
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6.3.2. Kettos szovetek

Legalabb harom fonalrendszerrel készitett sszetett szovettipus. A fonalrendszerek egymassal
keresztezddnek, ennek harom kotési modja van:

e alulrol felfelé (az als6 lancfonalakat a felsd szovet vetiilékfonalai f61¢ emelik, a),
o feliilrél lefelé (az alsé lancfonalakat az also szovet vetiilékfonalai ala htizzak, b),

e kotdlanccal (egy harmadik fonalrendszer felvéaltva kot az als6 és a felso
vetiilékrendszerbe, c).

A legismertebb kettds szovetek kdzé soroljuk az egyes pliiss tipusokat.
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W Alsé lanc
76. dbra Kettds szovetek kotési moédja’’
6.3.3. A leggyakrabban el6fordulé butorszovetek

Brokat. anyaga mercerezett pamut, gyapji, miiselyem, kiilonféle természetes alapu- és
szintetikus vegyiszal. Tobb lancfonallal készitik (atlaszkotéssel), altaldban nagy mintés
szovetanyag, melyet fémszallal diszitenek. Stilbutorok draga ¢és nehéz bevondanyaga.
Kopasallosaga erds igénybevételnél romlik. Alkalmazzdk még fliggdnyként, paplanok
bevonasara.

Matlasszé: pamut és selyem kombinalasaval, jacquard- vagy nyiistds gépen késziilt kettds

szovet. Az als6 szdvet rendszerint vaszonkotésli pamut, a felsd selyemripsz vagy pamut.
Feliiletén a mintak plasztikusan kidomborodnak. Tiizott, steppelt feliiletli valtozata is ismeretes.

Moareé: fényes és matt vonalakkal diszitett, bordas feliileti szovet. Mintazatat szovéssel vagy
préseléssel érik el.
Szatén: 4ltaldban egyszinii, selyem, vegyiszal, ritkdn pamut alapanyagli szovet.

Butorkarton: film- vagy hengernyomasu, valtozatos (vonalas) mintaju lenszovet. Vékony, de
szakitoszilardsaga nagy. A legfinomabb fajtdja a mercerizalt fonal (emiatt viaszos fényii) un.
chintz.

" Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
149. oldal.
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Nyomott butorvaszon:. tiszta lenfonalbol vagy pamut lanc- €s len vetiilékfonal keverékébdl
vaszonkotéssel készitett szovetféleség. Film- vagy hengernyomassal késziil a feliileti mintazata
(modern, virdgmintas).

Damaszt: selyem, pamut €s vegyiszal alapanyagu, gazdag mintés szovet. Fiiggony-, butor- vagy
agynemiszovetként alkalmazzuk.

Butorripsz: a nylstos és jacquard eljarassal késziilt, er6sen bordazott szovet. Alapanyaga
rendszerint pamut és vegyiszal. Két tipusa ismeretes:

e Epington (egy vastag és egy vékony vetiilékfonal szabalyos valtakozasaval késziil),
e Cateline (ejtsd: kotlen, a vetiilék csak bizonyos lanccsoportot kot le, a tobbi alatt lekotés
nélkiil elmegy, gazdag geometriai mintakat eredményez).

Epingle: a klasszikus butorszovetekhez lehet sorolni. Feliilete erdsen hurkolt, ami miatt a szvet
rugalmassaga igen jo, kopasall6. Lehet mintds vagy a ripszre hasonlitdo bordas feliiletl is.
Alapanyaga leggyakrabban pamut és gyapju.

Gobelin: régebben kézi munkaval késziilt, mara jacquard gépen szovik. Alapanyag pamut vagy
gyapju lehet, de késziil tisztdn vegyiszalbdl is (ez utdbbit ,,biedermeier szovetnek™ is hivjak).
JJellemzéje a nagy figuralis mintazés és gazdag szinvariacio.”’®

A szovetek kozott a pliiss szovetek kiilon csoportot alkotnak. A barsonyok esetében a sima
alapfeliilet egyik vagy mindkét oldalat szabalyos széltakardval fedik. A feliileten talalhatod
széltakar6 alapjan két tipusa van:

e lancbarsony,
e vetiilékbarsony.

Lancbarsony: eldallitasa két modon valdsulhat meg:

o fémvetiilékkel vagy
o kettds szovet mddjara.

(A magas szaltakar6ja lancbarsonyokat nevezik pliissnek.) Az alapszdvet anyaga lehet pamut,
gyapju, len, kender, juta. A szaltakard pamut, len, gyapja, valddi és miiselyem. Legalabb két
lanc- és két vetiilékfonal-rendszerrel késziil. Amennyiben a fémvetiilék végét késszeriien
képzik ki, hogy kihuzaskor elvagja a hurkokat (velur, pliiss). Abban az esetben, ha a palca végig
sima feliiletli, akkor hurkos feliilet keletkezik (epinglé).

A kettds szovet modjara készitett pliissok a kotélancos megoldashoz hasonlitanak. A lanc- és
vetiilékfonal-rendszereken kiviil egy un. barsonyvetiiléket is bevetnek, amivel nagyobb
fonallebegést alakitanak ki. Ezeket a barsonyvagd gépen felmetszik.

Vetiilekbarsony: egy lanc-, és egy vetiilékfonal-rendszerrel, tovabba egy barsonyvetiiléket
hasznalnak. A barsonyvetiilékbdl a szinoldalon fonallebegést alakitanak ki. Ezt a fonallebegést
felmetszik, igy hozva létre a szaltakarot.

8 Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
150. oldal.
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Egyéb barsonyszovet tipusok: tiikorbarsony, Chiné (ejtsd: siné), kordbarsony, mokett, Duvetin
(ejtsd: diiftin).

6.4. A bevonas technolégidja

A bevonodanyag felhasznalasa igen Osszetett, €s nagy odafigyelést igényld feladat. Tobb
részfeladatbol all, amelyek kiilonféle eljarasokkal és gépekkel valosithatok meg. A bevonas
miveletét az alabbi technologiai 1épésekben lehet megvalositani:

e terités,

e szabas,
e varras,
e bevonas.

6.4.1. A terités miivelete

A terités a bevondanyag szabaszasztalra valo felhelyezése. A teritést azonban megel6zi a
gondos tervezeés, a felfektetés (a szabasmintdk legkedvezobb elhelyezésének terve). Ennek
eredménye az Un. felfektetési rajz.

1950

77. 4dbra Felfektetési rajz’

A felfektetési rajz késziilhet

e eredeti méretaranyban, vagy kicsinyitett valtozatban,
e papiralapon vagy digitalisan.

Az eredeti (1:1) méretardnyban késziilt felfektetési rajzot teritékrajznak hivjuk. A teritékrajz
készitésekor az alabbiakra kiilonos tekintettel kell lenni:

e abevonodanyag mintija,

e abevonoanyag feliilete,

o azalkatrészek kovessék a fonaliranyt,
e az alkatrészek toldasi lehetdséget,

e aszabas mddja.

™ Matlak Zoltan, Zambo Laszlo: Karpitos gépek és technologidk 1., Miiszaki Kényvkiad6, Budapest, 2007. 97.
oldal
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A felfektetést tobb modon lehet megoldani

e cgyirdnyu felfektetéskor az alkatrészek szabasmintait egy irdnyban kell elhelyezni,

e kétiranyu felfektetéskor az alkatrészek szabasmintai egymashoz képest 180°-ban el
vannak forgatva,

o tiikros felfektetés a termék minden alkatrészének — a szimmetrikus, jobb-bal alkatrészek
— szabasmintajat tartalmazza igy, hogy annak alapjan egyetlen teritéklap kiszabasa
esetén is elkészithetd a termék.”®°

A szovet anyagtulajdonsaga szempontjabdl a felfektetés lehet

e  sima,

e csikos-kockas,

e irdnyitott,

e egyiranyl mintazata.”8!

Sima: ide tartoznak az egyszinii, illetve szabalytalanul elrendezett alakzatokkal késziilt
anyagok.
Csikos-kockas: a szimmetrikus vonalas vagy szabalyosan elrendezett sikidomokkal késziilt

anyagok, ahol a mintdk és vonalak illesztése sziikséges.

Iranyitott: a szaltakardval boritott feliiletek, ahol a szovetnek van Un. sdprésiranya. Ilyenek a
barsonyok, pliissok. Tamlan (el6l-hatul) és iiléfeliileten lefelé, karokon eldre simul. Ide
tartoznak tovabba a kiilonféle kotott kelmék, melyek feliileti kialakitasa (szemszara)
iranyitottsagot mutat.

Egyiranyu mintazatu: olyan szévetek, ahol a mintdknak van vertikalis €s horizontalis pozicidja.
A terités miiveletét sokszor a szabas elsd 1épéseként emlitik. A teritést végezhetjiik:

o kézzel és

e géppel.
Keézi terités: a terités milveletében meghatarozo, hogy az adott bevondanyag lapolt, tekercselt
vagy tablas. A terités pontos, preciz munkavégzést igényel. A felfektetett anyagot

e ki kell simitani (gylirddés ne legyen a teritéken),

o el kell egyengetni,

e asz¢lén falat kell emelni (egy oldalon szintbe kell igazitani),
e avégén rogziteni kell (pl. rugds csipeszekkel).

Kézi teritéskor un. adagoloberendezéseket lehet alkalmazni:

o futdmacskat,
e kiilonféle gordiild allvanyokat,

8 V§. Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Kérpitos gépek és technologiak 1., Miiszaki Koényvkiad6, Budapest, 2007.
96-97. oldal.

81 V. Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Kérpitos gépek és technologiak 1., Miiszaki Kényvkiad6, Budapest, 2007.
97. oldal.
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e forgdzsamolyt.
A bevonoanyagok kozott kiilon csoportot képeznek a valodi borok. Ezek teritésére a

legalkalmasabbak az egyenes vagy ferdesiku asztal.

Gépi terités. a motorikus meghajtasu teritdgépek lizemeltetése is megkivanja a pontos emberi
munkavégzést. Az automatizalt rendszerekben az egyes feladatokat mar szamitogép végzi (pl.
szenzorok segitségével szél-szabalyozast a fal emeléséhez).

6.4.2. A szabas miivelete

A szabas miiveletét kisipari kornyezetben, egyedi megrendelés esetén, egy-egy termék
bevonasanal szabaszolloval végzik. A gépesités és tomegtermelés megkivanta, hogy a szabast
gépekkel végezzék. Ezek lehetnek:

e kardkéses,
o korkéses,
e szalagkéses szabaszgépek.

Az automatizalt nagyiizemi rendszereknél pedig szdmitogép-vezérelt szabaszgépek dolgoznak.

78. dbra Kardkéses szabaszgép®?
1: villamos motor, 2: tarcsa, 3: hajtorad, 4: csszka, 5: kés, 6: 6sszekotd idom, 7: talp, 8: gorgd, 9: foganty1, 10: kapcsolo

A szabas muvelete:

e darabolas,

e jelolés,

e igazitas,

e vialogatas.
Darabolas: altaldban mar a szabas elOkészitd fazisaban (terités) daraboljak a kelmét, koteget
képezve beldle. A teriték darabolasanak eldsegitésére un. darabolasi rajzot készitenek, ezen

82 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1., Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2007. 103.
oldal
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bejeldlve a vagas iranyait. Utols6 miiveletként a darabolt anyagkotegeket rogzitik a kovetkezo
miivelethez.

AN

79. abra Darabolasi rajz vagasiranyokkal®

Jelolés: a késobbi feldolgozas eldsegitésére az alkatrészeken jeloléseket alkalmaznak (pl. a
varrasi és 0sszeillesztési pontokon). Ezek lehetnek

e bevagott (in. becsipések),
e pont- vagy rovatka-szertiek.

Igazitas: a mintds és bordazott feliiletli anyagokndl sziikséges a pontos illesztés. Ennek
érdekében utdlagosan, a szabas eldtt ismételten igazitani kell a felfektetett anyagokat.

Vilogatas: a szabas végén az Osszetartozd alkatrészeket szamozzak. Ennek célja, hogy a
tovabbi feldolgozaskor (pl. alkatrészek Gsszevarrasa) egyeztethetoek legyenek.

6.4.3. A szovetek varrasa, gépei

Bar a karpitos szakmaban ma is vannak olyan munkafolyamatok, melyeket csak kézi varrassal
lehet elvégezni, elmondhatd, hogy a varrasi miiveletek nagy része gépekkel torténik. Kiilonféle
ipari varrégépeket haszndlunk kiilonbozd vastagsagu, mindségili anyagok Osszevarrasdhoz.
Emellett a varrastipusoknak megfelelden is megvalaszthatjuk a hasznalni kivant gépeket.

A varrogépek 0 tipusai:

e hurokoltést,
e lancoltésu.

A karpitosiparban alkalmazott ipari varrogépek szamtalan feladatra alkalmasak. Az egysoros
varratokat készit6é gépek mellett jelentdsek az un. tobbsoros varratokat készité gépek. Mind a
hurokoltésti, mind a lancoltésti gépek lehetnek tobbsorosak.

Hurokoltesii varrogépek: a leginkébb alkalmazott géptipus. Tipusai:

e egytls, egy hurokfogos,
e Kkéttiis, egy hurokfogos,
o kéttls, két hurokfogos,
e kikapcsolhato tiirudas.

Lancaéltésii varrogeépek:. kevésbé hasznalatosak a karpitosmiihelyekben.

8 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1., Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2007. 105.
oldal
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A varrogépek {6 szerkezetei:

e varrogépallvany,
e varrdgéptest,
e varrogépfe;j.
Varrogeépallvany: a tém allvanylab tartja a fa asztallapot, melybe bedgyazva all a varrogéptest.

Az allvany {6 szerepe emellett, hogy a kiillonféle meghajtd-szerkezetet, biztositsa az anyaghoz
vald j6 hozzaférést, és a biztonsagos lizemeltetést.

Varrogéptest. a varrogépfej (ami legtobbszor nem kiilonalld alkatrész, hanem a test része) és
az 0sszes mozgo alkatrész és hajtoszerkezetek erre a fém (pl. aluminiumdotvozet) vagy miianyag
burkolatra vannak rogzitve. Fobb részei:

o alaplap,

o fliggbleges kar,

o felso kar,

o fegj.
Varrogépfej: a kozvetlen oOltésképzd szerkezeteket és azokat mikodtetd alkatrészeket
tartalmazza.

84

80. abra A varrdgép o részei
1: alaplap, 2: fiiggdleges kar, 3: fels6 kar, 4: varrogépfej

A kozvetlen 6ltésképz6 eszkozok:

o 0,

e hurokfogo,

e fonalhuz6 szerkezet,

e kelmetovabbito szerkezet.

8 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1., Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2007. 106.
oldal.
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Ti: feladata a szovet vagy bor atszlréasa, a varrdcérna atvezetése a horokfogd szerkezet elé.
Kialakitasa szerint lehet egyenes vagy ivelt. A tliszar vastagsaga a tii finomsagi szama (a tilyuk
feletti thatmérd szazadmilliméterben) szerint valtozik. A tiilyuk két oldalan a hosszu- és rovid
horony talalhato.
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81. abra A varrogéptii részei
1: ticomb, 2: tiiszar, 3: hosszl horony, 4: révid horony, 5: tllyuk, 6: tithegy

85

Hurokfogo: feladata az alsé varrdszal tii altal 1étrehozott hurokba bujtatésa.

82. abra A horforgds hurokoltésti hurokfogd részei®

L. hurokfogé kosar, 1. kdzéprész, I11. orsdtok
1: hurokfogdhegy, 2: vezetShorony, 3: zarokengyel, 4: vajat (bemaras) a kozéprésztartd ujjrészére, 5: kozéprésztarto ujj, 6:
csap, 7: csappantyu, 8: fonalfékezo rugdlemez, 9: allitocsavar

8 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1., Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2007. 107.
oldal.

8 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1., Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2007. 109.
oldal.
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Fonalhuzo szerkezet: feladata a cérna adagolasa és a hurkolt varrds meghtzasa. Fajtai:

e karos,

e tarcsas.

anfy

83. abra Rugos szoritasi tarcsas fonalfék®”
1: fonalfék csap, 2: szoritotarcsak, 3: rugotanyér, 4: kiipos rugo, 5: szabalyozo recés csavaranya, 6: f€knyit6 csap

Kelmetovabbito szerkezet: feladata a megoltott kelme tovabbitasa, melynek hatasara jon létre a
varrat. Részei:

e kelmetovabbito fogazat (tlilemezzel),
e nyomotalp.

1

84. abra Nyomotalpak®

1: csuklos, 2: merev, 3: gorgds

87 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1., Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2007. 111.
oldal

8 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1., Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2007. 112.
oldal

98



BT Db 55O

B -~
sruaan
3
.,
: ,
z :
C T2
4
\
- -
——

85. dbra Négyzetes mozgatas, alsé tovabbitofogazat milkodésed®
A gép oltések tipusai: Osszevarras, ravarras, szegés, diszités.

6.4.4. A bevonas technologiiaja, eszkozei

A bevonas miiveletével megadjuk a kérpitozott feliilet végso formajat, az élek vonalat, a sarkok
kialakitasat. A bevonds eszkdzei és anyagai igen valtozatosak, fliggnek a feliilet kialakitasatol,
a butor fajtajatol, stilusatol, funkciojatol. A leggyakoribb felosztds a hagyomanyos és modern
anyagok szerinti felosztas, ugyanakkor kisipari kdrnyezetben ezeket gyakran egyiittesen
alkalmazzak. Technologiailag kiilonbséget jelent a feliiletek kialakitasa. Ezek szerint a
karpitozott butor lehet:

e sima,
e 0sztott vagy
o  mélytlizott feliiletd.

Sima felilet kialakitasa

Sima feliiletli butorok esetében a sarkok kialakitasa és a bevonodanyag eldolgozéasa jelent
technoldgiai kiilonbséget. A sarkokat

e varras nélkiil,
o kézi vagy
e gépi varrassal,

a bevonodanyagot

e nyitottan vagy

8 Matlak Zoltan, Zambo Lasz16: Karpitos gépek és technologiak 1., Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2007. 113.
oldal
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e csukottan lehet rogziteni.

Heverdbetéteknél, magas kavaju székeknél, fakeretes matracoknal eldre, géppel varrt sarkokat
ugyanugy lehet alkalmazni, mint a kézzel (kesztytidltéssel) felvarrt sarkokat. Tovabba
ilébutoroknal eldszeretettel alkalmazzdk az un. kétszeresen visszahajtott (varrds nélkiili =
francia sarokeldolgozas) vagy rancolt sarkot. A nyitott vagy csukott szoveteldolgozast
alapvetden az hatdrozza meg, hogy eltisztdzo szovetet vagy esetleg diszitést alkalmazunk-e a
butoron (pl. arkolt székeknél diszszeget).

86. abra Kétszeresen visszahajtott sarok®

Osztott feliilet kialakitasa

Az osztott feliiletek vertikalisan vagy horizontalisan, két vagy tobb részre osztjak a feliiletet.
Leggyakrabban tamlak, tlofeliiletek, karfak késziilnek ezzel a moédszerrel (stilbutorok). A
sarkok és szovetvégek eldolgozasa megegyezik a fentiekben leirtakkal.

Mélvtiizott feliilet kialakitasa

Mélytizott feliiletet iil6- fekvofeliileteken, fejtamlakon, ritkabb esetben egész fotelpalaston
készitenek. A mélytlizés ndveli a butor esztétikai értékét, de stilushoz igazodik (nem szerencsés
minden feliiletet ezzel késziteni). Kialakitasa alapjan a mélytiizés lehet:

e négyzetes,

e téglalap,

o félkaro (kivezetd pipakkal),

e karoémintas,

e karomintas kivezetd pipakkal.

9 Malcolm Hopkins: Karpitozas, Cser Kiadé, Budapest, 2010. 70. oldal
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Negyzetes minta Teglalap minta
Kdro (rombusz) minta Kdro (rombusz) minta kivezetd pipdkkal

Felkaro ( félrombusz) minta kivezetd pipdkkal

87. 4bra Mélytiizési minta kialakitisa®

%1 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Kényvkiadé, Budapest, 2005. 67. oldal
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6.5. Anyagsziikséglet szamitasa

Az anyagsziikséglet szamitasa mindig a pontos méretvételen alapul. A pontos méreteknek
masik elénye, hogy azaltal gazdasagosabb anyagfelhasznalast is el tudunk érni. Az
anyagszamitast nagyban megkdnnyiti, ha az adott termékrol alaprajzot készitiink.

6.5.1. Tomott ékparna

A konnyebb kezelhetdség és tisztitasi lehetOségek miatt kiilonféle parndkat alkalmaznak a
fekvobutorok kényelmesebbé tételéhez. Ezek kozott kiilon figyelmet igényel az ék- és
hengerparna készitése. A tomott ékparna kétféleképpen késziilhet:

e oldalelemmel egybeszabott,
e oldalelemtdl kiilonszabott.

Méretvétel utani adatok

Fekvofeliilet szélessége: 92 cm,
Alaplap: 35 cm,

Fedo6lap 38 cm,

A parna magassaga: 13 cm,
Tapasztalat: 3%.

Oldalelemmel egybeszabott ékparna
Szabasszélesség Szabashosszisag

sz€lesség 92 cm alaplap 35cm
1x a magassag 13 cm fedolap 38 cm
varras 2cm 1x a magassag 13 cm
107 cm varras 2cm

tapasztalati % 3cm 88 cm
110 cm tapasztalati % 3cm
9lcm

Egy oldalelemmel egybeszabott tomott ékparnadhoz 110 x 91 cm anyag sziikséges.

Oldalelemtél kiilonszabott ékparna
Szabdsszélesség Szabdshosszusdg

sz¢lesség 92 cm alaplap 35cm
varras 2cm fedolap 38 cm

94 cm 1x a magassag 13cm

tapasztalati % 3cm varras 2cm
97cm 88 cm

tapasztalati % 3cm
9lcm

X-X. tablazat. Tomott ékparnak anyagsziikséglet szamitasa. %

%2 V. Balint Oszkar: Karpitos szakmai ismeretek 11., Miiszaki Kényvkiad6, Budapest. 6. oldal.
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Egy oldalelemtdl kiilonszabott tométt ékparnahoz 97 x 91 cm anyag sziikséges.
6.5.2. Rakott ékparna

Domborubb feliiletii, szebben kidolgozott ¢kparna. Az anyagsziikséglet szamitdsa ugyanugy
zajlik, mint az oldalelemtdl kiilonszabott tomott ékparnanal. A tapasztalati rahagyas IS
megegyezik: 3%.

6.5.3. Hengerparna
Az el6z0 szazad végén is igen kedvelt parnaféle volt. Ez is késziilhet

o tomott,
e rakott és
e rugds valtozatban,

tovabba oldalrésszel vagy anélkiil.

Méretvétel utani adatok

Fekvofeliilet szélessége: 95 cm,
A parna magassaga (ami valojaban az atmérdje): 15 cm,
Tapasztalat: 3%.

A hosszlisagot a kor keriiletének kiszamitasaval adjuk meg: 2rn vagy dm. Jelen esetben ez
15x3,14 = 47,1 cm.

Oldalrésszel egybeszabott hengerparna
Szabasszélesség Szabashosszisag

szélesség 95cm hosszusag 47,1 cm

1x a magassag 15cm varras 2cm
varras 2cm 49,1 cm

112 cm tapasztalati % 3cm
tapasztalati % 3cm 52cm

115cm

Egy oldalrésszel egybeszabott hengerparndhoz 115 x 52 cm anyag sziikséges.

Oldalrésztél kiilonszabott hengerparna
Szabdsszélesség Szabdshosszusdg
szélesség 95cm hosszusag 47,1 cm
varras 2cm varras 2cm
97 cm 49,1 cm
tapasztalati % 3cm tapasztalati % 3cm
100 cm 52cm

X-X. thblazat. Hengerparnak anyagsziikséglet szamitasa.%

9 V. Balint Oszkar: Karpitos szakmai ismeretek I1., Miiszaki Kényvkiadd, Budapest. 22. oldal.
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Egy oldalrészt6l kiilonszabott hengerparnahoz 100 x 52 cm anyag sziikséges.
6.5.4. Matrac

A matracok téglatest alakt szabadparnak. A matracok anyagsziikséglet szamitasanal ugyanugy
igazak a fejezet elején tett megallapitasok (pontos mérés, alaprajz).

Meéretvétel utdni adatok

Matrac szélessége: 95 cm,
Matrac hossztsaga: 180 cm,
A matrac magassaga: 15 cm,
Tapasztalat: 7%.

Matrac
Szabasszélesség Szabashosszusag

szélesség 95 cm alaplap 180 cm
1x a magassag 15cm feddlap 180 cm
varras 2cm 2X a magassag 30cm

112 cm varras 2cm
tapasztalati % 7cm 192 cm
119 cm tapasztalati % 14 cm
206 cm

Egy matrachoz 119 x 206 cm anyag sziikséges.

Gyakran eléfordul, hogy haromrészes matrac (pl. fotelagyak esetében) anyagszamitasa valik
sziikségessé. Ebben az esetben a hossziisagot osztani sziikséges harommal (a végén pedig
felszorozni), igy kapjuk meg egy matrac hosszisagat: 180/3 = 60 cm.

fgy a szamitas a kovetkezéképpen alakul:

Haromrészes matrac
Szabasszélesség Szabashosszisag

sz€lesség 95 cm alaplap 60 cm
1x a magassag 15cm fedolap 60 cm
varras 2cm 2X a magassag 30cm

112 cm varras 2cm
tapasztalati % 7cm 152 cm
119 cm tapasztalati % 14 cm
166 cm

A haromrészes matrachoz 119 x (166 x 3) cm, azaz 119 x 498 cm anyag sziikséges.
6.5.5. Mélytiizés

A mélytiizési mintak koziil a kard és félkard kialakitdsa, szakszdmitdsa jelent komolyabb
kihivast. A szabalyos rombusz (sikidom) ardnyai 5:8, a szakszamitdsndl is ezt az aranyt kell
szem elOtt tartani. Tehat a szélesség 5 egység, a magassag 8. Az alabbi képen egy széktamla
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kialakitasa lathatd. A szabalyos elrendezés érdekében a tamla kozépvonala a rombusz
kozépvonala is egyben.

Alu;lr\)|->]

76 cm

R R

: 7 70¢cm

88. dbra K4réminta aranya, pozicionalasa®*

A minta kialakitasakor a formavaszonra is fel kell rajzolni a kiosztast. Ez adja az 1:1-es
méretaranyt a karpitozashoz.

A szdvet hatoldalan azonban minden mintat minden oldaldn 2-2 cm-rel novelni sziikséges az
elhajtasra és a szovet behuzodasara szamitva a tamla feliiletén.

1|2ﬁ\4|5|

N o

©
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70cm
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89. abra Megnovelt karominta

% Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Kényvkiadé, Budapest, 2005. 69. oldal
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7. Diszités

A butor a mindennapjaink elvalaszthatatlan része. A karpitozott butorok megjelenése eldtt is
mar felmertiilt az igény az emberekben, hogy diszitsék, esztétikusabba tegyék butoraikat. ezt
nagyban befolyasolta a kor, amiben késziilt: az akkori technoldgia €s divatiranyzat. Eleinte csak
a butor allvanyzatat diszitették (faragasokkal), kés6bb azonban mar a butor tobbi elemét is.

Ugyan a diszitést a karpitozas befejezd szakaszaként tematizaltuk, sokan mégis a bevonashoz
soroljak (annak befejez6 miiveletéhez). Tény, hogy nem minden butor esetében alkalmazunk
kiilon diszitést, vagy a legtobb esetben a karpitos és a megrendeld belatasara van bizva a butor
stilizalasa. Ugyanakkor a torténelmi (stil) batorok megkdvetelik a megfelelden kivalasztott,
stilushoz illeszkedd diszitést.

7.1. Tipusai

A butor kiillemét a felhasznalt anyagok és diszitdanyagok egylittesen adjak. Az 6sszképet sok
tényez0 befolyasolja, igy megkiilonbdztetiink:

e karpitozason kiviili,
e karpitozastechnoldgiaval, és
o diszitbanyagokkal és kellékkel készitett diszitést.

Karpitozason kiviili diszités: ahogy azt a bevezetdben emlitettiik, a butorallvany kialakitasa (pl.
fémvéazas modern butoroknal), faragdsai, szine és anyagvalasztasa mar meghatirozza a
karpitozast €s megadja a butor alapstilusat. A stilust tovabba megadja a felhasznalés helye €s a
célcsoport is.

Karpitozastechnologiaval kialakitott stilus: a parnazott butorok leglatvanyosabb része a

cres

anyagvalasztassal (pl. stilushoz illeszkedd mintds bevondanyaggal) szintén stilusosabba,
szebbé tehetjiik a butort.

Diszitéanyagok és kellékek felhaszndlasa: a karpitosiparban a diszités fogalma
Osszekapcsolodott a kiilonféle anyagok beépitésével, melyek kizardlag esztétikai célt
szolgalnak. Ezek felhasznalasat nagymértékben befolyéasolja a funkcioja is, eszerint lehetnek:

e csak diszitd funkcidval biro,

e karpitozas eltisztdzasa céljabol alkalmazott anyagok.

7.2. Anyagai
A diszitdanyagok igen sokféle anyagbol késziilnek, lehetnek fémbdl, milanyagbol, kiilonféle
textilipari szalakbol. Fajtai:

o diszszegek,
e gombok,
e csatok és kapcsok,
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e paszomanyok.

Diszszegek. a legkiilonfélébb méretben, fejdiszitéssel, szinben keriil forgalomba. A fej
anyagaként bronzot, rezet, kovacsolt vasat, porcelant is hasznaltak. Napjainkban a diszszegek
galvanbevonattal, szines feliiletkezeléssel késziilnek. Alkalmas szdvetek lezard, eltisztazo
anyagaként, de behajtdsok rogzitésére is hasznalatos. A konnyebb és gyorsabb rogzités
érdekében (amikor nincs rogzitési funkcioja) sorozat diszszeget, tovabba hamis diszszeget
(meghatarozott hosszisagl, dombornyomasu ,,gyongysor’’) hasznalunk.

[ | |

> b

o

a) d)
90. abra Diszszegek®
a: félgdombfeji, b: lencsefejii, ¢: margarétafeji, d: sorozat diszszeg

Gombok: tobbnyire mélytiizéssel készitett iiléfeliileteken, tamlakon, karokon alkalmazzak.
Diszit6 funkcidja mellett a mélytlizott anyag elmozdulasat is megakadalyozza (rogziti). Anyaga
szerint fém, milanyag, kivételes esetekben fa. Ezek lehetnek bor, miibor, textilbevonatiak.
Rogzitési mod alapjan megkiilonboztetiink:

o fiiles és
e Csapos gombokat.

b)

91. abra Gombok®
a: fiiles gombok, b: csapos gombok

% Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret. Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
187. oldal

% Matlak Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret. Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2013.
188. oldal
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Csatok és kapcsok: a modern batorok kozott a blitorok szabadparnainak rogzitésére kiilonféle
bor, miibdr és textilhevedereket. Ezeknek a leszoritasra, rogzitésére alkalmaznak csatokat €s
kapcsokat.

92. 4bra Csatok és kapcsok?
a: csatok, b: kapcsok

Paszomanyok: a diszitdanyagok nagy csoportja. Jellemzden a textilszalakbol késziilt anyagokat
soroljuk ide. Tipusai:

e szegOszalag (bortni): a bevondanyag széleinek eltisztazasara, szegez€s €s ragasztas
eltakarasara alkalmazott, 10-15 mm széles, fonott vagy sz6tt szalag. Alapanyaga pamut
vagy vegyiszal. Sokféle szinben készitik. TObb fajtdja ismeretes: 6-8 mm széles,
csipkeszegélyll valtozata az un. pikd. Hurkolt feliiletli, vastagabb véaltozata a marabu.

Ragasztassal rogzitik.

93. 4bra Szegdszalag ragasztasa szegezett élre®®

e butorzsinérok: két vagy tobb 4gbdl, sodrassal eldallitott zsindr. Paszmdja is Osszetett,
jellemzdéen pamut vagy juta bélfonatbol, és selyem, vegyiszal, vagy fémszal kiilfonatbol
all. Toldasi helyek takarasara, ¢élszegélyek diszitésére alkalmazzak. Rejtett Oltéssel,
ragasztassal vagy szegezéssel rogzitik.

7 Matldk Zoltan, Zambo Laszl6: Karpitosipari anyag- és gyartasismeret, Miiszaki Kényvkiado, Budapest, 2013.
189. oldal

9% Malcolm Hopkins: Karpitozas, Cser Kiadé, Budapest, 2010. 87. oldal
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94. 4bra Butorzsinor rogzitése ragasztassal®®

e rojtok és bojtok: ma mar csak stilbutorokon és fliggdnyokon alkalmazzak. A rojtok
nyitottak vagy sodrottak, kiilonb6zé hosszusaguak lehetnek. Specialis valtozata az un.
franzsetta (szalagrojt), mely 10-30 cm széles szalag, amibdl mindkét szélén
sepriiszerlien allnak ki a rojtok. A bojtot a karpitos sajat kezilileg, butorzsinorok vagy
kiilonféle fonalak felhasznaldsaval késziti el (kereskedelmi forgalomban szalagbojt
form4jaban kaphato).

95. abra Fﬁggéyrojtok és bojtok®

99 Malcolm Hopkins: Karpitozas, Cser Kiadé, Budapest, 2010. 111. oldal
100 http://pavaszem.hu/termek/fuggonyrojt-14/ 2021.09.12.
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8. Butor- és stilustorténet

A butorok torténete kezdetben szorosan Osszefligg a torténelmi korszakokkal, késobb pedig
elvalaszthatatlan a megjelend mivészeti stilusirdnyzatoktol (ami az épitészetben,
szobraszatban, festészetben, stb. jelentkezik). Az dskortdl napjainkig szdmos korszakot
megkiilonboztetiink, egyesek évezredeket, mig masok csupan évtizedeket Olelnek fel. A
kovetkezOkben a teljesség igénye nélkiill mutatjuk be a korszakokat. A feltiintetett évszamok
csak megkdzelitéleg mutatjak a stiluskorszakot (nem jelentik a pontos kezdetét és végét). Tudni
érdemes, hogy az egyes irdnyzatok a kiilonb6zd orszagokban és régidkban, mas-mas
idépontban is megjelenhettek. Emellett (foleg a 19. szdzadtol) egyes stilusok egymas mellett is
jelen voltak.

Oskor (neolit korban) Kr.e. 15000 - Kr.e. 2000

Az Oskor végén kezdddott az emberiség életében az egyhelyben lakas kialakulasa. Ennek
megfelelden a természetben talalt targyakat a lakhelyiikre vitték és mindenféle formazas nélkiil
hasznaltak. Kezdetleges butoruk a fatusko, mint til6feliilet, fekhelyként fiivet, nadat, falevelet
hasznaltak, s ezt allati borokkel és szormékkel teritették le.

Egyiptom Kr.e. 4000 — Kr.e. 1. szazad

Az 6korban az elsé nagy és fejlett tarsadalom az egyiptomi. Evszazadokon keresztiil uralkodtak
faradik, ezalatt pedig mind a kiilonféle kézmiivességben, mind az épitészetben sokat fejlodtek.
Nagy szeretettel alkalmaztak az allati boroket, kialakultak az elsé¢ butorformak. Jellegzetes
butordarab volt a keményfabdl készitett, faragott magas tdmlas tronszeék. Fekvofeliiletként az
egyszeri labakon allo, farudakbol, borszijakkal 6sszekotott agyat hasznaltak. Eszkozeik és
butoraik hiien tiikrozték politeizmusukat (tobbisten-hit), kiilonféle allatokat dbrazolva (pl.
allatlabu székek, fekvohelyek). A butorok vazszerkezet diszesen faragott, ivelt.

96. dbra Egyiptomi szék™

101 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2005. 85. oldal
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Roman Kr.u. 800 — 1200

A stilus elsésorban az épitészetben jelent meg, a ra jellemzd erdditményszerii, zart, massziv
formakkal. A romén kori butorok megismerése a varakban, kastélyokban ¢és templomokban
fennmaradt berendezés ad tampontot. Ezek a berendezések robosztusak, durva faragasuak.
Kozkedvelt butordarabja a keményfabol késziilt lada, melyet erés vaspantokkal diszitettek.
Megjelenik az els6é butorszovet, melyet 16sz6rbdl készitettek (kizardlag feketébdl).

97. 4bra Roman karosszék!%?

Gotika 1250 — 1525

Felszabadultabb, lagyabb vonalvezetések jellemzik. Kedvelik a diszes faragasokat, hosszan
magasba toré formak alakulnak ki, ezért csticsives stilusnak is nevezik. Eleinte az épitészeti
hatds erésen megjelenik a butorokon (mértani diszitések, plasztikus betétlapok, bordék,
pillérek). Jellegzetes buitora a stallum (templomszéksor). Valtozatosan alkalmaztak a fafajtékat:
nyugaton kedvelt volt a tolgy és dio, Kozép-Eurdpaban és délen inkdbb a kiilonféle fenydk
(vOrods €s borovi).

98. abra Gét butort®

102 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2005. 87. oldal
103 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2005. 89. oldal
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Reneszansz 14. szazad — 1650

Az ujjasziiletés stilusa végigsdpor a kiilonféle ipardgakon és miivészeteken. A kezdetben az
italiai varosallamokbol indul¢ iranyzat a 16. szdzadra szinte egész Nyugat-Europat meghoditja.
Italiaban kialakulnak butormives kozpontok (Toscana, Velence, Bologna). A butorokra
jellemzé a konnyedebb, szebb vonalvezetés ¢és a kényelemre torekvés. Jelen van a gazdag
diszités. A kor hasznalatos butora az edényszekrény ¢€s az irdszekrény. Az agyak tobbnyire
mennyezetesek és fliggdnyozottek.

99. 4bra Reneszansz butorok%

Barokk 1700 — 1850

Ezt a korszakot a mozgas, lendiilet, életkedv jellemzi. A butorok vonalvezetése kecses, hajlitott.
Népszerii volt a csavart forma és a csigavonal alkalmazasa. Mindeniitt kényelemre, szépségre,
gazdagsagra torekedtek. Megjelenik a parnazas kezdetleges valtozata, amely az il6- és
fekvobutorokra keriil. Bevondanyagként brokatot, szines damasztot, barsonyt, és mintas kézi
szovésli gobelint hasznaltak. Diszitésként zsinorokat, bojtokat, rojtokat alkalmaztak.

104 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2005. 91. oldal
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100. 4dbra Barokk székek!%®

Rokoké 1800 — 1815

Kései barokknak is szokas nevezni, Magyarorszagon ,,copf” stilusként valt ismertté. XV. Lajos
uralkodasa alatt teljesedett ki. A gazdagon faragott diszitések szinte teljesen elarasztjak az
egyes butorokat. Gyakoriak az aranyozott, eziistozott mintaelemek, viragfiizérek, cikk-cakk
motivumok, gazdag furnérberakasok. Ebben a korban sziiletik meg a kanapé.

101. abra Rokoko karosszék1%

105 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Kényvkiad6, Budapest, 2005. 93. oldal
196 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2005. 95. oldal
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Empire 1800 — 1820

A sz6 jelentése: cséaszari. 1. Napoleon (imperator) idején valt ismertté. Keriili a talzott
diszitéseket. A butorkészités kedvelt fafajtdja a mahagoni. Diszitésként arany- ¢és
rézberakasokat alkalmaztak, képi vilagdban visszanyultak az oOkori gordog kultarahoz
(mitoldgiai alakokat dbrazoltak).

3
o

&
T+ 0+0 0+

102. abra Empire stilust szék'®

Biedermeier 1820 — 1880

Német nyelvteriileten megjelent stilus (atmeneti stilusnak is nevezik). Jellemzdje a
célszerliségre valo torekvés, egyszerl, szolid formaalkotas. Kozkedvelt bevonoanyaga a csikos
ripsz. A butorok mindségi asztalosmunkat mutatnak, olykor oszlopos megoldassal.
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103. abra Biedermeier kanapé'®

107 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2005. 99. oldal
108 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2005. 97. oldal
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Szecesszio 1880 — 1920

Kiilonvalast jelent. Két f6 vonulatra lehet felosztani. Az egyikhez tartoznak a geometriai
formakat alkot6 butorok, a masik esetében a ndvény- és allatvilagot veszik alapul. A butorok
kialakitdsanak alapja a haszndlhatosdg. Hazankban a stilus nem vert gyokeret, kivéve az
¢pitészetet.

104. abra Szecesszids szek'®®

Néhany kozismert stilus butora:

105. dbra Angol polgéri karosszék!' 106. dbra Neo-barokk fotel*!

109 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2005. 105. oldal

110 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2005. 101. oldal

11 Csanyi Béla: Karpitos szakrajz, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 2005. 107. oldal
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9. Munka- és egészség- és kornyezetvédelem

A Kkarpitozasi munkak soran elsésorban a felhasznalt anyagok, az alkalmazott eszkozok és
szerszamok, az lizemeltetett gépek és berendezések okozhatnak veszélyt. Munkavédelmen
azokat a jogszabdalyokat, 6vo rendszabalyokat €s intézkedéseket értjiik, melyeknek kozvetlen
cé¢lja a munkavallalo egészségének, testi épségének megovasa. Mindezek mellett mara fontos
szerepet jatszik a kdrnyezetvédelem, Gjrahasznosithatd anyagok szelektiv gytjtése, ismételt
felhasznalasa.

A munka-, egészség- és kornyezetvédelemre mar a karpitos miihely és helyiségeinek (pl.
raktarak, anyagfeldolgozé helyiségek) kialakitasakor tigyelni kell.

9.1. A miihely kialakitasanak szabalyai

A karpitos miithely méretére konkrét szabalyozas legfeljebb a teriiletileg illetékes kamarak
birtokaban vannak, ugyanakkor az alabbi ajanlasokat mindenképpen be sziikséges tartani:

e amiihely tagas, vilagos, levegds, jol vilagithato és fiithetd legyen,

e abejarat 1 méteres korzetében tlizvédelmi fokapcsoldt sziikséges elhelyezni,

e ajanlott a 3 méter feletti belmagassag,

e avilagitds arnyékmentes €s a fényerd megfeleld legyen,

e legyen lehetdség természetesen szelldztetésre,

e cmellett mesterségesen is lehessen szelldztetni,

e porral jar6 munkakhoz elszivo berendezést kell iizemeltetni,

o megfelelden széles kozlekedd- és menekiild utvonalakat kell biztositani,

e munkavallalénként legalabb 7 m? teriilet jusson,

e tovabba rendelkezzen a jogszabalyok altal eloirt mellék- €s kiszolgalohelyiségekkel.

9.2. A raktarak kialakitasanak szabalyai

A kiilénbozé funkcidju raktarhelyiségekre kiilon ajanlasok vonatkoznak. Altalaban
elmondhat6, hogy a raktarozott termék fajtaja, tipusa meghatdrozza annak modjat. Erre a
terméke csomagolasan is kaphatunk tajékoztatast. Altalanos szabélyok:

e apolcok kialakitasakor a kozleked6utakat ugyanugy biztositani kell,

e ol szigeteltnek és szaraznak,

e jol megvilagitottnak,

o szelloztethetonek kell lennie, akar mesterséges szelldzérendszer beépitésével is,
e atlizvédelmi eszkozoket (pl. poroltd) a megfeleld helyen kell elhelyezni,

e a fémszekrényeknek jol csukddo €s zarhato ajtoval kell rendelkezniiik.

9.2.1. Témoanyagraktar

A kiilonféle tomodanyagok raktarozasa komoly kihivast jelent, fOleg a természetes eredetii (allati
és novényi) anyagok esetében. Igy figyelemmel kell lenni az alabbiakra:
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e araktarnak szaraznak, jol tisztithatonak, tdgasnak kell lennie,

e {igyelni kell a megfelel6 tiizbiztonsagi eldirasokra,

e ahelyiség levegdjének 7-25 °C-nak, a paratartalomnak 50-65% kozott kell lennie,
e amoly és ragcsalok elleni védelemrdl gondoskodni sziikséges,

e clsdsorban a kiszerelési, csomagolasi szempontokat kell figyelembe venni,

e afényérzékeny anyagok tarolasara arnyékos raktarrész kialakitasa sziikséges.

A mesterséges parnazoanyagok (pl. PUR habok) tarolasara be kell tartanunk, hogy a
tombhabokat lehetdleg fektetve, 6sszenyomodas nélkiil kell tarolni. mindemellett a fentiekben
felsorolt feltételeknek is meg kell felelni.

9.2.2. Bevondanyagok raktarozasa

A bevonodanyagok kiilonféle kiszerelésben jutnak el a mithelyekbe. Kiilonb6zdképpen taroljuk
a szoveteket, boroket, miibéroket. Ezeknek a raktdraknak a kialakitasakor kiilondsen iigyelni
kell a fentiekben leirt ajanlasokra. Itt kiemelten fontos az anyagok kozvetlen napfénytdl, UV
sugarzastol és paratol vald védelme. A szoveteket altalaban:

e papirhengerre feltekerve,
e polcon,
kotésbe rakva,

esetleg hengertart6 allvanyon sziikséges tarolni.

Lapolva tarolasnal tligyelni kell arra, hogy az alulra keriil6 szovetek ne gylir6djenek, nagy
terhelésnek ne legyenek kitéve.

A boéroket és muboroket

e Kiteritve
e vagy hengeren logatva kell tarolni.

Ez utdbbihoz nagy helyigény és belmagassag sziikséges.
9.3. Egészségvédelemi tevékenységek

A Kkarpitosiparban haszndlatos gépek lizembiztonsagat a munkavédelem szempontjabol is
biztositani sziikséges. Az elektromos berendezéseket és nagyméretli gépeket vészleallitd
lehetdséggel kell ellatni (pl. labbal, kézzel elérhetd tavolsagban vészleallitd gomb
alkalmazésaval). A kisgépekkel egyiitt minden villamos berendezést évente sziikséges
érintésvédelmi szakemberrel bevizsgaltatni.

A munkavallalok azonban a gépek szabalyos és eldirasszerli tizemeltetése mellett is veszélynek
vannak kitéve. Ezen veszélyek elharitasara Uin. egyéni védd- és munkavédelmi eszkozoket
kotelesek hasznalni.

A kiilonféle anyagok felhasznalasa koziil az afrikbala bontasaval, kartolasaval kapcsolatos 6vo
rendszabalyokat ismertetjiik:

e nyilt helyen (udvaron) kell az afrikbalat bontani,
e ennek hidnyaban tagas, jol szell6z6 helyiségben,
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e a bala kotelekre bontasat kovetden 3-4 orat a szabad levegdn kell hagyni (szell6zni),

e a balabontasnal porsziiré maszkot, kesztytit és véddszemiiveget kell viselni,

e ugyanigy a kartologépnél is.
A bontas, kartolds soran azonnal orvoshoz kell fordulni, amennyiben keserti mandulaizt érez a
munkat végzo (pl. szajaban, orraban).

o

107. 4bra Tiiskés, behtizohengeres kartologép*'?
1: adagoldgarat, 2: kotélbonto egység, 3: ventillator, 4: ventilator motor, 5: kartolodob, 6: hajtomotor

A kartolassal foglalkozd munkatarsaknak évente kotelezd tiidOszlirésre menniiik, az
lizemorvosi vizsgalat keretében.

112y, Balint Oszkar, Lajos Janos: Karpitos szakmai ismeretek. Miiszaki Kényvkiadd, Budapest, 1990. 93. oldal
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