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Bevezeto

A ndi szabo mester egyéni vagy tarsas vallalkozas keretében magas szinvonalon készit
ndi ruhdzati termékeket. A teljes folyamatot ismeri, ellendrzi és iranyitja. Koveti a divat, az
alapanyagok ¢és a technologia fejlodését, torekszik a kornyezettudatos megoldasokra. Napra
készen tartja, folyamatosan bdviti tudasat, szakmai kompetencidjat. A megrendeldnek az alkati
sajatossagai figyelembevételével ad tanacsot a hozott vagy kivalasztott anyag mindségének, a
divatnak és az alkalomnak megfelel6 fazon kivalasztasahoz. Javaslatot ad a kellékek, kiegészito
és diszit6 elemek alkalmazasahoz. Ert a kiilonboz6 méretvételi modokhoz, arkalkulaciot készit.
Munkajaban egyarant fontos a pontossag, a szakszerliség és a kreativitas. Elkésziti manualisan
a szabasmintat, modellezi azt, de ismeri és hasznalhatja a ruhaipari szerkeszté programokat. A
szabasmintat felfekteti az anyagra, gazdasagosan kiszabja, a szlikséges ragasztasokat elvégzi,
majd Osszedllitja a ruhadarabot. A préba utan elvégzi a sziikséges igazitdsokat. Mindig a
legmodernebb gépeket hasznalja: gyorsvarrd-, gomblyukvarro-, szegé gépek, prés és
gbézvasald. A munkadarab befejezése utdn, a megrendeldonek atadja a kész terméket, ezzel
egyidejiileg az elkészitett szamlat is. Munkéjat tartalmilag és formailag szinvonalas digitalis
dokumentécioval is be tudja mutatni. Oktatja a néi szabé munkateriiletéhez tartozé feladatokat
a tanulok és alkalmazottak szamara dualis €s/vagy munkaer6 piaci képzésekben. Az oktatashoz,
versenyre torténo felkészitéshez oktatasi segédanyagokat készit, fejleszt. Részt vehet a szakmai
vizsgaztatasban a vizsgabizottsag tagjaként. A munkafolyamat minden fazisdban felel0sséget
vallal a sajat, illetve tanuldk, alkalmazottak munkajaért. Atfogoéan gondoskodik a
jogszabalyokban meghatarozott feltételek megteremtésérdl, munkavédelmi, tlizvédelmi ¢és
kornyezetvédelmi szabalyok kovetkezetes betartdsardl, betartatdsardl. A sikeres ndi szabd
mester képes vallalkozésa kialakitasara, jogszerli, etikus mikodtetésére, iranyitasara.

Ezen jegyzettel segitséget kivanunk nyQjtani a sikeres mestervizsgara torténd
felkésziiléshez. Mivel a mesterjeldltek tobbféle végzettséggel €s gyakorlattal érkeznek a
képzésbe, a tanultak rovid attekintése utan tériink ra a mestervizsga konkrét témakdreire.
Reméljiik, hogy az elsajatitott tudds hozzasegiti Ondket szakmai életpalydjuk, vallalkozasuk
eredményességéhez.

Sikeres felkésziilést, és eredményes vizsgat kivanunk:

A szerzok



1 Munkavedelmi, biztonsagtechnikai, tliz- €s kornyezetvédelmi
Ismeretek

A ruhaipari gyartasi folyamat Iépései a szabas, egyes részdarabok elkészitése, a termék
részelemeinek Osszegylijtése majd a késztermék Osszeallitasa. Jelentdsebb megterhelési és
munkakornyezeti tényezOk: a kedvezdtlen testhelyzet, egyhangii és széllitdoszalag mellett
végzett ismétlddd tevékenység, a szabds sordn balesetveszEly, esetenként meleg, nedves
munkaklima, zaj, vibracié és porterhelés.

A technologiai folyamatba épitett nagy sulyu gépek, a tarolt anyagok, a gépek
elrendezésénél figyelembe kell venni az épiiletszerkezetek, fodémek teherbirasat. A ruhaiparra
altalanosan jellemz6 az alacsony, kis légterii csarnok, ahol a munkahelyek mérete lesziikitett,
¢s a tarolt anyagok novelik a zstfoltsagot. Ezért fontos, hogy a munkahelyek tervezésekor az
¢épiiletek  statikai  terhelhetdségét, a munkavallalok szabad mozgasa érdekében
munkavallaloként legalabb 2 m2 szabad teriiletet biztositani tudjak. A zstufoltsag annak okan is
elkeriilendd, mert a gyulékony, jelentds fiistfejlesztd képességii anyagok (kiilondsen a miiszalas
ruhdk terjedésével) nagy mennyiségben vannak jelen. A kiillonb6z6 munkafolyamatok kozott a
kozlekedést és az anyagtovabbitast kozlekedési utvonalakon bonyolitjdk, azonban ezek nem
mindig szabadok, idonként szallitoeszkozokkel vagy termékekkel eltorlaszoljak. Ezért a
szallitoeszkozoket, kézi kocsikat az arra megfelelden kialakitott helyen sziikséges tarolni.

A szinek valamint a szabdsminta aprolékossdga, az oltések figyelése a szem faradasat, a
latasi teljesitOképesség romlasat okozza. A mintds kelmékkel végzett munka sordn pl.: a
bejelolések felismerése nemesak a fény-, hanem a szinkontraszton is alapul, mert a gyenge
fényben ¢és nagyon erés fényben a szinkiilonbségek eltinnek. Tehat a munkahely
megvilagitasanak fontos szerepe van a latasi teljesitOképességben, latdsromlasban, a
munkabalesetek elkeriilésében ¢és a latdsi komfortérzetben. A latdsromlas megeldzése
érdekében sziikséges a megfelelé megvilagitast biztositani az MSZ EN 12464-1 szabvanyban
eloirtak szerint pl.: a szabéaszati asztal felett a megvilagitas er6ssége 500 lux lehet.

A sok munkadlldsos ilizemcsarnokokban az elhaszndlt levegd vagy azokon a
munkateriileteken, ahol a beavatast, vasaldst, g6zolést végzik a meleg levegd a szervezet
kifaradasat, megterhelését okozzak, ennek okan fontos a megfeleld6 munkahelyi klima
biztositasa. A légszennyezd anyagok felhigitasa-, eltavolitasa-, az elszivott levegd potlasa utjan
nemcsak a levegd mindségét, hanem az ott dolgozok hdérzetét meghatirozé mikroklima
allapotjelzdit is (levegd 101 hémérséklete, relativ nedvességtartalma, 1égaramlas sebessége,
hésugarzés) befolyasolhatjdk. A jo szelldzéssel nemcsak a meleg levegd tavolithato el, hanem
a légaramlés fokozésa a szervezet hdszabalyozé mechanizmusat is timogatja.

A szabas gyakorlatilag allando jarassal jar egyiitt, esetenként az eldre vagy oldalra félig
gornyedt testtartassal, ami a munkavéllalé jelentds terhelését okozza. A varrodakban
foglalkoztatottaknal is szamolni kell a kényszertesttartassal (varrondk, vasalok).

A ruhaipari gépek leggyakoribb veszélyei:



o A korkéses, kardkéses, szalagkéses szabaszgép balesetet okozhat, ha allo gép esetén a
kést megérintik. Miikodés kozben a késhez vald hozzaérés vagy vagokés varatlan,
akaratlan inditasa esetleg Gjrainditasa esetén a kés mély vagasi, csonkolasos sériiléseket
okozhat. Ennek megakadalyozasara lanckesztyii viselése ajanlott.

e (Gyakorlati tapasztalat szerint a kézi vagogép veszElyt jelenthet, ha leesik az asztalrol,
vagy a gép a sajat kabelét munka k6zben megsérti.

o Prés és g6z016s prés okozta veszélyek: a prés feliiletének magas homérséklete, a nagy
erovel lecsukodo prés miatt bekdvetkezd dsszenyomatds, a gz okozta égési sériilések
lehetnek, emiatt minden esetben kétkezes inditds van beépitve a gépekbe

e Az ipari gyorsvarrogépeken az ujjvédo feladata, hogy a varréné ujja ne keriilhessen a
talp fol¢, ahol a gyorsan mozgo tl atszurnd, tehat az ujjvédo hianya okozhat balesetet

e A gomblyukaz6-, gombvarro-, reteszelé- és automata varratkészité gépeken talalhato
vészleallito gomb vagy kar, amely hiba vagy balesetveszély esetében azonnal ledllitja a
geépet.

e Ajjavarro-, himzo-, tisztazogépek egy része a varrason kiviil az anyagszélek levagésat
is elvégzi, bar a késhez vald hozzaférést burkolat zarja ki, ennek hidnya illetve a
karbantartaskori hozzaférés kovetkeztében vagasos balesetet okozhat.

e A gombvarr6 gépen az eltorott és kivagddo gombrész sulyos szembalesetet okozhat,
ezért a gépen szemvédot helyeznek el, amelynek hianya szabalytalan és
balesetveszélyes.

e A nagyiizemekben ¢és a kisvéllalkozasoknal egyarant fontos az elsdsegélynyijtd
felszerelés biztositasa.

2 A hazai ruhazati ipar helyzete, a ruhaipari vallalkozasok
lehetdségei

»A textil- és ruhagyartas tobb évszazados tradicioval rendelkezd, folyamatosan fejlédd
tevékenysége az emberiségnek. Sajndlatos modon azonban a tarsadalom és a dontéshozok
fejében — vilagszerte, de Magyarorszadgon kiilondsen — az iparag ,,régisége” rogziilt, és nem
érzékelik az ipardg tevékenységében és termékeiben bekovetkezett hatalmas valtozast,
amelynek eredményeképpen a textil- és ruhaipar is tudas-intenziv iparagga valt, és ma mar
tevékenységében a legljabb anyagtudomanyi eredményeket, technoldgiai, technikai és
informatikai innovaciokat alkalmazza.

Az utobbi évtizedekben kifejlesztett innovativ textiltermékek jelentdsen hozzajarulhatnak
ahhoz, hogy a tarsadalom adekvéat véalaszokat adjon a 21. szdzad kihivasaira. A textiltermékek
hajlékonysagukbodl, formalhatésagukbol addoddan a szd fizikai értelmében a legkdzelebb
vannak az emberhez, és igy legalkalmasabbak arra, hogy az ember védelmét, komfortjat
szolgalo, az egészségét védo és helyreallitd funkcidkat hordozza, és igy szerepet kapjanak az
emberi életmindség javitdsdban. A textiltermékek a ruhdzatban és a lakéskultiraban bet6ltott
szereplik alapjan az élelmiszerekhez hasonloan stratégiai termékek is, és kultirahordozo
szerepiik is jelentds. A ruhdzati és a lakastextil termékekben megdrizhetjiik torténelmi
orokségiinket, és mas magyar termékekkel egyiitt szerepiik lehet a ,,Hungarikumok™ sikerében.



A textil- és ruhaipar innovativ termékei tobb teriileten nélkiilozhetetlen elemei a
fenntarthat6 fejlédést biztositd technoldgiai megoldasoknak. A high performance szalak és a
textilidk erdsitd hatasat kihasznalva 0j szerkezeti anyagok, épitdanyagok jonnek létre, amelyek
egy sor terméknél és technoldgiandl teszi lehetové a suly csokkenését, és ezaltal a természeti
eréforrasok és az energia ésszeriibb felhasznalasat. Nélkiilozhetetlenekké valtak a
textiltermékek az épitett kornyezetiink minden elemében, nagy szerepet jatszanak a kornyezeti
artalmak csokkentésében, a kornyezet védelmében.

A textil- és ruhaipar a fentiek mellett gyartasi miiveleteinek bonyolultsaga miatt jelentds
foglalkoztato. A foglalkoztatottak kozott jelentds, Magyarorszdgon 80% koriili a néi munkaerd
aranya. A jelenlegi valsag, és a varhat6 paradigmavaltas fényében a textil- és ruhaiparnak ez a
szerepe is varhatéan néni fog. Jelen helyzetben fontos, hogy az &4gazat munkahelyei
megmaradjanak. Ezek a munkahelyek elsésorban gyakorlati képzést igényld munkakordoket
jelentenek, sok esetben, hatranyos térségekben, illetve olyan kisebb telepiiléseken, ahol fontos
szerepiik van a foglalkoztatasban.

A textil- és ruhaipar bizonyos folyamatai alkalmasak arra is, hogy atipikus foglalkoztatasi
formakkal (rész- ¢s tavmunka) segitsen Osszeegyeztetni a csaladi és a tarsadalmi
feladatvallalast. (...)

A nehéz kiilsé kornyezet ellenére a textil- és ruhaiparban ma is miikodd vallalkozasok
annak koszonhetik fennmaradéasukat, hogy az elmult években folyamatosan alkalmazkodtak a
valtozasokhoz, és az agazat vallalkozésai képesek tovabbi, és vélhetden nagyobb valtozasokra,
hogy a mai gazdasagi valsdg nehézségei kozben is helytalljanak, ¢és képesek legyenek
alkalmazkodni a valsag utdni kihivasokra. Ennek sikeréhez sziikség van mind az agazat
megujulasara, innovacids tevékenységének megerdsitésére, mind pedig a hazai gazdasagi
kornyezet valtozasara. Mindez lehetdvé tenné, hogy fejlesztési tevékenységiiket felerdsitve a
magyar textil- és ruhaipar vallalkozasai a jelenleginél nagyobb szerepet jatsszanak a
foglalkoztatasban. (...)

A magyar textil- és ruhaipar jovoképe olyan stabil, fejlddoképes iparagat mutat be, amely
termékeivel szerepet vallal a mind fontosabba valo életmindség emelésében, és a fenntarthatd
novekedést szolgalod technologiai valtozasokban. A magyar textil- és ruhaipar vallalkozésai
magas szellemi hozzdadott értéket tartalmazd részben vagy egészben sajat fejlesztésii
termékekkel lesznek jelen a piac igényes szegmensein, vagy kompetens alkotod partnerként,
vesznek részt a munkamegosztasban, szervesen bekapcsolodva a virtualisan integralt eurdpai
terméklancokba.

A magyar ruhaiparra a személyre szabott, differencialt vevo igényeket kielégitd, magyar
iparmiivészeti értékeket is felhasznalo, kis szérids igényes ruhdzati és lakastextil termékek
lesznek jellemzdek.

A magyar textil- és ruhaipar megteremti a korszerti, rugalmas vevokiszolgalas feltételeit.
Altalanossa valnak Magyarorszagon a KKV-k kérében is termelés- és vallalatiranyitasi (ERP)
rendszerek ¢és a korszeri CAD/CAM rendszerek hasznélata, valamint megvaldsul a
terméklancon beliil az on-line valds idejii lizleti kapcsolattartas, az elektronikus adatatvitel, ami
lehetdvé teszi a gyors, rugalmas, pontos és koltséghatékony vevokiszolgalast. A korszerti és
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rugalmas gyartérendszerekre és célgépekre alapozott hatékony termelésnek koszonhetden
regionalis vezetd szerepet fog betdlteni a kis- és kozepes széridk, a mintakollekciok
fejlesztésében és gyartasdban. A magasabb hozziadott értékii termékkel elérheté magasabb
jovedelmezdség biztositja a cégek stabil mikodését és fejlodési lehetdségét is. A cégek
technologidikban, termékeik fejlesztésében szem el6tt tartjdk a kornyezeti szempontokat,
torekszenek a legkevésbé energiaigényes és leginkabb kérnyezetkiméld megoldasok, eljarasok
alkalmazasara. A textil- és ruhaipar cégei tevékenységiik soran, bizalmon alapulo6 stratégiai
kapcsolatokat épitenek ki mind a szektoron beliil, mind azon kiviil. A vallalati igények alapjan
non-profit klaszterek jonnek I1étre a hatékony egyiittmiikddésekre. Létrejonnek
Magyarorszagon a textil- és ruhaipar szempontjabodl relevans tudas- és technoldgiai miithelyek,
amelyek egymassal online kapcsolatban biztositjak, hogy az ipar vallalatai hatékony segitséget
kapjanak innovacios tevékenységiikhoz. (...)

A magyar textil- és ruhaipar szamara a stratégia alapja az atallas a magasabb hozza adott
értekll termékek gyartasara, amelyeknél a versenyképesség {6 meghatdrozoja nem az ar, hanem
valamilyen, a vevd igényeit kielégité tulajdonsdg magas szintje, vagy éppen a felhaszndlo
szamara valamilyen komplex megoldds nyujtdsa. A versenyképesség novelésének masik
terlilete a hatékonysag emelése, valamint az eurdpai terméklancokba vald bekapcsolodas oly
modon, hogy egyre fiiggetlenebb, széles kompetencidval rendelkezd vallalkozok, illetve
halézataik az integralt terméklancokban stratégiai szerepet toltsenek be. (...)

A nagyobb hozzédadott értékli termékekkel a piacon 11j, a korabbinal igényesebb, specialis
szegmenseket lehet megcélozni, és korabban nem ismert igényeket lehet kielégiteni magasabb
aron. A funkciondlis termékek jelentésen hozzdjarulnak az életmindség emeléséhez. A
funkcionalis termékek alkalmazasanak legfontosabb teriilete a sportruhdzat mellett a
védoruhazat, amely a védelmi funkcidkat a komforttal egyesiti. A véddruhazat jelentdségét
mutatja, hogy egyike lett az

EU vezetd piaci kezdeményezésében elséként kivalasztott hat Gin. vezetd piacnak. A
masik kiemelendé alkalmazds az egészségiigy, ahol a funkcionalis textiltermékek
hozzajarulnak mind az egészség megdrzéséhez, mind a gyogyitdshoz. A magas mindségi, az
¢letminéséget szolgald funkcionalis termékek szerepet jatszhatnak ebben a trendben. A
funkcionalis termékek cstcsat az Un. intelligens textilidk képviselik, amelyeknél
megkiilonboztetjiikk a természetes kdrnyezet valtozédsaira reagald intelligens anyagokat, és
azokat, amelyek elektronikus jel formdjaban kapjak a valtozasukhoz sziikséges informaciot. A
kiilonboz6 funkciok kialakitasara tobb technologiai lehetdség van. Hordozhatja a funkciot a
textiliat alkotd szdlas anyag, elérheték specidlis tulajdonsagok a textilia feliiletének
modositasaval, tobb kiilonb6z6é anyag tarsitasaval, vagy specialis textilszerkezetek
kialakitasaval. (...)

A ruhaipari technoldgiai folyamatok megujitdsa Magyarorszagon a ruhaipari cégek
versenyképességének javitasat célozza. Ez a téma egyrészt magaba foglalja a gépi technika
megujitasat, korszerti és rugalmas gyartorendszerek meghonositasat, masrészt a technologiai és

crer

alkalmazasaval a teljes terméklanc mentén a termelésiranyitastol egészen a kiskereskedelemig.



A gyartasi vertikum kiilonbozo teriiletein elhelyezkedd eladok az EU stratégiai céljaira
,racsatlakozva” talalhatjak meg azokat a piaci réseket, lehetdségeket, melyekre specializalodva
a tavol-keleti tomegtermeléssel ellentétes személyre szabott eurdpai vevokiszolgalas
részeseivé, illetve az innovativ high-tech textilteriiletek szerepldivé valhatnak. A piaci
igényekre valo azonnali reagdlds elengedhetetlen az iizleti sikerhez, amit az ellatasi lanc IT
megoldasokon keresztiili integralasaval — virtualis integraciéval — lehet csak elérni. (...)

A villalkozasokon beliil meg kell honositani az innovativ gondolkoddsmodot, és az
innovacié menedzsment mddszereit. A mikro- kis és kdzépvallalkozasok korében erdsiteni kell
a korszerii munkaszervezési és iizleti megoldasokra irdnyuld képzéseket a felndttképzés
keretében. Az innovaciok sikere érdekében fejleszteni kell a marketing és az informatikai
ismereteket, valamint a nyelvtudast. Fel kell késziteni a vallalkozasokat a hazai és az eurdpai
palyazati konzorciumokba valo bejutasra és részvételre. (...)

A textil- és ruhaipar képes a tarsadalom jelent6s foglalkoztatdjaként nagyszamu
munkahelyet biztositani. Bizonyos tevékenységei — els6 sorban a konfekcionalas — kifejezetten
munkaigényesek, ¢és a foglalkoztatottak kozott jelentés, Magyarorszagon 80 % koriili a noi
munkaerd aranya. Tarsadalmilag fontos, hogy az agazat munkahelyei megmaradjanak. Ezek a
munkahelyek elsdsorban gyakorlati képzést igénylé munkakoroket jelentenek, sok esetben,
hatranyos helyzetl térségekben, illetve olyan kisebb telepiiléseken, ahol fontos szerepiik van a
foglalkoztatasban. Ugyanakkor a textil- ¢és ruhaiparban megvaldsuld tudas-intenziv
technolodgidk, az infokommunikacids eszkdzok altaldnossa valod hasznalata a korabbinal tobb

modern, a fiatal generacié szamara vonzé munkahelyet is teremt.”?

3 Ruhazati anyagismeret, alapanyagok ¢és kellékek felhasznalasa,
feldolgozasa

3.1 Ruhazati termékek ¢és kellékek alapanyagai
3.1.1 Szélasanyagok csoportositasa

A ruhdzati termékek készitésénél kiilonbozd tipusu, alapanyagll textilidkat és
kellékanyagokat hasznalunk fel. Ezeket eredetiik, szerkezetiik, form4juk, kémiai alapanyaguk
és eloallitasi modjuk szerint csoportositjuk.

e Szalak szerkezete szerint lehetnek: rostok és szalak.

e Szalak hossza szempontjabol lehetnek: elemiszalak vagy filament szalak.

e Kémiai alapanyaguk szermpontjabol lehet: celluloz, fehérje, gumi vagy szintetikus uton
eléallitott.

e Eredetiik szerint lehetnek természetes eredetliek, természetes alapt regeneralt szalak,
vagy szintetikus szalak.

1 A magyar textil- és ruhaipar kutatas-fejlesztési és innovécios stratégiaja. Készitette: Textilipari Miiszaki
és Tudomanyos Egyesiilet 2009 http://tmte.hu/_userfiles /tmte/071 texplat jovokep 091210.pdf (Letoltés: 2021.
szeptember 3.)



http://tmte.hu/_userfiles_/tmte/071_texplat_jovokep_091210.pdf

o Textilidk eléallitasi modjuk szerint lehetnek: szovott textilidk, kotott-hurkolt textilidk,
vagy nemszott textiliak.

A felsorolt textilipari anyagok leggyakrabban el6fordulé tipusairdl rovid osszefoglald
kovetkezik, a tanultak felelevenitése céljabol:

3.1.2 Természetes eredetli szalasanyagok

Term észetes
szalasanyagok

Novényi
eredetiiek
|
WMag- Hancs ‘ Lwel
szalak roswk rnstnk
Pamut Len Sﬂzal
Kapok Kender Manila-
sth. Juta kender
sth. Ananasz-

1. dbra Természetes szalasanyagok fajtdi®

A természetes szalasanyagok a természetbdl (novényekrdl, allatokrdl, bizonyos
asvanyokbol) nyerhetd szalak. A természetes szalak tulajdonsagait a szerkezetiik hatarozza
meg, amely a szalak novekedése kozben alakul ki. Az adott szalra jellemzbek, csak kis
mértékben valtoztathatoak.

Novényi eredetii szalasanyagok
A novényi eredetll szalak szerkezetiik szerint az alabbi tipusokba sorolhatdak:

e magszalak, azaz a névények magjan nétt szalak (ilyen példaul a pamut),

e hancsrostok, amelyek a ndvények szaraban talalhatok (ilyen példdul a len, a kender
vagy a juta),

e levélrostok (mint neviik is mutatja, a novények levelében talalhatok, mint példaul a
szizal), valamint gyiimdlcsrostok (ilyen a kokuszdio héjabol nyerhetd rost).

A ndvényi eredetli szalak fajtai, és fobb tulajdonsagai:

Pamut: Az emberek évezredek ota viselnek pamut textilidkat. A mexikai tertileteken i.e.
5800-koriil, Pakisztanban i.e. 5000, arabok, szaracénok 1000 koriil hasznaltak, illetve 1000
koril keriilt be Eurdpéaba, kb 1300 6ta dolgozzék fel Németorszagban a len és a gyapju mellett.
EszakAmerikaban 1700 koriil indianok iiltetnek vetémagokat, megkezdédik a honositas
Eurdpaban, bekeriil a mindennapi viseletek kozé, (1764-ben feltalaljak a fondgépet, 1785-
mechanikus sz6vOgép). A pamut a 20. szazadban 70%-at tette ki, de lecsokkent kevesebb, mint
felére, amikor a vegyiszalakat termelték. Osszességében 80 orszag termeszt ma is gyapotot. Az
els6 harom USA, Kina, India, az utolsé Egyiptom. A gyapot a mélyvafélék csaladdjaba tartozik,

2 wikipedia.org/wiki/Szalasanyagok (Letdltés: 2021, szeptember 5.)
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elsdsorban egynyari cserje. A ndvénynek sok nedvességre van sziiksége a vetéskor, fejlodéskor
viszont héséget igényel. A toktermés 30 szemet tartalmaz, ebbdl egyhez 2000-7000 gyapotszal
tartozik.

Legfontosabb jellemz6i:

e finomsaga ¢és lagysaga miatt borbarat,

e szakitdszilardsaga jo, a nedves szakitoszilardsaga jobb, mint a szarazé,
o kopasallosaga, teherbirasa jo.

e nyulasa viszonylag kicsi 6-10%,

e rugalmassaga csekély,

e konnyen gylrddik,

e migyantaval kdnnyen kezelhetd, igy gyorsabban szarad

e megfeleld vegyszerekkel viztaszitova tehetd

e jO nedvszivo és légatereszto képességi

Pamutszovetek kezelhetdsége:

e lugos vizzel j6l moshato

e 90 fokig f6z¢ésallo

e a fehér szintiek fehérithetok

e joOl szinezhetd

e zsugorodik ezért feldolgozas el6tt be kell avatni

e 200 fokon vasalhat6 eldre benedvesitve, vagy gézvasatdval.

Pamutszovetek tipusai: damaszt, angin, krepp, frottir, flanel, batiszt, puplin, zefir, flokon,
karton, kordbarsony, diiftin...stb.

Alkalmazési teriilet: ingek, bluzok, fels6ruhédzat, (pl. farmer), fehérnemiik, zoknik,
harisnyak, haloruhdk, csecsemd- ¢és gyermekruhdk, zsebkenddk, 4agynemik, egyéb
lakastextiliak, munkaruhazat, egészségligyi ruhazat, kotszerek, katonai ruhdzat. . .stb.

Len: Tobb évezredes kulturnovény, i.e. 5000 és 4000 kozott mar rendszeresen
termesztettek lent az egyiptomiak, babiloniaiak, foniciaiak. Egyiptomban a mumiédkat lenbe
tekerték, a romaiak a feldolgozas pontos modjat hagytak rank. Igazi fénykorat a kozépkorban
¢lte (lenvaszon ingek a pancél alatt, alsoruhdk, zekék stb.) A viladg termelése allando, 600-700
ezer tonna. Termeld orszagok, az elsd harom: Kina, Oroszorszag, Ukrajna, utols6 Litvdnia. A
lenrostokat a lenndvény szardbol nyerik, egynyari novény, mérseékelt klimat igényel, 6ceani
éghajlat.

Legfontosabb fizikai €s kémiai tulajdonsagai:

e gyengén szigetel,
e nedvszivoképessége elég jo, gyorsan vesz fel, gyorsan ad le
e andvényi ragasztdanyag miatt az anyag merevebb, keményebb, mint a pamut

o szakitoereje teherbiroképessége nagyon jo, a nedves rost szakitoszilardsaga jobb, mint
a szaraz¢
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o 2% koriili nyulasaval a rugalmassaga a leggyengébb
e erdsen gylrddik

e kevésbé szennyezddik

e nem bolyhosodik

e hiivos, kemény tapintast

e mosas hatdsara erdésen zsugorodik

e szintartdsaga gyenge

e erdsen foszlik

o clektrosztatikus feltdltddésre nem hajlamos
e nehezen vasalhat6

e vasaldssal nem formazhato.

Lenszovetek jellemzd tipusai: lenbatiszt, betétvaszon stb.

Alkalmazési teriilet: Szabadidd, nyariruhdzat, bluzok, ingek, szoknyak, taska, cipd,
boérond, dekoracids anyagok, ponyvak, kotelek.

Allati eredetii szilasanyagok
Az allati eredetii szalasanyagokat két csoportba soroljuk:

e Szérok: példaul gyapji, mohair (a mohairkecske szdre), kasmir (a kasmirkecske szdre),
teveszOr, angdra (az angoéranyul szore), 16szor,
e Mirigyvaladékok: ilyen a hernydselyem vagy a pokselyem.

Az allati eredetli szalasanyagok fajtai:

Gyapju: A gyapjinemez mar 7000 évvel ezeldtt forgalom volt Kinaban, Babilonban,
Egyiptomban. Kezdetben a juhrol letépkedték a gyapjut, a vaskorban mar nyirdszerszamokkal
vagtak. Az XIV. szazadban Spanyolorszagban terjesztették a legfinomabb gyapjat adé merindi
juhot. A XVIII. szazadban kezdték a juhot tenyészteni Ausztraliaban, ahol mai is 160 millio
juh talalhato. A vildg gyapjutermelése a szazadfordul6tol napjainkig megkétszerez6dott. A Fold
csaknem minden allaméban talalhatoak juhok. Legfontosabb termeld orszadgok: Ausztralia,
Oroszoroszag, Uj-Zéland, Kina. A birka gyapjujat elektromos nyirogéppel lenyirjak, kozben
vigyaznak, ne legyen sériilés se az allaton, se a lenyirt rétegen. A labakon 1év6 réteget nem
hasznaljak fel, ugyanis az rovid és durva. Utana négy mindségi osztalyba soroljak a lenyirt
bundat, befolyasolja a finomsaga, a szalhosszusaga, a tisztasaga, a szine. Majd mosason megy
keresztiil. Itt tavolitjak el a szennyezddéseket és a lanolint (gyapjuzsir). Karbonizalas: ha
sziikséges a szennyezOdéseket kénsavval eltavolitjak. A gyapjuszalakat fésiis fondsi eljarassal
sima, finom fonalld fonjdk, mig a kartolt eljarassal durvabb, nagyobb terjedelmii fonalakat
gyartanak. Finom gyapju szarmazik a merin6i juhtdl (finom kotott felséruhédzat, salak), a
kozepes finomsagu a crossbred juhtol (durvabb, sportosabb, igénybevett ruhdzat), a durva a
cheviot juhtdl (nagyobb szényegek, rusztikus butorkarpitok).

A gyapju legfontosabb fizikai és kémiai tulajdonsagai:

e a gyapjuszalak pikkelyei hd, nedvesség és mechanikai hatdsra egymasba akadnak,
filcesednek
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e szine sargasfehér

e rugalmassaga kitlind

e szakito szilardsaga a szalas anyagok koziil a legkisebb

e aszalak nagyon jol nyajthatok, féleg vizesen, (nemez)

e a gyapjuruhazaton keletkezett gylirddések ho hatdsara konnyen eltiintethetok.

e g0z hatasara a molekuldk ujra rendezddnek.

e lagysaguk a finomsagtol fligg, a baranygyapji €és a merin6i gyapju kiilonosen finom,
puha

e nemezelddik, nem moshatd. A nemezelddés ellen a kikészitett gyapjuszovet 30 fokon
moshato

e fehériteni nem szabad

e a gyapjuszdvet jol vasalhato, formatartd

e konnyen ragaszthato

e gbzvasalokkal, gozprésekkel legcélszeriibb vasalni

e a gyapjuszdvet bolyhos feliiletliek, ezért jol egyiitt tarthatéak, igy konnyen terithetok.

Alkalmazasi teriilet: 6ltonyok, kosztimok, puldverek, mellények, kabatok, nyakkenddk,
salak, kalapok, zoknik, takarok, szényegek, butorhuzatok, tlizallo textiliak, gyapjafilc, nemez
termékek. . .stb.

Finom allati szorok:

e Alpaka: lamaféle, kétévente nyirjak, jo szigetelésti gyapju.

e Teve: évente csomdkban dobja le magardl, nagyon finom, puha, barnéds bund4jat.

e Kasmir-kecske: Mongolia, Himaldja sziklai kozt él, évente vedlik, finom vastag
gyapjuja van.

e Moher-jak: évente kétszer nyirjak, hosszuszalu, fényes fehéres, enyhén gondorodo
gyapju, alig nemezelddik, konnyen szinezhetd.

e Angora nyil: évente négy alkalommal nyirjak, Europa és Kelet-Azsiaban honosak,
finom, rendkiviil konnyl a szdriik, vizgdzt 61 magaba szivja.

Selyem: A kinaiak 5000 évvel ezel6tt mar hasznaltak. A romaiak a 1 hernydért 1 aranyat
adtak. Iddszamitdsunk sordn valoszinlileg csempészariként hoztdk be FEurdpaba a
selyemhernyopetéket. A vilag nyersselyem termelése a 90°-es években 70.000 tonnat tett ki. F6
termeldk: Kina, India, Japan, Oroszorszag, Brazilia, Korea, Torokorszag. A selyemlepke
taplaléka az eperfa levél, igy csak olyan helyen lehet tenyészteni, ahol rendelkezésre all
rengeteg eperfa. Kb. 30 napnyi fejlodés €és 4 vedlés utan a tenyésztd fondsatrakat allitanak fel
az agakbol. A herny¢ fels6ajkabol folyadékot bocsat ki, melyet selyemenyv (szericin) borit be.
Hérom napon at fon a herny6 kozel 3000 méter hosszu szalat. Fejét nyolcas alakban mozgatva
fon. 14 nap mulva lepkévé valtozik. 50.000 hernyé hozama 1000 kg gubo, ami 120 kg
nyersselyem. Elnek vadon is selyemherny6 fajték, pl. tussah-hernyé. Finomsaga és lagysaga
miatt kellemes viselet.

A hernydselyem legfontosabb fizikai és kémiai tulajdonsagai:

e aselyem egyidejiileg hiivos érzést keltd, jol szigeteld szalas anyag
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e sok vizgbzt tud felvenni, stilyanak kozel Ya-ét

o jellegzetes selyem fény, finomsag, lagysag, kellemes tapintas

e fajlagos szakitdereje nagyon jo,

e nagyon jo a nydjthatdsaga

e Rugalmassaga kivald, nem nagyon gytrddik.

o clektrosztatikus feltdltddésre nem hajlamos

e fehériteni nem lehet

e azizzadas, dezodorok, parfimok foltot ejthetnek rajta, ezért ajanlott bélések bevarrasa

e (Osszenyomasakor olyan hangot hallunk, mint a frissen hullott honak.

e a szericin réteg miatt kemény, a ragasztéanyagot enyhe szappanos lugos vizben
tavolitjak el

e lagy, kellemes viselet.

e A selyemszovetek a csiiszos feliilet miatt nehezen terithetok.

e Nem ragaszthatd, mivel a ragaszté atiit.

e Vasalni alacsony héfokon a fonak oldal feldl szarazon kell.

Egyéb selyemszalak:

e Motollalt selyem: sima, legfinomabb Chappe-selyem: finom, sima, egyenletes
e Bourette-selyem: durvabb, csomos, egyenetlen.

A selyemszovetek fajtai:

e taft: estélyi ruha és kiskosztiim késziilhet beldle

e twill: konnyli, puha nyomottmintés salak, nyakkenddk késziilnek beldle
e brokat: alkalmi ruhazat, lakastextilia

e nehéz jacquard mintas szovet

e fényes fonallal atszott: f6leg dekoracios célra

Alkalmazési teriilet: ruhak, bluzok, elegdns ndi fehérnemik, alkalmiruhdk, salak,
kesztylik, nyakkenddk, kalapok, kézitaskak, dekoraciés anyagok, tapétdk, agynemik,
varrocérnak. Bizonyos feltételek mellett moshato, vasalhat6, kell6 elévigydzatossaggal.

Asvanyi eredetii szalasanyagot az azbesztbSl ¢és a bazaltbol nyernek. (Az azbesztet
egeészségre artalmas volta miatt ma mar egyre kevesebb helyen hasznaljék.)
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3.1.3 Vegyi eredetli szalasanyagok

Mesters éges
szalas anyagok
s | _—
Természetes
alapu

] [ I |
Szénhidrat Kaucsuk Poli- Poli- Poli-
alapu alapu kondenzitum merizatum adduktum
| | I I
Viszkdz Gumi Poliamid 6.5 P aliarmid & Paliuretan (vegszdl
Lyocell Aramidaok P dlietilen Fém=3al
A cetat Puoliészter P olipropilén Srénczal
Triacetat oth. P olivinilalkohol
sth. P olivinilkdond
P oliakrilnitril
sth.

2. dbra Mesterséges szdlasanyagok fajtai®

Az ipari orszagok emelkedd joléte, és a gyors litemben novekvd vilagnépesség révén a
textilidk iranti kereslet és a hasznalat jelentésen megnétt. Az emberek O6ltozkodési
sziikségleteinek kielégitésére egyre nagyobb ardnyban vegyi eredetii szdlasanyagokbdl késziilt
textilidk sziikségesek. Ezek eldallitasa olcsobb, nagyobb mennyiségben all rendelkezésre,
azonban kevés kivételtdl eltekintve kornyezetszennyezébb a természetes alapanyagoknal.
Tulajdonséagaik tervezhetdek, emiatt igen széles korben alkalmazhatdéak. A szalkeverékek
gyartasaval kiilondsen jo €s tartds textilidkat tudnak kinalni a gyartok, a koltségek csokkentése
mellett. A szalkeverékek kiilonleges esztétikai, viselési, kezelési tulajdonsagokkal
rendelkezhetnek, ezért igen széles kdrben hasznaljuk 6ket.

A vegyi szalak legfontosabb képviseldi:

* Polikondenzatumok: a polikondenzacio soran katalizator hatasara kis molekuldju
vegyiiletek egyesiilnek makromolekuldkka, melléktermék keletkezése mellett.

Poliamid 6.6, poliamid 6.10, poliamid 11 jellemzdi: nagy szakitoszilardsag ¢és
kopasallosag, kivald nytlas és rugalmassag, nagy gobosodési hajlam, kicsi siriiség,
elektrosztatikus feltoltodésre hajlamos, a savak karositjak, ligokra nem érzékeny, hoére
zsugorodo, lagyuld majd megolvadd, fény hatisara 6regedd €s csokken a szakitoszilardsaga,
kartevok, gombdk nem tamadjak meg. Konnyen kezelhetd, jol szinezhetd, konnyen
feldolgozhatd, olcso. Felhasznalasuk széleskort, a legnagyobb mennyiségben és legszélesebb
korben felhasznalt szintetikus szalak. NO6i ruhdk, fehérnemiik, harisnyak, zoknik,
munkakopenyek, esernydk, hevederek, ponyvak, szonyegek. .., valamint keverékanyagként.

Poliészterek: nagyon jo szakitoszilardsag, a poliamid nyulasanal 15-50%-al Kkisebb
nyulés, gylirédésre alig hajlamos, nagyon j6 rugalmassag, gyartas alatt szabalyozhato szalhossz
¢s finomsag, nagyon nagy elektromos feltoltddés (csokkenthetd antisztatikus anyagok
beépitésével), fényiik a fényestdl a mattig terjed, nagyon gyenge nedvszivo képesség, fény és
idoallosaga nagyon jo, stirtisége 1, 38-g/cm szintetikus szalakra jellemzd tulajdonsagok (jo

3 wikipedia.org/wiki/Szalasanyagok (Letdltés: 2021, szeptember 5.)
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szakitoszilardsag, konnyen kezelhetd, pillingesedési hajlam, jo6 vegyszerallosag,
elektrosztatikus feltoltddés), nagy rugalmassag, kivalo €l és formatartds, felhasznédldsa néi
bluzokhoz, fehérnemiikhoz, gyapjuhoz, pamuthoz, viszk6zhoz, lenhez keverékként.

* Polimerizatumok: oldatbdl eldallitott, szal szilarditds utan foként vagott szalként
hasznalt, gyapjuhoz hasonld tulajdonsagok, épp ezért népszeri, sokoldaltian felhasznalhato,
méret - €s formatartd, konnyen tisztithatd, gyorsan szarad, jo fény- és id6jaras- allo képesség,
legkisebb kopasallosag a szintetikus szalak kozott, élénk szinekre szinezhetd, foképp kotott
kelmékhez, puloverekhez, silakhoz és gyapjuszerli szovetekhez, takarokhoz hasznaljak, ide
tartozik még: Polipropilén, Poliamid6, Poliamid 4, Poliamid 7, ruhazati szempontbdl kisebb
jelentdségli

e Poliadduktumok: a ruhazati iparban jellemzdéen a poliuretin hasznalatos (habar
anyagként, gumirugalmas szalként)

* Fémszalak: évszazadokkal ezeldtt is hasznalt (ruhdzat diszitésére valodi arany, eziist
vagy aranyozott ezlist felhaszndldsaval, huzassal vagy hengerléssel eldallitva), ma kétféle
készitési mod ismeretes: 0,01 mm vastag aluminiumlemez mindkét oldalan miianyag foliaval
van rétegezve, illetve aluminiumgdz csapatasa poliészter foliara és mindkét oldal rétegezése

A természetes alapu vegyi szalak a természetben megtalalhaté alapanyagokbol
késziilnek, készitésiik soran azonban a vegyi szalaknal hasznalatos technologiakat alkalmaznak.
Viselési ¢és kezelési tulajdonsagaikat tekintve hasonléak lehetnek a természetes szalakhoz,
emiatt igen kedveltek a ruhazkodasban.

Cellulézalapu vegyiszalak

A gyartas kiinduldsi anyaga a celluloz, amelyet fabol, vagy egyéb ndvényi eredetii
anyagbol nyernek ki.

Viszkéz: CV-vel jelolt, hosszanti képe jellegzetesen csikos, elméletileg végtelen,
szalfinomsaga a szalképzd rozsa furatanak méretétdl fiigg.

Legfontosabb fizikai és kémiai tulajdonsagai:

e szarazon a szakitoszilardsaga jo, 16- 27cN/tex, nedvesen kicsi 8-17
e hdszigeteld képessége kicsi

o clektrosztatikusan feltoltodik

e nem rugalmas, konnyen gylirédik

e (vatos kezelést igényel, savakra érzékeny

e lugok kis koncentracioban is feloldjak

e 100-110 fokon vasalhato.

Természetes vagy szintetikus szallal keverve, illetve tisztan is hasznaljdk, Felhasznalasi
teriiletei: bélésselyem, fehérnemi, n6i ruhak, kotottaru, szalagok, zsinorok. ..

Rézoxid szal: Selymes fényti, viszkdzhoz hasonlé tulajdonsagokkal, kornyezetvédelmi
¢s gazdasagi okok miatt kis mennyiségben hasznalja a ruhdzati ipar.
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Acetat, triacetat szal fizikai és kémiai tulajdonsagai:

e nehezen szinezhetd
e matt fényi, szép esési
e savakra, lugokra érzékeny
e vizet nem szivja magaba
e ho hatasara lagyul
e hdrdgzithetd, mérettartd
Felhasznalasa: bélésanyagok, fehérnemik, noi felséruhazat. ..

A fehérje alapu ¢és alginat szalak nem allithatok eld gazdasagosan, igy nem terjedtek el.
3.1.4 A szédlasanyagok feldolgozasa

Fonas: Tagabb értelemben fondson mindazon technologiai miiveletek dsszességét értjiik,
amelyek végso eredménye a rovid elemi szalakbol képzett, meghatarozott allando vastagsagi
¢és szilardsagu, egyenletes, csomémentes, tetszéleges hosszusagu fonal. Alapanyagok: A
fonashoz, szovéshez mar az idészamitasunk elotti idokben kiilonféle ndvényi és allati eredetii
természetes anyagokat hasznaltak. Mara a mesterséges szalak nagy mértékben elterjedtek. A
fondgép kialakulasa a 18. szazadi ipari forradalom eredménye. A fonds harom Osszefiiggd
mozzanatbol all: a szalhuzasbol, az alapsodrasbol és a fonal teljes besodrasabol. A fonds az
egyik legrégebbi technika mely még a szovés eldtt fejlodott ki 6000 évvel ezeldtt ismerték,
eleinte koteleket, zsinorokat fontak.

Fonasi eljarasok tipusai:

e Kartolt fonas
e Nyujtott fonas
e Fésilis fonds
e Nyitott végli fonds
e Onsodrasos fonas
A fondsi eljaras soran késziilé cérndk tipusai:
e szOvoipari cérndk
e Kotdipari cérnak
e Kézimunka cérndk

e Terjedelmesitett cérnak
e Varrocérnak

Szovés: Szovésnek nevezziik a lanc és vetiilékfonalak merdleges keresztezodését, amely
soran létrejon a szovet. Kézi szovést ma mar kis mennyiségben, inkdbb népmiivészeti,
iparmiivészeti alkotdsok céljara hasznalnak.

A gépi szovés tipusai:

® nylists szoveés
e jacquard szovés
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Kotéspontnak nevezziik a szovetben a lanc ¢és vetiilékfonalak keresztezddését. Ezen
keresztez6dések valtozatossaga adja a szovetek mintazatat, befolyasolja a tulajdonsagaikat. A
mintaelem a kotés legkisebb, ismétlodd eleme. Harom alapkdtést ismeriink, amelyekbdl
levezett kotések is késziilnek. Ezeken kiviil szamos egyéb kiilonleges szovési technika
ismeretes, a technoldgia fejlddésével pedig ujabb és ijabb fejlesztési textilanyagok keriilnek a
piacra. Az alabbiakban ezekbe kapunk bepillantast.

Alapkotések:

* Vaszonkotés: a legtobb keresztezddéssel rendelkezik, emiatt a legkevésbé rugalmas,
merev, nem hajlamos a foszlasra, érzékeny a tii okozta sériilésekre. (pl.: lepeddvaszon, taft,
batiszt, muszlin...) A vaszonkotésii szovetek tartdsak, ellenalloak. Levezetett kotései:
harantripsz, hosszripsz, (a szoveten bordak lathatoak) panama: kockas hatasu

3. dbra Vaszonkétés és levezetett kitése a ripszkotés*
* Savolykotés:
Lancsavoly: a kotések savatlot képeznek, pl a farmer.
Vetiiléksavoly: a vetiilék fonalak vannak érvényben.

Megerdsitett savoly: szin és fondk oldalan csak az atl6 iranyaban kiilonbéznek egymastol,
kbzepesen rugalmas, kdzepesen merev, kevésbé hajlamos a foszlasra, a tli okozta sériilésekre.
Levezetett kotései pl.: tobbatlos savoly, szélesbordas savoly, halszalkas savoly, €k alakq, tort
savoly... Példak: denim, gabardin, setland, twill, diagonal...

4. abra Vetiiléksavoly, lancsavoly és példdk a levezett kétéseire, ék alakii savoly, pikkelyes savoly®

* Atlaszkotés: lancoldalu atlasz és vetiilékoldalu atlasz.(csikos szatén, szines szatén,
damaszt, damassé). Az atlaszkotésekbdl 1 kotések levezetésére kisebb a lehetéség. Uj

* Hauck Méria — Zubonyai Ferencné: Ruhaipari anyag- és aruismeret. Bp.: Miszaki Kényvkiadé, 2014 pp.
93.

® Hauck Méria — Zubonyai Ferencné: Ruhaipari anyag- és aruismeret. Bp.: Miszaki Kényvkiadé, 2014 pp.
97.
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kotéspontok hozzaadasaval vagy a kdtéspontok sorrendjének megvaltoztatasaval atlasz jellegti,
szabalytalan kotéseket kapunk.

5. dbra Atlaszkétés 2-es és 3-as Kiolvasdsi szammal

Kiilonleges szovetek:

» Szines szovetek: mintazata a szines lanc és vetiilékfonalak valtakozasa: tiicsikos szovet,
oxford, skotkockas, pepita, tyaklabmintas. ..

* Krepp szovetek: szemcsés, hurkos feliilet, homok krepp, fodros krepp, kérges krepp,
krepp maroken...

e Szovetek harom fonalrendszerrel: frottir szovetek, himzo6 fonallal diszitett szovetek,
kordbarsony, veldr...

* Szovetek négy és tobb fonalrendszerrel: tomldszovet, kotdlancos, dublé (kétoldaln)
szovetek felhasznaldsi terililetei: zakd, kabat, ing, bluz, fliggdny, bélés, Oltdony, ruha,
lakastextil...

Kotott, hurkolt kelmék:

o vetililékrendszerli kotott (egyfonalas) kelme: halding, pizsama, harisnydk, puldver,
sportruhdzat. ..

e lancrendszerii hurkolt kelme: csipke, tiill, fehérnemii, miiszaki textiliak...

e fonatolt textilia: csipkék, kalapok, paszomany...

e NemszOtt kelmék: kallozott nemez: dekoradcids anyagok, filc, papucsok... nemszott
kelme: kenddk, szalvétdk, egyszerhasznalatos textil (pl. egészségiigy), vetexek,
merevitok.

® Hauck Maria — Zubonyai Ferencné: Ruhaipari anyag- és aruismeret. Bp.: Miiszaki Konyvkiado, 2014 pp.
95.
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6. dbra Vetiilékrendszerii és lancrendszeri kozétt kelme szerkezete’
Nemszott textiliak

Azokat a kelméket nevezziik nemszott textilidknak, amelyek nem a hagyoményos
szOvés vagy kotés utjan késziilnek. Az utdbbi évtizedekben jelentds fejlodésen ment keresztiil
ezen textilidk gyartasa, ezt a megvaltozott fogyasztd igények és a gazdasagi okok indokoljak.

Csoportositasuk:

e Bunaalapu kelmék (fatyollapok, vliesek. vetexek...)
e Varrvahurkolt kelmék (Malimo, Malivatt, Malipol, Malivlies, Voltex...)
e Egyéb nemszatt textilidk (filcek, habhatu textilidk, miiborok...)

3.1.5 Uj fejlesztésii szalasanyagok

Az elmult évtizedek fejlesztéseként a szalgyartok olyan innovativ nyersanyagok
feldolgozasaval jelentek meg a piacon, amelyek elényos tulajdonsagai miatt emlitésre méltoak.

e Bambusz: A bambusz szal egy természetes celluloz szal. A bambuszbdl zazassal pépet
allitanak eld, mely tobblépcsds feldolgozason és fehéritésen megy keresztiil. Ezutan
késziil el a bambusz szal, ami a pamutnal Iényegesen olcsobb. Kedvezd tulajdonsagai,
mint a tartossag, ellenallosag és szivossag napjaink igen kedvelt anyaga. A bambusz
selymesen puha, hiis érintése nem irritdld a boérnek. Természetes antimikrobalis
képesség jellemzi. és antisztatizalo hatast. A bambusz véd az UV sugarzas ellen.
Rendkiviil jol szelldzik, a nedvességet is gyorsan magaba szivja, ezért tokéletes nyari
viselet. Felhaszndlasa: alsoruhazatok, harisnyak, ingek és bluzok, sportruhazatok,
agynemik, gyartasara. Szalkeverékekként ramival, gyapjaval, selyemmel, poliészterrel
keverve is hasznaljak.

e (Cukornad: A cukornad, trépusi pazsitfii faj, a kéregbdl nyert rostok jo kozérzetet
biztositanak, kellemes viselési tulajdonsdgokkal rendelkezd termékek késziilhetnek
beldle.

o Lapi-fii: A lapi-fii tézegben fejldddé ndvény rostja, ezért tdzeg-szalnak is neveznek. A
lapi-flib6l nyert rostok (zoldfonal) optimdlisan megkotik az emberi test
izzadmanyanyagait, szagtalanitdo képességiik révén kivalo és higiénikus viseletet

" Hauck Méria — Zubonyai Ferencné: Ruhaipari anyag- és aruismeret. Bp.: Miszaki Kényvkiad6, 2014 pp.
107.
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biztositanak. A tézeg-szal pordzus szerkezete a szalkeverékek esetében is kimagaslo
nedvesség-felvevo képességet kolesondz az eldallitott textiltermékeknek (az optimalis
ruhazatfiziologiai jellemzdk érvényesiilését a kedvezd mikro-klima fejezi ki). Pamuttal,
hancsrostokkal (len, kender) keverve nemcsak egyedi tulajdonsagu, hanem kiilonleges
karakteri gyartmanyok allithatok elé (pl. a fonalak felszinére hozott 1api-fii sajatos
termékeket produkal)

Uj fejlesztések a szalgyartasban:

A technika fejlodése, a fogyasztoéi igények valtozasa 10 fejlesztésekre biztatja a

szakembereket. A természetes és mesterséges szalak korében tobb ujdonsaggal talalkozhatunk.
Ezek, a teljesség igénye nélkiil:

Funkcionalis textilia: olyan anyag, ami a hagyomanyos textilfunkcioktol eltérd, 0j

tulajdonsaggal, hatassal rendelkezik. Ez lehet pl. fokozott viselési komfort, nagy rugalmassag,
bdrszenzorikus hatés, védelem a karos UV sugarzés, elektromagneses sugarzas ellen stb.

A funkcionalis szalak f6 csoportjai:

Elsé generacios szalak a szabadalmaztatott alap-polimerek: viszkoz, acetat, nylon
(poliamid), PVC, poliészter, poliakrilnitril, perlon, Lyocell.

Masodik generacids szalak a fizikailag modositott, terjedelmesitett (bikomponens)
szalak pl. viszk6z-miiselyem gyapjusitasa.

Harmadik generacios szalak a nagyteljesitményti, szuper szalak, A mikroszalak: az 1
dtex-nél finomabb (10 000 m szal 1 g-nal kisebb tomeggel jellemezhetd) vegyi szalak
gyljténeve. A nanoszadlak: 1 um-nél (106 m) kisebb atmérdjii és ennek legalabb
szdzszoros hosszsagl szalak gyiijténeve.

Negyedik generacios szalak az intelligens anyagok melyek reagalnak a kiils6 kornyezeti
valtozasra, €s az eredeti allapotra visszaemlékeznek.

Funkcionalis adalékanyagot tartalmazd szalak (Wellness széalak) Bioaktiv szalak
mikroorganizmusok vagy rovarok elleni szereket, esetleg egyéb bioaktiv anyagokat
juttatnak a szalba, igy azok gatoljak a mikroorganizmusok szaporodasat, ill. taszitjak a
rovarokat, vagy egyéb (,,wellness”) hatast fejtenek ki. pl. eziist bevonata szalak.
Kitozan a kagylos rakok rovarpancéljabol nyert kitin-szarmazék. Antiallergén és
antimikrobalisan aktiv, specialis hatast higiénikus textil termékek készil az ilyen
szalakbol

Algahatoanyag celluldzszalakat készitenek algahatdanyaggal, amelyek egészségjavito
funkcidja kellemes ¢€s frissité masszirozé hatast biztosit. A szalasanyagba beépithetnek
specialis gyogyhatasu készitményt, vagy illatanyagot, amelyek a hasznalat soran a test
melegétdl felszabadulnak Intelligens szalak Intelligens szalak a kornyezet valtozasaira
reagalnak, és a viselési funkciok javitasaban jatszanak szerepet.

Nedvességre aktivalodo szdlak viz hatdsdra keresztmetszetiiket megvaltoztatjak, a
kelmeszerkezet zarasaval eso ellen védenek.

Sziniiket valtoztatd és vilagito szalakat elsdsorban divattermékekhez hasznaljak.
Optikai szalak segitségével képek, feliratok jelenithet6k meg a textilanyagon.

LED-ek alkalmazasaval vilagitd funkcionalis- és divatruhazatok allithatok eld.
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3.1.6

Vérkeringést optimalizald szdlasanyag a kiilonleges textilanyagot viseld személy
végtagjanak vérkeringését optimalisan fokozza.

»Smart” termékek Azok a termékek, melyekbe valamilyen mikroelektronikai eszkozt,
mikroprocesszort integrilnak a ruhizatba ,smart” termékeknek nevezik. gy a
ruhézattal 1) funkciok érhetdk el. Elsddleges cél az egészségvédelem, de szorakoztato,
kommunikécios funkciok is megvalosithatok.

Intelligens szagkdzombositd textilia: specialis textil, melynek a f& funkcidja a
levegdben 1évo szagok €s szennyezd anyagok lebontédsa, “harmas friss” katalizatorral
ellatott, jelentdsen csokkentik  levegd szennyezddéseit, &jjel-nappal friss levegot
biztosit, elényei: csokkenti az allergiat, fényviszonytdl fliggetleniil mikodik, kevesebb
tisztitast igényel (magasfokti lemoshatosdg és  tisztithatosag), Ontisztito,
koltségmegtakaritas, az ¢életciklusa megndvelhetd, szallédakba, maganhdzakba,
éttermek ¢és kozintézmények termeibe ajanlott, az Agria Textil Design mithely terméke.
Szinvato textilia: Karpati Judit Eszter készitette, a textilia hang hatasara megvaltoztatja
a szinét.

Hdszabalyozo textilanyag: a hdérzékeld textil alkalmazkodik a viseldjének hideg vagy
meleg érzetéhez és segit elérni a tokéletes testhdmérsékletet, olyan szalbol késziil,
amely a ho és paratartalom hatésara kiterjed vagy 6sszehuzodik, lehet kotott, festett és
moshato is, a Marylandi egyetem kutat6janak, YuHuang Wangnak a munkaja.

Lélegz6 laminalt szovetek: vizzard6 membrant tartalmaznak és olajtisztito polimerrel
integraltak, a membran atengedi az izzadsagot, védelmet nyujt az es6 és szél ellen.
Szuperabszorbeald szalak: Onszabalyzd rendszerén keresztiil kozvetleniil a bdrbe
juttatja a gyogyitd anyagokat, vannak mar ebbdl az anyagbol rugdal6zok.
Antibakterialis textilia: f6 funkcidja a koérokozok, toxinok és mikroorganizmusok
terjedésének  megakadalyozasa, bioaktiv anyagokat tartalmaz (természetes
alapszalaiban eziist ionokat is tartalmaz).

Innowear-Tex Kft: mikrokapszulas termékek (szagelnyeldk, illatot kibocsatok),
antibakeridlis nanotechnologias kikészitésli (alséruhdzat és sportruhdzat), mosasallo,
antiszatikus, langmentes, elektromagneses sugéarzas ellen arnyékold ruhézatok.
Szinvalto textil: fénykibocsato, kettds horeakcid, hore érzékeny anyag, kettds funkcio ,
hokromatizalas, héfloureszcencia, a Texas A&Megyetem €s Jiangnan University k6zos
kutatasa.

Méterkellékek

Méterkellékeket szinte minden ruhazati termék elkészitésénél hasznalunk, a technologia

¢s a divat fliggvényében. Ilyenek lehetnek:

Bélésanyagok (béléstaft, liisztrin, ujjbélés, szerzs, lanchurkolt bélés, zsebbélés...)
Merevitd kozbélés (ragasztobevonatos textilanyagok: szovott, kotott-hurkolt, nemszott,
izofix, izoelsztikus betétanyagok...)

Melegitod kozbélesek
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3.1.7 Rovidaruk

Metal fittings and small accessories

7. dbra Ruhdzati kellékek®

A ruhazati termékek készitése soran valtozatos rovidarukat, kellékeket hasznalunk.
Diszitésképpen illetve zarddasi kellékként egyarant alkalmazzuk, ezek a funkciok a divat
valtozéasaval keveredhetnek is. Fbb csoportjaik:

e Szalagok, zsinorok (diszitGszalag, farkasfog, gumiszalag, gomblyukszalag,
rogzitészalag, koperszalag, ripsz-szalag, ferdepant szalag, barsonyszalag...)

e Paszomanyok (bojtok, diszzsinorok, rojtok, rozettak, sujtas...)

e Csipkék (fehérnemii- és ruhacsipkék, tiill, maratott csipkék...)

e Himzések (felvarrhato, felvasalhaté himzések...)

e Ruhazarodasi kellékek (gombok, htizézarak, francia kapocs, patent, kapcsok, csatok,
tépozar...)

3.2 Ruhazati alapanyagok és kellékek kivalasztasanak és 6sszedolgozasanak
szempontjali

A divat valtozasaval méra a korabbi 6rokérvényli szabalyokat jra kell értelmezniink.
Amig a korabbi évtizedekben az anyagok tarsitasa inkabb csak diszitdkellékekre és eltérd szinii
vagy mintdji betétekre korladtozddott, ma sokkal tobb lehetdségiink van. A gyartmanytervezés
soran merészen valaszthatunk eltérd vastagsagu, struktirdjl, alapanyagl textilanyagokat egy
ruhadarabon beliil, illetve felhasznalhatunk eredetileg nem ruhaipari célra gyartott anyagokat is
(pl. kiilonb6zé foliak, miiborok, halok...). Azonban fontos figyelembe venni az anyagok
kezelhetdségét, és viselési tulajdonsdgait. Csak olyan alapanyagokat tarsitsunk, illetve
hasznaljunk fel, amelyek a kivant tisztitasi, viselési tulajdonsagaikban megfeleldek:

e Szintartossag
e Formatartosag

8 Elisabetta *Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press
2010. pp. 276-279.
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o Légateresztd képesség

e Hodszigeteld képesség

e Idojarasallosag

e Feldolgozhatdsag

e A varrodai géppark adta lehetdségek
e Moshatdsag

e Vasalhatosag

o [Esztétikussag

e Divatossag...

A kellékek kivalasztdsanal fontos szempont, hogy az alapanyaggal Gsszedolgozott
kellékek tulajdonsagai a ruhadarab kezelése soran ne valtozzanak.

3.3 Anyagsziikséglet és a kellékanyagok mennyiségének kiszamitasa

A tervezett ruhadarabhoz kalkuldlnunk kell anyagsziikségletet alapanyagbol,
bélésanyagbol, merevitd és melegitd kozbélésbol, ruhazarddasi és diszitdkellekekbdl. Az
anyaghanyadot befolyasolja, hogy egy vagy tobb darab késziil-e, és azok egyforma, illetve
kiilonb6z6 méretiiek-e, hiszen a méretek Osszefektetésével takarékosabban szabhatunk. Az
anyagsziikséglet kiszamitdsa a szabasminta ismeretében, a felfektetés szabdalyainak
figyelembevételével torténik:

e Szalirany

e Sziikséges boségek

e Mintaillesztés

e Anyagrétegek szama

e Anyag nyulasa, rugalmassaga

e Irényitott mintazat

e Szaltakard iranya

e Varras-, felhajtas rdhagyasok

e Alapanyag szélessége

o Esetleges anyaghibak, szinhibak

Nagylizemi gyartas esetében a szamitogeépes felfektetési rajz alapjan lehet anyaghdnyadot
szamolni.

Egyedi méretes megrendelés esetén a megrendelé mérete, a kivalasztott ruhafazon, az
anyag mindsége, szélessége, mintdzata, illesztés sziikségessége befolyasolja az
anyagsziikségletet.

A kellék és diszité elemek anyaghanyadat a kivalasztott ruhafazon alapjan kell
kiszamitani. Nagyobb darabszadm esetében gazdasagosabban lehet az anyagokat és kellékeket
felhasznalni.
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4 Ruhaipari gyartmanytervezes

4.1 Ruhaipari abrézolasi modok

e Modellrajz

A modellrajz, testalkaton mozdulatban t6rténd ruhaipari abrazolas, melyen megjelennek
a termék formai elemei €s jellemzé aranyai.

8. abra Modellrajz®

e Gyartmanyrajz

A gyartmanyrajz a modellrajz alapjan készitett méretaranyos rajz, mely a ruhadarabot eldl
és hatulnézetben, sikba teritve, begombolt, dsszezart allapotban a hasznalatnak megfelelden

® Elisabetta *Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press
2010. pp. 325.
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elhelyezve abrazolja. Pontosan megjelennek rajta a szabasvonalak, tiizések, zsebek, gallérok,
hajtasok a rajzi dbrazolasi szabalyoknak megfelelden.

9. dbra Gydrtmdnyrajz*°
e Divatgrafika

Divattervezok, grafikusok készitik. Tiikr6zi a tervezd egyedi stilusat, modellfiguran
mutatja be a ruhadarabot. Valtozatos technikakkal késziilhet, kézzel vagy kiilonb6zo
szamitogép programok hasznalataval.

10. dbra Divatgrafika*

10 Riegler Gyulané: N&i ruhak készitése — Veszprém: Géttinger, 2002. pp. 143.
11 Elisabetta *’Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press
2010. pp. 213.
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e Részletrajz

11. abra Részletrajz

e Metszeti abra

T

13
12. dbra Metszeti dbra

o Alaktrészrajz

12 Riegler Gyulané: N&i ruhak készitése — Veszprém: Géttinger, 2002. pp. 183.
13 Riegler Gyulané: N&i ruhak készitése — Veszprém: Géttinger, 2002. pp. 186.
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13. abra kiszabando alkatrészek rajza, jelolésekkel

4.2 Kommunikacié a megrendeldvel, divat- és alkati tanacsadas

A sikeres ndi szabd mester a tanacsadds sordn az egyéniségre koncentral, valamint az
aktualis divattrendekre. Egyénre szabott tanacsadast nyujt az tigyfele részére az elkészitendd
ruhdk szineit, stilusét, szabasvonalat illetéen, 61tozkodési tippeket ad, kiegészitdk tekintetében
is segitséget nyuajt. Inkabb iranyt mutat, de sziikség szerint kész megoldasokat is nyujt.
Tanacsokkal és szakmai fogéasokkal segiti a vendégeit abban, hogy dnmagukra talaljanak és
konnyebbé valjék szamukra a stilusos megjelenés a mindennapokban, valamint a kiilonb6z6

eseményeken.

Egy n6i szabo mesternek a megrendeldvel torténd kommunikacidja csaknem ugyanolyan
fontos, mint az elkészitendé ruha mindsége, hiszen ha elégedetten, pozitiv megerdsitésekkel
tavozik a vendég mar az elsd talalkozo utan, eldrevetiti a sikert. Szamtalan kiilonb6z6 noéi
testalkattal talalkozunk a munkank soran. Akinek az alkati sajatossdgai nem teszik lehet6vé,
hogy konfekcio ruhat vasaroljon, azokbol lesz a leghtiségesebb megrendeld. Ennek mentén
nagyon fontos a tapintat, senki sem szeret szembesiilni az elénytelen fizikai adottsagaival. igy
inkabb kivanatos arr6l az oldalr6l megkozeliteni a problémét, hogy azt a testrészt
hangsulyozzuk ki, amelyik eldny0s, €s a beszélgetés soran arra keriiljon a nagyobb figyelem.
A kevésbé aranyos részeket, amelyeket inkabb takarni szeretne a megrendeld, ahhoz adjunk
lehetoségeket, Otleteket, amelyek szakmailag megvaldsithatoak, hogy azokbol tudjon
valasztani.

A konfekcid gyartasnal is ugyanugy felmeriilhet olyan feladat, hogy egy bizonyos
vasarloil kort szeretne a gyartd megtalalni, akik sajatos alkatuknak megfelelden szeretnének
eldnyos ruhat vasarolni. Itt is sziikséges az alkati tandcsadéds tapasztalatait felhasznalni,
anyagokkal, szinekkel, fazonokkal, diszitdelemekkel elérni a kivant hatast.

14 Riegler Gyulané: N&i ruhak készitése — Veszprém: Gottinger, 2002. pp. 181.
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4.3 Testalkat tipusok

A néi testalkatoknak a ruhatervezés szempontjabol tobbféle csoportositdsa ismeretes.
Elnevezésiik lehet sikidomrol, gyiimdlcsrdl, nyomtatott betli formar6l meghatarozva. Ezek a
tipusok jellemzdéen nem tisztan fordulnak eld, lehetségesek a fobb tipusokon beliil kiilonbdzd
valtozatok, mégis a fobb jellemzOk alapjan be tudjuk sorolni a megrendel6t. Tekintetbe kell
venni a vall-derék-csip6 aranyat, valamint olyan jellemzoket is, hogy az illet6 alacsony vagy
magas illetve a nyaka rovid vagy hosszi, de a keblek mérete, a vall szélessége és a fenék vonala
is meghatarozé. Tehat homokora és homokora kozott is lehet kiilonbség, ha az egyik 180 cm
magas, a masik viszont csak 155 cm, éppen ezért hidba tartozik két né ugyanabba a tipusba,
egyaltalan nem biztos, hogy ugyan olyan lesz az alakjuk. Jellemz6en megfigyelheté a vall-
derék-csip0 aranya, amely alapjan 5 testalkatot kiilonboztethetiink meg, amelyek az
alaptipusok, de nem csupan Gtféle néi testalkat 1étezik. Ezek alapjan tudunk a megrendeld
szamara tobbféle javaslatot megfogalmazni, amelyekbdl kialakul egy szakmailag helyes
ruhaterv.

Testalkati alaptipusok és jellemzdik:

w

0
> g

® ¢ I V 1§

14. dbra Néi testalkat tipusok®

Oszlop: (egyenes, téglalap, “H”)

15 https://www.istockphoto.com/photos/pear-body-shape (Letdltés: 2021. szeptember 1.)
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https://www.istockphoto.com/photos/pear-body-shape

Ezt a tipust keskeny csip6, egyenes derék és kisebb keblek jellemzik. A labaik hossztak,

vékonyak, a fenék viszont laposabb az atlagnal. A modellek zome és a tinédzserek altalaban
ezzel a testalkattal rendelkeznek.

Ajanlott viselet:

valltomés, a vallak szélesitéséhez

buggyos ujju bluz

csonaknyak, amely mint mar lattuk optikailag szélesiti a vallat
mellben huzott bluz

nyakpantos p6lok, ruhdk

gallérok, masnik, érdekes nyakmegolddsok
kerek, nyitottabb dekoltazs

sal, stola a vallon, hogy szélesebbnek tiinjon
harangszoknya, vagy hord6szoknya,

”A” vonalli nadrag

hosszl labakon jol mutat a mini

Keriilendé:

szlik szoknya, vagy nadrag
testhez all6 egyenes ruha, tunika
tal rovid, szik felsék

egyszinli ruhadarabok

ovatosan az Ovekkel, sotétebb szineket valasszunk, hogy keskenyebbnek latsszék a
derék

Kiegészitok:
bizsuk, nagy lancok, fiilbevalok
csipkék, fodrok

nagyobb, nem szdgletes taskak
salak minden mennyiségben

Szinek és formak:

A ,,H” testalkat tipustu holgyek batran alkalmazhatnak mindenféle mintat és format az

0ltozkodeésben. Az op-art €pp Uigy szoba johet, mint a romantikus viragmintak.

Tolcsér: (forditott haromszog, “v”)

Ennél a tipusnal a vall szélesebb, a keblek nagyobbak, a csipd viszont keskeny és a labak

is vékonyak. A felsétest tehat joval meghatdrozobb, mint az als6 és emiatt ,,fius" alkatnak is
szoktdk nevezni, hiszen az er6sebb nem képviseldinél jellemz0 a hangstilyos mellkas és vall.

Ajanlott viselet:
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Cél, hogy a vallakrol, vagy nagy mellekrdl a csipére helyezziik a hangstlyt, vagyis
keskenyebb vallat és szélesebb csipdt szeretnénk mutatni. Ami tokéletes, azt
megmutatni: vékony derék, hosszi combok, formas mellek (kinek, mi van)

hosszt, csipd ala éré poldé mély dekoltazzsal és huzott, vagy fodros derékrésszel, mert
eltereli a figyelmet a vallakrol és szélesiti a csip6t

ejtett vallu polok, puloverek, mert optikailag kisebbitik a vallat

harangszoknya, vagy hordoszoknya, ”A” vonalu nadrag, mert szintén szélesebbé teszik
a csipot

hosszu, formas labakhoz johet a mini, ami a csip6t is Kissé szélesebbnek lattatja

stola, sal a vall egy részének elfedésére Keriilendo:

puffos ujju bluz, po6lé (persze a valltomés sem, de ki akarna valltomést ilyen szép
vallakkal...)

a vallat szabadon hagyo, vagy keskeny vallpantos megoldas, vagy csonaknyak, mert
kihangstlyozza a véllakat.

bo felsérészek, melyek ,,eltitkoljak™ a vékony derekat

szlik szoknya, vagy nadrag, hacsak csip0 t4jat nem dusitja valamilyen rafinélt ruhadarab
(pl. kendo).

fodros, rakott vagy A vonalu, lefelé boviilé szoknya

Szinek és formak:

ahol szélesiteni szeretnénk a formakat, ott a keresztcsikokat, kockakat, nagyobb
mintakat alkalmazzuk

a vallaknal és a melleknél az atlos, vagy a hosszanti csikozas ajanlott ennél az alkatnal
batran alkalmazhatjuk a szinek adta lehetdségek: a vilagos szinek nagyitanak, a
sotétszinek kicsinyitenek

Kiegészitok:
hosszu lancok, széles 6vek
amennyiben a "V" testalkat kelld6 magassaggal parosul batran hasznalhatunk nagy,

feltun6 fulbevaldkat

a nagyobb taskak is jo kiegészitdi a "V" alkatnak
Homokora: (vagy X-alkat)

Minden nd 4lma, amikor a vall és csipd egy vonalban van, a derék pedig ezekhez képest

joval keskenyebb. Itt a legkiegyensulyozottabbak az also- és fels6test kozotti aranyok, az igazi
homokora alkat azonban nagyon ritka, ugyanis kitétel, hogy a mell-derék, derékcsipé kozotti
kiilonbség majdnem 30 cm legyen, maskiilonben inkdbb oszloprol beszélhetiink, mint
homokorarol.

Ajanlott viselet:

testhez allo felsérészek (de ne fesziiljenek pattanasig!)
bdvebb bluzok, puldverek ovvel
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e sokféle szoknya koziil valogathat akinek ,,X” alkata van, lehet ceruza, vagy A vonalu,
testhez simuld, vagy rakott. Ha formasak a combjai johet a térd feletti szoknya is

e anadrag széra lehet csO, egyenes, trapéz is, a csipd fazon jol kiemeli a vékony derekat

e ruhdkban is valogathat béven, legjobb a test vonalat kdvetd, vagy a derékban testhez
simuld fazon

e der¢kban karcsusitott blézerek

e sziik, V nyakl vagy vallakat szabadon hagy6 felsok

e derékban karcsusitott kabatok, dzsekik, melyek lehetnek révidek és hosszuak is.

Kertlendo:

e nagy melléfogas, ha egyenes fazonu, a derekat eltakar6 polot, bluzt, vagy ruhat valaszt
az ,, X" alkat

o felborithatja a test aranyait a sok fodor, tlizés, vagy hajtas is

e anagy minta és keresztcsik, mert szélesitik az alkatot.

Kiegészitdk:

e avékony derék kiemelésére johetnek az 6vek, minden mennyiségben

e agdmbolyded idomok jo kiegészitdje egy szdgletes taska

o a telt keblek és a V kivagasu felsorészek mellett kivaloan érvényesiilnek a rdvidebb
lancok

Szinek és formak:

e az X alkatuak batran valogathatnak a mintas felsérészek ¢és alsorészek kozott
e ha az 0sszhatast vékony labakkal kivanjak fokozni, johet a karcsusitd
e csikos, geometrikus, vagy apré mintés harisnya.

Alma: (ovalis, “O0”)

Az alma tipusti n6knél a hangsulyt a test kozepe kapja, azaz a mell, a derék és a has
egyarant erdteljes. A csipd lehet keskenyebb, mint a vallak, a fenék pedig altalaban laposabb,
viszont a legtdbb esetben a labak kifejezetten formésak, a boka pedig vékony. Olyan ruhat
érdemes valasztani, mellyel hangstilyozzak a mellet, a dekoltazst és a formas ldbakat.

Ajénlott viselet:

o szogletes valltomés

e tunika, mell alatti huzéssal, vagy lefelé boviild fazonnal
e cgyenes szari nadrag, ami hosszitja a labat

e A vonall, vagy mell alatt hiizott ruha

e rdvidebb, lagy esésii szoknya

Kerulendo:

e magas dereku szoknydk, nadragok
e sziik miniszoknya, short
e rovid felsok, foleg ha sziik is
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e kereszt irdnyt csikok, nagyobb minték, vilagos szinek
e mintas harisnyanadragok
e fodros, buggyos ujju felsok

Kiegészitok:

e Szines lancok minden alkalomra
e nagyobb fiilbevalok
e szines karkotok

Szinek és formak:

¢ ahosszanti csikok hosszitjak és keskenyitik az alkatot
e asotét szinek ugyancsak elényosek az ,,0” alkatuak szamara
e asotétebb szintonust ruhazatot remekiil élénkitik a szines kiegészitdk

Korte: (haromszog, piramis, “A”)

A Kkorte alkatt n6knél a vall keskeny, a mell normal vagy kisméretii és a has lapos, a csip6
viszont, a derekdhoz ¢és a felsOtesthez viszonyitva kifejezetten hangsulyos, ahogyan altaldban a
combok is teltebb forméjuak.

Ajénlott viselet:

o valltomés, mert szélesiti a vallakat (ne essiink tulzasba a valltoméssel!)

e csonaknyak, mert optikailag szélesiti a vallat

e der¢kban kicsit boviilé ,,A” vonall szoknya, egyenes szari nadrag, mert a lagy esésii
anyag lagyitja a csipdvonalat

e mellben huzott bliz, mert nagyobba varazsolja a melleket

e sal, stola a vallon, mert a megfelelden elrendezett anyag szélesiti a vallat

Keriilend6:

e rakott szoknya, hordoszoknya, mert mindkettd szélesiti a csip6t

e miniszoknya, mert szélessé teszi a csipOt és rovidde, vaskossa teszi a telt combokat
e csOnadrag, mert hangstlyozza a csipdvonalat

e csipdig ér6 felsdrész, mert a test legszélesebb részére tereli a figyelmet

e mintés harisnyanadrag, mert robosztus combot €s labszarat eredményez

e vastag, nagy mintds anyagok...

Kiegészitok:

e magas sarku cipdk

a felsotestet dsito salak

felsotestet erdsitd nagyobb lancok

Szinek és formak:
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e A ,V” tipussal ellentétben, az ,,A” fazonndl a fels6testen hasznalunk keresztcsikokat,
viladgos szineket, mert ezt a részt szeretnénk nagyitani.

o [Ezzel ellentétben a csipdt és combot kisebbiteni, vagy sotétebb szinekkel, hosszanti
csikozassal igyekszlink nyujtani.

e Derék és csip6 tajékan keriiljiik a mintakat, ezt tartogassuk a felsdtest szamara.

e A kerekded idomokhoz inkdbb a szdgletes mintdk illenek, igy a pottyds, eltekintve a
tlipottyoktol, legyen a vékony, magas ndk 6ltozkddésének diszitdje.

e Ha labuk nem hosszi és vékony, a harisnya legyen mindig egyszinii és sohasem
vildgosabb, mint a boriik, mert a vilagos szin ugyancsak erdsiti a labat.

4.4 A szabas lehetoségei a kivant optikai hatas eléréséhez

A ruhakészités gyartmanytervezési szakaszdban szamos eszkoz all rendelkezéstinkre,
hogy a megrendel6 alkatanak és az alkalomnak megfeleld ruhadarabot készitsiink.

A kovetkez6 abran azonos alkaton kiilonb6zd ruhasziluetteket latunk, amelyek dontéen

befolyasoljak a testalkatot optikai szempontbo6l.
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15. dbra Azonos testalkat kiilonbozd ruhasziluettekkel*®

Az alabbi abran attekinthetjiik, hogy a szabadsvonalak azonos ruhasziluett esetében
miképpen befolyasoljak a ruha optikai hatasat:

16 Elisabetta *Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press
2010. pp. 258-259.
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4.5

Az egyedi méretre késziild ruhaknal és a konfekcio termékek készitésénél alapvetden eltér
a méretvétel folyamata, igy ezt kiilon fejezetben targyaljuk.

451 Konfekcio méretszabvany

Mérettablazatok, méretszabvanyok: a ruhazati ipar mérettablazatbol veszi a ruhazati
termékek eldallitasahoz sziikséges testméret adatokat. A tablazatokban a kiilonb6zé nagysagok
¢s a hozzéjuk tartoz6 anatdmiai méretek talalhatdak. A méreteket felndtt alkatoknal testalkat-
tipusonként és testmagassagonként, gyermekeknél pedig korcsoportonként csoportositjak. A
szabvanyokban altaldban a kiilonbozd testalkatokhoz tartozo testmagassag, mellkertilet,
derékkertilet és csipOkeriilet méretei szerepelnek. Természetesen a mérettablazatok alapjan
késziilt konfekcid ruhazat nem tud minden testalkatra, alkati sajatossagra megoldast nyujtani,
nem létezik olyan mérettablazat, amely ezt biztositana. Ilyenkor van sziikség méretre igazitasra,
alakitésra.

Méretnagysagok jelolése: A méretnagysag a kiilonbozo testalkat tipusokra és
testméretekre késziild termékek jellemzd méretadatainak Osszessége. A méretnagysagok
jelolésére kiilonbozd orszagokban eltérd megoldasok alakultak ki, amelyekben egyarant
alkalmazzak a testméreteket, nagysagszamokat, betiijeleket, vagy ezeknek a kombinacioit. Az
Eurépai Unidban jelenleg haszndlatos mérettablazat sem kotelezd érvényl, a cégek
hasznalhatnak ettdl eltérdét is. Példaul a német fels6konfekcid, ahol a méretnagysdgokat
kétjegyli kodokkal jeldlik, figyelembe véve a testmagassagot is, valamint az eltéré csipd
méretéhez hasznalnak harmadik szamjegyet is.

17 Elisabetta *’Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press
2010. pp. 260-261.

35



Kivonat a német mérettablazatbol:

normal testmagassag 38, 40, 42
alacsony alkat 19, 20, 21
magas alkat 76, 80, 84
keskeny vagy kiscsipdjii alkatoknal | 038, 040, 042
019, 020, 021
076, 080, 084
sz¢les vagy erdscsipdji alkatoknal 538, 540, 542
519, 520, 521
576, 580, 584

17. dbra Kivonat a német mérettablazatbol'®

Osszehasonlit6 tablazat a kiilonboz6 orszagok méretnagysagaihoz:

NoOknél a méreteket fehérnemiiben vagy vékony ruhdzatban mérjiik,

USA USA UK EU Olaszorszag | Ausztrdlia Japan
2 x-small 4 32 36 6 5
4 small 6 34 38 8 7
6 small 8 36 40 10 9
8 medium 10 38 42 12 11
10 medium 12 40 44 14 13
12 large 14 42 46 16 15
14 large 16 44 48 18 17
16 x large 18 46 50 20 19
18 1x/2x 20 48 52 22 21
20 2x 22 50 54 22 23
22 3x 24 52 56 24 25
24 4x 26 54 58 26 27
18. dbra Osszehasonlité mérettablazat'®
Meéretvétel:

egyenes

testtartasban. Ha a méret két szamozas koz¢ esik, akkor rugalmas anyag esetén a kisebb, egyéb
esetben mindig a nagyobb méretet valasszuk.

18 Sajat szerkesztés
19 Sajat szerkesztés
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Az EU-ban hasznalatos mérettablazat, 168 cm testmagassagot alapul véve:

Méretnagysag Mellkeriilet Derékkeriilet Csipdkertilet
32 74-77 60-62 84-87
34 78-81 63-65 88-91
36 82-85 66-69 92-95
38 86-89 70-73 96-98
40 90-93 74-77 99-102
42 94-97 78-81 103-106
44 98-102 82-86 107-110
46 103-107 87-91 111-115
48 108-113 92-96 116-120
50 114-119 97-102 121-125
52 120-125 103-108 126-130
54 126-131 109-114 131-135
56 132-137 115-120 136-141
58 138-143 121-126 142-147

19. dbra Kivonat az eurépai mérettdblazatbol?®

45.2 Egyedi méretvétel

Egyedi méretvétel esetében szintén fehérnemiiben vagy vékony ruhdzatban vesziink
méretet. A mérést nem tikor el6tt kell végezni, mivel a megrendel§ hajlamos a testtartas
javitasara, ami pontatlan méréseket eredményez. Ebben az esetben tobb méretvételi ponton
mériink szélességi és hosszanti méreteket, egyenes testtartasban, cipd nélkiil. Az altalanos
méretvételi helyeken kiviil az adott ruhadarabhoz specialis méretekre is sziikség lehet, a ruha
fazonjatol, szabaszati megoldasaitol fiiggden.

A hosszanti méretekhez a derékvonalra derékszalagot helyeziink, ami segiti a pontos
méretvételt.

e Magassag: fejtetotdl talpig mérjiik, cipd nélkiil, 6sszezart 1abbal.

o Mellbdség: a mell legerdsebb részén, (mellcstcs pontokon keresztiil) és a lapocka also
részén, a mérdszalag hatso részét kissé megemelve, vizszintesen korbe mérjik.

e Mell alatti méret: a mell alatt vizszintesen korbe mérjiik.

e Der¢kbdség: a derék legkeskenyebb részén vizszintesen korbe mérjiik.

e CsipObdség: a csipd legerdsebb részén vizszintesen korbe mérjiik. Jegyezzen fel
barmilyen nyilvanval6 testaranyt, példaul egy oldalt vagy erdteljes csipd, telt vagy
lapos fenék, telt vagy lapos has.

e Oldalhossztsag: derékvonaltdl a csipdn at talpig mérjiik.

e Honaljmélység: a honaljmélyedésbe vizszintesen fektetett papircsik segitségével a 7.
nyakcsigolyaponttol a papircsik felsd széléig mérjiik

e Hata derékhossz: a 7. nyakcsigolya ponttol hatk6zépvonalban a derékszalagig mérjiik.

20 Sajat szerkesztés
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e Csipdmélység: a 7. nyakcsigolyaponttdl a csipd vonalaig mérjiik.

e Modellhossz: a csigolyaponttol a ruhafelhajtas vonaldig mérjiik.

e Mellmélység I.: a 7. nyakcsigolyaponttol a mellcsucsig mérjik.

e Mellmélység II.: a nyakponttol a mellcsucsig mérjiik

o Eleje derékhossz I.: a 7. nyakcsigolyaponttdl a mellcsucson keresztiil vezetve a
derékszalagig mérjiik.

e Elejederékhossz II.: a nyakponttdl a mellcsicson keresztiil vezetve a derékszalagig
mérjik.

e Hatszélesség: leeresztett karoknal, a haton a lapocka alsé részén, a mellkeriilet
vonaldban vizszintesen az egyik kartagozddastol a masikig mérjiik.

e Nyakkeriilet: egy magasan zar6do ruhadarab gallér felvarrasi vonalaban mérjik.

o Villszélesség: a nyakponttol az ujjakoron talalhato vallcsucsig mérjiik.

o Felkarkeriilet, konyokkertilet, csuklokeriilet, combkeriilet, térdkeriilet, labszarkeriilet,
bokakertilet mérésére akkor van sziikség, ha kiilonosen erés karrdl, illetve labrol
besz¢Eliink, vagy a ruhadarab speciélis fazonja megkivanja.

4.6 Alapszabasminta szerkesztés és modellezés manualisan

A szabasmintdk készitését csak az 1700-1800-as években kezdték el. Addig ott volt a
szemmérték, a memoria, gyakorlat és egyéb segitségek.

A méretes ¢és kisszérias ruhakészités sordn jellemzéen manudlisan késziilnek a
szabasmintak. Lehetdség van itt is hasznalni a szamitogéppel torténd szabasmintakészitést, ez
azonban a kisebb varrodaknal ritkan all rendelkezésre.

Alapvetden kétféle modszert hasznalunk a szabasminta elkészitéséhez.
Szabasminta nélkiil:

Ennél a technikandl nem szerkesztlink eldre alapszabasmintat, hanem azonnal a
probababan vagy modellen alakitjuk ki a format. Papirbol vagy textilbdl készitjiik el a kivant
format, gombostlizéssel, forméra és méretre vagassal, hajtogatassal, egyéb kreativ eljarasokkal.
Ezzel a mddszerrel kiilonleges, egyedi hangvételli €s formaji ruhadarabokat készithetiink. A
megfeleld jelolések elvégzése utan levessziik a papirt vagy a textiliat a modellrél, és igy kapjuk
meg a szabasmintat. Erre fogjuk rdszamolni a varras-, €s felhajtasszélességeket a szabas soran.

Szabasminta szerkesztéssel:

A mara legelterjedtebb modszer szerint a megrendeld alkatdra alapszabasmintat
szerkesztiink. Ezt altalaban kemény papirbdl készitjiik, varras-, és felhajtasszélességek nélkiil.
Ezt a késobbiekben valtozatos fazonokhoz ujra felhasznélhatjuk az adott megrendelénél. Az
alapszabasmintat ezutan vékonyabb papirra masoljuk, és elvégezziik rajta a fazonhoz sziikséges
modellezési feladatokat. A kimodellezett szabasmintara mar raszerkeszthetjiik a varrés-, és
felhajtasszélességeket, szegdpantokat, alatéteket, zsebtasakokat, ratateket, egy€b
diszitéelemeket, amelyeket kimasoltunk sziikség szerint a szabasmintahoz.
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Méretes szabosagokban tovabba valaszthatjuk azt a modszert is, hogy a leggyakrabban
hasznalt alapszabasmintakbdl teljes méretsort készitiink, és a megrendeld méreteihez
legkozelebb allot megfeleld igazitasokkal felhasznaljuk. Ez a moédszer is elfogadott, id6t
sporolhatunk vele, de nem lesz annyira pontos, mint az el6bbi mddszer. A modellezés folyamata
ugyanaz itt is, mint a korabbi valtozatnal.

Az alapszabasminta készitéshez ¢s a modellezéshez a Magyarorszagon leggyakrabban
oktatott ¢és elterjedt M. Miiller és Fia rendszert fogjuk hasznalni ebben a jegyzetben.
Természetesen mas szerkesztési modszert is lehet megfeleld gyakorlattal sikeresen hasznalni,
ebben egy ndi szabé mester maga donthet a munkaja soran.

Az el6z0 fejezetben targyalt méretvétel utan szamitasokat kell végezniink, amelyeket a
tovabbiakban részleteziink. A szerkesztéshez sziikséges egyéb méreteket az alabbi szamitasi
képletek alapjan szamoljuk ki:

Szamitasi képletek

|

hm  hoénaljmélység 1/10 mk + 10,5 cm (80 cm

mellkerilettsl)

hdh hata derékhossz 14tm .. 1cm
csm csipomélység hm+hdh

a divat és az izlés szerint
1/2mk 1/10 + 2cm

a hetedik csigolyatél mérve
1/4 mk+3-5 cm

mh  modellhossz
nysz nyakszélesség
mm | mellmélység |

mm II melimélység il
edh | eleje derék-
hossz |

edh Il eleje derékhossz li

Wonowonounn

a hetedik csigolyatél mérve
80-90 cm mk-nél =

= hdh+4,0cm
91-100 cm mk =hdh + 4,5cm
101-110 cm mk = hdh +

+ 4,5 cm + 1/10 talméret
111-120 cm mk = hdh +

+ 5,0 cm + 1/10 tailméret
121-130 cm mk = hdh +

+ 5,5cm + 1/10 talméret
131 cm mk-t6l=hdh +6,0cm

+ 1/10 talméret
hsz hatszélesség 80cm mk-t6l = 1/8 mk + 5,5 cm
hész hénaljszélesség 80cm mk-t6l = 1/8 mk ./. 1,5 cm
msz mellszélesség 80cm mk-t6l = 1/4 mk ./. 4,0 cm

20. abra Szamitasi képletek a segédméretek kiszamitdsdahoz?*

2L Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
17.
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19.

Az aldbbiakban a normal néi méretek alapjan szamitott teljes mérettablazatot lathatjuk,
amelyben a képletek alapjan kiszdmitott értékek taldlhatdoak. Egyedi méretre késziild
szabasmintanal természetesen a mért adatok alapjan kell elvégezniink a szamitasokat.

Normal méretek noi felséruhazathoz - Kivonat a mérettablazatbél

mn  méretnagysag 32 034 | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 |46 | 48 |50 | 52| 54|56 | 58 | 60
tm  tesimagassag 168,0168,0 | 168,0 | 168,0 | 168,0 | 168,0 | 168,0 |168,0 |168,0|168,0 163,0 168,0 | 168,0 |168,0 | 168,0
mk  melikeriilel 76,0 | 80,0 | 84,0 | 88,0 | 92,0 [ 96,0 |100,0[104,0 |110,0{116,0 | 122,0]128,0 | 134,0 [140,0 | 146,0
dk  derékkerdlet 62,0 64,0 | 66,0 | 70,0 | 74,0 | 78,0 | 82,0 [ 86,0 | 92,0 | 98,0 {104,0]110,0|117,0 {124,0 | 131,0
csk  csipokerdlel 84,0 | 87,0 | 90,0 | 94,0 | 98,0 [102,0 | 106,0 [110,0 [114,0|118,0 | 124,0|130,0 | 136,0 |142,0 | 148,0
nyk  nyakkerilel 3501355 1360|365 | 37,0 37,5 | 38,0 [385 | 39,5 40,5 | 41,5 |42,5|435 |445 | 455
nysz nyakszélesség 64 165 | 66 167 |68 |69 |70 |71 |73 (75 |771]79 |81 |83 |83
hm  hénaljmélység 17,5 1180 ] 185 [ 190 | 195 1200 | 20,5 [21,0 | 21,5 |22,0 | 22,5| 23,0 | 23,5 | 240 |24,5
hdh Délsgfggggyoigéékvonal) 408 40,9 | 41,0 [ 41,1 | 41,2 |413 | 414 |41,5 41,6 | 41,7 | 418|419 | 42,0 42,1 |422
csm gsiggr:c(:!gj(yégcsmmmn 59,0 {59,5 | 60,0 | 60,5 | 61,0 | 61,5 | 62,0 |62,5 | 63,0 | 63,5 | 64,0 | 64,5 | 650 | 65,5 |66,0
szh  szoknyahossz 59,5 160,0 | 60,5 | 61,0 | 61,5 | 62,0 | 62,5 [63,0 | 635 | 64,0 | 64,5 | 650 | 65,5 | 66,0 |66,5
mh  modellhossz A hataderékhossz és a divalos szoknyahossz fliggvénye
mmil[?;lallmﬂzg‘igspllm) 2421250 | 258 | 266 | 27,4 | 282 | 29,0 {298 | 31,1 |324 |337 350|363 |37,6 |389
edhllele}ederékhosszll ) 437 | 44,1 | 445 1449 | 453 457 | 46,1 |46,5 | 474 |483 492|501 | 51,0 [ 519 528
(vall - mellcsucspont - derékoval)
hsz halszélesség 150 /15,5 [ 16,0 [ 16,5 [ 17,0 | 17,5 [ 18,0 [ 185 192199 20,6 | 21,3 | 22,0 [ 227 [234
hész honaljszélesség 80 [85 190195 [100[105 | 11,0 115 | 125|135 | 145|155 165 | 17,5 |185
msz mellszélesség 150 | 16,0 | 17,0 | 18,0 | 19,0 1 20,0 | 21,0 | 22,0 | 233 | 24,6 [ 259|272 | 28,5 | 29.8 |31,1
vsz  vallszélesség 1,6 11,8 | 120 | 12,2 | 12,4 | 12,6 | 128 | 13,0 | 133|136 | 13,9 | 142 | 145 | 148 |15,
uh ujjhossz 59,8 159,9 | 60,0 | 60,1 | 60,2 | 60,3 | 60,4 | 60,5 | 60,6 | 60,7 | 60,8 | 60,9 | 61,0 | 61,1 |61,2
fkk  felsSkarkerilel 25,5 126,5 | 27,5 | 285 1 29,5 | 30,5 | 31,5 |32,5 | 34,2359 |376 393|410 |427 |444
csuk csuklokertilet 150 | 153 | 155 1159 [ 163 | 167 | 17,1 |17,5 | 18,1 | 18,7 | 193|199 | 20,5 | 21,1 |21,7
kh :;igigglggasliglpsm) 106,0|106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 {106,0 | 106,0 |106,0 |106,0 |106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 |106,0 {106,0
im  Glésmélység 2551255255260 (265|270 | 27,5280 287|294 | 30,1308 |315[322 [329
(derékvonal-labelagazas)
bh  belséhossz 80,5 | 80,5 | 80,5 | 80,0 | 79,5 | 79,0 | 78,5 | 78,0 | 77,3 (76,6 | 759 | 752 | 74,5 [ 73,8 |73,
(14belagazas- lalpsik)
bk bokakerillel 2351235 | 240 | 24,5 | 250 [25,5 | 26,0 [26,5 27,0 27,5 | 28,0 | 28,5 | 29,0 | 29,5 [30,0

21. abra Normal néi mérettablazat®®

Ezekhez az értékekhez a szerkesztés soran fazontdl fliggéen kényelmi béség tobbletet
adunk, amelyet szintén tablazatba foglalva lathatunk.

22 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
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Kényelmi tobblet blizokhoz, ruhakhoz

testhez

erdsen testhez kissé bé
simulé simulé modeliforma
modellforma, modeliforma,
ujj nélkil ujaval ujjéval
hm 0 -05 1 -15 2 w3
hsz 0 -05 05 -1 15 -2
hész 05 - 1 15 -2 25 -35
msz 1 -15 15 156 -2
12mk 15- 3 35 - 45 55 -75
Kényelmi tébblet kiskabathoz és kabathoz
testhez kissé b8 testhez kissé bd
simulé modellforma simuld modeliforma
modellforma, modeliforma,
kiskabat kiskabat kabat kabat
hm 25-35 35-45 3 -4 4 - §
hsz 1 -15 15-25 15-2 2 =28
hész 3 -4 4 -5 35-45 45 - 55
msz 15-2 2 2 2
1/2 mk 55-175 75-95 75 -85 85-10

/bkbkényelmi tobbletet a szamitott, a mért, vagy a tablazati méretekhez adjuk hozz4. Tobb kényelmi béséget érhetiink el utélagos kardltémélyitéssel és
vitéssel.

22. dbra Kivonat a kényelmi b6ség tobblet tabldzathol?

4.6.1 Alapszerkesztések és formavaltozatok

Az alabbiakban a legyakrabban hasznalt alapszerkesztéseket taldljuk, amelyek a
modellezési gyakorlatok elvégzéséhez nyujtanak segitséget. Miutdn a méretek a
rendelkezésiinkre 4llnak, elvégezziik az alapszerkesztést. Hasznalunk kiilonb6zé bdségii
szoknya, nadrag, ruha, bliz, zakd és kabat alapszerkesztéseket, amelyek szerkesztéseit a
modellezéshez segitségképpen az aldbbiakban taldljuk. Az alapszerkesztés menetét
tanulmanyaink sordn elsajatitottuk, igy ezt részletesen nem targyaljuk ebben a jegyzetben.
Szamos tankonyv €s szakkonyv all rendelkezésilinkre, amennyiben fel szeretnénk frissiteni a
tanutakat. Ebben a jegyzetben az alapszerkesztések felhasznalasaval a kovetkezd fejezetben
kiilonféle modellezési feladatokat mutatunk be, amelyek tanulmanyozasaval, gyakorlasaval
felfrissithetjiik és elmélyithetjiik tudasunkat.

Az alabbi abrdkon a ndi ruha alapszerkesztés harom valtozatat latjuk, a fazonnak
megfeleld valtozatot kell kivalasztanunk a tovabbi modellezéshez. Ezutan a kiilonb6z6 alkati
sajatossagok szerint modositott alapszerkesztéseket mutatjuk be. Természetesen a bemutatott
modositott alapszerkesztéseken kiviil szamos mas modositasra is sziikség lehet.

23 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
256.
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23. dbra N&i ruha alapszerkesztés méretes szabésdagok szamara®

24. dbra N&i ruha alapszerkesztés méretes szabésdgok és a konfekcidipar szamdra®

Al

mn.40
varras- és hajlasszélesség
nélkil

mn.40
varras- és hajtisszélesség
nélkil

olojokozép
hitkézép
olojokbzép  hajtott 61
g3
s
9
£

|

oo
o

24 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
25-27.

%5 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintdinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
28-29.
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A kovetkezd abran a moédositott alapszerkesztés elkészitését lathatjuk erds mell, feszes
tartas €s lapos iilet esetében.
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25. abra Modositott alapszabdsminta erds mell, feszes tartds, lapos iilep esetén®®

A kovetkezd abran a modositott alapszerkesztést lathatjuk, hajlott hata tartas esetében.

egymésra!
helyezni J

= e

— — — arényos hdh 4lem — —

\
A
I

26. dbra Médositott alapszabasminta hajlott hati alkatra®

% Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
236-328.

27 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
239-240.
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A kovetkezd abran a modositott alapszerkesztés elkészitését lathatjuk testes alkat
esetében.

W= (T, mollszélussig
(ECR SR 11Y)
11 T4r10 mks0 sem

0|<1L
N~ Vydk + 23cm ﬂ-b 6

Ns o

—Vzesk+2-3cm

27. abra Médositott alapszabdsminta testes alkatra®®

Az alabbi képeken valtozatos ndi ruhatipusokat lathatunk, amelyek a divat valtozasaval
ugyan valtoznak, de Gjra és Gjra eldkertilnek.

R ——

izl

28. dbra N&i ruhdk formavaltozatai®

2 Margarete Steiger: Ruhdk és bliizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
246-247.

2 Elisabetta *Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press
2010. pp. 287-289.
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Az alabbiakban két bluz alapszerkesztést mutatunk be, amelyeket mellformazdéval, illetve
mellformazo nélkiil készitiink el.
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& 3332 sem e
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29. dbra NGi bliz alapszerkesztés mellszitkitével®
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30. dbra Bliz alapszerkesztés mellformadzoé nélkiil**

30 Margarete Steiger: Ruhak és bltizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.

41.
31 Margarete Steiger: Ruhdk és blizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.

43.
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slezuniess il wilh darls

St with Mandarin collar

31. dbra N&i blizok formavdltozatai®

A kovetkezékben harom tipust szoknya alapszerkesztést lathatunk, amelyekbdl kiindulva

a legkiilonfélébb szoknya fazonokat ki tudjuk modellezni.

15

HK
K

22 3 53

abra Egyenes vonalii, b6viil6 vonalii és harangszabdsii szoknya alapszerkesztései®

32.

32 Elisabetta *’Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press

2010. pp. 292-293.
33 Benké Istvanné — Hodovan Jozsef — Kun Andréasné: Ruhaipari szabas-szakrajz — Veszprém, Magyar

Divat Intézet és Gottinger Bt 2002. pp. 36-44.
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33. dbra Szoknya formavaltozatai®*

A kovetkezdkben a n6i nadrag alapszerkesztést lathatjuk, amelybdl modellezhetjiik a

kiilonféle nadrag fazonokat.

05

@ i1 i @

34. abra Néi nadrag alapszerkesztés®®

3 Elisabetta *’Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press

2010. pp. 282-284.
% Benké Istvanné — Hodovan Jozsef — Kun Andrasné: Ruhaipari szabas-szakrajz — Veszprém, Magyar

Divat Intézet és Gottinger Bt 2002. pp. 59-61.
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A kovetkezOkben a ndéi nadragok formavaltozatait lathatjuk. természetesen a divat

fliggvényében végtelen szamu valtozat elképzelhetd. Ezeket az ismert alapszerkesztés alapjan
tudjuuk modellezni.

slightly low rise pleated trousers  classic trousers with darts, slash

palazzo pants

loon pants
with knife pleat pockets and urn-ups classic cigarette slim-fit trousers low rise skinny it trousers high waist slim-fit trousers

!

El
capri lrousers pedal pushers leggings stirrup trousers. sporis pants
o e s
n biker trousers
drawsiring tracksuit tracksull bottoms with  low rise skiny fit trousers salor trousers harem pants
bottoms «nit waisthand and cuffs with high viaistosnd

plus fours culottes Turkish lrousers.

i

ot e i
iz l | L\l
e 13|
=S |
wrap froisers skinny fit jeans bagay jeans . low knee-length jeans cargo sharts cty shorts hotpants classic sharts

trousers

35. dbra Néi nadragok formavaltozatai®®

% Elisabetta *’Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press
2010. pp. 310-312.
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A n6i mellények szerkesztéséhez a csipokivétes ndi ruha alapszabdsmintajat hasznaljuk.

0 0

0 -0
L O O
0 2]

.\ "" R ol 25 0 ° 9

(¢] O

Ay ]
U-shape waistcoat classic waistcoat with darts classic waistcoat with lapels double-breasted V-shape

for black tie and welt pockets waistcoat for white tie

36. dbra N&i mellények formavaltozatai®

38397 n6i zako két kiilonbozé béségii fazonjanak alapszerkesztését mutatja be a kovetkezd
abra. Ezek valamelyikének segitségével a kiillonboz6 kosztiimfazonokat modellezhetjiik.
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38. dbra Testhez simulo fazonu zako alapszerkesztés

37. dbra Egyenes fazoni zako alapszerkesztés

37 Elisabetta *Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press

2010. pp. 318.

% Abrahamné Toth Agnes — Kun Andrasné: N6i ruha szabas — szakrajz II. Gottinger Kiadd — Veszprém
1999. pp.26.

39 Abrahamné Téth Agnes — Kun Andrasné: N6i ruha szabas — szakrajz I1. Gottinger Kiadd — Veszprém
1999. pp.37.

49



bemee- ackel i

casual jaceer wih slesticed
v ernt high kolted ccllar

warsthard, el ard calla

jackot witn sadile slewves, idden butlor
placker anc Velcro tabe

39. dbra N&i zakdk és kiskabdtok formavaltozatai*®

4192 A n6i kabatok kiilonbozé bségii alapszerkesztését mutatjuk be az alabbiakban, amely
alapjan modellezhetjiik a kabatok formavaltozatait.

b2 d2l |25 9|, 12|
N eiio oy e & ——oe [ g
40. abra Testhez simulé fazonu kabdt 41. dbra Egyenes fazonii kabat

alapszerkesztés alapszerkesztés

40 Elisabetta *Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press
2010. pp. 319-321.

4 Abrahamné Toth Agnes — Kun Andrasné: Néi ruha szabéas — szakrajz I1. Gottinger Kiado — Veszprém
1999. pp.103.

42 Abrahamné Toth Agnes — Kun Andrasné: Néi ruha szabéas — szakrajz I1. Gottinger Kiado — Veszprém
1999. pp.98.
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Az alabbiakban a ndi kabatok formavaltozatait lathatjuk:

waisted, classic, dauble-breasted coat
coat with high collar and low waisizand isied, classic, dauble-breasted co

<ot vith searns and delachable hocd dufle coat classic Loden (fron) classic Loden (back)

42. dbra Néi kabdtok formavaltozatai®®

4.6.2 Modellezési megoldasok

A kovetkezokben kiilonb6zé modellezési modszereket mutatunk be, egyszeriibbeket €s
bonyolultabbakat egyarant, a teljesség igénye nélkiil. A modellezéseknél a fentebb bemutatott
alapszerkesztések valamelyikébdl induhatunk ki. Gyakorlasukkal a divatnak megfeleld, uj
fazonokat is ki tudjuk modellezni a munkénk soran.

“3 Elisabetta *’Kuky’ Drudi — Tiziana Paci: Figure Drawing for Fashion Design. Amsterdam, Pepin Press
2010. pp. 322-326.
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A kovetkezOkben mellsziikit athelyezésére mutatunk példakat:

p
-
AT

43, dbra N&i ruhaderék szerkesztése V formdjo formazévarrdssal®

\
(

/
’
S

elejekdzép

/

[45

44. abra ndi ruhaderék szerkesztése aszimmetrikus, karoltébdl és derékbol induldformazévarrasokka

4 Margarete Steiger: Ruhak és bltizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
51.

4 Margarete Steiger: Ruhak és bliizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
51.
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45, abra N6i ruhaderék szerkesztése egyik vallbol induld aszimmetrikus mellsziikitével*®

A kovetkezOkben n6i ruha modellezési megoldasira mutatunk példakat:

elejekozép szalirany

L A szoknya kivént

[~ “méndkben rovidithets!
%
N

&

46. dbra N6i ruha modellezése ives szabdsvonallal®”

46 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
52.

47 Margarete Steiger: Ruhak és bltizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
58.
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47. édbra N6i ruha modellezése hosszanti, nyakkorbe és kardltébe futé szabdsvonalakkal®®

4 Margarete Steiger: Ruhak és bluzok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
54

63-64.
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48. dbra Ruha modellezése aszimmetrikus csipévszabdsonallal, "szari" kivagdssal®®

A kovetkez6 abrakon bliz modellezési modszereket lathatunk:

17-8on | 7-Bem |

49. abra Mellformdzé nélkiili bliiz szerkesztése, ferde iranyi hajtasokkal®

49 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintdinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
71-73.

50 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
94.
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2-25cm

bevagni

8-12cm

esetleg 0,5 cm-t]
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52

51. dbra Boleré fazonu felsorész modellezése

51 Margarete Steiger: Ruhak és bltizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.

99.
52 Margarete Steiger: Ruhak és blizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993.

pp.100.
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A tovabbiakban kiilonb6z0 ujjamegoldasok szerkesztését mutatjuk be. ElsOként a
bevarrott ujj alapszerkeszését latjuk, majd ennek valtozatos tovabbfejlesztési lehetdségeit,
egy¢éb ujjavaltozatokat.
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52. dbra Bevarrott ujj alapszabdsmintdja>

53. dbra Felsévarrdsos ujj, varrdsvonal mentén rancolva®

53 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
102.

54 Margarete Steiger: Ruhak és bliizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
113.
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54. dbra Erésen bévitett sonkaujj szerkesztése®

szalirdny

55. dbra Olléhajtassal késziild ujj szerkesztése®

%5 Margarete Steiger: Ruhak és bliizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
116.

% Margarete Steiger: Ruhdk és bliizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
118.
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56. dbra repiiléujj szerkesztése teljes korbl>’

57 Margarete Steiger: Ruhak és bliizok szabasmintinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
127.

%8 Margarete Steiger: Ruhak és bltizok szabasmintinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
128.
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58. dbra Raglan ujj szerkesztése>®

59. dbra Félraglan ujj szerkesztése®

59 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintdinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
141.

80 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
147-148.
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elejekdzép

60. dbra Sdrkdanyékes kimoné ujj szerkesztése®

Az alabbiakban a kiilonb6zo gallér megoldasokat mutatjuk be, amelyek alkalmazésaval,
tovabbfejlesztésével valtozatos modelleket szerkeszthetiink.

61 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintdinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
159.
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61. dbra Allégallérok szerkesztése kiilonbozé formdkhoz®?

62. abra Vizesés hatasii gallér szerkesztése®®

62 Margarete Steiger: Ruhak és bltizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
196.

83 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
202.
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63. abra Inggallérok szerkesztése raszabott és kiilonszabott allérésszel®*

- Thian % o
= 55‘40“’3\-— — 'é'<l 8 8
s i
== 1 i%em
o i wif kor ériéke % 0-2 cm

a nyakkor értéke

64. abra Kihajtés, allorész nélkiil szabott gallérok szerkesztéseS®

84 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.

197.
8 Margarete Steiger: Ruhdk és bliizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.

198.
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211.

199.

66. dbra Nyujtott szogletes gallér szerkesztése

66

\
E
o
3
|
}:_ 0,5cm
= nya’kkérmélyftés
"- a vallnal

L.

65. dbra Vallnal zarodo féloldalas gallér szerkesztése

67

86 Margarete Steiger: Ruhak és blizok szabasmintdinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993 pp

67 Margarete Steiger: Ruhék és blizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993 pp.
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67. abra Sdlgallér szerkesztéseS®

o

s
kb.4,5-65cm

88 Margarete Steiger: Ruhak és bltizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
202.

89 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
200.
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0 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
204.

"1 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
210.
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71. dbra Matrézgallér szerkesztése™

0scm

NV/3em

okdzép

1

72. dbra nyaktol eldlld, vallra borulé gallér szerkesztése™

2 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintdinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.

212.
8 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintdinak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.

213.
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73. dbra Fiiz6 szerkesztése™

AN
[ kivAgas hossza p
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74. abra Romai hajtds szerkesztése™

4 Margarete Steiger: Ruhak és bltizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
224,

S Margarete Steiger: Ruhak és bliizok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
226.
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76. dbra Aszimmetrikus, harant iranyu betétrésszel késziilé ruha szerkesztése”

4.7 Szabasminta szerkesztés €és modellezés €s gyartmanytervezeés digitalis
programmal

A ruhdzati iparban is egyre nagyobb teret nyer a digitalis technika. A kovetkezdkben ebbe
nyUjtunk bepillantast. Tobb rendszer van hasznalatban, minden vallalkozas kivélszthatja a
szamara legmegfeleldbbet. Ebben a jegyzetben az Opti Tex rendszert mutatjuk be.

6 Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
228.

" Margarete Steiger: Ruhdk és bluzok szabasmintainak szerkesztése - Bp.: Magyar Divat Intézet, 1993. pp.
232-233.
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A CAD-CAM mozaik sz6 az angol Computer Aided Design and Computer Aided
Manufacturing szodsszetétel elsd betiiinek dsszeolvadasabol ered. A CAD-CAM kifejezést a
70-es években kezdddott, harmadik ipari forradalomként emlegetett programozhaté memoriaju
vezérlokkel és szamitogéppel megvaldsitott gyartas-automatizacio révén ismerte meg a vilag.
A kiilonbozé gyartok kiilonféle programnyelveket fejlesztettek ki a sajat PLC-jik
programozasara (PLC: programmable logic controller= programozhat6 logikai vezérld).

Ruhaiparban legismertebb CAD redszerek:

Assyst,
Gerber,
Lectra,
OptiTex.

A felhasznalok munkéjanak és az eszkoz illesztések megkonnyitése érdekében felmeriilt
a programnyelvek szabvanyositasanak igénye. A legtobb gyartd napjainkra lehet6vé teszi az e
szabvany szerinti programozast (természetesen a sajat rendszerét is megtartva, alternativ
megoldasként kinalja) A CAD rendszerek kozotti atjarhatosagot converter programok és a
szabvanyositott programnyelvek biztositjak. (pl.: DXF, AAMA, ASTM, ISO, PLT, HPGL,
HPGL-2) Jelenleg a negyedik ipari forradalom valosul meg az informacios és kommunikécios
technolégidk robbanasszeri fejlodésével. A korabban szamitastechnikaval mar kibdvitett
gyartasi rendszerek felhd alapon miikodod internet haldzatba kapcsolasaval elindult a termelési
folyamatok digitalizaldédasa.

87 folyamatok digitalizdldsa megkonnyiti azok optimalizalasat, lehetdvé teszi a
hatékonyabb ¢és gyorsabb kommunkaciot, a fenntarthatosagi elvarasoknak megfeleld,
versenyképes termelést. Az OptiTex a konnylipar kiilonb6z6é dgazatainak specialis igényeit
szem elott tartva fejleszt CAD szoftvereket a tervezéstdl a gyartdson at az értékesitési
folyamatokig 0sszekotve a teljes ellatasi lanc minden tertiletét. A ruhaiparon kiviil a bordiszmdi,
cipd, autd- és butor karpitos teriileten is alkalmazzak.

T7. abra A CAD rendszer széleskorii felhasznalasi lehetdségei

Az OptiTex™ CAD szoftver ismertetdje

Az OptiTex modulokbol felépiil6 CAD rendszer, mely lehetévé teszi, hogy a nagy
vallalatok mellett a kis- és egyéni vallalkozasok, tervezok is személyre szabhatdan alkalmazzak
a folyamataikban a legmodernebb technoldgiat. Jobb mindségii, fenntarthatosagi

"8 https://optitex.hu/rolunk-2 /(Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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kovetelményeknek megfeleld, koltséghatékony termék eldallitasat a tervezéstdl a modellezésen

at a 3D megjelenitésig.

Digit — Szabasminta digitalizald6 modul

PDS — Szerkeszt6-modellezé modul ( Pattern Design System)
Grade + DMC- Szériaz6 modul + DMC (Dynamic Measurement Chart)
Mark — Teritékrajz tervezd program, manualis és automata

3D Creator — 3 Dimenzios ruhatervezd program

3DDI — illesztd program Adobe Illusztratorhoz

PR3D — 3D fotorealisztikus megjelenités

REVU — 3D prezentacio

Print & Cut — anyag és festék takarékos megoldas a printelt anyabdl késziilt
modellekhez

CutPlan — Rendelés kezelés ¢és teritékrajz optimalizalas, végbeosztas

O’Cloud — 3D prezentacid

Hardware PC igény: Intel Core i5 processzor, 8GB RAM, Intel i7 proc, SSD 256,

RAM:16GB, SSD hattértar 256GB, Winl0 Pro 64b operacids rendszer, 24" monitor

Alaprendszerhez nVIDIA TX1660, Windows10 Pro,64b operacios rendszer, 24"

monitor 3D Creatorhoz megfeleld konfiguracio

PDS-2D- Szabasminta-tervezd rendszer

78. dabra PDS 2D szabdsminta tervezo rendszer

A PDS (Pattern Design System) modul a 2D szabdsminta szerkesztés, modellezés,

széridzas (testmagassag ¢€s korméret szerit alterdlt), a széridazott modell dinamikus
mérttablazaton keresztiili gyors egyedi méretre torténd alakitdsdra, modell Gsszeallitas €s

79 https://optitex.hu/pds-2d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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modell varidciok ¢és exportalhatd méret tablazatok, miszaki dokumentaciok elkészitésére
fejlesztett szoftver. A rendszerhez csatlakoztathatd hardverek:

o digitalizal6 tabla vagy digiPen +folia
e plotter (teritékrajz nyomtatd vagy sablon vago)
e nyomtatod

e automata szabaszgépek (cutter)
Digitalizalas

DigiPen ¢és Algotex folia segitségével lehetséges a meglévOd papir szabasmintak
rendszerbe torténd pontos digitalis megjelenitése. Az Algotex folia ala helyezett alkatrészt a
tollra hasonlité DigiPen eszkozzel a korvonal mentén pontonként lekdvetjiik, melyet a folia
érzékel. A folian 1-8 terjedd funkcido gombként miikddo teriiletet a toll hegyével megérintve
hatarozhatjuk meg a beviteli pontok, szakaszok tulajdonsagat. A folia 6sszetekerve tarolhato.

e Kontar pontok

e fves szakaszok

e Széria pontok

e Becsipés

e Szalirany

e Gomb, furat

e Belso korok, lyukak, kivagasok

o 80Alkatrész bezarasa, kovetkez6 alkatrész

AREMEERTE

= e B2 ) R e e B

79. dbra Funkcio gombok, digitalis toll

A PDS szabasminta szerkeszt6 modul munkafeliilete szabadon athelyezhetd
eszkoztarakkal és parbeszédablakokkal konnyedén testre szabhatd. A gyakran hasznalt
funkciokhoz gyors billentyli kombinaciok rendelheték. A szakma specifikus funkcidk, mint
példaul a formazok, sziikitok, kiillonbozd hajtas tipusok automatikus szerkesztése, nyitasa-

8 https://optitex.hu/szabasminta-digitalizalas/ (Letéltés: 2021. szeptember 9.)
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zéarasa ellendrzéshez, varrasszélesség sarokkialakitas, szakasz Osszehasonlitdé mérések, ujja
karoltobe illeszkedés ellendrzése varras vonalon torténd végiggorgetéssel, stb. folyamatos
fejlesztésével teszik a CAD rendszerek hatékonyabba a szakemberek munkajat.
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80. abra Sziikito szerkesztés
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81. dbra Sziikits dathelyezés

81 https://optitex.hu/pds-2d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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Hajtas készités:

i file Edit Piece Grding Design 30 Tools View Help

FDeBfe-B-ERIQ-IN-~ XODIE
2ot - B[ B-O-0-T-25% 0~ i83-4 -1

g§»m 9 % | internal Properties x % ? ded.mod ax
Piace: front OX-gl= ¢ IEJ BE* -
B | e A BTHE O @&
i T . XA bECEEEARFAND
Display and Lock Name
g Ignore Pleat Type Knife Pleat Cwv 188
§  LockPostion Depth 2¢em
3 Variable
200 30 Orientation mchrond Open
& Location Front Dashed line
Shape Cylinder ShortView
Percentage 0% Notch Side View Both Side v » ~ R o
= s
FOdLRAUD  LeRigh |5 Plotting and Cutting Atiributes £ T;‘:"’": 11
Fold InfOut In Pleat 30 View Attributes : \
Constant deformatior 0 % External Pleat - | Lk ARR ¢
Layer 1 Base Cross Stitcth Start F et 0Ny
Symmetry Aligned Closing Locations R bl Lo Ldololded b
Resolution 1em Foid Locations. =
Group Name Pleat Fold Level
- Fabric Parameters Iron Locations.
Fabric List CAProgre Cross Stitch Locations
Select Fabric (oP4sIN Cross Stitch Locations 1
@ Bending 443,78 ¢ | Define the Cross Stitch Locations of the
@ Stekch 502056, | Pieat "
Shear 181 grocr v

Q) s3

82. abra Hajtasok szerkesztése

Varrasszélesség, sarkok kialakitasa:
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83. dbra Varrasszélességek kialakitasa
Szériazas

Az OptiTex™ Grade Szériazé modul specialis, automatikus és kézi szériazast lehet6vé
tevo program, amely a folyamat egyszerlsitését €s gyorsasagat szolgalja.

A rugalmasan hasznalhatd6 mérettablazattal barmilyen méret megnevezés megoldhato,
illetve barmikor bdvithetd kisebb vagy nagyobb méretekkel. Az egyes méreteket konnyli
megkiilonboztetése érdekében szabadon rendelhetiink a méretekhez kdrvonal szint. Tamogatja
a testmagassag ¢és korbdség alteralt szériat. A széridzasi szabdlyokat a felhasznalok
megadhatjak pontonként vagy az Osszes szabasmintara. A Széridzast konnyiti az alkatrészek
kozotti szériak masolasa, illetve az aranyositas. A szériatablazat Excelbe konvertalhato.

8 https://optitex.hu/pds-2d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
8 https://optitex.hu/pds-2d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)

74



https://optitex.hu/pds-2d/
https://optitex.hu/pds-2d/

A beépitett parbeszédablakok kifejezetten az illesztd csipések és elvagott alkatrészek
bonyolult széridzasanak megkonnyitésére szolgalnak, a problémas pontokon pedig alkalmazhat
elforgatott tengelyli széridzast. Az olyan termékeknél, mint a zakdk és farmernadragok,
kiilonosen fontos funkcid a kzbensd méret beillesztése, vagy a 3 irdnyu széria létrehozasa.

1§
15
&

o
n
|

84. abra Alkatrészek kialakitasa

8586

Ststonsy (8

85. dbra Szériazas

Munkafolyamat gyorsitasara a széridzott alapmodellbdl készitett alkatrészek (stirceld,
béleld, ragasztds bélés, stb.) automatikusan széridzott lesz. Szabasmintankénti, vagy teljes
modellre szamolt nyers- vagy készméret-tablazat készithetd, illetve Excel-be exportalhaté mas

programok részére.

8 https://optitex.hu/pds-2d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
8 https://optitex.hu/pds-2d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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8"Méretes ruhatervezés (DMC) A Grade programhoz kapcsoloddo DMC - (Dynamic
Measurement Chart) lehetévé teszi a modell egyedi méretre igazitasat a modositandd méretek
automatikus valtoztatdsdval. DMC az egyedi méretezésti formaruhdk gyors modellezésére
késziilt program, amely a kiilonb6zd mérési helyek méretvaltozasainak aranyositott
szerkesztésére éplil.

86. dbra Egyedi méretre igazitds

8Egy paraméterezett modellen a felhasznald 1épésenként véltoztathatja a folyamat soran
az értékeket. Amikor az egérrel vagy a tablazatba beirt értékkel, példaul a vallszélesség méretet
szét vagy Osszehizza, a DMC az egész ruha adatait Ujra szamitja ezen érték
figyelembevételével. A hatds azonnal lathaté a képernyoén. Ha a valtoztatds nem a kivant
eredményt adja, a felhasznalo rogton korrigalhatja a méretet.
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87. abra Méretes szabdasminta készités

87 https://optitex.hu/pds-2d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
8 https://optitex.hu/pds-2d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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A méretes ruhdk teljes kialakitdsa utdn annak moddositdsa interaktivan megjelenithetd,
egyszerlien a paraméterek 1j értékeinek bedllitdsaval. Az értékeket elmentheti a
Meérettabldzatba ,igy azok hozzaférhetdk az ujabb megrendeléseknél.

A DMC ruhatervezés leegyszertsiti €s toredékére csokkenti a méretes szabasminta-
készitést idejét. A modositott mintakat azutan a rendszer automatikusan eldkésziti a rajzolashoz
és szabashoz. A DMC méretes ruhatervezés tokéletesen egyiittmiikodik a PDS és a 3D
programokkal, azaz a moddositott modell rdadhaté a méretre igazitott Avatarra a 3D
programban.

8pPDS - 3D

A 2D-ben megszerkesztett szabasmintdk a
PDS-hez illeszthetd6 3D Creator segitségével
megjelenithetdk és az  altalunk  elkészitett
szabasmintak rdadhatok a modelliinkre. Illesszkedési
¢és feszesseégi térkép készithetd. Ezzel egy idében a
szerkesztd a sziikséges modositasokat végre hajthatja
a 2D szabasmintan és frissitéssel Gjra ellendrizheti
3D-ben a modositasok hatasat. A virtudlis
ellendrzéssel id6, eneriga és alapanyag takarithatd
meg a nem megfeleld méreti mintadarabok levarrasa
helyett.

88. abraSzabasmintak megjelenitése modellen

93D Creator - Eletre kelt virtualis tervek

A 3D Creator program egy ¢élethil
modellszimulacids rendszer. A térben forgathaté 3D
virtualis megjelenitést kifejezetten a
megrendelokkel,  beszallitokkal,  tervezokkel,
szabasminta-készitokkel, gyartokkal valo
kommunikécio komplexitasa érdekében
fejlesztették.Az értékesités és marketing részére is
kitlind eszkozt jelent .

e A 3D Creator csokkenti a termékek piaCi 89. dbra Elethii modellszimulacios rendszer
bevezetéséhez sziikséges idot.

e A gyorsabban kifejleszthetd termék altal csokken a mintakollekcid legyartasahoz
sziikséges sok 1épés koltsége.

e A pontos modellezésnek, a virtualis igazitasi probaknak koszonhetden javul a termékek
mindsége.

e A program grafikus csoportmunka-eszkdzként is muiikodhet a termék fejlesztésében
részt vevo 0sszes fél szdmara.

8 https://optitex.hu/pds-3d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
% https://optitex.hu/pds-3d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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90. dbra A modell térben forgathato megjelenitése

A 3D Creator programmal térben forgathatdé haromdimenzios forméban jeleniti meg a
szabasminta barmilyen modositdsat barmelyik pillanatban, a pontos CAD mintdk &s

anyagvariaciok valos jellemz6i alapjan.
Modell variaciok egy rendelésen beliil

A 3D Creatorral szamtalan modellvariacié készithets. Példaul egy ing modell
tartalmazhatja az 6sszes eloforduld gallér és kézeld megoldast vagy egy ruha hosszu és rovid
valtozatat. A teritékrajz tervezd programban is megadhatd, hogy melyik variacidobol
késziiljenek a felfektetések.
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91. dbra Modellvariaciok megjelenitése

A 3D Creator segitségével interaktivan pozicionalhaté az alapanyag mintazata a
ruhadarabon. Az alapanyag mintazatan a 2D szabasmintat mozgatva a 3D modellen egyiitt

91 https://optitex.hu/pds-3d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
92 https://optitex.hu/pds-3d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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mozdul a mintazat és forditva. A 3D modellen mozgatva az anyagot a mintazat atvetiil a 2D
%3alkatrészre és elmenthetd a kivant pozicioban.
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92. dbra Az anyag mintdzatanak megjelenitése modellen

oo

H

%A 3D Creatorral készithetd egy modellbél kiilonbozé alapanyagokkal, béléssel, diszitd
anyagokkal, kellékekkel , gombok késziilt modell variaci6 is. Az igy elkésziilt modellek a
partnereknek elkiildhetok, akik a 3D Viewer program segitségével megnézhetik az igy
Osszeallitott modelleket. A kész kollekcié a webshopban is megjelenithetd. A 3D virtudlis
megjelenités rendelkezik elére meghatirozott szabvanyos szdvetkonyvtarral valamint a
felhasznalok a sajat tervezésli anyagmintdikat felvehetik a Szovettarba. Letolthetd
folyamatosan frissiild gomb, hiz6zar, csat és egyéb kellék csomag is.
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93. dbra Szévet varidaciok megjelenitése

93 https://optitex.hu/pds-3d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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Fabric Management szovet szerkeszté modul az anyagok paramétereinek valosaghii
megjelenitésére szolgal. Segitségével a fizikai értékek megadasaval modellezhetd az anyag a

Fabric Pattern [ x |

Apply Cancel oK

94. dabra a szovetek valosaghii megjelenitése
S

3Dimenzids térben. Az online anyaglaboratorium lehetdvé teszi a felhaszndlonak, hogy minden
kelmefajta fizikai jellemzoit beallitsa és tesztelés utan alkalmazza. A mintakhoz megadhatoak
%az olyan fizikai jellemzék, mint a szakitoszilardsag, tomeg és hajlitas.

Ezek segitségével ¢€lethlien szimulalhat6é a modell selyemre vagy akar bor alapanyagra is.
A beszkennelt anyagmintakkal életszeriien megjelenitheté az 6sszes 3D-s modellvariaco,
valamint rahelyezhetd szadmos szovet, szin, textira, Oltés, gomb, logd és huzdzar tipus.
Lehetdség van egy ruhadarab tobb valtozatanak dsszehasonlitdsara a képerny6n.

Az OptiTex™ Avatar Editor a virtualis Avatarok széles skalajat nyujtja, amelyek
szamos testmérete tetszOlegesen beallithatd és kiilonféle testtartasokat vehetnek fel. Avatarok
elmenthetdk, igy a modellezdk elkészithetik sajat, meghatarozott alapméretekkel rendelkezd
Avatarukat. Az Avatarok széles skalajat hoztak létre ebben innovativ 1j kdrnyezetben: tobb uj
no1, ferfi és gyerek modell koziil valaszthatunk.

Az Avatarok méretezése tobb lehetdséget kinal:

e [Egyénileg bedllithato testtartas, tobb hossziisagi és korméret.

e Az arc karaktere koveti a testalkatot a vékony és molett modelleknél.

e A cipd stilusa és sarka is valtoztathatd, igy mindig kivalaszthat6 az adott ruhadarabhoz
megfeleld stilusu cipd.

e Terhességet is lehet bedllitani, igy kismamakra is tervezhetd ruha!

% https://optitex.hu/pds-3d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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95. dabra Virtudlis Avatarok megjelenitése

Avatarok animalasa

Kiemelkedd eldrelépés a feldltoztetett modellek animalasa, kiilonbozd életszerti
mozdulatok beallitasa. gy a ruhadarab megtekintheté adott mozdulatban, még élethiibb képet
adva a modellrdl. Az alabbi mozdulatokkal animalhatok az Avatarok:

% https://optitex.hu/pds-3d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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e Kéz és 1ab mozdulatok

e Kar behajlitas konyoknél

o L¢pés

e Torzs elforditas behajlitott karral

e Guggolas, mérlegallés, hajlas elére

96. abra Avatarok animdlasa

9Digitalizalas 3 Dimenziéban

P TS e 875

B R

Ez a forradalmian 0j funkcid lehetéséget ad arra,
hogy a mar elkészilt és feloltoztetett modellen
valtoztassunk. Példaul egy 1) nyakkivagds a 3-
dimenzioban konnyen megrajzolhatd, és azutan 2-
dimenzioban megjelenik az uj kontur.

97. abra Digitalizalas 3 dimrnzioban

97 https://optitex.hu/pds-3d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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%Sikba Kkiterités - Flattening

Az elasztikus ruhadarabok
készitésénél nehéz kovetni a modell
alakjat és sokszor nem simul a testre.
Legyen ez Gszddressz, kerékparos nadrag
vagy barmely mas sportruhazat.

OptiTex lehetdséget ad arra, hogy
3-dimenzidban elkészitsiik a ruha tervét
rarajzolva az Avatarra, majd egyszeriien
alkatrészenként kiterithetd 2-dimenzioba
az Osszes megrajzolt alkatrész.

98. dbra A kész ruhaterv sikba kiteritése

MARK - Teritékrajzok készitése

Az OptiTex™ Mark modult Ggy alakitottak ki, hogy a felhasznald a legnagyobb
termelékenységet a legkisebb munka- és anyagkoltséggel érhesse el a szabaszatieldirasok szem
eldtt tartasa mellett.

Automatikus és kézi teritékrajz készités iini vagy mintas anyagra, csipkére, illesztési
pontok, esetleg sziikség esetén anyaghiba megadasaval. Beallithatdak a kiilonboz6 teritési
modok. Atlapolas mértékének beallitasa mellett automatikus atlapolas helyek megjelenithetéek
a teritékrajz szélén. A Mark a legnagyobb rugalmassdgot biztositja: a rajzok készitésénél a
folyamat barmely szakaszédban egyszerlien moddosithatja a teritékrajz méreteit, a modell
alkatrészeit vagy a teritékben 1évé méret és darabszamat, az elrendezést, illetve barmelyik
paramétert. Egy teritékben tobb modell vagy modell variacié 6sszefektethetd. Modellvariaciok
alkalmazasaval a teritékrajzok gyorsan Osszeéllithatok akéar tobb modellre is.

99

Professzionalis teritékrajz
készités automata szabaszgéphez -
szabasi sorrend optimalizalasa az
egész felfektetett teritékrajzra, vagy

alkatrészenként; szabas  iranya
alkatrészenként beéllithatd. Egybeesd
vonalak szabisahoz ko6zds vonal
funkcio beallitdsa. Ezekkel a funkcidok
a szabds gyorsasagat ¢és a kiszabott
alkatrészek mindségét szolgaljak.

99. dbra Teritékrajzok készitése

% https://optitex.hu/pds-3d/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
9 https://optitex.hu/marker/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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A teritékrajzok kirajzoltatasa

10A7 elkésziilt teritékrajzok a legkorszeriibb Algotex tintasugaras plotterekkel
kirajzoltathatok. A felhasznalok a napi nyomtatott teritékrajz mennyiség, rajzolasi sebesség,
rajz szélesség fiiggvényében valaszthatnak a plotterek széles kindlatdbol a konnyli, guruld
kivitelli szabad papir kifutasu kivitelt6l a nagy teljesitményli 4fejes, akar két tekercs papir
befogadasara képes, szabadalmaztatott papirtekercseleld technologiaval felszerelt plotteren at
a kombinalt sablonvago és teritékrajz nyomtaté PROJETCUT Kkivitelig. A papirok széles kore
hasznalhato, beleértve a normal, ujrahasznositott és felvasalhaté thermo plotter papirokig. Az
Algotex PROJETCUT kombinalt plotter normal teritékrajz nyomtatoként és sablon vagdként is
mikddik.

100. dbra Teritékrajzok nyomtatdsa és vagasa

Optitex export - import lehetdségei

A programhoz csatlakoztathat6 a legtobb 1étezé Lectra, Morgan, Gerber stb. hardware,
illetve barmilyen 0j plotter és digitalizalo. Ezek tipusairdl szervizes kollégakkal tudnak
egyeztetni. Az OptiTex egyediilallo importalasi és exportalasi szolgaltatasokat nyujt: Az alap
software-en kiviil rendelheték tovabbi import konverter modulok, igy képes lesz barmilyen
rendszerbdl alkatrész, modell és teritékrajz fajlokat fogadni (pl.: Lectra, Gerber stb.). Tovabba
képes fogadni barmilyen automata szabaszgép vagy rajzgép szamara feldolgozhatod
fajlformatumot (pl.: DXF, AAMA, ASTM, ISO, PLT, HPGL, HPGL-2) alkatrész szinten is.
Export konvertereinek segitségével a modellek Gerber (Zip) és Lectra (MDL) formatumokban
is exportalhatok, igy a CAD partnereknek mar nem kell kiilon konvertalni 6ket. Tovabba képes
kiildeni barmilyen automata szabaszgép vagy rajzgép szamara feldolgozhaté fajlformatumot
(pl.: DXF, AAMA, ASTM, ISO, PLT, HPGL, HPGL-2) alkatrész szinten is.

Microsoft kapcsolat: Egyszerti egy 1épésben torténd exportalasi lehetdség, pdf, word és excel
fajlformatumba. A gyartando termék miiszaki paramétereinek megjelenitése - mérettablazat,
alkatrész lista, alkatrészek aranyositott képe, stb. — a miiszaki dokumentacido egyszerii
elkészitéséhez.

100 https://optitex.hu/marker/ (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
84



https://optitex.hu/marker/

Alkalmazasa:

e automata szabaszati rendszer tamogatasahoz,
e miiszaki dokumentaciok kiegészitésére,
e gyartaskozi mindség-ellendrzésre.

Nyelvezet:

e Magyar nyelvii programok és meniik
e Magyar nyelvii oktatasi dokumentécio
e Magyar nyelvii felhasznaloi kézikonyv, segédletek

Fejlesztési lehetoségek:

Bévités - az OptiTex folyamatosan fejleszti a szoftvert. Tovabba barmikor 0jabb
munkahely illeszthetdé a rendszerhez, igy a ndvekvd céget, illetve megnott elokészitési
igényeket a rendszer folyamatos bdvitéssel kdvetni tudja. A munkahelyekre barmikor jabb
programok helyezhetok.

Szerviz és képviselet

Az OPTITEX cég magyarorszagi képviseletét és szervizét a Presto-Pilot Kft. latja el.
Szolgaltatasaiba nemcsak a helyszini és tavoli timogatas és karbantartas tartozik bele, hanem
az oktatas és tanacsadas is. Tanfolyamaikon atfogoé tanterv keretei kozt az OptiTex szoftverek,
berendezések hasznalatdnak gyakorlati ismereteit adjak at. A felhaszndlonak alkalma nyilik
megtanulni, hogyan tudja legjobban kiaknazni az OptiTex rendszer lehetdségeit, ezaltal hogyan
tériilhet meg legjobban befektetése. A képzés tartalmaz szoftverhasznélati gyakorlatot és a
valds életbdl vett esettanulményokat is. Tanfolyamok célja a tokéletes szabasminta elkészitése,
hogy a szabaszati és varrodai megmunkalds gyors és hibamentes legyen, illetve a modellezés
¢s teritékrajz készités gyors €s professzionalis elsajatitasa.

Tavoli Segitségnyujtas ¢16 telefonos tamogatdst biztosit az alkalmazasokkal,
folyamatokkal, illetve szoftverrel és hardverrel kapcsolatos kérdések megoldasara. A
technikusok gyorsan felmérhetik a problémat, és segitséget nyujthatnak a felhasznalonak.
Amennyiben az On problémdja nem oldhaté meg telefonos segitséggel, szervizeseik 24 6ran
beliil jelentkeznek. A Tavoli Segitségnyujtas képes:

e A felhasznal6 problémait felmérni és megoldani a tavolbol.
e Egyes funkciok és alkalmazasok hasznalatat bemutatni.

e Felligyeleti tAmogatast nyujtani.

e Javitdcsomagokat és frissitéseket telepiteni.

A Tavoli Segitségnyujtas gyors, biztonsdgos modszer a problémak megoldasara, a lehetd
legrovidebbre szoritja le az allasid6t. A Presto-Pilot biztonsdgos technologiat alkalmaz annak
érdekében, hogy a Presto és a felhasznalo kozti adatforgalomhoz illetéktelenek ne férhessenek
hozza. A cég jellemzdi:

e Tobb, mint 70 db é16-miikodé OptiTex CAD felhasznalo, mely kozott sok hires magyar
marka gyartdja, és oktatasi intézmények is talalhatok
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e Gyartd cégeknél jelenleg 125 munkahely lizemel, 16 gépen 3Dimenzids programmal
e T&bb, mint 30 éve megbizhato szervizhattér allando rendelkezésre allassal
e Magasan képzett ruhaipari szakemberek

Bemutatotermiikben mikddik a mindenkori legujabb OptiTex rendszer, ahol az
érdeklodok megismerkedhetnek programjaival, lehetdségeivel.

4.8 Anyagfelhasznalds optimalizalasa

Az alapanyagok, kozbélések, bélések ¢és kellékanyagok felhasznalasanal a
leggazdasagosabb felhasznalasara kell torekedniink. Gazdasagossagi ¢€s kornyezetvédelmi
szempontokat egyarant szem eldtt kell tartanunk. Ennek els6 1épése a pontos anyagsziikséglet
kiszamitasa. Az optimalis felfektetés torténhet manualisan, amely kelld gyakorlattal
megfelelden takarékos anyagfelhasznalast jelent.

A szamitogépes felfektetés eredményezi a lehetd leggazdasagosabb szabast, a
legkevesebb belsd hulladékkal. Itt meg kell adnunk a szdlirdnyra, mintaillesztésre,
engedélyezett toldasokra, sziikség szerint egyiranyu felfektetésre, tobb méret dsszefektetésére
vonatkoz6 eldirdsokat. Ez azonban jellemzden a nagyobb, korszeriien gépesitett varroddkban
all rendelkezésre. Vannak azonban olyan vallalkozasok, amelyek a legkorszerlibb gépparkkal
rendelkeznek, toliik lehet bérelni ,,id6t”. Ezzel a megoldéssal a legkisebb vallalkozas is hozzajut
a legmodernebb megolddsokhoz, igy gazdasdgosabba és pontosabba téve a termelését.

5 Ruhazati termék készités

5.1 Szabasminta elkészitése, szériazas

A modellezett szabasmintab6l az alapminta alapjan kész szabasmintat készitiink. A
méretes szabosdgokban daltalaban varrds-, és felhajtasszélesség nélkiili szabasmintikat
hasznalunk. Készitlink kiilon szabasmintékat az alatétekhez, zsebekhez, pantokhoz, ratétekhez,
bélésekhez... stb. A szabasmintdkon feltlintetjiik a szaliranyt, kiszabandd darabok szamat, a
modell azonosito jelét, nevét, szamat, az alkatrész nevét, az illesztési pontokat.

A szamitdgépes rendszerek a beallitdsoknak megfelelden a bevitt szabasmintdk alapjan
készitenek széria sorozatot, elkészitik a teljes szabasmintat, elvégzik a felfektetést, amely
nyomtathatd, szabasra felhasznalhato, illetve a rendszer automatikusan ki is szabja.

5.2 Terités, felfektetés szabalyai

A szabas megkezdése elott végezziik a teritést. Méretes szabdsagban jellemzden kézi
teritést hasznalunk

A terités soran figyelemmel kell lenniink:

e az anyag nyuldsi irdnyara
e az anyag mintazottsagara: kockas, csikos, iranyitott mintas, bordiirds...
e az anyag szerkezetére, vastagsagara, feliileti jellemzdire
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e aszaltakar6 simulasi irdnyara

e az anyag elektrosztatikus felt6ltédési hajlamara

e csetleges anyaghibakra

e aszimmetrikus fazon esetében nyitott teritést kell alkalmazni

e aszabdszati eszkoz hatdrozza meg a lehetséges teritéklapok szamat

A terités modja lehet nyitott, vagy csukott, ezesetben szinével befelé hajtjuk Ossze az
anyagot. Nagyobb darabszam esetében valaszthatunk paratlan illetve paros teritési modot,
azonos vagy ellentétes irdnyban teritve.
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101. dbra Paros, azonos iranyu teriték rajza

Nagylizemi gyartas esetében gépi teritést alkalmazunk, kdzvetleniil az anyagvégrol, vagy
elére feldarabolt teritéklapokkal, illetve tobb vég egylittes lefejtésével. A teritdgépek széles
valasztékban megtalalhatoak, az egyszerlibbektdl a legmodernebbekig, a cég profiljatol, anyagi
lehetdségeitdl fiiggden. Az eldre elkészitett felfektetési rajz alapjan a teritékrajz készithetd
kozvetleniil a felsd teritéklapra koriilrajzolassal, matricazassal, vagy papirra készitett rajz
készitésével, amelyet a felso teritéklapra rogzitlink, majd azzal egyiitt szabunk.

5.3 Szabas

A szabas meghatarozo része a ruhakészitésnek. A pontosan kiszabott ruha, pontos
jelolésekkel alapjat képezi a megfelelé minéségben elkésziilt ruhanak. Egyedi gyartas esetében
jellemzden kézi szabast alkalmazunk, ezt megfeleld gyakorlattal pontosan és anyagtakarékosan
tudjuk elvégezni. Kislizemekben kézi szabészollot, elektromos ollot, kézi korkéses
szabaszgépet hasznalunk, amelyek alacsony teritéklapszam esetén jelentenek jo megoldast. A
fels6 teritékrajzra helyezett szabasmintakat rogzitjiik (gombostiikkel, tiis korongokkal,
sulyokkal...), majd koriil rajzoljuk, és kiszabjuk. A jeloléseket becsipéssel, krétaval,
gombostiivel jelolhetjiik, nagylizemi koriilmények kozott hasznalhatunk furd jelold gépet is.

101 Riegler Gyulané: Néi ruhak készitése — Veszprém: Gottinger, 2002. pp. 182.
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192Nagyiizemi és kisiizemi gyartas esetében is tobbféle tipusa és mikodési elvi
szabaszgép van haszndlatban, a vallalkozdsok ki tudjadk valasztani a profiljuknak és a
lehetdségeiknek legmegfelelobbet. A legelterjedtebb szabaszgépek: kardkéses szabaszgép,
korkéses, szalagkéses szabaszgép. Az alabbiakban bemutatunk néhany korszerii szabaszgépet
a teljesség igénye nélkiil.

Kraft DC-70 Akkumulatoros korkéses szabaszgép

102. dbra Akkumulatoros korkéses szabaszgép

103 A kkumulatoros korkéses szabaszgép. Fbb jellemzok: Elezé szerkezet, 70mm korkés,
szénkefés motor, vagasi magassag max 25mm. Miszaki adatok: 10,8 Volt, 2,2Ah, 1600
fordulat/perc, 160 Watt.

Kraft KF-100 korkéses szabaszgép.

103. dbra Kérkéses szabdszgép

Korkéses szabaszgép. Fobb jellemz6i: 100mm korkés, élezd szerkezet. Miiszaki adatok:
230 Volt 250 Watt.

102 https://www.exa-sm.hu/Kraft-DC-70-Akkumulatoros-korkeses-szabaszgep (Letoltés: 2021. szeptember

9)
103 https://www.exa-sm.hu/Exatex-EX-110-korkeses-szabaszgep-110mm(Letdltés: 2021. szeptember 9.)
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104

1. Exatex EX-103-6 Kardkéses szabaszgép 6

104. dbra Kardkéses szabdszgép

105K ardkéses szabaszgép. Fobb jellemzoi: 6" kardkés (15cm), 12 cm vagis magassag,
automata ¢élez0 szerkezet. Miiszaki adatok: 230 Volt 550 Watt, 2800 fordulat / perc.

1%6Exatex EX-900BS szalagkéses szabaszgép 900mm

105. dbra Szalagkéses szabaszgép

104 https://www.exa-sm.hu/Exatex-EX-103-6-Kardkeses-szabaszgep-6 (letsltés: szeptember

6.

105 https://www.exa-sm.hu/Exatex-EX-900BS-szalagkeses-szabaszgep-900mm  (Letdltés:  2021.
szeptember 9.)
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107Szalagkéses szabaszgép. F6bb jellemzéi: Automata élezd szerkezet, kar tavolsag 900
mm, asztal méret 1500x2100mm, kés hossz 3870mm, vagas magassag maximum 180 mm,
fokozatmentes sebesség allitas, levegObefljasos lebegtetés, suly 276 Kg. Miiszaki adatok:
230/380 Volt. Motor teljesitmény: 750 Watt. Fj6 motor teljesitmény: 250 Watt.

Exatex EX-HD Fur¢ jelolo gép

106. dbra Fiitheto, furo jelols gép
Szabaszati, flithetd, furo-jelold gép. 230 Volt

5.4 Ragasztastechnologia

A ragasztds a ruhakészités meghatarozoéan fontos eleme. A szabds utdn, eldkészitd
miiveletként, valamint a gyartds kozben is alkalmazzuk. A ragasztobevonatos textilidk
kelloképpen megerdsitik az adott alkatrészt, az eredeti tulajdonsagok megorzése mellett.

A frontfix €és formafix technologidk kialakitasahoz kiilonb6z6 ragasztd berendezésekre
van sziikség, hogy a termékkészités, gyartas folyamatat megkonnyitsiik, hatékonyabba ¢és
gazdasagosabba tegyiik. A ragasztoanyagok sokféle kiszerelésben a célszerliségnek megteleld
allapotban keriilnek forgalmazasba. Ezek lehetnek folyékonyak, poralapuak és kiilonb6zo
pontszert allapotban rogzitettek.

A ruhaiparban a legelterjedtebb ragasztd berendezések:

e ragasztoprések: sik- €s formaragaszto-prések
e specialis formazoprések
e ragasztd automatdk

107 https://www.exa-sm.hu/spl/873064/Furo-jelolo-gep (letdltés: szeptember 6.)
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107. dbra Mechanikus ragaszté prés 108. dbra Kistizemi ragaszto és vasalo prés

108109110

109. dbra Pneumatikus ragaszto prés

A ragasztas célja az egyes alkatrészek meger0sitése, elnyulas megakadalyozasa, kivant

formak, rogzitések, formatartas biztositasa.
Ragasztas technoldgia alkalmazasi teriiletei:

o elejeszél rogzitd szalag beragasztasa

"o "o

e ragaszto-bevonatos kozbélések/erdsitd alatétek rogzitése, erdsités, merevités, formazas

céljabol (frontfix és formafix eljarasok)
o elejekihajto-rész ragasztasa
o clejebetét kialakitasa
o clejealatét rogzitése a betétvaszonhoz
o clejealatét ragasztasa formaprésen
o clejealatét ragasztasa sikprésen
e Dblézer és kabat elejének teljes beragasztasa
e tobbrétegli betétek egyesitése ragasztassal

108 http://shop.comelux.hu/comel_plt/PLT P (Letdltés: 2021. szeptember 9.)
109 http://shop.comelux.hu/comel_plt/PLT M (Letdltés: 2021. szeptember 9.)

110 https://varrogepcentrum.hu/termekek/singer-esp-2-vasalopres#&gid=1&pid=1(Letoltés:

szeptember 9.)
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e ragasztoszallal készitett varratok rogzitésére
o felhajtasi szélek le/felragasztasa (kabatalj- és ujja alj rogzitése)
e gyongyok, strasszok, cimkék, himzések, markanevek és egyéb diszitdelemek rogzitése

A ruhaiparban alkalmazott ragasztbanyagok, a ragasztd felhordas jellegzetessége és a
ragasztdéanyagot hordozo alapanyagok tulajdonsagainak alapos ismerete nélkiilozhetetlen a
kisvallalkoz6i és a konfekcidgyartas teriiletén is. Célszerli az alapos ismeretek mellett a
tesztragasztasok elvégzése, ezzel kikiiszobolhetéek a mindségi romlasokhoz vezetd ragasztasi
hibak, melyek késObb javithatatlanok. A mindennapos ruhazati alapanyagok mellett rugalmas,
strech hatasu termékek, miiborok, egyéb kiilonleges anyagok merevitéséhez is rendelkezésre
allnak megfeleld ragasztéanyagok, ragasztasi technologidk. Ezek lehetnek:

o keresztfektetéses vliesek (Crossfade) minden iranyban azonos szakitdéerd &s
rugalmassagi tulajdonsadgokat mutatnak

e mikroszélas (microfiber) és a hasonl6 siirli szovetszerkezetli kelmékkel egylitt mozgo
elasztikus vliesek sziikségesek, amelyek lagyabbak, jobban kezelhetdek test- és
kornyezetbaratok.

e thermovliesek, dsszetételben poliamid, poliészter s6t pamutviszkoz-poliamid keverék
alapanyagok

o végtelen szalbol késziilt vlies (spinvlies) bélésanyagok, melyek a szovetekhez mérhetd
szakitasi tulajdonsagokkal rendelkeznek

o fonalerdsitett vliesek, amelyek szinte atmenetet képeznek a hurkolt bélések €s a nem
szovott termékek kozott. A hordgzitett poliészter, vagy poliamid végtelen szalak
alkalmassa valtak nagyobb akar egész eleje beragasztasokhoz

e toltovlies vastagsagban (0,5 -0,8 cm) allitanak el6 bevasalhato bélésanyagokat 30-40
g/m teriileti stiriséggel a felséruhazati termékek részére

e mindkét oldalan ragasztéoanyaggal ellatott kozbélések, melyek ,,kozéfogott” jellegli
ragasztashoz alkalmazhatoak

e hordozoanyag nélkiili ragasztofatylak és halok, melyek pl. varras-elokészitést, rogzitést
szolgalnak

Frontfix eljarés és formafix technolédgia készitéséhez alkalmazott gépek €s berendezések
mar-mar tokéletes megoldasokat biztositanak. A divat diktalta ) Gsszetételt és szerkezetli
alapanyagokhoz valaszthatd kozbélések ismerete €s kivalasztasa, mindennapos kihivast
jelentenek a termékkészitOk szamara. A ragasztokkal szemben tamasztott kovetelmények egyre
magasabbak. A ragasztasi hibak idébeni felismerése és kikiiszobdlése a szamitdgépes vezérlésii
berendezéseken egyszeriien megoldhato.

Kislizemekben altaldban kézi mikodtetésli ragasztopréseket haszndlunk. A kézi
mikodtetésii prések feliilete kiilonboz6 nagysagu, szabalyozhatd rajtuk a nyomoerd és a
homérséklet, elektromos termosztattal rendelkeznek és a vasalasi id6tartam is beallithato rajtuk.

A ragasztasi kotést befolydsold tényezok:
e A ragasztando textilidk tulajdonséagai: feliileti sajatossagok, szerkezet, teriileti siirliség,

nyersanyag 0sszetétel, kikészités, nedvességtartalom
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e A ragasztéanyag tulajdonsagai: olvadaspont, ragasztdanyag mennyisége, a felhordas
modja

e A ragasztas koriilményei: ragasztasi homérséklet, feliileti nyomads, ragasztasi ido,
nedvesités, g6z01¢és, a présfej bevonata.

Ragasztaskor el6fordul6 leggyakoribb hibak:

e A ragaszté atiit
e Nem megfeleld a ragasztasi kotés szilardsaga
e A textilia fényesedik, elszinezddik

Ezeket a hibdkat ki tudjuk kiiszobdlni a nagyon koriiltekintd ragasztdanyag
kivélasztassal, szakszerli ragasztasi technologiaval. Mindezek mellett javasolt probaragasztas
veégzese.

5.5 Hegesztéstechnoldgia

A ruhaiparban a hegesztést egyre szélesebb korben alkalmazzdk. Miianyag folidkat,
milanyag bevonatos textilidkat, szintetikus szalbol vagy széalkeverékekbdl késziil termékek
esetében. A vizhatlansag és a szakitoszildrdsag megdrzése, valamint a rancosodas elkertilése
érdekében.

Exatex EX-7705 Forrolevegds varrat hegeszté gép!t
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110. dbra Forrolevegds varrat hegeszté gép

Forrd levegds varrat nélkiili hegesztégép. F6 jellemzdk: Héaromdimenzids favoka
pozicionald rendszer, kettds Iéptetd motor, érintéképernydvel programozhatd, automatikus
homérséklet ellendrzés +- 1 C fokon belill, szinkronizalt alsé és felsé tovabbitas,
fokozatmentesen allithatd levegd homérséklet, kényelmes €s hatékony két pedalos kezelés, a

MWhttps://www.exa-sm.hu/Forro-levegos-varrat-hegeszto-gep (Letoltés: 2021. szeptember 6.)
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forrd levegd csé befelé iranyuld mozgasa és a gordiild kerék indulasa és leallitasa, valamint a
forro levegd csé kifelé iranyuld mozgasa kozott bedllitasok allnak rendelkezésre, hogy
megakadalyozzak a varrat szivargasat.

Muszaki adatok:

e Stritett levegd nyomas: 3,5-5 Bar

e Linearis sebesség: 1-23m/perc

e Max. hémérséklet: 700 C fok

e (Gorgd emelés magassag: 10-30mm

o GoOrgo szélessége: 25 mm

e Szalag szélessége: 14-20mm (opcionalisan valtoztathatd)
e 230 Volt, 3000 Watt,

e Suly: 115kg

o Me¢éret:1150mmx*x610mmx1550mm

5.6 Vasalastechnologia

A ruhakészités meghatarozo miivelete a vasalas, mind a nagyiizemi, mind a kisiizemi
gyartasban. A vasalds megkezdése el6tt nagyon fontos az anyag Osszetételének ismerete. A
vasalasi hdmérséklet és a gdz megfeleld alkalmazasaval az anyag roncsolodésat keriiljiik el és
elérhetjiik a kivant formavaltozast.

Mara a kisebb és nagyobb varroddk szamara is rendelkezésre allnak a korszerti
vasalorendszerek, vasaloallvanyok, gézallomasok, prések. Ezek az eszk6zok javitjak a termék
kiils6 képét, gyorsitjak a munkat, javitjak a minGséget. A teljesség igénye nélkiil bemutatunk
néhany korszerii vasaloberendezést.

112 ExaTex EX-Q2: Elszivos ipari vasaloasztal.
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111. dbra Elszivos, fiitott vasaloasztal ujjafival

F6bb jellemzdk: Munkateriilet: 126*40 cm, karfa méret: 65*11 cm, Elszivassal, asztallap
flitéssel, karfara atkapcsolhatd elszivassal. Miszaki adatok: 230 Volt, Motor 550 Watt,
Asztalfiités: 800 Watt, dsszesen: 1350 Watt. Méretek: 153*52*100cm

112 https://www.exa-sm.hu/Exatex-EX-Q3-Elszivos-fujos-ipari-vasaloasztal (letoltés: 2021. szeptember 6.)
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113
112. dbra Elszivos, fujos vasaloasztal

Elszivos-10jos ipari vasaloasztal. FObb jellemzdk: Munkateriilet: 126*40 cm, karfa méret:
65*11 cm, Elszivassal, fujassal, asztallap flitéssel, karfara atkapcsolhato elszivassal. Miiszaki
adatok: 230 Volt, Motor 550 Watt, Asztalfiités: 800 Watt, dsszesen: 1350 Watt. Méretek:
153*52*100cm

ExaTex EX-4040:

114

113. dbra Mechanikus vasalo prés

Mechanikus vasalo prés. Fobb jellemzok: 40x40cm, digitalisan allithatd préselési id6 és
héfok, mechanikusan allithaté nyomas erd. Miiszaki adatok: 230 Volt, 2000 Watt.

13 https://www.exa-sm.hu/Exatex-EX-Q3-Elszivos-fujos-ipari-vasaloasztal (Letdltés: 2021. szeptember

6.
114 https://www.exa-sm.hu/40x40-cm-es-mechanikus-ragaszto-pres (letdltés: 2021. szeptember 6.)
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115 COMEL FB/F+2db vasalé:

114. abra Két munkahelyes gézfejleszté kazan

Két munkahelyes gdzfejlesztd kazan, két vasaloval. Fobb jellemzdi: Teljesitmény 4KW,

380 Volt, kazéan kapacitas 7L, lizemi nyomas 3,5 Bar, stily 58Kg. Miiszaki adatok: 380
Volt, 4550 Watt.

Rotondi Mini 5

116

115. dbra Félipari vasalo és gozfejlesztd kazdan

. Gozfejlesztd kazan, vasaloval. Fobb jellemzoi: Kazan teljesitmény 1800 Watt, Vasalo
teljesitmény 800 Watt, 230 Volt, kazan kapacitas 5L, lizemi nyomas 2,8-3 Bar, suly 13Kg.

WShttp://ruhaipar.presto.hu/vasalas-technika/ipari-vasalo-berendezesek/comel-fb-f-ket-munkahelyes-
automata-gozfejleszto.html (Letoltés: 2021. szeptember 6.)

116 https://www.exa-sm.hu/Rotondi-3-Literes-felipari-vasalo-kazan (Letdltés: 2021. szeptember 6.)
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117 Comelux Maxi A:

116. abra Elszivos vasaléasztal

Elszivos vasaldasztal. FObb jellemzdk: asztal fiités 600 Watt, elszivo motor 120 Watt,
230 Volt, asztal méret: 113 x 38 x 26 Cm suly 23Kg.

A méretes szabosagok vasalasi miiveletei:
Beavaté vasalas:

Szabas elott atgdzoljiik az anyagot, az esetleges zsugorodas megel6zésére. Kockas vagy
csikos anyagoknal a szovés kdzben keletkezett ferdiiléseket g6zoléssel kell helyrehozni.

Formazo vasalas:

Szabas utan a nadragnal ¢és a kétvarrasos ujjanal a megadott helyeken az anyagot
megnyujtjuk.

Részvasalas:

e clsd proba utdn a szlikitd varrasokat, mellformazot egyiranyba vasaljuk,
e oldalvarrasokat, hatkdzép varrast szétvasaljuk

e ujjavarrasokat szétvasaljuk

e a fentieket a masodik proba utani igazitasnal is meg kell ismételni.

o gallér, fazon, kigépelt széleinek levasaldsa

o clkészitett zsebek levasalas

Befejezo, készre vasalas:

Atadas el6tt ujjafa és mellformazéd vasaloparna alkalmazasaval az elkésziilt terméket
gytrédésmentesre vasaljuk. A megrendeldnek az atadassal egyidejlileg felhivjuk figyelmét
arra, hogy a késébbiekben milyen héfokon végezze a vasalast.

U7 www.exa-sm.hu/Felipari-elszivos-vasalo-asztal-allithato-homersek (Let6ltés: 2021. szeptember 6.)
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5.7 Varrastechnologia

A ruhadarabok magas mindségben torténd elkészitéséhez elengedhetetlen a korszerd,
modern, termelékeny és energiatakarékos varrogépek hasznalata. Ebben a fejezetben attekintést
nyujtunk a jelenleg kaphatd legmodernebb varrdgépek tipusairdl, és tulajdonsagair6l, a
gondosan kell megvalasztani a sziikséges gépeket. A jo gép meggyorsitja, megkonnyiti, és
tetszetdssé teszi a ruhadarabot, és hosszu tdvon gazdasagossa teszi a termelést.

117. dbra Hurokéltésii ipari gyorsvarrégép'®

Jack F4 EU: Egy tiis, hurokoltési, ipari gyorsvarrogép, prémium mindségi asztallappal
¢s allvannyal. F6bb jellemzodi: Energiatakarékos fejbe épitett (Direct Drive) szervo motor,
kozponti olajozés, térdemeld, maximalis 6ltés hossz: Smm, maximalis sebesség: 5000
oltés/perc. Miiszaki adatok: 230 Volt 550 Watt

g B |
r === |

1 119
118. dbra Ipari gyorsvarrégép szalvagoval

Jack A2 EU: Egy tiis, hurokoltésti, ipari gyorsvarrogép, szalvagoval, prémium
mindségli asztallappal és allvannyal. Fobb jellemz6i: Energiatakarékos fejbe épitett
(Direct Drive) szervo motor, szalvagd, kozponti olajozas, térdemeld, maximalis 6ltés
hossz: Smm, maximalis sebesség: 5000 oltés/perc. Miiszaki adatok: 230 Volt 550 Watt

118 https://www.exa-sm.hu/Jack-F4-ipari-gyorsvarrogep (Letdltés: 2021. szeptember 6.)
119 https://www.exa-sm.hu/Jack-A2-CZJ-szalvagos-gyorsvarrogep (Letoltés: 2021. szeptember 6.)
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120
119. abra Automata digitalis tovabbitasu gyorsvarrégép

Jack A4E-Q EU: Egy tis hurokoltésii, Ipari gyorsvarrdgép, prémium mindségi
asztallappal és allvannyal. Fobb jellemzdi: Vékony és kdzépnehéz anyagok varrasahoz,
digitalisan 4llithato 6ltéshossz 0,1mm pontossaggal, energiatakarékos fejbe épitett (direct
drive) szervo motor, Szalvagd, automata talpemelés, automata visszavarras, etikett
programok, program panel, kozponti olajozas, beszéld gép (kikapcsolhatd). Miiszaki
adatok: 230 Volt 550 Watt, maximalis 6ltéshossz: Smm

121

120. dbra Automata tiitoldsos ipari varrégép

Jack A6F: Egy tiis, TUTOLASOS, hurokoltésii, ipari gyorsvarrogép, zart rendszerii
olajozéssal, prémium mindségli asztallappal és allvannyal. Foébb jellemzoi:
Energiatakarékos fejbe épitett (direct drive) szervo motor, Szalvagd, automata
talpemelés, automata visszavarras, etikett programok, program panel, kozponti olajozas,
besz¢ld gép (kikapcesolhatd). Miiszaki adatok: 230 Volt 550 Watt, maximalis 6ltéshossz:
smm

120 https://www.exa-sm.hu/spd/JK-A4E-Q/Jack-A4E-Qautomata-digitalis-tovabbitasu-gyorsvarr (Letdltés:

2021. szeptember 6.)

121 https://www.exa-sm.hu/Jack-A6F-automata-tutolasos-gyorsvarrogep (Letdltés: 2021. szeptember 6.)
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122

121. abra 3 szdlas ipari micro interlock

Jack E4S-3-32R/233 Mikro: 3 szalas ipari MIKRO interlock. (strti, keskeny 6ltés),
prémium mindségii asztallappal és allvannyal. FObb jellemz6i: Energiatakarékos fejbe
épitett (direct drive) szervo motor, diferencial tovabbitds, vékony és kozép vastag

anyagok varrasahoz kozponti olajozas, beépitett LED lampa. Miiszaki adatok: 230 Volt,
550 Watt

123

122. dbra 4 szalas ipari interlock

Jack EA4S-4-MO03/333: 4 szalas ipari interlock, prémium mindségii asztallappal és
allvannyal. Fébb jellemz6i: Energiatakarékos fejbe épitett (direct drive) szervo motor,
diferencial tovabbitas, vékony és kdzép vastag anyagok varrdsahoz kozponti olajozas,
beépitett LED lampa. Miiszaki adatok: 230 Volt, 550 Watt

122 https://www.exa-sm.hu/Jack-E4S-3-32R/233-Mikro-sullyeszett-Varroallomas  (Letoltés:  2021.

szeptember 6.)

123 https://www.exa-sm.hu/spd/JK-E4S-4-M03_333/Jack-E4S-4-M03-333-negyszalas-interlock (Letdltés:

2021. szeptember 6.)
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124

123. abra 5 szdlas ipari interlock

Jack EA4S-5-03/233: 5 szalas ipari interlock, 5Smm tdtavolsaggal 10mm varrat
sz€lességgel, prémium mindségli asztallappal ¢és allvannyal. Fébb jellemzoi:
Energiatakarékos fejbe épitett (direct drive) szervo motor, diferencidl tovabbités, vékony
¢s kozép vastag anyagok varrasahoz kozponti olajozas, beépitett LED lampa. Miiszaki
adatok: 230 Volt, 550 Watt

125

124, abra Automata kéttiis ipari gyorsvarrogép

Jack JK-58450J-403: Kéttiis, hurokdltésti, tirad kikapcsolos, kis hurokfogds automata
ipari gyorsvarrogép, prémium mindségili asztallappal és allvannyal. Fébb jellemzdi:
Energiatakarékos fejbe épitett szervo motor, szalvagas, kis hurokfogo, szalrendezés,
automatikus elvarrds, automatikus talpemelés, kozponti olajozés, tlitavolsag 6,4mm
(varr6 garnitara cserével valtoztathatd). Miiszaki adatok: 230 Volt 550 Watt

126

125. dbra Egytiis lancéltésii varrégép

124 https://www.exa-sm.hu/spd/JK-E4S-5-03_233/Jack-E4S-5-03-233-otszalas-interlock-5x5  (Letdltés:
2021. szeptember 6.)

125 https://www.exa-sm.hu/Jack-58450J-003-automata-kettus-kis-hurokfogos-tur  (Letoltés: ~ 2021.
szeptember 6.)

126 https://www.exa-sm.hu/Jack-8558WD-1-kettus-lancoltesu-varrogep (Letdltés: 2021. szeptember 6.)
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Jack JK-8558WD-1 EU: Jack: Egy tiis kett6s lancoltésii varrogép, prémium mindségi
asztallappal és allvannyal. Fébb jellemz6i: Energiatakarékos fejbe épitett (Direct Drive)
szervo motor, kozponti olajozas, térdemeld, maximalis 6ltés hossz: Smm, maximalis
sebesség: 4000 oltés/perc, maximalis talpemelés magassag 10mm, beépitett LED lampa,
titavolsag 6,4mm. Miszaki adatok: 230 Volt 550 Watt

127

126. dbra Mechanikus ipari gomblyukazo gép

Jack JK-T781E-Q: Uj, ipari gomblyukazé gép, prémium mindségii asztallappal és
allvannyal. Fébb jellemz6i: Energiatakarékos fejbe épitett (direct drive) szervo motor,
kozponti olajozassal, beépitett LED lampaval. Miiszaki adatok: , 230 Volt, 500 Watt.

e —— %ﬁ"
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128

127. abra Karos nadragszar varro gép

Jack JK-T9280D-73-2PL: Karos nadragszar varrd gép pullerral, prémium mindségi
asztallappal és allvannyal. Fobb jellemz6i: Energiatakarékos fejbe épitett (direct drive)
szervo motor, harom tiis, kettds lancoltési, Thtavolsag: 6,4mm. Miiszaki adatok: 230 Volt
550 Watt.

121 https://www.exa-sm.hu/Jack-T781E-Q-mechanikus-gomblyukazo-beepitett-moto  (Letoltés: 2021.

szeptember 6.)

128 https://www.exa-sm.hu/Jack-T9270D-73-2PL -karos-nadragszarvarro-gep-64 ~ (Letdltés:  2021.
szeptember 6.)
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129

128. abra 5 szdlas ipari lapos fed6zé gép

Jack W4-D-01GBX356 EU: 5 szalas ipari fed6z6 gép, prémium mindségii asztallappal
¢s allvannyal. Fébb jellemzdi: Energiatakarékos fejbe épitett (direct drive) szervo motor,

3 tlis, 5,6 mm-es tlitavolsaggal, alul feliil diszvarrattal, kdzponti olajozassal. Miiszaki
adatok: 230 Volt 550 Watt.

130

129. dbra Karos 5 szdlas ipari fedéz6 gép

Jack K5-D-01GBX356: Karos, 5 szalas ipari fed6z6gép, prémium mindségii asztallappal
¢s allvannyal. Fébb jellemzdi: Energiatakarékos fejbe épitett (direct drive) szervo motor,
3 tlis, 5,6 mm-es tiitavolsaggal, alul feliil diszvarrattal, k6zponti olajozassal. Miiszaki
adatok: 230 Volt 550 Watt.

129 https://www.exa-sm.hu/Jack-W4-D-01GBX356-otszalas-lapos-fedozogep (Letdltés: 2021. szeptember

6.)
130 https://www.exa-sm.hu/spd/JK-K5-D-01GBX356/Jack-K5-D-01GBX356-otszalas-karos-fedozogep-
56 (Letoltés: 2021. szeptember 6.)
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131

130. dbra.Lancéltésii gombfelvarrogép

Jack T1377E-B: 1 szalas ipari lancoltési gombfelvarrd gép, prémium mindségl
asztallappal és allvannyal. FObb jellemzdi: Fejbe épitett szervo motorral, elektromagneses
automata talpemelés, automata szalvago, két lyuku, 4 lyuka és X varrdsara alkalmas,
opcionalisan fiiles gomb felvarrd aparat vasarolhatd hozza. Miiszaki adatok: 230 Volt 550
Watt.

132

131. dbra Ipari holozogép

Maier 221 Hol6zogép: Egy tiis, lancoltést rejtett 61tést varrd hol6zogép. FObb jellemzoi:
Kompakt kivitel, nagyon pontos 0Oltés, karos kivitel, kihajthatdé munka ajto, Oltés
intervallum lehetdség 1:1/1:2, energiatakarékos szervo motor, €kszijas hajtas, térdemeld.
Muszaki adatok: 230 Volt, 550 Watt, 3000 6lés/perc

181 https://www.exa-sm.hu/Jack-T1377E-B-lancoltesu-gombfelvarrogep (Letdltés: 2021. szeptember 6.)
132 https://www.exa-sm.hu/sct/794878/Ipari-varrogep?infinite_page=4 (Letdltés: szeptember 6.)
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133

132. abra Szemes gomblyukazo gép

Siruba BH-9820-01: Elektronikus szemes gomblyukazd gép. Fébb jellemzoi:
Programozhatd, fejbe épitett energiatakarékos szervo motor, szdlvagds, koézponti
olajozés, Maximalis gomblyuk hossz 8-42mm, A gép iizemeltetéséhez siritett levegd
szlikséges! Miiszaki adatok: 230 Volt, 550 Watt. Maximalis sebesség: 1000-2500
fordulat/perc

5.8 El6készito muveletek

A ruhadarab kiszabdsa utdn az el6készité miveletek kovetkeznek. A nagylizemi
gyartasban és a méretes ruhakészitésben tobb ponton eltérnek ezek a miiveletek, de bizonyos
szempontbol tudjuk rendszerezni ezeket. Természetesen kiilonleges divattermékek esetében,
kiilonleges technoldgidk alkalmazasandl ezek a miiveletek valtozhatnak, felcserélédhetnek,
iranymutatasként soroljuk fel ezeket a teljesség igénye nélkiil:

o Sikragasztas

o Alkatrészek szegése

o Kisalkatrészek (zsebek, pantok, elejeszélek, hasitekok, gallérok...) elkészitése
o Formézovarrasok elkészitése

e Részvasalas

5.9 Osszeallito miiveletek

Az el6készité miiveletek elvégzése utan torténik a termék dsszeallitasa, kidolgozasa. Itt
is a sorrend optimalis megvalasztdsa nagyban segiti a munkankat, javitja a mindséget.

e Oldalvonalak, alkatrészek Osszevarrasa
e Ujjak bevarrasa

133 https://www.exa-sm.hu/Siruba-BH-9820-Elektronikus-programozhato-szemes-g (Letdltés: szeptember

6.)
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o B¢lés Osszeallitasa

e B¢lés bevarrasa

e Szélek eldolgozasa pl. szegdpanttal
e Szegések

e Gallérok felvarrasa

e Derékpantok felvarrasa

o Kézeldk felvarrasa

e Egyéb diszitokellékek felvarrasa
e Huzb6zérak bevarrasa

e Részvasalas

e Ujjavégek, aljak felvasalasa

5.10 Proba, igazitas

Nagyiizemi ruhagyartasnal jellemzden nem végziink probakat, teljesen készre varrjuk a
ruhadarabokat. Ez aldl kivételt képez a probagyartas, amely a sorozatgyartast megelézden
torténik. Ennek soran tudjuk kikiiszobdlni a technologiai, esztétikai, méretbeli hibakat.

Meéretes szabosdgban ruhadarabtdl fiiggden egy vagy két probat beiktatunk az 6sszeallitd
varratok (fércelés vagy nagy oOltésti gépi varrat) utan, és a méretre igazitast kovetden is ha
szlikséges. Mérték utani szabosagokban gyakran taladlkozunk sajatos testalkati megrendeldvel,
illetve nagyon kiilonleges kivansagokkal, amely sziikségessé tesz két probat. A proba folyaman
nagyon tapintatosan kommunikalunk a megrendeldvel, igyeksziink a felmeriilé kivansagokat
teljesiteni. Az elsd proba sordn gombostiikkel, jeloléférccel, krétaval, vagy egyéb modon
elhelyezziik a jeloléseket, majd leigazitjuk a ruhadarabot. Ezt kovetoen végleges varratokat
készitiink, és elhelyezhetjiik a diszitéseket, zsebeket, egyéb kidolgozasi miiveleteket végziink
el, elékészitve a masodik probara. Az esetleges igazitast elvégezziik, majd kovetkezik a
ruhadarab végleges befejezése.

5.11 Befejez6 miveletek

A ruhakészités befejez6 miiveletei hasonloak a kislizemi és nagylizemi gyartasnal. Itt
nyeri el a ruhadarab a végleges allapotat, készen all arra, hogy a tulajdonosa birtokba vegye,
illetve elszallitasra kertil az izembdl. Befejezd miiveletek:

e Gomblyukazas

e Gombfelvarras

e Patentozas

o Egyéb zarodasi kellékek rogzitése, beflizése
e K¢észre vasalas

e Cimkézés

e Szalazas

e (Csomagolas
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Nagy gondossaggal kell eljarnunk a befejez6 miiveletek sordn, hiszen ez adja meg a végso
képet, amelyet a megrendeld latni fog.

5.12 Atadas, adminisztracio

Az elkésziilt ruha atadasakor a méretes szabosdgokban atadaskor a megrendelonek
biztositani kell, hogy felprobalhassa azt, hogy megbizonyosodjunk a méretek és a kiilalak
tokéletességérdl. Az atadassal egyidejiileg t4jékoztatjuk a megrendelét a termék
tisztithatosagarol, vasalhatdsagarol.

Kiallitjuk a jogszabalyokban foglaltaknak megfeleld szamlat, nyugtit az elkésziilt
munkarol. Ez torténhet kézi szamlazassal, valamint online szamlazasi rendszer hasznalataval.
Mindig az aktualis jogszabalyi eléirdsok figyelembe vételével, precizen, feleldsségteljesen
készitsiik el a szamlat. Sajat résziinkre is végezziik el az adminisztraciot, hiszen a késdbbi tizleti
dontéseinkben nagy segitségilinkre lehet a bevételek és a koltségek pontos nyilvantartésa.

6 Informatikai ismeretek

6.1 Termékhez tartoz6 dokumentécio, ajanlat elkészitése

Megrendelés felvétele eldtt sziikséges arkalkuldciot késziteni. Erre vannak kiilonb6zo
szamitogép programok, érdemes hasznalni. Nagyon koriiltekintOen sziikséges eljarnunk, hiszen
a tal magas ar hatasara elveszithetjik a megrendeldi kort, a til alacsony éarazas pedig
veszteségessé teszi a vallalkozast. Az arszint meghatarozza a pozicionkat a piacon, ¢€s
valamelyest utal az elvarhaté mindségre.

Az arkalkulacio elemei vallalkozasi formatol fiiggden eltéréek lehetnek. Altalanos
tartalmi elemek:

e alapanyag ara

o kellékek ara

e varhatoan raforditando munkaidd bérkoltsége

e avarroda rezsikoltségei

e a vallakozés egyéb koltségei levetitve az adott termék elkészitésére (adok, jarulékok,
konyveld, munkabiztonsaggal 6sszefiiggd koltségek, gépek, berendezések, eszkdzok és
helyiségek karbantartdsa, korszeriisitése, tovabbképzések koltségei, vallalkozas
fejlesztése, reklamkoltségek, kozlekedési és szallitasi koltségek, esetleges garancialis
javitasok koltségei, kommunikacios koltségek...)

haszonkulcs

A vallalkozasoknak célszerli a profilnak megfeleld megrendelé lap nyomtatvanyt
elkésziteni. Egyedi megrendelés esetében a megrendeld méretei kiilon nyomtatvanyon is
feltiintethetdek, amelyet a megrendeléskor jegyziink fel. Ez egyszerli World formatumban is
elkészithetd, 2 példanyban kitoltendd, amelybdl kap a megrendeld és marad a vallalkozonal is.

A megrendeldlap tartalma:
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e avallalkozas neve, adatai, elérhetésége

e amegrendelés teljesitéséért felelés munkatars neve
e amegrendeld neve, elérhetdsége, szamlazasi cim

e amegrendelt ruhadarab leirasa €s mennyisége

e amegrendelés idépontja

e ateljesités hatarideje

e az atvett alapanyag mennyisége, darabszama, mérete
e aprobak ideje

e avallalasi ar, el6leg esetében kiilon feltiintetve

e aszerzddési feltételek

e aldirasok

e akifogastalan termékatvétel igazolasa

A személyes adatok kezelése soran be kell tartani a Személyes adatok védelmérdl szolod
jogszabalyban foglaltakat.

Raktarkészlet, megrendelések adminisztracidja

A vallalkozasok kornyezettudatos és gazdasagos mikddtetésének egyik alappillére a
pontos raktarkészlet nyilvantartdsa. A milkddés sordn sokféle, mennyiségben, mindségben,
funkcioban eltéré alapanyag és kellék gylilik 0ssze. Ezeket atlathato, biztonsagos modon,
szaraz, tiszta helyen kell tarolni. Uj megrendelés esetében jol felhasznalhatéak a raktaron 1évo
alapanyagok, akar bélések, ragasztok, diszitd-, és ruhazarddasi kellékek, alapanyagok.

A raktarkészlet nyilvantartasa torténhet manudlisan, és digitdlis formaban,
raktarnyilvantartd program segitségével. Nagy segitségiinkre lehetnek a kiilonbdzd
tablazatkezel6 programok, igy pillanatok alatt aktualizalhat6 a készlet.

A megrendeldk és megrendelések adatait szintén fontos rendszerezve, biztonsagos
formaban tarolni, ez segiti a kés6bbi munkankat, és fontos statisztikai adatokat nyerhetiink ki
beldliik a vallalkozas fejlesztési iranydnak meghatdrozasakor. Az aktudlis torvényi
eldirasoknak megfelelden adatvédelmi szabélyzatot kell megalkotni és betartani. Ezekrdl a
megrendeldt is tdjékoztatni kell.

6.2 Marketing, jelenlét az online térben

Ma egyetlen sikeres vallalkozas sem képzelhetd el megfelelé marketing tevékenység
nélkiil. A marketing sok forméjat hasznaljuk, akdr nem tudatosan is, viszont az atgondolt
stratégia a vallalkozas sikerének kulcsa lehet. Nagyobb vallalkozas esetében lehet egy kiilsd
céget megbizni ennek kidolgozasaval és elvégzésével, azonban magunk is sokat tehetiink
bizonyos alapvetd ismeretek birtokaban.

A véllalkozas inditasa esetén vagy egy uj termék/szolgaltatas bevezetésekor, a kockazat
csokkentése és a siker elérése érdekében mindenképp végezniink kell piackutatast. A piac
felmérése  nélkiil nem  rendelkeznénk  ismerettel arrol a  célpiacr6l, ahol
termékeinket/szolgaltatasunkat értékesiteni szeretnénk, nem tudnank megbecsiilni a vasarloink
elvart igényeit. Fogalmunk sem lenne, milyen aron értékesitsiink és ebbdl milyen nyereségre
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tudunk szert tenni. Azaltal, hogy megkérdezziik a leend6 megrendeldinket a sziikségleteikrdl
¢s szokasaikrol, megtervezhetjiik a leendd piackoriink méretét, a varhato keresletet, az arat és a
nyereséget is.

A kovetkezo kérdésekre kell valaszt kapnunk:

e Kik lesznek a vasarloink/megrendeldink?

e Milyen igényeik és elvarasaik vannak a termékeinkre/szolgaltatdsainkra vonatkozdan?
e Kikre szamithatunk konkurenciaként?

e Milyen piaci rések kinalkoznak?

e Hogy viszonyulnak a termékiinkh6z?

Az informaciokat magunknak kell 6sszegytijteniink. Ez koltségesnek bizonyulhat, de a
belefektetett energia és pénz biztosan megtériil.

A piackutatas lépései:

e A piac csoportokra bontasa foldrajzi, teriileti elhelyezkedés szerint
e demogréfiai jellemzdk vizsgalata

e tarsadalmi helyzet

e magatartasi jellemzok

A kivalasztott csoport igényeinek és lehetdségeinek felmérése torténhet szoban vagy
irasban, kérddiv kitoltésével, majd kiértékelésével. Ezt hivjuk elsddleges, primer
piackutatasnak. Felhasznalhatunk masok altal készitettet is, ez a szekunder piackutatas, persze
ez nem olyan hatékony.

A pozicionalas marketing tevékenységiink rairanyitasa a kivalasztott célcsoportra.

A marketing olyan szakmai tevékenység, amely a vevok igényeinek kielégitése
érdekében elemzi a piacot, meghatarozza az eladni kivant termékeket/szolgéltatasokat,
megismerteti azokat a fogyasztokkal, kialakitja az arakat, megszervezi az értékesitést €s
befolyasolja a vasarlokat. A vallalkozas legfobb célja a minél magasabb nyereség elérése, ebben
a marketingmix elemeinek megfelelé kombinacidja fontos szerepet tolt be.

Marketing eszkozok (4P):

e termek

o ar

o celadasi hely

o cladasosztonzeés (reklam).

A marketingmix legjobb kombinacidjanak tervezésénél mindig a termek a kiindulopont.
Milyen termékrdl/szolgaltatasrdl van sz6? Kiemelkedd mindségli termékrdl vagy tomegarurdl?
Egy-egy sikeres termék/szolgaltatas kifejlesztése hosszu idére meghatdrozza a vallalkozas
jovojét.
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A termék piaci életgorbéje:

Azt a koordinatarendszerben abrazolt gorbét, amely a termék piacon vald tartdozkodasat
abrazolja, az 1d6 figgvényében termék-¢életgérbének nevezziik. A termék életében 4 szakaszt
kiilonboztetliink meg. Attol fliggden, hogy a termék melyik szakaszban van, hatarozhatjuk meg
a marketingstratégankat.

Bevezetés: az 0j terméknek 4t kell tornie az ismeretlenséget és a piacon megjelend tobbi
mar elfogadott termékekkel kell versenyeznie. A termék eldallitdsi koltségei magasak, az
arbevétel alacsony. Reklamkoltségek a legmagasabbak. Kétfajta arpolitika lehetséges. Magas
arat allapithat meg, ha minél hamarabb szeretné learatni a piacra keriilésbdl szarmazo
elonyoket, vagy alacsony, bevezetd aron vezeti be a terméket, hogy kedvet csindljon a
kiprobalashoz. Marketingstratégia: betorés a piacra.

Novekedés: a bevezetési idoszak utan az eladasok ugrasszertien névekednek, azonban a
piacon megjelenik a konkurencia. A koltségek még mindig magasak, a bevétel kezd
realizalddni, az onkoltség csokken. Marketingstratégia: piacbovités.

Erettség: piac mérete boviil, értékesitési utak béviilnek. A forgalom eléri a maximumot.
A versenyhelyzet kiélezett, sokan szeretnék ugyanazt a piaci szeletet kihasitani. A lakossag
donté hanyada vasarolja a terméket, amelynek eldnyos tulajdonsagai a vevok széles korében
ismertek. A termék érettségi szakasza 1j technoldgia vagy kornyezeti tényezOk hatasara
elnytjthato. Marketingstratégia: védekezés a versenytarsak ellen.

Hanyatlas: csokken a termék irdnti kereslet, a piac telitddik. Marketingstratégia: donteni
kell a piacrol valo kivonulas lehetdségérdl.

A termékhez kapcsolodo marketingelemek:

Mindség: a termék/szolgaltatds jellemzdinek Osszessége, amely kielégiti a vevo
elvarasait.

Marka, védjegy (markajel): olyan név, jel vagy szimbdélum, melynek feladata a
terméknek/szolgaltatasnak a gyartoval vald azonositasa és egyuttal azok mas termékektdl valo
megkiilonboztetése. A marka jeldlhet terméket, vallalkozast. Tilos a masolasa, utanzasa.

Design: nemcsak a termék végsé megjelenési formajaval, kialakitasaval, hanem annak
funkcioival is Osszefiigg. Meghatarozo tényez6i, hogy milyen anyagbdl, milyen funkcidhoz és
milyen esztétikai kovetelményekkel készitjiik a terméket.

Csomagolas, melynek f6bb szempontjai, feladatai:

e A termék védelme a szallitas soran

o A fogyasztovédelmi eldirasoknak valo megfelelés
e A sziikséges informacio és tajékoztatas megadasa
e A vasarlo érdeklodésének felkeltése

e A kornyezetvédelmi eldirasoknak valo megfelelés
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Cimkék, kezelési utasitasok: fontos szerepet kapnak a ruhazati termékek esetében. A
ruhazati iparban cimkézés egyfajta marketingelem, amely a termék részét képezi.
Fogyasztovédelmi feladata is van, hiszen a cimkén feltiintetett kezelés mellet 6rzi meg a
ruhadarab a mindségét, reklamacié esetén dontd szerepe lehet. Mindségében, esztétikai és
kényelmi szempontbol is megfeleldt kell valasztanunk, amely a ruhadarab élettartaméanak
végéig megorzi mindségét. Ma mar elfogadott és természetes, hogy a kézmiives, kisiizemi,
egyedi darabokra is keriil markajelzés, cimke. A cimkézés szerepe:

e azonositja a terméket

e osztalyozza a terméket

e leirja a terméket

e kezelési és biztonsagi utasitast tartalmaz a szabvanyoknak megfeleléen
e reklamozza a terméket

Armarketing

Az armarketing a marketing tevékenység fontos teriilete. Egy termék vagy szolgaltatas
tulajdonjoganak megszerzéséért kért pénzmennyiséget arnak nevezziik. Az arképzés soran az
arak als6 hatara a termék onkoltsége, fels6 hatara pedig az az 6sszeg, amit a fogyasztd hajlando
érte fizetni. Az arképzés 3 fajtajat kiillonboztetjiik meg:

Koltségelvii arképzés: egy elére meghatarozott szazalékot, mint elvart nyereséghozamot
hozzéadnak az eldallitas koltségeire, és ezzel megkapjdk az arat.

Kereslettol fiiggo arképzés:

e Behatolasos arstratégia: a felmeriilt koltségekhez képest egy alacsonyabb arral jelenik
meg a termék a piacon. Igy tud a vallalkozas nagyobb piaci részesedésre szert tenni. Ez
az arképzés jellemz0 a termékbevezetés kezdeti idészakaban.

o Lefolozéses arstratégia: a vallalkozds magas induld éarat hataroz meg, hogy ezaltal
extraprofitot érjen el, altalaban jelentds Gjdonsagtartalommal rendelkezd termék jelenik
meg a piacon.

Versenytarsakhoz igazodé arképzés: 0j termék bevezetése esetén a vallalkozas
megnézi, hogy a piacon mar jelenlévd termeldk, forgalmazok milyen aron kindljak hasonld
termékiiket. Ezutdn dont az ar kialakitasarol. Ertékesitési csatornak kivalasztasa

rrrrr

A termék értékesitési utjanak nevezziik, azt az utat, melyet egy termék megtesz a
termeléstol a végsd fogyasztoig. A fogyasztasi cikkek dramlasdban a kovetkezd szakaszokat
kiilonboztethetjiik meg:

gvarto - nagykereskedo - kiskereskedo - végso fogyaszto
Szolgaltatas, kisipari termelés nyujtasa esetében ez az Ut lerdvidiilhet:

gyarto -vegso fogyaszto
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Marketingkommunikacio — Reklampolitika

A vallalkozés feladata, hogy a piackutatds alapjan a kivalasztott célcsoportba tartozo
leend6 vevdinek tudomasara hozza, hogy a megfeleld termék a megfeleld helyen és megfeleld
aron rendelkezésre all. A reklam olyan tdjékoztato jellegili, informécidt nyujtd, kommunikacids
tevékenység, amely aruk, szolgaltatdsok vasarlasara 0sztonoz €s a célkozonség viselkedésének,
gondolkodésanak befolyasolasra torekszik.

A reklam feladatai:

o tadjékoztatds: a vevonek meg kell ismernie a terméket/szolgaltatast és jellemzoit

e befolyasolas: a vasarloban pozitiv képet kell kialakitani a termékrol, szolgaltatasrol
e cmlckeztetés: a reklam a rendszeres megjelenéssel ébren tartja az érdeklodést

e megerdsités: a vasarlast kovetd bizonytalansagok enyhitésére szolgal

A reklam f6 formai:

Hirdetés: Minden olyan személytelen vallalati {izenet, melyért a megrendeld fizet, és
tomegkommunikacios eszkdzokon (televizid, radid, napilapok, internet) keresztiil, jut el a
nyilvanossag felé. A leghatasosabb hirdetés mindig az, ami a legnagyobb figyelmet kelti,
érdekes és a vevOben azt a hatést kelti, hogy szdmara fontos dologrél van szd. A reklam akkor
éri el a céljat, ha minél szélesebb korben fogadjak el és figyelnek oda a meggydz6 kozlésre,
informaciokra.

Public Relations (PR): A hirdetéstdl eltéréen az elsédlegesen nem eladasi célokat
szolgald vallalati iizenetet PR-nak nevezziik. Ide sorolhatd a vallalat vizualis megjelenése, a
vallalati tizenetek, szlogenek, a munkatarsak megjelenése, levélpapirok, stb.

A reklam f6 célja az eladasdsztonzés: a vasarlok érdeklodését felkeltd, vasarlasi
hajlandosagat eldsegitd tevékenység. Ide sorolhatéak az ingyenes mintak, vasarlasi kuponok,
akciok, stb.

Reklamok megjelenitési teriiletei az érzékszervekre gyakorolt hatas alapjan:

e Vizualisan megjelend, lathato reklamok

e nyomtatott rekldmok: sajtohirdetések, reklamnyomtatvanyok (naptar, levélpapir)

o koz-, és zartteriileti reklamok: plakatok, kandelaber reklam, tlizfalra festett reklam

o kozlekedési reklamok: promobike, aluljardk, atjarok fényreklamjai

e cgyeb kozteriileti reklamok: utcai szobrok, megallito tablak, cégér, zaszlok

e zartteriileti reklamok: vitrinek (terméket reklamozo), kisplakat

e auditiv, hallas utjan érzékelhetd reklamok: radidreklamok, bemondasok, hangos tigyfél
tajékoztatok

e audiovizudlis, latas és hallas utjan egyarant érzékelhetd reklamok

o televizios reklamfajtik (a filmet eldre rogzitik, tobbszori sugarzasra is alkalmas)

e spot: egyedi reklamfilm, a televizids miisorokat megszakitva vetitik

e reklamblokk: eldre tervezett idoben, 5-6 perces idOtartamu, sokszin{i rekldmsugarzas

e betlireklam, rekldmcsikok: a milisorok alatt a képernydn megjelend informaciok
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e mozi rekldm: a hagyomdnyos vagy multiplex filmszinhdzakban a mozifilmek vetitését
megel6zden reklamblokk bemutatasa

e internet reklam: napjainkban a legfontosabb, leghatékonyabb rekldmozasi forma lett,
ezaltal megkeriilhetetlen. A legtobb vasarld interneten tajékozodik vasarlas elott,
kiilonféle 6sszehasonlitd oldalakon tajékozodik. Igy jut el a konkrét cég weboldalara.
Az adott cég honlapja kelti az elsé, donté benyomast a vasarloban, igy annak formai,
tartalmi, funkciondlis és esztétikai szempontok szerint is kivalonak kell lennie.
Elengedhetetlen, hogy aktualis, naprakész legyen informaciok és arak tekintetében
egyarant. A vasarlok elolvashatjdk a vasarloi értékeléseket, amelyek nagyban
befolyasoljak a dontésiiket. Ezeket érdemes folyamatosan figyelemmel kisérni, és
levonni beléle a megfeleld kovetkeztetéseket. Be lehet vonni a vasarlokat a
népszerusitésbe, kedvezmények, nyereményjatékok, jutalmak formajaban.

A reklamok megjelenitési teriiletei az érvrendszer alapjan:

A rekldmozas tlizenetének elfogadéasat leginkabb segité érvek kozott egyarant jelen
vannak a racionalisak, az emocionalisak, a moralisak.

A racionalis reklamok esetében a raciora (€szre) hato érveket alkalmazzak elsésorban.
A termék/szolgaltatds mérhetd, fizikai elényeit, hasznossdgat hangstulyozzak. Ilyen példdul, a
mindségre, gazdasagossagra utalo lizenet.

Az emocionalis reklam esetében az érzelmekre, az érzékszervekre kivannak hatni, a
kellemes, esztétikus értékek megjelenitésével 0sztonoznek a vasarlasra. Ilyen példaul, a
reklamban a humor, a félelem, a szégyenérzet, az empatia.

A moralis reklam elsdsorban a tdrsadalmi céli reklamokndl gyakori. Itt az altaldnosan
elfogadott emberi értékek hangsulyozasa kertil a kozéppontba. Ilyen érvelés lehet: mi helyes és
mi nem.

Reklamkeészités a gyakorlatban, a reklamtervezés l1épései:

e Meg kell hatdrozni a kommunikacio céljat. Mit szeretnénk: megismertetni,
megkedveltetni, tajékoztatni, meggydzni vagy vasarlasra buzditani.

e Meg kell hatarozni a célkdzonséget €s jellegzetességeiket.

e Meg kell tervezni és meg kell fogalmazni az lizenetet. Fontos, hogy felkeltsiik az
érdeklddést.

o Meg kell allapitani a teljes promocios koltségvetést.

e Ki kell vélasztani a kommunikacids csatornat (helyi televizid, radio, internet).

e Meg kell hatarozni a reklameszk6zok bevetési idejét.

e Meg kell figyelni, hogy a piac mekkora része tdjékozodott a termékrdl, mennyien
probaltak ki és elégedettek-e vele.

e Visszacsatolas, ellenérzés.

Atgondolt, megtervezett marketing tevékenységgel sikerre vihetjiik a vallalkozasunkat,
természetesen a magas mindség biztositasa mellett.
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6.3 Szakmai portf6li6 elkészitése

A mestervizsgara bocsatas feltétele a magas mindségben elkészitett szakmai portfolid
benyujtasa a megadott hataridére és médon. A portfolié azon dokumentumokbdl tevodik dssze,
amelyek a hallgaté mesterképzésben folytatott tanulmanyai soran keletkeztek, és alkalmasak a
kovetelmények teljesiilésének bizonyitdsara, szemléletesen mutatja be tudéasat, tapasztalatait,
elképzeléseit. A szakmai portféli6 mindazon dokumentumok rendszerezett, masok szdmara
bemutathaté gyljteménye, mely tartalmazza a személyes tulajdonsagainkat,
munkatapasztalatainkat, tanulmanyainkat, informalis és nonformalis Uton megszerzett
tudasunkat, a munkavégzéshez sziikséges kapcsolatrendszeriinket bemutatd produktumokat.
Részletesen bemutatja a mestervizsgara elkészitett mesterremeket az alabbi dokumentumok
segitségével, kreativ formaban, magas mindségben. A portfoliot szamitogéppel kell elkésziteni,
a megadott szempontok figyelembevételével. Nyomtatott valtozatban 1 példanyban és
digitalisan PDF formatumban kell benyujtani és feltdlteni a vizsgaszervezd altal megadott
mobdon.

A portfélié tartalmi elemei:

e hangulatkelt6 fedlap

e Belsd fedlap, a vizsgdzd nevével, datummal, helység megnevezéssel, a szakma
megnevezésével, ,,Mestervizsga portf6lid” cimmel.

e Szakmai Onéletrajz, a teljes szakmai életut bemutatdsa, a mestervizsgara iranyul6
motivacio kiemelésével, fényképpel.

e Az eddigiekben készitett, legjobb, legeredményesebb munkainak bemutatasa
szovegesen ¢s fényképekkel

¢ A mesterremek elkészitésének teljes folyamata:

e Tervezdi inspiracié megfogalmazasa, inspirald képekkel kiegészitve

e Divatgrafika az elkészitett termékrél, eleje és hata

e Gyarmanyrajz a termékrdl, eleje és hata

e A megszerkesztett szabasmintak kicsinyitett forméaban

o Felfektetési rajz kicsinyitett formaban

e A ruhakészités teljes folyamata leiras és fotok forméjaban, min. 10 fotod

e FEleje, hata, divatfoto az elkésziilt termékrdl, kiilonleges részletek fotoival kiegészitve,
modellen vagy probababan

Ugyeljiink, hogy a szakmai portf6li¢ formai, tartalmi, helyesirasi, szakmai, esztétikai
hibédkat ne tartalmazzon, legyen tetszetds és kreativ. A portfolié leadasaval egyidejlileg be kell
nyUjtani a vizsgaszervezo felé egy min. 20 diabol allo Ppt-t, amely roviden, 1ényegretorden,
szakszerlien bemutatja a portfoliot. Ezt a Ppt-t a vizsgabizottsag elott kell prezentélni a vizsga
folyaman, - a vizsga részeként - szOban is ismertetni.
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1 Zarszo

Kedves Mesterjeloltek!

Ennek a jegyzetnek a megirdsdt orommel vallaltuk, a szakma szeretetének
motivacidjaval. Orémiinkre szolgal, hogy a segitségiikre lehetiink a felkésziilés soran. Arra
biztatjuk Onoket, hogy gyarapitsak tudasukat a legkorszertibb eljarasok ismeretével, tartsanak
1épést a szakma fejlodésével! Bizunk abban, hogy a mesterlevél megszerzése sikereket hoz a
munkajukban, a fejlodést jelenti. Kivanjuk, hogy ezt a szép szakmat 6rommel és sikerrel
gyakoroljék a jovOben, és adjak tovabb azt a kovetkezd generacionak!

A szerzok
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ABRA AUTOMATA KETTUS IPARI GYORSVARROGEP
ABRA EGYTUS LANCOLTESU VARROGEP. ....cceiutieeeiutieeeaiuieeessseeeessteeessssesssnsseessssseeessssssssssssesssssseesssssesessssenesssssnesnns
ABRA MECHANIKUS IPARI GOMBLYUKAZO GEP..ceeeuutieeeeiittesaitteeeniiteessiteeesautteessabeeessssseeesausaeessabeeessnssesessseeessasseaeens
ABRA KAROS NADRAGSZAR VARRO GEP ....ceeiuviieiiiiireieiiteeseisteeesiteeesesre e e sseteessareeesemneeesannneessaneeesennneeesannneessanenesans
ABRA 5 SZALAS IPARI LAPOS FEDGZO GEP......ueveeieuiieeeeiiteeseitteeesiieeessiteeesutteessabteessnteeesausaeessabeeessnnteeesanseaessasseaeans
ABRA KAROS 5 SZALAS IPARI FEDOZO GEP .....veeeeiiiiee ettt siee ettt s ettt e sieee e st e s e e e smnn e e s saneeesenneeesmnneeesnnneeean
ABRA.LANCOLTESU GOMBFELVARROGEP ......uvvteeeureeeeauteeesautteessuteeesasteeesausteessabeeesssssseesansaeesssseesssssesessnseeessasseeeans
ABRA IPARI HOLOZOGEP ... .ueeeeeiteeeeeieeeeeiete e s sttt e st essee e e s smreeesenbee e e s et e e s amreeesanneeeesnnneesaanaeesenneeesannneeesananeeaan
ABRA SZEMES GOMBLYUKAZO GEP ..ceeiuieieeeiitieeeniieeeeeiteeesitteessuteeessabteeesuateessabeeeessteeesausteesaabaeeesasbeeesansnaessseeaeans
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