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1. A biztons§gos munkav®gz®s feladatai 

 
Az itt le²rtakon k²v¿l c®lszerŤ folyamatosan kºvetni az aktu§lis munkabiztons§gi, 

tŤzv®delmi, ®rint®sv®delmi, kºrnyezetv®delmi szab§lyokat, rendeleteket, a faipari 

g®pekre vonatkoz· munkav®delmi elŖ²r§sokat, valamint az elsŖseg®lyny¼jt§ssal 

kapcsolatos ismereteket feleleven²teni. 

1.1. Munkav®delem 

A munkav®delem c®lja, hogy munkav®gz®s keret®ben a balesetek, foglalkoz§si 

§rtalmak ®s megbeteged®sek ne kºvetkezzenek be, f¿ggetlen¿l a munkav®gz®s 

szervezeti vagy tulajdoni form§j§t·l. Az §llam, a munk§ltat·k ®s a munkav§llal·k a 

munkav®delemmel kapcsolatos jogok gyakorl§s§ban ®s a kºtelezetts®gek 

teljes²t®s®ben h§rmas k®pviseleti rendszerben kºteless®gszerŤen egy¿ttmŤkºdnek. 

Fogalma: A munkav®delem a szervezett munkav®gz®sre vonatkoz· biztons§gi ®s 

eg®szs®g¿gyi kºvetelm®nyek ®s az ezeket megval·s²t· szervezetek, int®zm®nyek, 

eszkºzºk, elŖ²r§sok ºsszess®ge. 

 

1.1.1. A munkav®delem ter¿letei 

Munkabiztons§g 

A munkakºr¿lm®nyek, ®s a munkav®gz®s szab§lyait hat§rozza meg, ill. ezek 

betart§s§t ellenŖrzi. Feladata a balesetek megelŖz®se, a bekºvetkezett balesetek 

kivizsg§l§sa; int®zked®sek, hogy baleset ne ism®tlŖdhessen meg. A munkaeszkºzzel, 

g®ppel, berendez®ssel foglalkozik. 
 

Foglalkoz§s-eg®szs®g¿gy 

A munk§t v®gzŖ emberrel, az Ŗt ®rŖ hat§sokkal foglalkozik. A 

munkav®delem jogi szab§lyoz§sa: munkav®delmi tºrv®ny 

FŖbb fejezetei: 

a) Az §llam munkav®delmi feladatai: 

¶ hat·s§gi fel¿gyelet: Orsz§gos Munka¿gyi ®s Munkav®delmi Fel¿gyelet 

(OMMF), Ćllami N®peg®szs®g¿gyi ®s Tisztiorvosi Szolg§lat (ĆNTSZ); 

¶ oktat§s. 

b) Az eg®szs®get nem vesz®lyeztetŖ ®s biztons§gos munkav®gz®s 

kºvetelm®nyei. 

c) A munk§ltat·k ®s munkav§llal·k jogai ®s kºteless®gei. 

d) Munkav®delmi ®rdekk®pviselet. 

e) A munkabalesetek ®s a foglalkoz§si megbeteged®sek bejelent®se, 

kivizsg§l§sa ®s nyilv§ntart§sa. 

 

 

 

 

1.1.2.  FŖbb fogalmak 



7 

 

Munkabaleset: Az emberi szervezetet ®rt olyan egyszeri k¿lsŖ hat§s, amely 

a munkav§llal·t a szervezett munkav®gz®s sor§n, vagy azzal ºsszef¿gg®sben ®ri a 

s®r¿lt akarat§t·l f¿ggetlen¿l, hirtelen vagy ar§nylag rºvid idŖ alatt kºvetkezik be, 

s®r¿l®st, m®rgez®st vagy m§s eg®szs®gk§rosod§st illetŖleg hal§lt okoz, f¿ggetlen¿l a 

munkav§llal· kºzrehat§s§nak m®rt®k®tŖl, a baleset hely®tŖl ®s idej®tŖl. 

Foglalkoz§si betegs®g: Valamely munkakºrben elŖfordul· §rtalmas t®nyezŖk 

hat§s§ra l®trejºtt megbeteged®s. 

 

1.1.3.  A munkav®delem alapvetŖ szab§lyai 

A munkav®delmi tºrv®ny, valamint a munka¿gyi ®s az eg®szs®g¿gyi 

miniszter §ltal kiadott jogszab§lyok ²rj§k elŖ a munkav®delem alapvetŖ szab§lyait. Az 

egyes vesz®lyes tev®kenys®gekre vonatkoz· elŖ²r§sokat az illet®kes miniszter §ltal 

elŖ²rt szab§lyzatok tartalmazz§k. A biztons§gos ®s eg®szs®ges munkav®gz®s 

felt®teleit a munk§ltat·nak kell megval·s²tania ®s biztos²tania. Ezt azonban nem 

meghat§rozott keretek kºzºtt teszi, nincs formak®nyszer, mert az egyes k®rd®sekben 

k¿lºn-k¿lºn is rendelkezhet. A rendszer ²gy rugalmas, hiszen egy adott 

munkakºrnyezetre tºbb m·don ®s szempont szerint alak²that·k ki a munkav®delmi 

elŖ²r§sok. A kºzpontilag kiadott szab§lyzatok csak a kialak²t§si ir§nyelveket 

tartalmazz§k. A munk§ltat· ezen int®zked®seit kiadhatja sz·ban ®s ²r§sban egyar§nt, 

de javasolt az ²r§sos forma, a k®sŖbbi jogvit§k elker¿l®se v®gett. A munkav®delmi 

szab§lyzat a munk§ltat· munkav®delemmel kapcsolatos int®zked®seit ®s 

rendelkez®seit mag§ban foglal· dokumentum. A munk§ltat·i rendelkez®s 

munkav®delemre vonatkoz· szab§lynak minŖs¿l. A munkav®delem alapvetŖ 

szab§lyait tºrv®ny, jogszab§lyok, illet®kes miniszter rendelet®vel hat§lyba l®ptetett 

szab§lyzatok, illetve a szabv§nyok tartalmazz§k. A tºrv®ny hat§lya kiterjed minden 

szervezett munkav®gz®sre, f¿ggetlen¿l att·l, hogy az milyen szervezeti, vagy 

tulajdoni form§ban tºrt®nik.   

 

1.1.4.  A munk§ltat· munkav®delmi kºtelezetts®gei 

Az eg®szs®get nem vesz®lyeztetŖ ®s biztons§gos munkav®gz®s 

kºvetelm®nyeinek megval·s²t§sa alapvetŖen a munk§ltat· feladata. A munk§ltat· 

kºteles felm®rni a munkav§llal·k eg®szs®g®t ®s biztons§g§t vesz®lyeztetŖ 

kock§zatokat, vagyis a munkaeszkºzºket, vesz®lyes anyagokat, egy®b olyan k§ros 

hat§sokat (pl. egyhang¼, kºtºtt ¿temŤ munka), melyek a munkav§llal·kat ®rik. 

Tov§bb§ a munk§ltat· kºteless®ge az emberi t®nyezŖket is figyelembe venni. Ezeknek 

a szempontoknak a figyelembe v®tel®vel kell a munk§ltat·nak kialak²tania a 

munkahelyet, megv§lasztani a munkaeszkºzºket ®s munka-folyamatokat, beosztani a 

munkaidŖt. A sz¿ks®ges utas²t§sokat ®s t§j®koztat·kat pedig meg kell adni a 

munkav§llal· r®sz®re. 

A munk§ltat· tov§bbi kºtelezetts®ge a hi§nyoss§gokat, rendelleness®geket 

halad®ktalanul kivizsg§lni, a sz¿ks®ges int®zked®seket megtenni, az ®rintetteket 

®rtes²teni, valamint kºzvetlen vesz®ly eset®n a munkafolyamatokat le§ll²tani, ®s 

amennyiben sz¿ks®ges, a munkahelyet ki¿r²teni, ®s a tŤzv®delmi, katasztr·fav®delmi 

feladatokat v®grehajtani.  

A munkabaleseteket illetve a foglalkoz§si megbeteged®seket is a munk§ltat·nak kell 

kivizsg§lnia, bejelent®si kºtelezetts®g®nek pedig eleget kell tennie. A munk§ltat·nak 
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a munkav®delmi feladatok ell§t§s§ra megfelelŖ szakk®pes²t®sŤ munkav§llal·t kell 

foglalkoztatnia. 

 A munkav®delemre vonatkoz· alapelŖ²r§sokat keretkºvetelm®nyk®nt a 

munkav®delemrŖl sz·l· 1993. ®vi XCIII. tºrv®ny (Mvt.) rºgz²ti. Az egy®ni v®delem 

jelentŖs®g®t hangs¼lyozza, hogy az alapkºvetelm®nyek m§r tºrv®nyi szinten 

megfogalmaz·dnak, amelyek a kºvetkezŖk:  Az eg®szs®get nem vesz®lyeztetŖ ®s 

biztons§gos munkav®gz®s kºvetelm®nyeinek teljes²t®se helyett a munk§ltat· p®nzbeli 

vagy egy®b megv§lt§st a munkav§llal·nak nem adhat.  Az egy®ni v®dŖeszkºzt teh§t 

a munk§ltat·nak term®szetben kell biztos²tania. A munkav§llal·k r®sz®re csak olyan 

egy®ni v®dŖeszkºzºk adhat·ak ki, amelyek rendelkeznek a sz¿ks®ges tan¼s²t§ssal. Az 

Mvt. kºvetelm®nyeket t§maszt arra az esetre, amikor egy®ni v®dŖeszkºzt kell 

alkalmazni a vesz®lyes munkafolyamatokn§l, technol·gi§kn§l a vesz®lyek 

megelŖz®se, illetve k§ros²t· hat§suk csºkkent®se ®rdek®ben. Ezzel ºsszef¿gg®sben 

elŖ²rja, hogy  

Å  a vesz®lyforr§sok ellen v®delmet ny¼jt· egy®ni v®dŖeszkºzºket meg kell hat§rozni,  

Å  azokkal a munkav§llal·kat el kell l§tni, ®s  

Å  haszn§latukat meg kell kºvetelni. 

Az elv§r§sok marad®ktalan teljes²t®se jelentŖs terhet ®s felelŖss®get r· a 

munk§ltat·kra, tekintettel e feladatok mŤszaki, eg®szs®g¿gyi, jogi, p®nz¿gyi 

vonzat§ra. E kºvetelm®ny mag§ba foglalja azt is, hogy a munk§ltat·knak 

mindenekelŖtt meg kell hat§rozniuk azokat a kock§zatokat, amelyek az adott 

munkahelyen fenn§llnak. A munk§ltat· kºteles minŖs®gileg, illetve sz¿ks®g eset®n 

mennyis®gileg ®rt®kelni a munkav§llal·k eg®szs®g®t ®s biztons§g§t vesz®lyeztetŖ 

kock§zatokat. Az esetek zºm®ben mŤszeres vizsg§latot ig®nyel (zajm®r®s, 

l®gszennyezetts®g m®r®se, stb), mivel a megfelelŖ v®delmet ny¼jt· egy®ni 

v®dŖeszkºzºk csak a m®rt ®rt®kek ismeret®ben hat§rozhat·k meg. A mindezek alapj§n 

meghat§rozott v®dŖeszkºz t²pus kºz¿l kell kiv§lasztani a legalkalmasabbakat. A 

v®dŖeszkºzºket a rendeltet®sszerŤ haszn§latra alkalmas §llapotban kell tartani  

A kock§zat®rt®kel®s k®sz²t®sekor a zajm®r®stŖl el lehet tekinteni, ha a 
munk§ltat· nyilatkozata alapj§n egy®rtelmŤen kijelenthetŖ, hogy a zajterhel®s 

biztosan nem haladja meg az als· beavatkoz§si hat§r®rt®keket. 

Nem tekinthetŖ munkav®gz®ssel ºsszef¿gg®sben bekºvetkezŖ balesetnek 

(munkabalesetnek) az a baleset, amely a s®r¿ltet a lak§s§r·l (sz§ll§s§r·l) a 

munkahely®re, illetve a munkahely®rŖl a lak§s§ra (sz§ll§s§ra) menetkºzben ®ri, 

kiv®ve, ha a baleset a munk§ltat· saj§t, vagy b®relt j§rmŤv®vel tºrt®nt.  

 

1.1.5. A munkav§llal· munkav®delmi kºtelezetts®ge 

 A biztons§gos munkav®gz®sre alkalmas §llapotban, a munkav®delemre 

vonatkoz· szab§lyok, utas²t§sok megtart§s§val, a munkav®delmi oktat§snak 

megfelelŖen v®gezze munk§j§t, tov§bb§ hogy munkat§rsaival egy¿ttmŤkºdjºn, ®s 

munk§j§t ¼gy v®gezze, hogy ez saj§t vagy m§s eg®szs®g®t ®s testi ®ps®g®t ne 

vesz®lyeztesse.  

 A baleset az emberi szervezetet ®rt egyszeri k¿lsŖ hat§s, mely a s®r¿lt 

akarat§t·l f¿ggetlen¿l rºvid idŖ alatt kºvetkezik be, ®s s®r¿l®st, m®rgez®st vagy m§s 

eg®szs®gk§rosod§st, illetve hal§lt okoz. A munkabaleset az a baleset, amely a 
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munkav§llal·t a szervezett munkav®gz®s sor§n vagy azzal ºsszef¿gg®sben ®ri. Az 

¼gynevezett ¼ti baleset a munkav§llal·t ®rt olyan baleset, amely a munkahelye ®s a 

lak·helye kºzºtt, munk§ba j§r§skor, vagy munkav®gz®s ut§n ¼tkºzben ®ri. A 

gyakorlatban elŖfordulnak olyan esetek is, amikor a szab§lyok figyelmen k²v¿l 

hagy§sa vagy mulaszt§s kºvetkezm®nyek®nt olyan helyzet §llt elŖ, amely balesetet 

okozhatott volna, de a vesz®lybe ker¿lt munkav§llal·t ¿gyess®ge, vagy szerencs®je 

megv®dte a s®r¿l®stŖl. Ezek a majdnem bekºvetkezett balesetek ugyanolyan jogi 

kºvetkezm®nyekkel j§rnak, mintha s®r¿l®s tºrt®nt volna. 

 A baleset bekºvetkez®se mindig valamilyen folyamat eredm®nye, melyet ok 

vagy okok ind²tanak el. Ez rendszerint a vesz®lyforr§s megl®te vagy kialakul§sa. 

Vesz®lyforr§s minden olyan kºrnyezeti t®nyezŖ, amely balesetet id®zhet elŖ. Am²g a 

vesz®lyforr§s l®tezik, addig a baleset bekºvetkez®s®nek val·sz²nŤs®ge idŖben 

b§rmikor fenn§ll, ®s a kiv§lt·, ¼n. kºzvetlen ok azt b§rmikor elŖid®zheti. Csak a 

vesz®lyforr§s megsz¿ntet®s®vel lehet a folyamatot meg§ll²tani. A vesz®lyforr§sok 

l®trejºtt®nek elsŖdleges oka §ltal§ban emberi mulaszt§s, de lehet term®szeti 

jelens®gekbŖl ad·d· vesz®lyforr§s is. A munkabiztons§g feladata a balesetek 

elemz®se, ®s a hasonl· esetek elker¿l®se v®gett a sz¿ks®ges int®zked®sek 

meghozatala. 

 

Munkabaleset bejelent®se:  

a) A munkav§llal· kºteles minden s®r¿l®st, balesetet (a tov§bbiakban: foglalkoz§si 

baleset) az Ŗt ir§ny²t· vezetŖnek bejelenteni.  

b) Ha a s®r¿lt eg®szs®gi §llapota, vagy egy®b akad§lyoztat§s miatt a balesetet nem 

tudja bejelenteni, azt a kºzvetlen munkat§rsa kºteles megtenni.  

 A munkabaleset kivizsg§l§sa:  

a) A munkahelyen elszenvedett minden balesetet, a legkisebb s®r¿l®st is ki kell 

vizsg§lni.   

b) Munkabaleset sor§n a gazd§lkod· szervezet vezetŖj®nek vagy a munkav®delmi 

felelŖsnek kell int®zkedni a s®r¿l®ssel kapcsolatos ºsszes teendŖkrŖl (s®r¿lt 

eg®szs®g¿gyi ell§t§sa, a kivizsg§l§sban r®sztvevŖk ®rtes²t®se, a helysz²n megŖrz®se, 

jegyzŖkºnyv felv®tele, stb.).  

c) A munkabalesetet az al§bbiak vizsg§lj§k ki:  

o munkav®delmi felelŖs,  

o az int®zm®ny vezetŖje,   

d) A baleset kºr¿lm®nyeit jegyzŖkºnyvben kell rºgz²teni, ®s azt a munkabaleseti 

napl·ban el kell helyezni. A jegyzŖkºnyvnek tartalmaznia kell:  

o a s®r¿l®s idŖpontj§t, hely®t,  

o a s®r¿l®s jelleg®t,  

o a s®r¿lt szem®lyi adatait, beoszt§s§t,  

o az esem®ny le²r§s§t,  

o a tan¼(k) nev®t, c²m®t,  

o a s®r¿lt ell§t§sra megtett int®zked®seket.  

e) A munkahelyi balesetrŖl k®sz¿lt jegyzŖkºnyvbŖl 1-1 p®ld§nyt kell k¿ldeni a 

kivizsg§l§s befejez®sekor,  

o a t§rsadalombiztos²t§si kifizetŖhelynek,  
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o a ter¿letileg illet®kes OMMF munkabiztons§gi ®s munka¿gyi 

fel¿gyelŖs®gnek (ha a  

             s®r¿lt 3 napon t¼l gy·gyul· balesetet szenvedett),  

o iratt§rba,  

o a s®r¿ltnek, a s®r¿lt hal§la eset®n a hozz§tartoz·nak,  

o a munkav®delmi felelŖsnek.  

f) A baleset kivizsg§l§s§val kapcsolatos iratokat, dokumentumokat a munk§ltat· 

kºteles okiratk®nt kezelni ®s azokat ºt ®vig megŖrizni.  

 Az elŖre nem l§tott esem®nyek ®s a munkav®gz®s szab§lyainak be nem tart§sa, 

a v®dŖberendez®sek n®lk¿li g®pek vagy hib§s szersz§mok haszn§lata, ®s 

leggyakrabban az emberi mulaszt§s szem®lyi s®r¿l®st okozhat. Ilyenkor a 

legfontosabb ï a s¼lyosabb kºvetkezm®nyek elker¿l®se ®rdek®ben ï az azonnali 

szakszerŤ seg²ts®g. 

 

1.2. ElsŖseg®ly ny¼jt§s 

 Az elsŖseg®lyny¼jt§s mindenki sz§m§ra kºtelezŖ a tŖle elv§rhat· m®rt®kben. 

ElsŖseg®lyt csak az ny¼jthat, aki elegendŖ ismerettel rendelkezik ezen a t®ren, mert a 

szakszerŤtlen seg²ts®gny¼jt§s eset®n a balesetet szenvedett §llapota ak§r tov§bb is 

romolhat. 

Hat§rozottan, megnyugtat·an kell viselkedni ®s kºr¿ltekintŖen elj§rni. A 

seg²ts®gny¼jt§s mellett nem szabad elfeledkezni az ¿zemorvos, s¼lyosabb esetben 

pedig a mentŖszolg§lat azonnali ®rtes²t®s®rŖl sem. A balesetek tºbbs®ge v®rz®ssel j§r, 

melynek l§tv§ny§ra sokan rosszul lesznek, ez®rt k®ptelenek az elsŖseg®lyny¼jt§sra. A 

v®rz®s csillap²t§sa kellŖ higgadts§got ®s szak®rtelmet ig®nylŖ feladat. A s¼lyosabb 

esetekben elsŖseg®lyny¼jt§st csak az adott feladatra k®pes²tett szem®ly l§that el, ez®rt 

minden munkahelyen legyen erre kijelºlt szem®ly. 

 A baleseti s®r¿l®sek nagy r®sze v®rz®ssel j§r. Fajt§i a hajsz§leres, a v®n§s ®s 

az art®ri§s v®rz®s. Hajsz§leres v®rz®sn®l a s®r¿lt hajsz§lerekbŖl lassan gyºngyºzik a 

v®r. Ez fŖleg bŖrfel¿let horzsol§sakor jelentkezik. V®n§s v®rz®sn®l a v®r sºt®tvºrºs 

sz²nŤ, ®s lassan folyik a sebbŖl. 

 

     

 

 

 

1.1. §bra: Visszeres v®rz®s ®s nyom·kºt®s, 

amikor a g®zlapra helyezett kem®ny nyom·p§rn§t 

szoros p·lyamenetek rºgz²tik1 

 

 

                                                 
1 Forr§s:  http://www.maternet.ro/ 
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 Art®ri§s v®rz®skor a v®r a sebbŖl ¿temesen, pulz§lva tºr elŖ, ®s vil§gospiros 

sz²nŤ. A v®rzŖ s®r¿ltet le kell ¿ltetni vagy fektetni. 

£g®si s®r¿l®sek ell§t§s§n§l bŖrfel¿let hŤt®se, fertŖtlen²tett, nem tapad· kºt®s 

alkalmaz§sa, nagyobb fel¿leti ®g®sn®l s¿rgŖs orvosi ell§t§s sz¿ks®ges.  

Hajsz§leres vagy gyenge v®n§s v®rz®sn®l el®g steril sebkºtºzŖ p·ly§val, egyszerŤ 

sebfed®ssel ell§tni. ErŖsebb v®rz®s eset®n a s®r¿l®s felett ®s alatt meg kell sz¿ntetni 

minden szor²t§st, ®s a sebre steril nyom·kºt®st kell helyezni. ¦tŖeres v®rz®sn®l az 

¿tŖ®r tºrzs®t leszor²tva csillap²tani kell a v®rz®st a nyom·kºt®s elhelyez®se elŖtt. Ezt 

olyan pontokon kell v®grehajtani, ahol az ¿tŖ®r alatt csont helyezkedik el, ehhez kell 

nekiszor²tani az eret, ²gy csºkkentve a v®r §raml§s§t. 

 

 
 

1.2. §bra: Az ¿tŖeres v®rz®s csillap²t§s§ra alkalmas nyom§spontok2 

 

Ha az §ram¿tºtt az §ramkºrben fogva marad, akkor a vesz®lyes helyzetet 

meg kell sz¿ntetni, az §ram¿tºttet az §ramkºrbŖl el kell t§vol²tani. Kºzvetlen ®rint®s 

eset®n azonban a seg²ts®gny¼jt· is §ram¿t®st szenvedhet. Ez®rt a fŖkapcsol· 

kikapcsol§s§val vagy a biztos²t®k elt§vol²t§s§val k²s®relj¿k meg a biztos²t· fesz¿lts®g 

mentes²t®s®t, vagy a berendez®s h§l·zati csatlakoz§s§t sz¿ntess¿k meg. 

Ha az §ram¿tºtt olyan helyen tart·zkodik, ahonnan az §ram¿t®st kºvetŖ 

izomgºrcs miatt m®g s¼lyosabb s®r¿l®seket szenvedhet (pl. leesik egy l®tr§r·l), akkor 

az §ramkºrbŖl val· elt§vol²t§s elŖtt az §ram¿t®st szenvedŖt meg kell t§masztanunk, 

ha erre lehetŖs®g¿nk van.  

Ha az §ramkºrt nem lehet gyorsan kikapcsolni, akkor az §ram¿tºttet el kell 

t§vol²tanunk a fesz¿lts®g alatt l®vŖ berendez®stŖl. Erre a c®lra b§rmilyen 

szigetelŖanyag¼ t§rgyat alkalmazhatunk. A ment®st v®gzŖ szem®ly nem ®rintkezhet 

az §ram¿tºttel, de ®rintkeznie kell a talajjal. 

1000 V-n§l nagyobb fesz¿lts®g alatt l®vŖ berendez®sek eset®n az §ram¿t®st szenvedŖt 

csak a g®p §ramtalan²t§s§val tudjuk az §ramkºrbŖl elt§vol²tani. Ha az §ram¿tºttet 

ugyan siker¿lt elt§vol²tani az §ramkºrbŖl, de ruh§zata ®g, akkor azonnal el kell oltani, 

®g®si s®r¿l®s®t el kell l§tni (hŤt®s, nem tapad· fertŖtlen²tett kºt®s). Az §ram¿t®st 

                                                 
2 Forr§s:  http://www.maternet.ro/ 
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szenvedŖt m®g panaszmentes §llapot eset®n is le kell fektetni, ®s orvost vagy mentŖt 

h²vni.  

1.3. TŤzv®delem 

 

Az ®g®s felt®tele az ®ghetŖ anyag, levegŖ (oxig®n) ®s a gyullad§si 

hŖm®rs®klet egyidejŤ megl®te. Ezen felt®telek egyidejŤ teljes¿l®sekor az ®g®si 

folyamat l®trejºhet, ezzel vesz®lyforr§s keletkezhet.  

 A tŤzv®delem k®t legfontosabb ter¿lete a tŤzesetek megelŖz®se ®s tŤz eset®n 

az olt§shoz sz¿ks®ges eszkºzºk biztos²t§sa. A tŤzesetek megelŖz®s®re szolg§lnak a 

megfelelŖ tŤzv®delmi szab§lyok elŖ²r§sai ®s azok ismertetet®se a dolgoz·kkal. A 

megfelelŖ eszkºzºk biztos²t§sa jelenti azoknak a jogszab§lyokban is elŖ²rt tŤzjelzŖ ®s 

tŤzolt· berendez®seknek az elhelyez®s®t, amelyek alkalmasak az adott tev®kenys®g 

sor§n esetleg keletkezŖ tŤz jelz®s®re ®s olt§s§ra (v²zzel, porral, g§zzal olt· 

k®sz¿l®kek). 

 
1.3. §bra: TŤzolt· k®sz¿l®k jelz®se3 

 A faipari tev®kenys®gekre szolg§l· helyis®gek a tŤzvesz®lyes, egyes 

helyis®gek (p®ld§ul ahol lakksz·r§st v®geznek) pedig a fokozottan tŤz- ®s 

robban§svesz®lyes kateg·ri§ba tartoznak. Az ilyen munkakºrnyezetre a megfelelŖ 

tŤzv®delmi rendszer kialak²t§sa ®s ¿zemeltet®se sz¿ks®ges. A tŤzjelzŖ rendszer 

kialak²t§sa sor§n, a v®dendŖ ter¿leten ak§r tºbb tŤzjelzŖ ®s tŤzriaszt§si z·na is 

l®trejºn. A tŤzjelzŖ z·na l®trehoz§s§nak c®lja, hogy a tŤzjelz®sek hely®t min®l 

gyorsabban ®s pontosabban lehessen azonos²tani. Ezek a tŤz z·n§k az ®p¿let fizikailag 

®s/vagy funkcion§lisan j·l elk¿lºn²thetŖ r®szei, ºn§ll· egys®gk®nt kezelhetŖ ter¿letei 

(gy§rt·sor, m®lygar§zs, irod§k stb). Egy tŤzjelzŖ z·n§n bel¿l tºbb tŤz®rz®kelŖ, k®zi 

jelz®sad· ®s vez®rlŖelem is elhelyezhetŖ. A tŤzjelzŖ kºzpont t²pus§t a sz¿ks®ges 

z·nasz§m ®s az ®rz®kelŖk (hŖ®rz®kelŖ, f¿st®rz®kelŖ) mennyis®ge alapj§n kell 

kiv§lasztani. A tŤzjelzŖ rendszer fel¿gyelet®vel az §llami tŤzolt· hat·s§got 

kºzvetlen¿l is meg lehet b²zni, k¿lºn szerzŖd®s keret®n bel¿l. 

 

  
1.4. §bra: Menek¿l®si ¼tir§nyt jelzŖ t§bla4 

 

                                                 
3 Forr§s: A szerzŖ 
4 Forr§s: A szerzŖ 
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TŤzvesz®lyess®gi oszt§lyba sorol§s: 

ñAò Fokozottan tŤz ®s robban§svesz®lyes: 

az az anyag , amelynek heves ®g®se ,robban§sa ind²t· gy¼jt§sra b§rmely 

halmaz§llapotban  

bekºvetkezhet. 

ñBò TŤz ®s robban§svesz®lyes: 

az a por ,amely a levegŖvel robban§svesz®lyes kever®ket alkot. 

ñCò TŤzvesz®lyes: 

az a szil§rd anyag , amelynek gyullad§si hŖm®rs®klete legfeljebb 300 ÜC. 

 

 
                   1.5. §bra: TŤzvesz®lyess®gi oszt§ly jelºl®se 5 

ñDò M®rs®kelten tŤzvesz®lyes: 

az a  szil§rd anyag , amelynek gyullad§si hŖm®rs®klete 300 ÜC-n§l magasabb. 

ñEò Nem tŤzvesz®lyes: 

nem ®ghetŖ anyag. 

TŤzvesz®lyess®gi oszt§lyba sorol§skor azt a tŤzvesz®lyess®gi oszt§lyt kell v§lasztani, 

amelyikn®l az ºsszes²tett alapter¿let meghaladja a 40%-ot. 

 

TŤzolt§sra haszn§lt anyagok: 

Felt®telesen haszn§lhat· a v²z olt§sra: 

Å porvesz®lyes helyeken, 

Å ahol kºtºtt sug§r eset®n fenn§ll a porrobban§s vesz®lye, ²gy a porlasztott sug§r 

haszn§lata 

   lehets®ges csak. 

Å £ghetŖ folyad®kok egy r®sz®n®l: 

¶ ha k®pezhetŖ olajemulzi·; 

¶ ha nehezebb a folyad®k fajs¼lya; 

¶ ha azonos a fajs¼ly ®s ²gy keverve h²g²that· az ®ghetŖ folyad®k.  

Nem haszn§lhat· a v²z olt§sra 

Å alk§li, kºnnyŤf®mek t¿zeinek olt§s§ra (robban§svesz®ly, izz· f®mr®szek 

sz®tfrºccsen®se); 

Å olyan helyen, ahol karbidot t§rolnak; 

Å magas hŖm®rs®kletŤ, olvadt f®mek eset®n; 

Å elektromos berendez®sek olt§s§ra, ha fesz¿lts®g alatt §llnak, stb. 

                                                 
5 Forr§s: A szerzŖ 
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 TŤz eset®n meg kell hat§roznunk, hogyan tudjuk a munkahelyen keletkezŖ 

t¿zet a leggyorsabban a munkahelyen tart·zkod·k, a tŤzolt·s§g ®s az ®rkez®s¿kig 

felelŖs vezetŖ tudom§s§ra hozni. £p¿leten bel¿l a t¿zet jelezhetj¿k sz·ban 

(tŤzil§rm§val, b§r ezzel kºnnyen p§nikot kelthet¿nk), telefonon, vagy ha van, a 

tŤzjelzŖ berendez®s k®zi jelz®sad·j§val.     

 TŤz eset®n a tŤzriad·-tervben foglaltak szerint kell elj§rni. A menek¿l®si 

¼tvonalakat jelzŖ t§bl§kat ki kell f¿ggeszteni. Sz¿ks®ges a menek¿l®s lehetŖv® t®tele 

a v®szkij§ratok nyit§s§val. A lifteket a fºldszintre kell h²vni ®s kikapcsolni, ha valaki 

benne rekedt, akkor ki kell menteni. A kºzmŤveket le kell z§rni (§ramtalan²t§s, 

g§zelz§r§s), a technol·giai folyamatokat le kell §ll²tani, a tŤz §ltal vesz®lyeztetett vagy 

a tŤz terjed®s®t elŖseg²tŖ anyagokat el kell t§vol²tani, ®s ha biztons§gosan megoldhat·, 

akkor a tŤz olt§s§t el kell kezdeni a rendelkez®sre §ll· eszkºzºkkel. 

 A tŤzriad·-tervet legc®lszerŤbb a portaszolg§latosn§l elhelyezni, mert a 

tŤzolt·k meg®rkez®sekor azt azonnal §tadhatja az olt§svezetŖnek. A TŤzriad·-tervben 

foglalt alaprajz ï melyen a tŤzv®delmi szempontb·l fontos berendez®sek (fali tŤzcsap, 

elektromos fŖkapcsol·, tŤzjelzŖ-kºzpont), elz§r· szerelv®nyek (g§zfŖcsap), 

v²zszerz®si helyek (olt·v²zmedence, tŤzcsapok), menek¿l®si ¼tvonalak ®s a 

vesz®lyforr§sok is fel vannak t¿ntetve ï megkºnny²theti az olt§st.  

  A munk§ltat·nak az adott munk§ra ®s munkakºrnyezetre vonatkoz· 

tŤzv®delmi oktat§sban kell r®szes²tenie a munkav§llal·kat, a gazd§lkod· 

tev®kenys®get v®gzŖket. Ezen val· r®szv®telt dokument§lni kell. A tŤzesetek 

megelŖz®s®nek m·dj§t ®s az ehhez sz¿ks®ges, a helyi saj§toss§gokat ®s kock§zati 

t®nyezŖket figyelembe vevŖ tŤzv®delmi szab§lyok meghat§roz§s§t, valamint tŤz 

eset®n a feladatok meg§llap²t§s§t ²r§sos dokumentumban, a tŤzv®delmi tervben kell 

ismertetni, ha ezt a jogszab§lyok elŖ²rj§k. A tŤzv®delmi terv f¿gg a munkakºrnyezet 

kialak²t§s§t·l, a helyi v§ltoz§sok (helyis®gek funkci·j§nak v§ltoz§sa, vesz®lyes 

anyagok m§s tŤzvesz®lyess®gi oszt§lyba sorol§sa) eset®n ezeket sz¿ks®ges felm®rni 

®s tŤzv®delmi iratokba §tvezetni. Biztos²tani kell a tŤzolt·s§g helysz²ni gyakorlatait 

®s a tŤzv®delmi hat·s§g ellenŖrz®seit. A munk§ltat· feladata a tŤz megelŖz®s®re, 

jelz®s®re, tŤzolt§sra ®s a ment®s elŖseg²t®s®re szolg§l· anyagok beszerz®se, 

¿zembiztos §llapotban tart§sa, valamint vonatkoz· utas²t§sok szerinti ellenŖrz®s¿k, 

karbantart§suk.  

  A tŤzv®delem l®nyege a tŤz keletkez®si kock§zat§nak csºkkent®se ®s az 

®szlel®s, olt§s, menek¿l®s biztos²t§sa. Ehhez mŤkºdŖk®pes eszkºzºkre van sz¿ks®g. 

A t¿zet okoz· vesz®lyforr§sok a gyakori ellenŖrz®sekkel kiszŤrhetŖk. Ćltal§nos 

tŤzv®delmi berendez®sek beszerz®se ®s karbantart§sa minden esetben kºtelezŖ, 

speci§lis felszerel®sek® pedig csak akkor, ha azt jogszab§ly ²rja elŖ. A tŤzolt· 

k®sz¿l®kek elhelyez®se ®s mennyis®ge az adott helyis®g m®ret®tŖl ®s tŤzvesz®lyess®gi 

oszt§ly§t·l f¿gg. A tŤzolt· k®sz¿l®knek j·l l§that·, kºnnyen hozz§f®rhetŖ helyen kell 

lennie. A tŤzolt· k®sz¿l®kekrŖl nyilv§ntart§st kell vezetni, melyben fel kell t¿ntetni a 

k®sz¿l®k t²pus§t, nyilv§ntart§si hely®t, legutols· ellenŖrz®s®nek ®s nyom§spr·b§j§nak 

idŖpontj§t. A nyilv§ntart§snak a megfelelŖss®gre vonatkoz· meg§llap²t§sokat is 

tartalmaznia kell.  

A tŤzolt· k®sz¿l®keket t²pust·l f¿ggŖen idŖszakosan ellenŖriztetni kell, ami 

nyom§spr·b§b·l ®s mŤkºd®si pr·b§b·l §ll. A mŤvelet szakvizsg§hoz kºtºtt 

tev®kenys®g, vagyis a tŤzolt· k®sz¿l®k ellenŖrz®s®t v®gzŖ szem®lynek ®rv®nyes 

szakvizsga-bizony²tv§nnyal kell rendelkeznie. Ćlland·an nyom§s alatt l®vŖ 
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olt·v²zrendszer eset®n folyamatosan ºsszeszerelt §llapotban kell tartani a fali 

tŤzcsapokban a szerelv®nyeket (sug§rcsŖ, tºmlŖ). A tºmlŖket 5 ®vente kell 

nyom§spr·b§ztatni, a csapokat pedig f®l®vente kell fel¿lvizsg§lni. A csapokat 

egy®rtelmŤ ®s j·l l§that· m·don kell jelºlni. Jogszab§ly §ltal elŖ²rt esetekben kºtelezŖ 

be®p²tett tŤzjelzŖ berendez®s alkalmaz§sa. A berendez®sen a jogszab§lyok ®rtelm®ben 

f®l®vente sz¿ks®ges ellenŖrzŖ vizsg§latot v®grehajtani, illetve a karbantart§st 

elv®gezni.  

 

TŤzeset bejelent®se -   telefonon: 105, §ltal§nos seg®lyh²v·: 112 

TŤzk§r bejelent®se, tŤzvizsg§lat 

TŤzk§r bejelent®si kºtelezetts®g a TŤzolt·s§g fel® akkor is fenn§ll, ha a keletkezett 

t¿zet helyben, seg²ts®g n®lk¿l eloltott§k. TŤzesetn®l fel kell m®rni a keletkezett 

k§rokat, ®s ezeket tov§bb²tani kell. Sz¿ks®ges m®g a tŤz keletkez®s®nek ®s 

terjed®s®nek vizsg§lata, mert ²gy kºvetkeztetni lehet a tŤzv®delmi rendszer esetleges 

hib§ira is. A tŤzvizsg§lat c®lja a tŤz keletkez®si kºr¿lm®nyeinek, hely®nek ®s idej®nek 

felder²t®se, az olyan szab§lys®rt®sek felt§r§sa, melyek kºzvesz®lyt, ®letvesz®lyt vagy 

jelentŖs k§rt okoztak; az olyan tŤzkeletkez®si t®nyezŖk lokaliz§l§sa, melyek valamely 

technol·giai hiba hat§s§ra l®ptek fel. 

 

1.4. £rint®sv®delem 

 
1.4.1. Villamoss§gi alapfogalmak  

A villamos §ram fajt§i: egyen§ram, v§ltakoz· §ram. A v§ltakoz· §ram lehet 

egyf§zis¼ ®s h§romf§zis¼. A 230 volt (V) fesz¿lts®get vil§g²t§sra, legfeljebb 2500 watt 

(W) teljes²tm®nyŤ kismotorok (k®zi szersz§mok) hajt§s§ra haszn§ljuk. 400 V 

fesz¿lts®ggel a nagyobb teljes²tm®nyŤ villamos motorok ¿zemelnek. A 

famegmunk§l· g®pek munka tengely®re a hajt·erŖt k®tf®lek®pp vihetj¿k §t: kºzvetlen 

hajt§ssal vagy kºzvetett hajt§ssal. Kºzvetlen hajt§snak nevezz¿k, ha a munkatengely 

®s a motortengely kapcsolata §lland·. 

 

1.4.2. £rint®sv®delem ®s §ltal§nos tudnival·k    

 K®tf®le ®rint®sv®delemrŖl besz®lhet¿nk: kºzvetlenrŖl ®s kºzvetettrŖl 

(v®letlen). Kºzvetlen ®rint®sv®delem azoknak az int®zked®seknek az ºsszess®ge, 

amelyekkel megelŖzhetŖ a szem®lyek vagy §llatok ®rintkez®se a villamos 

berendez®sek akt²v r®szeivel. Kºzvetett (v®letlen) ®rint®sv®delem azoknak az 

int®zked®seknek ®s m·dszereknek az ºsszess®ge, amelyekkel a villamos g®pek ®s 

berendez®sek fesz¿lts®g alatt nem §ll·, de meghib§sod§s folyt§n fesz¿lts®g (testz§rlat) 

al§ ker¿lŖ r®sz®nek az ®rint®s®bŖl sz§rmaz· vesz®lyek elh§r²that·k. Az 

®rint®sv®delem az®rt sz¿ks®ges, mert a legkºr¿ltekintŖbb l®tes²t®s ®s ¿zemeltet®s 

eset®n is sz§molni kell olyan elŖre nem l§that· hib§kkal, amelyek §ram¿t®ses 

balesetet okozhatnak. Minden olyan erŖs§ram¼ berendez®st, k®sz¿l®ket, amely m§s 

erŖs§ram¼ villamos berendez®st t§pl§l, kºzvetett ®rint®sv®delemmel kell 

biztons§goss§ tenni a testz§rlatok kºvetkezt®ben fell®phetŖ, ®rint®s okozta ®lettani 

vesz®lyek megelŖz®s®re, illetve csºkkent®s®re. Ćram¿t®ses balesetet okozhat minden 

olyan helyzet, amikor az emberi szervezet egy elektromos §ramkºrbe kapcsol·dik be.   

Fºldel®s 
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 £rint®sv®delem szempontj§b·l a talajt ®s a talajjal ®rintkezŖ minden, nem 

szigetelŖ anyag¼ t§rgyat fºldnek nevez¿nk. Testnek nevezz¿k ®rint®sv®delmi 

szempontb·l a villamos berendez®s, g®p vagy k®sz¿l®k f®mbŖl vagy m§s, villamos 

vezetŖ anyagb·l k®sz¿lt r®sz®t, amely nem §ll fesz¿lts®g alatt, de meghib§sod§s vagy 

rendelleness®g folyt§n fesz¿lts®g al§ ker¿lhet. Az ²gy meghat§rozott test ®s fºld 

esetleg azonos is lehet. A fºldel®s k®t r®szbŖl §ll: a fºldelŖbŖl ®s a fºldelŖvezetŖbŖl. 

A fºldelŖ a talajjal kºzvetlen kapcsolatban l®vŖ vezetŖ. A fºldelŖh§l·zat a k¿lºn§ll· 

fºldelŖket ®s a talajban m§s c®lb·l elhelyezett f®mr®szeket a talajszint alatt vagy felett 

egym§ssal, vezetŖvel ºsszekºtŖ egys®ges rendszer. A fogyaszt·k®sz¿l®k ®s a 

fºldelŖrendszer kºzºtt f®mes kapcsolatot ad· vezetŖ a v®dŖvezetŖ.  

 

 
 

 

 

 

 

 

 

1.6. §bra: Fºldel®s jele6 

 

 

 

 

 

1.7. §bra: KettŖs szigetel®s jele7  

             

 

Hosszabb²t· k§bel haszn§lata a szabadban 

Ha szabadban dolgozunk csak erre alkalmas megfelelŖ jelºl®ssel ell§tott hosszabb²t· 

k§belt haszn§ljunk. Figyelm¿nk mindig a munk§ra ir§nyuljon, legy¿nk 

kºr¿ltekintŖek, mindig ®sszerŤen kezdj¿k meg a munk§t, ne haszn§ljunk villamos 

szersz§mot, ha figyelm¿nket nem tudjuk a munk§ra ºsszpontos²tani. EllenŖrizz¿k a 

villamos szersz§m ®ps®g®t, ha s®r¿l®st ®szlel¿nk, ¼gy a tov§bbi haszn§lat elŖtt 

gyŖzŖdj¿nk meg a villamos szersz§m biztons§gi berendez®seinek, vagy az enyh®n 

s®r¿lt szersz§mr®szek hibamentes ®s rendeltet®sszerŤ mŤkºd®s®rŖl.  

  

1.5. Kºrnyezetv®delem 
 

Kºrnyezetv®delem fogalma: 

 A kºrnyezetv®delem elsŖdleges c®lja megfelelŖ ®letkºr¿lm®nyek r®v®n az 

ember (magunk ®s ut·daink) eg®szs®g®nek ®s fennmarad§s§nak biztos²t§sa, tov§bb§ 

az anyagi ®s szellemi javak v®delme. A kºrnyezetv®delem nem lehet csak v®dekezŖ 

jellegŤ tev®kenys®g, hanem olyan tervszerŤ kºrnyezetfejleszt®s, amely 

kºrnyezet¿nket sz¿ks®gleteink szerint, az §rtalmak egyidejŤ megelŖz®s®vel §talak²tja. 

A kºrnyezetv®delem teh§t mindazon int®zked®sek ºsszef¿ggŖ rendszere, amellyel a 

k§rokat megelŖzz¿k, az okozott k§rokat megsz¿ntetj¿k, az emberi kºrnyezetet 

                                                 
6 Forr§s: A szerzŖ 
7 Forr§s: A szerzŖ 
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fejlesztj¿k ®s az erŖforr§sokkal val· ®sszerŤ gazd§lkod§st elŖseg²tj¿k. A 

kºrnyezetv®delem ter¿let®n a term®szetv®delem legfontosabb ter¿letei: a 

talajv®delem, a v²zv®delem, levegŖv®delem, zajv®delem, a nºv®nyzet ®s az erdŖk 

v®delme, hullad®kgazd§lkod§s ®s hullad®kkezel®s. 

 

1.5.1. Faipari kºrnyezetszennyez®s 

 A munkakºrnyezetet a kºrnyezetv®delmi elŖ²r§soknak megfelelŖen kell 

kialak²tani, ®s a munkav®gz®s sor§n azok betart§s§t biztos²tani kell. A faiparban a 

kºrnyezetszennyez®s elsŖsorban a l®gszennyez®st (por, arom§sok, kºnnyen ill·k 

kibocs§t§s§t) hivatottak csºkkenteni, valamint a zajkibocs§t§s visszaszor²t§s§t 

c®lozz§k. Emellett a v²zfelhaszn§l§s ®s szennyez®s csºkkent®s®t ir§nyozt§k elŖ, a 

recirkul§ltatott v²zmennyis®g ar§ny§nak nºvel®s®vel. JelentŖs az elŖrel®p®s a faipari 

hullad®kok feldolgoz§sa ter®n is.  

 Faipari megmunk§l§sok sor§n a leggyakrabban keletkezŖ hullad®k a g®p®szeti 

hullad®k, vagy a munkav®gz®s sor§n keletkezŖ hullad®k, valamilyen kis tºmegŤ 

forg§csanyag vagy por. Ezek elvezet®s®t a forg§csol·g®ptŖl biztos²tanunk kell. A 

faipari hullad®kokat a fak®szletek csºkken®se miatt ¼jrahasznos²thatjuk, a 

kereskedelembe k¿lºnf®le brikettek form§j§ban ker¿l forgalomba, melynek elŖnye a 

nagy hŖ®rt®k. A faipari hullad®kokat a brikett§l§son t¼l agglomer§lt term®kek, 

kompozitok elŖ§ll²t§s§ra is haszn§lj§k.   

 

1.5.2. A faipari munkav®gz®s felt®telei 

A faiparban is ®rv®nyesek azok az §ltal§nos szab§lyok, amelyeket a 

munkav®gz®s minden ter¿let®n meg kell tartani. 

T§rgyi felt®telek: az ¿zem a telep¿l®s sz®l§rny®k§ba ker¿ljºn, hogy a keletkezŖ por, 

vagy szag a telep¿l®stŖl t§volodjon. FŖ kºzleked®si ¼ton j·l megkºzel²thetŖnek kell 

lennie, ha sz¿ks®ges v®dŖ, erdŖ, vagy zºld ter¿letet ki kell alak²tani. TŤzolt·v²z 

biztos²t§sa megfelelŖ mennyis®gben rendelkez®sre §lljon. Ipari ¿zem nem lehet 

al§b§ny§szott, §r ®s belv²z vesz®lyes ter¿leten. A technol·giai tervnek megfelelŖen a 

gy§rt§shoz sz¿ks®ges g®pek, berendez®sek, sz§ll²t· berendez®sek, emelŖ 

berendez®sek mŤkºd®s®hez sz¿ks®ges ter¿letet biztos²tani kell, figyelembe v®ve a 

gy§rt§skºzi kºzleked®si utakat. A szersz§mok, g®pek haszn§lat§n§l a munkahelyet 

¼gy kell kialak²tani, hogy a szersz§mot, g®pet, szabad mozg§s§ban semmi ne zavarja.   

Szem®lyi felt®telek: a gy§rt§si technol·gi§hoz sz¿ks®ges emberi erŖforr§s biztos²t§sa 

szakk®pes²t®snek megfelelŖen. Eg®szs®g¿gyi ¿zemorvosi alkalmass§gon val· 

megfelel®s felt®tel. 

¶ A saj§t biztons§g§®rt elsŖsorban mindenki saj§t maga felelŖs. 

¶ Magatart§s§val a mŤhelyben vagy ¿zemben sem saj§t, sem m§s ember ®let®t 

®s eg®szs®g®t ne vesz®lyeztesse. 

¶ ¦gyeljen a balesetmentes munkav®gz®sre ®s magatart§sra vonatkoz· 

tudnival·kra, k¿lºnºs tekintettel a vesz®lyes szersz§mok ®s g®pek 

haszn§latakor.  

 

1.6. Kisg®pekre vonatkoz· biztons§gi elŖ²r§sok 
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Tartsuk rendbe a munkahelyet ï a rendetlen munkahely balesetvesz®llyel j§r. 

Vegy¿k figyelembe a kºrnyezeti hat§sokat. V®dj¿k a villamos szersz§mokat az esŖtŖl, 

ne haszn§ljuk a villamos szersz§mokat nyirkos, vagy nedves kºzegben. 

Gondoskodjunk a munkahely megfelelŖ megvil§g²t§s§r·l. Gy¼l®kony folyad®k ®s 

g§zkºzegben ne dolgozzunk villamos szersz§mmal. V®dje mag§t az §ram¿t®stŖl. 

Villamos szersz§mokkal val· foglalkoz§s kºzben ker¿lje a testi ®rintkez®st fºldelt 

alkatr®szekkel, pl. csºvekkel, hŤtŖtestekkel. Ha a villamos szersz§mokkal val· 

munkav®gz®s kºzben §ramvezetŖ hŤtŖ, vagy kenŖanyagot haszn§l, vagy ha 

sz®lsŖs®ges alkalmaz§si kºr¿lm®nyek §llnak fenn (pl. magas nedvess®gtartalom, 

f®mpor k®pzŖd®s) ¼gy haszn§ljon hely v§ltoztathat·, hiba §ram v®dŖ felszerel®st. (FI, 

DI, PRCD) ¦gyelj¿nk arra, hogy illet®ktelenek ne ®rints®k meg a k§belt, tartsuk t§vol 

Ŗket a munkahelytŖl. Villamos szersz§mokat biztons§gos helyen t§roljunk. 

A haszn§laton k²v¿li szersz§mokat sz§raz, z§rhat· helyis®gben t§roljuk, ahol 

illet®ktelenek nem f®rhetnek hozz§. Ne terhelj¿k t¼l a villamos szersz§mot, a 

megadott teljes²tm®ny tartom§nyon bel¿l jobban ®s biztons§gosabban dolgozhatunk. 

¦gyelj¿nk arra, hogy megfelelŖ szersz§mot haszn§ljunk. 

 A villamos szersz§mokat csak rendeltet®sszerŤen szabad haszn§lni. MegfelelŖ 

munkaruh§ban dolgozzunk. Munkakºzben ne viselj¿nk t¼ls§gosan bŖ ruh§zatot ®s 

®kszert, mert beakadhat a szersz§m mozg· r®sz®be. Ha szabadban dolgozunk 

aj§nlatos gumikesztyŤt ®s cs¼sz§smentes cipŖt viselni. A hossz¼ hajat h§l·val v®dj¿k. 

 Viselj¿nk v®dŖszem¿veget, a nagy porral j§r· munk§latok eset®n porv®dŖ 

§larcot viselj¿nk. 

Biztons§gosan rºgz²ts¿k a munkadarabot, a munkadarabot befog· szerkezetben vagy 

satuban rºgz²ts¿k, ²gy nagyobb biztons§ggal dolgozunk, mintha k®zzel tartan§nk. 

Ezen k²v¿l mindk®t kez¿nk szabad marad a szersz§m kezel®s®hez.  

 Munka kºzben ¿gyelj¿nk a megfelelŖ testtart§sra, ¿gyelj¿nk arra, hogy 

biztons§gos helyzetben §lljunk, ®s test¿nk mindig egyens¼lyban maradjon.  

Gondosan tartsuk karban a szersz§mokat. A szersz§m foganty¼j§t tartsuk sz§razon ®s 

szennyezŖd®s mentesen. H¼zzuk ki a csatlakoz· dug·t a csatlakoz· aljzatb·l ha nem 

haszn§ljuk a villamos szersz§mot, valamint a karbantart§si munk§k ®s a mŤkºdŖ 

szersz§mr®szek, fŤr®szlap, f¼r·, mar·fej, cser®j®nek megkezd®se elŖtt. Soha ne 

hagyjuk a szersz§m kulcsot a szersz§mban, bekapcsol§s elŖtt ellenŖrizz¿k nem 

maradt-e a szersz§mban a szersz§m kulcs, illetve a szab§lyoz· szersz§m. ¦gyelj¿nk 

arra, hogy a szersz§m ne kapcsol·dhasson be fel¿gyelet n®lk¿l, ne sz§ll²tsuk a 

szersz§mokat kapcsol·jukn§l fogva. A csatlakoz· aljzatba val· csatlakoz§s elŖtt 

ellenŖrizz¿k az ind²t· kikapcsolt helyzet®t.  

 EllenŖrizz¿k, hogy hibamentesen mŤkºdnek vagy nem szorulnak-e a mozg· 

szersz§mr®szek, ill. nincs-e rajtuk s®r¿l®s. A villamos szersz§m villamos 

mŤkºd®s®nek elŖfelt®tele, az alkatr®szek helyes szerel®se, ill. az ¿zemeltet®si 

elŖ²r§sok betart§sa. A meghib§sodott biztons§gi berendez®sek ®s szersz§mr®szek 

jav²t§s§t, ill. cser®j®t, amennyiben a haszn§lati utas²t§s nem rendelkezik m§sk®pp, 

csak erre hivatott szakmŤhelyben v®geztess¿k. Meghib§sodott kapcsol·t csak 

szakemberrel cser®ltess¿k ki. Ne dolgozzunk olyan villamos szersz§mmal, amelyet a 

kapcsol·j§n kereszt¿l nem lehet ki- ill. bekapcsolni. A saj§t biztons§gunk ®rdek®ben 

kiz§r·lag a berendez®s haszn§lati utas²t§s§ban felt¿ntetett, vagy a szersz§mgy§rt· c®g 

§ltal javasolt, ill. annak katal·gus§ban felt¿ntetett, ill. a katal·gusban javasolt 
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szersz§mokat haszn§ljuk. A k®sz¿l®k ¿zembe helyez®se elŖtt ellenŖrizni kell, hogy a 

h§l·zati fesz¿lts®g megegyezik-e a k®sz¿l®k adatt§bl§j§ban felt¿ntetett ®rt®kkel.  

K®zi kºrfŤr®szg®p   

 Darabol§sra, §rkol§sra alkalmas g®p. A fŤr®szt a meghajt·motor tengely®re 

szerelik. A motor a fŤr®sztengellyel ®s a kºrfŤr®szlappal a talplemezhez viszony²tva 

emelhetŖ vagy s¿llyeszthetŖ, a v§gand· anyag vastags§g§nak megfelelŖen. A 

talplemez billent®s®vel a fŤr®sz ferd®re is §ll²that·. A talp sz®l®re vezetŖvonalz· 

szerelhetŖ, ebben az esetben a munkadarab sz®le p§rhuzamosan vezeti a kºrfŤr®szt. A 

k®zi kºrfŤr®szg®p nagyon vesz®lyes. Burkolat§t ¼gy alak²tj§k ki, hogy a 

kºrfŤr®szlapnak csak az anyagban marad· r®sze maradjon szabadon. A munkav®gz®s 

nagy erŖkifejt®st ®s figyelmet ig®nyel. KºrfŤr®szg®p haszn§lat§n§l has²t·®k kºtelezŖ, 

be§ll²t§s§t az §bra szeml®lteti. 

 
1.8. §bra: FŤr®szt§rcsa be§ll²t§sa8 

 

 
1.9. §bra: A has²t·®k be§ll²t§sa9 

 

K®zi f¼r·g®p  

 Leggyakoribb k®zi g®peink egyike. Szerel®si munk§kn§l haszn§latos. 

Meghajt§s§ra magas fordulatsz§m¼, kism®retŤ motorokat haszn§lnak.  

F¼r·g®p megfelelŖ mŤkºdtet®se  
F¼r§s elŖtt a f¼r·sz§rat, a f¼r·g®p tokm§ny§ba behelyezz¿k, ®s k®zzel vagy a 

f¼r·g®phez rendszeres²tett kulccsal megh¼zzuk a tokm§ny szor²t· csavarj§t. F¼r§skor 

a munkadarabot is megfelelŖen rºgz²teni kell. ¦gyeln¿nk kell a megfelelŖ 

v®dŖfelszerel®s haszn§lat§ra is. Balesetvesz®lyt rejt mag§ban a v®letlen bekapcsol§s 

lehetŖs®ge, ez®rt a f¼r·g®peket v®letlen bekapcsol§s elleni v®delemmel l§tj§k el.  

 

 

1.7. Faipari alapg®pek munkav®delmi eszkºzei 
 

Faipari g®pekn®l haszn§lhat· egy®ni v®dŖfelszerel®sek. 

Szemv®dŖk, hall§sv®dŖk 

                                                 
8 Forr§s: www.fmk.nyme.hu 
9 Forr§s: www.fmk.nyme.hu 
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1.10. §bra: Szemv®dŖ, hall§sv®dŖk10 

 

Faipari g®pekre vonatkoz· §ltal§nos elŖ²r§sok:  
o G®pek megfelelŖ mŤszaki §llapota 

o £rint®sv®delem 

o Jogosult§g g®pmunk§ra (utas²t§s, enged®ly) 

o Mozg·, forg· g®palkatr®szek vesz®lyforr§sai 

o Munkadarab illetve hullad®k okozta ¿zemzavarok 

o Alapanyag ï hullad®k ï k®szterm®k kezel®s 

o Anyagmozgat§s 

o Pneumatikus rendszer vesz®lyforr§sai 

 

KºrfŤr®szg®pekre vonatkoz· munkav®delmi elŖ²r§sok 
o Karos leszab· kºrfŤr®szg®p vesz®lyforr§sai 

o Asztalos kºrfŤr®szg®p vesz®lyforr§sai 

o Lapszab§sz kºrfŤr®szg®p vesz®lyforr§sai 

o K®zi kºrfŤr®szg®pek vesz®lyforr§sai 

 

 

 

 

 

 

 

Karos leszab· kºrfŤr®szg®p v§zlata: 

 
1.11. §bra: Karos leszab· kºrfŤr®szg®p v§zlata11 

                                                 
10 Forr§s:www.fmk.nyme.hu 
11 Forr§s:www.fmk.nyme.hu 
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Leszab· kºrfŤr®szg®pek munkav®delme: 
o Kiz§r·lag keresztir§ny¼ v§g§sokra haszn§lhat· 

o V§g§s s²kj§t szabadon hagyni 

o Anyagrºgz²t®s 

o Burkolatok, ellens¼ly megfelelŖ §llapota 

o Tilos a m®g mozg§sban l®vŖ g®pet Ŗrizetlen¿l hagyni 

Asztalos kºrfŤr®szg®p v®dŖburkolat kialak²t§si form§k: 

 

Has²t·®kre szerelt v®dŖburkolat 

1. KºrfŤr®szlap 

2. Befog·karima 

3. Rºgz²tŖcsavar has²t·®khez 

nyom·lappal 

4. Nyom·lap vez®rlŖcsappal 

5. S²n has²t·®k rºgz²t®shez 

6. G®pasztal 

7. Has²t·®k 

8. Burkolatrºgz²t®s 

9. Forg§csfog· orr a v®dŖburkolatban 

10. V®dŖburkolat 

11. Munkadarab elŖtol§s ir§nya 

12. Has²t·®k ®s a v®dŖburkolat t§vols§ga 

max.10 mm 

 

Karos v®dŖburkolat 

1. V®dŖburkolat f§b·l vagy §tl§tsz· 

mŤanyagb·l k¿lºnbºzŖ m®retekben 

2. Rºgz²tŖcsavar a v®dŖburkolat 

hosszir§ny¼ §ll²t§s§hoz 

3. Foganty¼ a v®dŖburkolat leemel®s®hez 

®s s¿llyeszt®s®hez 

4. Paralerogramma 

5. Rºgz²tŖkar a v®dŖburkolat oldalir§ny¼ 

§ll²t§s§hoz 

6. Ćllv§ny 

 

1.12. §bra: KºrfŤr®szg®p v®dŖburkolat§nak fajt§i, elhelyez®se12 
 

Asztalos kºrfŤr®szg®p munkav®delme: 
Tol·fa ®s egy®b seg®deszkºzºk haszn§lata 

                                                 
12 Forr§s:www.fmk.nyme.hu 
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1.13: §bra. c, d seg®deszkºzºk13 

 

Asztalos kºrfŤr®szg®p munkav®delme: 

o KºrfŤr®szg®pen vezetŖvonalz· mellett, vagy a keresztv§g· kocsi 

seg²ts®g®vel szabad csak dolgozni. 

Asztalos szalagfŤr®szg®pek munkav®delmi elŖ²r§sai: 
o A fŤr®szszalagot ï az asztal feletti anyagvastags§gnak megfelelŖ r®sz 

kiv®tel®vel ï v®dŖburkolat fedi 

o A szalagvezetŖket a pontos fut§shoz rendszeresen §ll²tani kell 

o £letlen repedt szalag vesz®lyforr§sai 

 Asztalos szalagfŤr®szg®p vesz®lyforr§sai: 
o Szalagszakad§s 

o A szersz§mot 5 cm-en bel¿l k®zzel nem kºzel²thetj¿k meg 

o A t§rcs§kat vagy a szalagot k®zzel, vagy seg®deszkºzzel f®kezni tilos 

o Elv®gezhetŖ mŤveletek v§ltozatoss§ga elŖvigy§zatoss§got, kºr¿ltekint®st 
ig®nyel  

SzalagfŤr®szg®p haszn§lata kiseg²tŖ eszkºzºkkel: 

        
1.14. §bra:  Hengeres fa v§g§s§hoz,   1.15. §bra: Kieg®sz²tŖ eszkºzºk15 

kieg®sz²tŖ eszkºz14         

                                                 
13 Forr§s:www.fmk.nyme.hu 
14 Forr§s:www.fmk.nyme.hu 
15 Forr§s:www.fmk.nyme.hu 
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1.16. §bra:  Kiseg²tŖ eszkºzºk16                 1.17. §bra: Keresztir§ny¼ v§g§s  

                                                                                 szalagfŤr®sz g®pen17 

 

FŤr®szg®pek munkav®delme  
 Az asztalos szalagfŤr®szg®pen a szalag v§g·szakasz§t burkoljuk le! A v§g§si 

oldalra olyan rºgz²thetŖ v®dŖlapot kell felszerelni, amely a v§g·szakasz felett 

legfeljebb 3 cm-es r®st hagyhat. A munka befejez®se ut§n a v®dŖlappal a teljes 

magass§got le kell takarni! A szalagfŤr®sz esetleges szalagszakad§sa is 

balesetvesz®lyes, ez®rt ne §lljunk a fŤr®szlap oldalir§ny§ban. Az ¼j vagy ®les²tett 

fŤr®szszalagokat 3-4 ¿zem·ra ut§n rendszerint cser®lni kell. A g®p ind²t§sakor meg 

kell gyŖzŖdni arr·l, hogy el®g feszes-e a szalag! A g®pn®l dolgoz·k sz§m§ra a 

v®dŖruha visel®se kºtelezŖ!  

 A kºrfŤr®szg®pek is fokozott figyelmet ®rdemelnek munkav®delmi 

szempontb·l. A v®dŖk®sz¿l®keket ¿zemeltet®s kºzben ne t§vol²tsuk el! 

KºrfŤr®szg®pet csak has²t·®kkel szabad ¿zemeltetni, az anyagot vezetŖvonalz· 

mellett szabad elŖtolni, rºvid darabok elŖtol§s§hoz pedig tol·f§t kell haszn§lni. Tilos 

a g®p le§ll²t§sakor a fŤr®szlapot k®zzel vagy fadarabbal f®kezni! G®pi elŖtol§ssal 

mŤkºdŖ kºrfŤr®szg®peken a beh¼z·hengerek elŖtt a visszasodr§s ellen 

v®dŖberendez®st kell haszn§lni! A g®pkezelŖt ®s seg²tŖit bŖrkºt®nnyel kell ell§tni!   

Valamennyi g®pre vonatkoz· szab§ly, hogy tilos a m®g mozg§sban l®vŖ g®pet 

Ŗrizetlen¿l hagyni!  

Gyalug®pek munkav®delmi elŖ²r§sai: 
o EgyengetŖ gyalug®p munkav®delme 

o Vastags§gi gyalug®p munkav®delme 

o Tºbbfejes (n®gy fejes) gyalug®p munkav®delme 

 

Gyalug®pek vesz®lyforr§sai: 
o Motor, sz²jt§rcsa ®s hajt·sz²j ®rint®se 

o K®stengely ®s k®sek kiegyens¼lyozatlans§ga, ¿t®se 

o K®sek hib§s befog§sa, tºr®se 

o Nagy fordulatsz§m¼ ®s ®les k®sek ®rint®se 

o Munkadarab gyalul§s kºzbeni kibillen®se, visszav§g·d§sa 

o Gyalul§s kºzben kiv§g·d· §ggºcs, vagy szil§nk  

EgyengetŖ gyalug®p szerkezete ®s biztons§gos ¿zemeltet®se: 
o v®dŖburkolatok 

                                                 
16 Forr§s:www.fmk.nyme.hu 
17 Forr§s:www.fmk.nyme.hu 
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Dombor¼ ®s homor¼ illeszt®si 

fel¿letek be§ll²t§sa 

1. Dombor¼ illeszt®si fuga 

2. Homor¼ illeszt®si fuga 

3. ElszedŖasztal 

4. EtetŖasztal 

 

   1.18. §bra: Asztallap be§ll²t§sa 18 
 

 
1.19. §bra: EgyengetŖ gyalug®p asztallap v®dŖburkolatai19 

 

Egyenget®s, b§zisfel¿let kialak²t§sa:  

A biztons§gos egyenget®s: 

 
1.20. §bra: Tol·fa vagy befog· k®sz¿l®k haszn§lata 20cm ïn®l rºvidebb ®s 20 mm-n®l 

v®konyabb darabokn§l kºtelezŖ20 

 

Gyalug®pek munkav®delme  

 A gyalug®pek balesetmentes ¿zemeltet®s®nek alapvetŖ felt®tele, hogy a 

g®pt²pusnak megfelelŖ v®dŖberendez®ssel legyenek felszerelve, ®s a berendez®sek 

¿zemeltet®se kºzben rendeltet®sszerŤen mŤkºdjenek. Csak kiegyens¼lyozott ®s 

egyenlŖ k®ski§ll§s¼ k®stengelyt szabad ¿zemeltetni. A gyalug®pet a forg§cs- ®s 

porelsz²v· rendszerhez kell csatlakoztatni. EgyengetŖ gyalug®peken a k®stengely 

teljes fel¿let®t ºnmŤkºdŖen visszacsuk·d· v®dŖk®sz¿l®kkel kell ell§tni. A 

                                                 
18 Forr§s:www.fmk.nyme.hu 
19 Forr§s:www.fmk.nyme.hu 
20 Forr§s:www.fmk.nyme.hu 
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v®dŖk®sz¿l®k a munkadarab sz®less®g®nek megfelelŖ szakaszon hagyja szabadon a 

k®stengely-ny²l§st, ®s a darab §thalad§sa ut§n ezt a szakaszt ism®t elfedje. A 

v®dŖk®sz¿l®k v®djen a visszasodr·d§s ellen is! A munkadarabot vezetŖvonalz· 

mellett szabad csak elŖtolni. A vezetŖvonalz· mºgºtti k®stengely szakaszt is fedni 

kell. A 10 cm-n®l rºvidebb ®s 20 mm-n®l v®konyabb darabokat tol·f§val vagy 

befog·k®sz¿l®kkel szabad csak elŖtolni. Vastags§gi ®s tºbbfejes gyalug®peken a 

beh¼z·hengerek el® visszasodr§st akad§lyoz· szerkezetet ®s ¿tkºzŖl®cet kell 

felszerelni ®s mŤkºdtetni. Tºbb l®cet vastags§gi gyalug®pen p§rhuzamosan gyalulni, 

csak osztott beh¼z·hengeres g®pen szabad. Az etetŖ oldalon nem §llhat senki az anyag 

mozg§sir§ny§ban az esetleges visszasodr§s vesz®lye miatt!  

A mar§s, eszterg§l§s, f¼r§s g®pei ®s szersz§mai  

 Az asztalos mar·g®p aljaz§sok, §rkol§sok, fogaz§sok, r®sel®sek, csapoz§sok 

®s alakos fel¿letek k®sz²t®s®re alkalmas forg· fŖmozg§s¼ megmunk§l· g®p. A 

mell®kmozg§st a munkadarab v®gzi, k®zi elŖtol§ssal, de felszerelhetŖ az univerz§lis 

elŖtol· g®pek b§rmelyike. Az asztalos mar·g®p fokozottan balesetvesz®lyes a 

szersz§m nagy fordulatsz§ma, viszonylag nagy §tm®rŖje ®s a centrifug§lis erŖ, 

valamint a visszasodr§s vesz®lye miatt. A g®pet mŤveletektŖl f¿ggŖen k¿lºnbºzŖ 

burkolatokkal l§tj§k el. 

 A felsŖmar·g®pen a forg· fŖmozg§st ®s a s¿llyesztŖ mell®kmozg§st a 

szersz§m, a mell®kmozg§st k®zi elŖtol§ssal a munkadarab v®gzi. A k¿lºnleges 

mar·g®pekhez a nagy¿zemi technol·gi§k sz§m§ra szerkesztett c®lg®pek tartoznak, 

amelyek rendszerint csak egy-egy speci§lis mar·mŤvelet nagy pontoss§g¼ ®s gyors 

elv®gz®s®re alkalmasak. Ilyenek a m§sol·, fogaz· ®s csapoz· mar·g®pek ®s r¼dmar· 

g®pek. 

A faipari cs¼cseszterga fel®p²t®se hasonl²t a f®mipari cs¼cseszterg§k®ra. Az 

§llv§nyszerkezet r®szei az ors·szekr®ny ®s az §gyazati gerenda.  

A faipari m§sol·eszterg§k tagolt kºrvonal¼, forg§stest alak¼ munkadarab 

tºmeggy§rt§s§ra alkalmas g®pek, ahol a forg· fŖmozg§st a g®pbe fogott munkadarab 

v®gzi. A faipari automata eszterg§k ºnmŤkºdŖ anyagberak· ®s -befog·, valamint a 

k®szdarabokat. 

 

1.8.  G®pkºnyv, kezel®si, szerel®si, karbantart§si ¼tmutat·k haszn§lata 
 

A g®pkºnyv haszn§lata 

 A g®pkºnyvben az adott g®p adatai tal§lhat·k, amelyek helyess®g®t a g®p 

gy§rt·ja garant§lja. Ezen adatok alapj§n dºnthetŖ el, hogy az §ltalunk kiv§lasztott g®p 

alkalmas-e a sz¿ks®ges feladat elv®gz®sre. A g®pkºnyv biztos²tja sz§munkra a g®p 

helyes telep²t®s®t, ¿zembe helyez®s®t ®s mindennapos haszn§lat§t. A g®pkºnyv 

tartalma felh²vhatja a figyelmet az esetlegesen fell®pŖ hib§kra ®s elker¿l®si m·djukra. 

Tov§bb§ tartalmazhatja m®g a g®p k¿lºnbºzŖ szerkezeti elemeinek anyag§t, 

kialak²t§s§t ®s a k®sz¿l®k rendeltet®sszerŤ haszn§lat§t.  

Kezel®si, szerel®si, karbantart§si ¼tmutat·k haszn§lata 

 A kezel®si ¼tmutat·ban olvashatunk a v§s§rolt g®p rendeltet®s®rŖl, a g®pen 

alkalmazott szimb·lumokr·l ®s azok jelent®s®rŖl. Tov§bb§ tartalmazza a tŤzeset, 

§ram¿t®s, szem®lyi s®r¿l®s elker¿l®s®nek ®rdek®ben betartand· biztons§gi 

elŖ²r§sokat, ·vint®zked®seket. Az ¼tmutat·ban tal§lhat· a g®p teljes le²r§sa, t²pusa, 

mŤkºd®si elve ®s a k¿lºnbºzŖ be§ll²t§si lehetŖs®gek. Itt t¿ntetik fel a g®p helyes 
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t§rol§s§t ®s sz§ll²t§s§t is, hogy elker¿lhetŖ legyen a g®p mŤkºd®s n®lk¿li 

tºnkremenetele. Ezen k²v¿l tartalmazza a g®p m®reteit, valamint a g®phez tartoz· 

felszerel®seket ®s kieg®sz²tŖket. A karbantart§si ¼tmutat·ban tal§lhat· a helyes, 

c®lravezetŖ hibakeres®s folyamata ®s az azt kºvetŖ sz¿ks®ges jav²t§sok le²r§sa. 

Tov§bb§ itt tal§lhat· alkalmaz§si p®ld§k ®s be§ll²t§sai, §ramtalan²t§si utas²t§sok v®sz 

eset®re. A karbantart§si ¼tmutat· seg²ts®g®vel fel§ll²that· egy karbantart§si terv, 

amely seg²ts®g®vel, alkalmaz§s§val rendk²v¿l hossz¼ ideig ®s biztons§gosan 

alkalmazhat· a g®p.  

Munkav®delmi ¿zembe helyez®s: az a munkav®delmi elj§r§s, amelynek 

sor§n az ¿zemeltetŖ meggyŖzŖdik arr·l, hogy az adott l®tes²tm®ny, munkahely, 

technol·gia, munkaeszkºz a munkav®delmi kºvetelm®nyeket kiel®g²ti, ®s 

¿zemeltet®s®t elrendeli. 

¦zembe helyez®s felt®telei: 

 Munkaeszkºzt ¿zembe helyezni, valamint haszn§latba venni csak abban az 

esetben szabad, ha az eg®szs®get nem vesz®lyeztetŖ ®s biztons§gos munkav®gz®s 

kºvetelm®nyeit kiel®g²ti, ®s rendelkezik az adott munkaeszkºzre, mint term®kre, 

k¿lºn jogszab§lyban meghat§rozott gy§rt·i megfelelŖs®gi nyilatkozattal, illetve a 

megfelelŖs®get tan¼s²t· egy®b dokumentummal (pl. tan¼s²tv§ny). Az ¿zemeltetŖ 

munk§ltat· a vesz®lyes l®tes²tm®ny, munkahely, munkaeszkºz, technol·gia 

¿zemeltet®s®t ²r§sban elrendeli (a tov§bbiakban: munkav®delmi ¿zembe helyez®s). 

Munkav®delmi szempont¼ elŖzetes vizsg§lat: 

A vizsg§lat elv®gz®se munkabiztons§gi ®s munka-eg®szs®g¿gyi szaktev®kenys®gnek 

minŖs¿l. Az elŖzetes vizsg§lat sor§n k¿lºnºsen vizsg§lni kell, hogy rendelkez®sre 

§llnak-e a l®tes²t®st v®gzŖk (tervezŖ, kivitelezŖ) nyilatkozatai, a munkav®delmi 

kºvetelm®nyek kiel®g²t®s®t bizony²t· m®r®si eredm®nyek, a munkaeszkºzre 

vonatkoz· megfelelŖs®gi nyilatkozatok, tan¼s²tv§nyok, a sz¿ks®ges hat·s§gi 

enged®lyek, az ¿zemeltet®shez sz¿ks®ges utas²t§sok. 

A foglalkoztat§spolitik§®rt felelŖs miniszter rendelet®ben meghat§rozott 

egyes vesz®lyes munkaeszkºzºk ¿zembe helyez®s®nek felt®tele tov§bb§ az adott 

munkaeszkºz megfelelŖs®g vizsg§lat§n alapul·, a vizsg§lat eredm®ny®t is tartalmaz·, 

akkredit§lt szervezet §ltal kiadott vizsg§lati jegyzŖkºnyv. Amennyiben a 

munkav®delmi szempont¼ elŖzetes vizsg§lat keret®ben a vesz®lyes munkaeszkºzt, 

technol·gi§t pr·ba- vagy k²s®rleti jelleggel ¿zemeltetik, ¼gy az ¿zembe helyez®si 

elj§r§s sor§n figyelemmel kell lenni a pr·ba- vagy k²s®rleti ¿zemeltet®s kock§zataira 

is. Az ilyen jellegŤ ¿zemeltet®s a 180 napot nem haladhatja meg  

A biztons§gos mŤszaki §llapot megŖrz®se ®rdek®ben idŖszakos biztons§gi 

fel¿lvizsg§lat al§ kell vonni a vesz®lyes technol·gi§t ®s a vesz®lyes munkaeszkºzt, 

tov§bb§ azt a munkaeszkºzt, amelynek idŖszakos biztons§gi fel¿lvizsg§lat§t 

jogszab§ly, szabv§ny, vagy a rendeltet®sszerŤ ®s biztons§gos ¿zemeltet®sre, 

haszn§latra vonatkoz· dokument§ci· elŖ²rja. Az idŖszakos biztons§gi fel¿lvizsg§latot 

- kiv®ve a vesz®lyes technol·gia eset®t - szakir§ny¼ k®pzetts®ggel ®s munkav®delmi 

szakk®pzetts®ggel rendelkezŖ szem®ly (munkabiztons§gi szaktev®kenys®g) vagy 

k¿lºn jogszab§lyban erre feljogos²tott szem®ly, illetve erre akkredit§lt int®zm®ny 

v®gezheti. A vesz®lyes technol·gia vizsg§lat§t szakir§ny¼ munkabiztons§gi 

szak®rtŖi enged®llyel rendelkezŖ szem®ly v®gezheti. 
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2. Gy§rt§s ï elŖk®sz²t®si ®s minŖs®gellenŖrz®si feladatok 
 

A mestervizsg§ra jelentkez®skor c®lszerŤ §tn®zni a kor§bbi tanulm§nyokb·l az 

al§bbi ismereteket. 

Szabv§nyos rajzlap m®retek, rajzlapkeret, feliratmezŖk, vonalfajt§k, szabv§nyos 

betŤk. 

S²km®rtani elemek (pont, egyenes, szakasz, szºgek, s²kidomok szerkeszt®se, 

t®rm®rtani elemek, pont, egyenesek helyzetei, s²k, s²k-®s a t®r kapcsolata, k®ps²k 

rendszer, §br§zol§si m·dok, egyszerŤ testek §br§zol§sa vet¿letekkel, (axonometrikus) 

perspektivikus §br§zol§sok, fakºt®sek §br§zol§sa, vet¿letekkel,-®s (axonometrikusan) 

perspektivikusan. 

 

2.1. MŤszaki dokument§ci· 
 

A mŤszaki dokument§ci· c®lja, tartalma, fajt§i 

Minden tev®kenys®get meghat§rozott c®llal v®gz¿nk, c®ljaink el®r®s®hez 

szellemi tervezŖ-szervezŖ tev®kenys®gre ®s fizikai munk§ra van sz¿ks®g. 

Szervezni csak a c®l (hossz¼ t§v¼ ®s rºvidt§v¼ c®lok) ismeret®ben lehet. A hossz¼ 

t§v¼ c®l (a v§llalkoz§s mŤkºdŖk®pess®g®nek fenntart§sa) 

A mŤszaki dokument§ci· tartalmazza egy adott term®k gy§rt§s§hoz sz¿ks®ges 

rajzokat, 

a gy§rtm§ny egy®rtelmŤ le²r§s§t (mŤszaki le²r§st), az elk®sz²t®shez sz¿ks®ges 

anyagfajt§kat, azok minŖs®g®t,-®s mennyis®g®t (szab§sjegyz®k, anyagnorma),  a 

term®k gy§rt§si elŖ²r§sait (mŤveletterv), az egyes technol·giai folyamatokra 

vonatkoz· utas²t§sokat (§ltal§nos technol·giai utas²t§s). 

A szabv§ny 

A szakrajz minden r®szlet®t (§br§zol§sm·d, vonalfajt§k, m®retmegad§s, 

metszetek jelºl®se stb.) a szabv§ny hat§rozza meg. (jelenleg a faiparra vonatkoz· 

speci§lis szabv§nyok hi§nyosak) 

 A szabv§nyos²t§s c®lja az egys®ges rajzi megold§sok meghat§roz§sa ®s 

kºvetkezetes alkalmaz§sa. A nemzetkºzi szabv§nyos²t§s legnagyobb szervezete a 

Nemzetkºzi Szabv§ny¿gyi Szervezet, az ISO.   

 A magyar §llami szabv§ny az MSZ. Az MSZ elŖ²r§sainak haszn§lata 

kºtelezŖ.  Magyarorsz§g §tveszi a nemzetkºzi elŖ²r§sokat, ez®rt a hazai szabv§ny 

jelºl®se: pl.: MSZ EN ISO 128-20. 2002. 

 A ĂMŤszaki rajzok. A mŤszaki §br§zol§s §ltal§nos elŖ²r§saiò szabv§ny a 

mŤszaki rajzra vonatkoz· elŖ²r§sokat tartalmazza. 

 

2.1.1. MŤszaki le²r§s 

A mŤszaki le²r§s fontos dokument§ci· a gy§rt· ®s a v§s§rl· kºzºtt, itt kell 

tiszt§zni az ºsszes tulajdons§got. Tartalmazza a term®k megnevez®s®t, le²r§s§t, 

rendeltet®s®t, meghat§roz· m®reteit, az elk®sz²t®shez sz¿ks®ges alap- ®s 

seg®danyagokat, szerelv®nyeket, mindazon kºvetelm®nyeket, amelyek a term®ket 

egy®rtelmŤen meghat§rozz§k.  

- Le²r§s: a gy§rtm§ny nev®t, megjelen®si form§j§t, fŖbb jellemzŖit, r®szeit, 

rendeltet®s®t stb. tartalmazza.  



 28 

- M®ret: b¼torn§l a term®k h§rom fŖ m®ret®t tartalmazza (sz®less®g, magass§g 

m®lys®g), ®s tov§bbiakban azokat a r®szm®reteket, amelyek a gy§rtm§ny k¿lsŖ 

megjelen®si form§j§t befoly§solj§k (oszt§sok, fi·kok, stb.). Itt kell felsorolni a 

megengedhetŖ tŤr®seket is. Felhaszn§land· anyagok: sorrendben kell felsorolni a 

bedolgozand· alap- ®s seg®danyagokat, minŖs®g¿k szerint hivatkozva a 

szabv§nyokra.  

- Kiviteli elŖ²r§s: itt kell rºgz²teni a term®k k¿lsŖ ®s belsŖ fel¿let®nek 

kidolgoz§s§t, a vasal§sok fajt§j§t ®s alkalmaz§s§t, a sz²nt (katal·gus szerint) ®s 

mindazt, ami a kivitelez®st meghat§rozza. Rºgz²teni kell a szerkezeti megold§sokat is 

(pl. a term®k sz®tszerelhetŖ, vagy ºssze®p²tett), valamint az alkalmazott fakºt®si 

m·dokat (kºldºk-, v®sett-, vagy oll·s csapoz§sok, fogaz§s, facsavaroz§s stb.). a 

mŤszaki le²r§s kb. egy oldal terjedelmŤ, legyen. 

 

2.1.2. Szab§sjegyz®k ï Darabjegyz®k 

 A mŤszaki le²r§s ®s az M 1:1 l®pt®kŤ mŤhelyrajz alapj§n k®sz¿l egy darab 

term®kre vet²tve. Tartalmazza a gy§rtm§nyhoz sz¿ks®ges alkatr®szek felsorol§s§t, 

azok darabsz§m§t, a szab§s- ®s a k®szm®reteket a hossz¼s§gi, sz®less®gi ®s vastags§gi 

m®ret felt¿ntet®s®vel. 

A darabjegyz®k elk®sz²t®s®nek elŖfelt®tele, hogy pontosan tudjuk, hogyan n®z ki a 

term®k, ehhez a mŤhelyrajra, vagy a metszetrajzokra van sz¿ks®g¿nk. Term®kre 

vet²tve tartalmazza a gy§rtm§nyhoz sz¿ks®ges alkatr®szek felsorol§s§t, azok 

darabsz§m§t, a szab§s- ®s a k®szm®reteket a hossz¼s§gi, sz®less®gi ®s vastags§gi m®ret 

felt¿ntet®s®vel. 

M®reteket millim®terben adj§k meg. A szab§sjegyz®kben az alkatr®szeket anyag 

nemenk®nti csoportos²t§sban §ll²tj§k ºssze, fontoss§gi sorrendben. A szab§sm®ret a 

k®szm®rettŖl mind a h§rom ir§nyban nagyobb.  A k¿lºnbºzetet §ltal§ban r§hagy§snak 

nevezik. P®ld§ul a lombosa- ®s a fenyŖfa-fŤr®sz§ruk eset®ben a hosszm®retre a 

r§hagy§s az alkatr®sz hossz¼s§g§nak f¿ggv®ny®ben 10-30 mm, a sz®less®gi m®retre 

5-8 mm, a vastags§gi m®retre pedig 3-4 mm.  A b¼torlapf®l®k eset®n a szab§sm®ret ®s 

a pontos m®ret megegyezik. A sz²nelt, bor²tott lapokn§l az elsŖ m®ret meghat§rozza a 

sz§lir§nyt. ElŖfordulhat, hogy a sz®less®gi m®ret nagyobb ®rt®k, mint a hosszm®ret. 

A m®reteket millim®terben adj§k meg. A szab§sjegyz®kben az alkatr®szeket 

anyagnemenk®nti csoportos²t§sban §ll²tj§k ºssze, fontoss§gi sorrendben.     

 

2.1.3. Anyagnorma 

 A szab§sjegyz®k tov§bbfejleszt®se egy darab term®kre vet²tve. A szab§sm®ret 

®s a darabsz§m szorzat§val sz§m²tj§k ki a n®gyzetm®ter (m2) ®s a kºbm®ter (m3) 

®rt®k®t. A n®gyzetm®tert n®gy tizedes, a kºbm®tert hat tizedes pontoss§ggal kell 

meg§llap²tani. A szab§sm®ret kisz§m²tott kºbm®ter- vagy n®gyzetm®ter®rt®ke 

ºsszeadva adja az egyes fafajok nett· anyagnorma ®rt®k®t. A szab§s kºzben 

elker¿lhetetlen¿l is keletkezik hullad®k. A meg§llap²tott hullad®ksz§zal®k alapj§n 

sz§m²tott hullad®kmennyis®g hozz§ad§s§val kaphat· meg a brutt· anyagnorma. A 

term®k gy§rt§s§hoz sz¿ks®ges alap- ®s seg®danyagokat a mŤszaki le²r§s, a 

szab§sjegyz®k ®s az anyagnorma alapj§n utalv§nyozz§k. 

 

2.1.4. MŤveletterv 
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 A gy§rt§s legfontosabb mŤszaki dokument§ci·ja. Ez hat§rozza meg, hogy az 

alkatr®szt hogyan, milyen szersz§mmal ®s sorrendben kell megmunk§lni, ill. a 

mŤvelet elv®gz®se ut§n milyennek kell kºvetkeznie. A fafeldolgoz· iparban fŖleg 

szºveges mŤvelettervet alkalmaznak, amely alapja a mŤszaki dokument§ci·nak, a 

termel®s ir§ny²t§s§nak ®s a munkav®gz®snek 

 

2.1.5. Ćltal§nos technol·giai elŖ²r§s 

 A mŤveletterv egy adott gy§rtm§nyra rºgz²ti a gy§rt§si mŤveletek sorrendj®t. 

Az §ltal§nos technol·giai elŖ²r§s a gy§rtm§nyt·l f¿ggetlen¿l egyes fontosabb, a 

munka elv®gz®s®re vonatkoz· technol·giai ter¿letekre ï kihangs¼lyozva a 

munkav®delem vonatkoz· elŖ²r§sait ï ad pontos utas²t§sokat. A technol·gia feladata 

igen sokr®tŤ. P®ld§ul ragaszt§skor a gy§rt§s ï technol·gia hat§rozza meg, hogy 

milyen meleg ®s h§ny sz§zal®kos relat²v nedvess®g k²v§natos hideg vagy meleg 

ragaszt§skor vagy milyen fajta, illetve ºsszet®telŤ ragaszt·t kell haszn§lni.

 Nem mell®kes a faanyag nedvess®gtartalma. ElŖ²rja a ragaszt· kever®s®nek ®s 

felhord§s§nak m·dj§t, a pr®sel®si idŖt ®s a pr®snyom§st stb. A felsorolt mŤszaki 

dokument§ci·kra m®g a k®zmŤipari gy§rt§si m·dok eset®ben is sz¿ks®g van. 

 

2.1.6.  Munkahelysz¿ks®glet 

 A zavartalan ®s balesetmentes munkav®gz®s egyik legfontosabb felt®tele a 

munkahelysz¿ks®glet, amelynek kialak²t§s§hoz figyelembe kell venni a term®k 

elk®sz²t®s®hez ®s a felhaszn§l§shoz sz¿ks®ges faanyag terjedelm®t. Az elŖzŖek 

alapj§n m§s ®s m§s a munkahely-ter¿leti sz¿ks®glete az asztalosnak, a k§d§rnak, az 

intarziak®sz²tŖnek, a faeszterg§lyosnak stb. Fontos, hogy a szakmunk§snak elegendŖ 

ter¿lete §lljon rendelkez®s®re feladat§nak teljes²t®s®hez, mert ez l®nyeges a 

balesetmentes munkav®gz®s ®rdek®ben 

2.2.  A tºmºrfa 

 A term®szetes szerkezetŤ tºmºrf§b·l k®sz¿lt alkatr®szek megŖrzik az egyes 

fafajok saj§tos eszt®tikai, fizikai, k®miai, ®s mechanikai tulajdons§gait. A minŖs®gi 

term®kgy§rt§s hagyom§nyos (k®zzel, g®pekkel)-®s a korszerŤ (NC_CNC) 

megmunk§l§s sem n®lk¿lºzheti a szºvetszerkezeti ®s mŤszaki tulajdons§gok 

ismeret®t. 

 

2.2.1. A fa szºvetszerkezeti fel®p²t®se 

 A sejtfal fel®p²t®s®re sok modellt alkottak m§r (vasbeton-¿vegsz§las-

m¿anyagrud) de egyetlen modell sem k®pes mag§ba tºmºr²teni a sejtfal ºsszes 

tulajdons§g§t. A sejtfalnak ez csod§latosan bonyolult szerkezete biztos²tja a 

faanyagnak az ®rt®kes fizikai ®s mechanikai jellemzŖit. 

Az ®lettelen sejt alkot·k plazmaproduktumok. A faanyag tulajdons§gainak 

szempontj§b·l legl®nyegesebb sejtalkot· a sejtfal. Az ®lettelen faanyag nem m§s, 

mint a magvastagodott, elf§sodott sejtfalak tºmege. A sejtfal szerkezete, vegyi 

ºsszet®tele hat§rozza meg a faanyag minden l®nyeges tulajdons§g§t. A sejtfal 

hat§rozza meg a sejtek alakj§t, nagys§g§t, szerep®t. A sejtfal h§rom r®tegŤ, kºz®psŖ 

r®tege micell§s szerkezetŤ, egyenletes sejtfalvastagod§skor a m§sodlagos ®s 

harmadlagos sejtfal egyenletesen rak·dik r§ az elsŖdleges sejtfal belsŖ fel¿let®re. A 
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sejtek kºzºtti §tj§rhat·s§got az teszi lehetŖv®, hogy az egym§ssal ®rintkezŖ sejtek 

falain, bizonyos helyeken a vastagod§s nem tºrt®nik meg, s ²gy a k®t sejt kºzºtt 

has²t®kszerŤ, kerek vagy ov§lis sejtfal§ttºr®sek maradnak, ami elv§lasztja egym§st·l 

¼gy a sejteket, hogy kºzben lehetŖv® teszi a t§panyagok §raml§s§t, szelepk®nt 

mŤkºdve meghat§rozza az §raml§s ir§ny§t is. 

 
 

2.1. §bra: Sejtek- szºvetek12 

   

A sejtnedvek a keletkezŖ sejt¿regeket tºltik ki. Nono- ®s poliszaharidok, 

szerves savak, alkaloidok, festŖanyagok, cserzŖ ®s v®dŖanyagok vizes oldatai.

  

A z§rv§nyok szil§rd vagy foly®kony halmaz§llapot¼ anyagcsereterm®kek. 

Leggyakoribbak a kem®ny²tŖ szemcs®k, k§lcium-oxal§t krist§lyok.  

ElŖfordulnak besŤrŤsºdºtt sejtnedv anyagok, tejnedvek, nºv®nyi olajok. 

 

2.2.2. A fa vegyi ºsszet®tele 

A F§t alkot· elemek(C)sz®n 50% (O) oxig®n 43% (H) hidrog®n 6%(N) nitrog®n ®s 

egy®b anyagok 

                                                 
12 Faipari anyag ï®s gy§rt§sismeret  - Lele DezsŖ- Dr.Fºldesi J§nos- Neuwirth Edit,MŤszaki kºnyvkiad· (1993) 
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2.2. §bra: A fa vegyi ºsszet®tele13 

 

A n®gy elem k¿lºnbºzŖ kapcsol·d§sa hozza l®tre a f§t, alkot· vegy¿leteket 

Cellul·z: sejtfal legfontosabb ®p²tŖanyaga, a kambium gyŤrŤ §ltal l®trehozott a fa 

v§z§t k®pezŖ anyag (ipari alkalmaz§s (pap²ripar) 

Lignin: cellul·z k²s®rŖ anyag az elf§sodott sejtfalak legfontosabb ®p²tŖ anyaga (a fa 

szil§rds§ga szempontj§b·l fontos anyag. 

Hemicellul·z: idŖsºdŖ sejtfalak gesztesedŖ fa r®szekben van jelen (ipari jelentŖs®ge 

nincs). 

A f§ban tal§lhat· egy®b vegyi anyagok: Gyant§k, zs²rok, olajok, viaszok. Zs²rok, 

olajok lombos f§kn§l, gyant§k a fenyŖkn®l fordulnak elŖ (terpentin). 

Nitrog®n: a fa nºveked®se szempontj§b·l igen fontos anyag  

Csersav: szinte minden f§ban elŖfordul, k®reg, geszt (tannin-p§ck®sz²t®s, bŖrgy§rt§s) 

Fest®kek: s§rga morin, vºrºs brazilin, k®k toxilin (fest®kgy§t§s) 

Ćsv§nyi anyagok: fiatal f§ban, §gakban, levelekben fordulnak elŖ (ipari alkalmaz§s 

jelent®ktelen. 

 

2.2.3. A fa nedvess®gtartalma 

Tºmºrfa eset®n az egyik legfontosabb felt®tel a fa nedvess®gtartalma, amely ha 

nagyobb az elŖ²rtn§l, azt sz§r²t§ssal csºkkenteni kell. A sz§r²t§s lehet term®szetes ®s 

mesters®ges.    

      A fa nedvsz²v· (higroszk·pos) tulajdons§g¼, a nedvess®gv§ltoz§s 

m®retv§ltoz§ssal j§r, a fa nedvess®gfelv®telkor dagad, ®s nedvess®glead§sakor 

zsugorodik. A fa a levegŖ hŖm®rs®klet®vel ®s relat²v nedvess®gtartalm§val igyekszik 

egyens¼lyi §llapotba ker¿lni. Vagyis ha a fa nedvess®gtartalma kisebb, mint a 

                                                 
13 Faipari anyag ï®s gy§rt§sismeret  - Lele DezsŖ- Dr.Fºldesi J§nos- Neuwirth Edit,MŤszaki kºnyvkiad· (1993) 
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levegŖ®, akkor nedvess®get sz²v mag§ba, ha pedig nagyobb, akkor sz§rad. Ez®rt arra 

kell tºrekedni, hogy a f§t feldolgoz§s elŖtt arra a nedvess®gszintre sz§r²ts§k, amely 

megfelel annak a kºrnyezetnek, ahova a k®szterm®k ker¿l.  

A f§ban h§rom fele v²z tal§lhat·: 

Szabadv²z: (sejt¿reg) a sejt¿regekben szabad alakban 

Kºtºtt v²z (z§rt v²z): a sejtfal kºz®psŖ micell§iban tal§lhat· (a zsugorod§sban 

, dagad§sban van szerepe). Ha csºkken a kºtºtt v²ztartalom a sejtfal elsŖ, ®s harmadik 

r®tege kºzeledik egym§shoz, ha nŖ a v²ztartalom t§volodik egym§st·l. 

             K®miailag kºtºtt v²z form§ban (C6 H12 O6, szŖlŖcukor molekula)  

- A fa fajt§ja: a k¿lºnbºzŖ fafajok m®retv§ltoz§sa elt®rŖ. Ćltal§ban a tºmºr, 

neh®z f§k zsugorod§sa nagyobb m®rt®kŤ, mint a laza szerkezetŤ, kºnnyŤ f§k®. 

- Az anat·miai ir§ny: a zsugorod§s m®rt®ke h¼rir§nyban a legnagyobb, 

maxim§lis ®rt®ke kem®ny f§kn§l el®rheti a 16%-ot is. Sug§rir§nyban 6-8%, m²g a 

legkisebb a rostir§nnyal p§rhuzamosan 0, 2-0, 6%. 

- A faanyag helye a fatºrzsºn bel¿l: a tºmºrebb geszt erŖsebben zsugorodik 

- A fa eg®szs®gi §llapota: a rendellenes szºvetŤ r®szek (§lgesztes, vas-eres, 

csom·s) mindig erŖsebben zsugorodnak, mint az ®pp szºvetek. Emiatt e hib§kkal a 

faanyag, reped®sre, vetemed®sre k¿lºnºsen hajlamos. 

Nedvess®gtartalom, v²ztartalmi fokok 

Megnevez®se Un % 

Abszol¼t sz§raz (elm®leti §llapot) 0 

T¼lsz§r²tott (pl., HŖpr®sbŖl kivett anyag, klimatiz§lni kell) 0-6 

Szobasz§raz (mesters®gesen fŤtºtt helys®gben t§rolt) 8- 

L®gsz§raz (term®szetes sz§r²tott, szabadban t§rolt) 12-18 

Rosttel²tetts®gi hat§r (Maxim§lis kºtºtt v²z) 30 

F®lnedves (m§r nincs szabadv²z) 30-50 

£lŖnedves (frissen dºntºtt fa) 50-, 1 

Az egyens¼lyi fanedvess®gek a kºvetkezŖk: kºzponti fŤt®sŤ lak§sokban 8-10 %; 

k§lyhafŤt®sŤ lak§sokban 10-12 %; szabadba k®sz¿lt term®kek, szerkezetek eset®n 14-

15 %. 

 

2.2.4.    A faanyagok mŤszaki tulajdons§gai  

A fa szil§rds§ga 

A szil§rds§g az egys®gnyi keresztmetszetŤ anyag teherb²r· k®pess®ge, vagyis 

megmutatja, hogy mekkora az a terhel®s, amelyet 1 mm2 keresztmetszetŤ 

anyagk§rosod§s n®lk¿l elvisel. A szil§rds§g ismeret®ben meghat§rozhat·, hogy egy 

adott m®retŤ szerkezet mekkora terhel®st k®pes elviselni. Az ilyen c®llal v®gzett 

sz§m²t§sokat m®retez®snek nevezz¿k. Terhel®s szempontj§b·l megk¿lºnbºztet¿nk 

statikus ®s dinamikus ig®nybev®telt.    

LegjellemzŖbb mechanikai tulajdons§gok: 
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2.3. §bra: Mechanikai tulajdons§gok vizsg§lata14 

 

a) Rugalmass§g 

A rugalmass§g az anyagnak az a k®pess®ge, hogy k¿lsŖ erŖ hat§s§ra alakj§t, 

m®ret®t v§ltoztatja, de az erŖ megszŤn®se ut§n visszanyeri eredeti form§j§t. Ha 

az ig®nybev®tel meghaladja az adott anyagra jellemzŖ rugalmass§gi hat§rt, 

maradand· alakv§ltoz§s kºvetkezik be. 

Tov§bb fokozva a terhel®st, a tºr®shat§ron az anyag tºnkremegy. A 

rugalmass§gi hat§ron bel¿l a m®retv§ltoz§s m®rt®ke ar§nyos a terhelŖerŖvel.  

b) A fa akusztik§ja 

A fa rostir§nyban j· hangvezetŖ. M§s anat·miai ir§nyokban elnyeli a hangot. 

c) A fa elektromos tulajdons§gai 

A faanyag sz§raz §llapot§ban az §ramot nem vezeti, nedvesen j· 

vezetŖk®pess®ggel b²r.   

d) SŤrŤs®g 

A sŤrŤs®g sz§m®rt®ke megegyezik az egys®gnyi t®rfogat¼ anyag tºmeg®nek 

sz§m®rt®k®vel. Kisz§m²t§sa: ahol m a tºmeg, V a t®rfogat, ɟ a sŤrŤs®g. 

M®rt®kegys®ge: g/cm3. 

A nedvess®gtartalom l®nyegesen befoly§solja a fa sŤrŤs®g®t, ez®rt a k¿lºnbºzŖ 

fafajok csak azonos nedvess®gtartalommal hasonl²that·k ºssze. 

A szakkºnyvek az egyes fafajok, §tlagsŤrŤs®g®t l®gsz§raz §llapotban, adj§k 

meg. A fafajt§k §tlagsŤrŤs®ge 0,16ï1,36 g/cm3 kºzºtt van. Az iparban 

felhaszn§lt legkisebb §tlagsŤrŤs®gŤ balsafa ®s a legnehezebb pockfa is a 

tr·pusi f§k, kºz® tartozik. A m®rs®kelt ®gºvi f§k §tlagsŤrŤs®ge enn®l is kisebb 

sz·r§s¼; kb. 0,36 g/cm3 ®s 0,85 g/cm3 kºzºtt v§ltozik. A csak elm®letileg 

l®tezŖ, ¿regeket ®s nedvess®geket nem tartalmaz· abszol¼t tºmºr fa sŤrŤs®ge 

fafajt·l f¿ggetlen¿l 1,56 g/cm3. A sŤrŤs®g egy fafajon bel¿l l®nyegesen 

elt®rhet a szakirodalomban kºzºlt §tlag®rt®kektŖl, ez®rt az adatok t§j®koztat· 

jellegŤek. N®h§ny fafaj sŤrŤs®ge 0%-os nedvess®gtartalom mellett (g/cm3): 

                                                 
14 Faipari anyag ï®s gy§rt§sismeret  Lele DezsŖ- Dr.Fºldesi J§nos- Neuwirth Edit, MŤszaki 

kºnyvkiad· (1993) 
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LucfenyŖ: 0,43 

Ak§c: 0,73 

Tºlgy: 0,72 

Di·: 0,55 

 

2.3.  Fafajt§k 

Anat·miai metszet:  

 
 2.4. §bra:       a) b¿t¿s metszet      b)  sug§rmetszet       c) h¼rmetszet15 

 

 

Fafajt§k feloszt§sa 

- I.FenyŖf®l®k 

- II. Lombosf§k- 

 

2.3.1. FenyŖf®l®k  

Ćltal§nos jellemzŖk: 

Az ®vgy¿r¿k: azon bel¿l a vil§gosabb tavaszi ®s a sºt®tebb Ŗszi p§szta mindig ®lesen 

elk¿lºn¿l. 

B®lsugarak nem l§that·k, egy-k®t fajn§l legfeljebb a sug§rmetszeten. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gyantaj§rataik vannak 

a) A hazai fenyŖk 

                                                 
15 Faipari anyag ï®s gy§rt§sismeret  Lele DezsŖ- Dr.Fºldesi J§nos- Neuwirth Edit, MŤszaki 

kºnyvkiad· (1993) 
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A t§bl§zat a legfontosabb jellemzŖket tartalmazza 
 

Fafajta 

  

£vgyŤrŤk Sz²n F§ja MŤszaki 

tulajdons§gai 

SŤrŤs®g 

(kg/m3 

Gyantaj§rat Felhaszn§l§sa 

Luc Korai 
p§szta 

fokozatosa

n megy §t a 
k®sŖi 

p§szt§ba 

Sz²nes 
gesztje 

nincs 

Vil§gos 
S§rg§s 

KºnnyŤ, 
puha, 

rugalmas 

Sz²v·s gyeng®n 
zsugorodik, j·l 

megmunk§l- 

hat· 

470 Kev®s apr·, 
pici, nagy²t·val 

a kereszt 

metszeten 

 B¼torgy§rt§s, k¿lsŖ-
belsŖ ®p²t®szet, 

b§nyaipar, 

j§rmŤ®p²t®s, 
l§dagy§rt§s, 

pap²rgy§rt§s, gyufa ®s 

cellul·z gy§rt§s 
k¿lºnleges 

hangszerek gy§rt§s§ra 

Jegenye Hat§ra 
®les, a 

p§szt§k j·l 

elhat§rolta
k 

-sz²nes 
gesztje 

nincs 

S§rg§s 
feh®r 

Ćgy, 
kºnnyŤ 

J·l megmunk§l- 
hat· 

450 Nincs Fakºszºr¿let, 
pap²rgy§rt§s, 

Erdei Sz®les 

tavaszi 

p§szta, j·l 
elk¿lºn¿lŖ 

ny§ri 

p§szta, 

Vil§gos 

vºrºs-

barna  
§tm®rŖ 

2/3r®sze 

S§rg§s  

Feh®r, 

L§gy, 

kºnnyŤ 

Sz²v·s kev®sb® 

rugalmas 

j·l megmunk§l- 
hat·, tel²thetŖ 

530 Van, szabad 

szemmel is 

l§that· 

B¼toripar, ®p²tŖipar 

haj·-®s vagongy§rt§s 

vas¼ti talpfa 
vezet®koszlop 

Fekete Sz®les 

tavaszi 

p§szta, j·l 
elk¿lºn¿lŖ 

ny§ri 

p§szta, 

Sºt®t 

vºrºs-

barna  
§tm®rŖ 

1/3 r®sze 

S§rg§s- 

feh®r, 

Nehezebb

b az erdei 

fenyŖn®l, 
gºcsºs 

Kºnnyen 

has²that·, a 

forg§csol· 
elj§r§sokat nagy 

gyanta tartalma 

nehez²ti 

600 Van Cºlºp, b§nyafa, 

fa sz®n 

Vºrºs £les, 
hull§mos 

Vºrºs 
§tm®rŖ 

Ĳ r®sze 

S§rga  J·l megmunk§l 
Hat· egyenletes 

szerkezetŤ, tart·s 

590 Kicsi, ritka Cºlºp. V²zi ®p²tkez®s, 
terpentin, 

®p¿letasztalos 

 

 

Sz²nes gesztŤek (erdei, fekete ï®s vºrºsfenyŖ) 

                                                 
2.5. §bra:  a) erdei fenyŖ 2/3 geszt, b) fekete fenyŖ 1/ 3 geszt, c) vºrºsfenyŖ 3/ 4 geszt  16 

 

 

 

 

 

b) K¿lfºldi fenyŖf§k 

Egyenletes eloszt§s¼ szerkezet, 

                                                 
16 Faipari anyag ï®s gy§rt§sismeret -  Lele DezsŖ- Dr.Fºldesi J§nos- Neuwirth Edit, MŤszaki kºnyvkiad· (1993) 
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Fafajta 

 

 

£vgyŤrŤ 

Sz²n  

F§ja 

MŤszaki 

tulajdons§gai 

SŤrŤs®ge 

kg/m3 

Gyanta 

j§rat 

 

Felhaszn§l§sa 
Geszt Szij§cs 

Douglas J·l 

elhat§rolt, 

sz®les 

Vºrºs  S§rga KºnnyŤ 

kem®ny 

Kºnnyen 

hasad, j·l 

ragaszthat· 

590 Keskeny  FŤr®sz, lemezipar, 

®p¿letasztalos 

term®kek, haj·gy§rt§s 

Sima Az ®vgyŤrŤk 

§tmenete 

fokozatos 

Vºrºses S§rg§s-feh®r L§gy, 

kºnnyŤ 

J·l 

megmunk§l-

hat· 

400 Sok, 

feltŤnŖ 

£p¿letasztalos ipar, 

l§daipar, b§nyafa 

Mamut  Egyenletes, 
j·l l§that· 

Sz®les 
vºrºs 

S§rga KºnnyŤ, 
Puha 

J·l 
megmunk§l-

hat· 

510 Kis gyanta 
tartalm¼ 

B¼tor,-®s 
®p¿letasztalos ipar, 

ma m§r v®dett 

C®drus Egyenletes 

alig l§that· 

S§rg§s 

barna  

S§rg§s barna  KºnnyŤ  

Puha 

J·l 

megmunk§l-

hat· 

640  B¼toripar, intarzia 

 

2.3.2. Lombos fafajt§k 

A lombos f§kat v²zsz§ll²t· ed®nye alapj§n k®t csoportra szok§s osztani 

¶ GyŤrŤs likacs¼ 

¶ Sz·rt likacs¼ fajt§kra 

 

a) GyŤrŤs likacs¼ fafajt§k 

Ćltal§nos jellegzetess®gei 

V²zsz§ll²t· ed®nyei az ®vgyŤrŤk hat§ra ment®n kºrkºrºsen helyezkednek el, 

a tavaszi ®s k®sŖi p§szta v²z-sz§ll²t· ed®nyeinek m®ret k¿lºnbs®ge nagy. 

A t§bl§zat a legfontosabb jelelemzŖket tartalmazza 
 

Fafajta 

£vgyŤrŤ Sz²n F§ja MŤszaki tulajdons§gai SŤrŤs®ge 

kg/m3 

Felhaszn§l§sa 

Geszt Szij§cs 

Tºlgy £lesen 
elhat§rolt 

S§rg§s-barna S§rg§s-
feh®r 

Neh®z 
kem®ny 

Nagy csersav 

tartalm¼ 

J·l forg§csolhat· 
nehezen f®nyezhetŖ, 

reped®keny, kºzepesen 

zsugorodik 

690 Valamennyi ipari 
ter¿leten, 

£p²tŖipar, faipar, 

haj·®p²t®s, hord·, v²z 
alatti ®p²tkez®s  

Szel²d 

gesztenye 

£lesen 

elhat§rolt 

Vil§gos 

vºrºsbarna 

Szennyes 

s§rg§s-
feh®r 

Neh®z 

kem®ny, 
nagy csersav 

tartalm¼ 

Tart·s§ga j·, rostjai 

egyenletesek 

630 £p²tŖipar, faipar, 

bogn§r ipar-
haj·®p²t®s, hord·, 

b§nyafa, pill®rfa 

Ak§c £lesen 

elhat§rolt 

Zºldes barna Zºldes-

s§rga 

Kem®ny Sz²v·s, nehezen hasad, 

rugalmas, j·l 
forg§csolhat· 

770 Parketta, v²zi ®p²t®s, 

k§d§r-bogn§r ipar 
szersz§mny®l 

Eper £lesen 

elhat§rolt 

Csokol§d®-

barna, 

S§rg§s-

barna 

Kem®ny Sz²v·s, tart·s j·l 

f®nyezhetŖ, nehezen 
tel²thetŖ 

740 MezŖgazdas§gi 

szersz§mfa bogn§r ï
k§d§r ipar, 

szersz§mny®l, hord· 

d²szt§rgy 

KŖris £lesen 
elhat§rolt 

Vil§gost·l 
sºt®t barn§ig 

S§rg§s-
feh®r 

Kem®ny Sz²v·s, rugalmas, j·l 
megmunk§lhat·, 

hajlithat· j·l f®nyezhetŖ 

690 J§rmŤ, sportszer, 
b¼toripar 

Cseresznye £lesen 

elhat§rolt 

S§rg§s barna Vil§gos 

barna 

Kem®ny J·l forg§csolhat·, 

eszterg§lyozhat·,  

f®nyezhetŖ 

630 B¼toripar, d²sz²t®s 

farag§s 

b) Sz·rt likacs¼ fafajt§k 
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A v²z-sz§ll²t· ed®nyek egyenletesen oszlanak el, a tavaszi ®s k®sŖi p§szta ed®nyeinek 

m®retk¿lºnbs®ge eleny®szŖ. 

 

                         b/1  Sz·rt likacs¼ kem®ny fafajt§k  

A t§bl§zat a legfontosabb jelellenzŖket tartalmazza 
 

Fafajta 

 

£vgyŤrŤ Sz²n F§ja MŤszaki 

tulajdons§gai 

SŤrŤs®ge 

kg/m3 

Felhaszn§l§sa 

Geszt Szij§cs 

Di· L§that· Sz¿rk®s 

barna  

Sz¿rk®sfeh®r Sz²v·s, 

rugalmas, 

kem®ny 

J·l faraghat·, 

rugalmas, k®selhetŖ 

680 B¼toripar, furn®r, 

faszobr§szat 

B¿kk L§that·  Gyakori 

az 

§lgeszt 

Vºrºs-

s§rg§sbarnas 

Kem®ny 

rugalmas 

Vetemedik, ez®rt 

gŖzºlik, h§mozhat·, 

tel²thetŖ 

720 Lemezipar, 

b¼toripar, parketta, 

l§dagy§rt§s, 

furn®rgy§rt§s 

Plat§n L§that·  Vil§gos 

vºrºses 

barna 

Sºt®t 

vºrºses barna 

Kºz®p 

kem®ny 

Nehezen 

megmunk§lhat·,repe

d®keny ,j·l 
f®nyezhetŖ 

620 Furn®rgy§rt§s, 

d²szt§rgyk®sz²t®s 

Gyerty§n Elmos·dott, 

fodros, 

hull§mos  

Nincs Egys®ges sz²nŤ 

Sz¿rk®s-feh®r 

Kem®ny  Nehezen 

megmunk§lhat·, 

rideg, kem®ny j·l 
f®nyezhetŖ 

830 Szersz§mfa, bŖr ®s 

textil ipari 

fakell®kek, 
eszterg§lyozott 

szersz§mny®l 

Juhar L§that· Nincs Feh®r Kem®ny Forg§csolhat· 
faraghat·, minden 

szinŤfa ut§nz§s§ra 

p§col§ssal alkalmas 

630 B¼torgy§rt§s, 
szersz§mny®l, 

eszterg§lyoz§s 

 

b/2.  Sz·rt likacs¼ kem®ny gy¿mºlcsf§k 
 

Fafajta 

 

£vgyŤrŤ Sz²n F§ja MŤszaki 

tulajdons§gai 

SŤrŤs®ge 

kg/m3 

Felhaszn§l§sa 

Geszt Szij§cs 

Vadalma Elmos·dott  Vºrºsbarna  

Vºrºs-ses-
feh®r 

Kem®ny  Eszterg§lyozhat· 

j·l faraghat· 

700 MŤv®szi t§rgyak 

eszterg§lyoz§sa, 
farag§sa 

Vadkºrte Elmos·dott  Nincs  Egys®ges 

sz²nŤ 
vºrºs-barna 

Igen 

kem®ny, 
neh®z 

tompa-

f®nyŤ 

Nehezen 

megmunk§lhat·, 
h§mozhat·, 

k®selhetŖ, 

eszterg§lyozhat· 

740 Finom asztalos 

munk§k, intarzi§k, 
rajzeszkºzºk, 

hangszergy§rt§s, 

®benut§nz§sra j·l 
haszn§lhat· 

Szilva L§that· Vºrºsbarna S§rg§svºrºs Kem®ny Sz®pen 

megmunk§lhat· 

750 Finom asztalos 

munk§k, intarzi§k 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

b/3.    Sz·rt likacs¼ l§gy fafajt§k  
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Fafajta 

 

£vgyŤrŤ Sz²n F§ja MŤszaki 

tulajdons§gai 

SŤrŤs®ge 

kg/m3 

Felhaszn§l§sa 

Geszt Szij§cs 

Ny²r Elmos·dott Nincs Gyeng®n 

s§rg§svºrºs-

feh®r 

F®lneh®z 

f®lkem®ny 

J·l forg§csolhat·, 

erŖsen zsugorodik, 

tºr®s ®s kop§s§ll·, 
de nem tart·s 

650 R®tegelt lemez, 

furn®r, sz§nk· 

talp s²talp, bogn§r 
ipar, 

Ny§r L§that· Sz¿rk®s 

s§rga, zºldes 

Sz¿rk®sfeh®r

zºldes 

Puha, 

kºnnyŤ 

Vetemed®sre 

kev®sb® hajlamos, 
j·l forg§csolhat·, 

sz§rad§skor reped 

470 L§dagy§rt§s, 

papir-ipar, 
gyufagy§rt§s 

FŤz 

 

£lesen 

elhat§roltabb, 

keskeny 

Piszkos 

s§rg§sbarna 

S§rg§sfeh®r KºnnyŤ l§gy J·l megmunk§lhat· 530 L§dagy§rt§s, 

pap²ripar, 

gyufagy§rt§s, 

teknŖv§j·k 

kedvelt f§ja 

£ger Elmos·dott Nincs Gyakori a 

sºt®t b®lfolt 

Frissen 

v§gva, 

husvºrºs 
k®sŖbb 

s§rg§s-vºrºs 

J·l megmunk§lhat· 

erŖsen zsugorodik 

550 B¼toripar, alapfa 

vakfurn®r, 

ceruzagy§rt§s, 
szobr§sz anyag 

H§rs Elmos·dott Nincs Feh®r vagy 

Enyh®n 
r·zsa-szin  

Igen l§gy 

kºnnyŤ 

J·l 

megmunk§lhat·, 
rugalmas, 

p§colhat· 

Nem zsugorodik, 

530 MŤv®szi farag§s, 

ºntŖminta, 
irodaszer 

Vad 

gesztenye 

L§that· Nincs Vil§gos 

s§rg§sfeh®r 

L§gy Nehezen 

megmunk§lhat· 

Sz§lk§s fel¿letŤ 

550 Vakfa, vakfurn®r, 

l§da, csomagol· 

anyag 

 

2.4. Fahib§k 

 Fahib§nak nevezz¿k a faanyag, fafajra jellemzŖ sz²n®tŖl, alakj§t·l, 

szºvetszerkezet®tŖl val· elt®r®st. A fahib§k csoportos²t§s§val §ttekinthetŖbb® v§lnak. 

a) Alaki hib§k 

S¼darl·ss§g, gºrbes®g, vill§snºv®s 

b) Szºvetszerkezeti hib§k 

Nyomott ®s h¼zott fa, hull§mos rost¼s§g, EgyenlŖtlen ®vgyŤrŤ sz®less®g (excentrikus 

nºv®s), csavarodott nºv®s, gºcsºss®g, gyantat§ska 

c) K¿lsŖ hat§sok okozta elv§ltoz§sok 

Rendellenes gesztk®pzŖd®s, §lgeszt, vegyi elsz²nezŖd®s. 

d) Nºv®nyi k§rtevŖk, faront· gomb§k.  

Fel¿leti elsz²nezŖd®s, k®k¿l®s, f¿lled®s, korhad§s 

e) Ćllati k§rtevŖk, okozta fahib§k 

Rovarok, rovarr§g§sok 

f) Kezel®si fahib§k 

Kezel®s okozta hib§k akkor tapasztalhat·k, amikor a m§r feldolgozott faanyag a 

helytelen t§rol§s, sz§r²t§s miatt zsugorodik, dagad, teknŖsºdik, gºrb¿l, vetemedik, 

repedezik. 
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                                          2.6. §bra: Kezel®si fahib§k17 

Vetemed®s 

A vetemed®sre a faanyag szerkezete is befoly§ssal lehet, mint pl. nyomott-, 

csavarodott nºv®sŤ fa. A laphosszban keletkezett alakv§ltoz§sok, behajl§sok 

mennyis®g®tŖl f¿ggŖen megk¿lºnbºztet¿nk egyszerŤ ®s ºsszetett vetemed®st. A 

keresztir§ny¼ egyszerŤ vetemed®st ĂteknŖsºd®nekò nevezz¿k. Ennek oka a h¼r- ®s 

sug§rir§ny¼ sz§rad§s zsugorod§s kºzºtti jelentŖs k¿lºnbs®g. A hosszir§ny¼ 

vetemed®sek, kajszul§sok §ltal§ban reakci·fa (h¼zottfa, nyomott fa) jelenl®t®re 

utalnak. 

A v§laszt®k hossz- ill. keresztir§nyban legnagyobb behajl§s§nak m®rt®k®vel 

adjuk meg mm-ben vagy a v§laszt®k hossz- ill. keresztm®ret®nek h§nyad§ban 

fejezz¿k ki. A sz§rnyas vetemed®st vagy kajszul§st a v§laszt®k egyenes s²kt·l val· 

legnagyobb elt®r®s®nek m®rt®k®vel m®rj¿k mm-ben, vagy a v§laszt®k hossz¼s§gi 

m®ret®nek h§nyad§ban fejezz¿k ki. 

A fŤr®szelt v§laszt®kok deform§ci·i rendk²v¿l kedvezŖtlen fahib§k, 

jelentŖsen csºkkentik a term®kkihozatalt ®s a faanyag felhaszn§lhat·s§g§t. 

ElŖfordul§sa csºkkenthetŖ a fŤr®szipari technol·giai elŖ²r§sok betart§s§val ®s 

szakszerŤ kivitelez®s®vel. 

Fel¿leti egyenetlens®g 

A faanyag fŤr®szel®s®n®l, gyalul§s§n§l a nem megfelelŖ elŖtol§si sebess®g 

®s a rosszul elŖk®sz²tett szersz§m fel¿leti egyenlŖtlens®get okoz. 

 

Roncsol·d§s  

                                                 
17 Faipari anyag ï®s gy§rt§sismeret -  Lele DezsŖ- Dr.Fºldesi J§nos- Neuwirth Edit, MŤszaki kºnyvkiad·(1993) 
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Mechanikai megmunk§l§skor a faanyag alakv§ltoz§s§val egy idŖben a fel¿leten 

bev§g§sok, reped®sek, hasad§sok is keletkezhetnek. E roncsol·d§sok okai az ®lezetlen 

szersz§mok ®s a rosszul be§ll²tott megmunk§l· g®p. 

2.5. F®lk®sz term®kek (lapanyagok) 

a. L®cbet®tes b¼torlapok 

A fa anizotr·pikus tulajdons§g§n§l fogva alkalmatlan a nagy fel¿letŤ lapok 

elŖ§ll²t§s§ra, ez®rt a b¼torgy§rt§s olyan alapanyagot haszn§l, amely szerkezet®n®l 

fogva kik¿szºbºli a fa szerkezet®bŖl ad·d· rossz tulajdons§gokat. B¼torlap mag r®sze 

k®sz²thetŖ hibamentes vagy minŖs®gjav²t· darabol§ssal k®sz²tett egyforma m®retŤ 

tºmºrfa l®cekbŖl, ®s ragasztott r®tegelt lemezbŖl. A b¼torlap mindig p§ratlan sz§m¼ 

r®tegbŖl ®p¿l fel, bor²t· anyag sz§lir§nya mindig keresztezi a magr®sz sz§lir§ny§t. 

T§blam®ret: bor²t· hosszm®rete szerint 1700-2500 mm. Bor²t· sz®less®ge szerint 500-

1500 mm, vastags§ga: 14, 19, 22, 25, 30 mm, minŖs®g: E1, H1, H2. B¼torlap 

nedvess®ge legfeljebb 12% lehet. 

b. R®tegelt lemez 

A r®tegelt lemez alapanyaga a h§mozott, mŤszaki furn®r. A term®k 

v§s§rl§sakor az al§bbi tulajdons§gait kell figyelembe venni: Bor²t· ®s belsŖ r®tegek 

fafaja, r®tegek sz§ma, ragaszt§s m·dja (pl. v²z§ll·), t§bla m®rete. A lapok minŖs®g®t 

szabv§ny rºgz²ti. Az elŖfordul· fahib§k illetve jav²t§sok alapj§n a kºvetkezŖ 

oszt§lyba sorol§ssal kaphat·ak: 

B/BB, egy oldalon hiba mentes, h§toldalon dug·z§ssal jav²tott, BB, mindk®t oldalon 

dug·z§ssal jav²tott, BB/CP, mindk®t oldalon dug·z§ssal jav²tott, CP oldalon tºbb 

jav²t§ssal C, csiszolatlan, hib§k dug·zatlanok. 

c. Forg§cslap - lamin§lt lap 

Forg§cslap term®k kiv§laszt§sakor az al§bbi tulajdons§gokat kel figyelembe 

venni: t²pus (pl. m®rs®kelten v²z§ll·, fokozottan tŤz§ll·, stb.), minŖs®g (pl. finom 

fel¿letŤ, stb.), t§blam®ret (pl. 2650x2070 vagy 2750x1830 mm, stb.), vastags§g (pl 

18, 22, 25, 28, 30, 38 mm), ragaszt§s (szabad formaldehid szeg®ny karbamid-

formaldehid mŤgyanta, a V100-asn§l melamin- formaldehid vagy fenol formaldehid 

mŤgyanta.), formaldehid kibocs§t§s (pl. E1), megmunk§lhat·s§g (kem®ny f®mlapk§s 

megmunk§l· szersz§mokkal.), mŤszaki tulajdons§gok (hajl²t·szil§rds§g: 12, 5-7 

N/mm2, laps²kra merŖleges szak²t·szil§rds§g: 0,28 - 0,14 N/mm2  nedvess®gtartalom: 

5-13 %, vastags§gi dagad§s: 1,4-8,5 % (24 ·ra alatt), t®rfogats¼ly (550-800 kg/m3). 

d. Farostlemez 

A pr®sel®ssel gy§rtott farostlemezek kºz¿l megk¿lºnbºztet¿nk: F®lkem®ny  

farostlemezt (t®rfogats¼ly: 400-800 kg/m3), Kem®ny farostlemezt (t®rfogats¼ly 850 

kg/m3 felett), Extrak®m®ny farostlemezt (t®rfogats¼ly 1000 kg/m3 felett). A gy§rt§si 

technol·gia szerint az al§bbi h§rom t²pusba sorolhat·ak a farostlemezek: Nedves 

elj§r§ssal gy§rtott, f®lsz§raz elj§r§ssal gy§rtott, sz§raz elj§r§ssal gy§rtott. Farostlemez 

v§s§rl§sakor a kºvetkezŖ tulajdons§gokat kell figyelembe venni: T²pus, (pl. nedves 

elj§r§ssal k®sz¿lt: egyik oldala sima, m§sik oldalon szita lenyomatos), t§blam®ret, 

(pl.: 2140x2750 vagy 1830x2140 vagy 1700x2745 mm), minŖs®g, (I. oszt§ly vagy II. 

oszt§ly), vastags§g, (pl. 2,0, 2,5, 3,0, 3,2, 3,5, 4,0, 5,0, 6,0, 7,0 mm), t®rfogats¼ly, (pl. 

800-850 kg/m3  vagy 600-1150 kg/m3), hajl²t·szil§rds§g, (4 mm-ig: I. o. 40 N/mm2, 

II. o. 35 N/mm2,  2 4 mm felett: I. o. 35 N/mm2, II. o. 30 N/mm2), formaldehid 
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kibocs§t§s: (E1), megmunk§lhat·s§g, (pl. j·l megmunk§lhat· a hagyom§nyos k®zi- 

®s g®pi eszkºzºkkel), fel¿letkezelhetŖs®g, (pl. furn®rozhat·, festhetŖ, ragaszthat·). 

B¼toripari felhaszn§l§sra a kºzºns®ges kem®ny farostlemezt haszn§ljuk, h§tfal, 

fi·kfen®k k®sz²t®sekor. MDF: Kºzepes sŤrŤs®gŤ farostlemez. Sz§raz elj§r§ssal 

k®sz¿l, ez®rt mindk®t oldala sima, fel¿let kezelhetŖ, ez a hagyom§nyos farostlemezn®l 

sz®lesebb felhaszn§l§st tesz lehetŖv®. K®sz¿l gyeng®n v²z§ll·, illetve fokozottan 

tŤz§ll· kivitelben is.  Ajt·lapok, teljes korpuszb¼torok k®sz²thetŖk belŖle. 

e. Furn®rok 

Felhaszn§l§suk szerint l®teznek: sz²nfurn®rok, vakfurn®rok, mŤszaki 

furn®rok. Gy§rt§si m·djuk szerint is csoportos²thatjuk a furn®rokat: k®selt furn®r, 

h§mozott furn®r.  

Kereskedelmi forgalomban a sz²nfurn®r jellege szerint az al§bbi kateg·ri§k alakultak 

ki: 

- Sima furn®r: olyan sz²nfurn®r, amelynek mint§s jellege nem meghat§roz·. 

- Takart furn®r: olyan sz²nfurn®r, amely gesztes, mint§s jellege meghat§roz· 

(di· furn®rra haszn§lt kifejez®s). 

- Rajzos furn®r: a furn®rfel¿let®t ®les rajz hat§rozza meg, tetszetŖs mint§t ad. 

(di· furn®rra haszn§lt kifejez®s). 

- Cs²kos, (fr²zes) furn®r: jellemzŖje a hossztengellyel kºzel p§rhuzamos 

erezets®g, ami az ®vgyŤrŤn bel¿l a korai ®s k®sei p§szt§k sz²n elt®r®s®bŖl ad·dik. 

- T¿krºs furn®r: Olyan sz²nfurn®r, aminek v§g§slapja a b®lsug§r ir§ny§val 

kºzel egybeesik, a t¿krºs jelleget a b®lsug§r sejtek hosszanti metszete adja. 

A sz²nfurn®rokat kºtegekben §rus²tj§k. A kºtegeken felt¿ntetik a fafajt a furn®rok 

hossz ®s sz®less®gi m®ret®t, darabsz§m§t ®s minŖs®g®t. A furn®rok legkisebb 

hossz¼s§gi ®s sz®less®gi m®ret®t, a megengedett m®rettŤr®seket szabv§ny ²rja elŖ. Az 

I. II. ®s III. minŖs®gi oszt§lyba sorol§s a lapokon megengedett fahib§k fajt§ja, m®rete 

®s mennyis®ge alapj§n szemrev®telez®ssel tºrt®nik. 

Sz²nfurn®rokat m®retcsoportokba sorolj§k: 

¶ 60-99 cm rºvid 

¶ 100-169 cm f®lhossz¼ 

¶ 170 cm felett hossz¼ 

Vakfurn®r c®lj§ra h§mozott furn®rt haszn§lunk. C®lszerŤ a sz²n ®s a vakfurn®r 

kiv§laszt§sakor figyelembe venni, hogy a k¿lºnbºzŖ fafajoknak elt®rŖ a dagad§si-

zsugorod§si ®rt®ke. Ha stabil lapot akarunk elŖ§ll²tani olyan furn®rokat v§lasszunk, 

amiknek ez a tulajdons§ga a lehetŖ leghasonl·bb.  
 

2.6. Kieg®sz²tŖ ®s seg®danyagok 
 

2.6.1. Ragaszt·k (megv§laszt§si szempontok)  

    A ragaszt·anyag megv§laszt§s§n§l tºbb szempontot is figyelembe kell venni.  

Ilyen p®ld§ul, hogy az adott gy§rtm§ny rendeltet®sszerŤ felhaszn§l§sakor milyen 

kºr¿lm®nyek kºz® ker¿l (sz§raz lak§sba, szabadba, vagy ®ppen nedves kºr¿lm®nyek 

kºz®). MegfigyelendŖ, hogy a ragaszt§ssal l®trehozott kºt®s csak nyugalmi (statikus) 

vagy v§ltoz· (dinamikus) terhel®snek van kit®ve. Figyelembe kell venni, tov§bb§ azt 

is, hogy milyen technikai berendez®s §ll rendelkez®s¿nkre, tudunk-e hŖpr®st 

haszn§lni, vagy csak hideg ragaszt§sra van lehetŖs®g¿nk.  

£p¿letasztalos term®kek gy§rt§s§n§l egyik fontos szempont a ragaszt· v²z§ll·s§ga  
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A ragaszt·kat ebbŖl a szempontb·l n®gy oszt§lyba soroljuk. 

D1: Belt®ri felhaszn§l§s, ahol a hŖm®rs®klet csak eseten-k®nt emelkedik 50 
0

C fºl®. 

A fanedvess®g max. 15%-ra emelkedik.  

D2: Belt®ri felhaszn§l§s, ahol a ragaszt§st rºvid ideig ®rheti v²z vagy kondenzv²z 

hat§sa, vagy rºvid ideig a levegŖ p§ratartalma megemelkedik. A fanedvess®g max. 

18%-ra emelkedik.  

D3: Belt®ri felhaszn§l§s, ahol gyakori a foly· v²z, kondenzv²z rºvid ideig tart· hat§sa, 

illetve hosszabb idŖn §t magasabb a relat²v l®gnedvess®g. K¿lt®ri felhaszn§l§sn§l a 

szerkezet az idŖj§r§s kºzvetlen hat§sai ellen v®dett.  

D4: Belt®ri felhaszn§l§sn§l gyakran ®s erŖsen ®ri a szerkezetet foly· vagy kondenzv²z. 

K¿lt®ri alkalmaz§sn§l a szerkezet kitett az idŖj§r§s kºzvetlen hat§sainak, de azt 

megfelelŖ fel¿letv®delemmel l§tt§k el. 

E szempontok m®rlegel®s®vel tudjuk a legmegfelelŖbb ragaszt·anyagot kiv§lasztani.  

 

 A legjelentŖsebb faipari ragaszt·anyagok, amelyek a fa feldolgoz·iparban 

elterjedtek, a kºvetkezŖk: 

Glutin enyv (csontenyv): kºtŖszil§rds§ga j·, rugalmas, de nem v²z§ll·. 

Melegragaszt·k®nt haszn§ljuk. A ragaszt§sok viszont nem v²z- ®s nedvess®g§ll·ak, 

®s a mikroorganizmusokkal szemben sem kell»en ellen§ll·ak  

Kazein enyv: kºtŖszil§rds§ga j·, kev®sb® rugalmas, mint a glutin enyv, viszont 

v²z§ll·bb. Hidegragaszt§sra alkalmas, de hŖ kºzl®ses ragaszt§sra is haszn§lhat·.    

MŤgyant§k: karbamid-formaldehid t²pus¼ mŤgyanta. KºtŖszil§rds§ga j·, v²z§ll· 

ragaszt·. FŖleg forr· ragaszt§shoz alkalmas, de megfelelŖ edzŖvel, meleg vagy 

hidegragaszt§shoz is haszn§lhat·. ARBOCOLL H  

Mellamin-formaldehid t²pus¼ mŤgyanta: kºtŖszil§rds§ga j·, kev®sb® rideg mint a 

karbamid ragaszt·, v²z- ®s fŖz®s§ll· ragaszt§st ad. FŖleg forr· ragaszt§sra alkalmas, 

de megfelelŖ edzŖvel haszn§lhat· melegelj§r§ssal is.  

Fenol-formaldehid t²pus¼ mŤgyanta: elsŖsorban, mint Ăfilmenyv" furn®roz§sn§l 

alkalmazhat·.  

Poli-vinil -acet§t, (PVAC) vizes diszperzi·s ragaszt·: EgykomponensŤ vinil 

diszperzi·s faipari ragaszt·. KºtŖszil§rds§ga j·, rugalmas, v²z§ll·s§ga k¿lºnbºzŖ. 

Hidegragaszt§sn§l alkalmazzuk. J·l ºsszef®r m§s mŤgyant§kkal, ²gy l§gy²t· 

anyagk®nt is sz§m²t§sba jºhet. Kikem®nyked®s ut§n §tl§tsz· ®s foltmentes ragaszt§st 

kapunk. Ćrtalmasnak minŖs¿lŖ anyagot nem tartalmaz. EMFIBOIS. A D3 v²z§ll·.  

Konkakt, (old·szeres) ragaszt·k: a mŤgumi vagy term®szetes gumi old·szeres 

oldatai. MŤanyagok f·li§k ragaszt§s§n§l alkalmazzuk. Az old·szer elp§rolg§sa ut§n a 

ragasztand· darabok egym§sra helyez®s®vel rºvid pr®sel®si idŖ ut§n a kºt®s l®tre jºn, 

ez®rt ezeket kontaktragaszt·knak is nevezz¿k. 

Olvad· mŤgyanta: £lf·lia vagy ®lfurn®r g®pi felragaszt§s§ra haszn§ljuk. 180. . .210 

ÁC-on olvad ®s a fel¿letre felhordva, az ®lfurn®r felhengerl®se ut§n n®h§ny 

tizedm§sodperc alatt megkºt  

 A seg®danyagok sz¿ks®ges mennyis®g®t az alkatr®szek m®ret®nek pontos ismerete, 

®s a rajtuk elv®gzendŖ mŤveletek ismeret®ben sz§m²thatjuk.  A ragaszt· ®s 

fel¿letkezelŖ anyagok mennyis®g®t a kezelendŖ fel¿let sz§m²t§s§val, ®s a m2-enk®nti 

anyagsz¿ks®glet ismeret®ben sz§m²tjuk. Az al§bbi t§bl§zat t§j®koztat· jellegŤ. A 

pontos ®rt®kek a felhaszn§lt anyag mŤszaki adatlapj§n fel van t¿ntetve. 
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Pld: 

Karbamid 250 g/m2 

Rozsliszt 50 g/m2 

Szalmi§k s· 3, 5 g/m2 

PVAC ragaszt· 200 g/m2 

 

2.6.2.  Seg®danyag, vasalat ®s egy®b anyagig®ny 

A gyakorlatban fontos, hogy a term®k legy§rt§sa elŖtt tudjuk, milyen 

seg®danyagokra, vasalatokra, egy®b anyagokra lesz sz¿ks®g egy term®k 

elk®sz²t®s®hez.  Ez alapj§n v®gezhetŖ el a beszerz®s, vagy a rakt§rk®szlet feltºlt®se. 

A seg®danyag nem vesz r®szt kºzvetlen¿l a term®k kialak²t§s§ban, de 

n®lk¿lºzhetetlen a v®gsŖ forma el®r®s®hez. (ragaszt·; p§c; fel¿letkezelŖ anyagok; 

csiszol·pap²r; facsavar; fa-tipli; stb.) 

A vasalatok a kapcsol·d· alkatr®szek rºgz²t®s®t, mozgat§s§t, nyit§s§t, z§r§s§t 

biztos²tj§k. 

(p§ntok; z§rak; kilincsek; fi·kcs¼sz·k; polctart· gombok; stb.) Az egy®b anyagok 

nem tartoznak sem az alapanyagok, sem az elŖbbi k®t kateg·ri§ba, de a term®k 

kialak²t§s§ban r®szt vesznek (foganty¼k; eszterg§lt alkatr®szek; f®m vagy mŤanyag 

l§bak; ¿veg; t¿kºr; stb.) 

2.7. S²k geometriai alapok 

 

   
1. Szakasz felez®se,       2. Szºg felez®se,      3-4-5. Nevezetes szºgek 

 

 
6-7. Kºr®rintŖ                                8-9. Szakaszok ar§nyos oszt§sa 
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    10-11-12. Szºgek oszt§sa            13-14-15-16.   Szab§lyos sokszºgek szerkeszt®se 

 

                                                                                              

 

 
15-16. Szab§lyos sokszºgek 17-18-19-ºtszºg ®s tetszŖleges sokszºg szerkeszt®se 

 

 
20-21. Egym§st ®rintŖ kºrºk              22-23-Ellipszis kos§rgºrbe szerkeszt®se 

 

 
24-25-26.  Kos§rgºrbe, hatty¼nyak ²v, szam§rh§t ²v szerkeszt®se 

 

                                   2.7. §bra: S²km®rtani szerkeszt®sek18 

                                                 
18 K·lya D§niel: Gyakorlati §br§zol· geometria, MŤszaki Kºnyvkiad· (1978) 
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2.8. Fakºt®sek 

 

A fakºt®sek 

K®sz²t®s®n®l figyelembe kell venni: 

az eszt®tikai megjelen®st, 

a fa mozg§s§t (zsugorod§s, dagad§s, 

vetemed®s, kajszul§s), 

a fakºt®s terhel®s®nek ir§ny§t, 

nagys§g§t, 

a gy§rt§shoz rendelkez®sre §ll· 

szersz§mokat, eszkºzºket, 

a faanyag j· ®s rossz tulajdons§gait, a 

rostir§nyt, 

a term®k rendeltet®s®t, 

A k¿lsŖ kºrnyezeti viszonyokat  

Kiv§laszt§sn§l m®rlegelni kell 

A felhaszn§lt anyaghoz milyen kºt®s 

felel meg legjobban? 

Milyen terhel®snek lesz a fakºt®s 

kit®ve? Milyen alakja lesz az 

ºsszekapcsolt elemekbŖl elŖ§ll²tott 

munkadarabnak? 

Milyen kºt®s §ll²that· elŖ c®lszerŤen? 

 
Faipari alapkºt®sek: 

 
2.8. §bra: Alap szerkezetek19 

1/Lapszerkezetek (sz®les²tŖ told§sok 

2/ Keretszerkezetek 

3/ K§vaszerkezetek 

4/ Ćllv§nyszerkezetek 

5/ Hosszbit· told§sok ( ®p²tŖipar haszn§lja gyakran) 

 

2.9. Szakmai sz§m²t§sok 

 
2.9.1. Rºnk f§val kapcsolatos sz§m²t§sok 

Rºnk§tm®rŖ meghat§roz§sa  

19 cm  kºz®p §tm®rŖig  a t®rfogat sz§m²t§s a v²zszintes kºz®p§tm®rŖ 

meghat§roz§s§val tºrt®nik, a 20 cm ®s az azt meghalad· kºz®p §tm®rŖjŤ  fatºrzsek 

est®n k®t egym§sra merŖleges m®r®s §tlag§b·l sz§m²tj§k ,ez a k®t §tm®rŖ a lehetŖleg 

a legkisebb ®s a legnagyobb legyen.. 

                                                 
 
19 Forr§s: Czag§ny Lajos: B¼torszerkezetek, T§ncsics Kºnyvkiad· (1957) 
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2.9. §bra: Rºnk kºz®p§tm®rŖ20 

 

A sz§m²t§sok alapj§t a hengern®l ismert ºsszef¿gg®sek k®pezik 

 
2.10. §bra: Rºnk sz§m²t§sa21 

 

A sz§m²t§shoz a kºvetkezŖ m®retekre van sz¿ks®g 

l, = rºnk hossz m.-ben  m®rve 

d, = rºnk kºz®p§tm®rŖ cm-ben m®rve. 

M®r®s: a rºnk hossz§nak kºzep®n, k®reg n®lk¿l. A cm tºrt r®szeit a kerek²t®s szab§lyai 

szerint, eg®sz cm- re kerek²tik. 

                                                 
20 Asztalos  mesterkºnyv I., Orsz§gos Asztalos ®s Faipari Szºvets®g (1997) 
21 Asztalos  mesterkºnyv I., Orsz§gos Asztalos ®s Faipari Szºvets®g (1997) 
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2.11. §bra: Rºnk sz§m²t§sa22    

 
  

 

2.12. §bra: Tºmºr rºnk23 

 

Tºmºr kºbm®ter, rºnk eset®n 

A rºnkkel kapcsolatos sz§m²t§sokat tºmºr kºbm®terben v®gzik  

ţrm®ter, sarangolt faanyag eset®n 

1 Ťrm®ter sarangolt faanyag 1į-ea faanyag kºzºtti ¿res teret is mag§ba foglalja. 

 

 

 
2.13. §bra: ţrm®ter24 

 

 

 

                                                 
22 Asztalos  mesterkºnyv I., Orsz§gos Asztalos ®s Faipari Szºvets®g  (1997) 
23 Asztalos  mesterkºnyv I., Orsz§gos Asztalos ®s Faipari Szºvets®g ( 1997) 
24Asztalos  mesterkºnyv I., Orsz§gos Asztalos ®s Faipari Szºvets®g ( 1997) 
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2.9.2. Fa mennyis®g®vel ®s §r§val kapcsolatos sz§m²t§sok 

FŤr®sz§ru kºbtartalm§nak meghat§roz§sa 

 

¶ kºbm®ter §tsz§m²t§sa n®gyzetm®terre 

       

 
¶ n®gyzetm®ter §tsz§m²t§sa kºbm®terre 

 
¶ kºbm®ter §tsz§m²t§sa foly·m®terre 

 
¶ kºbm®ter§r §tsz§m²t§sa n®gyzetm®ter§rra 

 
¶ n®gyzetm®ter §tsz§m²t§sa kºbm®ter§rra 

 
Alapja a has§b (prizma)    

2.14. §bra: Mennyis®gi sz§m²t§sok25 
 

L= fŤr®sz§ru sz®less®ge (cm) 

b= fŤr®sz§ru vastags§ga (mm) 

h= fŤr®sz§ru hossza(cm) 

Kºbtartalom meghat§roz§sa: t®rfogat= alapter¿let szorozva a magass§ggal. 

V= l x b x h (l=fŤr®sz§ru sz®less®ge, b=fŤr®sz§ru vastags§ga, h=fŤr®sz§ru hossza) 

Kºbtartalom sz§m²t§s§n§l n®gy tizedes pontoss§ggal kell sz§molni. 

A sz§m²t§s m®rt®kegys®ge a m3. 
 

2.9.3. G®pekkel kapcsolatos sz§m²t§sok 

Ćtt®tel: 

az erŖ§tviteli probl®m§k megold§s§ra,®s a fordulatsz§m szab§lyoz§s§ra §tt®teleket 

haszn§lunk. Alap k®plete 

                                                 
25,26 Asztalos  mesterkºnyv I., Orsz§gos Asztalos ®s Faipari Szºvets®g (1997) 
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:  

ahol  n1=  a hajt· t§rcsa fordulata   1/perc         n2 = a hajtott t§rcsa fordulata 1/perc 

         d1 = a hajt· t§rcsa §tm®rŖje          d2=a hajtott t§rcsa §tm®rŖje 

2.15. §bra: Ćtt®tel26 

2.9.4. Forg§csol§ssal kapcsolatos sz§m²t§sok 

Forg§csol·-sebess®g    

Az a sebess®g, amellyel a szersz§m ®le a munkadarabba hatol, a forg§csol§si sebess®g. 

Kisz§m²t§sa: 

                                                    
 

ahol  v=  a forg§csol§si sebess®g (m/s);  

D = a szersz§m §tm®rŖje (m);  

n =  a szersz§m fordulatsz§ma (1/perc.                                                          

ElŖtol§si sebess®g 

 

 
2.16. §bra: Forg· forg§csol· k®s27 

 

A faanyag 1 perc alatt megtett ¼tja az elŖtol§si sebess®g, amelyet  

       
 

ºsszef¿gg®ssel sz§m²thatunk, ahol L a munkadarab hossza, t. pedig a forg§csol§si idŖ. 

A forg· fŖmozg§st v®gzŖ forg§csol·szersz§mok a faanyagb·l ¼n. ciklois ²veket 

v§gnak ki, mert mikºzben forg§csolnak, a munkadarab az elŖtol§s m®rt®k®nek 

megfelelŖen elŖrehalad. 

                                                 
 
27 Asztalos  mesterkºnyv I., Orsz§gos Asztalos ®s Faipari Szºvets®g ( 1997) 
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A munkadarab elŖrehalad§sa kºzben a szersz§m ®le hurkolt cikloist ²r le, a fel¿let 

hull§mos lesz. 

A fel¿let hull§moss§g§nak k®t jellemzŖ ®rt®ke van: 

- l . a ciklois ²v hossza; 

- f.  a ciklois ²v m®lys®ge 

A sz¿ks®ges fel¿leti finoms§g, a forg§csol·szersz§m mŤkºdŖ ®leinek ®s 

fordulatsz§m§nak ismeret®ben az alkalmazhat· legnagyobb elŖtol§si sebess®g 

kisz§m²that· 

Ahol l =a ciklois ²v hossza (mm), z = az ®lek sz§ma (db), n = a szersz§m fordulatsz§ma 

(1/min).  

 
A cikolis ²v hossza szerint az el®rhetŖ fel¿leti minŖs®g lehet:  

- ig®nyes, finom l = 0,2-1 mm eset®n,  

- §tlagos ig®nyŤ, j· l = 1-2 mm eset®n,  

- ig®nytelen, durva l = 2-4 mm eset®n. 

                                                       

3. Munkakºrrel, munkav®gz®ssel kapcsolatos feladatok  

 

C®lszerŤ feleleven²teni ®s a v§ltoz§sokat figyelembe venni a v§llalkoz§s ind²t§s§n§l 

®s mŤkºd®s®vel kapcsolatos ad·z§si, mŤszaki, jogi, ®s p®nz¿gyi szab§lyokat.    

3.1.  Gy§rt§si dokument§ci· 
 

Ha a piacfelm®r®s megtºrt®nt, akkor a gyorsabb ®s pontosabb gy§rt§s ®rdek®ben 

az adott term®krŖl teljes gy§rt§sdokument§ci·t kell k®sz²teni. A 

gy§rt§sdokument§ci·nak tartalmaznia kell a kºvetkezŖket:  
 

3.1.1. Rºvid mŤszaki le²r§s tartalma 

 

A term®k funkci·j§t ®s kihaszn§lhat·s§g§t ²rja le  

ü Megnevez®s   

ü FŖbb m®retek (mm-ben) 

ü Anyaga  

ü Szerkezeti fel®p²t®s, vasalatok  

ü Fel¿letkezel®s  

¶ Alkatr®szjegyz®k 
A term®k minden egyes k¿lºn §ll· alkatr®sz®t, m®ret®t, anyag§t tartalmazza  

¶ Alapanyagnorma  
A term®khez sz¿ks®ges alapanyagokat tartalmazza   

¶ Seg®danyagnorma  
A term®khez sz¿ks®ges seg®danyagokat tartalmazza  

¶ R®szletes mŤszaki le²r§s  
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A teljes term®k gy§rt§s§nak le²r§sa az anyagok beszerz®s®tŖl az §tad§sig  

¶ ¦temterv 
1. mŤszak - feladat felsorol§s ï mit kell teljes²teni a mŤszak v®g®re 

2. mŤszak - feladat felsorol§s ï mit kell teljes²teni a mŤszak v®g®re 

3. mŤszak - feladat felsorol§s ï mit kell teljes²teni a mŤszak v®g®re  

 

 

 

3.1.2.  Ćrkalkul§ci· 

1.) Kºzvetlen anyagkºlts®g  

- Alapanyag    éé Ft 

- Seg®danyag    éé Ft 

- Vasalat    éé Ft 

- F®lterm®kek    éé Ft 

- gy§rt§si anyagok   éé Ft 

Alapanyagok ºsszesen: éé Ft  éééé Ft

  

2.) B®rkºlts®g: a mindenkori ºnkºlts®g ·r§k szerint  

 Rezsi ·rad²j é.. Ft x r§ford²tott idŖ é. ·ra: éé Ft  éééé Ft

  

3.) K¿lºn kºlts®gek  

     - sz§ll²t§si kºlts®g  

 éééé Ft 

     - helysz²ni szerel®si kºlts®g, stb.

 éééé Ft 

¥nkºlts®g:       
 éééé Ft 

4.) Nyeres®g: ºnkºlts®g x é.. %     

 éééé Ft 

5.) Nett· ®rt®k        

 éééé Ft 

6.) ĆFA éé.. %       

 éééé Ft 

Elad§si §r:  
 éééé Ft 

 

3.1.3. Gazdas§goss§ggal kapcsolatos sz§m²t§sok I. 

A gazdas§goss§g egyenes mutat·sz§ma:  

 

ahol G a gazdas§goss§g, R a r§ford²t§s, E pedig az eredm®ny. A ford²tott mutat·sz§m:  
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A termel®kenys®g v§ltoz§sa:  

 

ahol tu a termel®kenys®g az §tszervez®s ut§n, te pedig elŖtte.  

NormaidŖ-csºkken®sbŖl kºvetkezŖ b®rmegtakar²t§s:  

 

ahol t· a norma·ra-megtakar²t§s (h), te a term®k normaideje v§ltoztat§s elŖtt (min), tu 

pedig a v§ltoztat§s ut§n (min), Pgy a gy§rtand· mennyis®g (db, m3, m2 stb.).  

B®rmegtakar²t§s:  

 

ahol §b az §tlagos ·rab®r (Ft/h), j a t§rsadalombiztos²t§si j§rul®k (%).  

Az egy term®kre esŖ nyeres®gtºbblet:  

 

ahol Nyt a nyeres®gtºbblet (Ft/db, Ft/m3 stb.), Ny a nyeres®g (Ft), tu a term®k 

normaideje §tszervez®s ut§n (db/min, m3/min stb.), t· a norma·ra-megtakar²t§s (h).  

   

3.1.4. Gazdas§goss§ggal kapcsolatos sz§m²t§sok II. 

Megt®r¿l®si idŖ:  

 

ahol R a r§ford²t§s (Ft), Ee pedig az egy ®vre tervezett el®rhetŖ megtakar²t§s (Ft/®v).  

Ćtfut§si idŖ:  

 

ahol Ć az §tfut§si idŖ (nap), b a befejezetlen termel®s (db, m3, m2 stb.), Q pedig a napi 

§tbocs§t· k®pess®g (db/nap, m3/nap, m2/nap stb.).  

A technol·giai §tfut§si idŖ megegyezik a technol·giai mŤveletek normaidej®vel:  

Ćt = t 

Gy§rt§si §tfut§si idŖ:  
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Ćgy = Ćt + Ćv, Ćv = (L - 1) t¿ (Edb - 1) Ćgy = t + (Pt - 1) t¿ + Ćv 

ahol Ćgy a gy§rt§si §tfut§si idŖ (min), Ćv a v§rakoz§si idŖ (min), Ćt a technol·giai idŖ 

(min/db), t a normaidŖ (min/db), Edb az egy dolgoz·n§l tarthat· darabsz§m (db), L 

pedig a dolgoz·k l®tsz§ma.  

 

 

 

 

 

Ćtbocs§t·k®pess®g:  

 

vagy Q = Ip Ā ttelj  ahol a Q az §tbocs§t·k®pess®g (term®kmennyis®g/®v), tti a t®nyleges 

idŖnorma (h/db), ttelj a t®nyleges norma, Ip pedig a produkt²v idŖalap (h/®v).  

Kapacit§skihaszn§lts§g:  

 

ahol Kk a kapacit§skihaszn§lts§g (%), Q az §tbocs§t·k®pess®g (term®kmennyis®g/®v), 

K a kapacit§s, T a termel®si tartal®k. Termel®si tartal®k:  

K - Q = T 

3.2. A szerzŖd®s 

 

3.2.1. FŖbb r®szei  

A szerzŖd®s egy meg§llapod§s, mely az elad· (sz§ll²t·) ®s a vevŖ kºzºtt jºn 

l®tre, valamint rºgz²ti mindk®t f®l kºtelezetts®geit ®s jogait. Az elad· kºteless®ge, 

hogy a szerzŖd®sben rºgz²tett mennyis®gŤ ®s minŖs®gŤ term®ket (§rut) az elŖ²rt 

helyen ®s idŖben a vevŖ v§llalkoz§s r®sz®re biztos²tsa. A vevŖ kºteless®ge, hogy ezt 

az elŖ²rt idŖben, m·don ®s helyen §tvegye ®s fizesse.  

SzerzŖd®sszeg®st jelent minden olyan magatart§s, amely a m§sik szerzŖdŖ f®l 

®rdekeit s®rti. A leggyakoribb ilyen esem®ny a k®sedelmes vagy hib§s, hi§nyos 

teljes²t®s. K®sedelmes teljes²t®s eset®n az elad· (sz§ll²t·) kºtb®r felelŖss®ggel tartozik. 

K®sedelmes fizet®s eset®n azonban a vevŖ kºteless®ge a k®sedelmi kamat kifizet®se. 

SzerzŖd®s kºthetŖ ²r§sban ®s sz·ban is, viszont vannak olyan szerzŖd®sek, 

amelyekn®l jogszab§ly ²rja elŖ az ²r§sbelis®get. Emellett a hosszabb idŖre sz·l· 

szerzŖd®seket egy®bk®nt is ®rdemes ²r§sba foglalni; ekkor a szerzŖd®snek a 

kºvetkezŖket kell tartalmaznia:  

¶ a sz§ll²tand· §ruk pontos megnevez®s®t, mennyis®g®t, minŖs®gi jellemzŖit 

¶ a sz§ll²t§si hat§ridŖt, illetve ¿temez®st 

¶ a teljes²t®s hely®t, az §ru§tv®tel m·dj§t 

¶ a v®tel§rat 
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¶ a fizet®si m·dot ®s hat§ridŖt 

¶ a szerzŖd®sszeg®s kºvetkezm®nyeit 

¶ a szerzŖd®skºt®s idŖpontj§t  

¶ a szerzŖdŖ felek al§²r§s§t  

 

 

3.2.2.  SzerzŖd®s t²pusok 

A szerzŖd®s tartalm§n t¼l a szerzŖd®s t²pus§nak kiv§laszt§sa is gondos 

m®rlegel®st ig®nyel. A kereskedelemben leggyakoribb szerzŖd®st²pusok az ad§sv®teli 

szerzŖd®s, a sz§ll²t§si szerzŖd®s ®s a bizom§nyi szerzŖd®s.  

Az ad§sv®teli szerzŖd®sben az elad· kºtelezetts®ge, hogy a szerzŖd®sben 

rºgz²tett idŖpontban, ¿temez®sben meghat§rozott mennyis®gŤ §rut §truh§zzon a 

vevŖre, aki kºteles §tvenni ®s kifizetni az §rut.  Az ad§sv®teli szerzŖd®st²pus §ltal§nos 

jellemzŖje, hogy a szerzŖd®skºt®st azonnali teljes²t®s kºveti. 

A sz§ll²t§si szerzŖd®sben a sz§ll²t· kºtelezetts®ge, hogy a szerzŖd®sben 

meghat§rozott §rumennyis®get a v§llalt form§ban (minŖs®gben, v§laszt®kban) egy 

k®sŖbbi idŖpontban vagy idŖszakban §tadja a vevŖ v§llalkoz§snak, amely kºteles ezt 

§tvenni, ®s az ellen®rt®k®t kifizetni. Enn®l a szerzŖd®sfajt§n§l a szerzŖd®skºt®st az 

ad§sv®teli szerzŖd®ssel ellent®tben nem kºveti azonnali teljes²t®s. A sz§ll²t§si 

szerzŖd®s hossz¼ t§v¼ kºtelezetts®gv§llal§st jelent, emiatt szigor¼bb elŖ²r§sok 

vonatkoznak r§. KºtelezŖ ²r§sban megkºtni ®s mindenk®pp rºgz²teni kell benne a 

kºvetkezŖket:  

¶ szerzŖd®s t§rgya 

¶ sz§ll²tand· §ruk mennyis®ge, minŖs®ge, pontos v§laszt®ka 

¶ teljes²t®s helye, ideje 

¶ v®tel§r, fizet®si m·d, valamint hat§ridŖ 

¶ szerzŖd®sszeg®s jogkºvetkezm®nyei 

Sz§ll²t§si szerzŖd®st akkor ®rdemes kºtni, hogyha nagy mennyis®gben ®s stabil 

v§laszt®kban ®rt®kes²t a kereskedelmi v§llalkoz§s. 

 A bizom§nyi szerzŖd®s keret®n bel¿l a bizom§nyos a megb²z·ja jav§ra ad el 

vagy v§s§rol. Mindezt d²jaz§s fej®ben, mely d²j a bizom§nyi d²j. V®teli bizom§ny 

eset®n a megb²z· a bizom§nyost v§s§rl§ssal b²zza meg. A bizom§nyos megv§s§rolja 

az elad· §ltal sz§ml§zott §ron az §rut, majd tov§bbsz§ml§zza a megb²z·nak a 

bizom§nyi d²jjal megnºvelt ºsszeggel. Elad§si bizom§ny eset®n a megb²z· elad§ssal 

b²zza meg a bizom§nyost. A bizom§nyos, ha tal§l vevŖt, akkor az §ru teljes ºsszeg®t 

kifizetteti a vevŖvel, majd ebbŖl levonja a bizom§nyi d²jat ®s ezt az ºsszeget 

sz§ml§zza tov§bb a megb²z·nak.  

3.3. Szavatoss§g, j·t§ll§s  

A gy§rt·nak tºrv®ny (Ptk.) szerinti felelŖss®ge az eladott §ru minŖs®gi 

elv§r§soknak val· megfeleltet®se. A vevŖt szavatoss§gi jog illeti meg. A vevŖi 

reklam§ci·kra minden esetben a megfelelŖ m·don kell reag§lni. Az elfogadhat· 
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rendez®s lehetŖs®g®t fel kell m®rni, ®s a sz¿ks®ges int®zked®seket ennek alapj§n kell 

v®grehajtani. A vevŖi panaszok, el®gedetlens®gek rendez®s®nek m·djai, a vevŖ 

v§laszt§sa szerint lehetnek: jav²t§s, §rengedm®ny, meghat§rozott esetekben csere 

vagy a v®tel§r visszat®r²t®se. A vevŖnek a hib§t a v§s§rl§s helysz²n®n, az elad·n§l kell 

igazolnia. A reklam§ci· rendez®s®nek a m·dj§t tºrv®nyi ¼ton szab§lyozz§k.   

 

Garancia (j·t§ll§s)  

Jogszab§ly §ltal elŖ²rt kºtelezetts®gv§llal§s, idej®nek megjelºl®s®vel. 

Amennyiben a gy§rt· bizony²tani tudja, hogy a hiba nem a gy§rt§s sor§n keletkezett, 

hanem p®ld§ul helytelen haszn§lat kºvetkezt®ben, akkor a gy§rt· mentes¿l a garancia 

teljes²t®se al·l. A felment®s csak akkor adhat· meg, ha a gy§rt· bebizony²tja, hogy a 

keletkezett hiba a termel®s sor§n nem jºhetett l®tre.  

A v§s§rl· cser®re ir§nyul· k®r®s®t akkor kell teljes²teni, ha a v§s§rl§st·l 

sz§m²tott 3 napon bel¿l meghib§sodott. A garancia (j·t§ll§s) ®s a szavatoss§gi idŖt a 

mindenkor hat§lyos jogszab§lyok tartalmazz§k. 

4. Tºmºrfa megmunk§l§si feladatok 

Az itt le²rtakon k²v¿l c®lszerŤ §tn®zni, a kor§bbi tanulm§nyok sor§n szerzett 

ismereteket. A forg§csol§s elm®lete, telep²tett forg§csol· alap g®peken v®gezhetŖ 

mŤveletek. Fakºt®sek k®sz²t®s ®s ºssze§ll²t§sa. 

4.1. A faipari g®pek megfeleŖ mŤkºd®s®nek felt®telei 

¶ MegfelelŖ ®s helyes g®palapoz§s. 

¶ Kiegyens¼lyozott szersz§m. 

¶ MegfelelŖ forg§csol§si sebess®g. 

¶ Rezg®smentes ®l-fut§s. 

¶ G®pek ®s szersz§mok rendszeres karbantart§sa. 

¶ Minden g®palkatr®szt, rºgz²tŖ csavarany§t, amely a g®p munk§ja kºzben 

meglazulhat, ellenany§val kell biztos²tani. 

¶ Lapos sz²j, - ®ksz²j, - vagy heveder meghajt§s¼ g®pekn®l ¿gyelni kell a helyes 

sz²jfesz²t®sre 

¶ £ksz²jhajt§sn§l a k®t t§rcsa homlokfel¿let®nek egy s²kban kell lenni. 

¶ Az ®ksz²j k¿lsŖ fel¿lete a horonyt§rcsa perem®n t¼l ne ®rjen, de a sz²j als· r®sze 

se ®rintkezzen a horony fenek®vel, mert elsŖ esetben nem viszi §t a k²v§nt 

teljes²tm®nyt, a m§sodikban oldalfel¿lete kirojtosodik. 

¶ A g®p megind²t§sa elŖtt ellenŖrizni kell a hajt·sz²j §llapot§t, a csavarok, 

csavarany§k kellŖ szor²t§s§t, a szersz§mok szil§rd rºgz²t®s®t, valamint a 

v®dŖk®sz¿l®kek elŖ²r§s§nak megfelelŖ helyzet®t. 

¶ KºrfŤr®szlapok, ®s mar·t§rcs§k tengelyre rºgz²t®s®hez a forg§sir§nnyal 

ellent®tes menetŤ csavarany§t kell alkalmazni. A szersz§m furat§nak a 

tengelyre h®zagmentesen kell illeszkedni. 

¶ A g®pasztalokon a munkadarab vezet®s®re szolg§l· anyagvezetŖ rºgz²t®s®hez 

a g®p rezg®se kºzben nem old·d· /ºnz§r·/ csavarkºt®st kell alkalmazni. 

 Pillanatszor²t· haszn§lata tilos. 
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¶ Munka kºzben a g®peken keletkezŖ fahullad®k, valamint por ®s forg§cs 

elt§vol²t§s§r·l gondoskodni kell. A pneumatikus ¼ton tºrt®nŖ elt§vol²t§shoz 12 

- 20 m/s l®gsebess®g sz¿ks®ges. 

¶ A balesetelh§r²t§si ®s tŤzrend®szeti elŖ²r§sokat a munkag®pekn®l, valamint az 

anyagok t§rol§s§n§l ®s tov§bb²t§s§n§l szigor¼an be kell tartani.  

¶ MŤkºd®s kºzben l®vŖ g®pet fel¿gyelet n®lk¿l hagyni tilos. 

¶ Megmunk§l§s ut§n a munkadarabok m®ret®t megfelelŖen kialak²tott m®rettart· 

idomszerrel /kaliber/ kell ellenŖrizni. 

¶ A g®pekhez sz¿ks®ges seg²tŖk sz§m§t minden munkafolyamatn§l a g®pi ®s k®zi 

idŖ ar§ny§nak figyelembev®tel®vel kell meghat§rozni. 

¶ Minden forg§csol· szersz§mon fel kell t¿ntetni  

            A gy§rt·t ill. annak ismertetŖ jel®t 

            A maxim§lis fordulatsz§mot 

            K®zi vagy g®pi elŖtol§st 

¶ Szersz§mokon l®vŖ fesz²tŖ-elemeket, csavarokat, csak megfelelŖ m®retŤ 

kulccsal szabad megh¼zni, ill. laz²tani, a tºr®s ®s reped®s vesz®ly miatt, 

¿tºgetni, TILOS 

¶ Szerelt kivitelŤ szersz§mokn§l csak az eredetivel azonos kivitelŤ ®s minŖs®gŤ 

alkatr®sz, ill. k®s cser®lhetŖ 

4.2. Forg§csol§s elm®lete 
 

4.2.1.  A g®pi forg§csol· szersz§m jellemzŖi 

Szersz§m az a cser®lhetŖ munkaeszkºz, amely a munkag®p fŖtengely®re 

szerelve, vagy t§rcs§kra fesz²tve forg§csol. Kiv®tel az eszterg§lyoz§s, ahol a 

megmunk§l· szersz§mot k®zzel, vagy mechanikus szerkezettel vezetik a forg· 

fŖmozg§st v®gzŖ anyaghoz. 

A g®pi fog§csol· szersz§mok jellemzŖi, ®s a forg§csol§s ir§nyai hasonl·ak a 

k®zi megmunk§l§shoz, de kieg®sz¿l egy-k®t kºr¿lm®nnyel. 

A k®zi forg§csol§sn§l a forg§csol§s ir§nya p§rhuzamos a megmunk§land· 

anyag fel¿let®vel, a g®pi forg§csol§sn§l, egyenes vonal¼ mozg§st v®gzŖ 

szersz§mokon (pl. fŤr®szszalag, szalagcsiszol·) a forg§csol§s ir§nya a fogcs¼csokat 

ºsszekºtŖ egyenes, a kºrp§ly§n mozg·, azaz forg·mozg§st v®gzŖ szersz§m eset®n (pl. 

mar·szersz§m) a forg§csol§s ir§nya minden pillanatban az ®lkºr ®rintŖje. 

A forg§csol· ®lt a homloklap ®s a h§tlap tal§lkoz§sa alkotja. A homloklap az 

a fel¿let, amelyen forg§csol§skor a lev§lasztott forg§cs siklik. A h§tlap a szersz§mnak 

az a fel¿lete, amely a forg§csol§s s²kja fel® n®z. A g®pi szersz§mok jellemzŖ lapjai 

m®g az oldallapok, amelyek az ®l sz®less®g®t hat§rozz§k meg. A fŖ forg§csol· ®l ®s a 

mell®kv§g· ®l alkotta cs¼cs a forg§csol· cs¼cs. 



 

57 

 

 

 
4.1. §bra: G®pi fŤr®szszalag jellemzŖi 28 

sz= fogazatlan sz®less®g, tsz =teljes sz®less®g, h= fogmagass§g; v= lapvastags§g; t 

=fogt§vols§g, fŤ= fog¿reg, Ŭ= h§tszºg, ɓ= ®l szºg,  ɔ =homlokszºg, ŭ= metszŖszºg. 

 

Kºrp§ly§n mozg· szersz§m jellemzŖi 

D =a szersz§m ®l kºr §tm®rŖje; d =furat§tm®rŖje; d1 =fogtŖ vonal §tm®rŖje; z =a fogak 

sz§ma, fŤ= forg§cs¿reg; h=a szersz§m vastags§ga, Ŭ= h§tszºg, ɓ =®l szºg, ɔ= 

homlokszºg, ŭ metszŖszºg. 

Az §br§k alapj§n a fontosabb jellemzŖ szºgek meghat§rozhat·k. 

- a fog h§tlapja ®s a forg§csol§s ir§nya §ltal bez§rt szºg a h§tszºg (Ŭ) 

- a fog h§tlapja ®s homloklapja §ltal bez§rt szºg ®l szºg (®kszºg) (ɓ) 

- a szersz§m cs¼cs§n §tmenŖ, a fogcs¼csokat ºsszekºtŖ egyenesre, ill. forg· 

szersz§mok eset®n az ®rintŖre h¼zott merŖleges ®s fog homloklapja §ltal bez§rt szºg 

a homlokszºg (ɔ). 

- a h§tszºg ®s ®l szºg egy¿ttes ®rt®ke metszŖszºg (ŭ). 

 
4.1. §bra: G®pi forg§csol· szersz§m29 

 

N®h§ny g®pi szersz§m eset®ben a homloklap ®s az oldallap §ltal alkotott ®lek is r®szt 

vesznek a forg§csol§sban. Ezeket az ®leket mell®kv§g· ®lnek nevezz¿k. 

4.2.2. Megmunk§lt fel¿let minŖs®ge  

                                                 
28 Asztalos szakmai ®s g®pismeret -  Varga P®ter, MŤszaki kºnyvkiad· (1997) 
29 Asztalos szakmai ®s g®pismeret -  Varga P®ter, MŤszaki kºnyvkiad· (1997) 
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A megmunk§lt fa fel¿let®n egyenetlens®gek vannak, s ezek m®retei meghat§rozz§k a 

fel¿let j·s§g§t, simas§g§t (hull§m alak¼, roncsol§sos, rezg®sek, okozta ®s szerkezeti 

egyenetlens®gek). 

A fel¿letminŖs®get negat²van befoly§sol· t®nyezŖk: 

¶ kifut·sz§l ellen®ben val· forg§csol§s (a fa bereped); 

¶ kis metszŖszºg (a fa bereped, hasad); 

¶ nedves fa (a fel¿let durva, sz§lk§s); 

¶ nagy elŖtol· sebess®g (hosszabbak a ciklois²vek, durv§bb a fel¿let); 

¶ tompa szersz§m (roncsolt, kiszakadozott fel¿let); 

¶ a g®p csap§gyaz§sa hib§s (rezg®stŖl egyenetlen fel¿let); 

¶ az ®lek nem futnak egy ®lkºrºn (a ciklois²v hosszabb lesz, a fel¿let 

egyenetlen); 

¶ kiegyens¼lyozatlan szersz§m (vesz®lyes ®s rontja a fel¿let simas§g§t); 

¶ kis h§tszºg (nagy s¼rl·d§s, a f§t meg®geti). 

¶ A fel¿letminŖs®g jav²t§s§nak m·djai: forg§csr®s szŤk²t®se 

A fel¿leti minŖs®get jav²t· t®nyezŖk: 

¶ forg§csol· sebess®g nºvel®se,  

¶ elŖtol· sebess®g csºkkent®se,  

¶ a szersz§m ®lek sz§m§nak nºvel®se, megfelelŖ ®lez®s,  

¶ a szersz§m§tm®rŖ nºvel®se,  

¶ ferde ®lŤ szersz§m,  

¶ metszŖszºg nºvel®se 

¶ rezg®sek kik¿szºbºl®se, szersz§mok kiegyens¼lyoz§sa 

¶ a fog§sm®lys®g csºkkent®se. 

 

4.3. Tºmºrfa forg§csol· megmunk§l§sa 
 

A tºmºrfa megmunk§l§s§t n®gy nagy egys®gre bontjuk 

M®retre munk§l§s 

Szerkezetek kialak²t§sa 

D²sz²tŖ megmunk§l§s 

Tºmºrfa fel¿let kik®sz²t®se 

Minden mŤveletv®gz®snek h§rom fŖ f§zisa van  

¶ A munka elŖk®sz²t®se 

Az elŖk®sz²t®shez tartozik a g®p kiv§laszt§sa is, adott mŤvelet v®gz®s®re. 

G®p kiv§laszt§s szempontjai, minŖs®gi, mennyis®gi, ®s pontoss§gi kºvetelm®nyek 

¶ G®p §llit§s g®p pozicion§l§sa a param®terek, a megmunk§land· anyag 

fajt§ja, ®s a g®p param®tereinek figyelembev®tel®vel 

¶ MŤvelet v®gz®se 

Megmunk§l§si r§hagy§sok, hosszir§nyban 0 - 1000 mm kºzºtt 10 mm, 1001 - 3000 

mm kºzºtt  20 mm, 3001mm kºzºtt 30mm. Sz®less®gben 0 ï 1000 mm kºzºtt 3-5mm 

1000 mm felett 10mm.  A vastags§gi r§hagy§st a fŤr®sz§ru kereskedelmi vastags§gi 

m®rete hat§rozza meg, mindig a legkºzelebb esŖ szabv§ny m®ret, 5 - 8mm 

r§hagy§ssal. 

 

4.3.1. M®retre munk§l§s 
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A faanyag szab§s§t·l a pontos m®retig tºrt®nŖ megmunk§l§s§t ®rtj¿k alatta. 

4.3.1.1.  Szab§sz kºrfŤr®szg®p (karos leszab· kºrfŤr®szg®p)  

A fŤr®szfogaz§st k®t betŤvel jellemezhetj¿k, ahol az elsŖ a fog alakj§ra, a 

m§sodik pedig a fog¿regre utal. ĉgy NV, NU, KV, KU, PV, PU, AV stb. az elnevez®s. 

A leggyakoribb az AV, NV ®s KV fogaz§s. G®pi fŤr®szek szok§sos fog- ®s fog¿reg 

alakjai 

 

 
4.2. §bra: KºrfŤr®szek jellemzŖi30 

Technol·giai elŖ²r§s 

A szab§szfŤr®sszel a leggazdas§gosabb kihozatal mellett, az anyaghib§k 

figyelembev®tel®vel kell a darabol§st v®gezni. Szab§s elŖtt az anyag fel¿let®t a 

szennyezŖd®stŖl le kell tiszt²tani. 

A szab§sra ker¿lŖ anyagot egyenes ®s hib§tlanabb v®g®vel, a fŤr®szlap s²kj§val 

egyvonalban, al§t®tl®cekre kell helyezni, a munkaasztalt·l a g®pmunk§s §ltal kºnnyen 

el®rhetŖ t§vols§gra. 

A g®pasztalra helyezett anyag v§g§s§t a fŤr®sz egyenletes h¼z§s§val kell 

v®gezni, hogy munka kºzben a fŤr®szlap ker¿leti sebess®ge §lland· maradjon. Ha 

v§g§s kºzben a ker¿leti sebess®g csºkken, esetleg a fŤr®szlap teljesen meg§ll, a fŤr®sz 

visszatol§s§val, illetve az §ram kikapcsol§s§val kell a motor le®g®s®t megakad§lyozni. 

A v§g§s befejez®sekor a fŤr®szt az asztal sz®l®n t¼l, kiindul§si helyzetbe kell 

visszatolni. 

A fŤr®szelt fel¿letnek az anyag lapj§hoz viszony²tva der®kszºgŤnek ®s kiszakad§s 

mentesnek kell lenni. 

A szab§szfŤr®sszel k®tf®le mŤvelet v®gezhetŖ:  

a/ szab§s elŖrajzol§s n®lk¿l 

b/ szab§s elŖrajzol§s ut§n    

                                                 
30 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
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4.3. §bra:  Karos leszab· kºrfŤr®szg®p31 

 

¦zemeltet®si elŖ²r§s 

1. A fŤr®szlap s²kj§t f¿ggŖlegesen ®s a szab§szasztal h§ts· ®l®re merŖlegesen kell 

be§ll²tani. 

2. A szab§szfŤr®szt a leszab§sra ker¿lŖ anyagok legnagyobb hossz§nak ®s 

sz®less®g®nek megfelelŖ m®retŤ v²zszintes asztallal kell ell§tni. 

3. Az asztalba az anyagelŖtol§s megkºnny²t®se c®lj§b·l kºnnyen forg· hengereket 

kell be®p²teni. Az asztallap belsŖ sz®l®re m®retjelºl®ssel vagy §ll²that· ¿tkºzŖkkel 

ell§tott vezetŖl®cet kell felszerelni. 

4. A fŤr®szlapot az asztalhoz viszony²tva ¼gy kell be§ll²tani, hogy a fogkoszor¼ a 

v§gand· anyag als· s²kj§t·l 2-3 mm-el lejjebb ®rjen. 

5. A fŤr®szlap tengelyfordulat§t, vagy a fŤr®szt§rcsa §tm®rŖj®t ¼gy kell 

megv§lasztani, hogy az ®lsebess®g 60-70 m/p kºzºtt legyen. 

6. Gyanta vagy egy®b szennyezŖd®ssel teleragadt fŤr®szlappal nem szabad munk§t 

v®gezni. 

7. A g®pet v®dŖk®sz¿l®k n®lk¿l ¿zemeltetni tilos. 

 

4.3.1.2. Formatiz§l· kºrfŤr®sz  

Technol·giai elŖ²r§s 

A kºrfŤr®szen a munkamŤveleteket egy g®pmunk§s egy seg²tŖvel v®gzi.  

KºrfŤr®sszel csak egyenes vonal¼ v§g§st lehet v®gezni, ez®rt fŤr®szelni csak vezetŖ 

mellett vagy keresztsz§n (szegmens vonalz·) seg²ts®g®vel szabad.  

A fŤr®szlap a v§gand· anyag vastags§g§nak megfelelŖen ¼gy kell be§ll²tani, 

hogy a fogkoszor¼ legmagasabb pontja az anyag felett a fŤr®szlap §tm®rŖ 1-1, 5%-

§val t¼l®rjen. 

A fŤr®szlap mºgºtt a has²t·®ket ¼gy kell elhelyezni, hogy a fogkoszor¼ ®s az ®k 

kºzºtti t§vols§g 10 mm legyen. 

                                                 
31Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
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4.4. §bra: Lapszab§sz kºrfŤr®szg®p 32 

 

 

¦zemeltet®si elŖ²r§s 

Az asztallapban elhelyezett bet®tl®c ny²l§sa a v§g§sr®sn®l legfeljebb 2 mm-el lehet 

nagyobb. KºrfŤr®szg®pen a kºvetkezŖ fontosabb mŤveletek v®gezhetŖk: szeletel®s, 

sz®less®gv§g§s, hosszm®retre v§g§s, szºgalatti v§g§s,m®retre v§g§s minta /sablon/ 

mellett. Lapok szab§s§n§l az elŖv§g·t mindig kapcsoljuk be. 

 

4.3.1.3. Asztalos szalagfŤr®szg®p 
 

Technol·giai elŖ²r§s 

A fŤr®szelendŖ anyagot anyagmozgat· kocsin, vagy §llv§nyon a szalagfŤr®szhez 

kart§vols§gra kell k®sz²teni. A fŤr®szen a v§g§si mŤveleteket a g®pmunk§s egy 

seg²tŖvel v®gzi. 

A szalagfŤr®szen a legtºbb fŤr®szel®si munka elv®gezhetŖ, ezek kºz¿l a fontosabbak: 

  a/ Sz®lez®s ®s szeletel®s elŖrajzol§s ut§n. 

b/ Szeletel®s vezetŖ mellett. 

  c/ Nem p§rhuzamos v§g§s minta /sablon/ seg²ts®g®vel. 

  d/ S²kgºrbev§g§s /kanyar²t§s/. 

  e/ T®rgºrbe fŤr®szel®s. 

  f/ Hengeres anyagok v§g§sa. 

  g/ Ferde asztallapon tºrt®nŖ fŤr®szel®s. 

 

                                                 
32 www.naxgepker.hu 
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4.5. §bra: SzalagfŤr®szg®p 33 

¦zemeltet®si elŖ²r§s 

1. A fŤr®szlap vezetŖ fabet®teket a szalaggal ®rintkezŖen kell be§ll²tani. Helytelen 

be§ll²t§s kºvetkezt®ben a fŤr®szlap ¿resj§ratban is felmelegszik, illetve a s²kj§ra 

merŖleges ir§nyban kileng. 

2. A fŤr®sz-szalag mºgºtti t§maszt·t§rcs§t ¼gy kell be§ll²tani, hogy ¿resj§ratban a 

szalag h§ts· ®le ®s a t§rcsa homloklapja kºzºtt 1 mm t§vols§g legyen. A t§rcs§nak 

terhel®s alatt kºnnyen kell forognia. 

3. A g®pasztal fŤr®sz-szalagvezetŖ fabet®tj®t rendszeresen ki kell cser®lni. 

4. A g®p megind²t§sa elŖtt meg kell gyŖzŖdni a fŤr®sz-szalag kellŖ feszess®g®rŖl. 

5. A fŤr®sz-szalag forraszt§s§nak fogoszt§s kºzep®tŖl fogoszt§s kºzep®ig kell 

terjedni.  

A fogtºveknek kºr²vesnek kell lenni. 

6. A g®pet az elŖ²rt v®dŖk®sz¿l®kek n®lk¿l ¿zemeltetni tilos. 

7 A g®p §pol§sa, karbantart§sa: A g®pen jav²t§st, karbantart§st, csak a jav²t·mŤhely 

kijelºlt szakembere v®gezhet. A g®p §pol§sa, a mozg· szerkezeti elemek ken®se a 

g®pkezelŖ kºteless®ge. 

 

4.3.1.4. EgyengetŖ gyalug®p 

Technol·giai elŖ²r§s 

Az egyengetŖ gyalug®pen elv®gezhetŖ fontosabb mŤveletek: 

  a. Lapegyenget®s 
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  b/ Lap-®s ®l egyenget®s 

  c/ £l egyenget®s 

  d/ Lapok, keretek ®s furn®rozott munkadarabok ®l egyenget®se 

  e/ Idomgyalul§s /kelel®s/. 

 

   
4.6. §bra: EgyengetŖ gyalug®p ®s szersz§mai 34 

 

¦zemeltet®si elŖ²r§s 

1. Az egyengetŖ gyalug®p kiegyens¼lyozott k®stengely®be csak azonos s¼ly¼ k®seket 

szabad behelyezni. A k®sek ®l®nek a hengerpal§stt·l val· egyenlŖ elŖ§ll§s§t 

ellenŖrizni kell. 

2. A motor bekapcsol§sa elŖtt meg kell gyŖzŖdni a k®sleszor²t· csavarok szil§rd 

rºgz²t®s®rŖl. 

3. A g®pasztal k®stengely mºgºtti r®sz®t a k®s®lkºr legmagasabb pontj§val egy s²kba 

kell §ll²tani. 

4. A k®stengely elŖtti asztallap felsŖ s²kj§t a megmunk§land· anyag fajt§j§t·l ®s a 

s²kt·l, val· elt®r®stŖl f¿ggŖen 0, 2 - 3 mm-el kell lejjebb §ll²tani az ®lkºr felsŖ 

pontj§t·l. 

5. A k®stengely elŖtti g®pasztalra egyenes vezetŖt kell f®mcsavarokkal rºgz²teni. A 

vezetŖ als· ®le ®s az asztallap kºzºtt n®h§ny mm-es h®zagnak kell lenni. 

6. Az egyengetŖ g®pet v®dŖk®sz¿l®k n®lk¿l ¿zemeltetni tilos. 

 

4.3.1.5. Vastagol· gyalug®p 
 

Technol·giai elŖ²r§s 

A vastagol· gyalul§st egy g®pmunk§s egy seg²tŖvel v®gzi. Gyalul§s c®lj§b·l 

az anyagot a g®ptŖl kart§vols§gra kell elhelyezni. Az elŖtol· sebess®get a k²v§nt 
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fel¿letj·s§gt·l, illetve a leforg§csoland· anyagvastags§gt·l ®s a forg§csol§si 

sz®less®gtŖl f¿ggŖen kell meghat§rozni.  

Az elŖtol· sebess®g, ®rt®ke  2 k®ses k®stengelyn®l 

Tengelyfordulat/ 

perc 

Ciklois²v hur hossza 

1 mm 1.5 mm 

ElŖtol· sebess®g    m/perc 

3000                6           9 

3500                7           10.5 

4000                8           12 

4500                9           13.5 

5000               10           15 

5500               11           16.5 

6000               12           18 

 

N®gyk®ses k®stengelyn®l azonos h¼r hossz¼s§g mellett a fenti elŖtol· sebess®gek 

k®tszeres®t kell venni.  

A gyaluland· anyagot ¼gy kell a g®pbe adagolni, hogy a k®ssel ®rintkezŖ 

oldal§n a sz§lir§ny az elŖtol§s ir§ny§val szemben haladjon.  

Gyalul§sn§l a munkadarabokat a g®pasztalra kell helyezni ®s a beh¼z· 

henger al§ tolni mindaddig, m²g a henger azt ºnmŤkºdŖen tov§bb viszi. A gyalul§s 

elv®gz®se ut§n a tov§bb²t· henger §ltal a g®pbŖl kitolt munkadarabot, az elszed®st 

v®gzŖ dolgoz· anyagtov§bb²t· kocsira vagy §llv§nyra rakja. 

A g®pen §thaladt elsŖ munkadarab pontos vastags§g§t ellenŖrizni kell az erre 

a c®lra rendszeres²tett hat§rm®rŖvel, /kaliber/ m®rŖszalaggal, vagy tol·m®rŖvel. 

A gyalulhat· legrºvidebb anyag a beh¼z·- ®s tov§bb²t· henger 

tengelyt§vols§g§n§l hosszabb legyen. 

Tagozott beh¼z· hengerrel ell§tott gyalug®pn®l a keskeny munkadarabokat 

l®pcsŖsen egym§s mell® helyezve kell a behuz· henger al§ tolni. Sz®lesebb, tºbb 

darabb·l ºsszeenyvezett lapokat /polc, stb./ egyes®vel kell a g®pbe adagolni ®s 

ezekn®l az egy fog§ssal leforg§csolhat· anyagvastags§g, nem lehet tºbb 2 mm-n®l. 

Egy darabb·l §ll· beh¼z· hengern®l egyszerre csak k®t alkatr®szt szabad a 

g®pbe adagolni, kºzvetlen¿l a henger k®t v®g®hez. 
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4.7. §bra: Vastags§gi gyalug®p35 ®s f¿ggŖleges metszete36 

4.3.1.6. Tºbb fejes gyalug®pek 

¦zemeltet®si elŖ²r§s 

1. A vastags§gi gyalug®p kiegyens¼lyozott k®stengely®be csak azonos s¼ly¼ k®seket 

szabad behelyezni. A k®sek ®l®nek a hengerpal§stt·l val· egyenlŖ ki§ll§s§t ellenŖrizni 

kell. 

2. A motor bekapcsol§sa elŖtt meg kell gyŖzŖdni a k®sleszor²t· csavarok szil§rd 

rºgz²t®s®rŖl. 

3. Az anyagelŖtol§s megkºnny²t®se c®lj§b·l a g®pasztalban l®vŖ szabadonfut· 

hengerek pal§stj§t az asztallap s²kj§t·l 0, 2-0, 4mm-rel feljebb kell §ll²tani. 

A g®p megind²t§sa elŖtt a hengerek kºnnyŤ forg§s§t ellenŖrizni kell. 

4. Az anyagelŖtol§st v®gzŖ rov§tkolt, - ®s sima hengereket a g®p megind²t§sa elŖtt a 

r§tapadt szennyezŖd®stŖl meg kell tiszt²tani. 

5. A rov§tkolt beh¼z· hengert a k®stengely ®l kºr®nek als· ®l®tŖl 2 mm-el, a gyaluk®s 

mºgºtti tov§bb²t· hengert 1 mm-el, a nyom·gerend§t pedig 0, 2 mm-el kell lejjebb 

§ll²tani. 

                                                 
35 www.paliszander.hu 
36 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
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6. A beh¼z· henger elŖtti - az anyag visszav§g·d§s§t megakad§lyoz· ï karmanty¼k 

(visszacsap§st g§tl· kilincsmŤ) n®lk¿l a g®pet ¿zemeltetni tilos. A karmanty¼kat 

minden mŤszak elŖtt meg kell tiszt²tani. A karmanty¼knak zs²rmentesnek kell lenni. 

 

Technol·giai elŖ²r§sok 

Gyalul§s k®tfejes gyalug®pen. A k®tfejes gyalug®p az egyengetŖ ®s a 

vastagol· gyalug®p kombin§ci·ja. Ennek megfelelŖen egy als· ®s egy felsŖ 

elrendez®sŤ k®stengelye ®s g®pi elŖtol· szerkezete van. Az elŖtol· szerkezete k®t 

osztott bord§zott beh¼z· hengerbŖl ®s egy sima kitol·hengerbŖl §ll. A k®stengelyeket 

valamint az elŖtol· szerkezetet k¿lºn-k¿lºn motor mŤkºdteti. 

         A k®tfejes gyalug®p egym§ssal p§rhuzamos lapok megmunk§l§s§ra alkalmas. 

Az etetŖ asztal emelhetŖ a fog§sv®telnek megfelelŖen, majd az eg®sz asztalszerkezet 

az als· k®stengellyel egy¿tt emelhetŖ a faanyag vastags§g§nak be§ll²t§s§ra. A g®p 

elsŖsorban egyenes sz§l¼, eg®szs®ges faanyag megmunk§l§s§ra alkalmas. K¿lºnºsen 

a t®rgºrbe lapok ®s deszk§k megmunk§l§sa neh®zkes, mert az egyengetŖ k®stengely 

feletti leszor²t· gºrgŖ-p§r rendszerint nem k®pes a helyes egyenget®shez sz¿ks®ges 

elmozdul§sra ®s a v®kony darabokat m§r az elsŖ beh¼z· henger is egyenesre 

Ădeform§ljaò. a g®pbŖl kiker¿lŖ darab a kih¼z·henger ut§n ism®t visszanyeri ï 

rugalmass§ga kºvetkezt®ben ï eredet alaki hib§it. Hasonl· okokb·l marad gºrbe a 

megmunk§l§s ut§n is a v®kony, erŖsen s²kgºrbe munkadarab. 

 

¦zemeltet®si elŖ²r§sok 

1. A tºbbfejes gyalug®p kiegyens¼lyozott k®stengely®be csak azonos s¼ly¼ k®seket 

szabad behelyezni. A k®sek ®l®nek a hengerpal§stt·l val· egyenlŖ ki§ll§s§t ellenŖrizni 

kell. 

2. A motor bekapcsol§sa elŖtt meg kell gyŖzŖdni a k®sleszor²t· csavarok szil§rd 

rºgz²t®s®rŖl. 

3. Az anyagelŖtol§s megkºnny²t®se c®lj§b·l a g®pasztalban l®vŖ szabadonfut· 

hengerek pal§stj§t az asztallap s²kj§t·l 0, 2-0, 4mm-rel feljebb kell §ll²tani. 

A g®p megind²t§sa elŖtt a hengerek kºnnyŤ forg§s§t ellenŖrizni kell. 

4. Az anyagelŖtol§st v®gzŖ rov§tkolt, - ®s sima hengereket a g®p megind²t§sa elŖtt a 

r§tapadt szennyezŖd®stŖl meg kell tiszt²tani. 

5. A rov§tkolt beh¼z· hengert a k®stengely ®l-kºr®nek als· ®l®tŖl 2 mm-el, a gyaluk®s 

mºgºtti tov§bb²t· hengert 1 mm-el, a nyom·gerend§t pedig 0, 2 mm-el kell lejjebb 

§ll²tani. 

6. A beh¼z· henger elŖtti - az anyag visszav§g·d§s§t megakad§lyoz· - karmanty¼k 

n®lk¿l a g®pet ¿zemeltetni tilos. A karmanty¼kat minden mŤszak ut§n meg kell 

tiszt²tani. A karmanty¼knak zs²rmentesnek kell lenni. Ezek m§r valahol szerepelnek 

egy m§sik moduln§l, felesleges ¼jra hozni 

R®szleges keresztmetszeti megmunk§l§sra szolg§lnak a k®t- ®s h§romfejes 

gyalug®pek.  

Teljes keresztmetszeti megmunk§l§st v®geznek a n®gy- ®s sokfejes gyalug®pek. 
 

Gyalul§s h§romfejes gyalug®pen. A h§romfejes gyalug®p fel®p²t®se hasonl· a 

vastags§gi gyalug®p®hez, de az elszedŖ oldalon a g®pasztal kiny¼lik ®s jobb, valamint 

egy bal oldali f¿ggŖleges szersz§mtengelye van. Ennek megfelelŖen egy v²zszintes ®s 

k®t f¿ggŖleges k®stengely tal§lhat·. A k®stengelyekhez ®s az elŖtol· berendez®shez 
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k¿lºn meghajt·motor van. 

Az asztal egyik oldal§n teljes hossz§ban az ®l-gyaluhoz hasonl· vezetŖvonalz· 

helyezkedik el, amely a hozz§ tartoz· f¿ggŖleges megmunk§l· fejjel egy¿tt mozdul 

el. Az asztal m§sik oldal§n a vezetŖvonalz·t csak a hozz§ tartoz· f¿ggŖleges 

megmunk§l· fej k®stengelye ut§n tal§lunk. Ezen az oldalon a megmunk§l· fej elŖtt 

rugalmas terelŖlemez szor²tja a munkadarabot a szemben fekvŖ hossz¼ 

vezetŖvonalz·hoz. 

A h§romfejes gyalug®p szerkezete a h§romfejes gyalug®p a munkadarab egy lapj§nak 

®s k®t ®l®nek megmunk§l§sra alkalmas. A f¿ggŖleges k®stengelyek v²zszintesen ®s 

f¿ggŖlegesen §ll²that·k ®s alkalmasak mar·szersz§mok befog§s§ra is. 
 

Gyalul§s n®gyfejes gyalug®pen. A n®gyfejes gyalug®pen k®t v²zszintes ®s k®t 

f¿ggŖleges k®stengely tal§lhat·, amelyek sorrendje k¿lºnbºzŖ.  

A g®pi elŖtol§st az egyes g®pt²pusokon, k¿lºnbºzŖ m·don oldott§k meg. Az 

elŖtol§sok k®t nagy csoportba sorolhat·k: beh¼z·- ®s tov§bb²t· hengerekkel mŤkºdŖ 

elŖtol§s. Rug·s leszor²t§s¼ hengerek, ®s az asztalba ®p²tett mozg· l§ncszŖnyeg 

beh¼zza a nyers munkadarabot, a k®sŖbbiekben a kºvetkezŖ munkadarabot tov§bb²tja 

a k®start· tengelyek fel®. A vezet®kek kºzºtt halad· munkadarabot a kºvetkezŖ 

munkadarab tolja maga elŖtt. A rendszer h§tr§nya, hogy nem biztos²t a 

munkadarabnak ºn§ll· elŖrehalad§st. 

A tov§bb²t· henger legink§bb kis munkasz®less®gŤ g®peken megfelelŖ. Az 

elŖtol· hengerek az asztal teljes hossz§ban elŖretolj§k a munkadarabokat. A vastagol· 

k®start· tengely elŖtt rov§tkolt hengereket szerelnek fel, ut§na pedig sima hengerek 

tov§bb²tj§k a munkadarabokat. A rendszer h§tr§nya, hogy a munkadarab v²zszintes 

s²kja nem alak²that· ki alakos fel¿lett®. A n®gyfejes gyalug®p teljes keresztmetszeti 

megmunk§l§sra alkalmas g®p. A k®stengelyekbe az alkatr®sz alakj§nak megfelelŖ 

szersz§m rºgz²thetŖ. Az etetŖasztal §ll²that· a fog§sv®telnek megfelelŖen, az elszedŖ 

asztal az als· v²zszintes k®stengely ®l-kºr®nek ®rintŖs²kj§ban van.  

A f¿ggŖleges k®stengelyek v²zszintesen ®s f¿ggŖlegesen §ll²that·k, dºnthetŖk. A 

faanyag vastags§g§nak megfelelŖen a felsŖ v²zszintes k®stengely emelhetŖ, 

s¿llyeszthetŖ. 

 

4.3.1.7.   Asztalos mar·g®p 

Az egyetlen faipari g®p amelyik alkalmas m®retre munk§l§sra ®s szerkezeti 

megmunk§l§sra is. 

Technol·giai elŖ²r§s 

Mar·g®pen a kºvetkezŖ fontosabb mŤveletek v®gezhetŖk: 

a/ Ćrkol§s 

b/Csap-f®szekmar§s 

c/Aljaz§s 

d/òTò- l®cmar§s 

e/ Idommar§s 

f/F®sŤs ®l mar§s /big®z®s/ 

g/ M®retre mar§s minta/sablon mellett 

h/ £l-l®c szintbev§g§s 

i/ Egyenes fogaz§s 

k/ S²kgºrbe mar§sa 

l/T®rgºrbe idom mar§sa 
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                                     4.8. §bra: Asztalos mar·g®p37 ®s szersz§mai38 

 

¦zemeltet®si elŖ²r§s 

1. A mar·g®p ors·j§ra csak tºk®letesen kiegyens¼lyozott szersz§mot szabad 

felfogni. A szersz§mot bet®t gyŤrŤk kºzbeiktat§s§val, csavaranya seg²ts®g®vel 

kell az ors·ra rºgz²teni. A gyŤrŤknek pontosan kell illeszkedni, ellenkezŖ esetben 

az ors· kiegyens¼lyozotts§g§t lerontj§k. 

2. A szersz§mot rºgz²tŖ csavarany§nak teljes menetsz§m§val az ors·n kell 

elhelyezkedni. K®tir§ny¼ forg§ssal ¿zemeltetett mar·g®pn®l a csavaranya 

szor²t§s§t ellenany§val kell biztos²tani. 

3. A mar·szersz§mot ¼gy kell felhelyezni, hogy az, az ors·t a g®ptengellyel 

ºsszekºtŖ differenci§lany§hoz a lehetŖ legkºzelebb legyen. 

Az anya felsŖ perem®tŖl 150 mm-n®l magasabbra helyezett, ill. 200 mm-n®l 

nagyobb §tm®rŖjŤ szersz§m alkalmaz§sa eset®n az ors· felsŖ v®g®t kit§maszt· 

karral kileng®s ellen biztos²tani kell. 

4. A g®pasztal anyagvezetŖj®re kem®nyfa bet®tet kell rºgz²teni, melynek 

k®sny²l§sa a mar·szersz§m ki§ll· r®sz®tŖl csak n®h§ny tized mm-el lehet nagyobb. 

                                                 
37 www.paliszander.hu 
38 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
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5. A mar·szersz§mot f¿ggŖleges ®s v²zszintes ir§nyban ¼gy kell be§ll²tani, hogy 

a forg§cslev§laszt§s - vagyis az anyag megmunk§l§sa elŖtti ®s ut§ni 

keresztmetszet®nek k¿lºnbs®ge - 2 cm2-n®l tºbb ne legyen. 

6. Kisebb keresztmetszetŤ anyagok, l®cek vezetŖ melletti mar§s§n§l a 

munkadarabot f®sŤvel, vagy rug·val fel¿lrŖl ®s oldalr·l is le kell szor²tani. 

7. A mar·g®p bekapcsol§sa elŖtt meg kell gyŖzŖdni a leszor²t· csavarok szil§rd 

rºgz²t®s®rŖl ®s a v®dŖk®sz¿l®kek elŖ²r§s§nak megfelelŖ helyzet®rŖl. 

 

 

4.3.2.Tºmºrfa alkatr®szek szerkezeti megmunk§l§sa 

Szerkezeti megmunk§l§s g®pei 

Ssz. MŤvelet G®pmegnevez®s 

1. Csapr®sek-csapok Asztalos szalagfŤr®szg®p 

2. Aljaz§s, §rkol§s, csapr®sek ï

csapok, fogaz§s 

Asztalos mar·g®p 

3. M®retre v§g§s, csapr®sek-

csapok 

Csapoz· mar·g®p 

4. csapr®sek L§ncmar·g®p 

5. Csapr®sek, kºldºkcsap helyek Hosszlyuk fur· g®p 

A leggyakoribb fakºt®s a csapoz§s mely egy csapos ®s egy r®ses darabb·l §ll. 

 

 

 

 

4.3.2.1. Csapoz§s asztalos mar·g®pen 

      A csapoz§s megfelelŖ minŖs®gŤ ®s biztons§gos elv®gz®s®hez a mar·g®pre 

csapoz· asztalt kell felszerelni. A csapoz· asztalra §ltal§ban excenteres vagy 

csavarors·s anyagleszor²t·t ®s t§maszt·l®cet szerelnek, amelyen §ll²that· ¿tkºzŖ van. 

Az asztalos mar·g®p csapok ®s csapr®sek k®sz²t®s®re is alkalmas. A csapokat 

mar·t§rcs§kkal, a r®seket r®selŖt§rcs§val k®sz²tj¿k. 
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4.9. §bra: Csapoz§s asztalos mar·g®pen39 

 

4.3.2.2.  Csapoz· mar·g®p 

A g®p elvhasonl· az asztalos mar·g®pen vezetŖ kocsival v®gzett mŤvelethez de ez 

c®lg®p. A g®pen h§rom v²zszintes tengely ®s egy f¿ggŖleges tengely van. 

 
1)                      2) 

4.10. §bra: K®tf®lek®ppen v®gezhetŖ el a mŤvelet40 

1/ kºrfŤr®sz + csapoz· fej+ r®selŖ t§rcsa ²gy kontraprofil ell§tott csap k®sz²thetŖ 

2./ KºrfŤr®szekkel 

Technol·giai elŖ²r§s 

A csapoz· g®p egyszerŤ oll·s, - ®s kettŖs csapoz§s, ferde csapoz§s, r®sel®s 

®s csapr®s v§llal§s k®sz²t®s®re alkalmas.  

A g®p kezel®s®t, a munkadarabnak g®pasztalra helyez®s®t, valamint a megmunk§lt 

alkatr®sz kocsira, vagy §llv§nyra helyez®s®t egy g®pmunk§s, esetleg egy seg²tŖvel 

v®gzi. 

Az asztallap vezetŖj®re egy fa tobz§st kell erŖs²teni, mely a munkadarab 

kiszakad§s§t megg§tolja. 

Az alkatr®szek sz®less®g®tŖl f¿ggŖen egyszerre tºbb darabot is lehet az asztalra 

helyezni, ¿gyelve arra, hogy azok leszor²t§sa biztos²tva legyen. 

                                                 
39 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
40 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
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A g®p mell® kart§vols§gra k®sz²tett munkadarabokat jelºlt oldalukkal egyfel® forgatva 

kell az asztalra helyezni ®s a vezetŖhºz szor²tva rºgz²teni. 

¦zemeltet®s kºzben az asztallap kocsij§t egyenletes elŖtol§ssal a 

megmunk§l· szersz§mok kºzºtt §t kell tolni, majd az asztallapot visszah¼zva, a 

munkadarabot le kell szedni. Mindk®t v®g csapol§sa eset®n a mŤvelet ism®tlŖdik. 

Az elsŖ csap, - vagy r®smar§st pr·badarabon kell elv®gezni ®s a m®retek ellenŖrz®se 

ut§n, lehet a mŤveletet folytatni. Meghat§rozott idŖkºzºnk®nt a csap, ill. r®smar§s 

m®reteit ellenŖrizni 

 
4.11. §bra: Csapk®sz²t®s mŤveleti v§zlata41 

¦zemeltet®si elŖ²r§s 

1. Csapoz· g®pek §ltal§ban 3-6 k®sfejjel haszn§latosak. 

2. Az elsŖ v²zszintes tengelyre felszerelt kºrfŤr®szlap har§nt ir§ny¼ v§g§sra 

szolg§l.  Mely f¿ggŖlegesen ®s tengelyir§nyban §ll²that·. 

3. A kºvetkezŖ v²zszintes, egym§s feletti csapoz§sra szolg§l·, elŖv§g·val 

ell§tott mar·fejek f¿ggŖlegesen ®s tengelyir§nyban §ll²that·k. 

4. Az asztallap v²zszintesen, az elŖtol§s ir§ny§ban gºrgŖkºn mozgathat·. 

A munkadarab az asztalra kºrhagy·s, vagy csavarors·s szor²t·val rºgz²thetŖ. Az 

asztallap vezetŖj®n a munkadarab hosszm®ret®nek be§ll²t§s§hoz csukl·s, vagy 

rug·s ¿tkºzŖ szolg§l.  

5. A megmunk§land· alkatr®sz mŤveleteitŖl f¿ggŖen a felesleges mar·fejeket 

¿zemen k²v¿l kell helyezni. 

6. A csapoz· fejekbe helyezett k®s®lek hengerpal§stt·l val· ki§ll§s§nak 

minden¿tt egyenlŖnek kell lenni. A fŤr®szlapok tengelyre helyez®se ®s rºgz²t®se a 

kºrfŤr®szg®p technol·gi§j§ban meghat§rozott m·don tºrt®nik. 

 

4.3.2.3.   Csapok, csapr®sek k®sz²t®se asztalos szalagfŤr®szg®pen 

Csapoz§shoz 30-35 mm sz®les NV fogalak¼ ®les fŤr®szszalagot haszn§lunk. 

Csapok, csapr®sek, pontos keresztmetszeti m®retre gyalul§s ®s az alkatr®szek 

                                                 
41 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
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ºsszerajzol§sa ut§n alak²that·k ki. A csapoz§st a f®szkes darabok, befŤr®szel®s®vel 

kell kezden¿nk. A vezetŖvonalz·t ¼gy §ll²tjuk be, hogy a fŤr®sznyom a 

p§rhuzamvonalz· jel®n bel¿l ï a kiesŖ r®szben haladjon. A f®szkes darabok 

hosszir§ny¼ befŤr®szel®se ut§n, a kºz®psŖ (kiesŖ) r®sz elt§vol²that·. Hosszlyuk 

f¼r·g®pen val· §tf¼r§ssal, m®g a hosszir§ny¼ befŤr®szel®sek elŖtt. H§tr§nya, hogy a 

csapr®sekhez a csapok belsŖ ®leit le kell gºmbºly²teni.  

A f®szkes darabok kialak²t§sa ut§n a csapos alkatr®szeket munk§ljuk meg. 

Csapos alkatr®szek befŤr®szel®s®t a f®szkeshez hasonl·an v®gezz¿k, de ehhez a 

vezetŖvonalz·t ¼gy §ll²tjuk be, hogy a fŤr®sznyom a vonalz·jelen k²v¿l ï a leesŖ 

r®szben ï haladjon. 

A csapok befŤr®szel®s®t kºvetŖ lev§llaz§st csak pontos hosszm®retre v§gott 

alkatr®szekn®l v®gezhetj¿k szalagfŤr®szg®pen. A csap hossz§t vezetŖvonalz·val, a 

bev§g§s m®lys®g®t a g®pasztalra rºgz²tett ¿tkºzŖvel §ll²tjuk be. 

 

 

4.12. §bra: Csapr®s ®s csap kialak²t§sa szalag- fŤr®szg®pen42 

a)  befŤr®szel®s  b)  le-v§llaz§s         

 

4.3.2.4.  A l§ncmar· g®p 

Csapr®sek, csapf®szkek k®sz²t®s®re alkalmas forg§csol· g®p.  

K®sz²thetŖk §tmenŖ ®s bemart csaphelyek, amelyeknek keresztmetszete szºgletes, az 

alja pedig ²velt. A l§ncmar· g®p szersz§ma a 3, 5, 7 soros mar·l§nc, amelyet a 

vezetŖnyelv merev²t. A vezetŖnyelv v®g®n l®vŖ csap§gyazott gºrgŖ a l§nc mozg§s§t 

seg²ti. A l§ncmar· g®pen a fŖmozg§st ®s a m®ly²tŖ mell®kmozg§st a szersz§m, az 

oldalir§ny¼ mell®kmozg§st az anyag v®gzi. 

                                                 
42 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
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4.13. §bra: L§ncmar·g®p43 

 

A mŤveletek elv®gz®s®t a kialak²tand· csapr®s m®ret®nek megfelelŖ 

mar·l§nc, nyelv ®s l§nchajt· ker®k kiv§laszt§s§val ®s felszerel®s®vel kezdj¿k. Ezut§n 

a nyelvet ®s a l§ncot helyezz¿k fel. A l§nc megfesz²t®s®hez a nyelvet leengedj¿k 

mindaddig, am²g a l§nc annyira megfesz¿l, hogy oldalir§nyban a nyelv sz®l®tŖl csak 

4-6 mm-re lehet k®zzel kih¼zni. Ebben a helyzetben rºgz²tj¿k a nyelvet.  

A mar·l§nc rºgz²t®se ut§n a munkadarab m®ret®tŖl, valamint a csapr®s 

nagys§g§t·l f¿ggŖen az asztalt §ll²tjuk be. Az alkatr®sz rºgz²t®se ut§n a l§bped§l, vagy 

a k®zi kar lenyom§s§val a g®pen a mŤvelet elv®gezhetŖ.  

A mar§s befejezt®vel a mŤkºdtetŖ kart elengedve, a mar·fej eredeti helyzet®t 

foglalja el, ®s a mar·l§nc meg§ll. Ha a csaphely 30-55 mm-n®l m®lyebb, ®s egy 

l§ncsz®less®gn®l sz®lesebb, akkor a mŤveletet szakaszosan kell elv®gezni, hogy a 

mar·l§nc ne legyen t¼lerŖltetve. 

Azon az oldalon, ahol a l§nc sz§ra felfel® halad, az anyag kiszakad§s§nak 

megakad§lyoz§s§ra leszor²t· tobz§st kell elhelyezni, amelyeket kop§s eset®n ism®t be 

kell §ll²tani. 

kell. 

  

                                                 
43 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
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4.14. §bra: MŤveletv®gz®s l§ncmar· g®pen44 

 

4.3.2.5.  Hosszlyuk - f¼r·g®p  
 

Technol·giai elŖ²r§s 

Hosszlyuk-f¼r·g®pen kºldºkcsaplyuk ®s csaphely f¼r§sa v®gezhetŖ el. A g®p 

kezel®s®t, a munkadarab g®pasztalra helyez®s®t, valamint a megmunk§lt alkatr®sz 

anyagmozgat· kocsira vagy §llv§nyra helyez®s®t egy g®pmunk§s v®gzi. 

.

 
4.15. §bra: Hosszlyuk f¼r·g®p ®s szersz§mai45 

                                                 
44 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
45 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
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G®pi f¼r·szersz§mok 

a) hosszlyuk f¼r·;   b) spir§lf¼r·;   c) sorozatf¼r·;   d) Forstner-f¼r·k;   e) gºcsf¼r·;   

f) korongv§g· vagy dug·f¼r·;   g) lengŖ r®selŖf¼r·; h) f¼r· menetes pal§sttal 

 

¦zemeltet®si elŖ²r§s 

1. A f¼r·fej cs¼sz·ssz§non tengelyir§nyban §ll²that· ®s k®zikarral mozgathat·. 

2. A t§rgy tart· asztal f¿ggŖleges ®s f¼r· tengely®vel p§rhuzamos ir§nyban 

csavarors·s k®zi ker®kkel §ll²that·. Az asztal v²zszintes ir§nyban, a f¼r· 

hossztengely®re merŖlegesen k®zi karral mozgathat·. A munkadarabon a furat 

hossz¼s§g§t az asztal oldalir§ny¼ mozgat§s§val lehet szab§lyozni. Az 

asztallapon l®vŖ anyagvezetŖ a munkadarabok ¿tkºztet®s®re szolg§l. 

3. A munkadarab rºgz²t®se §ll²that· ors·s, vagy kºrhagy·s szor²t§ssal tºrt®nik. 

4. A f¼r· elŖ§ll§sa a tokm§nyb·l a f¼rand· lyuk m®lys®g®n®l legfeljebb 10-20 

mm-rel lehet tºbb, §tm®rŖj®t az alkatr®sz szerkezete alapj§n kell meghat§rozni. 

5. Kºldºkcsaplyuk f¼r§sn§l a f¼r·t s¿llyesztŖf¼r·val egy¿tt kell a tokm§nyba 

befogni, ez§ltal a f¼r§s ®s s¿llyeszt®s egy mŤvelettel v®gezhetŖ. 

Csak ®les szersz§mmal lehet sz®pen dolgozni, ez®rt a szersz§mokat idŖnk®nt 

®lezni kell. 

6. Csapf®szkek k®sz²t®se hosszlyuk f¼r· g®peken  

Csapf®szkek k®sz²t®s®re hosszlyuk f¼r·t, rosttal p§rhuzamos furatokhoz kan§lf¼r·kat 

haszn§lhatunk. A mŤvelet elv®gz®s®hez kiv§lasztjuk a megfelelŖ szersz§mot, majd a 

tokm§nyba rºgz²tj¿k. EllenŖrizni kell a szersz§m kºzpontos befog§s§t. A f¼r§s 

m®lys®g®t ¿tkºzŖvel §ll²tjuk be. A munkadarabot az asztalra leszor²t· szerkezettel 

rºgz²tj¿k. A leszor²t· szerkezet lehet csavarors·, excenteres vagy pneumatikus. 

 Az asztal ¿tkºzŖj®t a f¼rt csaphely sz®less®gi m®ret®nek megfelelŖen §ll²tjuk 

be. A f¼r§st a csaphely k®t sz®l®n kell elŖszºr elv®gezni. Ezt kºvetŖen a k®t sz®lsŖ 

furat kºzºtt annyiszor f¼runk be, hogy a furatok kºzºtt 2-4 mm-n®l vastagabb 

anyagr®sz ne maradjon. Ezut§n a k®t sz®lsŖ f¼r§s kºzºtti r®szt a f¼r· 5-6 mm-es 

elŖtol§s§val ®s az asztal oldalir§ny¼ egyenletes mozgat§s§val fokozatosan kimarjuk a 

csaphely teljes m®lys®gig. Ha a f¼r· 8 mm-n®l kisebb §tm®rŖjŤ, a k®t f¼r§s kºzºtti 

m®ly²tŖ mar§s egy-egy fokozata nem lehet tºbb 3-4 mm-n®l. 

 

4.3.3. D²sz²tŖ megmunk§l§s 

4.3.3.1. FelsŖ-mar·g®p (CNC) 

Technol·giai elŖ²r§s 

A felsŖmar·g®p lapfel¿letek §ttºrt, vagy s¿llyesztett mar§s§ra, furatok, 

csapr®sek k®sz²t®s®re, valamint k¿lºnbºzŖ alak¼ t§rgyak kºr¿lmar§s§ra ®s 

idommar§sra alkalmas. 

Program vez®relt, CNC vez®rl®sŤ felsŖmar·g®pet egy erre a c®lra k®pzett ®s vizsg§t 

tett m®rnºk vagy technikus kezelheti a munka jelleg®tŖl f¿ggŖen. 
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4.16. §bra: CNC Faipari felsŖmar·g®p46 

 

A g®p mell® kart§vols§gra helyezett alkatr®szeket egyes®vel az elŖre 

elk®sz²tett m§sol·mint§ra vagy asztalra, v§kuum seg²ts®g®vel kell rºgz²teni. Rºgz²t®s 

n®lk¿l mŤveletet v®gezni tilos. A munkadarabot a g®p asztal§r·l, vagy sablonr·l 

lev®ve, anyagmozgat· kocsira, vagy §llv§nyra, sz§molhat· §llapotban kell helyezni. 

Ha g®p program vez®relt ez®rt, a mŤvelet megkezd®se ut§n csak a v®szkapcsol·val 

§ll²that· le. A mar§s ®l®nek sim§nak pont n®lk¿linek ®s kiszakad§s mentesnek kell 

lennie. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
46 www.paliszander.hu 
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4.3.3.2.   Hagyom§nyos felsŖmar·g®p 

        

 

4.17. §bra: Asztalos felsŖmar·g®p ®s szersz§mai47 

 

 

G®p asztala f¿ggŖleges ir§nyba k®ziker®kkel §ll²that·. Az asztallapba ®p²tett 

mar·t¿ske f¿ggŖleges ir§nyba §ll²that·. A motorral egybe®p²tett mar·fej f¿ggŖleges 

ir§nyban cs¼sz· sz§non mozgathat· szºgbe dºnthetŖ, a g®p§llv§nyon forgathat· 

fejben elhelyezett ¿tkºzŖ csavarokkal szab§lyozhat·, ezzel el®rhetŖ a tºbb m®lys®gŤ 

mar§s. A felsŖmar·g®p magas fordulata /18-24000 1/min/ miatt periodikus-§talak²t· 

haszn§latos. A mar·fejbe kºrhagy·s /excentrikus/ tokm§nyt rºgz²tenek Szersz§m 30 

mm §tm®rŖig egy®lŤ, ezen fel¿l tºbb ®lŤ. 

 

 

 

 

                                                 
47 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
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4.3.3.3. Faipari esztergag®p 

 

4.18. §bra: Faipari esztergag®p48 

 

¦zemeltet®si elŖ²r§s 

A faipari cs¼cseszterga fŖors·j§nak belsŖ menet®hez az esztergacs¼cs, k¿lsŖ 

menet®hez a befog·tokm§ny vagy s²kt§rcsa kapcsol·dik, ahov§ a megmunk§land· 

munkadarabot biztons§gosan kell befogni. A hosszabb darabok t§maszt§s§t v®gzŖ 

szegnyereg be§ll²t§s§t a munkadarab hossza hat§rozza meg. A hossz be§ll²t§s§t 

kºvetŖen helyzet®t rºgz²teni kell. A szegnyeregben tal§lhat· t§maszt·cs¼cs tengely 

ir§nyba k®ziker®kkel §ll²that·. A munkadarab biztons§gos befog§s§t ellenŖrizni kell. 

Az §gyazati gerend§n elhelyezkedŖ k®start· sz§n, a munkadarab forg§stengely®vel 

p§rhuzamosan mozgathat·. 

 

Technol·giai elŖ²r§s 

A munkav®gz®shez a befog·tartoz®kokat mindig a legbiztons§gosabban kell 

megv§lasztani. A munkadarabot a legpontosabban kºz®pelve lehet csak befogni. Csak 

®p munkadarab foghat· be (repedt,nem eg®szs®ges, fahib§s, ferd®n darabolt 

munkadarab balesetvesz®lyes. A faeszterg§lyos szersz§moknak ®lesnek ®s ®pnek kell 

lenni. A fog§sm®lys®g a munkadarab alakj§nak f¿ggv®ny®ben v§ltozik. Csak 

megfelelŖ technol·giai ismeretek birtok§ban v®gezhetŖ eredm®nyes munka. 

 

4.3.4 Tºmºrfa fel¿let kik®sz²t®se 

4.3.4.1.  A csiszol§s alapanyagai, csiszol·anyagok jellemzŖi 

A csiszol·pap²rok, csiszol·v§sznak sok®lŤ forg§csol· szersz§mok. Faanyagok 

csiszol§sa. 

sor§n forg§csk®nt csiszolatpor keletkezik.  

A szemcs®k szab§lytalan geometri§j¼ elemek, ahol a haszn§lat ®s kop§s sor§n 

keletkezŖ. 

letºr®sekbŖl egy ¼jabb ®l keletkezik. 

                                                 
48 www.paliszander.hu 
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Minden csiszol· anyag h§rom alkot·b·l tevŖdik ºssze. 

 

4.19. §bra: Csiszol· anyagok alkot·i49 

 

Csiszol·szemcse anyagai 

A leg§ltal§nosabban haszn§lt szemcseanyag a korund, illetve ennek 

alum²niumoxiddal (Al2O3 elektrokorund) ®s a szil²ciumkarbiddal (SiC) tºrt®nŖ 

kombin§ci·i.  

Kem®ny ®s sz²v·s anyagok megmunk§l§s§ra a legide§lisabb csiszol· 

szemcs®zet a szil²ciumkarbid. Elterjedt csiszol·anyag a szintetikus korund vagy 

elektrokorund (alum²nium-dioxid), melynek alapanyaga a bauxit. A csiszol·pap²rok 

h§toldal§n l®vŖ jelºl®sek kºz¿l a legfontosabb a csiszol·szemcs®k m®ret®re utal· 

sz§moz§s. Min®l durv§bbak a szemcs®k, ann§l kisebb a betŤjelek ut§ni sz§m, min®l 

finomabbak a szemcs®k, ann§l nagyobb ez a sz§m. A DIN 69176 szabv§ny szerint 

jelenleg a kºvetkezŖ jelºl®si sorrendet alkalmazz§k: P12-P16-P30-P36-P40-P50-P60-

P80-P100-P120-P150-P180 
 

Csiszol·szemcse hordoz· anyagok 

  A csiszol·anyagok hordoz·anyaga pap²r, cinkkloriddal §titatott pap²r, gyapj¼ 

vagy szintetikus (poli®szter) szºvet, pap²r-szºvet kombin§ci·ja vagy vulk§nf²ber 

lehet. A k¿lºnbºzŖ hordoz·anyagok legjellemzŖbb tulajdons§ga a 

szak²t·szil§rds§guk. A csiszol·v§sznak fel¿let®re speci§lis kºtŖanyag r®tegbe 

§gyazva rºgz²tik a k¿lºnf®le anyag¼ ®s m®retŤ csiszol· szemcs®ket. A szºvetek 

lehetnek merevek ®s rugalmasak is. A pap²rfajt§k k¿lºnºsen erŖs, sz²v·s, k¿lºnbºzŖ 

minŖs®gŤ, s¼ly¼ ®s vastags§g¼ sz§lakb·l §llnak. A hordoz· anyagokat a hordoz· 

anyagok vastags§ga ®s anyaga szerint oszt§lyozz§k. Hordoz· anyagok jelºl®se: Pap²r 

Szºvet Vulk§nf²ber 

A = kb. 95 g/m2 X = Pamutszºvet, neh®z V8 = 0,8 mm vastag 

B = kb. 105 g/m2 XF = Pamutszºvet, kºnnyŤ V6 = 0,65 mm vastag 

C = kb. 110 g/m2 YX = Poli®szterszºvet, neh®z - 

D = kb. 130 g/m2 J = Pamutszºvet, kºnnyŤ - 

E = kb. 250 g/m2 JF = Pamutszºvet, kºnnyŤ, nagyon rugalmas. 
 

Csiszol·szemcse kºtŖanyag 

A csiszol·anyag teljes²tm®ny®t alapvetŖen befoly§solja a hordoz·anyaghoz 

val· kºt®se. Ennek a kºt®snek egyidejŤleg kell szil§rdnak ®s rugalmasnak lennie. 

Mivel a csiszol·szemcse §ltal§ban k®t kºtŖanyaggal, az alapkºtŖanyaggal ®s a 

fedŖkºtŖanyaggal kºt meg a csiszol·szemcse hordoz·n, a kºvetkezŖ lehetŖs®gek 

ad·dhatnak: 

- bŖrenyv, alapkºtŖanyag bŖrenyv, fedŖkºtŖanyag bŖrenyv, 

- bŖrenyv - mŤgyanta, alapkºtŖanyag bŖrenyv, fedŖkºtŖanyag mŤgyanta, 
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- mŤgyanta, alapkºtŖanyag mŤgyanta, fedŖkºtŖanyag mŤgyanta. 

4.3.4.2. Kontakt csiszol·g®p  

A g®p s²kfel¿letek csiszol§s§ra szolg§l, ¿zemeltet®s®hez egy g®pmunk§s ®s - 

a munkadarabok m®ret®tŖl f¿ggŖen - egy, vagy tºbb seg²tŖ sz¿ks®ges. 

Faanyag csiszol§sa a k²v§nt fel¿leti j·s§gt·l f¿ggŖen 80-120-as szemcsesz§moz§s¼ 

pap²rral tºrt®nik, poli®sztercsiszol§shoz 280-400-as szemcsesz§moz§s¼ pap²rt kell 

haszn§lni. 

A g®p mell® kart§vols§gra helyezett alkatr®szekbŖl, azok m®ret®tŖl f¿ggŖen 

egyidejŤleg egy, vagy tºbb darabot folyamatosan kell a g®pbe adagolni ¿gyelve arra, 

hogy a munkadarab oldal®le az elŖtol§s ir§ny§val p§rhuzamos legyen. 

A g®pen §tengedett munkadarabokat a seg²tŖ elszedi, ®s anyagmozgat· 

kocsira rakja. Sz¿ks®g eset®n az egy oldalt m§r megcsiszolt lapokat kocsival a g®p 

adagol· oldal§ra kell tolni ®s a m§sik oldal§t, az elŖbbivel azonos m·don csiszolni. A 

csiszolt fel¿letnek m®lyed®s - ®s s²kgºrbe mentesnek kell lenni.  

 

4.20. §bra: Pap²r elrendez®si m·dok50 

 

4.3.4.3.  Szalagcsiszol· g®p 
 

Technol·giai elŖ²r§s 

Szalagcsiszol· g®pen v®gezhetŖ fontosabb mŤveletek: 

a/ S²kfel¿letek csiszol§sa 

b/ £lek csiszol§sa 

c/ ĉvelt fel¿letek csiszol§sa 

d/ Tºmºrfa csiszol§sa 

e/ K§v§k csiszol§sa 

                                                 
50 Asztalos szakmai ®s g®pismeret - D®v®nyi K§lm§nn®, MŤszaki kºnyvkiad· (2001) 
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4.21. §bra: Szalagcsiszol· g®p51 

¦zemeltet®si elŖ²r§s 

1. A csiszol·szalagot vezetŖ k®t t§rcsa egyike rºgz²tett csap§gyaz§s¼, a m§sik a 

tengely®vel p§rhuzamosan, v²zszintes ir§nyban eltolhat· ®s billenthetŖ. Csiszol·pap²r 

felhelyez®sekor a mozgathat· t§rcs§t a rºgz²tett fel® kell kºzel²teni, a pap²rt r§tenni ®s 

rug· vagy ellens¼ly seg²ts®g®vel a pap²rt meg kell fesz²teni. A t§rcsa billent®s®vel a 

csiszol·szalagot ¼gy kell be§ll²tani, hogy a szalag k®t sz®le a nyom·fa 

hossztengely®hez viszony²tva szimmetrikusan helyezkedjen el.  

2. A t§rgy tart·asztal k®zi ker®kkel emelhetŖ ®s s¿llyeszthetŖ ®s a csiszol·szalag 

hossz-ir§nyra merŖlegesen, gºrgŖkºn mozgathat·. Az asztal magass§g§t ¼gy kell 

be§ll²tani, hogy a r§helyezett munkadarab fel¿lete ®s a csiszol·szalag kºzºtti t§vols§g 

10 mm legyen. 

3. A t§rgy tart·asztal fºlºtt a g®p§llv§ny ºsszekºtŖ r¼dj§n, gºrgŖkºn fut· 

nyom·fa helyezkedik el, melynek hossza 220-250 mm, sz®less®ge a csiszol·szalag 

sz®less®g®n®l 100 mm -rel keskenyebb. A nyom·fa als· lapj§ra 10-15 mm vastag 

nemezbor²t§st kell r§ragasztani. Csiszol§skor a nyom·f§t k®zi kar seg²ts®g®vel kell a 

csiszol·pap²rra nyomni, felemel®s®t rug· vagy ellens¼ly biztos²tja. A nyom·fa k®zi 

kar seg²ts®g®vel a g®pasztal teljes hossz§ban mozgathat·. 

4. ĉvelt fel¿letek csiszol§s§hoz k®zi nyom·f§t kell alkalmazni. 

5. Kisebb munkadarabok csiszol§s§t vagy gºmbºly²t®s®t, ®lek tomp²t§s§t a pap²r 

felsŖ §g§n kell v®gezni. A munkafolyamat elv®gz®s®hez a pap²rt teljes sz®less®g®ben 

a g®p§llv§nyhoz rºgz²tett, 800-1000 mm  hossz¼s§g¼, nemez-bor²t§ssal ell§tott, vagy 

f®m al§t®tlap t§masztja al§. 

6. A csiszol·pap²r v®gtelen²t®se hull§mv§g§ssal, vagy ferde §tv§g§ssal tºrt®nik. 

A m®retre v§gott pap²rszalag k®t v®g®t egym§sra helyezve, hull§mv§g·val - vagy az 

®l®re 60-700-os szºgben, egyenes vonalban - egyszerre §t kell v§gni ®s sz®les 
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ragaszt·szalaggal az §tv§g§s ir§ny§ban, majd a csiszol·pap²r oldal®l®vel 

p§rhuzamosan tºbbszºr le kell ragasztani 

4.4. Karbantart§si elŖ²r§sok 
 

4.4.1.  Forg§csol· szersz§mok ®lez®se 

SzalagfŤr®szlap ®lez®se: a v®gtelen²tett fŤr®szszalagot m®retre, der®kszºgbe v§gjuk, 

majd tompa hegeszt®ssel v®gtelen²tj¿k. ElŖszºr beszor²tjuk a pof§k kºz®, elv®gezz¿k 

a hegeszt®st, majd visszal§gy²tjuk. A hegeszt®si varratot lekºszºr¿lj¿k. Ezut§n a 

fogakat g®ppel hajtogatjuk, majd kºszºr¿lj¿k. G®pi gyaluk®s kºszºr¿l®se: A 

kºszºrŤg®p asztal§ra felfogjuk a k®st, a be§ll²t§s elv®gz®se ut§n elind²tjuk a g®pet. 

Kºszºr¿l®sn®l hŖ keletkezik, ez®rt a hŤtŖfolyad®k adagol§s§t is beind²tjuk. 

Kem®nyf®m-lapk§s kºrfŤr®szlap kºszºr¿l®s®t c®lg®pen, gy®m§ntszemcs®s korongon 

v®gezz¿k. A g®pet a kºrfŤr®szlap m®ret®nek megfelelŖen be§ll²tjuk, a kºrfŤr®szlapot 

felfogjuk, bekapcsol§s ut§n fogank®nt elv®gezz¿k a kºszºr¿l®st elŖszºr a fogak 

homlok lapj§n k®zi elŖtol§ssal. Ćt§ll²t§s ut§n a h§tlap kºszºr¿l®se kºvetkezik. 

 

4.4.2. Faipari g®pek ®s szersz§mok megfelelŖs®gi m®r®sei 

A faipari mŤhelyekben idŖkºzºnk®nt megfelelŖs®gi m®r®seket ²rnak elŖ. Ezek 

elv®gz®se a tulajdonos sz§m§ra kºtelezŖ az al§bbi t§bl§zat ezeket a m®r®seket foglalja 

ºssze a jogszab§lyi h§tt®rrel egy¿tt. 

 

 Faipari ïmŤhelyben elv®gzendŖ megfelelŖs®gi m®r®sek  

Megnevez®s IdŖszak Vizsg§lat t²pusa Jogszab§ly Vizsg§lat 

®ve 

TŤolt·k®sz¿l®kek ®s tŤzi-

v²zt§roz· 
6 h·nap EllenŖrz®s 

9/2008. ¥M r - 

OTSZ 
 

TŤzi v²zcsapok 1 ®v Szemrev®telez®s 
9/2008. ¥M r - 

OTSZ 
 

HŖ- ®s f¿stelvezetŖk 1®v EllenŖrz®s 
9/2008. ¥M r - 

OTSZ 
 

Villamos h§l·zat ®rint®sv®delmi 

vizsg§lata 
3®v MŤszeres m®r®s 

14/2004. FMM 

r. 
 

Villamos berendez®sek 

szabv§nyoss§gi fel¿lvizsg§lata a 

helyis®g tŤzvesz®lyess®gi 

oszt§lya (t. v.o.) alapj§n 

ĂAò,òBòt.v.o.: 3 ®v 

ĂCò t.v.o.: 6 ®v 

ĂDò,òEò t.v.o.: 9 ®v 

MŤszeres m®r®s 
9/2008. ¥M r - 

OTSZ 
 

Vill§mv®delem szabv§nyoss§gi 

fel¿lvizsg§lata a l®tes²tm®ny 

tŤzvesz®lyess®gi oszt§lya alapj§n 

ĂAò,òBò t.v.o.: 3®v 

ĂCò t.v.o.: 6 ®v 

ĂDò,òEò t.v.o.: 9 ®v 

MŤszeres m®r®s 
9/2008. ¥M r - 

OTSZ 
 

Villamos hajt§s¼ k®ziszersz§mok 1 ®v 
MŤkºd®si pr·ba 

mŤszeres m®r®s 

14/2004. FMM 

r. 
 

Faipari megmunk§l· g®pek 5 ®v Szabv§nyos- 
1993. ®vi 

XCIII. tv  
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s§gi vizsg. 

 

 

5. Tervez®si, szervez®si feladatok 

5.1. Sz§m²t·g®p alkalmaz§sa a faipari gyakorlatban 

Az al§bbi ismereteket c®lszerŤ §tn®zni a kor§bbi ismeretekbŖl:  

Sz§mol· eszkºzºk fejlŖd®se, sz§m²t·g®p tºrt®nete, elektronikus adatfeldolgoz§s, 

programok telep²t®se, program beh²v§s, felhaszn§l·i fel¿let, szºvegszerkeszt®s, 

t§bl§zatkezelŖ, adatb§zis kezelŖ, tervezŖ ®s szerkesztŖ, p®nz¿gyi-kºnyvelŖ 

programok, darabjegyz®k, anyagjegyz®k, elŖkalkul§ci·, perspektivikus §br§zol§sok, 

l§tv§nytervek. 

Sz§m²t·g®p: beviteli eszkºzºk (pl. billentyŤzet, eg®r) kimeneti eszkºzºk, (pl. 

nyomtat·k, plotterek, rajzg®pek,) 

             

        Ma m§r a termel®s, tervez®s, ir§ny²t§s, kev®sbe k®pzelhetŖ el, sz§m²t·g®p 

alkalmaz§sa n®lk¿l. A faiparban sz§mos olyan szoftver l®tezik, amelyek seg²tik a 

sz§m²t·g®ppel t§mogatott technol·gia kialak²t§s§t. 

       A sz§m²t· g®pek elŖnyei a pap²r alap¼ adatfeldolgoz§ssal ®s t§rol§ssal szemben 

¶ IdŖ ®s helytakar®koss§g (valamennyi ¿zemi adat a legkisebb helyen 

t§rolhat·, jav²that·, b§rmikor megn®zhetŖ). 

¶ Anyagtakar®koss§g (optimaliz§l· programok r®v®n) 

¶ Pontos elŖkalkul§ci· 

¶ Kevesebb hiba a gy§rt§s elŖk®sz²t®s sor§n (A bevitt adat ut§n feldolgoz§s 

kºzben a g®p nem t®ved) 

¶ Pontos idŖtervez®s-biztons§gos hat§ridŖ tervek 

¶ ĆttekinthetŖ statisztik§k. az ¿gyfelekrŖl, rakt§rr·l, szem®lyzetrŖl, 

kºlts®ghelyekrŖl 

¶ Vonz·bb ¿zemi meg²t®l®s, ¿gyfelek ®s munkat§rsak r®sz®rŖl 

        Ha a felsorolt elŖnyºket figyelembe vessz¿k, ®s sz§molunk, r§ kell jºnni, hogy a 

sz§m²t·g®ppel t§mogatott technol·gia, nem csak nagy¿zemben, hanem kºz®p ®s kis 

¿zemben is eredm®nyeket hozhat, ha nem is az eg®sz technol·gi§n de egyes r®szekn®l. 

M§s szempontokat vesz¿nk figyelembe egy b¼tor ®s megint m§s egy ®p¿letasztalos 

term®kn®l. 
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Megrendel®s lebonyol²t§si s®ma, elektronikus adatfeldolgoz§ssal 

1./Tervez®s Munkafolyamat Program 

Munkadarab  Formai rajzok, 

csom·ponti rajzok, 

alkatr®szrajzok, §ll²t§si 

rajz, l§tv§nyterv 

CAD - programok 

B¼tor tervek 

N®zeti rajzok 

Szerkezeti rajzok 

Perspektivikus rajzok 

2./Gy§rt§s elŖk®sz²t®s MŤszaki le²r§s 

Gy§rt§s ¿temez®se  

 

T§bl§zat kezelŖ  

SzºvegszerkesztŖ 

Optimaliz§l· 

program 

darabjegyz®k 

Munkaterv-idŖterv 

anyaglista 

elŖkalkul§ci· 

Megrendel®s visszaigazol§sa 

szab§soptimaliz§l§s 

3./Anyaggazd§lkod§s Rakt§ri k®szlet ny²lv§n 

tart§s 

T§bl§zatkezelŖ 

sz§mol·programok 

adatb§zisok 
Beszerz®s  

v®telez®s 

rakt§rk®szlet 

4./Gy§rt§s Gy§rt§si adatok 

regisztr§l§sa (idŖ-g®p 

param®terek ï 

minŖs®g) 

CNC programok 

 

CNC - programoz§s 

Anyagv®telez®s  

Rakt§rnyilv§ntart§s 

5./Ut·kalkul§ci· Kºlts®gsz§m²t§s 

Munkab§r sz§mfejt®s  

Kºnyvel®s 

p®nzmozg§sok 

nyilv§ntart§sa 

Rakt§rk®szlet 

nyilv§ntart§s 

 

T§bl§zatkezelŖ 

SzºvegszerkesztŖ 

 
Sz§ll²t·lev®l 

Sz§mla 

B®relsz§mol§s  

Gy§rt§si adatok 

 

        M§sk®ppen kell meg tervezn¿nk k¿lºnbºzŖ term®kek f¿ggv®ny®ben az 

adatfeldolgoz§st b¼torasztalos ®p¿letasztalos, ®s l®pcsŖgy§rt§sn§l. 
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5.2. B¼toripari term®kek sz§m²t·g®ppel t§mogatott gy§rt§sa 
 

 
5.22. §bra: Tervez®s b¼tor 52 

 

5.2.1. Tervrajzk®sz²t®s  
 

Tervez®s §ltal§nos szab§lyai (rºviden) 

              A mŤszaki rajzok kºzlik a term®k gy§rt§s§ra vonatkoz· elk®pzel®seket, 

utas²t§sokat, teh§t inform§ci·hordoz·k. A term®ket a termel®s megszervez®se elŖtt 

meg kell tervezni. Tervez®si szempontb·l a mŤszaki rajz lehet formaterv, n®zeti, 

metszet-, csom·ponti, alkatr®sz-, ºssze§ll²t§si vagy mŤhelyrajz, melyek k®sz²t®se 

logikus l®p®sekbŖl §ll.  

                                                 
52 Forr§s: Sz§m²t§stechnika a fafeldolgoz§sban - Lap ®s kºnyvkiad· Kft. (1995) 
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             A tervez®s a formaterv elk®sz²t®s®vel indul, mely a t®rben §br§zolja a 

term®ket. Enn®l az eszt®tikai szempontok domin§lnak. Azonban a term®k ²gy m®g 

nem gy§rthat·, sz¿ks®ges az alkatr®szek m®reteinek ®s az alkalmazott gy§rt§si 

technol·gi§knak pontos ismerete is. 

 EzekrŖl a metszeti, alkatr®sz- ®s ºssze§ll²t§si rajzok adnak inform§ci·kat. A mŤszaki 

rajznak az ®rv®nyben l®vŖ szabv§nyoknak megfelelŖen kell k®sz¿lnie, egy®rtelmŤnek 

®s §ttekinthetŖnek kell lennie, valamint minden sz¿ks®ges inform§ci·t tartalmaznia 

kell.  

            A sz¿ks®ges rajzok mennyis®ge ®s fajt§ja az adott munkadarab kialak²t§s§t·l, 

bonyolults§g§t·l f¿gg, tov§bb§ inform§ci·t hordoznak a term®k form§j§r·l, 

m®ret®rŖl, ºssze®p²t®s®rŖl ®s az egyes alkatr®szek minŖs®g®rŖl is. 
 

5.2.2.  M®rettervez®s 

       A b¼tor fŖ m®reteit a tervezett fŖ funkci·, az emberi test m®retei ®s a t®r 

m®reteihez igaz²tva hat§rozzuk meg. 

B¼torok m®retmegad§sa, b¼torok belsŖ oszt§sa 

         
           5.23. §bra: B¼torok m®retmegad§sa      5.3. §bra: Gazdas§gos 

helykihaszn§l§s53 

a) t§rol· b¼torokn§l                                            a) -b) -c) ruh§s, feh®rnemŤ t§rol§s 

b) - c) asztalokn§l                    d) konyha eszkºzºk t§rol§sa 

d) fekvŖ b¼torokn§l belsŖ oszt§sa                        
 

Lak·szoba b¼torok fŖ m®reteit, meghat§roz· t®nyezŖk: 

 

A t§rol· b¼torban 

elhelyezendŖ t§rgyak 

Minim§lis helysz¿ks®glet mm T§rol§s m·dja 

Sz®less®g vagy 

m®lys®g 

Magass§g  

Kab§tok, ruh§k 

FelnŖtt 

Serd¿lŖ 

Gyerek 

 

560 

500 

440 

 

1440 

1250 

850 

Fogasra akasztva 

                                                 
53 Roland-Siebert: B¼torgy§rt§s, MŤszaki Kºnnykiad· (1974) 
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ĆgynemŤ, asztalter²tŖk 500 250 250-300 Polcon, vagy 

kih¼zhat· tabl·n 

hajtogatva 

Ingek, h§l·ingek, 

pizsam§k 

250 400 200-250 Polcokon hajtogatva 

vagy fi·kban 

Feh®rnemŤ, h§ztart§si 

feh®rnemŤ 

180 220 200-250 Polcokon, vagy 

kih¼zhat· tabl·n 

Harisnya, zsebkendŖ 150 100 100-150 Fi·kban fektetve 

 

Ed®ny, ²r·szer, ®lelem t§rol§s§ra haszn§lt, t§rol· b¼torok fŖ m®retei: 

A t§rol· b¼torban 

elhelyezendŖ t§rgyak 

Minim§lis helysz¿ks®glet mm  

T§rol§s m·dja 
sz®less®g m®lys®g magass§g 

Ed®nyek: 

T§lak, cs®sz®k, 

poharak, kism®retŤ 

kann§k, ®s l§bosok 

400 250 150-300 

 

Legc®lszerŤbben 

kih¼zhat· tabl·kra §ll²tva 

Nagym®retŤ kann§k, 

l§bosok 

400 320 250-300 Polcokon §ll²tva 

Kancs·k, ¿vegek 450 320 320-360 Polcokon §ll²tva 

Csomagolt ®lelmiszer 360 240 250-300 Kih¼zhat· tabl·kra §ll²tva 

K®sek, vill§k, kanalak 80 260 60-100 Fi·k, kih¼zhat· tabl·ra 

fektetve 

Kºnyvek - 140-300 210-320 Ćll²that· polcokon §ll²tva 

IratrendezŖk  n. 90 300 330 Polcokon §ll²tva 

f¿zetek 340 260 100-150 fi·kban 

 

5.2.3. Funkci·tervez®s 

            Minden b¼tor feleljen meg a k²v§nt funkci·j§nak, ez csak ¼gy ®rhetŖ el, ha az 

egyes alkatr®szek, - polc, ajt·, fi·k - is megfelelnek a term®kkel szemben t§masztott 

kºvetelm®nyeknek. Ezek az al§bbi t®nyezŖk f¿ggv®nye: alkatr®szek m®retez®se, 

anyaga, szerkezete, fel¿letkezel®se, vasal§sa, mozg· alkatr®szek mŤkºdŖ k®pess®ge. 

           Konyh§kn§l a villamos k®sz¿l®kek, g®pek ¼gy legyenek elhelyezve, hogy 

azokat k®nyelmesen ®s biztons§gosan lehessen alkalmazni. 

 Funkci·k ®s funkcion§lis m®retek konyhaszekr®ny tervez®shez: 
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5.24. §bra: Funkcion§lis m®retek54 

 

B1 =als·r®sz m®lys®ge (600mm) 

B= felsŖr®sz m®lys®ge (300 ï 320 mm) 

C=als·r®sz r®szmagass§ga (850 ï 900) 

D= als· ®s felsŖ szekr®ny kºzti t§vols§g (550- 600mm) 

E= felsŖr®sz magass§ga (600-910 mm) 

F= be®p²t®si magass§g (850 -920mm) 

G= L§bazat magass§ga (100-150mm)                                                                                       

 

5.2.4. Formai tervez®s 

A formaterv tartalma ®s c®lja 

Ćltal§nos szab§lyk®nt felfoghat· tartalmi kºvetelm®ny, hogy a formatervben 

szerepelnie kell a kºvetkezŖknek: 

¶ T®rbeli jellemzŖk 

¶ Term®k ®s minta alakja 

¶ S²kbeli jellemzŖk, d²sz²t®s 

Mag§nak a formatervnek konkr®t piaci c®ljai vannak:  

¶ A term®ket, egy adott piaci szegmens r®sz®re vonz·v§ tegy®k. 

¶ Đj piaci r®st tal§ljanak, amellyel besz§llhatnak a piaci versenybe. 

                                                 
54
Forr§s: Asztalos 2 - Breis-Drabek-Hauke-Ottenslager-Rottmar-Scholz-Schwarz, MŤszaki Kºnyvkiad·(2004) 
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¶ Esetlegesen m§r l®tezŖ term®k §ttervez®se eset®n jav²ts§k a term®k arculat§t. 

            A formatervet a b¼torasztalos mester vagy belsŖ ®p²t®sz k®sz²ti el a 

megrendelŖvel tºrt®nt elŖzetes egyeztet®sek ®s helysz²ni felm®r®s alapj§n.  A terv 

tov§bbi egyeztet®sek, m·dos²t§sok kiindul· pontja, ez alapj§n k®sz¿l az §raj§nlat is. 

ElŖszºr n®zeti rajzokat k®sz²t¿nk, amely tartalmazza az adott b¼tor sz®less®g®t, 

magass§g§t ®s m®lys®g®t. A m®reteket lehetŖleg mm-ben, esetleg cm-ben hat§rozzuk 

meg. Kºvetelm®ny, hogy egy szerkezetn®l azonos m®rt®kegys®g jelºl®se ®s 

alkalmaz§sa tºrt®njen. 

            A belsŖ®p²t®szeti term®kekn®l igen fontos a tervez®sen bel¿l a forma tervez®s, 

a formatervez®shez szorosan hozz§tartozik az ar§nyok tervez®se. Az ar§nyokon k®t 

vagy tºbb m®ret egym§shoz val· viszony§t ®rtj¿k. A m®retek kialak²t§s§n§l gyakran 

tal§lkozunk az ®lŖvil§gban (ember, nºv®ny, §llat) a 3:5 ar§nnyal ®s ezt ar§nyosnak is 

®rezz¿k. ElsŖsorban az antik mŤv®szetben de a k®sŖbbi mŤv®szeti korokban is, 

tudatosan vagy ºsztºnºsen haszn§lt§k ezt az ar§nyt ®p¿letek ®s haszn§lati t§rgyak 

tervez®sekkor. Ezt nevezt®k Ăaranymetsz®snekò.  

AB osztand· t§vols§g B pontj§ban merŖlegest §ll²tunk, ennek hossza AB_ 

 . 

5.25. §bra: Aranymetsz®s55 

 

Ezzel a 3: 5 ar§nnyal gyakran tal§lkozunk a kºrnyezet¿nkben pl. f§k levelei, nºv®nyek 

vir§gai, az §llatok test-m®retei, ®s maga az emberi test ar§nyai.  

 

                               

                                                 
55 Forr§s: Roland-Siebert: B¼torgy§rt§s, MŤszaki kºnyvkiad· (1974) 
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  5.26. §bra: Aranymetsz®s szerkeszt®se, ar§nyai56 

Az aranymetsz®s oszt§si viszonyai j·l hasznos²that·k a b¼torok tervez®s®n®l, az 

asztalos munk§k formai sz®ps®ge f¿gg a hossz¼s§g ®s sz®less®g egym§shoz 

viszony²tott ar§ny§t·l. A n®gyszºg lehet §ll· vagy fekvŖ elrendez®sŤ. Az §ll· 

n®gyszºg reprezentat²vabb, mozgalmasabb, a fekvŖ n®gyszºg nyugalmat, biztons§got 

fejeznek ki. Az aranymetsz®s szab§lyai szerint harmonikus sz§msor alak²that· ki. A 

harmonikus sz§msor a n®gyzet oldalainak ar§ny§b·l indul ki 1Ĭ1:1+1 

 1:2 , 2:3, 3:5, 5:8, 8:13, 13:21, 21:34  stb. az ar§ny eredm®nye mindig 0,6 lesz. Ahol 

az ar§ny elsŖ tagja az elŖzŖ ar§ny utols· tagja az ar§ny m§sodik tagja az ar§ny elŖzŖ 

tagjainak ºsszege 

A gyakorlatban az 5: 8 haszn§lj§k leggyakrabban. 

 Pl.: Egy asztallap hossza 1200mm Milyen sz®lesnek kell lennie 5: 8 ar§ny eset®n? 

 Hossz 1200: 8=150Ĭ5= 750 a sz®less®g 750 mm 

 
                                          a)                                                         b) 

5.27. §bra: Szimmetrikus ®s aszimmetrikus szekr®ny elrendez®s57 

 
5.28. §bra: P®lda: A  fel¿leti s¼lypontok kedvezŖtlen megv§ltoztat§sa miatt a 

b) v§ltozat diszharmonikus58 

 

           Minden t§rgy akkor tŤnik harmonikusnak, ha tºrv®nyszerŤ rendet fejez ki. E 

rend szerinti elhelyez®s kiegyens¼lyozott ar§nyokat, k¿lºnbºzŖ elemek eloszt§s§val 

illetve ºsszerak§s§val megfelelŖ kontrasztokat jelent. Az elemek elhelyezhetŖk 

t¿kºrk®pszerŤen szimmetrikusan, egy k®pzelt vagy szerkezetileg kialak²tott 

kºz®pvonal ment®n. Ezt az elrendez®st m§r ®vsz§zadok ·ta tudatosan alkalmazz§k. A 

szimmetrikus form§k alkalmaz§s§nak az oka a szimmetria nyugodt kiegyens¼lyozott 

hat§s§ra vezethetŖ vissza. 

            Az aszimmetrikus elrendez®s fesz¿lts®get keltenek, hoznak l®tre, viszont 

®l®nk²tik a t§rgyakat, ²gy ¼gynevezett optikai s¼lypontok alakulhatnak ki ez®rt a 

                                                 
56 Forr§s: saj§t 
57 Forr§s: Roland-Siebert: B¼torgy§rt§s, MŤszaki kºnyvkiad· (1974) 
58 Forr§s: Roland-Siebert: B¼torgy§rt§s, MŤszaki kºnyvkiad· (1974) 
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harm·nia biztos²t§sa ®rdek®ben meghat§rozott elemek ellent®tes eloszt§s§val 

tºrekedni kell az egyens¼ly vissza§ll²t§s§ra. 

A harm·nia vagy diszharm·nia alkalmaz§s§ra §ltal§nos ®rv®nyŤ szab§ly nincs, a 

tervezŖ forma®rz®ke a dºntŖ. Az aszimmetria m®rt®ktart· alkalmaz§s§val azonban 

®rdekes hat§sok ®rhetŖk el, felt®ve, ha tºreksz¿nk az eg®sz feladaton bel¿l a harm·nia 

megtart§s§ra. 

 

5.2.5. Anyagtervez®s 

Az anyag tervez®se tºbb szempont figyelembe v®tel®vel tºrt®nik: 

¶ a rendelkez®sre §ll· technol·gia 

¶ az alkatr®szek m®rete 

¶ az anyag tulajdons§gai / megmunk§lhat·s§ga 

¶ a szerkezet kialak²t§s§nak lehetŖs®gei  

¶ az anyag eszt®tikai megjelen®se a fel¿leten 

¶ az anyag kºlts®gei, §r/®rt®k ar§ny 

 

5.2.6. Szerkezettervez®s  

A szerkezet kiv§laszt§s§n§l az al§bbi szempontokat vegy¿k figyelembe: 

¶ A szerkezet feleljen meg az alkalmazott anyag tulajdons§gainak 

¶ Vegy¿k figyelembe az elemek l§that·s§g§t, polcok, fi·k, v§laszfal, fi·k 

vezet®se 

¶ Szerkezeti merev²t®seket (fix polc h§tfal) 

¶ Fi·k ajt· z§r·d§sokat 

¶ Csappanty¼k, z§rak, ny²l·, kih¼z· vasaltok elhelyezked®s®t 

 

5.2.7.  Gy§rt§s elŖk®sz²t®se 

      A programok berendez®s m®reteit k®rik, ez®rt c®lszerŤ a helysz²ni felm®r®st 

pontosan elv®gezni. 

Mindig az alaprajzb·l indulunk, ki megadjuk a helys®g vagy a rendelkez®sre §ll· 

ter¿let m®reteit, ny²l§sz§r·k elhelyezked®s®t, ®s a belsŖ®p²t®szeti t§rgyakat 

elhelyezz¿k a megrendelŖ sz§nd®ka szerint. 



 92 

 
5.29. §bra: Alaprajz 2 dimenzi·s rajz59 

 

A felm®r®skor rºgz²teni kell: 

       Befoglal· m®retek, falvastags§g, ablak ajt·ny²l§sok (nyit§si ir§nyokkal), fŤtŖtest, 

villany, v²z csatlakoz§sok, szelŖz®s szennyv²z csatlakoz§s, csapok, be®p²tet g®pek: 

fŖzŖlap, mikro, hŤtŖ, mosogat· g®p stb. 

 

5.2.8. Egyeztet®s a megrendelŖvel 

A gy§rtand· term®hez milyen anyagok §llnak rendelkez®sre, ismertetni kell az 

anyagok tulajdons§g§t 

 1. Alapanyagok: 

¶ tºmºrfa, (fafajt§k) term®szetes anyagb·l k®sz¿lt lapok  

¶ faforg§cs lapok, mdf. lapok, egy®b alapanyagok 

¶ frontok,(elŖlap, ajt·, fi·k munkalap,(anyaga, fel¿letkezel®se) 

¶ seg®danyagok: ®l furn®r, ®l z§r§s, ragaszt·, 

¶ foganty¼k, z§rak, csappanty¼k, fogasok, p§ntok, polctart·k, fi·k vasaltok, 

konyhai g®pek elhelyez®se 

2. Haszn§lat kºzbeni testhelyzetek, mozg§sok  

Rºgz²tj¿k  

¶ a haszn§l·k testm®reteit 

¶ a term®k leggyakoribb haszn§l·j§nak m®ret®t, adatai 

                                                 
59  Forr§s: Sz§m²t§stechnika a fafeldolgoz§sban - Lap ®s kºnyvkiad· Kft. (1995) 
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¶ el®rhetŖs®gek 
 

3. K¿lºnleges helyzetek  

K®rdezz¿nk r§ k¿lºnleges helyzetek elŖfordul§s§ra. 

¶ idegen (s®r¿lt) kezeli-e a term®ket 
 

4. K¿lºnleges ·hajok k²v§ns§gok a megrendelŖ r®sz®rŖl  

¶ szellŖz®s megold§sa 

¶ t§rol§si lehetŖs®gek 

¶ p§rk§nyzat, ºn§ll· polc 

¶ v²z, melegv²z ell§t§s 

¶ elektromos §ram 

¶ vil§g²t§s ®lelmiszert§rol§s, hŤt®s n®lk¿l 

¶ a konyha, mint munkahely 

¶ ®lethelyzetek szok§sok a megrendelŖ r®sz®rŖl. 
 

5.TervezŖi programt·l f¿ggŖen kºvetkezik  

¶ b¼torzat beilleszt®se 

¶ faln®zetek, m®retek, frontok, munkalapok, l§bazat, szekr®nyek, sz®kek, 

asztaloké 

¶ m®ret §r cikksz§m anyag, munkaidŖ, c®lszerŤ elŖre bet§pl§lni 

¶ egyedi darabok: m®g nem l®vŖ kieg®sz²tŖ darabokat CAD ïprogrammal 

k¿lºn el kell k®sz²teni. 
 

5.2.9. ElŖkalkul§ci· 

 
5.30. §bra: L§tv§nyterv k®sz²t®s60 (3dimenzi·s rajz) 

A gy§rt§sban ma m§r igen gyakran bevonj§k a legkorszerŤbb CNC technol·gi§t. 

 

                                                 
60  Forr§s: Sz§m²t§stechnika a fafeldolgoz§sban - Lap ®s kºnyvkiad· Kft. (1995) 
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5.2.10. Adat§tviteli lehetŖs®g CAD-bŖl CAM-be. 

           Egyes bonyolult vagy csak koordin§ta pontokkal nehezebben defini§lhat· 

alakzatok le²r§s§ra, c®lszerŤ eszkºz a CAD rajzok processz§l§sa. A CNC g®pek CAM 

rendszere (az a szoftver csomag amit a g®phez kap a felhaszn§l·) tartalmaz olyan 

posztprocesszort ami az elk®sz²tett CAD rajzokat ï bizonyos felt®telek mellett- k®pes 

fogadni, ®rtelmezni ®s belŖle NC programot gener§lni. ĉgy a rajzol· egyben gy§rt§s-

elŖk®sz²t®si feladatokat is ell§t. A 2D-s rajzokat . DXF form§tumban mentve ismeri 

fel a rendszer. A rajzoknak az al§bbi kºvetelm®nyeknek kell megfelelni: A rajzelem 

c®lzott form§tumban tºrt®nŖ rajzs²khoz legyenek rendelve. A rajz m®retar§nya 1:1. A 

rajz ne tartalmazzon szºveges inform§ci·t, m®retez®st. Alkalmazhat· rajzi elemek: 

vonalak, poligon vonalak, kºr, ellipszis, ²v, blokk. A 3D-s rajzok szabv§nyos 

form§tuma a IGES. EPS 3DS. Ilyen rajzok konvert§l§s§ra lapalkatr®szek 

megmunk§l§sa sor§n nem ker¿l sor, a tºmºrfa megmunk§l§s§n§l tal§lkozhatunk vele. 

5.3. £p¿letasztalos term®kek sz§m²t·g®ppel t§mogatott gy§rt§sa 

 

 
5.31. §bra: Sz§m²t·g®ppel t§mogatott ®p¿letasztalos term®k gy§rt§sa61 

 

 

                                                 
61 Forr§s: Sz§m²t§stechnika a fafeldolgoz§sban - Lap ®s kºnyvkiad· Kft.( 1995) 
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Gy§rt§si folyamat le²r§s ®p¿letasztalos term®kekn®l 

          Minden ®p¿letasztalos munka gy§rt§sa a adott ®p¿let rajzainak 

tanulm§nyoz§s§val,vagy helysz²ni felm®r®ssel kezdŖdik 

   
5.32. §bra: Ny²l§sz§r· vet¿leti, axonometrikus, ®s csom·ponti rajza62 

 

a) Helysz²ni felm®r®s (pontos²tani kell az ®p²t®sz tervrajz, 

konszign§ci·s rajz, ®s a val·s§g viszony§t) ny²l§sok pontos 

meghat§roz§sa 

b) MŤszaki dokumentumok k®sz²t®se 

c) MŤszaki le²r§s 

d) Kºlts®gek meghat§roz§sa 

e) Gy§rt§s 

f) Csomagol§s 

g) Helysz²ni szerel®s 

h) Ćtad§s 

i) Hibajegyz®ken szereplŖ hib§k jav²t§sa  

j) Sz§ml§z§s 

k) Munka lez§r§sa kºnyvel®s, ut·kalkul§ci·, sz§mla, dokumentumok 

t§rol§sa  
 

Homlokzati ny²l§sz§r·khoz kºtelezŖen adni kell az £MI §ltal elv®gzett elsŖ 

t²pusvizsg§latra alapozva megfelelŖs®gi nyilatkozatot.  

5.4. Sz§m²t·g®ppel t§mogatott l®pcsŖtervez®s 
 

5.4.1.  A l®pcsŖk tervez®s®n®l figyelembe kell venni: 

A l®pcsŖk az ®p¿letnek igen fontos szerkezeti r®szei. ¥sszekºtik az emelet szinteket, 

kiegyenl²tik a magass§gi k¿lºnbs®geket, ®s t®rform§l· szereppel b²rnak. 

 

 

                                                 
62 Forr§s: A szerzŖ 
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¶ A haszn§lhat·s§got, k®nyelmesen 
j§rhat·nak kell lenni  

¶ Szil§rds§got, szerkezeti statik§t 

¶ A l®pcsŖnek az ®p¿let szerkezettel 
harmoniz§lni kell 

 

¶ Lak·h§zi l®pcsŖ, lak§s belsŖ l®pcsŖ, 
fŖ, mell®k vagy ºsszekºtŖ l®pcsŖ lesz 

¶ L®pcsŖkar szabad sz®less®g®t 

¶ L®pcsŖkar hossz§t 

¶ L®pcsŖkar szabad magass§g§t 

¶ Ir§nymegjelºl®st 

 

 

 
 

 

5.33. §bra: Gy§rt§si terv l®pcsŖre63 

                                                 
63 Forr§s: Sz§m²t§stechnika a fafeldolgoz§sban - Lap ®s kºnyvkiad· Kft.(1995) 
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5.4.2.  L®pcsŖm®retek ®s szerkeszt®sek 

Felm®r®sn®l rºgz²ts¿k: a m®retv®telt, szintmagass§got, helyis®gmagass§got, a 

fºd®mkiv§g§s m®retei, a hat§rol· falak f¿ggŖleges kivitelez®s®t szerkezets²kok 

szºgeinek ellenŖrz®s®t vagy megm®r®s®t, a l®pcsŖ lehets®ges alapm®reteit. 

 

5.34. §bra: L®pcsŖ m®retar§nyos v§zlata64 

 

¶ A tervez®s a l®pcsŖ m®retar§nyos v§zol§s§val kezdŖdik, ebbe berajzolj§k a 

fºd®mkiv§g§st, a karsz®less®get, a pof§kat, az ors·t (l®pcsŖszemet) a 

j§r·vonalat, j§r·lapok sz®less®g®t. 

¶ Kisz§m²tjuk a l®pcsŖ m®reteit az ®p²t®szeti szab§lyok szerint 

¶ Vegy¿k m®g figyelembe a besz§ll²that·s§g, ajt· m®retek figyelembe 

v®tel®vel, amennyire lehet mŤhelybe, §ll²tsuk ºssze. 

                                                 
64 Forr§s: Sz§m²t§stechnika a fafeldolgoz§sban - Lap ®s kºnyvkiad· Kft. (1995) 
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5.35. §bra: L®pcsŖ szerkeszt®se metsz®spontokkal65 
 

5.4.3.  L®pcsŖ l§tv§ny terve 

A megrendelŖ a legritk§bb esetben ®rti meg a szerkezeti rajzokat. Ez®rt 

l§tv§nyterv k®sz²t®se sz¿ks®ges, amit a sz§m²t·g®pes tervez®s lehetŖv® tesz, ²gy 

k®pszerŤ k®pet mutathatunk a megrendelŖnek.  

          
          5.36. §bra: L§tv§nyterv 1. 66       5.37. §bra:  L§tv§nyterv 2.67 

                                                 
65Forr§s: Asztalos 2 - Breis-Drabek-Hauke-Ottenslager-Rottmar-Scholz-Schwarz,MŤszaki Kºnyvkiad·(2004) 
66 L®pcsŖ, fal®pcsŖ, l®pcsŖtervez®s, l®pcsŖsz§m²t§s - www.lepcsok.eoldal.hu/ -F¿leki Tibor 
67 L®pcsŖ, fal®pcsŖ, l®pcsŖtervez®s, l®pcsŖsz§m²t§s - www.lepcsok.eoldal.hu/ -F¿leki Tibor 

http://www.google.hu/url?sa=t&rct=j&q=f%C3%A9pcs%C5%91k&source=web&cd=2&ved=0CD8QFjAB&url=http%3A%2F%2Fwww.lepcsok.eoldal.hu%2F&ei=u09mT8WAHsXmtQaZ3qS5BQ&usg=AFQjCNEQisaSTNNj1FB3Jf3Qp6SzoEsD1w
http://www.google.hu/url?sa=t&rct=j&q=f%C3%A9pcs%C5%91k&source=web&cd=2&ved=0CD8QFjAB&url=http%3A%2F%2Fwww.lepcsok.eoldal.hu%2F&ei=u09mT8WAHsXmtQaZ3qS5BQ&usg=AFQjCNEQisaSTNNj1FB3Jf3Qp6SzoEsD1w
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5.5. V§zlat tervk®sz²t®sek k®zzel 

Term®szetesen megoldhat· a feladat sz§m²t·g®p n®lk¿l is csak j·val tºbb idŖ alatt, 

(p®lda konyhaszekr®ny, ®s elŖszoba tervez®s®re, szabadk®zi v§zol§ssal.) 

 

5.5.1. K®tsoros konyha 

     
                  

5.38. §bra: Alaprajz berendez®s v§zlata68 

 

5.5.2. ElŖszoba v§zlatterve 

 

 
 5.39. §bra: ElŖszoba v§zlatok69 

 

                                                 
68 Konyhatervez®s - Orbai P®tern®, Invest-Marketing Bt. (2001) 
69 Forr§s: saj§t 
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6. Szerel®si feladatok 

Az itt le²rtakon k²v¿l c®lszerŤ feleleven²teni a kor§bban szerzett ismereteket a fel¿let-

elŖk®sz²t®s, a csiszol§s technol·gi§ja, a szerel®s anyagai, technol·gi§k, faipari 

alapszerkezetek szerel®se, helysz²ni szerel®s, keret, k§va ®s lapszerel®s, k®zi 

szersz§mok ®s k®zi kisg®pek haszn§lata, ºssze§ll²t§s, enyvek, ragaszt·anyagok 

felhaszn§l§sa t®makºrºkbŖl. 

6.1. Fel¿letek elŖk®sz²t®se fel¿letkezel®shez 
 

6.1.1. Csiszol·anyagok jellemzŖi 

Szemcsefinoms§g: a szemcsem®retek ºsszehasonl²t§s§ra a szemcsesz§mot haszn§lj§k 

§ltal§nos jellemzŖk®nt.  

Sz·rat sŤrŤs®g: a szemcs®ket egym§st·l k¿lºnbºzŖ t§vols§gra lehet felhordani a 

hordoz·anyagra. 

A sz·r§sk®p a szemcse sŤrŤs®gtŖl f¿ggŖen lehet nyitott, f®l-nyitott, norm§l ®s tºmºr. 

Szemcsehordoz·: a hordoz·alapot az ig®nybev®tel szerint kell megv§lasztani; 

haszn§lhat· n§tronpap²r, tºbbr®tegŤ pap²r, pap²rv§szon kombin§ci·, lenv§szon, len-

mŤanyag kombin§ci·. 

KºtŖanyag: bŖrenyv, mŤgyanta vagy lakk.   

Csiszol·szemcs®k anyagai: term®szetes vagy mesters®ges eredetŤek lehetnek; 

kem®nys®g¿ket a Mohs-f®le kem®nys®gi sz§mmal hat§rozhatjuk meg. 

Bevonatok: a csiszol·szemcse csiszol§si k®pess®g®nek megŖrz®se ®s fokoz§sa 

®rdek®ben alkalmazz§k. 

 

 

6.40. §bra: Csiszol·pap²r kontaktcsiszol·ra70 

 

 

                                                 
70 Forr§s: www.faipar.hu 
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Szemcsem®ret Csoport Felhaszn§l§s 

8-12 

14-24 
Nagyon durva K¿lºnleges munk§k 

30-60 

70-90 
Durva 

R®gi bevonatok elt§vol²t§sa, tºmºr 

fa elŖcsiszol§sa 

100-150 

180-220 

Kºzepes 

Finom 

Fa ®s furn®r finomcsiszol§sa 

Vizescsiszol§s, sim²t· csiszol§s 

240-400 

500-800 

Igen finom 

Porfinom 

Lakkcsiszol§s 

K¿lºnleges munk§k f®m, mŤanyag 

 

6.41. §bra: Szemcsem®retek csoportjai, ®s felhaszn§l§suk71 

6.1.2. Tºmºrfa alkatr®szek csiszol§sa 

A csiszol§si mŤvelet c®lja: a fel¿leti egyenetlens®gek, szennyezŖanyagok elt§vol²t§sa, 

a lakk sz§m§ra a tapad· fel¿let nºvel®se, teh§t a hordoz·alap ®s a lakkanyag kºzºtti 

megfelelŖ kapcsolat felt®teleinek biztos²t§sa. Csiszol§s sor§n, a fel¿leten l®vŖ 

egyenetlens®geket a szemcs®k forg§csolva t§vol²tj§k el. A csiszol·szemcs®knek 

®lesnek, kem®nynek, kop§s§ll·knak ®s sz²v·snak kell lenni¿k.  A csiszol·szersz§mok 

²v-, tekercs-, t§rcsa-, esetleg v®gtelen²tett szalag form§j§ban ker¿lnek forgalomba.  

 

Csiszol§s k®zi g®pekkel 

K®zi szalag csiszol·g®pek 

A k®zi szalagcsiszol· g®pek j·l megfelelnek fel¿letek ®s nagym®retŤ keretek 

csiszol§s§ra. Az egykezes aljcsiszol· g®pek a legmegfelelŖbb eszkºzºk ajt·aljaz§sok 

csiszol§s§ra. A szalag kºr¿lbel¿li sebess®ge 5 m/s. Meghosszabb²tott v§ltozat§val, a 

k®tkezes szalag-csiszol·g®ppel ®lek is csiszolhat·k an®lk¿l, hogy a keskeny fel¿letek 

kezdet®n ®s v®g®n a sarkokat lecsiszoln§nk. 

T§rcs§s k®zi csiszol·g®pek 

Fa- ®s lakkfel¿letek csiszol§s§ra (sz§raz vagy nedves csiszol§sra), valamint 

pol²roz§s§ra haszn§latosak a t§rcs§s k®zi csiszol·g®pek.  Csiszol§skor a keletkezŖ 

csiszolatport kºzvetlen¿l a forg·r®szben sz²vj§k el. A forg·mozg§s lehet excentrikus 

vagy koncentrikus (rot§ci·s csiszol§s). K¿lºnleges csiszol·eszkºzºk felfog§s§ra is 

van lehetŖs®g (pl. kºrkefe, pol²roz·-korong, filct§ny®r), ²gy ezek a g®pek a 

legk¿lºnbºzŖbb munkamŤveletek elv®gz®sre alkalmasak. 

 

 

LengŖtalpas (vibr§ci·s) k®zi-csiszol·g®pek 

                                                 
71 Forr§s: Asztalos I. 
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Legink§bb fel¿letkezel®sn®l haszn§latosak (finom csiszol§shoz, lakkcsiszol§shoz). A 

rezgŖ-csiszol· g®pet porelsz²v· egys®ggel szerelik fel. 

 

6.1.3. Csiszol§s telep²tett g®pei 

                             

             a)                                                   b)                                                   c) 

 

3. §bra.a)            4. §bra.b)    5. §bra. c) 

£lcsiszol·g®p72                    Szalagcsiszol·g®p73          Korongcsiszol·g®p (t§rcs§s)74  

 

 

6.6. §bra: Kontakt csiszol·g®p75 

                                                 
72Forr§s: www.anest.hu  
73 Forr§s: www.anest.hu 
74 Forr§s: www.anest.hu 
75 Forr§s: www.anest.hu 



6.2. Fel¿letelŖk®sz²t®sre haszn§lt vegyi anyagok felhaszn§l§sa 
 

A fel¿let elŖk®sz²t®s®nek anyagai 

Á tapaszok ®s p·rustºm²tŖk: apr·bb fel¿leti hib§k jav²t§s§ra; 

Á gyantamentes²tŖ anyagok: a megszil§rdult k¿lºnf®le gyanta kiold§s§ra;  

Á halv§ny²t·- ®s feh®r²tŖanyagok: a fa term®szetes fest®kanyagainak k®miai 

elroncsol§s§ra; 

Á fel¿lettiszt²t· anyagok: a megmunk§l§s, t§rol§s sor§n keletkezett 

szennyezŖd®sek elt§vol²t§s§ra. 

A csiszol§s ut§n az elk®sz²tett term®kek fel¿lete nem minden esetben alkalmas a 

kºzvetlen p§col§sra ®s bevon§sra. Az elŖzŖ megmunk§l§sok sor§n a fel¿let 

megs®r¿lhet. A kis fel¿leti hib§kat tapaszol§ssal lehet elt¿ntetni. A nagy gyantatartalom 

®s viasztartalom akad§lya lehet a p§cok besz²v·d§s§nak ®s a bevon· anyag tapad§s§nak. 

Az ilyen fel¿leteket gyantamentes²teni vagy zs²rtalan²tani kell. Egyenletes, vil§gos 

fafel¿let el®r®s®hez halv§ny²t§sra, feh®r²t®sre van sz¿ks®g. A fel¿leti szennyezŖd®seket 

a p§col§s elŖtt kell elt¿ntetni. A fafel¿let elŖk®sz²t®s®hez k¿lºnf®le vegyi anyagokat 

haszn§lnak fel. 

 

6.2.1. A gyantamentes²t®s anyagai 

A gyantamentes²t®s tºrt®nhet old·szerekkel, amelyek a megszil§rdult 

k¿lºnf®le gyant§t a fel¿leti r®tegekbŖl kioldj§k. A m§sik m·dszer az elszappanos²t§s; 

ilyenkor l¼gos §tmos§s hat§s§ra a gyanta v²zben oldhat·v§ v§lik, ®s a fel¿letrŖl 

kimoshat·. Old·szerek: benzin: v²ztiszta, sz²ntelen, tŤzvesz®lyes, eg®szs®gre §rtalmas; 

benzol: v²ztiszta, sz²ntelen, kellemes szag¼ folyad®k. V²zzel nem, de alkoholokkal 

minden ar§nyban keverhetŖ, ®s gyantamentes²t®sre kever®kk®nt is haszn§lhat·. 

TŤzvesz®lyes, eg®szs®gre §rtalmas a denatur§lt szesz: az ipari etil-alkoholnak 

denatur§l· anyagokkal fogyaszt§sra ®lvezhetetlenn® tett kever®ke. V²ztiszta, jellegzetes 

szag§t a denatur§l· adal®kok okozz§k. TŤzvesz®lyes, gŖzei hosszabb idŖn §t 

bel®legezve b·d²t· hat§s¼ak. Aceton: az ¼n. nemes old·szerek kºz® tartoz· vegyszer. 

Sz²ntelen, arom§s szag¼, cs²pŖs ²zŤ, gyorsan p§rolg· folyad®k. V²zzel, alkohollal 

korl§tlanul elegyedik. TŤzvesz®lyes, eg®szs®gre §rtalmas; old·szerkever®kek: 

gyantamentes²t®sre leggyakrabban a nitrocellul·z lakk old·szerk®nt haszn§latos 

Ănitroh²g²t·tò, ®szterhig²t·t alkalmazz§k. A gy§rilag elŖ§ll²tott old·szerkever®k 

alkoholb·l ®s ®szterekbŖl §ll. V²ztiszta, gyorsan p§rolg·, tŤzvesz®lyes, m®rgezŖ. Az 

old·szerekkel v®gzett gyantamentes²t®s h§tr§nya, hogy a fel¿leten v®konyan eloszlatva 

gyantar®teg marad a sz§rad§s ut§n. 

Elszappanos²t· szerek: 

- n§trium-karbon§t (sz·da): v²zben j·l old·d·, sz²ntelen vagy feh®r krist§lyos 

anyag. vizes oldata l¼gos k®mhat§s¼, gyantamentes²t®sre, 6%-os vizes oldata 

haszn§lhat·; 

- k§lium-karbon§t (hamuzs²r): a n§trium-karbon§thoz hasonl· m·don 

haszn§lhat· 

(b¿kkfa vagy szilfa hamuj§b·l §ll²tott§k elŖ); 
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- kenŖszappan: kenŖcsszerŤen kenhetŖ, magas zs²rsavtartalm¼ anyag, 

elszappanos²t§sra 3%-os forr· vizes oldat haszn§lhat·. A mŤvelet ut§n gyenge 

savas §tmos§ssal kell semleges²teni a fel¿letet. 

 

  

6.7. §bra: Gyantat§sk§s fafel¿let76 

Fel¿lettiszt²t· anyagok 

 A leggyakoribb szennyezŖd®sek ®s az elt¿ntet®s¿khºz haszn§latos anyagok: 

Á glutinenyv §t¿t®s: kenŖszappan 3%-os forr· vizes oldata, ut§na gyenge 

savas §tmos§s aj§nlott; 

Á kazeinenyv-§t¿t®s, m®sz-, gipsz- ®s cementfolt: s·sav 1:10-es oldata, 

ecetsav 1:10-es oldata, ut§na tiszta vizes §tmos§s aj§nlott; 

Á rozsda-, tinta- ®s vasfoltok: k§lium-hidrog®n-oxal§t (m§s n®ven heres·) 

4%-os oldata, ut§na meleg vizes §tmos§s aj§nlott; 

Á zs²r- ®s olajfoltok: lakkbenzin; hat§sosabb benzinbŖl ®s kr®taporb·l 

k®sz¿lt kever®ket kenni a fel¿letre, majd sz§rad§s ut§n elt§vol²tani; 

Á r®gi olajfest®kek ®s fest®kmaradv§nyok: kereskedelemben kaphat· 

fest®kmarat· anyagok (pl. kromof§g) csak a felt¿ntetett haszn§lati utas²t§s 

betart§s§val alkalmazhat·k. 

 

6.2.2. Tapaszok, p·rustºm²tŖk, k¿lºnleges tºm²tŖanyagok felhaszn§l§sa 

Tapaszok ®s p·rustºm²tŖk 

Az apr·bb fel¿leti hib§k jav²t§s§ra alkalmasak.  

Á M§zol§sn§l a bevonatok felvitele elŖtt kittek haszn§lhat·k 

Á Ćtl§tsz· bevonatok al§ azonban a kittek nem haszn§lhat·k. 

A foly®konyfa: nitrocellul·z lakkb·l, faporb·l, §sv§nyi Ŗrlem®nybŖl, pigmentekbŖl 

k®sz¿l.    

                                                 
76 Forr§s: www.faipar.hu 
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P·rustºm²tŖk: nagy p·rus¼ f§k fel¿letbevon§sa elŖtt t¿kºrsima fel¿let kialak²t§s§hoz 

haszn§lhat·k. ¥sszet®tel¿k: sz§rad· nºv®nyi olaj, mŤgyanta, §sv§nyi Ŗrlem®ny, 

pigment ®s l§gy²t·. 

6.3. Fel¿letkezel®s  

Term®szetes eredetŤ fel¿letbevon· anyagok (olajok, viaszok) 

Az igazi term®szetes fest®kek a Ăszel²d k®miaò elvei szerint k®sz¿lnek. 

EgyszerŤ §tl§that· elj§r§sokkal, felesleges kºrnyezetszennyez®s ®s hullad®kok n®lk¿l. 

Elhaszn§l·d§suk ut§n sem k§ros²tj§k az eg®szs®get ®s a kºrnyezetet: tºk®letesen 

lebomlanak ®s beilleszkednek az anyagok term®szetes kºrforg§s§ba. A term®szetes 

anyagok rendk²v¿l tart·sak. Ugyan²gy a term®szetes bevonatok is: csek®ly §pol§ssal 

szinte korl§tlan ideig megŖrizhetŖ frissess®g¿k, sz®ps®g¿k. A term®szetes fel¿letkezelŖ 

anyagok adta bevonat az emberi bŖrhºz hasonl·: v®d a szennyezŖd®sektŖl, k¿lsŖ 

hat§sokt·l, ugyanakkor lehetŖv® teszi a fa l®legz®s®t. K¿lt®ri haszn§latn§l is megŖrzi a 

fa sz®ps®g®t, v®d az idŖj§r§si viszontags§gokt·l, a nap ®getŖ sugarait·l ®s a 

nedvess®gtŖl, nem csak v²z§ll·, hanem p§ra§teresztŖ is. Ha egy bevonat s®r¿l, a fa 

nedvess®get sz²v mag§ba. Ha ez a nedvess®g nem tud elt§vozni, mert a lakk, fest®k nem 

p§ra§teresztŖ, a bevonat megrepedezik, lepattog, alatta a fa besz¿rk¿l.  

A term®szetes fel¿letkezelŖ anyagokn§l az ºsszetevŖk rugalmas 

tulajdons§gainak kºszºnhetŖen a bevonat egy¿tt dolgozik, mozog a kezelt faanyaggal. 

Tapad§sa jobb, besz²v·d§sa m®lyebb, nem v§lik ridegg®, nem repedezik, 

elhaszn§l·d§sa egyenletes. A bevonat ºreged®se a sz²n elhalv§nyul§s§b·l, a f®ny 

fakul§s§b·l l§that·, §llapota egyszerŤen szemmel k²s®rhetŖ, ami a fel¼j²t§s, karbantart§s 

sz¿ks®gess®g®t is egy®rtelmŤv® teszi: amikor a bevonat fakulni kezd, egyszerŤen csak 

friss²teni kell. 

 

6.3.1. M®hviasz kenŖbalzsam 

ĆttetszŖ, ecsettel kºnnyen felhordhat·, foly®kony balzsam m®hviaszb·l ®s 

nºv®nyi viaszokb·l, §tlagosan ig®nybevett belt®ri fel¿letek olajoz§s ut§ni kezel®s®re. 

K¿lºnºsen alkalmas b¼torok, belt®ri ajt·k kezel®s®re.  

Alkalmaz§sa: f¿ggŖleges fafel¿letek (korpuszok, frontok, v§zszerkezetek) ®s 

tagolt (faragott, profilos) fel¿letek kezel®s®re viaszbalzsamot, a nagyobb ig®nybev®telŤ 

v²zszintes fel¿letekre (padl·, l®pcsŖ, asztallap) kem®nyviaszt haszn§lunk. ¥sszet®tel: 

lenolaj, narancsolaj, m®hviasz, lenolaj- ®s ricinusolaj-standolaj, duzzad· agyag, 

alkohol, Co /Zr sz§r²t·adal®k (·lommentes)  

Technol·giai elŖk®sz²t®s: megfelelŖ alapoz§s ®s kºztes csiszol§s ut§n. A viasz csak 

olajjal alapozott fel¿leten ad tart·s, kop§s§ll· bevonatot! A viaszbalzsamot ecsettel 

egyenletesen felhordani, majd sz§rad§s ut§n puha nedvsz²v· ronggyal pol²rozni kell.  

Sz§rad§s, pol²roz§s: selymes matt f®nyŤre pol²rozhat· 20-60 perc m¼lva, selymes 

csillog§s¼v§ 1 ·ra m¼lva. A sz§rad§si idŖ letelte ut§n a viasz nem pol²rozhat·! Teljes 

kem®nys®g®t 2-4 h®t alatt ®ri el. Addig a fel¿letet csak k²m®letesen szabad haszn§lni, 

v²ztŖl, nedvess®gtŖl ·vni kell. A teljes kikem®nyed®st gyors²tja a rendszeres 

szellŖztet®s, friss levegŖ ut§np·tl§s.  
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Vesz®lyess®gi fokozat: " F "  - kºnnyen gyullad·. Nem m®rgezŖ. A viasszal §titatott, 

pol²roz§shoz haszn§lt rongyok a sz§rad· olajok hŖfejleszt®se miatt ºngyullad§s 

vesz®lyesek. Az ºngyullad§s elker¿l®se ®rdek®ben a haszn§lt rongyokat eldob§suk elŖtt 

kiter²tve ki kell sz§r²tani! 

 

 

6.8. §bra: M®hviasz kenŖbalzsam77 

          

Viaszok: a viaszok szobahŖm®rs®kleten szil§rdak, meleg²tve l§gyulnak. Old·szer¿k a 

terpentin, benzol, de olajokkal elkeverve is foly®konny§ tehetŖk. K®sz¿lnek melegen 

felhordhat·, old·szermentes v§ltozatban is. Ilyenkor sz§rad§si idej¿k l®nyegesen 

csºkken. Term®szetes gyant§kkal d¼s²tva a viaszok mechanikai, vegyi ellen§ll· 

k®pess®ge tov§bb jav²that·.  A sz²nezett vizes emulzi·k az ¼n. viaszp§cok. A 

leggyakrabban alkalmazott viaszok: m®hviasz, karnaubaviasz, mont§nviasz, cerezin. 

Felhaszn§l§si ter¿letei megegyeznek az olajok®val, de dekorat²v hat§sa miatt a 

viaszol§st gyakrabban haszn§lj§k b¼torok frontfel¿let®re. 
 

Olajok: a fel¿letv®delemre legr®gebbi idŖk ·ta haszn§lt bevonatok. Az alapanyagok 

nºv®nyi magvakb·l sajtolt olajok. A leggyakoribbak a lenolaj, kenderolaj, sz·jaolaj ®s 

egy®b olajok. A nyersolajak sz§rad§si ideje igen hossz¼, 4ï8 nap, ®s mivel sz§rad§suk 

oxid§ci·s folyamat, nem j§r p§rolg§ssal. A kenc®k nemes²tett olajok, amelyekhez a 

sz§rad§s gyors²t§sa ®rdek®ben sz§r²t·kat kevertek. Alkalmaz§sa nagy ig®nybev®telnek 

kitett helyeken elŖnyºs. Kºz®p¿letekben padl·k, l®pcsŖk fel¿letkezel®s®re, de 

konyhab¼torok, parafa burkolatok bevon§s§ra is kiv§l·.   

6.4. A szerel®s technol·gi§ja 
 

6.4.1. B¼tortest ºssze§ll²t§sa 

A szekr®nytest ºssze§ll²t§sa korpuszpr®sben vagy szerelŖkalod§ban tºrt®nik. Az 

elŖk®sz²tett alkatr®szeket ®s seg®danyagokat, szersz§mokat technol·giai sorrend szerint 

helyezz¿k a munkater¿lethez. Az alkatr®szek enyvez®se, ºssze§ll²t§sa ut§n a term®ket 

pr®sel®ssel rºgz²tj¿k, szor²tjuk a h®zagmentes illeszked®sig.  

A h§tfalat a kitiszt²tott aljzatba rºgz²tj¿k csavarral, kapoccsal, vagy szeggel. 

                                                 
77 Forr§s: www.faipar.hu 

http://www.auro.hu/userfiles/termekpic/php9rpC0f_n.jpg
http://www.auro.hu/userfiles/termekpic/php9rpC0f_n.jpg


 

107 

 

 

V®gszerel®s,  

¶ szekr®nyb¼torokra ajt·k, reteszek, ¿tkºzŖk, z§r·lemezek, kulcsc²mek, 

foganty¼k, d²szvasal§sok felszerel®se;  

¶ fi·kokra, fi·kh§zakra fi·kvezetŖk, mechanikus kih¼z·szerkezetek szerel®se; 

¶ ¿vegezett ajt·keretekbe ¿vegek rºgz²t®se beszegezŖ-l®ccel; ¿vegcs¼sz· l®cek 

szab§sa, rºgz²t®se; 

¶ konyhaszekr®nyek felsŖ elemeinek falhoz rºgz²t®se tºrt®nhet a fal anyag§t·l 

f¿ggŖen k¿lºnbºzŖ mŤanyag, vagy f®m rºgz²tŖelemekkel (dŤbelekkel, 

tiplikkel) 

 

6.9. §bra: Korpuszpr®s78 

6.4.2. Asztalok szerel®se 

Megk¿lºnbºztet¿nk fix lap¼ ®s nagyobb²that· asztalokat. A fix asztallapot 

kºldºkcsappal, vagy csapos rºgz²tŖpof§val szerelj¿k fel. A nagyobb²that· lap¼ 

asztalokn§l elŖszºr a mŤkºd®shez sz¿ks®ges egy®b alkatr®szeket (vill§k, hidak, 

ford²t·tengelyek, stb.) felszerel®s®t v®gezz¿k, majd ezt kºvetŖen szerelj¿k fel az 

asztallapot. K®szreszerel®s ut§n minden esetben a lapok mŤkºd®s®t ellenŖrizni kell.  

 

6.4.3. ¦lŖ- ®s fekvŖb¼torok szerel®se 

 Ezek a b¼tort²pusok tºmºrf§b·l, ritk§bban lapalkatr®szekbŖl ºssze§ll²tott 

szerkezetek. ¥ssze§ll²t§suk f®nyez®s ut§n, k§rpitoz§s elŖtt tºrt®nik. A b¼tor alakj§t·l ®s 

szerkezeti fel®p²t®s®tŖl f¿ggŖen v§lasztjuk ki a szerel®si m·dot ®s alkalmazzuk. Az 

¿lŖb¼torok csapokkal vagy kºldºkcsapokkal ºsszeenyvezett szerkezetek 

(lapszerkezetek) ºssze§ll²t§sa speci§lis pr®sekkel tºrt®nik. Nagy¿zemi gy§rt§s eset®ben 

a kereskedelemben lapraszerelt §llapotban ker¿l, ºssze§ll²t§sa oldhat· kºt®ssel tºrt®nik.  

 

                                                 
78 Forr§s: www.anest.hu 
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6.4.4. FekvŖb¼torok 

Szerkezeti fel®p²t®s¿kre jellemzŖ a k§vaszerkezet, ºssze®p²t®s¿k speci§lis 

vasalatokkal tºrt®nik. 
 

6.4.5. Helysz²ni szerel®si mŤveletek b¼toripari term®kekn®l: 

 Mivel a b¼torok nem egys®ges szerkezetek (szekr®ny, ¿lŖgarnit¼ra, asztal stb.), 

ez®rt szerel®s¿k sem egys®ges. Ćltal§ban h§rom fŖ mŤveletcsoportot lehet 

megk¿lºnbºztetni; ezek az elŖszerel®s, az ºssze§ll²t§s ®s a v®gszerel®s. A szekr®nyek 

elŖszerel®si mŤveletei az ajt·lapok, a v§laszfalak, az oldalak, a polcok elŖszerel®se ®s 

az egy®b elŖszerel®si mŤveletek. A szekr®ny ºssze§ll²t§si mŤveletei a fi·k ºssze§ll²t§s, 

a l§bazat ºsszeszerel®se, valamint a korpusz ºssze§ll²t§s.  

Manaps§g a sz§ll²that·s§g ®s a jobb rakt§rter¿let kihaszn§l§s ®rdek®ben egyre tºbb 

helyen alkalmazz§k a helysz²ni v®gszerel®st. Ebben az esetben vagy a v§s§rl· v®gzi az 

ºsszeszerel®st (a szerel®si ¼tmutat· alapj§n), vagy a term®ket ®rt®kes²tŖ v§llalkoz§s 

ny¼jt helysz²ni v®gszerel®st biztos²t· szolg§ltat§st.  

 A gyakorlatban az 1,0 m3-n®l nagyobb Ťrtartalm¼ b¼torokat aj§nlatos helysz²ni 

szerel®shez ¼gynevezett sz®tszedhetŖ kivitelben k®sz²teni. Szekr®nyek eset®ben 

speci§lis helysz²ni szerel®shez speci§lis sarokºsszeh¼z· szerelv®nyeket alkalmaznak.  

 

6.4.6. Helysz²ni szerel®si mŤveletek asztalosipari term®kekn®l: 

A be®p²tett b¼torok kºr®be a lak§shoz szorosan kapcsol·d· b¼torok tartoznak 

(konyhab¼tor, gardr·bok). Ezek szerel®se azonos a b¼toripari b¼torokn§l 

alkalmazottakkal: a b¼torelemeket k®szre szerelik, a helysz²nen csak az ºssze§ll²t§st 

v®gzik. A fel¿letkezelt, k®szre szerelt belsŖ ajt·k szerel®se nagyj§b·l megegyezik a 

be®p²tett szekr®nyek ajtaj§nak szerel®s®vel, elt®r®s csak a z§rszerel®sben van. A k®szre 

szerelt belsŖ ajt·kn§l bev®sett z§r ®s az ahhoz tartoz· z§r·lemez ker¿l felszerel®sre. 

Helysz²ni szerel®sekn®l v²z-, villany- ®s telefonvezet®kek elhelyezked®s®t; az 

elektromos k®zi szersz§mok v®dŖberendez®seinek, k§belcsatlakoz§sainak ®ps®g®t, a 

megfelelŖ fesz¿lts®g megl®t®t; a k®sek, szersz§mok ®less®g®t, ®ps®g®t; a pneumatikus 

sŤr²tŖ berendez®sek mŤkºd®s®t; a be®p²t®sek, rºgz²t®sek, f¿ggeszt®sek szil§rds§g§t ®s 

tart·ss§g§t ellenŖrizni kell.  

 

6.4.7. Enyvek, ragaszt·anyagok felhaszn§l§sa szerel®skor 

Az asztalosipari term®kek ºsszeszerel®sekor, a vasalatokkal val· szerel®s 

mellett gyakran alkalmazz§k a ragaszt§si technol·gi§t. A szerel®s fontosabb ragaszt§si 

mŤveletei: 

- fi·kvezetŖ l®cek, polcl®cek rºgz²t®se ragaszt§ssal; 

- kºldºkcsap ragaszt§sa;   

- ¿veg-cs¼sz· l®cek ragaszt§sos rºgz²t®se; 

- l§bazat ºssze§ll²t§sa (csapok, sarokmerev²tŖk ragaszt§sa). 

A ragaszt·anyag felvihetŖ k®zi eszkºzºkkel ®s g®ppel is.  
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A ragaszt§s az a folyamat, amikor k®t test kºzz® egy harmadik anyag (ragaszt·anyag) 

ker¿l ®s tart·s kapcsolat jºn l®tre. A ragaszt§s fizikai ®s k®miai folyamatok alapj§n 

megy v®gbe. A ragaszt§s sor§n fell®pŖ erŖk h§rom csoportra oszthat·k: 

- mechanikai erŖk; 

- adh®zi·s erŖk; 

- koh®zi·s erŖk; 

A j· ragaszt§s elŖfelt®tele teh§t a megfelelŖ fajlagos nyom§s®rt®k. A b¼toriparban a 

fajlagos nyom§s minim§lis ®rt®ke 5 N/cm2, m²g maxim§lis ®rt®ke §ltal§ban 60...100 

N/cm2, melyet a fa ºsszenyomhat·s§ga hat§roz meg. A faipari ragaszt§sn§l a megfelelŖ 

szil§rds§g kialak²t§s§hoz felt®tlen¿l sz¿ks®ges a ragaszt·anyag v²z§ll·s§g§nak 

meghat§roz§sa.  

A ragaszt§s eszkºzei: mechanikus csavarszor²t·, pneumatikus pr®sg®p, hidraulikus 

pr®s.   

A ragaszt§s k®zi szersz§mai: 

  - ragaszt· felhord§s§ra haszn§latos eszkºzºk, 

  - ºsszeszor²t§s§hoz haszn§lt eszkºzºk, 

Sajtol·eszkºzºkn®l fell®pŖ erŖk: 

  - mechanikai erŖk (®k, csavar, excenter, csavarszor²t·), 

  - pneumatikus erŖk (sŤr²tett levegŖ, ®l-szor²t·k, keret-szor²t·k), 

  - hidraulikus erŖk (folyad®knyom§s, keretpr®s, korpuszpr®s). 
 

 Az asztalos ipar term®keit rendszerint tºbb darabb·l, alkatr®szekbŖl §ll²tj§k 

ºssze. Az alkatr®szek egym§shoz illeszt®s®t ®s megfelelŖ helyzetbe §ll²tva azok 

rºgz²t®s®t szerel®si technol·gi§nak nevezz¿k. A szerel®si technol·gia mŤveleteit, a 

term®k sorozatnagys§g§t·l f¿ggŖen lehet gazdas§gosan g®pes²teni. Nagysz§m¼, azonos 

t²pus¼ term®k szerel®s®hez a term®k alakj§hoz ®s m®reteihez igazod· c®lg®pek is 

alkalmazhat·k, kissz§m¼ term®k szerel®s®t k®ziszersz§mok, k®zi g®pek seg²ts®g®vel 

v®gzik. 

 Az alkatr®szek oldhat· ®s oldhatatlan kºt®sekkel szerelhetŖk ºssze. Az 

asztalosipar oldhat· kºt®se a csavarkºt®s, oldhatatlan kºt®se a k¿lºnbºzŖ ragasztott 

csapoz§s ®s szegez®s. Az alkatr®szek helyzetpontoss§g§t a k¿lºnbºzŖ szerelŖpr®sek 

biztos²tj§k. 

 A mozgathat· alkatr®szek (ajt·k, fi·kok, ablakok stb.) nyit§s§t, csuk§s§t, 

kit§maszt§s§t, rºgz²t®s®t, ¿tkºz®s®t k¿lºnf®le szerelv®nyek ®s vasalatok teszik lehetŖv®. 

Ezek k®sz¿lhetnek f®mbŖl vagy mŤanyagb·l is. Az elŖzŖk alapj§n a vasalatok k®t nagy 

csoportra bonthat·k, a b¼toriparban ®s az ®p¿letasztalos-iparban felhaszn§ltakra. 

B¼toripari vasalatok a k¿lºnf®le sarokºsszeh¼z· vasalatok, b¼torp§ntok, a z§rvasalatok 

®s egy®b k¿lºnleges vasalatok (fi·kvasalat, tol·ajt· z§rak stb.). A szerel®s r®szben a 

term®kek ºssze§ll²t§s§t, r®szben a vasalatok felszerel®s®t jelenti.   

6.5. B¼tor vasalatok, z§rak, szerelv®nyek kiv§laszt§sa 
 

6.5.1. ¥sszeh¼z· vasalatok   

 A korpusz ºssze§ll²t§s§hoz lapra szerelt b¼torok gy§rt§sa eset®n speci§lis 

oldhat· kºt®st biztos²t· szerelv®nyekre van sz¿ks®g. 
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  6.10. §bra: ¥sszeh¼z· vasalat79  

6.5.2. P§ntok 

A b¼toriparban p§ntoknak nevezz¿k azokat a vasalatokat, amelyek az ajt·k nyit§s§t 

teszik lehetŖv®. A hagyom§nyos bev®sŖ di·p§ntok a b¼toriparban egyre kevesebb 

szerepet kapnak. Hely¿ket elfoglalj§k a becsavarhat· di·p§ntok, de legfŖk®ppen az 

olyan p§ntok, amelyek az ajt· egyszerŤ leemel®s®t m§r nem teszik lehetŖv®, ezzel 

szemben rejtett vasalatok ®s sokkal finomabb ajt·mŤkºd®st biztos²tanak. A b¼torp§ntok 

lehetnek: 

o kivetŖ p§ntok, melyek k¿lºnbºzŖ ny²l§sszºgekkel k®sz¿lnek 

o csukl·s p§ntok, melyek egyenes ®s hajl²tott kivitelŤek lehetnek 

o oldhat· p§ntok, ezen bel¿l becsavar· ®s felcsavarozhat· p§ntok 

o lamell§s p§ntok, olyan helyeken alkalmazz§k, ahol a p§ntoknak takartnak kell 
lenni¿k 

 

P§nthelyek kialak²t§sa 

A p§ntok hely®nek kialak²t§s§t az alkalmazott p§nt tulajdons§gai hat§rozz§k 

meg. A p§ntok k®t r®szbŖl §llnak. Az ajt·hoz a p§ntkarb·l ®s fejbŖl §ll· r®sz 

csatlakozik.Ezeket egy rug·ac®lt is tartalmaz· csukl·s szerkezet kapcsolja ºssze, amely 

a p§nt ny²l§sszºg®t is meghat§rozza. A p§ntfej hely®t 35 vagy 26 mm §tm®rŖjŤ f¼r·val 

k®sz²ts¿k el, ezut§n az ajt·lap vastags§g§n§l kisebb hossz¼s§g¼ csavarokkal rºgz²tj¿k a 

p§ntfejet. A m§sik r®sz, amelyet a szekr®ny oldal§ra kell facsavarral vagy nagyobb 

§tm®rŖjŤ ¼n. Ăeurocsavarralò rºgz²teni, a p§ntal§t®t vagy m§s n®ven p§nttalp. A 

p§ntal§t®t ®s a p§ntkar egym§sra cs¼sztathat·, ®s egy metrikus csavar seg²ts®g®vel 

rºgz²thetŖ egym§shoz. A szerkezet az ajt·k 3 ir§ny¼ §ll²t§s§t teszik lehetŖv®, amely a 

szekr®ny mŤkºd®se ®s megjelen®se szempontj§b·l is fontos. Speci§lis p§ntok jelentek 

meg, amelyek alkalmasak k¿lºnbºzŖ szºgben elhelyezkedŖ ajt·k mŤkºdtet®s®hez.  

 

                                                 
79 Forr§s: www.butorkellek.hu 
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6.11. §bra: KivetŖ p§nt alkalmaz§sa80 

A csukl·s p§nt lehet egyenes vagy hajl²tott. Minden esetben igaz, hogy ï ha a 

szerkezet m§st nem k²v§n ï az ºsszecsukott p§nt fele vastags§g§t az ajt·ba kell 

bes¿llyeszteni, fele vastags§g§t a szekr®ny oldal§ba.   

£p¿let ®s b¼torasztalos iparban haszn§latos p§ntok, vasalatok: 

 

 

 

6.12. §bra: P§ntok, vasalatok81 

 

6.5.3. Z§r· vasalatok 

Z§rhelyek kialak²t§sa 

A z§rak kºz¿l megk¿lºnbºztet¿nk r§szegezŖ, beeresztŖ ®s bev®sŖ z§rakat. A 

z§rak beszerel®s®vel szemben t§masztott kºvetelm®ny, hogy funkcion§lis, 

akad§lymentesen mŤkºdjºn. 

A k¿lºnbºzŖ alkatr®szek §ltal§ban egym§st·l f¿ggetlen¿l k®sz¿lnek, ez®rt a term®keket 

szerelni, minŖs²teni, ellenŖrizni kell, ®s azokat sz§ll²t§sra k®sz §llapotba kell hozni.  

A z§r· vasalatok az ajt·kat ®s fi·kokat rºgz²tik. Megk¿lºnbºztet¿nk kulccsal ®s kulcs 

n®lk¿l mŤkºdŖket.  
 

A kulcsra mŤkºdŖ z§rak lehetnek: 

o r§szegezŖ z§rak 

o beeresztŖz§rak vagy f®lig beeresztŖz§rak 

o bev®sŖ z§rak 

o r¼dz§rak 

o tol·ajt·z§rak 

                                                 
80 Forr§s: www.vasalat.hu 
81 Forr§s: www.vasalatgyar.hu 
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A r¼dz§rakat magas vagy k®tsz§rny¼ ajt·khoz haszn§ljuk. A forg· r¼dz§r eset®n a 

kulcs elford²t§sakor mind a z§rnyelv, mind a forg·r¼d mozog. A forg·rudat az ajt·n 

vezetŖf¿lek rºgz²tik. EgyszerŤ r¼dz§r eset®n a z§r beereszthetŖ (bes¿llyeszthetŖ) ®s 

felcsavarozhat·. Az ajt·t fent ®s lent a z§r· lemezbe behatol· r¼d rºgz²ti.  

A kulcs n®lk¿l mŤkºdŖ z§rak fajt§i: 

o csappanty¼k (mechanikus vagy m§gneses) 

o reteszek 

 

6.13. §bra: Csappanty¼k82 

6.5.4. K¿lºnleges vasalatok 

Ide tartoznak a lehajthat· lapok vasalatai, a fi·kvasalatok, a tol·ajt·k vasalatai, 

a redŖnyz§rak, a d²sz vasalatok ®s a foganty¼k. Lehajthat· lapok vasalata lehet csapos, 

felcsavarozhat· p§nt, csukl·p§nt, sarokp§nt ®s ZK-p§nt. A fi·kvasalatok a fi·kok 

kºnnyŤ kih¼z§s§t ®s betolt §llapotban a stabiliz§l§st seg²tik elŖ. A tol·ajt·k vasalata az 

ajt·k kºnnyŤ mozgat§s§t szolg§lja. Ezek tºbbnyire goly·s bes¿llyeszthetŖ szerkezetek, 

amelyek s²nen gurulnak. Ugyancsak e t®makºrbe tartoznak a d²sz²tŖvasalatok, 

amelyeknek csak eszt®tikai szerep¿k van, elhagy§suk eset®n a b¼tor eredeti funkci·ja 

nem v§ltozik. A foganty¼kat ajt·kra ®s fi·kokra szerelhetj¿k, megkºnny²tve ezzel azok 

kinyit§s§t, illetve kih¼z§s§t. Egy®b vasalatok: k§belkivezetŖ csatorna, kont®ner 

kºzponti z§r, kiemel®s g§tl·s polctart·, polctart· gomb, cs¼sz·talp, szintezŖcsavarok, 

excenteres polctart·. 

 

6.5.5. ElŖszerel®s 

 Az elŖszerel®s a szerelv®nyek v®gleges rºgz²t®s®t is tartalmazza. EllenŖrizni 

kell: szerel®si mŤveletek megkezd®se elŖtt az alkatr®szeket, f®lk®sz term®keket. Az 

ºsszeszerel®se megkezd®se elŖtt sz®t kell v§logatni az egyes elemek alkatr®szeit. 

Egyszerre csak egy elemhez (sorozathoz) tartoz· elemet szerel¿nk. A szerel®sn®l 

alkalmazott anyagokat, alkatr®szeket technol·giai sorrend szerint t§roljuk. 

ElŖszerel®skor az egyes alkatr®szekre kisebb alkatelemeket, vasalatokat, 

szerelv®nyeket enyvez¿nk, vagy csavarozunk fel. Ezek lehetnek polcl®cek, sarokl®cek, 

r¼dtart·k, p§ntok, z§rak, kulcsc²mek, kulcsvezetŖk, d²szvasal§sok, foganty¼k, stb. 

Az elŖszerel®shez sorolhat· a fi·k ºsszeragaszt§sa, a l§bazat ºssze§ll²t§sa, 

kºldºkcsapok beenyvez®se is. Az ajt·k felszerel®s®n®l elŖszºr mindig a p§ntal§t®tet 

                                                 
82 Forr§s:www.vasalatgyar.hu 
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csavarozzuk az oldalra, majd erre illeszkedi az ajt·. B¼tor ºsszeszerel®sn®l csak ®s 

kiz§r·lag gumikalap§csot haszn§lunk. 

6.6. £p¿letasztalos vasalatok ®s szerelv®nyek 
 

6.6.1. Vasalatok csoportos²t§sa 

P§ntok 

A p§ntok ajt·-ablak sz§rnyak mozgat§s§ra szolg§lnak. 

Fajt§i: 

1. Di·p§nt 

2. Buk·p§ntok 

3. Rug·s p§ntok, bommerp§nt, iperi§l lengŖ ajt· vasal§s 

4. Kombin§lt ablakp§nt (nyil·-buk·) 

5. Becsavarozhat· p§nt 

6. Rejtett p§ntok 
 

Z§rak 

1. Ajt· ®s kapu z§rak 

2. Biztons§gi ajt·z§r 

3. Reteszz§rak 

4. Tol·z§rak 

5. Kereszt-tol·z§rak 

6. R¼d ï®s Rugz§r 

7. Nyelvz§r 

8. Ablakkit§maszt· csapda 

9. Csappanty¼ 

10. Ford²t· 

11. ĆtvetŖ 

12. Becsavarhat· f®l-ford²t· 
 

Egy®b vasalatok 

1. T§vnyit·k 

2. Kit§maszt·k 

3. ¥sszekºtŖk 

4. Merev²tŖk 

5. Rºgz²tŖk  

6. Tol·ajt· vasalat 

7. V®dŖszerelv®nyek 

Kilincsek, gombok, foganty¼k, c²mk®k 
 

6.6.2. Helysz²ni szerel®si munk§k. 

1 L®cek v§g§sa  szerel®se 

2 Ablakdeszka szerel®se 

3 Bor²t§sok be§ll²t§sa rºgz²t®se  

4 Ajt·lapok illeszt®se 

5 Ablaksz§rnyak illeszt®se  
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6 K¿szºbºk beilleszt®se 

7 Szerelv®nyek szerel®se  

8 Egy®b szerkezetek szerel®se(WCfal, be®p²tett szekr®nyek, 
harmonika ,tol·,forg· ajt·k szerel®se) 

 

6.14. §bra: Ajt·z§rak, kilincs83 

       

6.15. §bra: Zsalug§ter vasalat84   6.16. §bra: Ablak nyelvz§r, 

ablakkilincs85 

 

 

     
6.17. §bra: GºrgŖs oldal r¼dz§r86 

                                                 
83 Forr§s: www.vasalatgyar.hu 
84
Forr§s: www.vasalatgyar.hu 

85
Forr§s: www.vasalatgyar.hu 

86
Forr§s: www.vasalatgyar.hu 
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          6.18. §bra: Egy®b vasalatok87                     6.19. §bra: Ablak f®l ford²t·88 

 
 

 

7. Furn®rozott ®s lamin§lt lapok alkatr®szgy§rt§si, szerel®si ®s 
fel¿letkezel®si feladatai 

  

£rdemes feleleven²teni az eddig tanult ismereteket a szab§st®rk®p, darabjegyz®k 

k®sz²t®se, s²k- ®s t®ridomok, lapanyagok, furn®r elŖ§ll²t§sa, felhaszn§l§sa, ragaszt·, 

furn®roz· ®s pr®sg®pek, furn®roz§s technol·gi§ja ®s a fel¿letkezel®s, p§col§s 

t®makºr®ben. 

7.1. Lapok, lemezek szab§sa 
 

7.1.1. Szab§st®rk®p   

K®sz²thetŖ k®zzel mm pap²ron ®s sz§m²t·g®p programmal. Ma m§r szinte mindenhol a 

m§sodik megold§st haszn§lj§k 

 A szab§st®rk®p elk®sz²t®s®hez mindenk®ppen sz¿ks®g¿nk van a felszaband· 

lapok vagy lemezek m®ret®re, a m®retezett darabjegyz®kre, sz¿ks®ges tudni az 

alkatr®szek forgathat·s§g§t, az ®lz§r§s m·dszer®t ®s az alkatr®szenk®nti darabsz§mot. 

Amennyiben az ®lz§r§shoz nem f·li§t alkalmazunk, akkor sz¿ks®g lehet annak 

vastags§gi m®ret®re is. Az optimaliz§l· program k®rni fogja ezeket az adatokat. A 

programba a k®szm®retet b¼torlap f®l®k eset®ben mm-ben kell bet§pl§lni. Amennyiben 

a kijelzett t®rk®p nem megfelelŖ, v§ltoztassuk meg az adatokat, ®s k®rj¿nk ¼j tervet. Ha 

elfogadhat·, akkor optim§lis esetben §tvihetŖ a szab§szg®pre. 

 

                                                 
87Forr§s: www.vasalatgyar.hu 
88Forr§s: www.vasalatgyar.hu 
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7.1. §bra: Szab§st®rk®p89 

        

A darabjegyz®k 

 Az elk®sz²tendŖ munkadarab mŤszaki dokument§ci·j§b·l ki kell gyŤjteni annak 

alkatr®szeit ®s az alkatr®szek m®ret®t (mm), darabsz§m§t. Az alkatr®szeket c®lszerŤ ¼gy 

csoportos²tani, hogy egym§st kºvetŖ sorokban mutassa az azonos anyagb·l k®sz²tendŖ 

alkatr®szeket. Az alkatr®szjegyz®ken szerepeltetni kell a megrendelŖ nev®t, a 

b¼tordarab megnevez®s®t ®s az alkatr®szek megnevez®s®t is, pl. tetŖ, oldal stb. Sz²nelt, 

bor²tott lapokn§l az elsŖ m®ret meghat§rozza a sz§lir§nyt is, ²gy elŖfordulhat, hogy a 

sz®less®gi m®ret nagyobb, mint a hossz¼s§gi m®ret. Ha az alkatr®szjegyz®kben a 

forgathat·s§got enged®lyezz¿k, akkor az optimaliz§l· program ezt a szab§lyt 

fel¿lb²r§lhatja. 

Anyagnorma: a darabjegyz®kben szereplŖ t§bl§s anyagok ter¿leteinek ºsszege a 

sz¿ks®gszerŤ hullad®k n®gyzetm®ter®vel nºvelve adja a brutt· anyagnorm§t.  

 

7.1.2. S²k- ®s t®rgºrbe fel¿letek 

 A s²kgºrbe alkatr®szek jellemzŖje, hogy legal§bb egy ir§nyb·l s²kfel¿letre 

lefektethetŖk. S²klapokb·l azonban maximum s²kgºrbe fel¿letŤ alkatr®szek gy§rthat·k. 

T®rgºrb®nek nevezz¿k azokat az alkatr®szeket, amelyek egyetlen ir§nyban sem 

fektethetŖk le a s²kfel¿letre. Ilyenek pl. az eszterg§lt asztall§bak, forg§stestek, 

fafaragv§nyok. 

                                                 
89 Forr§s: a szerzŖ 
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7.2. §bra: S²k- ®s t®rgºrbe elemekbŖl ºssze§ll²tott asztal90 
 

S²kgºrbe alkatr®szek ter¿letsz§m²t§sa 

 A s²kgºrbe ter¿letek kisz§m²t§s§ra nincs egys®ges k®plet. A sz§m²t§st mindig a 

munkadarab alakja hat§rozza meg. A ter¿letet r®szelemek ter¿leteinek ºsszegz®s®vel 

lehet meghat§rozni. Ehhez a mŤszaki dokument§ci·ban fellelhetŖ adatokon t¼l sz¿ks®g 

lehet a kºr ter¿let®nek kisz§m²t§sakor alkalmazott §lland·ra, a p -re, melynek ®rt®ke 

3,14.   

A lap ter¿lete T = hÖsz. 

A mŤszaki dokument§ci·ban az adatok millim®terben szerepelnek. 

 

 

 

7.3. §bra: S²kgºrbe fel¿letsz§m²t§sa91 

 

                                                 
90

 Forr§s: http://antikbutor.blogspot.com 
91 Forr§s: a szerzŖ 
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S²kgºrbe fel¿letek anyagnorm§ja 

 A s²kgºrbe fel¿letekn®l §ltal§ban nagyobb r§hagy§ssal kell sz§molni, mint az 

egyenes oldal¼ elemekn®l. A szab§si r§hagy§s akkora legyen, hogy a 

finommegmunk§l§s sor§n a k®szm®ret tarthat· legyen. Ez adott esetben a 

szab§st®rk®pen l®vŖ alkatr®szek bekeretez®se ®s a bekeretezett ter¿letek kisz§m²t§s§val 

meghat§rozhat·.  

A ter¿leteket n®gyzetm®terben (m2) kell kisz§m²tani, k®t tizedesjegy pontoss§ggal.  

  

7.2. Furn®rok 

A furn®rokat furn®ripari rºnkºkbŖl §ll²tj§k elŖ has²t§ssal, h§moz§ssal, vagy 

fŤr®szel®ssel. A furn®r viszonylag kev®s mŤvelettel gy§rthat·. A rºnkºket 

hidrotermikus kezel®s ut§n hossztolj§k (hosszm®retre szabj§k). A hossztol§st kºveti a 

rºnkºk k®regtelen²t®se. Ha a has²t§s az alkalmazott technol·gia, akkor a rºnkºt ennek 

megfelelŖen k®sz²tik elŖ pl. prizm§z§s, n®gyelŖ v§g§s stb. seg²ts®g®vel. Ha az 

alkalmazott technol·giai h§ntol§s, akkor tºbb elŖk®sz²t®st nem ig®nyel a rºnk. Ezut§n 

kºvetkezik a furn®rok mechanikai kialak²t§sa furn®rhas²t· vagy h§moz· (h§ntol·) 

g®pen. A furn®rokat a tov§bbiakban sz§r²tj§k, hossz- ®s sz®less®gi m®retre szabj§k, 

kºtegelik, oszt§lyozz§k ®s rakt§rozz§k.  
 

7.2.1. A furn®rhas²t§s technol·gi§ja 

 Has²t§ssal k®sz²tik a sz²nel®sre alkalmas furn®rokat. A has²tott furn®r 

rendelkezik a szebb rajzolattal, az eszt®tikusabb megjelen®ssel. Az elŖk®sz²tett 

prizm§kat befogj§k a has²t· g®pbe. A befog§s mŤvelete kºzben figyelembe kell venni, 

a rostlefut§sok ir§ny§t, a b¿t¿reped®seket ®s el kell dºnteni, milyen metsz®si s²kban 

k²v§njuk a furn®rt k®sz²teni. A minŖs®gi munka felt®tele a m®retpontoss§g, valamint a 

sima v§g§si fel¿let. A vastags§gnak Ñ6ï10%-on bel¿l kell maradni.  

     

               7.4. §bra: K®sel®s92                                    7.5. §bra: K®selŖ-g®p93 

 

 

                                                 
92 Forr§s: www.faipar.hu 
93 Forr§s: www.faipar.hu 
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7.2.2. A furn®rh§moz§s technol·gi§ja 

 H§moz§sn§l a rºnkºt hossztengely®n®l fogva befog· pof§k kºz® fogj§k ®s 

forgatj§k. Kºzben a k®s, amelynek ®le a rºnk forg§stengely®vel p§rhuzamos, a 

furn®rvastags§ggal megegyezŖ sebess®gŤ mozg§st v®gez, a rºnk minden egyes 

kºrforg§sa alatt a forg§stengely fel®. A termelt furn®r vastags§ga a g®p be§ll²t§s§val 

2,4ï3,5 mm kºzºtt szab§lyozhat·. K®tf®le h§moz§si m·dszert k¿lºnbºztet¿nk meg: 

koncentrikus ®s excentrikus. Az excentrikus h§moz§s¼ furn®r elŖ§ll²t§s§n§l a rºnkºt 

tengelyvonal§n k²v¿l esŖ helyen fogj§k be. 

 

7.6. §bra: Furn®rh§moz§s94 

 

Furn®rh§moz·-g®p mŤkºd®si elve 

 

7.7. §bra: Furn®rh§moz·-g®p mŤkºd®si elve95 

 

7.2.3. Furn®r elŖ§ll²t§sa fŤr®szel®ssel 

 Mivel a furn®r fŤr®szel®s®n®l 50% hullad®k is fell®phet, ez®rt ez a m·dszer kiss® 

elavult. M®gis j· okok sz·lnak amellett, hogy m®g ma is alkalmazz§k ezt a m·dszert 

1,2-2,5 mm vastag lapok elŖ§ll²t§s§hoz: 

                                                 
94 Forr§s: www.faipar.hu 
95
Forr§s: Faipari anyagismeret M¦M (1992) 

 



120 

 

¶ A fŤr®szelt furn®r megtartja a term®szetes, vil§gos sz²n®t ®s nem sz²nezŖdik 

¼gy el, mint a k®ssel elŖ§ll²tott furn®rlap, ahol a f§t a megmunk§l§s elŖtt ak§r 

napokig is gŖzºlik. 

¶ A k®ssel elŖ§ll²tott furn®rlapokkal szemben a fŤr®szelt furn®rban nem 

keletkeznek hasad§sok, felszakad§sok. 

 

7.8. §bra: Furn®rlap96  

¶ Egyes fafajt§kat kem®nys®g¿k miatt csak a fŤr®szes m·dszerrel lehet 

megmunk§lni. 

J· minŖs®gŤ, finom asztalosmunk§khoz a mai napig sz²vesen haszn§lj§k a nagym®retŤ, 

fŤr®szelt furn®rlapokat. R®gi, antik b¼torok jav²t§s§hoz is elŖszeretettel alkalmazz§k. 

Napjainkban l®pcsŖk, parkett§k, ajt·k vagy egyedi b¼tordarabok k®sz²t®s®hez is 

haszn§lj§k. Mindez a furn®rlap vastags§g§nak ®s hossz¼ ®let®nek kºszºnhetŖ. 

A fŤr®szelt furn®r lapokat az®rt is alkalmazz§k egyedi darabok elŖ§ll²t§s§hoz, mert a 

k®selt furn®r lapokb·l k®sz¿lt pl. asztallap t¼l v®kony ®s k§rosod§s eset®n nem jav²that· 

®s nem dolgozhat· fel m§sra.   

7.3. Furn®roz§s 

Furn®roz§s fŖbb mŤveletei 

- Az alap elŖk®sz²t®se: 

o csiszol§s, 

o portalan²t§s 

- Furn®r elŖk®sz²t®se: 

o ter²t®kk®pz®s, 

o ºsszerajzol§s, 

o szab§s, 

o illeszt®s,   

- Ragaszt·anyag elŖk®sz²t®se 

- Ragaszt·anyag felhord§sa 

- Pr®sel®s 

                                                 
96 Forr§s: a szerzŖ 
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- Jav²t§s 

 

7.3.1. Csiszol§s, ®rdes²t®s 

 A csiszol§s c®lja a fel¿let pontos vastags§gi m®ret®nek kialak²t§sa, szennyezŖd®sek 

elt§vol²t§sa (egaliz§l§s). Leggyakrabban alkalmazott g®pei: kontakt csiszol·g®p, sz®les 

szalag¼ csiszol·g®p.  

Portalan²t§s 

 Ha a csiszol·g®p nem rendelkezik portalan²t· kef®vel, hengerekkel, akkor 

sorozatgy§rt§s eset®n elker¿lhetetlen a fel¿lettiszt²t· kefeg®p (egy, vagy k®toldalas). 

 

7.3.2. Furn®r elŖk®sz²t®s 

 Furn®r elŖk®sz²t®se elŖrajzol§sb·l, illeszt®sbŖl, ºsszeforgat§sb·l ®s ®l 

ragaszt§sb·l (ter²t®k-k®pz®sbŖl §ll). Furn®rnak nevezz¿k azokat a v®kony falapokat, 

melynek vastags§ga 0,2 - 8 mm-ig terjednek. A furn®rok szab§s§ra furn®rv§g· oll·kat 

haszn§lnak, ²gy feleslegess® v§lik az illeszt®si mŤvelet, amely a fŤr®szel®ssel 

elŖk®sz²tett furn®rok eset®ben elmaradhatatlan. Furn®rv§g· oll· fajt§i: 

a.) mechanikus 

b.) hidraulikus mŤkºdtet®sŤ 
 

 

7.9. §bra: Furn®rv§g· oll·97 

Furn®rok ºsszeforgat§sa 

A kialak²tott ter²t®k elhelyezked®si szempontj§b·l megk¿lºnbºztet¿nk: 

o EgyszerŤ, egym§smell® helyezett illeszt®st 

o Szimmetrikus, ºsszeforgatott illeszt®st 

o Keresztilleszt®st 

o Hamis keresztilleszt®st szeg®lyez®ssel (fil®, bordŤr) 

o CikkekbŖl k®sz²tett kºr, vagy sokszºg alak¼ illeszt®st 

 

                                                 
97 Forr§s: josting-maschinen.de 
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Ter²t®kk®pz®st a furn®r ®leinek s²kbeli megmunk§l§sa ut§n v®gzik, anyagai: 

ragaszt·szalag, furn®r ®l®re felhordott ragaszt·anyag (vastag furn®rokn§l), hŖre l§gyul· 

ragaszt·. 

 

7.3.3. Ragaszt§s 

Ragaszt·anyagok csoportos²t§sa: 

 - Glutinenyv 

Term®szetes ragaszt·anyag, amelyet bŖr, vagy csonthullad®kb·l §ll²tanak elŖ, 60 ÜC-

kon ºmlesztik, az olvadt ragaszt·t forr·n viszik fel a fel¿letre ®s azonnal sor ker¿l a 

pr®sel®sre. HŖre l§gyul·, nem v²z§ll·, ®rz®keny a rovarokkal ®s a gomb§kkal szemben. 

Ma m§r csak intarziak®sz²t®s®hez ®l-ragaszt§shoz, b¼tor fel¼j²t§sn§l haszn§lj§k. 

 - Karbamid-formaldehid mŤgyanta ragaszt· 

HŖre kem®nyedŖ, ragaszt· edzŖ hozz§t®tel®vel, vagy hŖvel kem®ny²thetŖ ki. EdzŖ: 

szalmi§k s·. A ridegs®g csºkkent®s®re rozslisztet haszn§lnak. 

 - Melamin-formaldehid gyanta 

Por, folyad®k ®s film form§j§ban ker¿lnek kereskedelembe, a ragaszt·k vil§gosak, v²z- 

®s fŖz®s§ll·ak, ragaszt§shoz nagy pr®snyom§s sz¿ks®ges.  

 - PVAC ragaszt·k 

 HŖre l§gyul· mŤgyant§b·l §ll ®s diszperzi·k®nt ker¿l kereskedelembe. A kºtŖanyag 

PVAC, ami ¿veg tiszta anyag, l§gy²t· ®s old·szer hozz§ad§s§val a ragaszt· 

tulajdons§gai nagym®rt®kben megv§ltoztathat·. A ragaszt·k felhaszn§l§s§n§l mindig 

figyelembe kell venni a mŤszaki adatlap ®s a biztons§gi adatlap tartalm§t. 

 

P®lda a mŤszaki adatlapra: 

D3-as ragaszt· 103.15 Haszn§lati ¼tmutat·ja 

Alkalmaz§si p®ld§k 

Minden fajta ragaszt§sra alkalmas, ahol a nedves kl²ma miatt fokozott ellen§ll· 

k®pess®gre van sz¿ks®g, mint p®ld§ul ajt·k, ablakok ®s vizes helyis®gek b¼torai. 

Ćltal§nosan haszn§lhat· faipari ragaszt· mind kem®nyf§k, l§gyf§k, forg§cslap ®s egy®b 

faterm®kek ragaszt§s§ra. K¿lºnºsen j·l 

haszn§lhat· nagyfrekvenci§s ragaszt§sokhoz, de csap-hornyos parketta lefektet®s®hez 

®s furn®roz§shoz is. 

Alapanyag: Polivinilacet§t (PVAc), t®rh§l·sod·. 

MŤszaki Viszkozit§s [mPas](Brookfield): kb. 11.000 

adatok SŤrŤs®g [g/cm3]: kb. 1,08 

pH-®rt®k: kb. 3,0 

A ragaszt§si fuga sz²ne: §ttetszŖ 

Legalacsonyabb filmesed®si hŖm®rs®klet MFT [ÁC]: kb. 5 

A fent nevezett adatok az edzŖ hozz§ad§sa n®lk¿l ®rtendŖek. 

Tulajdons§gok/ 

Alkalmaz§si ¼tmutat· 

SzakszerŤ felhaszn§l§sa eset®n a D3-as kºvetelm®nyeit el®g²ti ki. 

A ragaszt· felhord§s§n§l alkalmazott g®pi berendez®sek, vezet®kek rozsdamentes 

ac®lb·l (V2A), vagy semleges mŤanyag bevonattal (teflon, PP, Polyamid) k®sz¿ljenek. 

Ker¿lni kell a kºzºns®ges ac®l, cink, r®z, bronz, alum²nium alkatr®szek alkalmaz§s§t.  
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Az ºsszes lehets®ges felhord· eszkºz alkalmazhat·. A felhord§s egyoldalasan, de 

magasabb kºvetelm®nyekn®l k®toldalasan is tºrt®nhet. A ragaszt·t ®s az edzŖt a 

megmunk§l§s elŖtt, ºssze kell keverni. Vassal ®rintkezve f®mionokat oldhat ki, melyek 

a magas csersav tartalm¼ faanyagokat elsz²nezheti. Alkalikus alapanyagokkal ne 

®rintkezzen! 

A munkadarab, ragaszt· ®s a kºrnyezet hŖfoka [ÁC]: min. 15 

Ragaszt·felhord§s: Egyoldalas magas ig®nybev®teln®l, kem®nyfa:  

K®toldalas 

Felhordand· mennyis®g [g/m2]: 150-200 

Nyitott idŖ [perc]: 5-11 

Pr®snyom§s [N/mm2]: > 0,5 

Pr®sidŖ minimum [perc]: 

teremhŖfokon kb. 30 

50ÁC-on: kb. 4 perc È 

  

Az ellenŖrzŖ vizsg§latait 6 - 10% nedvess®gtartalomn§l, 150 g/m2 felhordott 

mennyis®gn®l, a DIN EN 205 szabv§ny ¼tmutat§sai alapj§n v®gezt®k. 

Tiszt²t§s: haszn§lat ut§n a berendez®seket hideg vagy meleg v²zzel, tiszt²t· 

koncentr§tum seg²ts®g®vel tiszt²thatjuk. 

T§rol§s J·l lez§rt, eredeti tart§lyokban sz§raz, hŤvºs helyen (15 -25 ÁC) a kisz§ll²t§st·l 

sz§m²tott 6 h·napig t§rolhat·. Fagyt·l ·vni kell! 

Csomagol§s 25 kg egyszer haszn§latos ed®nyekben 
 

Vesz®lyess®g: Az EU elŖ²r§sai szerint nem vesz®lyes. 

Megjegyz®s Tov§bbi utas²t§sok a kezel®ssel, sz§ll²t§ssal ®s megsemmis²t®ssel 

kapcsolatban a megfelelŖ biztons§gi adatlapb·l ®rhetŖek el. Ezen adatlapban tal§lhat· 

inform§ci·k az §ltalunk v®gzett laborvizsg§latok eredm®nyeire, valamint a vevŖink 

tapasztalataira t§maszkodnak. Ezek az adatok nem jelentenek semmif®le minŖs®gi 

garanci§t ®s semmif®le ²g®retet a tulajdons§gokra. Az innen vett inform§ci·kb·l ®s a 

technikusaink §ltal ny¼jtott ingyenes tan§csad§sb·l semmif®le jogi ig®ny nem 

sz§rmaztathat·. 
 

Ćltal§nos ¼tmutat· 

A ragaszt§s, mint az egyik leg®sszerŤbb kºt®si m·d jelentŖs®ge folyamatosan 

nºvekszik. 

Ezzel egy¿tt a ragaszt§sra alkalmas anyagok sz§ma, fajt§ja is lend¿letes fejlŖd®st mutat. 

Đj ragaszt§si elj§r§sokat, berendez®seket fejlesztenek ki a ragaszt·k feldolgoz§s§ra. A 

ragaszt· anyagot a helyi kºr¿lm®nyekre be kell §ll²tani, pr·badarabokat kell k®sz²teni, 

majd azokat elk®sz¿lt¿k ut§n ellenŖrizni, hogy az elv§r§soknak megfelelnek-e. Az 

¼tmutat·k a param®tereket foglalj§k ºssze, melyek alapj§n minden felhaszn§l· 

t§j®koz·dhat a ragaszt·anyag mŤszaki tulajdons§gair·l, ezeket technol·gi§ja sor§n 

figyelembe veheti, de jogi ®rv®nyess®ggel b²r· kºtelezetts®geket ez a gy§rt·ra nem 

jelent. 

 

Hengeres ragaszt·anyag felhord· g®p, furn®roz· ®s pr®sg®pek 
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 A ragaszt·anyag felhord§s nagy¿zemi termel®s eset®n enyvfelhord· g®ppel 

tºrt®nik A felhordott ragaszt·anyag mennyis®g®t ¼gy szab§lyozzuk, hogy megfeleljen 

a fajlagos ragaszt·anyag felhaszn§l§snak. A ragaszt·anyagot k®t egym§s felett 

elhelyezkedŖ henger hordja fel a munkadarabok fel¿let®re az als· ®s a felsŖ henger 

pal§stj§hoz §ll²that· ragaszt·tart§ly kapcsol·dik. Hengerek ker¿leti sebess®ge 20 ï 40 

m/min.  

 

7.3.4. Pr®sel®s 

 A pr®sg®pek nagy fel¿leten biztos²tanak egyenletes nyom§st, a fel¿letet 

ºsszeszor²t· erŖt merev pr®slapok osztj§k el egyenletesen az ºsszeszor²tott fel¿leten. A 

pr®sek, mŤkºd®s¿k alapj§n lehetnek: 

- mechanikus pr®sek, - pneumatikus pr®sek, - hidraulikus pr®sek. 

 Rendszerint tºbb pr®slappal dolgoz· hidraulikus pr®seket alkalmaznak. A 

fel¿leti nyom§s a g®peken szab§lyozhat·. A v§zszerkezet alj§ban 2ï4 pr®shenger 

helyezkedik el. A hengerben mozg· dugatty¼kra t§maszkodik fel a legals· pr®slap. A 

legfelsŖ pr®slapot a v§zszerkezet felsŖ r®sz®hez rºgz²tik. A kºzbeesŖ szakaszban 

pr®slap helyezkedik el. A pr®slapok a v§zszerkezet belsŖ oldal§n elhelyezkedŖ l®pcsŖs 

lemez megfelelŖ ¿tkºzŖj®re t§maszkodnak fel, egym§st·l egyenlŖ t§vols§gra. 

Pr®sel®skor a dugatty¼k felfel® haladva megemelik a pr®slapokat a behelyezett 

ragasztand· anyagokkal egy¿tt, ®s a legfelsŖ pr®slap fel® szor²tj§k azokat.  

A pr®snyom§st a pr®sel®s eg®sz ideje alatt fenn kell tartani, ez®rt a hidraulikus pr®seket 

automatikus nyom§sszab§lyz·val szerelik fel.  

 

Ragaszt§ssal kapcsolatos sz§m²t§sok 

Ha a technol·gia meghat§rozza az el®rendŖ (pf) fajlagos pr®snyom§st ®s a 

pr®slapon egyidejŤleg pr®selt munkadarabok (A) fel¿let®t, a munkahenger (a) fel¿lete 

®s (z) sz§m§nak ismeret®ben sz§m²that· a manom®terrel ellenŖrizendŖ (ph) sz¿ks®ges 

folyad®knyom§s. 

Ph = pf*A/z*a  
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7.10. §bra: Pr®s nomogram98 

Pr®sel®ssel kapcsolatos ¿zemeltet®si feladatok 

 A pr®sel®si minŖs®get az egaliz§l§s ®s fel¿leti ®rdess®g valamint az alap ®s 

fel¿letbor²t· anyagok nedvess®gi §llapot§n k²v¿l a ragaszt·anyag minŖs®ge, az 

alkalmazott pr®slap hŖm®rs®klete, az 1 mm2-re esŖ pr®snyom§s ®s a pr®sel®si idŖk 

befoly§solj§k. A pr®sek ¿zemeltet®s®hez a hŖm®rs®kletet, fajlagos nyom§s ®rt®ket ®s a 

pr®sel®si idŖt meg kell hat§rozni, majd a szab§lyoz§st, v®gzŖ mŤszereket erre az ®rt®kre 

kell be§ll²tani. A hŖpr®sbŖl kiszedett lapokat 5-8 ·r§n kereszt¿l pihentetni sz¿ks®ges.  

 

7.3.5. Szerkezeti ragaszt§sok 

 A tºmºrf§b·l ragaszt§ssal kialak²tott alkatr®szek lehetnek lapok, tºmbºk, keret-

, k§va- ®s §llv§nyszerkezetek stb. Ragaszt·anyagk®nt §llati eredetŤ ill. szintetikus ¼ton 

elŖ§ll²tott ragaszt·anyagokat haszn§lunk. A ragaszt·anyag megv§laszt§sa a 

felhaszn§l§si ter¿lettŖl ®s a mŤhely hŖm®rs®klet®tŖl f¿gg. Glutinenyvvel csak j·l fŤtºtt 

helyis®gben ragaszthatunk, az alkatr®sz pedig csak sz§raz helyen haszn§lhat·. Kazein-

hidegenyvvel ®s PVAC-ragaszt·val hidegebb helyis®gben is dolgozhatunk, a ragaszt§si 

szil§rds§g nedves kºrnyezetben sem v§ltozik. Az elŖk®sz²tett ragaszt·anyagot k®zi 

felhord§s eset®n kef®vel vagy ecsettel, k®zi felhord· hengerrel, nagy¿zemi termel®sn®l 

enyvfelhord· g®peket haszn§lunk. Az ºsszerakott anyagot a ragaszt·anyag sz§rad§s§ig 

szor²t·ban tartjuk. A szor²t·nyom§s legal§bb 5 N/cm2 legyen. 

 

Keretszerkezetek, lemezelt keretek ragaszt§sa 

 KeretszerkezetŤ lapok, ezek lehetnek: 

Á egy- vagy k®toldalt lemezelt szerkezetŤek 

Á v®sett, bet®tes szerkezetŤek 

Az ilyen lapalkatr®szeket pontos m®retre gy§rtj§k ï alkatr®sznek tekintendŖk. 

Felhaszn§l§suk: ajt·lapok, korpuszok gy§rt§s§n§l. 

Egy oldalt lemezelt keretszerkezet r®szei: 

Á tºmºrfa keret 

Á lemezbor²t§s 

 

7.11. §bra: Keretre lemezelt ajt·szerkezet99 

A keretszerkezetbŖl lemezelve kialak²tott lapalkatr®szek kºnnyebbek ®s 

gazdas§gosabbak, szakszerŤen elk®sz²tve azonos ®rt®kŤek a tºmºr lapokkal. Lemezek, 

                                                 
98 Forr§s: Fatechnol·gia M¦M (1992) 

 
99 Forr§s: a szerzŖ 
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tºmºr lapok ºsszeragaszt§s§hoz b§rmilyen ragaszt·anyagot felhaszn§lhatunk. A 

lapokat sz§rad§sig pr®selj¿k. A keret kialak²t§s§hoz fenyŖ- vagy lombosfa-fŤr®sz§rut 

haszn§lunk. A belsŖ r®sz kitºlt®s®hez pap²rr§csot, k¿lºnf®le szigetelŖanyagot, esetleg 

f§t haszn§lunk. 

A ragaszt§s leggyakoribb hib§i 

 A ragaszt·anyagok feldolgoz§sa sor§n hib§k l®phetnek fel, ®s a ragaszt§s nem 

lesz kiel®g²tŖ. Ezek a jelens®gek a ragaszt·k minŖs®g®vel, az oldatok helytelen 

elk®sz²t®s®vel, az anyag helytelen t§rol§s§val, a rossz fel¿let-elŖk®sz²t®ssel, a pr®s 

hib§ival vagy az elŖ²rt hŖm®rs®klet be nem tart§s§val f¿ggnek ºssze. Ilyenkor c®lszerŤ 

gondosan megvizsg§lni az ºsszes kºr¿lm®nyt, nehogy tov§bb pazaroljuk az anyagot, ®s 

selejtes term®ket hozzunk l®tre. A ragaszt§sok hib§inak felismer®s®hez alaposan 

ismern¿nk kell a ragaszt·anyag tulajdons§gait ®s a ragaszt§si technol·gi§t. Ha a 

hibaforr§s meg§llap²t§sa ut§n a sz¿ks®ges int®zked®seket megtessz¿k, akkor a hib§k 

kik¿szºbºlhetŖk. Ćltal§noss§gban igaz, hogy a hagyom§nyos ragaszt·k eset®ben 

kisebb a hibalehetŖs®g, mint a korszerŤ ragaszt·k eset®ben, ugyanakkor a korszerŤ 

ragaszt·kkal, jobb tulajdons§gokkal b²r· ragaszt§st ®rhet¿nk el. 

7.4. Alkatr®szek pontos m®retre v§g§sa, ®lek lez§r§sa 

A b¼toriparban haszn§latos kºrfŤr®szg®pek fajt§i: 

o Asztalos kºrfŤr®szg®p 

o Lapszab§sz kºrfŤr®szg®p 

× V²zszintes elrendez®sŤ 

× F¿ggŖleges elrendez®sŤ 

o Gerend§s lapszab§sz-g®p 

o CNC vez®rl®sŤ lapszab§sz-g®p  

A faiparban haszn§latos egyes kºrfŤr®sz g®pek elŖv§g·val felszereltek. Az elŖv§g·val 

felszerelt fŤr®szel®s c®lja, hogy a b¼torlap kem®ny lakkr®teg®t vagy sz²nfurn®rj§t 

elŖv§gja, ²gy elker¿lhetŖ az als· oldalon az ®lek s®r¿l®se. A kas²rozott vagy lamin§lt 

b¼torlapok eset®ben csak olyan berendez®seket haszn§ljunk, amelynek van elŖv§g· 

fŤr®sze.  
 

7.4.1. £lz§r· g®pek 

A g®peket a kºvetkezŖ csoportokba sorolhatjuk.  

¶ A k®zi ®lfurn®roz· ®s ®llez§r· k®sz¿l®keket egyedi munk§khoz haszn§lj§k 
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7.12. §bra: K®zi ®lfurn®roz· 100 

 

¶ Az egyoldalas ®llez§r· g®pekkel a munkadarab egyik ®l®t z§rj§k le. 

  
7.13. §bra: Egyoldalas ®lz§r· g®p101 

¶ A k®toldalas ®llez§r· g®pekkel a munkadarab k®t szembe l®vŖ ®lt z§rj§k le.  

¶ £lz§r· g®psorok (®lmar·k, ®lz§r·k, lapfold²t·k) 

¶ Az un. egyidejŤ lap- ®s profil®lbor²t· g®pekkel a ki§ll· fel¿letbor²t· f·li§t 

r§hajtogatj§k az ®lre ®s megragasztj§k. 

¶ A bor²t· g®pekkel a s²kfel¿leteket ®s az ®leket egy menetben bor²tj§k f·li§val. (post 
forming elj§r§s) 

 

Az ®lbor²t· g®pek fontosabb egys®gei: 

¶ Munkadarabot elŖtol· berendez®se; ez rendszerint als· l§ncos ®s felsŖ leszor²t·-

lemezes berendez®s 

¶ £lbor²t·anyag-bevetŖ ®s ®lre ragaszt· berendez®s, valamint a ragaszt·anyag-

felhord· szerkezet 

¶ HengerlŖ szakasz 

¶ £lmegmunk§l· egys®g 

Ezeket, az egys®geket hossz¼ g®p§llv§nyra szerelik. A k®toldalas g®pen a jobb oldali 

g®p§llv§ny keresztir§nyban g®ppel mozgathat·. A jobboldali §llv§ny mozgat§s§val 

§ll²tj§k be a g®p munkasz®less®g®t.  

Egyoldalas g®peket akkor c®lszerŤ alkalmazni amikor kis sorozatban gy§rtunk, vagy 

keskeny alkatr®szeket, illetve ha az alkatr®szeknek csak az egyik ®l®t kell z§rni. 

7.4.2. £llez§r§si technol·gi§k 

 A g®p Ăkomplettò ®lz§r§sra k®pes, vagyis rendelkezik minden olyan egys®ggel, 

amely a minŖs®gi ®lz§r§shoz sz¿ks®ges. Ilyen p®ld§ul a r§diuszmar·, a citling-egys®g 

®s a pol²roz·-egys®g. A berendez®st ºsszekapcsolva, saroklegºmbºly²tŖvel, prec²z, 

termel®keny munka val·s²that· meg. £lz§r· anyagok 3 mm-ig hordhat·k fel a g®ppel.  

                                                 
100 Forr§s: a szerzŖ 
101 Forr§s: www.anest.hu 
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Egyes g®p t²pusok fugol·-egys®ggel is el vannak l§tva. K®t egym§ssal szemben forg· 

gy®m§ntlapk§s spir§lmar· biztos²tja ®llez§r§s elŖtt az ®l elŖk®sz²t®s®t, lemarva a 

szab§sn§l esetlegesen elŖfordul· egyenetlens®geket, elŖv§g·-nyomokat. K¿lºnºsen 

lamin§lt lapokn§l szavatolja a fugol·egys®g az abszol¼t kipattogz§s mentes 

®lmegmunk§l§st. 

£lz§r· anyagok: f·lia, furn®r, ABS, ®ll®c, T-l®c 

 

      

ragaszt§s v®gv§g§s elŖmar§s 
profil 

mar§s 
sorj§z§s sim²t§s 

7.14. §bra:  Az ®l lez§r§s munkaf§zisai102 

7.5. Fel¿letkezel®ssel kapcsolatos ¿zemeltet®si feladatok 
 

7.5.1. A fel¿letkezel®s fogalma 

 A fel¿letkezel®s gyŤjtŖfogalom, amelybe beletartozik a fel¿letek csiszol§sa, 

sz¿ks®g szerint a gyantamentes²t®s, a halv§ny²t§s ®s zs²rtalan²t§s, a fel¿letjav²t§s, a 

p§col§s ®s a lakkoz§s, valamint ezek j§rul®kos mŤveletei. A nagy¿zemi termel®sn®l 

biztos²tani kell a csiszol·-, a p§cfelhord·, a lakkfelhord· g®pek biztons§gos mŤkºd®s®t, 

a p§canyagok megfelelŖ kever®s®t, a p§canyag megfelelŖ kiv§laszt§s§t. Ezen k²v¿l 

¿gyelni kell a p§col· helyis®gek 20-22ÁC-os hŖm®rs®klet®re, a p§coland· fel¿letek 10-

12%-os nedvess®g tartalm§ra, a sz§r²t·alag¼t megfelelŖ mŤkºd®s®re ®s hŖfok§ra, a 

lakkoz·-helyis®g pormentess®g®re, a m®rgezŖ anyagok elsz²v§s§ra, vagy sz·r§si 

technol·gia eset®n a megfelelŖ sz·r·-f¿lk®re, ®s nem utols· szempontk®nt a 

balesetv®delemre ®s minŖs®gellenŖrz®sre. K¿lºnºs gondot kell ford²tani a k®sz 

munkadarabok t§rol§s§ra ®s rakt§roz§s§ra is. 

 7.5.2. Fel¿letek sz²nez®se 

Furn®rozott fel¿letek p§col§sa, fel¿letkezel®se k®zi ®s g®pi technol·gi§val  

A faiparban haszn§lt p§cokat eredet¿k szerint csoportos²thatjuk: 

o nºv®nyi eredetŤ p§cok 

o fºldfest®kek 

o k§tr§nyfest®kek 

o f®ms·k, vagy kettŖs p§cok 

o f¿stºlŖp§cok 

o viaszp§cok 

Vºrºs, k®k, s§rga sz²nŤ p§cokat lehet elŖ§ll²tani nºv®nyek fest®kanyag§nak kiold§s§val. 

A fºldfest®kek kºz¿l legink§bb csak a kasseli barn§t (di·fap§c) haszn§lj§k p§cok 

k®sz²t®s®re. P§col§sra §ltal§ban 10%-os sz§razanyag-tartalm¼ vizes oldatot haszn§lunk. 

                                                 
102 Forr§s: www.anest.hu 
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A k§tr§nyfest®keket a kŖsz®nk§tr§ny desztill§ci·s term®keibŖl vegyi elj§r§ssal §ll²tj§k 

elŖ. K®t csoportba sorolhat·k: savas ®s b§zikus alap¼ p§cok. Ezek egym§ssal nem 

keverhetŖk. A k§tr§nyfest®kek minden sz²n§rnyalatban elŖ§ll²that·k. A f®ms·k adj§k a 

legjobb p§cokat. KettŖs p§cnak is nevezik Ŗket, mert alap- ®s ut·p§cb·l §llnak. A 

f¿stºlŖp§cok a k§tr§nyfest®kek vagy f®ms·k 2-5%-os amm·nium-hidroxidos oldatai. A 

viaszp§c a k§tr§nyfest®k viaszos emulzi·val oldott v§ltozata. 

Old·szer¿k alapj§n megk¿lºnbºztet¿nk: 

o Vizes p§cot 

o Szeszes p§cot 

o Olajos p§cot 

o Viasz em¼lzi·s p§cot 

A p§cok a fel¿leteket k¿lºnbºzŖk®ppen sz²nezik, ismeretesek olyan p§cok, amelyek az 

®vgyŤrŤk laza szºvetszerkezetŤ r®szeit jobban, a kem®ny r®szeket pedig kev®sb® 

sz²nezik. ĉgy a p§col§s ut§n negat²v fel¿letk®p keletkezik. Ezzel szemben vannak olyan 

p§cok, amelyek az ®vgyŤrŤk k®sei p§szt§j§t sºt®tebbre, a tavaszi p§szt§kat vil§gosabb 

t·nus¼ra sz²nezik. Az ilyen p§cokkal pozit²v fel¿letk®p alak²that· ki.  
 

A felvitel, az oszlat§s, a felesleg elt§vol²t§sa ®s a sz§r²t§s 

 Kisebb fel¿letekn®l a p§col§s manu§lis m·dszerekkel tºrt®nik. A p§c felvitele 

tºrt®nhet sz·r§ssal, ecsettel, kef®vel, hengerrel vagy ronggyal. Az oszlat§s szint®n 

ezekkel a szersz§mokkal tºrt®nik.  A sz§r²t§s idŖtartama f¿gg a hŖm®rs®klettŖl. 

Nagy¿zemi termel®sn®l a p§cfelvitel g®ppel tºrt®nik. A g®pi p§col§s leggyakoribb 

berendez®se a hengeres p§cfelhord· g®p. A g®p egy mŤveletben elv®gzi az elŖzetes 

portalan²t§st, a felhord§st, az oszlat§st ®s a sz§r²t§st megelŖzŖ tºrl®st. A g®p 

legfontosabb r®szei: a felhord· henger, az oszt·kefe, valamint a leh¼z· szerkezet. Az 

old·szeres p§cok sz§r²t§sa konvekci·s sz§r²t·alag¼tban tºrt®nik. 
 

A p§col§s hib§i ®s jav²t§suk 

 A szakszerŤen elŖk®sz²tett fel¿letek ®s j·l megv§lasztott p§cok alkalmaz§sa 

eset®n a p§colt fel¿letnek hibamentesnek kell lennie. Azonban a leggondosabb munka 

mellett is elŖfordulhatnak hib§k. Ilyenek p®ld§ul a kºvetkezŖk: a p§c a fel¿letrŖl 

lemoshat·, a hiba elker¿lhetŖ, ha a besz²v·d§st elŖseg²tŖ sz·d§t vagy hamuzs²rt adunk 

a p§choz. Nem egyenletes a p§coldat eloszl§sa a fel¿leten, okozhatja a 

nedvess®gtartalom k¿lºnbºzŖs®ge, fenyŖkn®l az el®gtelen gyantamentes²t®s vagy a nem 

homog®n p§coldat egyenlŖtlen felvitele. A p§colt fel¿leten p§cfoly§sok vannak. Oka a 

t¼l bŖs®ges p§cfelvitel, a munkadarab nem megfelelŖ helyzete p§col§s kºzben, illetve 

ha a felesleges p§cot nem h¼ztuk le. A p§colt fel¿leten karcok, cs²kok l§that·k. Oka, 

hogy a p§coland· fel¿letet p§col§s elŖtt nem portalan²tottuk, vagy a p§cot nem szŤrt¿k 

meg. Nagyobb fel¿letek foltosak p§col§s ut§n. Oka, hogy nem folyamatosan p§colunk. 
 

7.5.3. Fel¿letek lakkoz§sa 

LegjelentŖsebb g®pek, berendez®sek: 

K¿lºnbºzŖ sz·r· berendez®sek, lakkm§rt· k®sz¿l®kek, lakkfelhord· hengerek, 

erezetnyom· berendez®sek, lakkºntŖ g®pek, k¿lºnbºzŖ lakksz§r²t· berendez®sek, 

lakkcsiszol· ®s pol²roz· berendez®sek, komplex fel¿letkezelŖ g®psorok. 
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Fel¿letkezel®si m·dok  

Technol·giai szempontb·l k®t csoportba sorolhatjuk a fel¿letkezelŖ anyagokat 

a.) foly®kony halmaz§llapot¼ anyagok  

  fajt§i: 

- nitrob§zis¼ lakkok 

- poli®szter lakkok 

- poliuret§n lakkok 

- savra kem®nyedŖ lakkok 

- vizes old·szerŤ lakkok 

Ezek felvitele tºrt®nhet: ecsettel, sz·r§ssal, ºnt®ssel, hengerl®ssel, m§rt§ssal 

A fel¿let minŖs®ge lehet: matt, selyemf®nyŤ, magas f®nyŤ 

b.) szil§rd halmaz§llapot¼, f·li§kkal tºrt®nŖ bor²t§s 

fajt§i: PVC f·li§k, k¿lºnbºzŖ pap²r f·li§k 

A technol·gia m§sik meghat§roz· t®nyezŖje az alkalmazott g®p, vagy berendez®s 
 

A fel¿letkezel®s hib§i ®s jav²t§suk 

 A legnagyobb elŖvigy§zatoss§g ellen®re is elŖfordulhatnak a fel¿letkezel®s 

sor§n hib§k, s®r¿l®sek. A hib§k es®ly®nek csºkkent®s®nek ®rdek®ben erŖsen figyelni 

kell a gy§ri elŖ²r§sok betart§s§ra, a munkahely tiszt§ntart§s§ra, a g®peken a megfelelŖ 

param®terek be§ll²t§s§ra.  Anyagfelhord§skor a felhordott anyag vastags§ga (enyv, p§c, 

lakk) ne legyen se tºbb, se kevesebb az elŖ²rtn§l stb. A leggyakoribb hib§k le²r§sa ®s 

megelŖz®s¿k, jav²t§suk m·dja: elsz²nezŖd®s: kedvezŖtlen sz²nv§ltoz§s a fel¿leten. A 

hiba oka: fahordoz· adal®kanyagaival lej§tsz·d· k®miai folyamatok, f®nyhat§sok. 

MegelŖz®s, megsz¿ntet®s: izol§l·, f®nyv®dŖ alapoz·k alkalmaz§sa. Lakktulajdons§gok, 

param®terek be§ll²t§sa, UV-abszorberek alkalmaz§sa szennyezett fel¿let: a hiba oka a 

levegŖben levŖ por lerak·d§sa, csiszolatszemcse-maradv§nyok, szennyezett lakkanyag. 

MegelŖz®s, megsz¿ntet®s: munkahely tiszt§n tart§sa, csiszolatpor gondos elt§vol²t§sa, 

lakkszŤr®s. Kisebb karcolatok elt¿ntet®se jav²t·viaszokkal, paszt§kkal tºrt®nik. 
 

Balesetv®delmi elŖ²r§sok a fel¿letkezel®s sor§n 

 A fel¿letkezelŖ berendez®sek munkav®delmi elŖ²r§sai elsŖsorban csiszol§sn§l a 

porelsz²v§sra, illetve a p§col·- ®s lakkoz· berendez®sekn®l a m®rgezŖ vagy eg®szs®gre 

§rtalmas anyagok elsz²v§s§ra, valamint az old·szerek kezel®s®re vonatkoznak. A 

lakkºntŖ ®s lakksz·r· ¿zemr®szekben csak az §llami eg®szs®gv®delmi szervek §ltal 

elfogadott ®s rendszeresen ellenŖrzºtt szellŖztetŖ berendez®sek mŤkºd®se eset®n 

szabad munk§t v®gezni.  A helyis®gben csak egy mŤszak munkav®gz®s®hez sz¿ks®ges 

anyagmennyis®get szabad t§rolni. A helyis®gek fokozottan robban§s-, ®s 

tŤzvesz®lyesek. A g®pek mellett tilos az anyagt§rol§s. Az anyagt§rol· ed®nyeket 

§lland·an lez§rva, a tiszt²t·eszkºzºket (kef®ket, tºrlŖruh§kat) z§rt, nem ®ghetŖ 

dobozban kell t§rolni. 
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8. B¼tor asztalos term®kek gy§rt§si feladatai 
  

Eleven²ts¿k fel a kor§bbi ismereteinket a kºvetkezŖ t®makºrºkbŖl: b¼torst²lusok, 

jellemzŖ b¼tort²pusok, b¼tort²pusok rendeltet®se, formai, szerkezeti kialak²t§s§nak 

lehetŖs®gei, b¼toripari szabv§nyok, fa ®s egy®b anyagok kombin§ci·s lehetŖs®geinek 

alkalmaz§sa a b¼torgy§rt§sban, egy®b kieg®sz²tŖ anyagok tulajdons§gai, minŖs®gi 

ellenŖrz®s feladatai, nagy¿zemi sorozatgy§rt§s feladatai, haszn§lati-kezel®si ¼tmutat·k 

ºssze§ll²t§sa. 

 

8.1. B¼tortºrt®net 

B¼torok fejlŖd®stºrt®nete 

 Az egyes korszakokban k¿lºnbºzŖ t²pus¼, kin®zetŤ, anyaghaszn§lat¼ ®s 

megmunk§l§s¼ b¼torok voltak kedveltek ®s divatosak. A b¼torok elk®sz²t®s®nek m·dja 

®s a felhaszn§lt anyagok a kor technikai fejletts®g®re, a d²sz²t®sek ®s dekor§ci·k a 

szellemis®g®re utalnak. A st²lus a mŤv®szeti alak²t§s m·dja, az egyes st²lusok 

felfog§sbeli ®s formai k¿lºnbs®gekkel rendelkeznek. A tºrt®nelem folyam§n a 

gazdas§gi ®s t§rsadalmi v§ltoz§sokkal egy¿tt, azokat kºvetve k¿lºnbºzŖ b¼torst²lusok 

alakultak ki. Az egyes st²lusok alapvetŖen a felhaszn§lt alapanyagban, technol·gi§ban 

®s formai kialak²t§sban t®rnek el. 

B¼torst²lusok: 

ü A rom§n st²lus 

ü A g·tikus st²lus 

ü A renesz§nsz st²lus 

ü A barokk st²lus 

ü A rokok· st²lus 

ü A klasszicista st²lus 

ü Az empire st²lus 

ü A biedermeier st²lus 

ü A neoklasszicizmus, a szecesszi· ®s az art d'eco 

ü A Bauhaus st²lus 

ü A skandin§v st²lus 

Szerkezeti kialak²t§sok 

 Szerkezeti kialak²t§s szerint keret-, k§va- vagy §llv§nyszerkezetŤ 

b¼torokat k¿lºnbºztet¿nk meg. A szerkezettŖl f¿ggetlen¿l a b¼tor k¿lsŖ megjelen®se, 

kialak²t§sa, d²sz²t®se mindig a kor ig®nyeinek ®s st²lus§nak felel meg. 

A b¼torok d²sz²t®se  

Az emberrel egyidŖs, ®s r®sze a kºrnyezet folyamatos, az emberi ig®nyeknek 

megfelelŖ §talak²t§s§nak. A d²sz²tm®nyek a nºv®nyi ®s §llatvil§gb·l vett natur§lis ®s 

stiliz§lt ornamentumok voltak. A szerkezeti r®sszel harmoniz§l· d²sz²t®s a b¼tor 

eszt®tikai ®rt®k®t nºveli. A b¼tor ornament§ci·s elemeinek kialak²t§s§n§l ez®rt 

figyelembe kell venni a szerkezeti elemek ir§ny§t, kifejez®sm·dj§t ®s funkci·j§t. A 

t§rsadalmi ®s mŤv®szeti hat§sokon k²v¿l a korra jellemzŖ ®letm·d, erkºlcs ®s ®ghajlat 

is szerepet j§tszottak az egyes st²lusok kialakul§s§ban. A r®gi idŖk b¼torain§l ink§bb a 

d²szes kialak²t§s, m²g a mai modern b¼torokn§l a funkcion§lis ®s k®nyelmi szempontok 

vannak t¼ls¼lyban. 
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A fŖbb b¼torst²lusok ®s jellemzŖik 

A k¿lºnbºzŖ tºrt®nelmi korok k¿lºnbºzŖ st²lusokat teremtettek. A tºrt®nelmi st²lusok 

jegyei megmutatkoznak a b¼torokon is.  
 

8.1.1. A rom§n st²lus 

 A rom§n st²lus a kºz®p-eur·pai t®rs®gben, a 800-as ®vekben kialakult mŤv®szeti 

ir§nyzat. Kereszt®ny mot²vumokat ºtvºz az Ŗsi helyi ®s az ®szaki form§kkal. FŖ 

ismertetŖjegye a kocka- ®s kºr²ves elemekbŖl §ll· mot²vumok alkalmaz§sa. A 

vasveretes ®s reliefszerŤen faragott b¼torok, mint pl. az ormos szekr®ny ®s a 

templompadok is ebbŖl az idŖszakb·l ismeretesek. A rom§n kori ¿lŖb¼tor a durv§n 

§csolt l§da, esetleg fal melletti §csolt pad, csak elŖkelŖ csal§dfŖknek §csolt tr·nszerŤ 

sz®k. Az asztal pall·kb·l §csolt lap, amelyet bakokra helyeztek, de csak az ®tkez®s 

idej®re §ll²tott§k ºssze. Az §gy kezdetben szint®n l§da, k®sŖbb eszterg§lt l§bakon §ll· 

fekvŖkeret, a kor v®ge fel® oszlopokon §ll· mennyezetet kap ®s kºrben f¿ggºnnyel 

eltakarhat· (hideg elleni v®delem). B¼toripari eml®kek v§rkast®lybeli ®s templomi 

b¼torzatokb·l maradtak fent. A szeg®nyek csak kezdetleges b¼torokat k®sz²tettek. A 

rom§n st²lus eg®szen a 15. sz§zadig uralkod· ir§nyzat volt Kºz®p-Eur·p§ban. 
 

8.1.2. A g·tikus st²lus 

 A kºz®pkori g·tikus st²lus idej®n ¼j b¼torok jºttek l®tre. KºnnyŤszerkezetŤ 

(keretbet®tes) b¼torok terjedtek el, kialakult az irat- ®s az ed®nyes szekr®ny, valamint a 

Luther-sz®k. A g·t vagy g·tikus st²lusra (12ï15. sz§zad) a kecses, cs¼cs²ves form§k 

jellemzŖk, de orsz§gonk®nt az adott nemzet mŤv®szeti saj§toss§gait is mag§ban 

foglalja. A b¼torok tºbbnyire tºmºr f§b·l k®sz¿ltek, ®s dekor§ci·s elemk®nt reliefeket, 

cs¼csp§rk§nyokat ®s redŖzetet alkalmaztak. A szekr®nyeken ®rzŖdik a l§da eredet, 

megmarad d²sz²tŖelemk®nt pl. a l§dafoganty¼. JellemzŖ az intarzi§k, geometriai 

alakzat¼ berak§sok haszn§lata. Ćltal§nos sz®kt²pusok ºsszecsukhat· t§ml§s sz®k, l·ca, 

tr·nszerŤ l§dasz®k, de m§r farag§ssal, baldachinnal d²sz²tve, eszterg§lt elemekbŖl 

fel®p¿lŖ sz®k (k®sŖi g·tika, angol). Asztalokn§l d®ln®met ter¿leteken a ferde eszterg§lt 

l§b¼ asztalok, als· deszka l§bºsszekºtŖvel, m§sutt a homlokfal-t§maszt®kos asztal 

jellemzŖ m®ly fi·kkal. Bank§rok, kereskedŖk lak§saiban megjelennek 

(funkci·sz®tv§l§s!) az ²r·asztalok elŖdjei, kis fi·kokkal, titkos rekeszekkel, d²szesen 

faragott kivitelben. Az §gy falf¿lk®be ®p²tett vagy mennyezetes deszkaszerkezetŤ 

monument§lis k®pzŖdm®ny vastag f¿ggºnnyel. 
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8.1. §bra: Renesz§nsz st²lus¼ l§da103 

 

8.1.3. A renesz§nsz st²lus 

 A renesz§nsz (¼jj§sz¿let®s) az 1600-as ®vekben It§li§b·l indult mŤv®szeti 

mozgalom, mely egy ¼j st²lusir§nyzatot teremtett meg. A r·mai ®s gºrºg ®p²t®szeti st²lus 

elemeit alkalmazza ®s tov§bbfejleszti. A renesz§nsz mŤv®szet legnagyobb v²vm§nya az 

intarziak®sz²t®s, mely napjainkban is nagy divatnak ºrvend. A renesz§nsz §tfog· 

elnevez®s nemcsak a b¼torokra, hanem mŤv®szet-felfog§sra ®s minden m§sra kiterjedt. 

A renesz§nsz korban az asztalok §ltal§ban eszterg§lt l§b¼ l§bºsszekºtŖs darabok, a l§b 

lehet egyszerŤ, baluszteres vagy oszlopszerŤ. A t§mla n®lk¿li sz®kek X-l§b¼ak, 

amelyeket ha ºsszecsukhat·ra k®sz²tettek, akkor d²sztelenek, fix szerkezet eset®n pedig 

gazdag farag§ssal d²sz²tettek. T§ml§s sz®kekn®l ekkor jelenik meg mint st²lusjegy az 

¿lŖlapba csapozott h§tt§mla. K®sz¿ltek m®g n®gyl§b¼ als· l§bºsszekºtŖs sz®kek 

eszterg§lyozott ®s/vagy faragott alkatr®szekbŖl ºssze®p²tve, amelyekn®l az ¿lŖlap 

lehetett bŖrk§rpitos vagy n§dfonatos is. A szekr®ny k®ttestŤ, ink§bb ed®ny- ®s 

²r·szekr®ny-funkci·val. Nagy hangs¼lyt fektetnek a p§rk§nyzatok, pilaszterek, 

d²szl®cek d²sz²t®s®re, maga a szerkezet nincs d²sz²tve. A renesz§nsz §gy a t®r 

kºz®ppontj§ba ker¿l (a nagytekint®lyŤ emberek §gyban fogadj§k vend®geiket) ennek 

megfelelŖen d¼san d²sz²tett, lehet mennyezetes vagy an®lk¿li, de magas fejt§ml§val 

(st§tusszimb·lum). Spanyol jellegzetess®g az eszterg§lt elemekbŖl ®p¿lt §gy. 

                                                 
103 Forr§s: www.butorvilag.hu 
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8.2. §bra: Barokk st²lus¼ szekr®ny104 

 

8.1.4. A barokk st²lus 

 Az 1600-as ®vekben jelentek meg (kb. 1750-ig) az elsŖ, karcs¼ kivitelŤ barokk 

b¼torok, mely a korra jellemzŖ egyh§zi f®nyŤz®st is t¿krºzt®k. A b¼torok magas f®nyŤ 

sellak-polit¼rral kezelt fel¿letekkel, mŤv®szi faragv§nyokkal, ²velt, l§gy formai 

kialak²t§sokkal k®sz¿ltek, ®s erŖteljesen tagozott p§rk§nyzattal, amely tºbbszºrºsen 

szºgben illesztett tºrt fut§s¼, ºtvºzve mindezt az adott nemzet vagy t§jegys®g jellemzŖ 

dekor§ci·s elemeivel. Tºlgyfa helyett a jobb tulajdons§gokkal rendelkezŖ di·f§t 

haszn§lt§k, ez§ltal a farag§sok jobban a t®rbe emelkedtek, mozgalmasabbak lettek, a 

d²sz²t®sre architektonikus elemeket haszn§ltak. A barokk st²luson bel¿l az egyes 

ir§nyzatok sokszor egy szem®lyhez vagy uralkod·csal§dhoz, dinaszti§hoz kºthetŖk. A 

barokk kor legnagyobb tal§lm§nya a csavart oszlop. A f®nyŤzŖ palot§kban ®l®nk 

vonalvezet®s, gazdag r®szletk®pz®s terjedt el. Az ¿lŖb¼torokra jellemzŖ a nagyobb 

fel¿letre kiterjedŖ (¿lŖlap, t§mla, karfa) dr§ga text²li§kkal tºrt®nŖ k§rpitoz§s. 

Ćltal§nosan haszn§latosak elŖkelŖbb kºrºkben az ²r·asztalok ®s a falhoz csatlakoz· 

konzolasztalok. Az §gy tov§bbra is a fogad·szoba r®sze, de szinte teljes m®rt®kig 

k§rpitoz§s ®s baldachin takarja a szerkezetet. 

                                                 
104 Forr§s: Kaesz Gyula: B¼torst²lusok 
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8.3. §bra: Rokok· st²lus¼ szekr®ny105 

 

8.1.5. A rokok· st²lus 

Az 1720-as ®vekben a jellemzŖen t¼ld²sz²tett, aranyozott, t¼lzs¼folt 

dekor§ci·kat haszn§l· rokok· st²lus h·d²tott teret mag§nak. D²sz²tŖelemei kºzºtt 

gyakran fordulnak elŖ kagyl·-, inda-, csiga- ®s lev®lmot²vumok. A st²lus fŖ ism®rve a 

t¼ld²sz²tetts®g, amely mind a b¼torok, mind az ®p¿letek megform§l§s§ban 

megmutatkozik. A rokok· st²lus jegy®ben k®sz¿lt b¼torok r·zsafa vagy m§s nemes fa 

alkalmaz§s§val k®sz¿ltek. Form§jukkal a barokk b¼torokat id®zik, l§gyan ²velt, karcs¼, 

lend¿letes b¼torelemekbŖl ®p²tkezik, fel¿let¿ket csiszol·lakkal kezelt®k vagy 

aranyozt§k. E korban k®sz²tenek elŖszºr egys®ges szobaberendez®st. A rokok· 

idŖszak§ban elŖt®rbe ker¿l az emberek k®nyelemig®nye. A bŖ nŖi ruh§k divatja a 

b¼torok ¿lŖfel¿let®nek nºveked®s®t hozta mag§val. A sz®kekre jellemzŖ a pasztellsz²nŤ 

k§rpitoz§s. A kºzponti helyis®g a nŖi szalon, jellemzŖen konzolasztalokkal, nŖi 

²r·asztalokkal, kereklap¼ t§rsalkod· asztalokkal berendezve. A b¼torelemek a 

csatlakoz· fel¿leteken Ăegym§sba olvadnak" plasztikus ºsszhat§st eredm®nyezve. A 

k®tajt·s szekr®ny megŖrizte formai kialak²t§s§t, az ¼j st²luselemekkel d²sz²tett.  

 

8.1.6. A klasszicista st²lus 

 Ugyancsak a 18. sz§zadban kifejlŖdik a klasszicista st²lus (angol ®s francia §g), 

melynek eredm®nyek®ppen a mŤv®szet ism®t az antik vil§ghoz t®r vissza. A st²lus fŖbb 

mot²vumai kºz® tartoznak a s²k vagy enyh®n ²velt b¼torfel¿letek. A klasszicizmus 

n®met §g§t copf st²lusnak nevezz¿k, ami II. J·zsef uralkod§sa idej®n terjedt el (a 18. 

sz§zad utols· ®vtizedeiben). Meghat§roz· elemei a meanderek ®s a girlandok. A rokok· 

st²lus tagad§sa, kiegyenesedett szºgletes keresztmetszetŤ - esetleg hosszanti §rkolt 

mar§ssal kihangs¼lyozott - asztal- ®s sz®kl§bak. Ezek nem olvadnak bele a 

k§vaszerkezetbe, hanem farag§ssal vagy elŖ§ll§ssal hangs¼lyozz§k ºn§ll· funkci·jukat. 

Sz®kekn®l jellemzŖ az ov§lis vagy pajzs alak¼ h§tt§mla. Francia jellegzetess®g a 

f®lmennyezetes baldachinos §gy. 

 

                                                 
105 Forr§s: Kaesz Gyula: B¼torst²lusok 
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8.4. §bra: Empire st²lus¼ asztal106 

8.1.7. Az empire st²lus 

 Nap·leon cs§sz§rs§ga alatt Franciaorsz§gban kibontakoz· st²lusir§nyzat, mely 

az egyiptomi ®s antik form§kat ut§nozta. A b¼torok mahag·ni ®s ®benfa 

felhaszn§l§s§val k®sz¿ltek, ez®rt §ltal§ban fekete sz²nŤek vagy feket®re alapozottak. 

Aranyozott bronzfigur§kkal ®s antik dekor§ci·s elemekkel d²sz²tett®k Ŗket. Ezek 

(szfinx, kariatid§k, delfinek, sas-, oroszl§n-, kecskel§bak stb.) ºn§ll· elemekk®nt, vagy 

b¼torelemekre r§®p¿lve (®s nem ºssze®p¿lve) jelennek meg. Az asztalokn§l l§bak 

helyett tart·oszlopokat haszn§lnak, amelyeket gyakran vastag talplemezek fognak 

ºssze, ²gy neh®zkess®, fizikailag szinte mozd²thatatlann§ v§lnak.  

 

  

  

8.5. §bra: Biedermeier sz®k 107              8.6. §bra: Biedermeier kºnyvszekr®ny108  

8.1.8.. A biedermeier st²lus 

                                                 
106 Forr§s: Kaesz Gyula: B¼torst²lusok 
107 Forr§s: Kaesz Gyula: B¼torst²lusok 
108 Forr§s: Kaesz Gyula: B¼torst²lusok 
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A biedermeier st²lusra (1815ï1848) a purit§n, egyenes vonalvezet®sŤ b¼torok, 

egyenes vagy enyh®n ²velt alkatr®szek, valamint a praktikus anyagok haszn§lata (di·, 

kŖris, j§vor) jellemzŖ. A polg§rs§ggal egy¿tt kialakult biedermeier st²lus¼ b¼torok m§r 

vert d²szek n®lk¿l k®sz¿ltek. A kor legjellegzetesebb b¼tora az ¿vegezett szekr®ny 

(vitrines). A biedermeier l®nyeg®t a kanap® ®s a t§lal·asztal adja meg. ¦lŖb¼torokn§l 

megjelenik a sz®lt®ben ²velt h§tt§mla, a rugalmas k§rpit ®s a bŖrbor²t§s¼ fotel jellegŤ 

karossz®k (k®nyelmi szempont). Asztalokn§l a kºralak jellemzŖ. Minim§lis empire-

antik d²sz²tŖelemet haszn§l.  

 

8.1.9. A neoklasszicizmus, a szecesszi· ®s az art d'eco 

 Az 1850-es ®vekre tehetŖ a neo- vagy ¼jklasszicista st²lus (historiz§l· neo st²lus) 

elterjed®se, mely a r®gm¼lt korszakok form§it eleven²ti fel. A prec²z k®zmŤves munk§t 

hanyagol·, a renesz§nsz jegyeit mag§ba foglal· neoklasszicista st²lus az 1870-es 

®vekben bontakozott ki. Az 1900-as ®vektŖl elterjedŖ szecesszi·, ¼j mŤv®szeti 

ir§nyzatot teremtett, mely csak az anyagszerŤs®ggel ®s a szerkezettel foglalkozik. A 

szecesszi· (jugendstil vagy art nouveau) a tºrt®nelmi form§k ellenhat§sak®nt ºnk®nyes 

vonalvezet®sŤ, ornament§ci·s elemeket felhaszn§l· st²lusir§nyzat (19. sz§zad v®ge ï 

20. sz§zad eleje). A szecesszi· sz· elszakad§st jelent. Ez a mŤv®szeti ir§nyzat egy ¼j 

st²luss§ nŖtte ki mag§t a 19. sz§zad v®g®re, mely az addig uralkod· tºrt®nelmi 

st²lusokt·l val· elszakad§st val·s²tja meg ¼jszerŤ form§k ®s ornament§ci·s elemek 

haszn§lat§val. Az ¼j ir§nyzat sok rendk²v¿l tehets®ges mŤv®szt sorakoztatott fel, de 

sokan csak az ¼j form§kra tºrekedtek, figyelmen k²v¿l hagyva az anyagszerŤs®get ®s a 

szerkezetet. Az ®p²t®szet is §talakul, b§r ennek v§ltoz§s§t az ¼jfajta ®p¿letek 

(p§lyaudvar, gar§zs) teszi sz¿ks®gess®. Az ¼jfajta konstrukci·khoz a b¼tor ®s 

®p¿letasztalos-ipari term®keknek igazodniuk kellett. A mŤv®szeti ir§nyzatra jellemzŖ a 

v§zszerkezetek haszn§lata. A mŤv®szeti ir§nyzatok kºz¿l csak az ®p²t®szetben bukik 

meg, a b¼torok ter®n fennmarad. A jelen korra val· hat§sa, hogy a szecesszi· a 

mŤvelts®g gondolat§t hirdeti. Szakir§ny¼ k®pzetts®ggel rendelkezŖ szem®lyekkel lehet 

megterveztetni a helyis®gek belsŖ elrendez®s®t. Ennek hat§s§t az 1920-as ®vek m§sodik 

fel®ben (1926) megjelenŖ art d'eco ellens¼lyozta. Az art d'eco st²lus jegy®ben k®sz¿lt 

b¼torok nem t¼lz· m®rt®kben, de ¼jra alkalmaznak dekor§ci·s ®s ornament§ci·s 

elemeket. 
  
8.1.10. A Bauhaus st²lus 

 A 20. sz§zad mŤv®szeti ir§nyzatainak fejlŖd®s®t alapvetŖen h§rom nagy 

tºrt®nelmi esem®ny, ®s az azzal j§r· t§rsadalmi ®s gazdas§gi v§ltoz§sok befoly§solt§k. 

Az elsŖ vil§gh§bor¼t megelŖzŖ idŖkben azonos elvi alapokon, de kºzel azonos st²lusok 

alakultak ki. Az elsŖ ®s m§sodik vil§gh§bor¼t kºvetŖ idŖkre a nyersanyag- ®s 

munkaerŖhi§ny, valamint a jelentŖs gazdas§gi ®s t§rsadalmi v§ltoz§sok miatt a tot§lis 

puritanizmus, a v®gletekig tºrt®nŖ egyszerŤs²t®s, valamint az olcs· ®s praktikus 

anyagok haszn§lata a jellemzŖ. AlapvetŖen a b¼torokat funkci·juk szerint, ®s nem 

elsŖsorban eszt®tikai szempontok szerint kezdik el tervezni. Az elsŖ vil§gh§bor¼ ut§n a 

b¼torokat kiz§r·lag a funkcionalit§s jegy®ben k®sz²tett®k, mellŖzve a mŤv®szi 

hat§sokat. A N®met Alkot·szºvets®g ®s a Bauhaus st²lus jellemzŖ erre az idŖszakra 

(1919ï1933). A Bauhaus az I. vil§gh§bor¼ hat§s§ra l®trejºtt g®pipari gy§rt§si 

technol·gi§t haszn§lja ki a tºmegtermel®s c®ljaira. A spont§n alkot·mŤv®szeti 
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tev®kenys®get felv§ltja a m®rnºki tervezŖi munka, melynek hat§s§ra a forma ®s funkci·, 

a felhaszn§lt anyagok, valamint a szerkezetek kialak²t§sa elŖt®rbe helyezŖdnek az 

eszt®tikummal szemben. A Bauhaus formavil§g§ra az egyszerŤ geometriai s²kok ®s 

testek §br§zol§sa a jellemzŖ. Tºbbnyire a gy§ripar §ltal elŖ§ll²tott alapanyagokat 

haszn§lja fel, mert ezek nagy mennyis®gben §llnak rendelkez®sre a sz®riagy§rt§si 

tºrekv®seihez. Sz²nvil§ga visszafogott, ink§bb sz¿rke, mintsem kir²v·. Sok f®met 

haszn§l, fŖleg ac®lcsºveket, de ezek fel¿let®t csillog· kr·moz§ssal vonja be. Esetenk®nt 

a piros ®s fekete sz²nek s¼lyozott haszn§lat§val pr·b§lja csºkkenteni az egyhang¼s§g 

hat§s§t. A Bauhaus jegy®ben k®sz¿lt b¼torok a funkcionalit§st m§r teljes ®rt®kben 

t¼l®rt®kelik. 
 

8.1.11. A skandin§v st²lus 

 A modernkor ¼j term®kei a speci§lis munkahelyi b¼torok, ezek a k®nyelmi ®s 

funkcion§lis szempontokon k²v¿l ergon·miai szempontokat is kºvetnek. A modern 

lak§sb¼torokra a k®nyelmi ®s az eszt®tikai tulajdons§gaik a legjellemzŖbbek. A 

skandin§v, rusztikus ®s t§jjellegŤ b¼torok a jelenkor szellemis®g®ben k®sz¿lnek. A 

skandin§v st²lus elŖfut§ra a sv®d modernizmus. LegfŖbb jellemzŖi a minimalizmus ®s 

a funkcionalizmus. Szemben a Bauhaus purit§n form§ival ®s d²sztelens®g®vel, a 

skandin§v b¼torok a trad²ci·k ®s hagyom§nyok megŖrz®se mellett, funkci·jukat 

tekintve j·l haszn§lhat·k ®s praktikusak. C®lja, hogy a magas eszt®tikai 

kºvetelm®nyeknek is megfeleljen, ugyanakkor a nagy tºmegek sz§m§ra is kºnnyen 

el®rhetŖ legyen. JellemzŖi az egyszerŤ, egyenes, vil§gos vonalvezet®s. Legink§bb 

tºmºr f§b·l (erdei- ®s lucfenyŖbŖl) §ll²tj§k elŖ. A modern st²lust a szabad vonalvezet®s 

®s a ny¼jtott form§k alkalmaz§sa jellemzi. A sz²nek j§t®kosak, a fasz²nek mellett 

megjelenhetnek a homog®n sz²nek, a pasztell §rnyalatok, illetve ezeknek kombin§ci·i 

is. 

 

8.2. JellemzŖ b¼tort²pusok 
 

8.2.1. B¼toripari szabv§nyok alkalmaz§sa 

A magyar szabv§nyrendszer §ltal§nos kºvetelm®nyei 

A magyar szabv§ny kºvetelm®nyrendszer®nek elemei a fŖfunkci· szerinti 

term®kcsoportokn§l azonosak: a funkcion§lis m®reteket k¿lºn szabv§nyokban ®s/vagy 

rºgz²tettek szerint kell figyelembe venni; az §ltal§nos kºvetelm®nyek a felhaszn§lhat· 

anyagokra, a kivitelre, ®s a szerkezetre vonatkoznak; a minŖs®gi kºvetelm®nyek a 

minŖs®gtan¼s²t§s elemeire vonatkoznak. A term®kjellemzŖk minimumkºvetelm®nyei a 

felhaszn§l§si ter¿lettŖl f¿ggŖen elt®rŖk, ez®rt tºbb fokozatban ®rtelmezettek ezen bel¿l 

minimumkºvetelm®nyeket t§maszt a term®k-szabv§ny. P®ld§ul szil§rds§gra, 

stabilit§sra, tart·ss§gra, ellen§ll· k®pess®gekre, b¼tor®lekre, ig®nyess®gre ®s minŖs®gi 

oszt§lyra vonatkoz·an. 

 

 

 

A szabv§nyok azonos²t·ja 
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A nemzeti szabv§ny alkalmaz§sa ºnk®ntes, kiv®ve, ha jogszab§ly r®szben vagy 

eg®szben nem teszi kºtelezŖv® az alkalmaz§s§t. Az ilyen szabv§nyokt·l val· elt®r®st 

kiz§r·lag a szabv§nyt kºtelezŖv® tevŖ jogszab§lyt kibocs§t· szerv enged®lyezhet. 

Eur·pai vagy nemzetkºzi szabv§nyok magyar nemzeti szabv§nyk®nt magyar nyelvre 

ford²t§suk n®lk¿l, j·v§hagy· kºzlem®nnyel is bevezethetŖk. Minden magyar nemzeti 

szabv§ny kibocs§t·i jele MSZ. Amennyiben nemzetkºzi, vagy eur·pai szabv§ny lett 

honos²tva, ¼gy az MSZ ut§n kºvetkezik a nemzetkºzi ISO vagy eur·pai EN jelz®s. 

Ezut§n a szabv§ny hivatkoz§si sz§ma kºvetkezik, amely alapj§n a szabv§ny 

azonos²that·. A szabv§nyok egy r®sz®n®l az MSZ jel ut§n kºtŖjellel kapcsol·dik egy 

sz§m is, pl. MSZ-08, amely a kor§bbi szakmai tagoz·d§sra utal. 

Faipari szabv§nyok 

 A faipari szabv§nyok is a nemzetkºzi oszt§lyoz§si rendszernek megfelelŖen 

vannak   csoportos²tva. Ez egy h§romszintŤ, hierarchikus oszt§lyoz§si rendszer, ahol az 

elsŖ szint a szabv§nyos²t§si tev®kenys®g szakter¿leteit ºleli fel. Minden szakter¿letnek 

k®tsz§mjegyŤ szakjelzete van. A faipar jelzete 79. A szakter¿letek csoportokra vannak 

felosztva. Egy-egy csoport szakjelzete a szakter¿let szakjelzet®bŖl ®s a csoport 

h§romjegyŤ csoportsz§m§b·l §ll. Ezeket pont v§lasztja el egym§st·l. Az alcsoport 

szakjelzete a szakter¿let, a csoport szakjelzet®bŖl ®s az alcsoport k®tjegyŤ sz§m§b·l §ll 

(pl. 79.060.10 R®tegelt falemez). 

Ćltal§nos vizsg§latok 

 A b¼torszabv§nyok §ltal§nos vizsg§lat§t szemrev®telez®ssel ®s m®r®sekkel 

v®gzik. £rz®kszervi vizsg§latokkal hat§rozz§k meg a fel¿letkezel®s hib§it, valamint a 

fel¿let sz²n®nek sz²nmint§khoz viszony²tott elt®r®s®t. MŤszeres vizsg§lattal §llap²that· 

meg a fel¿letek f®nyvisszaverŖ k®pess®ge. A f®nyvisszaverŖ k®pess®get olyan k®sz¿l®k 

seg²ts®g®vel vizsg§ljuk, amely a vizsg§land· fel¿letre 45 fokos szºgben, p§rhuzamos 

f®nysug§rnyal§bot bocs§t, ®s m®ri az ugyancsak 45 fokos szºgben visszaverŖdŖ f®ny 

intenzit§s§t. A k®sz¿l®k be§ll²t§s§hoz csiszolt ¿veglap sz¿ks®ges, amelynek h§toldala 

®rdes²tett. Ugyancsak mŤszeres vizsg§latokkal §llap²tj§k meg a fel¿letek 

kif®nyesed®s®t, a lakkr®teg vagy fel¿letbevonat tapad§s§t ®s vastags§g§t. 

 

8.2.2. Asztalok 

Az asztalokat, funkci·juk szerint megk¿lºnbºztet¿nk:  

o eb®dlŖasztal; doh§nyz·-, ²r·asztalok; sz§m²t·g®pasztalok; stb. 

Kialak²t§suk szerint lehetnek: 

o rºgz²tett lap¼ asztalok; 

o eltolhat·, kinyithat· lap¼ asztalok; 

o elford²that· lap¼ asztalok; 

o kiford²that· lap¼ asztalok; 

o vill§s, kih¼z·s asztalok; 

o osztott vend®glap¼ asztalok; 
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8.7. §bra: Kiford²that· lap¼ asztalok109 

         

Szerkezet¿k szerint megk¿lºnbºztet¿nk: 

o sz®tszedhetŖ vagy ragasztott asztalszerkezetek; 

o egy-, k®t-, h§rom- vagy n®gyl§b¼ asztalok; 

o fi·kos vagy fi·k n®lk¿li asztalok; 

o intarzi§s ®s/vagy faragott asztalszerkezetek; 

o egy®b asztalszerkezetek (pl. falra szerelt, lehajthat·/felhajthat·, ºsszecsukhat· 
stb.). 

Alakjuk szerint lehetnek: 

o n®gyzet vagy t®glalap alak¼ak; 

o kºr alak¼ak; 

o m®rtani sokszºgek (ºt-, hat- ®s tºbbszºgletŤ); 

o patk· alak¼ ®s kºrk§va alak¼ stb. 

Asztalok szabv§nym®retei 

Az ®tkezŖasztalok lapm®ret®t a mellett¿k elhelyezni k²v§nt szem®lyek sz§ma 

hat§rozza meg. A n®gyszem®lyes ®tkezŖasztal lapm®rete 80Ĭ80 cm ï 100Ĭ100 cm, 

rendszerint n®gyzetes vagy kerek. A hatszem®lyes ®tkezŖasztal lapm®rete 120 ï 130 cm 

hossz¼, 80 ï 90 cm sz®les t®glalap esetleg ov§lis form§j¼. Ćltal§ban egy szem®ly r®sz®re 

55 ï 65 cm-t kell sz§molni (a rajzokon rendszerint ilyen §tm®rŖjŤ f®lkºrt rajzolunk az 

®tkez®shez sz¿ks®ges hely jelºl®s®re), ®s persze figyelembe kell venni a t§lal§s 

helysz¿ks®glet®t is. Az ®tkezŖasztalok tºbbnyire nagyobb²that· megold§ssal k®sz¿lnek, 

hogy a szem®lyek sz§m§nak v§ltoz§s§val is megfeleljenek rendeltet®s¿knek. Az 

®tkezŖasztalok magass§gi m®rete a lapm®rettŖl f¿ggetlen¿l 75ï78 cm. A 

doh§nyz·asztalok m®retei funkci·jukb·l ad·d·an nem ennyire kºtºttek: hosszuk 60 ï 

100 cm, sz®less®g¿k 60 ï 100 cm magass§gi m®ret¿k 50 ï 70 cm. Asztall§b ®s a k§va 

ºssze®p²t®se tºrt®nhet szak§llas v®sett csappal, kºldºkcsappal, speci§lis ºsszeh¼z· 

vasalatokkal, stb. A nagyobb²that· asztalszerkezetekn®l speci§lis vasalatokat 

haszn§lunk. 

 

                                                 
109 Forr§s: http://www.bakosfa.hu/ 
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8.2.3. ¦lŖb¼torok 

o sz®kek (korcsoportok szerint) 

o fotelek, kanap®k; 

o iskolai, templomi padok stb. 
 

Szerkezeti megold§suk szerint:  

o hajl²tott elemeket tartalmaz· sz®kek (Thonet); 

o karossz®kek; 

o k§rpitozott sz®kek, fotelek, kanap®k; 

o egy-, h§rom- ®s n®gyl§b¼ sz®kek,  

o hintasz®kek; 

o §ll²that· ¿l®smagass§g¼ ®s/vagy t§ml§j¼ sz®kek; 

o ºsszecsukhat· sz®kek; 

o s§mlik, padok; 

 

 
8.8. §bra: Thonet sz®k 110 

Anyaguk szerint: 

o fa-, mŤanyag, f®m- vagy vegyes szerkezetŤek stb. 

Alakjuk szerint: 

o kºr alak¼ak; 

o n®gyszºg (n®gyzet, t®glalap, trap®z) alak¼ak. 

¦lŖb¼torok szabv§nyos m®retei 

 A sz®k az ember k®nyelm®t kºzvetlen¿l szolg§l· b¼tordarab. M®retei a funkci· 

szerint k¿lºnbºzŖek. Az emberek m®retei szem®ly szerint k¿lºnbºzŖek, de manaps§g 

sz®keket nagyr®szt sorozatgy§rt§sban k®sz²tenek, ez®rt az §tlagos emberi m®retekbŖl 

kiindul· §ltal§nos m®retekkel dolgozunk. A konyhai sz®kek §tlagos m®rete: 

¿l®smagass§g 42 ï 45 cm, ¿l®sm®lys®g 40 ï 44 cm, ¿l®ssz®less®g elŖl 42 ï 45 cm, 

¿l®sm®lys®g h§tul 36 ï 40 cm, a t§mla magass§ga 80 ï 90 cm, dŖl®sszºge 100 ï 105Ü. 

A karossz®kek m®retei a szerkezeti kialak²t§s ok§n n®mileg k¿lºnbºznek a 

t§ml§ssz®kek m®reteitŖl. Az ¿l®smagass§g megegyezŖ, de az ¿l®s sz®less®ge elŖl 50 ï 

54 cm. Az ¿l®sm®lys®g 48 ï 54 cm a n§dszºvet vagy l®c t§ml§j¼ karossz®kekn®l, de a 

k§rpitozott t§ml§sokat 2 ï 3 cm-rel m®lyebbre m®retezz¿k. A karossz®kek h§tt§ml§ja 

83 ï 94 cm magas. A fotelek elsŖsorban pihen®s c®lj§ra szolg§l· ¿lŖb¼torok. Formai 

                                                 
110 Forr§s: www.wikipedia.org 

 



142 

 

kialak²t§st·l f¿ggŖen ezek is sokf®le m®retben k®sz¿lnek, de §tlagos m®reteket itt is 

meghat§rozhatunk. Ćltal§ban a fotelek ¿l®smagass§ga 38 ï 42 cm, m®lys®ge 52 ï 54 

cm, a karok kºzti belm®ret 52 ï 56 cm, a karfa magass§ga az ¿lŖlapt·l 22 ï 23 cm. A 

h§tt§mla magass§ga 75 ï 80, de ak§r 100 cm is lehet, dŖl®sszºge nagyobb, mint a 

t§ml§ssz®kek® (100 - 105Ü). A Magyar Szabv§nyok (MSZ) haszn§lata kºtelezŖ, 

azonban a nemzetkºzi piac elv§r§sainak csak a nemzetkºzi szabv§nyok (ISO, IEC, ITO) 

betart§s§val lehet eleget tenni. Ugyanakkor a nemzetkºzi szabv§nyok elŖseg²tik a 

gazdas§gi fejlŖd®st, az egys®ges technol·gi§k elterjed®s®t. 
 

8.2.4. Szekr®ny-b¼torok 

 A szekr®ny az ember k®nyelm®t, t§rgyainak t§rol§s§t ®s l®tsz¿ks®gleteinek 

kiel®g²t®s®t szolg§l· lakberendez®si t§rgy, mely a funkcion§lis jelentŖs®gein t¼lmenŖen 

dekor§ci·s szereppel is b²r. A szekr®ny t¿krºzi az adott kor t§rsadalmi ig®nyeit ®s 

technikai fejletts®g®t. A szerkezeti kialak²t§s szerint besz®lhet¿nk k§vaszerkezetŤ 

(lapszerkezetes), keretszerkezetŤ, §llv§nyszerkezetŤ ®s vegyes fel®p²t®sŤ 

szekr®nyekrŖl. A szekr®nyek a t§rl·b¼torok kºz® sorolhat·k. 

Z§rt szekr®nyekn®l alkalmazott ajt·t²pusok 

 A szekr®nyek alapvetŖen nyitott (kºnyves) ®s z§rt kivitelŤek lehetnek. A z§rt 

kivitelŤ szekr®nyekn®l megk¿lºnbºztet¿nk oldalt  ny²l·-, tol·-, lefel® ny²l· ajt·kat. 

Ezek a szekr®nytest homlokfel¿let®t z§rj§k le. Az ajt·kat a m®ret ®s nyit§suk m·dja 

szerint csoportos²thatjuk. Az ajt·k sz®less®ge szil§rds§gtani okokb·l 550 ï 600 mm, 

magass§ga 1550 ï 1650 mm lehet. Egyes szekr®nyajt· lapokn§l az ajt· magass§ga 

el®rheti a 2400 mm-t is, ahol speci§lis vasalat alkalmaz§sa sz¿ks®ges.   

LapszerkezetŤ b¼torok kialak²t§sa 

 A szekr®nyek a tºmºr lapokb·l ºssze§ll²tott b¼torok tipikus p®ld§i. Az ilyen 

szerkezeti kialak²t§ssal rendelkezŖ b¼torasztalos-ipari term®kek alapanyaga 

agglomer§lt lap vagy tºmºr fa. LapszerkezetŤ b¼torokn§l legelterjedtebb alapanyag az 

erezett, nyomott, lamin§lt fel¿let. Az erezett nyomott fel¿leten olyan term®keket ®rt¿nk, 

amelyek egyik vagy mindk®t oldal§ra faerezet ut§nzatot nyomnak ®s ezt matt, 

selyemf®nyŤ vagy f®nyes lakkr®teggel vonj§k be. Megk¿lºnbºztet¿nk nyitott, illetve 

z§rt p·rus¼ fel¿leteket. Lamin§l§s, az a technol·giai elj§r§s, ahol a term®k egyik 

oldal§ra mŤgyant§val §titatott pap²rlamin§tot sajtolunk. A fel¿let lehet egysz²nŤ, 

faut§nzat¼, vagy egy®b mint§s. Fel¿leti kivitele selyemf®nyŤ, vagy magasf®nyŤ. A 

lapokat k§vakºt®ssel rºgz²tik egym§shoz. A lapok ®llez§r§sa tºrt®nhet: furn®rral, ®l-

f·li§val, ®ll®ccel. ¥ssze®p²t®s kºldºkcsappal, idegen csappal, k¿lºnf®le ºsszeh¼z· 

vasalatokkal.  

Szekr®nyek kialak²t§s§n§l alkalmazott b¼toripari szabv§nyok 

 A szekr®nyek eszkºzt§rol§sra alkalmas b¼torasztalos-ipari term®kek. A 

b¼toripari szabv§nyok a szekr®nyekre szil§rds§gi, stabilit§si, valamint a minŖs®gi 

oszt§lyra ®s a b¼tor®lekre vonatkoz· elŖ²r§sokat tartalmazz§k. AlapvetŖ ir§nyelv m®g, 

hogy figyelembe vegy¿k tervez®skor az alapanyag m®reteit, ezzel elker¿lhetj¿k a 

felesleges megmunk§l§st ®s az ezzel keletkezŖ hullad®kot megtakar²thatjuk. 

Konyhaszekr®nyek tervez®s®n®l az al§bbi szabv§nyt vessz¿k figyelembe (MSZ EN 

116)   

- h1 munkamagass§g: 850+50; 900+50; 950+50; 

- h2 als·szekr®ny ®s al§®p²tett g®pmagass§g 820; 870; 920 
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- h3 l§bazatmagass§g: min. 100 

- l1 munkalap m®lys®g: min. 600 

- l2 munkalap t¼lny¼l§s: max. 30 

- l3 korpusz, ill. k®sz¿l®k m®lys®g: max. l1 

- l4 felsŖ szekr®ny m®lys®g: max. 400 

M®ret meghat§roz§s mm-ben tºrt®nik.   

 

Ćllv§nyszerkezetŤ b¼torok kialak²t§sa 

 Az §llv§nyszerkezetŤ term®kek alapszerkezete a n®gy §llv§ny, amelyeket 

v²zszintes ºsszekºtŖkkel kapcsolnak ºssze. Erre a l§bazatra ®p¿l fel az eg®sz b¼tor. A 

szerkezetet alapvetŖen asztalok ®s ¿lŖb¼torok kialak²t§s§n§l alkalmazz§k, de gyakori 

szekr®nyek ®s fekvŖb¼torok eset®n is. Az §llv§nyszerkezetŤ szekr®nyek oszlopait 

kitºltŖ anyagok lehetnek tºmºr lapok, bet®tes szerkezetek ®s bor²tott vagy lemezelt 

bet®tek.   
 

8.2.5. FekvŖb¼torok 

Az §gyak szerkezete 

 Az §gyak fŖ szerkezeti r®szei az §gyszerkezet ®s a k§rpitozott fekvŖfel¿let. 

Elhelyez®s¿ket tekintve lehetnek egyszem®lyes vagy francia§gyak, amelyek 

szimmetrikus egys®get alkotnak. Ćltal§ban f§b·l k®sz¿lnek, de n®ha f®mbŖl k®sz²tik 

Ŗket. A f§b·l k®sz¿lt §gyv®gek lehetnek §llv§ny-, keret- vagy lapszerkezetŤek. A 

fejv®geket ®s l§bv®geket leggyakrabban sz®tszerelhetŖ §gyvasalatokkal ®p²tik ºssze az 

§gyoldalakkal.      

Ćgyakkal kapcsolatos kºvetelm®nyek 

 Az §gyak tºbbnyire tºmºrfa, ritk§bban lapalkatr®szekbŖl ºssze§ll²tott 

szerkezetek. A m®retek kialak²t§s§n§l a k®nyelmi szempontokon fel¿l a term®k 

funkci·j§t is figyelembe kell venni. A fekv®smagass§g legyen 38 - 45 cm kºzºtt. A 

matrac t¼lny¼l§sa 3 - 5 cm, a matrac vastags§ga 8 - 17 cm kºzºtt. Az §gybet®tek 

tart·szerkezete k®sz¿lhet falamell§s kivitelben, tºmºrfa deszk§kb·l 3 cm t§vols§gban 

®s tºmºrlapb·l, a lapban a szellŖz®si lehetŖs®geket biztos²tani kell. Az §gybet®tekre 

helyezhetŖ matracoknak sz§mos fajt§j§t haszn§lj§k, amely k®sz¿lhet rug·s vagy rug· 

n®lk¿li kivitelben. P§rn§zatukat tekintve term®szetes ®s mesters®ges ¼ton elŖ§ll²tott 

sz§las, vagy hab anyagokat tartalmaznak. 
 

8.2.6. Gyermek b¼torok  

 A berendez®s lehetŖleg k¿lºn§ll· b¼torokb·l §lljon. A b¼torok legyenek 

kºnnyen tiszt²that·ak, ®lei lekerek²tettek ®s ne legyenek ki§ll· r®szek, melyek kºnnyen 

s®r¿l®seket okozhatnak. A padl· legyen kºnnyen §polhat· ®s melegburkolat¼, p®ld§ul 

f§b·l k®sz¿lt, ®s term®szetes alapanyag¼ szŖnyeg is bor²thatja. A r§csos §gyon l®vŖ 

matrac hosszm®rete 140 - 160 cm, magass§ga 10 cm. A matrac anyaga lehet l·szŖr, 

latex, habanyag vagy k·kuszrost. R§csos gyermek§gy kialak²t§s§n§l nagyon fontos a 

r§cs m®reteinek pontos meghat§roz§sa. A r§cselemek t§vols§ga nem lehet 8 cm-n®l 

nagyobb. 

 

 

8.2.7. Fa- ®s egy®b anyagok kombin§ci·s lehetŖs®geinek alkalmaz§sa a b¼torgy§rt§sban 
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A b¼torgy§rt§sban haszn§latos egy®b anyagokr·l §ltal§noss§gban 

 A b¼toriparban a szerkezeti elemek kialak²t§s§hoz, rºgz²t®s®hez, vagy 

tart§s§hoz egy®b anyagokat is haszn§lunk: 

o f®mek (tart· szerkezetek, vasalatok, b¼torrug·k, huzalok, d²szek); 

o mŤanyagok (tart·szerkezetek, alkatr®szek, d²szek); 

o rºgz²tŖ anyagok (szºg, facsavar, metrikus csavar, al§t®tek, ºsszeh¼z· 
vasalatok, z§rak, p§ntok); 

o p§rn§z· anyagok; 

o burkol·anyagok (b¼tork§rpit, bŖr, mŤbŖr, mŤfurn®rok, f·li§k, formik§k); 

o ¿vegek, m§rv§nyok; 

o m§s nºv®nyi sz§las anyagok (n§d, gy®k®ny).  

Rug·k, rug·zatok 

 A rug·k nagy szil§rds§g¼ ac®lb·l k®sz¿lnek. Lehetnek tart·szerel®si ®s 

b¼torrug·k. A tart·szerel®si rug·kat vagy s²krug·kat a v®g¿kºn kengyellel l§tj§k el, 

amellyel rºgz²thetŖk a k§rpitos kerethez. A b¼torrug·k k®sz¿lhetnek egy- vagy 

k®tk¼pos kivitelben. A b¼torrug·k jellemzŖ m®retei a menetsz§m, huzalvastags§g, 

teljes magass§g ®s §tm®rŖ. A rug·kat meghat§rozott hossz¼s§gi ®s sz®less®gi m®retben 

tºbb, henger alak¼ rug· ºsszekapcsol§s§val g®pi ¼ton alak²tj§k elŖ (epeda).  A 

rug·zatok ®leinek kialak²t§s§ra k®tk¼pos b¼torrug· eset®n ®ldr·tot, eped§n§l ®lkeretet 

alkalmazunk. 

TºmŖanyagok 

A tºmŖanyagokat alacsony k§rpitoz§s¼ b¼torokn§l illetve magas k§rpitoz§s¼ 

b¼torokn§l egyar§nt alkalmazzuk. A tºmŖanyaggal szemben t§masztott kºvetelm®ny: 

megfelelŖ rugalmass§g biztos²t§sa, egyenletes fel¿let kialak²t§sa, a hossz¼ t§v¼ forma 

megtart§sa.   

Leggyakrabban haszn§lt tºmŖanyagok:  

o hagyom§nyos: afrik, fibris, sziz§l kender 

o korszerŤ tºmŖanyagok: habszivacs, vlies bevon· anyag  

Faipari szegek, csavarok, szerelv®nyek  

            A szegek k¿lºnbºzŖ alkatr®szek ºssze®p²t®s®re, felszerel®s®re, rºgz²t®s®re 

haszn§lhat·ak, oldhatatlan kºt®st biztos²tanak. A szegek a legegyszerŤbb kºtŖelemek, 

szerep¿k a magasabb rendŤ gy§rtm§nyok elŖ§ll²t§s§n§l al§rendelt. Egyetlen kiv®tel 

tal§n a tŤzŖkapocs, amelyet p®ld§ul h§tlemezek rºgz²t®s®re, vagy a k§rpitosiparban a 

b¼tork§rpit rºgz²t®s®re haszn§lunk. A facsavarok: nagy menetemelked®sŤ csavarok, a 

menetek a cs¼csban futnak ºssze. A faforg§cslapok csavarjai ®les kettŖs menettel 

k®sz¿lnek. A csavarok: hengeres pal§st¼ metrikus rendszerŤ, §ltal§ban jobbmenetes 

kºtŖelemek. Fejform§juk a facsavarok®hoz hasonl·an igen v§ltozatos. A szerelv®nyek: 

b¼tor- ®s ®p¿letasztalos-ipari term®kekben alkalmazott ºsszeh¼z·-, mozgat·-, z§r·- ®s 

d²sz²tŖelemek. Ide sorolhat· az igen gyakran haszn§lt kivetŖp§nt, a fi·k- ®s 

szekr®nyz§rak, gºrgŖs fi·kvasalat, a tol·ajt·vasalat, a kulcsc²mk®k, polctart·k, 

foganty¼k a b¼torok menetes ®s excenteres ºsszeh¼z· vasalatai stb.   

Text²li§k 

 B¼torok k§rpitoz§s§ra t¼lnyom·r®szt szºveteket haszn§lnak. A szºvetek 

fonalakb·l, a fonalak elemi sz§lakb·l, sz§las anyagokb·l k®sz¿lnek. A szºvet k®t 

egym§sra merŖleges fonalrendszer keresztezŖd®se r®v®n jºn l®tre. A felhaszn§lt 

sz§lanyagok term®szetes ®s mesters®ges eredetŤek. K§rpitoz· text²li§k gy§rt§s§hoz 

legnagyobb r®szben pamutot, h§ncsrostokat, gyapj¼t ®s mŤsz§lakat haszn§lnak.  
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Habanyagok 

 A habanyagok nagyban jav²tj§k a k§rpitoz§sok rugalmass§g§t ®s komforts§g§t. 

ElŖ§ll²t§si ®s felhaszn§l§si m·d alapj§n megk¿lºnbºztet¿nk hablemezeket ®s 

formahabokat. A kaucsukfa csapol§s§b·l nyert tejnedvet (nyersgumi) a vulkaniz§ci·s 

elj§r§s felfedez®se tette sokoldal¼an felhaszn§lhat·v§. A habgumi lemezek term®szetes 

gumitejbŖl habos²t§ssal ®s vulkaniz§l§ssal k®sz¿lŖ, cellaszerkezetŤ term®kek. J·l 

szabhat·k, ragaszthat·k. A habanyagok formacikkek gy§rt§s§ra is alkalmasak. 

Formahabok form§ba v§g§ssal ®s formahabos²t§ssal gy§rthat·k. A poliuret§n 

formahabok homog®n egys®get alkotnak, ez®rt a fel¿letek rugalmass§g§t, kem®nys®g®t 

megfelelŖ  p§rn§zat alkalmaz§s§val kell biztos²tani. 

                                          
         8. 9. §bra: Hengerp§rna111                                           8.10. §bra: £kp§rna112 

 

D²sz²tŖanyagok ®s kell®kek 

A k²v§nt st²lus el®r®s®nek eszkºzei, emellett fontos eszt®tikai szerep¿k van. A 

k§rpitos bevonatok eltiszt§z§s§hoz, a behajt§sok rºgz²t®s®hez ®s eszt®tikai c®llal 

haszn§lj§k a d²szszegeket. V§ltozatos fejkialak²t§ssal ®s m®retben k®sz¿lnek. A 

m®lytŤz®ssel k®sz¿lŖ p§rn§zatokon tºbbnyire gombokat haszn§lnak. A gombok tart· 

szerepe fontosabb, de a d²sz²t®sben is szerepet kapnak, k®sz¿lhetnek f®mbŖl, f§b·l vagy 

mŤanyagb·l, ig®nyesebb term®kek eset®n csont, dr§gakŖ berak§s is alkalmazhat·. A 

p§rn§zatok rºgz²t®s®re, ºsszekapcsol§s§ra vagy ezen funkci·k ut§nz§s§ra szolg§lnak a 

csattok ®s kapcsok, vagy t®pŖz§rak.. Alapanyaguk bŖr, mŤbŖr, szºvet vagy mŤanyag 

alapanyag¼ term®kek.  A st²l- ®s stiliz§lt b¼torokon sokszor az §llv§ny egyes mot²vumait 

a k§rpitozott fel¿leten is megism®tlik.  A b¼torok d²sz²t®s®n®l farag§sokat alkalmazunk. 

BŖrºk, mŤbŖrºk 

 Az asztalok, ®s sz®kek gy§rt§s§n§l nem csak fa alapanyagot lehet ®s szabad 

felhaszn§lni. Sokf®le alapanyag eg®sz²ti ki a b¼torokat, ezeket funkcion§lis vagy 

eszt®tikai c®lb·l alkalmazz§k. Az egy®b kieg®sz²tŖ anyagok: 

Á bŖrºk (marha, kecske, birka),  

Á mŤbŖrºk (textilalap¼ mŤbŖrºk, mŤanyag f·li§k),  

Á text²li§k (a k§rpitoz§s anyagai, a pamut, a h§ncsrostok, a gyapj¼, a mŤsz§l),  

Á a f·li§k (a term®szetes furn®rok kiv§lt§s§ra haszn§lt f·li§k ®s mŤanyaglapok), 

az ¿vegek (¿vegajt·k, t¿krºk).  

Á a m§rv§nyok a b¼torok tetej®re szerelt, term®szetes eredetŤ §sv§nyok, 

amelyeket fŤr®szel®s, majd csiszol§s ¼j§n lapokk§ dolgoznak. 

Megk¿lºnbºztet®s¿k a sz²n¿k alapj§n tºrt®nik. A legismertebbek: karrarai 

m§rv§ny (feh®r), nap·leon-m§rv§ny (meleg s§rg§sbarna), r¼zsm§rv§ny 

(vºrºses sz²nŤ), t¿ringiai m§rv§ny (fekete).  

                                                 
111 Forr§s: http://www.biohome.hu 
112 Forr§s: http://www.biohome.hu 
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A bŖr az egyik leg®rt®kesebb bevon·anyag. Rugalmass§ga, sz²v·ss§ga, l®g- ®s 

nedvess®g-§teresztŖ k®pess®ge alkalmass§ teszi az ¿lŖ ®s fekvŖb¼torok bor²t§s§ra. A 

mŤbŖr: term®szetes bŖrºket helyettes²tŖ, mesters®gesen elŖ§ll²tott anyag. szŤkebb 

®rtelemben a puhabŖrºk helyettes²t®s®re alkalmas.  

 
8.11. §bra: BŖrbevonat¼ kanap®113 

 

Faiparban alkalmazott mŤanyagok 

A b¼toriparban a mŤanyagokat k®sz, f®lk®sz term®kek ®s speci§lis anyagok 

form§j§ban alkalmazzuk. F®lk®sz term®kek: tov§bbi mŤveletekkel v§lnak az ºsszetett 

term®kek r®sz®v®; ilyenek az 

 - ®ll®cek, ®lf·li§k, f·li§k, lemezek, 

- tºm²t®sek, csºvek, rudak; 

A mŤanyagok felhaszn§l§s§nak elŖnye: kºnnyen, v§ltozatosan form§zhat·k, 

fel¿letkezel®st nem ig®nyelnek, a biol·giai k§ros²t·knak ellen§llnak, v²z§ll·k, §ruk 

pedig rendszerint alacsonyabb, mint a hasonl· c®l¼ fa- vagy f®mt§rgyak®. 

¦vegek 

 Faiparban k¿lºnf®le kieg®sz²tŖ elemekk®nt alkalmazz§k. Kereskedelembe 

k¿lºnbºzŖ form§ban, sz²nekben kaphat·k. Alapanyaga a kvarchomok. A nyersanyagot 

finomra Ŗrlik, tiszt²tj§k, ®s meghat§rozott ar§nyban ºsszekeverik az adal®kanyagokkal 

(sz·da, glaubers·, m®szkŖ, hamuzs²r). Az elŖk®sz²tett nyersanyagot 1000 ÁC kºr¿li 

hŖm®rs®kleten megolvasztj§k, kialakul az ¿veg nyersanyaga, amelyet 1600ï1650 ÁC -

ig tov§bb hev²tenek, hogy teljesen cseppfoly·ss§ v§ljon, ®s a benne l®vŖ g§z- ®s 

l®gbubor®kok elt§vozzanak. 
 

8.3. B¼torgy§rt§s 

A nagy¿zemi gy§rt§s feladatai, a tervez®s 

 A mŤszaki dokument§ci·ban csak olyan alkatr®szek szerepeljenek, amelyek 

kialak²t§sa, megmunk§l§sa a rendelkez®sre §ll· g®pekkel megval·s²that·.  A 

munkaszervez®s feladatkºr®ben meg kell tervezni a technol·giai sorrendet a 

rendelkez®sre §ll· g®pek, a mŤveleti idŖk, a munkaerŖ-§llom§ny figyelembev®tel®vel. 

A t®nyleges termel®shez meg kell tervezni a term®k k®sz²t®s®nek feladatsor§t ®s a 

mŤveleti sorrendet, hogy a termel®s folyamatos legyen. Ennek l®nyeges eleme a 

termel®s szŤk keresztmetszet®nek megkeres®se. A feladatsort term®szetszerŤen a 

gy§rtand· term®k szerkezete hat§rozza meg. 

                                                 
113 Forr§s: http://www.ulogarniturahaz.hu 
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8.3.1. A g®psorok ¿zemeltet®si szab§lyai 

 A g®psorok nagy ®rt®kŤ, termel®keny berendez®sek, ez®rt be§ll²t§suk ®s 

¿zemeltet®s¿k nagy kºr¿ltekint®st, szak®rtelmet ®s gondoss§got ig®nyel. A 

g®pegys®gek be§ll²t§sa ut§n k¿lºn-k¿lºn pr·badarabokkal kell ellenŖrizni a be§ll²t§sok 

pontoss§g§t. A g®psort rendszerint programkapcsol· ind²tja. Ennek mŤkºd®se kiz§rja a 

k¿lºnbºzŖ g®pek egyidejŤ indul§s§t. Ennek hi§ny§ban a k®zi ind²t§s folyam§n 

figyelembe kell venni, hogy az egyidejŤ ind²t§s kºnnyen t¼lzott megterhel®st okozhat 

az ¿zem elektromos ell§t§s§nak. A g®psor valamennyi g®pegys®g®n ®s 

sz§ll²t·berendez®s®n olyan k®zi kapcsol·t kell felszerelni, amellyel sz¿ks®g eset®n a 

g®psor b§rmelyik pontj§n le§ll²that· a teljes g®psor. 

Az alkatr®szgy§rt§s 

 A mŤszaki dokument§ci· pontosan meghat§rozza a gy§rtand· alkatr®sz 

anyag§t, m®reteit, form§j§t, a fel¿letkezel®s anyag§t ®s m·dj§t, valamint az egy 

b¼torhoz sz¿ks®ges darabsz§mot ®s a teljes sorozathoz sz¿ks®ges darabsz§mot is. 

Biztos²tani kell a technol·giai sorrend pontos betart§s§t, az alkalmazott berendez®sek 

megfelelŖ mŤszaki §llapot§t, a gy§rt§si elj§r§s pontoss§g§t.  

Az egyedi ®s a sorozatgy§rt§s fontosabb elt®r®sei 

 A k®tf®le gy§rt§st²pus legfŖbb k¿lºnbs®ge a gazdas§goss§gban rejlik. Az egyedi 

term®k ®pp ¼gy meg kell tervezni, mint a nagy¿zemileg gy§rtottat, de az egy term®kre 

vet²tett tervez®si kºlts®g az egyedi gy§rt§s eset®n az egyedi b¼torra terhelŖdik teljes 

eg®sz®ben, m²g a sorozatgy§rt§sn§l a kºlts®gek megoszlanak a gy§rtott mennyis®g 

kºzºtt. 

Csoportos gy§rt§s 

 Az egym§st kºvetŖ munkamŤveleteket v®gzŖ munkahelyek egy ter¿leten 

helyezkednek el. A berendez®sek egyedis®g®t a technol·gia hat§rozza meg. A 

munkahelyek kºzºtt az idŖbeli kapcsolat §ltal§ban laza, de lehetŖv® v§lik a szomsz®dos 

munkahelyek munkaciklusainak ºsszehangol§sa. Az anyagmozgat§si utak 

lerºvid¿lnek, az alkatr®szek a szomsz®dos munkahelyek kºzºtt mozognak. Ez a fajta 

gy§rt§s sorozatgy§rt§s, de az alkatr®szeket kisebb t®telekben tov§bb²tj§k a munkahelyek 

kºzºtt. Ez a rendszer m§r lehetŖv® teszi az egyes mŤveletekre be§ll²tott, specializ§lt 

anyagmozgat§si eszkºzºket. A munkafolyamat egyes mŤveletei nem ºsszehangoltak, 

ez®rt sz¿ks®g van kisebb t§rol·helyekre. A faipari ¿zemek ¿zemr®szeinek 

leggyakrabban ez a rendszer felel meg. 

Folyamatos gy§rt§s 

 Folyamatos gy§rt§s eset®n a megmunk§l§si mŤveletek pontos idŖbeli 

ºsszehangol§sa sz¿ks®ges. Ez sok esetben csak a mŤveletek sz®tapr·z§s§val oldhat· 

meg, s ez §ltal a gy§rt·sor hossza jelentŖsen megnŖhet. Az anyagmozgat§si ¼tvonal 

egy®rtelmŤ ®s hossz¼ idŖszakra §lland·. Az anyag§raml§sban, sz§mban ®s m®retben 

teljesen azonos vagy csak kis m®rt®kben elt®rŖ munkadarab vesz r®szt. Az idŖbeli 

ºsszehangol§s§b·l fakad·an a munkadarabokat mindig megfelelŖ idŖben kell ind²tani 

®s a megfelelŖ munkahelyre juttatni. A folyamatos gy§rt§s tov§bbfejlesztett v§ltozata 

az automatiz§lt gy§rt·sorok alkalmaz§sa, mely elŖt®rbe helyezi az anyagmozgat§s 

folyamatszab§lyoz· jelleg®t.  

Nagy¿zemi gy§rt§s (sorozatgy§rt§s) feladatai 

Automatiz§lt gy§rt§s 
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 Automatiz§lt g®psorok kialak²t§sakor az el®rendŖ c®lok kºz® tartozik a 

kevesebb ®lŖmunka r§ford²t§s el®r®se, kisebb fizikai erŖ ig®nybev®tele, j· minŖs®gŤ 

megmunk§l§s, gyorsabb §tfut§si idŖ el®r®se. G®psornak az olyan ºsszekapcsolt g®pek 

sz§m²tanak, melyek kºzºtt az anyagsz§ll²t§s folyamatosan mŤkºdik. Ind²t§sa ®s 

kiszolg§l§sa szerint a g®psor lehet k®zi, g®pi ®s automatikus. A g®pek kºzºtt tºrt®nŖ 

folyamatos, zavartalan anyagsz§ll²t§s felt®tele, hogy a technol·giai mŤveletek 

szinkroniz§ltak legyenek. Szinkroniz§l§s alatt azt ®rtj¿k, hogy azok a munkahelyek, 

melyeket a sz§ll²t·berendez®s ºsszekºt, egyenletesen legyenek terhelve. ¦temidŖnek 

nevezz¿k az egyenlŖ mŤveleti idŖket. SzŤk keresztmetszetnek nevezz¿k azokat a 

munkahelyeket, ahol a gy§rtott term®k a legtºbb idŖt tºlti. Ezek a szŤk keresztmetszetek 

kik¿szºbºlhetŖk tºbb g®p munk§ba §ll²t§s§val vagy a szŤk keresztmetszetet k®pzŖ g®p 

nagyobb teljes²tm®nyŤre cser®l®s®vel, esetleg seg²thet tºbb dolgoz· alkalmaz§sa, a 

mŤszaki szint emel®se. 

 

 
 

8.12. §bra: CNC megmunk§l· kºzpont g®psorr§ alak²tva114 
 

8.3.2.  MinŖs®gellenŖrz®s feladatai 

Gy§rt§skºzi ellenŖrz®s 

 A gy§rt§skºzi ellenŖrz®s v®gezhetŖ minŖs²t®ssel ®s m®r®ssel. A minŖs²tett 

ellenŖrz®s eset®ben csak arr·l kapunk inform§ci·t, hogy a munkadarab meghaladta-e a 

tŤr®s hat§r®rt®keit, vagy sem. Ennek az ellenŖrz®si fajt§nak az eszkºzei idomszerek ®s 

sablonok. Az ilyen fajta ellenŖrz®s gyorsan elv®gezhetŖ, viszont nem kapunk 

inform§ci·t arr·l, hogy a munkadarab m®retei mennyivel t®rnek el a hat§r®rt®kektŖl. A 

m®r®ses ellenŖrz®s eset®ben valamilyen m®rŖeszkºzt vagy m®rŖberendez®st 

haszn§lunk, ²gy pontosan meg tudjuk hat§rozni a munkadarab m®ret®t, ez®rt egy®b 

kºvetkeztet®seket is levonhatunk a hat§r®rt®kektŖl val· elt®r®sekbŖl. A 

minŖs®gellenŖrz®sek kºz¿l legl®nyegesebb gy§rt§sellenŖrz®si feladat a b¼torok 

terhel®ses ¼n. f§raszt§sos vizsg§lata, amelyet erre szakosodott laborat·riumban 

v®geznek. (NYME) A gy§rt§skºzi ellenŖrz®s legnagyobb elŖnye hogy, a hib§kat a 

keletkez®s¿k hely®n ®szlelhetj¿k, ®s azokat a megfelelŖ visszacsatol§ssal 

megsz¿ntethetj¿k. A term®k elemei pontos megmunk§l§s eset®n sem k®sz¿lnek azonos 

m®retŤre. Az elŖir§nyzott m®rettŖl plusz - m²nusz elt®rnek, ezt nevezz¿k sz·r§snak. 

Amennyiben a sz·r§s bizonyos hat§rok kºzt van, a technol·gia j·. Azokat az elemeket, 

amelyeknek m®rete a felsŖ hat§r®rt®k fºl® vagy az als· hat§r®rt®k al§ esik, selejtnek 

nevezz¿k.   

                                                 
114

 Forr§s:  Holz-Her 
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V®gellenŖrz®s 

Sorozatgy§rt§s eset®n legink§bb a mintav®teles ellenŖrz®s alkalmasabb az 

esetleges hib§k felt§r§s§ra. A statisztikai minŖs®gellenŖrz®s l®nyege, hogy nem a teljes 

t®telt vizsg§ljuk, hanem annak csak egy bizonyos r®sz®t, a mint§t. Az ellenŖrz®s sor§n 

a mintadarabok jellemzŖinek valamilyen statisztikai adata alapj§n hozunk dºnt®st, nem 

pedig a m®rt ®rt®kek alapj§n.   

Az ºsszeszerel®s, minŖs®gi ellenŖrz®s, csomagol§s, rakt§roz§s 

A gy§rt§s folyamat§ban az utols· mŤvelet a k¿lºnbºzŖ alkatr®szek 

ºsszeszerel®se. Az ºsszeszerel®s fogalomkºr®be tartozik az alkatr®szek ºsszeragaszt§sa 

(fix kºt®s), oldhat· ®s nem oldhat· szerelv®nyekkel val· ell§t§sa. A nagytestŤ term®ket 

§ltal§ban oldhat· kºt®sekkel k®sz²tik, a rakt§roz§s ®s sz§ll²t§s megkºnny²t®s®re. A 

k®szterm®k minŖs®gellenŖrz®s®t azonban csak ºsszeszerelt term®ken v®gezz¿k.   

 

9. Vegyes faipari term®kek, tºmegcikkek gy§rt§sa 
 

A gyakorlati munk§juk sor§n szerzett, alkalmazott ismereteikkel gyarap²ts§k elm®leti 

tud§sukat a formaterv, szab§sterv, alkatr®szrajzok k®sz²t®se, csom·ponti rajzok, 

faeszterg§lyoz§s technol·gi§ja, kºlts®gsz§m²t§si feladatok, mŤszaki le²r§s k®sz²t®se, 

gy§rt§s utas²t§sok ®rtelmez®se, t§rgykºrben.  

9.1. Faipari tºmegcikk tervez®se 
 

9.1.1. Formaterv k®sz²t®se 

 Egy tºmegcikk legy§rt§s§nak megkezd®se elŖtt fontos szempont a formai 

kialak²t§s meghat§roz§sa. A form§nak meg kell felelnie az adott eszkºzzel v®gzett 

feladatoknak (pl.: nem lehet egy gyermekj§t®k ®les, a fakan§l n®gyzetes alak¼, a 

seprŤny®l gºrbe, a b¼torfoganty¼nak kºnnyen k®zbe vehetŖnek kell lennie). De a formai 

kialak²t§s nemcsak praktikuss§gra tºrekszik, hanem eszt®tikuss§gra is, az eladhat·s§g 

®rdek®ben. Egyfajta szempont az is, hogy a legy§rt§s§t min®l egyszerŤbben ®s 

olcs·bban tudjuk megoldani. C®lszerŤ olyan form§t kialak²tani, amelynek legy§rt§sa az 

elej®tŖl a v®g®ig g®pes²thetŖ. 

Formai ®s tartalmi kºvetelm®nyek 

 A gy§rt§si dokument§ci·nak nincsenek formai kikºt®sei, fontos, hogy 

§ttekinthetŖ ®s ®rthetŖ legyen. A dokument§ci·ban le²rt minden munkafolyamatn§l 

utalni kell a csatolt dokumentumok adott r®sz®re is. A gy§rt§si ¼tmutat§snak van rajzos, 

illetve ²r§sos r®sze, ezek egym§ssal szoros ºsszef¿gg®sben §llnak. A gy§rt§sra 

vonatkoz·, ²r§sos form§tum¼ technol·giai utas²t§sokat az alkatr®szjegyz®k, a 

szab§sjegyz®k, valamint a technol·giai sorrend rºgz²ti. Az alkatr®szjegyz®ket a mŤszaki 

rajzok alapj§n k®sz²tik, ®s a term®kben l®vŖ ºsszes alkatr®szt, azok darabsz§m§t, 

m®ret®t ®s anyag§t mag§ba foglalja. A szab§sjegyz®k az alkatr®szjegyz®k alapj§n 

ºssze§ll²tott inform§ci·hordoz·, mely az alkatr®szeket az egyes megmunk§l§sokhoz, 

mŤveletekhez sz¿ks®ges t¼lm®retekkel t¿nteti fel. A szab§sjegyz®k az 

alkatr®szjegyz®ket kieg®sz²tŖ dokumentumk®nt is kezelhetŖ. 
 

9.1.2. Gy§rt§si utas²t§sok ®rtelmez®se 
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 Ez a  dokumentum le²r§ssal szolg§l egy alkatr®sz vagy egy eg®sz term®k 

legy§rt§s§r·l, ºnmag§ban ®s egy®b gy§rt§si dokument§ci·val egy¿tt is haszn§lhat·, az 

ut·bbi megold§s alkalmaz§sa c®lszerŤ. A technol·giai sorrendben ®s a 

szab§sjegyz®kben foglalt gy§rt§si utas²t§sokat mŤveleti helyenk®nt lebontj§k. A 

gy§rt§si dokumentum lehet fix vagy kitºltendŖ. A kitºltendŖ form§tumn§l helyet kell 

hagynunk a munkav®gzŖ ®s a munk§t ellenŖrzŖ szem®ly k®zjegyzet®nek. Bejegyz®st 

k®sz²thet¿nk egy adott munkafolyamat v®g®n vagy mŤszakonk®nt is, esetleges 

probl®m§k felmer¿l®se eset®n. A dokumentumhoz hozz§csatoland· a szab§sjegyz®k 

illetve egy jellegrajz, valamint a csom·ponti rajzok, amely seg²ts®g®vel l®p®srŖl l®pesre 

elk®sz²thetŖv® v§lik b§rmilyen faipari szakember sz§m§ra az adott term®k. 

 
9.1. §bra: Csavarh¼z· ny®l m®retez®se115 

 

                               
 9.2. §bra: FagyŤrŤ ï elemekbŖl kialak²tott ·ra116                 9.3. §bra: Faj§t®kok117 

                                                 
115 Forr§s: Faeszterg§lyoz§s M¦M Tankºnyv 
116 Forr§s: www.faipar.eu 
117 Forr§s: www.faipar.eu 
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9.4. §bra: Keny®rtart·118 

 Formatervez®si mint§nak minŖs¿l egy term®k eg®sz®nek vagy r®sz®nek elŖre 

elk®sz²tett vizu§lis v§zlata, amelyet mag§nak a term®knek vagy annak d²sz²tŖ elemeinek 

jellegzetess®gei adnak. Maga a formatervez®s nemcsak k¿llemi fontoss§g, hiszen egy 

term®k formaterv®nek az ergon·miai szempontoknak is meg kell felelnie. Mag§ban a 

formatervben ¿zleti szempontokat is figyelembe kell venn¿nk: 

Á piack®pess®g 

Á elŖ§ll²t§si kºlts®gek 

Á kedvezŖ sz§ll²t§s, rakt§roz§s, 

Á j· jav²that·s§gi t®nyezŖk 

Á j· eladhat·s§g 

 
9.5. §bra: £kszertart· dobozka119 

 

9.1.3. Alkatr®szjegyz®k k®sz²t®se 

 Az alkatr®szjegyz®k a term®k ºsszes elem®t megjelen²tŖ ®s azok jellemzŖit le²r· 

dokumentum. A k®sŖbbiek folyam§n elk®sz²tett szab§sterv alapj§ul szolg§l. Ez egy 

szervez®sre ®s ellenŖrz®sre egyar§nt alkalmas t§bl§zat, melybŖl megtudhatjuk az 

alkatr®szek fajt§it, a sz¿ks®ges darabsz§mot, a m®reteket, a felhaszn§lt anyagokat ®s az 

alapanyagok mennyis®g®t. Az alkatr®szjegyz®k alapj§n eldºnthetj¿k, hogy milyen 

minŖs®gŤ anyagb·l ®s mennyit kell v§s§rolnunk. 

 

 

                                                 
118 Forr§s: www.faipar.eu 
119 Forr§s: www.faeszterga.ro 
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Szab§sterv k®sz²t®se ®s jelentŖs®ge 

 A szab§stervben az alkatr®szjegyz®k elemeinek m®reteit vessz¿k alapul, 

amelyre r§hagyjuk a gy§rt§s sor§n sz¿ks®ges t¼lm®reteket. A t¼lm®reteket a 

technol·giai mŤvelethez ®s az alkatr®szen v®gzendŖ tov§bbi megmunk§l§sok 

f¿ggv®ny®ben kell kialak²tani. A gyalul§shoz sz¿ks®ges r§hagy§s 2 mm, a h§romszori 

csiszol§s® 0,5 mm oldalank®nt. Teh§t a keresztmetszeti t¼lm®ret ²gy 5 mm-re ad·dik. A 

hosszanti t¼lm®retnek oldalank®nt legal§bb 10 mm-nek kell lennie. 
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9.6. §bra: Szab§sjegyz®k120 

        

Az anyagnorma (darab jegyz®k) az anyagcsoportok szerinti mennyis®gi ig®nyt 

tartalmazza, anyagcsoportok szerinti elk¿lºn²t®sben. A sz¿ks®ges anyagmennyis®g a 

vesztes®get is tartalmazza. A jegyz®k alapj§n meg§llap²that·, hogy milyen brutt· 

anyagmennyis®gre van sz¿ks®g a megrendel®s teljes²t®s®hez.  

 

s
o
r
s
z
§
m

 

felhaszn§lt anyag megnevez®se mennyis®ge 

1 lucfenyŖ 0,0025 m3 

2 MDF lap, 8 mm vastag 0,07 m2 

3 foganty¼ 1 db 

4 r§¿tŖdŖ 90-100Á-os kivetŖp§nt 2 db 

5 a kivetŖp§nt t²pus§t·l f¿ggŖen:  3,5x16-os 

facsavar 
4 db 

6 ragaszt· max. 0,5 dl 

                                                 
120 Forr§s: a szerzŖ 
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9.7. §bra: Anyagnorma (darab jegyz®k) MINTA121 

9.1.4. A technol·giai sorrend 

 A technol·giai sorrend szigor¼ elŖ²r§s, felcser®l®se nem lehets®ges. ErrŖl a 

sorrendrŖl ak§r egy dokumentumot is k®sz²thet¿nk, amelybe a teljes term®k gy§rt§si 

folyamat§t belefoglalhatjuk. C®lszerŤ egyazon munkafolyamatot minden alkatr®szre 

tekintve egyszerre v®gezni, ezzel idŖ ®s f§rads§g sp·rolhat· meg. A technol·giai 

sorrendnek tartalmaznia kell: 

Á sorsz§mot 

Á mŤveletek r®szletes le²r§s§t, fajt§it 

Á sz¿ks®ges eszkºzºket 

Á megmunk§l§s sor§n alkalmazott szersz§mg®pet 

Á megmunk§l§si idŖket 
 

9.1.5. MŤszaki rajzok ®s fajt§ik 

 A mŤszaki rajzok az ®rv®nyben l®vŖ faipari szabv§nyok alapj§n k®sz¿lnek. A 

mŤszaki rajz legfontosabb egys®ge a munkadarab geometriai kialak²t§s§nak rajza. 

ĆttekinthetŖnek ®s egy®rtelmŤnek kell lennie, hogy minden faipari szakember olvasni, 

®rtelmezni tudja. A faiparban 

alkalmazott mŤszaki rajzok lehetnek: 

Á ºn§ll· formai v§zlatok, 

Á formatervek, 

Á csom·pont-kijelºlŖ rajzok, 

Á csom·ponti rajzok, 

Á ºssze§ll²t§si rajzok, 

Á alkatr®szrajzok. 

Az ºssze§ll²t§si rajzok a term®k k®szre szerelt §llapot§t mutatj§k meg, m²g az 

alkatr®szrajzok az egyes alkatr®szekrŖl ny¼jtanak pontos geometriai ®s technol·giai 

inform§ci·kat. A mŤszaki rajzok alapj§n tudjuk elk®sz²teni az alkatr®szjegyz®ket is, ®s 

ez szolg§ltatja az adatokat a mŤszaki dokument§ci· tºbbi egys®g®nek is. 
 

9.1.6. Alkatr®szrajzok k®sz²t®s®nek menete 

 A faipari alkatr®szrajzok a term®k egyetlen alkatr®sz®nek k¿lsŖ ®s belsŖ 

tagolts§g§t jelen²tik meg, felt¿ntetve minden m®retet ®s a megmunk§l§shoz sz¿ks®ges 

inform§ci·kat (fel¿leti ®rdess®g, tŤr®s). Az alkatr®szrajznak annyi megfelelŖ sz§m¼ 

n®zetet ®s metszetet kell tartalmaznia, hogy a munkadarab geometri§ja egy®rtelmŤen 

defini§lhat· legyen, teh§t minden sz¿ks®ges m®retet meg tudjunk rajta adni. Az 

alkatr®szrajzok a csom·ponti rajzok alapj§n k®sz¿lnek, a csom·ponti rajzok pedig a 

formatervek alapj§n. A csom·ponti rajzon a szerkezet szempontj§b·l l®nyeges 

csatlakoz§si pontokat r®szletezz¿k ki, melyrŖl az egyes alkatr®szek m®retei m§r 

egy®rtelmŤen meghat§rozhat·k. Az ²gy kapott alkatr®szrajzokon m§r a gy§rt§s sz§m§ra 

sz¿ks®ges fel¿leti ®rdess®g ®s tŤr®s®rt®kek is fel vannak t¿ntetve. Az alkatr®szrajzokat 

szigor¼ rajzi szab§lyok szerint kell elk®sz²teni, ami az egy®rtelmŤs®get biztos²tja. 

                                                 
121 Forr§s: a szerzŖ 
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9.8. §bra: Alkatr®szrajz122 

         

 Az alkatr®szrajz feladat§nak csak akkor felelhet meg, ha egy®rtelmŤ ®s pontos 

inform§ci·kat kºzºl, ez®rt a formai kialak²t§sa szigor¼ rajzi szabv§nyokhoz kºtºtt. A 

mindenki §ltal elfogadott egys®ges²t®st szabv§nyos²t§snak nevezz¿k, melynek c®lja a 

rendszeresen ism®tlŖdŖ mŤszaki feladatok egys®ges megold§si m·dj§nak 

meghat§roz§sa ®s kºvetkezetes alkalmaz§sa, amivel mindig ugyanazt az eredm®nyt 

®rhetj¿k el. A szabv§nyok egy adott probl®makºrre optim§lis megold§st k²n§lnak. A 

mŤszaki rajzok k®sz²t®s®re vonatkoz· szabv§nyok elŖ²rj§k az alkalmazhat· 

rajzlapm®reteket, a keretez®s m·dj§t, az alkalmazhat· vonalfajt§kat. Meghat§rozz§k az 

alkalmazhat· betŤket, azok kialak²t§sait ®s m®reteit. Rºgz²tik a geometria egy®rtelmŤ 

megad§s§ra vonatkoz· vet¿letek ®s n®zeti k®pek elrendez®s®t, valamint a m®retez®s 

m·dj§t. A rajzi szabv§nyok az illesztett kºt®sek tŤr®skialak²t§saira vonatkoz· 

elŖ²r§sokat is tartalmaznak. 
 

9.1.7. Az alkatr®szrajzok tartalma 

Az alkatr®szrajz teljes egy®rtelmŤs®g®nek ®rdek®ben, minden olyan inform§ci·t 

tartalmaznia kell, amelyre a gy§rt§sban r®sztvevŖ szem®lyeknek sz¿ks®g¿k lehet: 

Á ®rtelemszerŤen mag§t a rajzot 

Á minden olyan m®retet, amely a gy§rt§s sor§n kialak²t§sra ker¿l 

Á az alkatr®sz anyag§t 

Á a rajz l®pt®k®t 

Á esetleges idegen seg®danyagok megnevez®s®t 
 

9.1.8. Alkatr®szrajzok k®sz²t®se 

Csom·ponti rajzok k®sz²t®se 

Csom·pont-kijelºlŖ- vagy jellegrajz 

Mag§r·l a term®k eg®sz®rŖl k®sz²tett rajz a jellegrajz, amely tartalmaz: 

- Elºl-n®zetet 

- Fel¿l-n®zetet 

- Oldal-n®zetet 

- Homlok-metszetet 

- F¿ggŖleges-metszetet 

- V²zszintes-metszetet 

                                                 
122 Forr§s: Faeszterg§lyoz§s tankºnyv 
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A jellegrajz adott, M = 1 : 1, 1 : 2   l®pt®kben k®sz¿l. A rajzon fel kell t¿ntetni mag§nak 

a term®knek a befoglal· m®reteit, valamint a fontosabb alkatr®szek m®reteit, amelyek 

k®sz, ¼n. tiszta m®retek. Meg kell jelºlni minden olyan csom·pontot, amelyet k®sŖbb 

M = 1 : 1-es m®retben is meg k²v§nunk rajzolni. Ez minden olyan csom·pontot jelent, 

amelyen kor§bban nem szereplŖ faipari kºt®s tal§lhat·. Mag§n a rajzon fel kell t¿ntetni 

egy szºvegmezŖt is, amelynek tartalmazni kell: 

o a term®k nev®t 

o a rajzk®sz²tŖ nev®t 

o a munkahely nev®t 

o a rajz l®pt®k®t 

o a d§tumot 

 
9.9. §bra: Jellegrajz (csom·pont-kijelºlŖ rajz)123 

          

A csom·ponti rajzok 

 Mag§n a csom·ponti rajzon minden olyan szerkezeti kºt®snek szerepelnie kell, 

amelyet a gy§rt§s sor§n ki kell majd alak²tanunk. Rajz M = 1 : 1-es l®pt®ken ker¿l 

kidolgoz§sra. 

A rajzokon minden m®retet kiv®tel n®lk¿l fel kell t¿ntetn¿nk. 

Tartalmaznia kell m®g: 

Á a csom·pont sz§m§t 

Á a metszet s²kj§nak betŤvel val· jelºl®s®t 

Á a fa sz§lir§ny§nak jelºl®s®t 

Á az alkatr®szek megnevez®s®t 

 

                                                 
123 Forr§s: a szerzŖ 
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     M 1:1 

 

9.10. §bra: Metszeti rajz 124 

 

 
9.11. §bra: Robbantott rajz 

                                           125 

 

 

                                                 
124 Forr§s: a szerzŖ 
125 Forr§s: Ćgfalvi Fl·ra: Faipari szerkezetrajz szakrajz 
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9.2. A fa eszterg§lyoz§s§nak technol·gi§ja 
 

 A leggyakoribb megmunk§l§s, amellyel tºmegcikkeket gy§rthatunk, az 

eszterg§l§s. MegfelelŖ felszerelts®gn®l c®lszerŤ egy sablont k®sz²teni, a tºbbi 

munkadarabot elk®sz²thetj¿k ¼gynevezett m§sol·eszterg§val is. Ez l®nyegesen 

csºkkenti az egy munkadarab elk®sz²t®s®hez sz¿ks®ges idŖt, ®s formailag azonos lesz 

az ºsszes darab, ak§rmennyit gy§rtunk az adott term®kbŖl. Fontos, hogy a sablon 

hib§tlan legyen. Az al§bb l§that· bºlcsŖben az eszterg§lt cikkek m§sol·eszterg§val 

k®sz¿ltek, sorozatgy§rt§sban. 
 

 
9.12. §bra: BºlcsŖ126 

 

9.2.1. Az eszterg§l§s technol·gi§ja 

 Megk¿lºnbºztet¿nk, g®pi ®s k®zi eszterg§l§st. A k®zi eszterg§l§son bel¿l hossz- 

®s keresztsz§l¼ eszterg§l§sr·l besz®lhet¿nk. A hosszeszterg§l§s v®gezhetŖ a g®pen 

elhelyezkedŖ cs¼csok kºzºtt vagy szabadon. A szabadon eszterg§lt munkadarab hossza 

nem lehet 250 mm-n®l nagyobb a biztons§gos munkav®gz®s ®rdek®ben. A 

hosszeszterg§l§s megkezd®se elŖtt igen fontos a megfelelŖ szersz§m ®s befog·eszkºz 

kiv§laszt§sa. Gyakrabban haszn§lt ®s szebb fel¿letet ad· eszterg§l§si technol·gia a 

keresztsz§l¼ eszterg§l§s. Itt a fa rostjai merŖlegesek a forg§stengelyre. Ezen 

megmunk§l§st a nagyol·, lapos, illetve speci§lis v®sŖkkel v®gezz¿k. 

 
9.13. §bra: Esztergak®s fajt§k127 

Az eszterg§l§s befejezŖ mŤveletei 

                                                 
126 Forr§s: www.favilag.eu 
127 Forr§s: a szerzŖ 
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 A keresztsz§l¼ gyors forg§snak kºszºnhetŖen a befogott anyag csiszol§si 

mŤvelete sor§n k¿lºnlegesen sz®p fel¿letet alak²thatunk ki. A munkadarabok 

fel¿letkezel®sei v®gezhetŖk viasszal vagy parafinnal, mag§hoz a forg· anyaghoz 

egyszerŤen nekinyomjuk a k²v§nt fel¿letkezelŖ anyagot, ez kiemeli a fa sz²n®t ®s 

strukt¼r§j§t egyar§nt. Ha valamivel sºt®tebb ®s §rnyaltabb fel¿letet akarunk el®rni, ezt 

a viaszol§s vagy parafinoz§s ut§n egyszerŤen megtehetj¿k. Markunkba fogjuk az 

eszterg§l§s sor§n lehullott forg§csot ®s r§nyomjuk a forg· munkadarabra. A viasz, 

felmeleged®s®t kºvetŖen felveszi a faanyag sz²n®t ®s ezzel egy lakkozott fel¿let ®rzet®t 

adja. 

 

 
9.14. §bra: Faeszterg§n k®sz¿lt, sz®p fel¿letŤ eszkºzºk128 

 

9.2.2. Szerkezeti kialak²t§s 

 Egy term®k tervez®s®n®l a szerkezeti kialak²t§s az egyik legfontosabb t®nyezŖ. 

A nem megfelelŖ szerkezeti kialak²t§s csºkkentheti egy term®k minŖs®g®t ®s 

®lettartam§t. Figyelembe kell venn¿nk, hogy a term®k §lland· vagy dinamikus 

ig®nybev®telnek lesz kit®ve ®lete sor§n. Ennek megfelelŖen kell kiv§lasztanunk a 

fafajt§t, a minŖs®get ®s a megfelelŖ sz§lir§nyt. M²g egy b¼torfoganty¼ nincs kit®ve nagy 

fizikai hat§soknak, addig egy sz®kl§bnak olyan dinamikus hat§sokat kell elb²rnia, 

amelyekhez sz¿ks®ges a j· alapanyag. Egy v§g·deszk§n§l fontos, hogy kem®nyf§b·l 

k®sz²ts¿k (pl. gŖzºlt b¿kk, ak§c) ®s az is fontos, hogy az ig®nybevett fel¿let, amelyre a 

merŖleges ¿t®seket m®rj¿k, lehetŖleg sz§lir§nnyal p§rhuzamos legyen, hiszen ²gy a 

legjobb a faanyag ellen§ll· k®pess®ge. Fontos, hogy a folyamatos terhel®snek kitett 

tºmegcikkeket csak olyan f§b·l k®sz²ts¿k, amelynek nincsenek szerkezeti hib§i, 

amelyek gyeng²thetik azt (pl.: m²g egy lamb®ri§ban lehetnek csom·k, addig ez egy sz®k 

l§b§ban elk®pzelhetetlen). 

                                                 
128 Forr§s: www.favilag.eu 
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 Egy tºmegcikket, mindig csakis akkor§ra c®lszerŤ gy§rtani, amekkor§t az 

ergon·miai, fizikai ®s funkcion§lis szab§lyok meghat§roznak. Ha ilyen szab§lyoknak 

nem kell a term®knek megfelelnie, akkor ¼gy kell meghat§roznunk a m®reteket, hogy 

azok a gy§rt§s sor§n egy adott m®retŤ alapanyagb·l gazdas§gosan kialak²that·k 

legyenek. Az alapanyagokat is ¼gy v§lasztjuk ki, hogy egy adott m®retŤ fa§ru min®l 

kevesebb vesztes®ggel kialak²that· legyen belŖl¿k. 

 

9.3. Kºlts®gsz§m²t§si feladatok 

9.3.1. Az elŖkalkul§ci· ®s alap adatai 

 Egy term®k piacra dob§sa elŖtt meg kell hat§rozni a pontos §tad§si §r§t. Ezt egy 

elŖkalkul§ci·s seg²ts®g®vel val·s²thatjuk meg, amelyben minden kºlts®gnek 

szerepelnie kell, amellyel sz§molni kell a term®k legy§rt§sa sor§n. Vannak olyan 

kiad§sok, amelyek v®letlenszerŤek, ezeket csak az ut·kalkul§ci·ban tudunk 

megjelen²teni, ilyenek pl.: g®ple§ll§s, meghib§sod§s, §remelked®s. Egy term®k 

megrendel®se, illetve §raj§nlat k®r®se ut§n c®lszerŤ egy r®szletes elŖkalkul§ci·t 

k®sz²teni: 

Tervezett term®k vagy szolg§ltat§s: 

1. Megnevez®se: (eszterg§lt asztall§b) 

2. A term®k mennyis®g®nek felt¿ntet®se: (100 db) 

3. 1 db term®k anyagkºlts®ge + kell®kek, c®lszerŤ r®szletesen ki²rni: (3500 Ft) 

4. 1 darab term®k elk®sz²t®s®hez sz¿ks®ges idŖ, szorozva az aktu§lis ·rab®rrel + 

j§rul®kok: 

     (3·ra/db x 650 F/·ra, ºsszesen 1950 Ft/db) 

5. Rezsikºlts®g/darab, amely az elk®sz²t®shez sz¿ks®ges idŖvel ar§nyos: (300 Ft) 

6. ¥sszes kºlts®g/darab: (5750 Ft) 

7. Tervezett nyeres®g/darab: (750 Ft) 

8. Teljes §r/darab: (6500 Ft) 

9. Ćfa/darab: (1755 Ft) 

Brutt· §r/darab: 8255 Ft 

¥ssz§r: 8255 Ft x 100=825500 Ft 
 

9.3.2. A kºlts®gek 

 A kºlts®gek azokat a p®nzbeli kiad§sokat jelentik, amelyekkel egy term®k 

elŖ§ll²t§s§n§l sz§molnunk kell. Az ºsszes kºlts®ghez nemcsak a term®khez felhaszn§lt 

anyagok kºlts®gei tartoznak, hanem azon anyagok kºlts®gei is, amelyekkel a 

term®keket elk®sz²tj¿k (pl. csiszol·pap²r, ragaszt·, kop· szersz§mok), valamint minden 

olyan kiad§s, amely az elŖ§ll²t§ssal j§r (b®rleti d²j, sz§ll²t§si d²j, szersz§mok 

karbantart§sa, rezsi). A kiad§sok meghat§roz§s§hoz c®lszerŤ egy idŖ- ®s mennyis®gbeli 

sablont k®sz²teni, a tov§bbi sz§m²t§sok v®gz®s®nek egyszerŤs²t®se ®rdek®ben (pl.: a 

munk§hoz sz¿ks®ges idŖ egyenes ar§nyoss§gban van a felhaszn§lt energi§val, a 

megmunk§lt anyagmennyis®g egyenesen ar§nyos a szersz§mok kop§s§val). 

 

 

9.3.3. Az anyagkºlts®g meghat§roz§sa  
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Anyagnorma alapj§n meghat§rozott ºsszes alapanyag ®rt®ke az anyagkºlts®g. 

Az anyagnorm§t §ltal§ban anyag-fajt§nk®nt hat§rozzuk meg az alkatr®szjegyz®k adatai 

alapj§n. A megmunk§l§sok sor§n sz§molnunk kell bizonyos mennyis®gŤ selejttel is, ezt 

a hivatalosan elfogadott vesztes®gsz§zal®kkal tudjuk a sz§m²t§sok sor§n figyelembe 

venni. Ha nincs hivatalosan meghat§rozott vesztes®gsz§zal®k-®rt®k, akkor statisztikai 

adatok alapj§n, viszony²t§ssal vagy pr·batermel®s sor§n meghat§rozhat·. A 

vesztes®gsz§zal®k f¿gg az anyag minŖs®g®tŖl, fajt§j§t·l, valamint az alkatr®sz alakj§t·l, 

m®ret®tŖl, minŖs®g®tŖl ®s felhaszn§l§s§t·l, tov§bb§ az alkalmazott technol·gi§t·l. Az 

anyagkºlts®geket tov§bb bonthatjuk az anyagok csoportos²t§s§val. A felhaszn§l§s 

szerint megk¿lºnbºztet¿nk alap-, seg®d- ®s  kieg®sz²tŖ anyagokat. 

Az anyagkºlts®g sz§m²t§s§nak meghat§roz§sa: 

 

 Anyag megnevez®se Egys®g Mennyis®g Egys®g§r 

Ft 

£rt®ke 

1 Forg§cslap egaliz§lt m3 0,146 6570  959 

2 Tºlgyut§nzat¼ lamin§lt 

forg§cslap 

m2 0,1983 320 63 

3 Tºlgy fŤr®sz§ru m3 0,017 5100 87 

4 Tºlgy furn®r m2 2,5 1600 4000 

5 PVAC ragaszt· kg 0,6 720 432 

6 Nitrohig²t· l 0,2 870 174 

7 Norm§lp§nt db 2 116 232 

8 Foganty¼ db 1 200 200 

9 M§gnes-z§r db 1 130 130 

                                    £rt®ke ºsszesen: 6277 

9.15. §bra: Anyagkºlts®g sz§m²t§s129 
 

9.3.4. A b®rkºlts®gek meghat§roz§sa 

 A technol·giai sorrend alapj§n felt¿ntetett normaidŖk alapj§n, a 

munkabesorol§sok figyelembev®tel®vel sz§m²tott kºlts®gkomponens. Az adott term®k 

elŖ§ll²t§sa sor§n kºzvetlen¿l felmer¿lŖ munkab®r ®s annak kºzterhei teszik ki a 

b®rkºlts®get. A b®rkºlts®gnek a b®rre vet²tett egy®b kºlts®geket is tartalmaznia kell, 

mint pl. a mindenkori ®rv®nyben l®vŖ tºrv®nyek ®s jogszab§lyok alapj§n meghat§rozott 

t§rsadalombiztos²t§si j§rul®kok ®s munkab®rt ®rintŖ ad·nemek. Teh§t a b®rre vet²tett 

minden olyan fix kºlts®g az egy®b kºlts®gek kºz® sorolhat·, amely a term®khez 

kºzvetlen¿l nem kºtŖdik, de a v§llalat mŤkºd®s®hez elengedhetetlen¿l sz¿ks®ges. Ide 

sorolhat·k az adminisztr§ci·s, energia-, ®p¿let-fenntart§si, karbantart§si ®s takar²t§si 

kºlts®gek is. A rezsikºlts®geket is a term®kre kell vet²teni, de ezt csak kºzvetve, az 

elŖzŖ ®vek tapasztalatai alapj§n, viszony²t§ssal tehetj¿k meg. 

 

 

9.3.5. Gy§rt§si ®s ºnkºlts®g, adott term®kre esŖ nyeres®g 

                                                 
129 Forr§s: A szerzŖ 
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 Gy§rt§si kºlts®get akkor sz§molhatunk fel, ha alv§llalkoz·kkal, sz§mla 

ellen®ben v®geztet¿nk valamilyen tev®kenys®get vagy munk§t. Ez lehet helysz²ni 

szerel®s, sz§ll²t§s, takar²t§s vagy egy®b szolg§ltat§s. Az ºnkºlts®g egy term®k 

elŖ§ll²t§s§nak ºsszege, amely a mŤszaki dokument§ci·k adatai alapj§n sz§m²t§ssal 

meghat§rozhat·. Term®szetesen a t®nyleges ºnkºlts®g a sz§m²tott·l el fog t®rni, ®s 

val·sz²nŤleg nagyobb lesz, de elŖzetes §rkalkul§ci·hoz ez az ®rt®k m§r j· kºzel²t®st ad. 

Az ºnkºlts®g az elŖzetesen ismertetett ºsszes kºlts®gkomponens ºsszege, egy term®kre 

vonatkoztatva. A tervezett nyeres®get az ºnkºlts®gre ®p²tve hat§rozhat· meg az 

elŖkalkul§ci·s §r. Az adott term®kre esŖ nyeres®g ®rt®k®t jogszab§lyok 

figyelembev®tel®vel kell megtervezni. A kapott ºsszeget, vagyis a nett· §rat a hat§lyos 

§fa kulccsal felszorozva megkapjuk az elŖkalkul§ci·s §rat.  

 

9.4. H§ztart§si ®s vegyes faipari cikkek jellemzŖ gy§rt§stechnol·gi§ja 

 A h§ztart§si ®s vegyes faipari cikkek tºbbnyire kºrszimmetrikus elrendez®sŤek, 

ez®rt jellemzŖen eszterg§l§ssal munk§ljuk meg Ŗket. A s²kfel¿letekkel rendelkezŖ 

vegyes faipari term®kek v®gsŖ form§j§t gyalul§ssal alak²tjuk ki. A h§ztart§si ®s vegyes 

faipari tºmegcikkek kºz® tartoznak a k¿lºnbºzŖ konyhai eszkºzºk (k®sny®l, kan§l, t§l, 

t§lca, k®start·, t§rol·ed®nyek, fŤszertart·k), a szersz§mnyelek, de a fogpiszk§l· ®s 

parafa-dug· is. Bizonyos nagyobb m®retŤ term®kek nagy¿zemi gy§rt§sakor c®lg®pet 

alkalmaznak. Az ilyen c®lg®pek, mint pl. a faipari csapr¼d ï mar·, a nagyobb m®retŤ 

szersz§mnyelek gy§rt§s§n§l haszn§latosak, de az alapvetŖ megmunk§l§si m·d az 

eszterg§l§s marad. A h§ztart§si ®s vegyes faipari tºmegcikkek nagyr®szt ¿reges 

fel®p²t®sŤek, ez®rt megmunk§l§suk esztergapadon a legegyszerŤbb. A k¿lsŖ fel¿letek 

kialak²t§sa ut§n f¼r§ssal ®s mar§ssal k®sz²tik el a belsŖ ¿reges r®szeket. 

 
 

9.16. §bra: Vegyes faipari cikkek130 

 

9.4.1. F§b·l k®sz¿lt d²szt§rgyak  

                                                 
130 Forr§s: www.favilag.eu 
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 Az eszterg§l§s forg§csol· megmunk§l§s, mely sor§n a fa rostjait egym§st·l 

has²t§ssal, ny²r§ssal, v§g§ssal vagy metsz®ssel v§lasztjuk el. 

 

 
9.17. §bra: Eszterg§lt fat§lak131 

 

 Egy adott forg§csol§si mŤvelethez meghat§rozott, a feladat elv®gz®se 

szempontj§b·l ide§lis (optim§lis) ®l-geometri§val rendelkezŖ szersz§mot kell 

alkalmaznunk. A forg§csol· szersz§m ®l-geometri§j§t a mellsŖ ®s h§ts· lap, valamint a 

lapok metsz®s®n®l l®vŖ ®l hat§rozza meg. A metszŖszºg a mellsŖ lap ®s a munkadarab 

§ltal bez§rt, a forg§si ir§ny szerint vett szºge. A h§tszºg a munkadarab ®s a h§tlap §ltal 

bez§rt, a forg§si ir§ny szerint vett szºge. Az ®l-szºg a mellsŖ lap ®s a h§tlap §ltal bez§rt 

szºg. Ha a szersz§m metszŖszºge der®kszºg, akkor a forg§csol· mŤveletet kapar§snak 

nevezz¿k. A forg§csol§s, metsz®ssel p§rosul ferde ®lŤ szersz§m haszn§lata eset®n. Az 

ilyen jellegŤ megmunk§l§s sor§n a faanyagot leh§ntoljuk a munkadarab fel¿let®rŖl. A 

h§ntolt fel¿let finomabb fel¿letŤ ®s sim§bb a hagyom§nyosan eszterg§ltakhoz k®pest. 

 

 
9.18. §bra: Eszterg§l§s jellemzŖ szºgei132 

         

 

Az §br§n l®vŖ esztergak®sek jellemzŖ szºgei: 

a) 

                                                 
131 Forr§s: www.favilag.eu 
132 Forr§s: Faeszterg§lyoz§s M¦M Tankºnyv. 
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a: h§tszºg=kb. 22,5ï24Ü 

b: ®kszºg= kb. 22,5ï24Ü 

d: metszŖszºg= kb. 45ï48Ü 

b) 

a: 45ï48Ü 

b: 42ï45Ü 

d: 90Ü 

A faipari eszterg§n v®gzett mŤveletek: 

 A f¼r§si mŤveletekn®l alkalmazott szersz§mot a forg§csol§s param®tereinek 

f¿ggv®ny®ben, illetve a megmunk§land· anyag minŖs®g®nek, sz§lir§ny§nak, valamint 

a furat hossz§nak ®s §tm®rŖj®nek ismeret®ben v§lasztjuk ki. A megmunk§lhat· anyag 

sz§lir§nya szerint sz§l- ®s a har§ntir§ny¼ megmunk§l§sra alkalmas faipari 

f¼r·szersz§mokat k¿lºnbºztet¿nk meg. A spir§lf¼r· sz§lir§ny¼, k¿lºnºsen kis §tm®rŖjŤ 

furatok k®sz²t®s®re alkalmas faipari forg§csol· szersz§m. A spir§lf¼r·k §ltal§ban 

gyorsac®lb·l k®sz¿lnek, melyeknek elŖnye, hogy a j· ®ltart§s miatt az ¼jra®lez®s ritk§n 

sz¿ks®ges. H§tr§nyuk, hogy ridegen tºrnek. A kan§lf¼r· har§ntir§ny¼ f¼r§si 

mŤveletekhez alkalmazhat· faipari szersz§m. Nev®t speci§lis ®lkik®pz®s®rŖl ®s 

alakj§r·l kapta. A csigaf¼r·k nagy furathossz¼s§g¼, har§ntir§ny¼ megmunk§l§sra 

alkalmas szersz§mok. ElŖny¿k, hogy a geometriai kialak²t§s miatt a forg§s kºzben a 

csavarmenet alak¼ f¼r·test a forg§csot kihordja a furatb·l. Eszterg§n v®gzett f¼r§si 

mŤveletekn®l a munkadarab v®gzi a fŖ-, azaz forg·mozg§st, a f¼r· pedig a 

mell®kmozg§st, de lehet ford²tva is. Mivel a munkadarabunk is ®s a szersz§munk is be 

van fogva, ez®rt a munkav®gz®s biztons§gosabb. A fordulatsz§m nem lehet magas, a 

munkadarab ®s a szersz§m t¼lzott felmeleged®s®nek elker¿l®se ®rdek®ben. Ha a 

munkadarab v®gzi a fŖmozg§st, akkor azt szabadon fogjuk be az ors·ra szerelt eszkºzre, 

a szersz§mot pedig a szegnyeregre szerelj¿k. A forg·mozg§s megkezd®se ut§n 

kºzel²thet¿nk a szersz§mmal a munkadarab fel®, ezt egy s²nen mozg· eszkºzzel 

tehetj¿k meg. Fontos a megfelelŖ ®less®gŤ szersz§m a j· fel¿leti minŖs®g el®r®s®nek 

®rdek®ben. 
 

 
 

9.19. §bra: F§b·l k®sz¿lt haszn§lati t§rgyak133 

Keresztsz§l¼ faanyag megmunk§l§sa faipari eszterg§n a kereszt sz§lir§ny 

eszterg§l§sakor a fa sz§lir§nya a forg§si tengelyre merŖlegesen helyezkedik el. Ezen 

                                                 
133 Forr§s: www.favilag.eu 
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megmunk§l§s sor§n j· minŖs®gŤ fel¿let §ll²that· elŖ. A munkadarab kºz®ppontos 

befog§sa ut§n kºvetkezik a m®ret nagyol§si megmunk§l§sa, ezut§n jºn a sim²t·v®sŖvel 

tºrt®nŖ megmunk§l§s, amellyel a v®gleges m®retet alak²tjuk ki. Az esztergak®seket egy 

al§t§maszt· szerkezetre helyezz¿k r§, ¼gy, hogy az ®le min®l kºzelebb essen a 

megmunk§lt fel¿lethez. 

 

10. £p¿letasztalos term®kek gy§rt§sa ®s helysz²ni szerel®se 
 

MielŖtt elkezdi a felk®sz¿l®st az ®p¿letasztalos mestervizsg§ra, az itt le²rtakon 

k²v¿l c®lszerŤ r®szletesen §tism®telni kor§bbi tanulm§nyaib·l 

£p²tŖipari alapismeretek, ajt·tokok ablaktokok, ajt·lapok ïablak sz§rnyak, szakipari 

falak, f®nyelz§r· szerkezetek, egy®b ®p¿letasztalos-ipari term®kek 

10.1. A faipar ®s ®p²tŖipar kapcsolata 
 

10.1.1. £p²t®szeti rajzok 

 

10.42. §bra: £p¿let alaprajz134 

 

Az ®p²tŖipari rajzok (kiviteli alaprajz, konszign§ci·s rajzok) ®s a homlokzati rajzok 

fontosak az ®p¿letasztalos sz§m§ra, mert ezekrŖl, a rajzokr·l olvashat· le a ny²l§sz§r·k 

db-sz§ma, nyit§si ir§nya, jobbos ï balos, ny²l· buk·, f®lig ¿vegezett, m®lyen ¿vegezett, 

tele ajt·, stb. 

                                                 
134 Szentes J§nos: Ipari Technikumi Tankºnyv, MŤszaki kºnyvkiad· (1959) 
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10.1.2.  £p¿letasztalos term®kek csoportos²t§sa  

£p¿letasztalos-ipari term®kekhez sorolunk minden olyan faipari term®ket, amely az 

®p¿letnek be®p²tett, nehezen mozd²that· r®sze. 

Ezek: ablakok, ajt·k, kapuk, belsŖ burkolatok, padl·, mennyezet burkolat, §lmennyezet 

l®pcsŖk, t®relv§laszt·k, ®s szakipari falak. 
 

£p¿letasztalos term®kek  

 

TERM£K Fajt§i Szerkezeti ºssze®p²t®se Felhaszn§l§si ter¿let 

Ajt·, ablak 

tokok 

Ger®btok Oll·s vagy v®sett csapoz§s Bej§rati ajt·, egyr®tegŤ ablak 

Kapcsolt ger®btok KettŖs oll·s-csap vagy fogaz§s K®tr®tegŤ ablak, erk®lyajt· 

Pall·tok KettŖs oll·s-csap vagy fogaz§s BelsŖ ajt·k, v§laszfalak 

Hevedertok Oll·csapoz§s BelsŖ ajt·k, v§laszfalak 

Vaktok Falra csavarozva K®szre gy§rtott ajt·k, ablakok 

Ajt·lapok, 

vagy 

sz§rnyak 

Lemezelt  Vakkeret ºsszekapcsol§sa, vagy 

§rokcsappal ºssze®p²tve 

BelsŖ ajt·k, lamb®ri§s bej§rati 

ajt· 

V§zkeretes Szak§las v®sett csap k²v¿lrŖl 

®kelve 

K¿lsŖ, belsŖ ajt·k 

Egyes²tett 

sz§rnyu 

Szak§las v®sett csap k²v¿lrŖl 

®kelve 

 

HŖszigetelt Szak§las v®sett csap k²v¿lrŖl 

®kelve 

 

Ablakok HŖszigetelt Egyes vagy kettŖs oll·s 

csapoz§s 

Ny²l·, buk·, tol·, forg· 

ablakok K®tr®tegŤ 

Egyes²tett 

sz§rny¼ 

HŖszigetelt 

Fa-f®m ï

mŤanyag 

nyil§sz§r·k 

 5-7 r®tegŤ, f®mmel kombin§lt K¿lsŖ, belsŖ ajt·k 

Ny²l·, buk·, tol·, forg· 

ablakok 

Kapuk 

port§lok 

 

Lemezelt 

v§zkeretes 

Szak§las v®sett csap k²v¿lrŖl 

®kelve 

Kºzºss®gi ®p¿letek dufaltos 

bej§rat§n§l vagy mag§nh§zak 

sorh§zas be®p²t®s®n®l 

F®nyelz§r· 

szerkezetek 

Zsaluk 

Spaletta  

RedŖnyºk 

Reluxa 

RedŖzºtt §rny®kol· 

Ponyv§s napellenzŖ 

Fix §rny®kol·k 

F¿ggºnyºk 

Technol·gi§nak megfelelŖ Napv®delem, 

Ćrny®kol§s 

Sºt®t²t®s 

Be®p²tett 

szekr®nyek 

V§zkeretes 

lapszerkezetŤ 

Szerkezetnek megfelelŖ SzŤk hely miatt fal ¿regek 

kihaszn§l§sa 

L®pcsŖk Egykar¼ 

k®tkar¼ 

Ereszt®kes  

Bev®sett 

R§¿ltetett 

£p¿let szintek ºsszekºt®se 

10.1.3.  £p¿letasztalos munk§khoz haszn§lt faanyagok  
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Az ®p¿letasztalos gy§rtm§nyok tervez®s®n®l az ®p¿lettel szemben t§masztott 

haszn§lati kºvetelm®nyekbŖl kell kiindulni.  

A megfelelŖ minŖs®gŤ ®s tart·ss§g¼ faanyag kiv§laszt§sa a korszerŤ ajt· ablak gy§rt§s 

legfontosabb l®p®se. Gy§rt§sra a hazai fafajt§k tŤlevelŤ f§k kºz¿l a lucfenyŖ, az erdei 

fenyŖ gesztje, a vºrºsfenyŖ, lombos f§k kºz¿l a tºlgyfa, de j·l haszn§lhat· ma m§r a 

tr·pusi f§k is, a meranti, a framire, ®s a merbaut haszn§lj§k gyakran. 

Ezek a f§k m§r bizony²tott§k, tart·s§gukat, megb²zhat·s§gukat. Ma m§r szinte senki 

nem gy§rt tºmºrf§b·l ®p¿let ny²l§sz§r·t, a befoglal· m®retnek megfelelŖ tºbbr®tegŤ 

ragasztott, tºmbºs²tett faanyagot gy§rt, vagy v§s§rol. Nedvess®gtartalom 12-14% lehet. 

Ezekhez, az anyagokhoz D4 v²z§ll·s§gi fokozat¼, k¿lt®ri ig®nybe v®telnek megfelelŖ 

PVAC ragaszt·t kell haszn§lni. A tºmbºs²tett anyagok hossztold§ssal, ®s minŖs®gi 

darabol§ssal k®sz¿lnek. 

 

 
                              10.43. §bra:   a) tºmbºs²tett      b) tºmºr f§b·l k®sz²tett135 

 

 
 

10.44. §bra: HŖszigetelt kivitelez®sŤ ajt·bet®tek136 

 

R®tegz®se 

                                                 
135 Faipari k®zikºnyv - Moln§rn® Posch Paula, Faipari Tudom§nyos Alap²tv§ny (2002) 
136 Faipari k®zikºnyv - Moln§rn® Posch Paula,  Faipari Tudom§nyos Alap²tv§ny (2002) 
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5-5mm sz²nfurn®rozott r®tegelt lemez kºzt 20 mm kem®ny PUR habbet®t 

7-7 mm sz²n-furn®rozott r®tegelt lemez, mindk®t oldalon p§raz§r· alum²nium, f·lia 

kºz®pen, 20 mm kem®ny PUR kem®nyhab. 

a/ PU kem®nyhab hŖ szigetel®s, hŖ-h²d megszak²t§sos k¿szºbdarab, keret magr®teg, U-

ac®lmerev²t®s, r®tegelt lemezbor²t§s, bor²t§s, k¿szºbs²n, PU- hŖszigetelŖ r®teg 

 BelsŖ felfekv®sn®l kºrbefut· tºm²t®s, k¿szºb hŖszigetel®s 

b/Tºmºrfa bor²t§s¼ keretbet®t 

A hŖszigetelt bej§rati ajt·khoz tºmºr, sz®less®gben toldott ®s profilozott sz²n fun®rozott 

kem®ny PUR habbet®tet haszn§lnak. 

 

10.2. Ajt·k 
 

10.2.1. Ajt·k csoportos²t§sa  

 

 

Nyit§s 

m·d 

szerint  

Ny²l· ajt·  Forg·ajt· Tol· ajt· Harmonika ajt· LengŖajt· 

Jobbos  Balos 

Funkci· 

szerint 

HŖszigetelŖ HangszigetelŖ TŤzg§zl· Betºr®s g§tl· Sug§rv®dŖ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10.2.2. M®retmegad§s 
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                                                10.45. §bra:  M®retmegad§s 137 
 

Az ajt·k alapszerkezeteinek ismeret®ben meg kell ismerni az ajt·k felhaszn§l§s szerinti 

feloszt§s§t: 

1. Bej§rati (k¿lsŖ) ajt·k  2. BelsŖ ajt·k  3. Kapuk 

10.2.3.  K¿lsŖ ajt·k - Bej§rati ajt·k 

                                                 
137 Forr§s: A szerzŖ 
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Azok az ajt·k, amelyek biztos²tj§k a szabadb·l, l®pcsŖh§zb·l, folyos·r·l a 

lak§sba vagy m§s helyis®gbe val· bejut§st. K¿lsŖ ajt· funkci·k: betºr®sv®delem, hang, 

hŖ v®delem. Ma a bej§rati ajt·kat Ger®b-tokkal k®sz²tik, kor§bban k®sz²tett®k 

pall·tokkal vagy bor²tott §cstokkal.  

HŖszigetelt ajt·k gy§rt§si folyamata       

Ajt·lap  Ajt·tok 

sz§r²t§s  sz§r²t§s 

alkatr®sz szab§s  alkatr®szek szab§sa 

egys®grakatok k®pz®se  egys®grakatok k®pz®se 

sz§ll²t§s  sz§ll²t§s  

t§rol§s  t§rol§s 

keresztmetszeti megmunk§l§s  keresztmetszeti megmunk§l§s 

csapr®s-csapk®sz²t®s  csapr®s- csap k®sz²t®s 

belsŖ ®lek tiszt²t§sa  szerelv®nyhelyek mar§sa  

keret ºssze§ll²t§s  belsŖ ®lek tiszt²t§sa 

lemezel®s   

pontos m®retre munk§l§s   

szerelv®nyhelyek fur§sa, 

mar§sa 

  

fel¿letkezel®s   

szerelv®nyek felrak§sa  szerelv®ny felrak§sa 

¿vegez®s  tok ºssze§ll²t§s 

 tok ajt· egyes²t®se  

 Csomagol§s  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10.2.4. BelsŖ ajt· 
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10.46. §bra: Teljesen bor²tott, hŖszigetelt belsŖ ajt·138 

 

 
                                            10.47. §bra: KorszerŤ ajt·tok139 

A fal gºrbes®g (20mm) kik¿szºbºlhetŖ 

 

 

 

                                                 
138 Forr§s: A szerzŖ 
139 Forr§s: A szerzŖ 
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10.2.5. Egy®b ajt·k 

Tap®taajt·  

 Ott alkalmazz§k, ha ig®ny mer¿l fel, hogy a k®t helyis®g kºzºtt elhelyezett ajt· 

egyik oldala ne legyen tagolt, a sima oldat juta v§szonnal vonj§k be ®s tap®t§zz§k. Az 

ajt· lap vastags§ga 33mm tokszerkezete hagyom§nyos tokra b§rmelyikre r§szerelhetŖ. 

 
 

10.48. §bra: Tap®taajt·140 

Hangfog· ajt· 

 Egyes vagy k®tszeres p§rn§zat-tal k®sz¿l a p§rn§zatot k§rpitos, szereli fel, 

szerkezete hasonl²t a tap®taajt·®hoz a tok kik®pz®s m§s. A j· hangszigetel®s ®rdek®ben 

k®sz²tenek k®t oldalas p§rn§zott ajt·kat is, vagy t®r el-v§laszt· falat ilyenkor a k®t keret 

kºzºtti r®szt paraf§val vagy ¿veggyapottal tºltik ki. 

 
 

10.49. §bra: Hangfog· ajt·k 141 

Sz®lfog· ajt·k 

                                                 
140 Ipari Technikumi Tankºnyv - Szentes J§nos, MŤszaki kºnyvkiad· (1959) 
141 Ipari Technikumi Tankºnyv - Szentes J§nos, MŤszaki kºnyvkiad· (1959) 
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 A sz®lfog· ajt·t folyos·k, l®pcsŖh§zak lez§r§s§ra, haszn§lj§k az 

energiatakar®koss§g miatt k®t oldalra nyithat· rug·s lengŖp§nttal, szerelik fel 

lengŖajt·k®nt, haszn§lj§k, a k®t ajt· kºzºtt ®s alul egym§sba rugalmasan z§r·d· szŖr 

kef®t helyeznek el. 

 
10.50. §bra: Sz®lfog· ajt·142 

Erk®lyajt·k  

Ćltal§ban szob§ra ny²lnak ez®rt, ajt· ®s ablak egybe®p²tve, mellv®dig vagy 

m®lyen ¿vegezve. Lehet ger®btokos,- kapcsolt ger®btokos,- egyes²tett sz§rny¼, 

keresztmetszeti m®reteiben m§s, mint az ajt· vagy az ablak, Formailag a belsŖ ny²l·t a 

lak§s tºbbi belsŖ ajtaj§hoz a k¿lsŖ ny²l·t az ®p¿let homlokzat§hoz igaz²tj§k. 

 
10.51. §bra: Erk®lyajt·143 

Tol·ajt·k 

                                                 
142 Forr§s: A szerzŖ 
143  Szentes J§nos: Ipari Technikumi Tankºnyv, MŤszaki kºnyvkiad· (1959) 
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 K®t megold§ssal k®sz¿l: - fal s²k ment®n mozg·, - fal ¿regbe betolhat·. 

SzŤk lak§sokban, nyaral·kban, ¿zemekben haszn§lj§k, ha a teret valamilyen c®lb·l 

ideiglenesen le akarj§k z§rni. 

 
10.52. §bra: Tol·ajt·k gy§rt§sa144 

 

 

10.3. Ablakok 
 

10.3.1.  HŖszigetelt ablak  

 HŖszigetelt ablakok keresztmetszeti m®retei nagyobbak a hagyom§nyos 

alakokn§l, ²gy szerkezete erŖsebb, a szerkezet h§romszoros ¿tkºz®ssel, ebbŖl legal§bb 

egy rugalmas, l®gz§r· tºm²t®ssel k®sz¿l.  

  ĉves ablakkeretek gy§rt§si folyamata alapg®pekkel 

Befoglal· m®ret 

kiszerkeszt®se 

G®pek, berendez®sek M®rŖ ®s rajzeszkºzºk, 

szersz§mok 

Szegmensek gy§rt§sa, 

sz®less®gtold§ssal 

Vastags§gi, egyengetŖ gyalu, 

sz®less®gtold· pr®s 

Vastags§gi, egyengetŖ 

k®sek 

Szegmensek m®retre 

szºgbe v§g§sa 

KºrfŤr®sz szºgbe §ll²that· 

vezetŖvel 

KºrfŤr®szlap 

Szegmens ®k csap 

fogaz§sa 

Asztalos mar·g®p sz§nnal Fogaz·-mar· szersz§m 

Szegmensek 

hossztold§sa szºgben 

Ragaszt· felhord·, pr®s 

c®lg®p 

 

VezetŖ horony 

kimar§sa 

ĉves mar·sablon, k®zi 

felsŖmar· 

Mar·szersz§m 

                                                 
144  Szentes J§nos: Ipari Technikumi Tankºnyv, MŤszaki kºnyvkiad· (1959) 
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ĉv kiv§g§sa vezetŖ 

horony ment®n 

SzalagfŤr®szg®p SzalagfŤr®sz 

K¿lsŖ ïbelsŖ profiloz§s 

vezetŖfel¿let ment®n 

Asztali mar· vezetŖ gyŤrŤvel Profiloz· szersz§mok 

¦veg beszor²t· kiejt®se 

 

ĉves mar· sablonk®zi 

felsŖmar·g®ppel 

 

Keret ºssze§ll²t§s, 

pr®sel®s 

Ragaszt· felhord·, keretpr®s  

Keretjav²t§s Foltmar· k®zi csiszol· g®p K®zi gyalu, v®sŖ 

Gombav®dŖ alapoz§s 

sz²ntelen vagy sz²nes 

M§rt· k§dak, vagy locsol· 

berendez®s 

 

Alapoz· sz§rad§s Keretf¿ggesztŖ p§ly§k, 

sz§r²t· alag¼t 

 

Kºztes csiszol§s Csiszol·g®p, mŤ anyagsz§las 

kef®lŖk 

K®zi csiszol·k 

Laz¼r ill. fedŖfest®s 1-2 

r®tegben 

Sz·r· berendez®s  

Sz§rad§s  Keretf¿ggesztŖ p§ly§k, 

sz§r²t· alag¼t 

 

Vasalthely kimar§s 

fur§s 

Mar·, f¼r·g®p Mar· ®s f¼r· szersz§mok 

Vasal§s szerel®se Csavarbehajt· K®ziszersz§mok 

¦vegez®s, tºm²t®s Kitt kinyom·, szeg ®s kapocs 

belºvŖ 

K®ziszersz§mok 

csomagol§s F·li§z·, p§ntol· Csomagol·eszkºzºk 
 

 

10.3.2. TetŖablakok 

A tetŖablakokat k®t nagy csoportra oszthatjuk:  

1) Hagyom§nyos tetŖablakok (puttony, ºkºrszem, fecskefark, nyeregtetŖs ablakok) 

2) TetŖ s²kban nyithat· ablak (billenŖ, felny²l·, kiemelŖ p§ntos) 
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10.53. §bra: TetŖablak145 

 

 

10.3.3. MŤanyag - ®s f®mmel kombin§lt ajt·k - ablakok 

Ezeket a ny²l§s-z§r·kat h§rom f®le mŤanyagb·l k®sz²tik 

¶ Kem®ny PVC (poli - vinil - klorid) 

¶ PUR (poliuret§n, polimet§n) 

¶ ¦vegsz§las poli®szter 

 A belsŖ ¿regek kik®pz®se szerint megk¿lºnbºztet¿nk egy vagy tºbb kamr§s 

rendszereket. A ajt· ®s ablakokhoz k¿lºnbºzŖ profilokkal gy§rtanak a c®lnak megfelelŖ 

tok - ®s sz§rny mŤanyag elemeket. Ezeket m®retre darabolj§k a vasalatok ®s 

szerelv®nyek hely®t elŖre meghat§rozz§k ®s mar§si, f¼r§si elj§r§ssal elŖre elk®sz²tik, 

majd  hegeszt®ssel erŖs²tik ºssze szerkezett®. Bizonyos hosszm®reten ®s terhel®sen t¼l, 

a profilok ¿regeibe tok ®s sz§rny elemek legnagyobb kamr§iban v§z ï erŖstŖ f®mprofilt 

helyeznek el. 

                                                 
145 Breis-Drabek-Hauke-Ottenslager-Rottmar-Scholz-Schwarz: Asztalos 1-2.,MŤszaki Kºnyvkiad· (2004) 
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10.54. §bra: Beugr· sz§rny¼ kem®ny PVC mŤanyag ablak146 

 

 

   

   
 

10.55. §bra: PUR tºmºr ablak profil147 

 

                                                 
146 Breis-Drabek-Hauke-Ottenslager-Rottmar-Scholz-Schwarz: Asztalos 1-2.,MŤszaki Kºnyvkiad·(2004) 
147 Breis-Drabek-Hauke-Ottenslager-Rottmar-Scholz-Schwarz: Asztalos 1-2.,MŤszaki Kºnyvkiad·(2004) 
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                           10.56. §bra: Alum²nium ablak belsŖ faburkolattal148 

  

A hŖszigetelŖ k®pess®g fokoz§s§ra alkalmazz§k a t§rs²tott szerkezeteket. Vagyis az 

alapszerkezeteket f®mmel vagy mŤanyaggal ºltºztetik 

 

10.4. ¦vegez®s 
 

10.4.1. Ablakok hagyom§nyos ¿vegez®se 

 K¿lsŖ, ®s belsŖ sz§rnyak egyr®tegŤ ¿vegez®se, kitt vagy fa l®ces szor²t§ssal 

H§tr§nya a k®t ¿veglap kºzºtt cirkul§l a levegŖ, amely a belsŖ meleget sz§ll²tja k¿lsŖ 

hideg ¿veghez, ²gy §lland·sul a p§r§s·d§s.  

 

 

 

                                                 
148 Breis-Drabek-Hauke-Ottenslager-Rottmar-Scholz-Schwarz: Asztalos 1-2.,MŤszaki Kºnyvkiad·(2004) 
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10.4.2. KorszerŤ hŖszigetelt ¿vegez®s 

 
 

                                      10.57. §bra: HŖszigetelt ablak metszet 149 

 

HŖszigetelt ¿veg fel®p²t®se: 

 
1) alum²nium t§vtart·,   3). primer tºm²t®s (butil), 2) p§ramentes²tŖ,  4). szekunder 

tºm²t®s (thiokol) 

 

                                     10.58. §bra:  HŖszigetelt ¿veg fel®p²t®s150 

 

 

 

 

                                                 
149 Breis-Drabek-Hauke-Ottenslager-Rottmar-Scholz-Schwarz: Asztalos 1-2.,MŤszaki Kºnyvkiad·(2004) 
150 Breis-Drabek-Hauke-Ottenslager-Rottmar-Scholz-Schwarz: Asztalos 1-2.,MŤszaki Kºnyvkiad·(2004) 
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10.4.3. ¦vegez®si t²pusok 

        
            a)                                   b)                                   c)                                   d) 

 

                                                10.59. §bra: ¦vegez®s t²pusok151 

 

Megnevez®s 

sorsz§m 

a) k¿lsŖ egyr®tegŤ 

¿vegez®s                                      

b) egyr®tegŤ 

¿vegez®s ¿vegl®ccel 

c) szigetelŖ 

¿vegez®s 

d) szigetelŖ 

¿vegez®s 

1 szabadon §ll· tºm²t®s tart·san rugalmas 

tºm²tŖ 

rugalmas 

tºm²t®s 

rugalmas 

tºm²t®s 

2 egyr®tegŤ ¿veg elŖtºm²tŖ elŖtºm²tŖ 

szalag 

elŖtºm²tŖ 

szalag 

3  rugalmas tºm²t®s rugalmas 

tºm²t®s 

falc alj 

szelŖztetŖ 

horony 

4  ¿vegl®c ¿vegl®c ®kel®s 

5  egyr®tegŤ ¿veg szigetelŖ 

¿vegez®s 

¿vegl®c 

6    szigetelŖ 

¿vegez®s 

 

HŖszigetelt ablak szakszerŤ ¿vegez®se 

 
 

                                                 
151 Breis-Drabek-Hauke-Ottenslager-Rottmar-Scholz-Schwarz: Asztalos 1-2.,MŤszaki Kºnyvkiad·(2004) 
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10.60. §bra: ¦veg szakszerŤ ki ®kel®se152 

 

A hŖszigetelt ¿veg elŖnyei 

Egy ¿vegszerkezet biztos²tja a j· szigetel®st. Az ¿vegek ºsszev§logat§s§val 

biztos²tani lehet az ablak ïajt· minden (hang, hŖ, zaj, f®ny vagyonv®delem) funkci·j§t. 

NºvelhetŖ a hŖ-v®delem, csºkken a takar²t§s kºlts®ge, megszŤnik a p§ralecsap·d§s 

 

K ®rt®k (hŖ-§tbocs§t§si ®rt®k) 

 Az a hŖmennyis®g,(J) amit 1 sekundom alatt 1m2 fel¿letegys®gen 1K 

hŖm®rs®klet k¿lºnbs®g hat§s§ra az ®p²tŖelem k®t oldal§val ®ringezŖ levegŖ hat§s§ra a 

fel¿let §tbocs§t. M®rt®k egys®ge W/m2K 

Pl: egy hagyom§nyos k®tt§bl§s ¿vegez®sŤ minden egyes m2-®n 3W hŖ vesztes®g 

keletkezik, ·r§nk®nt, ha a hŖm®rs®klet k¿lºnbs®g 1C0. Ez a hŖvesztes®g -10 C0 k¿lsŖ ®s 

+ 20C0 belsŖ hŖm®rs®klet - k¿lºnbs®g est®n 90 W/m2K ez m§r igen jelentŖs vesztess®g. 

Ezzel szemben m§r el®rhetŖ az ¿veg j· megv§laszt§s§val a 0.4 W/m2K ez m§r jelentŖs 

megtakar²t§s. 

A hŖszigetelt ¿vegekkel szembeni kºvetelm®nyek: 

¶ napf®ny elleni v®delem 

¶ fokozott hŖ v®delem 

¶ zajv®delem 

¶ tŤz v®delem 

¶ minimum K ®rt®k 
 

10.4.4. Biztons§gi ¿vegek: 

 Az ¿veg j· tulajdons§gai (§tl§that·s§g, kem®nys®g, f®nyess®g, vegyi 

§ll·k®pess®g,) mellett van egy h§tr§nyos tulajdons§ga a tºr®kenys®ge. Ezt a h§tr§nyt a 

mai napig nem siker¿lt kik¿szºbºlni. De nagym®rt®kben siker¿lt csºkkenteni. 

Fajt§i  

Egyr®tegŤ biztons§gi ¿veg: ElŖfesz²tett edzett ¿veg, gy§rt§s sor§n a m®retre v§gott 

¿veglapot 650 oC felhev²tik, ®s hideg levegŖvel lehŤtik, a keletkezŖ (a k¿lsŖ fel¿leteken 

nyom· ®s a magban keletkezett h¼z·) fesz¿lts®gek hat§s§ra az ¿veg biztons§giv§ v§lik. 

Ragasztott biztons§gi ¿veg: KettŖ vagy tºbb ¿veglapot mŤanyag f·li§val szil§rdan 

ºsszeragasztanak, hŖ ®s nyom§s egy¿ttes hat§s§val, a ridegtºr®st lass²tja, ®s 

szil§nkmentesen tºrik. 

 

10.5. Tºrt®nelmi ny²l§s-z§r·k, mŤeml®kv®delem 

Korunkban igen nagy jelentŖs®ge van, ®s elfogadott az Ă®p²tett ºrºks®g, v®dett 

®p¿let mŤeml®kò szavak tartalm§nak. A t§rsadalom is elfogadja, ®s mag§®v§ teszi a 

v®delem gondolat§t. A megval·s²t§st szakemberekre b²zza. 

Eur·p§ban a jogszab§lyba rºgz²tett, mŤeml®k v®delem olasz orsz§gban kezdŖdºtt 

(VII. Pius p§pa rendelet®vel 1802) 1829 ï ben alak²tj§k az elsŖ szervezetet (az Olasz 

MŤeml®ki Fel¿gyelŖs®get) Majd egym§st kºvetik a mŤeml®ki tºrv®nyek Gºrºgorsz§g, 

                                                 
152 Breis-Drabek-Hauke-Ottenslager-Rottmar-Scholz-Schwarz: Asztalos 1-2.,MŤszaki Kºnyvkiad·(2004) 
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Sv®dorsz§g, Magyarorsz§g (1881) megelŖzve a Franci§kat (1887) a N®meteket (1902) 

®s az Angolokat 1913 is.   

A magyar MŤeml®k v®delemi tºrv®nyek jelenleg h§rom kateg·ri§t k¿lºnbºztetnek meg 

¶ MŤeml®k (M) 

¶ MŤeml®k jelentŖs®gŤ ter¿let ( Mjt) 

¶ MŤeml®ki kºrnyezet ( Mk)  

Minden ilyen jelentŖs®gŤ ®p¿letben vagy ter¿leten, b§rmilyen §talak²t§st, jav²t§st, 

restaur§l§st, rekonstrukci·t, korszerŤs²t®st csak a jelenleg Orsz§gos MŤeml®kv®delmi 

Hivatal (OMvH) enged®ly®vel lehet v®gezni. Amely h²vatott a v®gzett munk§k 

hozz§®rtŖ szakmai fel¿gyelet®re, ®s saj§t appar§tussal a munk§k v®gz®s®re. A tºrv®ny 

§ltal megjelºlt ter¿letek §llami tulajdont k®peznek nem privatiz§lhat·k.òV®dett 

ter¿letekò 

Ez vonatkozik a ny²l§sz§r·k jav²t§s§ra, ®s ha nagyon sz¿ks®ges cser®j®re vagy 

megerŖs²t®s®re is. Ez®rt ismern¿nk kell a tºrt®nelmi ajt· ®s ablakszerkezeteket, hogy ha 

felk®r®st kapunk,vagy p§ly§zunk  ilyen jellegŤ munk§k v®gz®s®re tudjunk 

konszign§ci·s ®s kiviteli terveket k®sz²teni.  
 

10.5.1. Tºrt®nelmi ajt·k 

Tºrt®nelmi ajt·k csoportos²t§sa szerkezeti ºssze®p²t®s szerint 

Tok 

szerint 

 

Tok fajt§k 

 

Keresztmetszeti m®retek 

 

Bor²t§s keresztmetszeti 

m®retek 

BelsŖ aljl®c D²szbor²t§s 

Ćcstok Nyers §cstok 100x100mm 

 

  

Ćcstok 

b®l®ssel 

Falsz®less®g f¿ggv®ny®ben 

300-500 x 21 mm perem 

bor²t§ssal  

120 x 21 mm 120 x 21 

Pall·tok Peremes 

pall·tok 

Magm®ret 150 x 43mm 

 

63 x 21 mm 70 x 21 mm 

Ragasztott 

pall·tok 

Magm®ret 108 x  43 mm 63 x 21 mm  72 x 21mm 

hevedertok Magm®ret 65 x  43 mm  

 

65 x 21 mm 72 x 21 mm 

Rabicz tok Magm®ret 78 x 43 mm 

 

65 x 21 mm 72 x 21 mm 

 

Ger®btok  Val·di aljjal Tokmag m®rete 68x 43 mm   

aljbor²t§ssal Tokmag m®ret 68 x43 mm  72 x 21 mm  

Vaktok  Ut·lag szerelt 

ajt·kn§l 

 Elhelyez®se vakol§s elŖtt 
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10.5.2..  Tºrt®nelmi ablakok 

    Ablakok erk®ly ajt·k, tokszerzet ®s nyit§sm·d, r®tegek szerinti csoportos²t§sa 
 

Tok Ny²l§s m·d Ny²l§s m·d Ny²l§s m·d R®tegsz§m 

Ger®btok Befel® ny²l·   Egyr®tegŤ 

Pall·tok Befel® ny²l· Kifel® ny²l· Ki - beny²l· Egy  ï k®t r®tegŤ 

Kapcsolt 

ger®btok 

Befel® ny²l·   K®t r®tegŤ 

Egyes²tett 

sz§rny¼ ablak 

Befel® ny²l·   K®t r®tegŤ 

HŖszigetelt 

ablak 

Befel® ny²l·   KettŖ vagy tºbb 

r®tegŤ 
 

Tºbbr®tegŤ ¿vegez®s 

 
10.61. §bra: Kapcsolt ger®btokos ablak hŖszigetelt ¿vegez®ssel153 

 

Valamilyen t§rsadalmi vagy mag§n, funkci·t betºltŖ mŤeml®k ®p¿letekn®l az 

energiatakar®koss§gi szempontokat figyelembe v®ve enged®lyezik, hogy a ny²l§sz§r· 

formailag, v§rosk®pileg egyezzen meg a tºrt®nelmi szerkezetnek de, gazdas§gi 

szempontb·l a belsŖ r®teget engedik korszerŤ hŖszigetel®ssel gy§rtani. 

10.6. Kapuk, Port§lok 

 Kapuk §ltal§nos ismertet®se: Nagyobb fŖ m®rettel k®sz¿lnek, mint az ajt·k. A 

keresztmetszeti m®retek is nagyobbak, ez®rt tºmbºs²tett anyagb·l, k®sz²tik az ajt· lapot. 

A kapu h§rom szerkezeti elembŖl §ll: Vaktok, tok, sz§rnyak. A tok ®p¿let fal§ba ®p²tik 

be, ha a kapusz§rnyak ig®nyes kivitelben k®sz¿lnek a kºrºtte folytatott kŖmŤves 

munk§k miatt c®lszerŤ vak tokot be®p²teni a sz§rnyakt·l f¿ggŖ keresztmetszettel, erŖs 

rºgz²t®ssel. De k®sz¿lhet a faiparban ismert b§rmelyik tok szerkezettel, ger®btok, 

hevedertok, pall·tok, leggyakoribb az un §cstok bor²t§ssal, vagy a f®mtok. 

                                                 
153Faipari k®zikºnyv - Moln§rn® Posch Paula, Faipari Tudom§nyos Alap²tv§ny (2002) 
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Sz§rny vagy sz§rnyak  

K®t fele kivitelben k®sz¿lnek  

a) m®lyen ¿vegezett, boltok, ¿zletek, irod§k, gy·gyszer§rak bankok (§ltal§ban 

f®mr§ccsal v®dve, port§lok, kirakatokkal egybe®p²tve) 

b) tele mezŖs kapusz§rnyak, ahol kev®sb® k²v§natos az idegen betekint®se, k·rh§zak, 

iskol§k 

Szerkezete meggyezik az ajt·k®val 

 ha kirakat is k®sz¿l port§lnak, nevezz¿k 

¥ssze®p²t®se als· felsŖ csapos szak§las §ttolt csap ®kelve, v²zszintes ®s f¿ggŖleges 

oszt§sok §ttolt csappal ®kelve k®sz¿lnek. 

Egyr®tegŤ bor²t· anyag (fŤr®szelt furn®r, (svartni) vastags§g§nak meghat§roz§sa 

 Ćltal§ban a kapusz§rny s¼ly§nak csºkkent®se ®s a szerkezet jobb²t§sa 

®rdek®ben alkalmazz§k. A magk®sz²t®sn®l tºrekedj¿nk a sugaras szerkezetek 

kialak²t§s§ra a lapszerkezetek k®pz®s®n®l alkalmazott forgat§si szab§ly alkalmaz§s§val. 

A fŤr®szelt furn®r vastags§ga hat§rozza meg a bor²tott kapusz§rny szerkezet®nek 

stabilit§s§t, ez®rt fontos a vastags§g meghat§roz§sa. Ha t¼l v®kony a fŤr®szelt furn®r 

esetleg megrepedhet, (mert a sz§lir§nya megegyezŖ a magf§®val) ha t¼l vastag 

elh¼zhatja a mag f§t. 

 
 10.62. §bra: Kapu n®zeti ®s csom·ponti rajzai 154 

                                                 
154 Szentes J§nos: Ipari Technikumi Tankºnyv, MŤszaki kºnyvkiad· (1959) 
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10.7. F®nyelz§r· szerkezetek 

C®lja: 

¶ betekint®s megakad§lyoz§sa 

¶ bejut· f®ny korl§toz§sa 

¶ t¼lmeleged®s megakad§lyoz§sa 

¶ hang ®s hŖszigetel®s jav²t§sa 

¶ betºr®s elleni v®delem jav²t§sa 

Ablakok erk®lyajt·k §rny®kol· szerkezetei: v§szon ®s egy®b anyag¼ sºt®t²tŖ roll·k, 

belsŖ vagy k¿lsŖ szerel®sŤ lamell§s sºt®t²tŖk relux§k, fa mŤanyag, alum²nium 

redŖnyºk, k¿lsŖ-belsŖ tºmºr vagy lamell§s zsaluk, spalett§k (ablakt§bl§k). 

 

10.7.1. Zsaluk 

Fajt§i: fix zsalu l®ces: gerinc-l®ces, hevederes, pereml®ces, bet®tes tºmºr, ki§ll· l®ces 

Ćll²that· l®ces  

Fel szerelhetŖk: falra, ablakra, vagy k¿lºn tokra 

 

             
 10.63. §bra: Nap v®delem alapesetei155      10.64. §bra: Zsalut§bl§s elsºt®t²tŖ szerkezet 156 

 

 1) teljes megvil§g²t§s                          a)-b)-c )- vari§ci·k a zsalut§bl§kra (elŖln®zet) 

 2) §rny®kolt megvil§g²t§s                         b)-b)- v²zsz²ntes be®p²t®si csom·pont 

 3) elsºt®t²t®s                                               c)-c)- f¿ggŖleges be®p²t®si csom·pont 

                                                 
155 Ćrny®kol·k ®s elsºt®t²tŖk -Bath·n® Dr Messinger Ćgnes, Mag§n®p²tŖk kiskºnyvt§ra (1990)  
156 Ćrny®kol·k ®s elsºt®t²tŖk -Bath·n® Dr Messinger Ćgnes, Mag§n®p²tŖk kiskºnyvt§ra (1990) 




























































































