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BEVEZET£S 

 

A cipŖk®sz²tŖ mestervizsg§ra felk®sz²tŖ jegyzet §tfog· ismeretekkel seg²ti a mesterjelºltek 

felk®sz¿l®s®t a sz·beli, ²r§sbeli ®s gyakorlati vizsg§ra. A jegyzet n®gy fejezetben foglalja ºssze 

a cipŖiparban m§r gyakorlott szakembereknek a mestervizsga szakmai kºvetelm®nyeit. 

 

 

CipŖvari§ci·k ï 1. §bra 1 

 

A fejezetek az al§bbiak: 

- Gy§rtm§nytervez®s 

- CipŖfelsŖr®sz k®sz²t®s 

- Als·-®s felsŖr®sz ºsszeszerel®s 

- CipŖjav²t§s 

A fejezetek tartalmilag ºsszef¿gg®sben vannak egym§ssal, melyek §ttekint®st ny¼jtanak az 

egyedi gy§rt§s¼ §ltal§nos haszn§lat¼ l§bbeliktŖl a speci§lisan k®sz²tetteken §t ï a napjainkban 

alkalmazott sz§m²t·g®p vez®relt termel®sir§ny²t§si rendszerekig. 

  

 
1 Saj§t k®p: ATTILA CIPŕ 
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1. GYĆRTMĆNYTERVEZ£S 

1.1 Gy§rtm§nytervez®s elŖk®sz²t®se 

1.1.1 L§bbeli fajtas§gai 

A bŖrfeldolgoz· ipari term®kek rendeltet®s szerinti csoportos²t§sa szerint a l§bbeli, mint a 

ruh§zkod§s egyik eleme, az ºltºzkºd®si cikkek csoportj§ba tartozik. ĉgy az al§bbiak szerint 

csoportos²tjuk: 

- BŖrl§bbelik: 

o Ćltal§nos haszn§lat¼: 

Á utcai cipŖk 

Á alkalmi cipŖk 

Á nagy ig®nybev®telŤ l§bbelik  

Á ny§ri cipŖk 

Á melegb®l®ses cipŖk 

- Speci§lis l§bbelik 

- V®delmi l§bbelik 

- H§zicipŖ: 

o bŖrfelsŖr®szŤ cipŖk 

o textilfelsŖr®szŤ cipŖk 

o papucsok 

- Gumil§bbeli: 

o sportcipŖk 

o tornacipŖk 

o v®delmi l§bbelik.   

Ezenk²v¿l csoportos²thatjuk a l§bra erŖs²t®s m·dja szerint:  

- FŤzŖs cipŖk: 

o alulfejes f®lcipŖ vagy sz§ras (angol fŤzŖs, derby v§g§s) 

o fejv§g§sos f®lcipŖ vagy sz§ras (fel¿lfejes oxford v§g§s) 

o kºr¿lfejes f®lcipŖ vagy sz§ras (besetz-es) 

o Moliere szab§s¼ f®lcipŖ (kºtŖs) 

o kºtŖs f®lcipŖ 

o gºrºg fŤzŖs f®lcipŖ 

o k¿lsŖnyelves ĂHaferlò f®lcipŖ (visszahajl· nyelv, alatta fŤzŖ, felette §t²velŖ p§nt). 

- P§ntos (csatos) cipŖk: 

o fejp§ntos 

o marp§ntos 

o sarokp§ntos 

o bokap§ntos 

o felvezetŖp§ntos 

o keresztp§ntos nŖi cipŖ 

- Ruganybet®tes l§bbelik: f®lcipŖ vagy sz§ras. 

- H¼z·z§ras l§bbelik, t®pŖz§ras f®l-, boka-, sportcipŖk, 
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- FelerŖs²tŖ elem n®lk¿li kºrºm-, vagy papucscipŖk: 

o kºrºmcipŖ (pumps) 

Á szling pumps (k®regr®szen nyitott) 

Á szand§lok (orr ®s k®regr®szen is nyitott szling pumps) 

Á balerina (escarpen) cipŖ 

o z§rt h§zi cipŖ (szlipper) 

Á nyelves h§zicipŖ 

Á visszahajtott sz§rr®szŤ h§zicipŖ 

o pantolett papucsok (nŖi v§ltozatban rendszerint orr-r®szen nyitott). 

- Vad§sz bakancs ï un. Hubertus v§g§s¼ sz§rascipŖ (b®kanyelves megold§ssal). 

- Csizm§k 

o lovagl· 

o rºvidsz§r¼ (gazda-csizma) 

o birgerli csizma (rºvid fŤzŖr®sz -Hubertus v§g§s¼ sz§r -sz§rtetŖn fŤz®ssel) 

o beb¼j·s ®s h¼z·z§ras nŖi divatcsizm§k 

o roggyantott (un. ukr§n) sz§r¼ ®s csŖsz§ras csizm§k. 

Valamint a cipŖiparban haszn§latos nagys§gcsoportok alapj§n: 

- b®bi (max.2 ®ves korig) 

- kisgyermek 

- gyermek 

- le§ny 

- fi¼ 

- nŖi 

- f®rfi 

A gy§rtm§nytervez®s sor§n a l§bbeli alapvetŖ funkci·jak®nt biztos²tani kell a l§b v®delm®t ®s 

mŤkºd®s®nek elŖseg²t®s®t. A funkci· ®s forma ºsszhangja mellett alapfelt®tel, hogy a tervezett 

l§bbeli k®nyelmes ®s eszt®tikus legyen.  

A forma meghat§roz§s§hoz elengedhetetlen a kaptafa ill. kapta kialak²t§s§nak, m®retez®s®nek, 

fajtas§gainak ismerete ï azok alkalmaz§sa. A kaptafa a l§b belsŖ ter®nek m®reteit ®s alakj§t 

meghat§roz·, form§j§ban a l§bhoz ®s a divatir§nyzathoz igazod· cipŖipari szersz§m. AlapvetŖ 

feladata a l§bbeli form§j§nak kialak²t§sa, a felsŖr®sz kisim²t§sa ®s feszesen tart§sa, a megfelelŖ 

t§maszt·szerep ell§t§sa a l§bbelik ºsszeszerel®se ®s kik®sz²t®se folyam§n. 

 

1.1.2 A l§b anat·miai ismerete, m®retei  

Az emberi test §ltal§nos ismeret®bŖl kiragadva a mozg§sszervek (csontok, ²z¿letek, izmok) 

szerep®t ®s feladat§t tekintj¿k §t.  Meghat§roz· mozg§sszerv¿nk az izmok mŤkºd®s®vel a 

helyv§ltoztat§st is lehetŖv® tevŖ als· v®gtagunk. L§bunkat bŖr fedi ï talpi r®szen a csontokat 

zs²rszºvetek veszik kºr¿l. 

  



4 

 

 

Az als· v®gtag csontv§za n®gy fŖ r®szre oszthat·: 

- medenceºvre  

- combra 

- l§bsz§rra 

- l§bra 

A l§b ï csontv§z§t tekintve - tov§bbi h§rom r®szre oszthat·: 

- l§btŖ / tarsus /, 

- l§bkºz®p / metatarsus /, 

- l§bujjak / phalanges / 

A l§b 26 csontb·l §ll, - a talajjal ®rintkezŖ r®sze a talp /planta pedis /  

                                   - a felfel® n®zŖ r®sze a l§bh§t /dorsum pedis/. 

 

2. §bra: a l§b csontjai2 

A l§btŖ legnagyobb csontja a sarokcsont /calcaneus/, melynek h§tul k®t gum·k®nt jelentkezŖ 

®rdes ny¼lv§nya van. A sarokcsont ®s s²pcsont kºzºtt helyezkedik el az ugr·csont /talus /, 

amelynek el¿lsŖ fej®hez a sajkacsont /naviculare / csatlakozik. A sarokcsont elŖtt tal§lhat· a 

 
2 {ȊǃŎǎ [łǎȊƭƽΥ /ƛǇǃƛǇŀǊƛ ǎȊŀƪǊŀƧȊΦ aǼǎȊŀƪƛ YǀƴȅǾƪƛŀŘƽ нллр 
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kºbcsont /cubiodeum / valamint a l§btŖhºz tartozik m®g a h§rom ®kcsont /os cunliforme  I- 

III./,  amelyek kºz¿l az elsŖ a legnagyobb, m²g a m§sodik ®kcsont a legkisebb. 

A l§bkºz®pben ºt l§bkºz®pcsont / metatarsus I ï V. / tal§lhat·.  Kºz¿l¿k az elsŖ a legvastagabb, 

a m§sodik pedig a leghosszabb. Az elsŖ ®s az ºtºdik l§bkºz®pcsont el¿lsŖ fejecsei a talajra 

t§maszkodnak. Az elsŖ l§bkºz®pcsont fejecs®nek talpi r®sz®n k®t lencsecsont / sesam / 

tal§lhat·. 

Az elsŖ l§bujj ï az ºregujj ï k®t ujjpercbŖl, m²g a tºbbi l§bujj h§rom ujjpercbŖl / phalax / §ll. 

Az ²z¿let /articulatio /mozgathat· ºsszekºttet®s k®t vagy tºbb csont kºzºtt. Az ²z¿letet alkot· 

csontokat tokszalag tartja ºssze, melynek belsŖ fel¿let®n az ²z¿let s¼rl·d§s§t csºkkentŖ ²z¿leti 

nedvet termeli, m²g k¿lsŖ rostos r®teg®bŖl v§lnak ki az ²z¿let szalagjai. 

A combcsontot az alsz§rral a t®rd²z¿let kºti ºssze, mely hajl²t§st ®s fesz²t®st tesz lehetŖv® a 

t®rdkal§cs csatlakoz§s§val. A bok§ban k®t ²z¿let van ï azonos tengely kºr¿l mozog- a k®t 

lehets®ges mozg§s a supinatio ®s a pronatio.  A Chopart-f®le ²z¿let a l§bkºz®pen S alakban 

helyezkedik el a sarok- ®s kºbcsont valamint az ugr·- ®s sajkacsont kºzºtt. A Lisfran -f®le 

²z¿let pedig a kºbcsont ®s az ®kcsontok el¿lsŖ v®ge, valamint a l§bkºz®pcsontok h§tuls· v®ge 

kºzºtt tal§lhat·. A l§bkºz®pcsontok kºzºtti ²z¿letek csak minim§lis mozg§st tesznek lehetŖv®, 

m²g a sajkacsont ®s a h§rom ®kcsont, a h§rom ®kcsont ®s kºbcsont, valamint a l§bkºz®pcsont 

kºzºtti ²z¿letek feszesek. 

Az als· v®gtag izmai ï melyek az als· v®gtag mozg§s§t biztos²tj§k ï az al§bbiak szerint 

csoportos²that·k: 

- ºvcsonti izmok: belsŖ ill. k¿lsŖ cs²pŖizmok, 

- combizmok: fesz²tŖ-, hajl²t·-, kºzel²tŖizmok, 

- l§bsz§rizmok: fesz²tŖ-, hajl²t·-, sz§rkapocsizmok, 

- l§bizmok: l§bh§ti izmok, talpizmok. 

A l§b csontjainak elhelyezked®se ®s az izomszalagok h¼z§sa kºvetkezt®ben a talpi fel¿let nem 

simul a s²k talajhoz, ²gy a l§b h§rom ponton ®rintkezik a s²kkal: a sarokcsont alatt, valamint I. 

®s V. l§bkºz®pcsont el¿lsŖ v®gekn®l. A sarokr®sz felŖl az ºt l§bkºz®pcsont fel® legyezŖ-

szerŤen ºt bolt²v figyelhetŖ meg. A leghosszabb ®s legmagasabb a II. l§bkºz®pcsont ir§ny§ban 

van, k¿lºnºsen fontos a szerepe a l§b tart§s§ban a hosszanti boltozatoknak. 

Az I. ®s V. hosszanti boltozatok el¿lsŖ v®ge kºzºtt h¼z·dik a kereszt- vagy har§ntboltozat. E 

h§rom fŖ boltozat a k®t l§bban rugalmas, kupolaszerŤ tart·szerkezetet alkot. A boltozatok 

magass§ga, a l§b hossz- ®s keresztir§ny¼ m®retei a tests¼ly ®s ®letkor v§ltoz§s§t·l f¿ggŖen 

megv§ltozik. 
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Ćltal§nosan haszn§lt m®retek 

A l§bbeli tervez®s®hez sz¿ks®ges a l§b m®reteinek meghat§roz§sa. Neh®z a l§bon olyan m®r®si 

pontokat tal§lni, melyek teljes biztost§ggal felismerhetŖk ®s megism®telt m®r®s eset®n azonos 

eredm®ny kapunk. A l§b m®r®sekor olyan anat·miai pontokat jelºl¿nk ki, melyek a l§bon 

megkºzel²tŖleg pontosan kitapinthat·, felismerhetŖ ®s ²gy a l§b kiterjed®s®t a kapta 

kialak²t§s§hoz meghat§rozza. 

 

3. §bra A l§b m®rŖpontjai3 

 
3 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 
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A l§bfej kiterjed®s®t hossz¼s§gi, sz®less®gi, ker¿leti ®s magass§gi m®retekkel hat§rozzuk meg, 

§ltal§ban hagyom§nyosan, hiteles²tett m®rŖszalaggal m®rve. 

Hossz¼s§gi m®retek: hossztengellyel p§rhuzamosan 

        l§bhossz sarokt·l m®rve:  a l§bfejhossz, a l§bfejnek a sarok kºzep®tŖl a nagy l§bujj- 

        hegy®ig terjedŖ t§vols§ga, melyet a l§bkºrrajzon m®r¿nk le, 

 kisujjv®g t§vols§ga a sarokt·l m®rve. 

Sz®less®gi m®retek: hossztengelyre merŖlegesen m®rve 

- b¿tyºksz®less®g: a l§bfej legnagyobb sz®less®ge. A l§bkºrrajz felv®telekor a belsŖ ®s 

k¿lsŖ b¿tyºk legkiemelkedŖbb pontjait megjelºlj¿k ®s a k®t pont kºzti t§vols§g adja a 

l§bfejsz®less®g m®ret®t, 

 

- k¿lsŖ b¿tyºksz®less®g  

- kisujjsz®less®g                                        

- nagyujjsz®less®g 

- l§gy®ksz®less®g 

- saroksz®less®g: a l§brajz felv®telekor a sarokr®sz belsŖ ®s k¿lsŖ kiemelkedŖ pontjait 

megjelºlj¿k, ®s a k®t pont kºzti t§vols§g adja a saroksz®less®g m®ret®t. 

4. §bra: L§bm®retek4 

Ker¿leti m®retek: anat·miai pontokon §t m®rve  

- b¿tyºkker¿let: a belsŖ ®s k¿lsŖ b¿tyºk legkiemelkedŖbb pontj§n ®s a kis 

      l§bujjon kereszt¿l m®rt ker¿let. Ezt a m®retet kiv®telk®ppen k®tf®le m·don m®rj¿k, 

®spedig a test s¼ly§val terhelt §llapotban ®s terheletlen §llapotban (a l§bat felemelve). 

B¿tyºkm®retnek a k®t m®r®s §tlag§t vessz¿k. 

 

- marker¿let: a l§b hosszanti boltozat§nak (l§gy®k) legmagasabb pontj§n, ®s 

az I. l§bkºz®pcsont v®g®nek legkiemelkedŖbb pontj§n kereszt¿l m®rt ker¿let. 

 

 
4 Dr Beke J§nos: BŖrfeldolgoz·ipai k®zikºnyv, MŤszaki Kiad· 1978 
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- sarokker¿let: a sarokgºrb¿let ®s a l§b hajl§svonal§n kereszt¿l m®rt ker¿let. C®lszerŤ a 

m®r®sn®l a l§bat a k²v§nt sarokmagass§gnak megfelelŖ emelŖre §ll²tani. 

 

- bokaker¿let: kºzvetlen¿l a belsŖ boka felett, az als· l§bsz§r legv®konyabb r®sz®n m®rt 

ker¿let. Enn®l a m®retn®l a bokamagass§g m®ret®t is meg kell §llap²tani (m®g egy m®r®st 

kell alkalmazni, a bokamagass§g m®r®s®t). A bokam®ret magass§g§t a talpfel¿let felfekvŖ 

s²kj§t·l m®rj¿k a bokam®r®s s²kj§ig. 

 

- ikraker¿let: az als· l§bsz§r legnagyobb ker¿lete, melyet az als· l§bsz§r 

h§ts· izomzat§nak legkiemelkedŖbb r®sz®n kereszt¿l m®r¿nk. Enn®l a m®retn®l is 

megm®rj¿k a talpfel¿let felfekv®si s²kj§t·l m®ret magass§got. 

 

- FelsŖsz§r m®ret: a t®rd alatt, a sz§rkapocscsont kitapogathat· fej®n kereszt¿l m®rt 

ker¿let. A m®ret meghat§roz§s§hoz megadjuk a talp felfekv®si s²kj§t·l m®rt magass§got. 

 

Fenti m®retek kºz¿l a legfontosabb a l§bfejhossz, a b¿tyºk- ®s saroksz®less®g, a 

b¿tyºkker¿let, marker¿let, sarokker¿let, mert ezek a m®retek egyszersmind a kaptafagy§rt§s 

alapjai. 

             

Egyedi gy§rt§sn§l alkalmazott kieg®sz²tŖ m®retek 

Egyedi m®retv®tel sor§n a l§b §llapot§t·l f¿ggŖen sz¿ks®ges lehet az al§bbi m®retek rºgz²t®se 

a m®retfelv®tel sor§n a kapta kialak²t§s§hoz: 

-      nagyujj tengely®nek excentricit§sa, 

-      elŖ marker¿let,  

-      marmagass§g,                        

-      torokmagass§g,                

-      sarokcsont behajl§sa,  

-      boka²v behajl§sa 

sz§rtetŖ magass§g§nak ®s ker¿let®nek megad§sa - modelltŖl f¿ggŖen  - a l§bbeli tervez®s®hez. 

 

1.1.3. M®retv®teli m·dszerek:  

-    m®rŖszalagos m®retv®tel 

-    m®retv®tel digit§lis eszkºzºkkel 
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Hagyom§nyos kºrrajzos elj§r§s: 

 

5. §bra Hagyom§nyos m®retv®tel5 

A l§b m®r®s®nek legelterjedtebb ismert m·dszere az ¼n. l§bkºrrajzos elj§r§s. A l§brajz 

k®sz²t®sekor ¿gyeln¿nk kell arra, hogy l§bfejek tests¼llyal egyenletesen terhelve ¼gy 

t§maszkodjanak a s²kfel¿letre, hogy a l§bsz§r merŖleges legyen.  

                 

 

6. §bra: l§bkºrrajz6 

 
5 Saj§t k®p: ATTILA CIPŕ 
6 P®terfi J§nos-Szemenyei Zolt§n-V§rnai Imre: A cipŖ szerkeszt®se I. MŤszaki Kºnyvkiad· 1982. 
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A l§brajzon rºgz²tj¿k a b¿tyºksz®less®g m®r®s®re szolg§l· pontokat, majd a ker¿leti ®s 

magass§gi m®retek mellett a l§b hossz§t is. A l§b ker¿leti ®s magass§gi m®reteit a megjelºlt 

anat·miai pontokon m®rj¿k hiteles²tett m®rŖszalaggal, melyet a l§b idomait kºvetve teljesen a 

l§bra sim²tunk. A teltebb l§bakn§l kiss® feszesebbre h¼zzuk meg a m®rŖszalagot.  

Kºrrajzos m®retv®tel l§bnyomattal  

A Grªper-Thomsen k®sz¿l®k alkalmaz§sakor a l§bkºrrajzzal egyidejŤleg a l§b talpi fel¿let®n a 

l§b nyomat§t is rºgz²tj¿k. 

Az elj§r§shoz haszn§lt k®sz¿l®k l®nyeg®ben egy Ăszemºlcsºkkelò sŤrŤn ell§tott gumilapb·l §ll, 

amelynek teljes fel¿let®t egy fest®khord· hengerrel minden m®retv®tel elŖtt §tken¿nk fest®kkel. 

Az ²gy elŖk®sz²tett gumilap fel¿let®re sim§n felfekvŖ pap²rlapot helyez¿nk ®s m®rendŖ l§bat 

erre l®ptetj¿k r§.    

 

 

7. §bra Plantogram eg®szs®ges ®s l¼dtalpas l§br·l7 

A m®rendŖ l§bat a megfelelŖ eszkºzzel hagyom§nyosan kºrbe rajzoljuk. Az anat·miai pontokat 

bejelºlj¿k a pap²ron. A Ăszemºlcsºkò ann§l sz®lesebben ®s erŖsebben nyom·dnak a pap²rlapra, 

min®l nagyobb a l§b talpi fel¿let®nek helyenk®nt v§ltoz· nyom§sa. 

 
7 P®terfi J§nos-Szemenyei Zolt§n-V§rnai Imre: A cipŖ szerkeszt®se I. MŤszaki Kºnyvkiad· 1982. 
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A m§sik egyszerŤ k®sz¿l®k raszteres lenyomatot ad. Az §ltal§nosan haszn§lt, igen egyszerŤen 

kezelhetŖ k®sz¿l®k l®nyege egy keretbe foglalt rugalmas mŤanyag lap. A lap egyik fel¿lete 

sima, a m§sik oldal§n h§rom s²kban k¿lºnbºzŖ nagys§g¼ n®gyzeth§l· helyezkedik el. (A 

n®gyzeth§l· fel¿let®re b®lyegzŖp§rna fest®ket ken¿nk filchengerrel.) A raszteres fel¿let al§ 

pap²rlapot helyez¿nk, majd a m®rendŖ l§bat a mŤanyag lapra §ll²tjuk. A l§bkºrrajzot egy 

mŤanyag p§lca seg²ts®g®vel rajzoljuk meg. 

A l§bnyomat alapj§n t§j®koz·dunk a l§b alakj§r·l ®s a boltozatok helyzet®rŖl, esetleges 

deformit§sok kialakul§s§r·l. Eg®szs®ges l§b eset®n a belsŖ boltozat ter¿let®n lenyom·d§s nincs, 

addig pl.: a l¼dtalpas l§b eset®n ez a ter¿let fest®kes lesz. A lenyomat kiterjed®se ®s besºt®ted®se 

mutatja a l§b megv§ltozott statikai §llapot§t. 

Kombin§lt elj§r§ssal ï gipsz m®retv®tellel 

A kombin§lt m®retv®telt a gyakorlatban az ortop®diai cip®szek akkor alkalmazz§k, amikor az 

erŖsen deform§lt ®s/vagy csonkolt l§br·l hagyom§nyos m·dszerekkel m§r megb²zhat·, pontos 

m®retv®tel csak nehezen vagy nem v®gezhetŖ el. 

Ebben az esetben is a m®retv®tel alapjait a szakma szab§lyai szerint v®gezz¿k ®s a m®rt adatokat 

rºgz²tj¿k, majd a deform§lt l§br·l gipszmint§t k®sz²t¿nk.  A gipszmint§t hagyom§nyosan 

gipszp·lya alkalmaz§s§val ï feltekercsel®ssel v®gezz¿k ®s teljes megszil§rdul§sa elŖtt a l§br·l 

·vatosan elt§vol²tjuk, majd m®rethŤs®g®t megŖrizve a k®t sz®l®t ºsszeilleszt®ssel rºgz²tj¿k. A 

kikem®nyedett mint§t kiºntve pontos alapot kapunk a gy§rt§shoz, gy§rtm§nytervez®shez, 

valamint az egyedi kapta kialak²t§s§hoz. 

 

M®retv®tel digit§lis eszkºzºkkel 

M²g a nagy¿zemi cipŖgy§rt§sban napjainkban m§r §ltal§nosan elterjedt a digit§lis eszkºzºk 

haszn§lata, addig az egyedi m®retes ®s ortop®d cipŖket gy§rt· v§llalkoz§sok meghat§roz· 

h§nyada hagyom§nyos m·dszereket ®s eszkºzºket haszn§l a l§bak m®r®s®re. 

A cipŖipari alkalmaz§s sor§n l®nyeg®ben egy olyan berendez®s csal§dot ®rt¿nk alatta, mely 

k®sz¿l®kek 2 D-s ®s 3 D-s programokat haszn§lnak a l§b szkennel®s®re, statikus ®s dinamikus 

inform§ci·k gyŤjt®s®re, valamint a digit§lisan nyert adatok alapj§n talpbet®tek ®s kapt§k 

k®sz²t®s®re CNC mar·g®pek seg²ts®g®vel. 

A cipŖiparban alkalmazott berendez®sek: 

- l§bszkenner (InFoot) 

Az InFoot egy hordozhat· 3D-s t®rbeli szkenner, amely a l§bak digitaliz§l§s§ra szolg§l. A 

k®sz¿l®k az optikai l®zertechnol·gia seg²ts®g®vel a l§b teljes, 3 dimenzi·s form§j§t k®sz²ti el. 

A szkenner munkaz·n§ja 350 x 190 x 150 vagy 250 mm lehet. A berendez®s szab§lyos USB 

csatlakoz·val illeszthetŖ a sz§m²t·g®phez ®s vez®rlŖegys®ggel kalibr§lt k®szlettel l§bm®retek 

meghat§roz§s§t seg²tŖ speci§lis sz§m²t·g®pes programokkal rendelkezik. 
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8. §bra: L§bszkenner8 

-  kontakt l§bm®rŖ (FootMeter) 

A FootMeter a l§b hossz¼s§gi ®s ker¿leti/bŖs®gi alapm®ret®t rºgz²ti a kontakt szenzorok 

seg²ts®g®vel. A l§b aktu§lis §llapot§t ®s t®rbeli jellegzetess®geit digit§lis f®nyk®pek rºgz²tik. 

Mindezek az adatok ®s k®pek a sz§m²t·g®pes adatb§zisba ker¿lnek megŖrz®sre, ahonnan 

kºnnyen visszakereshetŖk ®s a m®retfelv®tel dokument§ci·jak®nt is szolg§lnak.  

                 

                                        
9. §bra: Kontakt l§bm®rŖ9 

  

 
8 Forr§s: http://www.shoemaster.co.uk 
9 Forr§s: http://www.shoemaster.co.uk 
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      -    s²k l§bszkenner (Ecofoot) 

Az Ecofoot s²k l§bszkenner a hagyom§nyos l§bkºrrajzot rºgz²ti emberi beavatkoz§s n®lk¿l. A 

m®retv®tel sor§n a k®zzel m®rt ker¿leti/bŖs®gi m®reteket, valamint a l§bra vonatkoz· egy®b 

tov§bbi adatokkal ®s szem®lyi adatokkal egy¿tt a sz§m²t·g®pes adatb§zis Ŗrzi meg.  

                                     
10. §bra S²k l§bszkenner10 

A sz§m²t·g®ppel seg²tett tervez®s rendszer®t CAD-nak, a sz§m²t·g®ppel seg²tett kivitelez®st, 

gy§rt§st CAM-nak nevezz¿k (CNC berendez®sek). 

A CAD/CAM rendszerek ®s eszkºzºk a l§b m®r®s®re ®s analiz§l§s§ra szolg§lnak. 

Meghat§rozz§k a l§b m®ret®t, majd az ²gy nyert adatokat haszn§lj§k fel a cipŖk®sz²t®sn®l, 

valamint az ortop®diai talpbet®tek ®s kapt§k k®sz²t®s®n®l. 

 

Kaptafatervez®shez: - A ShoemasterÈ Shoe CUSTOM : 

A rendszer eszkºzt§ra lehetŖv® teszi a l§b ®s a kaptafa m®reteinek elemz®s®t ®s amennyiben 

arra sz¿ks®g van, akkor a kaptafa fŖ m®reteinek a l§bm®retekhez val· igaz²t§s§t automatikus 

vagy interakt²v ¿zemm·dban. 

A m®retkezelŖ funkci·k seg²ts®g®vel a l§b ®s a kaptafa szabadon v§laszthat· vagy szabv§nyos 

[kereszt]metszetk®nt ºsszehasonl²that·, mikºzben az eredm®nyek 2D-ben ®s 3D-ben is 

megjelen²thetŖk.  Tºbb szabv§nyos metszet ®s m®ret a rendszer r®sz®t k®pezi, melyeket sz¿ks®g 

eset®n a felhaszn§l· saj§t szok§saihoz igaz²that. 

A forma- ®s m®retm·dos²t·, illetve a modellkezelŖ eszkºzºk seg²ts®g®vel a kaptafa alakja ®s 

jellemzŖ m®retei egyszerŤen ®s gyorsan igaz²that·k a gy§rtm§ny elv§rt jellemzŖinek 

 
10 Forr§s: http://www.shoemaster.co.uk 
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megfelelŖen.  A m·dos²t§sok sz®less®g/ker¿leti ®s magass§gi ir§nyban, valamint szabadon 

kijelºlhetŖ ter¿leteken bel¿l interakt²v m·don megval·s²that·k. 

Kimeneti eredm®nyek: 

- A l§b ®s kaptafa m®retadatai ®s alaki jellemzŖi. 

- Az adott l§bhoz legjobban illeszkedŖ kaptafa kiv§laszt§sa. 

- Egyedi kaptafa terve ®s modellje (digit§lis adatb§zisa) a megrendelŖ l§b§nak jellemzŖihez 

igaz²tva. 

- A kaptafa 3D modellj®t tartalmaz· szabv§nyos adatf§jl a kialak²tott egyedi kaptafa 

elk®sz²t®s®hez vagy legy§rt§s§hoz (CNN mar·g®pen). 

https://www.youtube.com/watch?v=3aCaAO0G2A4 

   

1.2. Alapminta szerkeszt®sek  

Az egyes l§bbeli-f®les®geket a leggyakrabban a felsŖr®sz¿k szerkezete, a felsŖr®sz szab§sa, 

valamint a kaptafa fel¿let Ăbetakar§s§nakò m®rt®k®tŖl f¿ggŖen csoportos²tjuk az al§bbi 

jellemzŖ term®kt²pusok szerint:  

-    szand§lok,  

-    nyitott papucsok, 

-   z§rtorr¼ papucsok, 

-   szlig pumpsºk, 

-   pumps cipŖk, 

-   f®lcipŖk, 

-   bokacipŖk, 

-   sz§ras cipŖk, 

-   divatcsizm§k, 

-   csizm§k. 

A felsŖr®szek grafikus szerkeszt®si m·dszerei k®t fŖ csoportba sorolhat·k: 

   -    l§b ut§ni elj§r§s,  

   -    kaptafa ut§ni elj§r§s. 

A l§b, illetve a l§bm®retek ut§ni szerkeszt®si m·dszert r®gebben §ltal§nosan haszn§lt§k a 

cipŖiparban, napjainkban m§r csak az egyedi (m®retes ®s ortop®d) cipŖk, valamint azok 

kaptaf§inak szerkeszt®s®hez haszn§lj§k. A m·dszer elŖnye az egyszerŤs®g. H§tr§nya, hogy a 

k¿lºnlegesen, a l§b m®reteire igaz²tott kaptaf§ra nagy gyakorlatot ig®nyel a megfelelŖ felsŖr®sz 

szerkeszt®se.     

https://www.youtube.com/watch?v=3aCaAO0G2A4
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A kaptafa fŖ m®reteit a megfelelŖ §tlagm®retŤ l§b adatai hat§rozz§k meg, azonban ezek nem 

egyeznek meg pontosan. A kapt§k m®retez®sekor figyelembe kell lenni az al§bbi t®nyezŖkre: 

- a leendŖ viselŖ ®letkor§ra, a l§b fiziol·giai adotts§g§ra, 

- a l§b ºsszenyomhat·s§gi m®rt®k®re, 

- a felsŖr®sz mechanikai tulajdons§g§ra, 

- a b®l®sr®teg vastags§g§ra, 

- a talpszerkezet hajl®konys§g§ra ®s vastags§g§ra. 

A fŖ kaptam®reteket h§rom fŖ csoportra osztjuk 

- hossz¼s§gi, 

- har§ntir§ny¼: sz®less®gi ®s ker¿leti, 

- magass§gi m®retek. 

 A kaptafa hossz¼s§gi fŖ m®rete a l§b hossz§val, a kaptaf§n a hosszhajtatnak megfelelŖ ²ven 

m®rt gºrbe vonal hossz¼s§g§val egyezik meg.  

 

11. §bra: Kaptafa m®retre alak²t§sa11 

H§rom fŖ ker¿leti m®retet szoktak megadni: a b¿tyºkker¿letet, a marker¿letet ®s a 

sarokker¿letet. Egyedi kaptakialak²t§skor a l§b §llapot§nak figyelembev®tel®vel a m®rt 

m®reteihez az alapkapta m®ret®t igaz²thatjuk: sz®less®gben ®s bŖs®gben. Sz®less®gben a 

sz¿ks®ges oldalak kiragaszt§s§val (max. 3 ï 5 mm) lehetŖleg kruponb·l, a sima foglal§si ®l 

megtart§sa miatt. BŖs®gm®ret korrig§l§s§ra elŖform§zott, tºbbszºrºsen felhaszn§lhat·, a 

k²v§nt helyre rºgz²thetŖ un. alcnikkal, sarokbŖs®get pedig pl. ®kv§g§sos kaptaf§n§l az ®k kellŖ 

megnyit§s§val is megoldhatjuk. Minden korrekci·n§l kºvetelm®ny a sima f§rafoglal§si fel¿let, 

hogy a kaptafa kih¼z§sakor a l§bbeli s®r¿l®smentes maradjon. 

 
11 Saj§t k®p, ATTILA CIPŕ 
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A kapt§nak k®t fontos magass§gi m®rete van: a sarokmagass§g ®s az orrfelhajl§s m®rt®ke. 

Kisebb jelentŖs®gŤ a b¿tyºkmagass§g, a marmagass§g, a torokmagass§g, a tarajmagass§g ®s az 

orrmagass§g. Ezen m®reteket az egyedi m®retv®telkor rºgz²tett m®retek alapj§n a kapt§kon a 

sz¿ks®ges m®rt®kig plasztik§ljuk a k²v§n ter¿leteken.  

  

1.2.1 Szºgrendszer szerinti alapminta k®sz²t®s  

A l§b alakj§hoz ®s m®reteihez igazod· szºgrendszer szerinti felsŖr®sz-szerkeszt®si m·dszer®t 

Robert Knºfel drezdai cip®szmester dolgozta ki a XIX. sz§zadban. A m·dszer alapja a 

legfontosabb l§bm®retek elhelyezked®se ®s nagys§ga. Magyarorsz§gon a szºgrendszer szerinti 

szerkeszt®s 1879-ben a budapesti Cip®szseg®dek Egyes¿let®ben D®pold J·zsef cip®szmester 

tan²t§sai alapj§n v§lt ismertt®, majd Bodh J·zsef mint v§ndor szaktan²t· tette orsz§gosan 

ismertt®, majd tan²t§sait a Cip®szk§t® c²mŤ kºnyvben adta kºzz®.   

A szºgrendszer szerinti szerkeszt®s alapelve: 

    

                         12/a,b,c §br§k: szºgrendszer szerinti szerkesz®s alapelve12 

a.) m®reth§l·zat 

b.) szerkeszt®si seg®dvonalak ®s szºgek 

c.) szºgek v§ltoz§sa a sarokmagass§g nºvel®s®vel.  

A s²kon §ll· l§bon a b¿tyºkker¿let oldaln®zeti vet¿lete 98Á, a sarokker¿let® 39Á, a bokaker¿let® 

82Á ®s a sz§rker¿let® 83Á szºget z§r be az egym§ssal merŖleges seg®dvonalakkal. a sarokszºg 

a sarokmagass§g nºveked®s®vel v§ltozik. A boka- ®s a sz§rker¿let vet¿lete, valamint a 

sz§rkºz®pvonal §ltal bez§rt szºg minden sarokmagass§g eset®n v§ltozatlan marad. 

 

 

 
12 Dr Beke J§nos: BŖrfeldolgoz·ipai k®zikºnyv, MŤszaki Kiad· 1978 
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NŖi sz§rascipŖ szerkeszt®se szºgrendszer szerint:    

13. §bra szerkeszt®si seg®dvonalak13 

A szerkeszt®s menete: 

- Felrajzoljuk az X-Y koordin§ta-rendszert, majd az O pontb·l kiindulva Y tengelyre felm®rj¿k 

a kaptafa sarokmagass§got, OS. 

- S pontb·l kiindulva az X tengelyre felm®rj¿k a l§b hossz§nak 67%-§t. Az ²gy kapott B pontot 

ºsszekºtve S sarokponttal a felemelt alapvonalat nyerj¿k. 

- B b¿tyºkpontb·l a felemelt alapvonalhoz k®pest megrajzoljuk a b¿tyºkvonal ir§ny§t ï a 

b¿tyºkvonal szºge = 98Á+ sarokmagass§g cm-ben. 

- A B pontb·l kiindulva az X tengelyre felm®rj¿k a l§b hossz§nak 33%-§t, C orrpontot kijelºlve 

megrajzoljuk az orrvonal szºg®t, mely minden esetben 110Á. 

- S sarokpontb·l a felemelt alapvonalhoz k®pest meghat§rozzuk a sarokvonal ir§ny§t ï 

sarokvonal szºge = 39Á+ sarokmagass§g cm-ben. 

- A sarokvonalon a S pontb·l kiindulva felm®rj¿k a sarokbŖs®g fel®t -kijelºlve a T pontot. 

- A b¿tyºkvonalra felm®rj¿k a a B-D t§vols§g§t: b¿tyºkker¿letbŖl kivonva a b¿tyºksz®less®get 

mm-ben sz§m²tott eredm®nyt osztjuk 2-vel, majd a kijelºlt T   pontot ºsszekºtj¿k a D ponttal. 

- Az orrvonalra a b¿tyºkvonalra felm®rt t§vols§g fel®t 10 mm-rel megnºvelve vissz¿k fel a CI  

pontot kijelºlve. 

A fentiek alapj§n a T-D ®s D-I pontokat egyenessel ºsszekºtve a D-I  egyenest az orrpont 

ir§ny§ban 25 mm-rel megnºvelve kapjuk a fejr®sz hossz§t Iô. 

 
13 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 
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KºvetkezŖ l®p®sek a f§rafoglal§si tºbblet seg®dvonalainak megszerkeszt®se. A f§rafoglal§si 

tºbblet m®rt®ke a felsŖr®sz- ®s als·r®sz gy§rt§s§n§l felhaszn§lt anyagok vastags§g§t·l, valamint 

az als·r®sz-ºsszeerŖs²t®si technol·gi§t·l f¿gg. Kºzepes anyagvastags§gn§l §ltal§nosan haszn§lt 

m®retek a kºvetkezŖk: 

- Az alapvonalon a C pontt·l balra felm®r¿nk 13 mm-t Cô.   

 -     B-D egyenes ir§ny§ban az alapvonal al§ felm®r¿nk 15 mm-t. 

- A felemelt alapvonalon megfelezz¿k a S-B t§vols§got ®s a felezŖpontban kijelºlj¿k a G 

pontot, majd a G pontb·l a B pont fel® felm®rj¿k a kaptafahossz egyharmad§nak az 

egynegyed®t (G1) ï majd a B pontb·l a G fel® felm®rj¿k a a kaptafahossz egyharmad§nak 

harmad§t ®s ²gy a (B1) pontot kapjuk. 

- a B1 pontb·l a felemelt alapvonallal p§rhuzamosan felm®r¿nk 15 mm-t, majd a (G1) 

pontb·l merŖlegesen 8mm-t (G2), valamint a S sarokpontb·l az alapvonal fel® 10 mm-t 

(Sô). V®g¿l, ºsszekºtve a kijelºlt pontokat megkapjuk a bedolgoz§si tºbbletet hat§rol· 

seg®dvonalakat. 

-    T pontb·l az alapvonalra merŖlegesen berajzoljuk a sz§r-ir§nyvonalat, majd a sarokvonalat 

megfelezve (M) a felez®si ponton §t az alapvonalra merŖlegesen berajzoljuk a 

sz§rkºz®pvonalat. 

-   M  pontb·l kºrzŖnyil§sba v®ve az M-T szakaszt, a sz§rkºz®pvonalra felvet²tj¿k a (Tô) pontot. 

-  A sz§rkºz®pvonal ®s a felemelt alapvonal metsz®spontj§t·l m®rj¿k fel a cipŖ sz§rmagass§g§t, 

az F pontot. 

-   A bokavonal ir§ny§t a Tô ponton §t 82Á alatt h¼zott egyenessel, a sz§rz§r·vonalat az F ponton 

§t 83Á alatt h¼zott egyenessel jelºlj¿k ki. 

-   A bokavonal a sz§r ir§nyvonal§b·l a K ®s N pontokat, a sz§rz§r·vonal pedig a L ®s H 

pontokat hat§rozza meg. A helyes sz§r§ll§s ®rdek®ben a sz§rat kiss® h§trafel® kell dºnten¿nk, 

ez®rt L  pontb·l visszam®r¿nk az F pont fel® 10 mm-t, illetve a K  pontb·l ennek a k®tharmad§t. 

-   Meghat§rozzuk a boka-, illetve a sz§rbŖs®geket:  

           -  bokabŖs®g (mm) = b¿tyºkbŖs®g (mm) ï 10 mm; 

          - sz§rbŖs®g a sz§r magass§g§t·l f¿gg, ²gy meghat§roz§sakor a bokabŖs®ghez hozz§adjuk 

a bokavonal feletti t§vols§g fel®t, majd a sz§rz§r· vonalra felm®rj¿k sz§rbŖs®g fel®t Lô pontb·l 

®s a Hô pontot kapjuk, a bokavonalra pedig a bokabŖs®g fel®t m®rve az Nô pontot kapjuk.  

-  A h§ts· sz§rvonal kialak²t§s§hoz az S pontb·l f¿ggŖleges ir§nyban felm®r¿nk 20 ï 22 mm, 

majd az ²gy kapott S1 pontot ºsszekºtj¿k Nô ponttal. Megfelezz¿k S1Nô szakaszt ®s az ²gy 

kijelºlt E felez®si pontban a szakaszra merŖlegesen befel® m®r¿nk 10 mm-t (Eô). 

- A belsŖ z§r·vonalak szerkeszt®s®t a fejkiv§g§s ®s a k®regvonal magass§g§nak 

megrajzol§s§val kezdj¿k. A B-D szakasz felez®si pontja P, valamint a S-E egyenesen felm®rj¿k 

a B-P+ 10 mm hossz¼s§got ®s a kapott R pontot ºsszekºtj¿k ®s megkapjuk a k®regvonalat. 
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-   G ponton kereszt¿l merŖlegest §ll²tunk a P-R egyenesre, mely a Gô pontot metszi ki, ²gy 

megkaptuk a fej hossz§t meghat§roz· seg®dvonalat ï most m§r megrajzolhatjuk a k²v§nt 

felsŖr®sz modell kºrvonalait a megfelelŖ helyeken lehetŖleg l§gy ²veken, ker¿lve az ®les 

szºgben tal§lkoz· vonalakat. 

NŖi magassz§r¼ derby szab§s¼ cipŖ alapmint§ja 

14. §bra: NŖi magassz§r¼ derby szab§s¼14 

 

Szºgrendszer szerinti alapminta k®sz²t®s minden l§bbeli t²pus eset®n, term®kfajtas§gt·l 

f¿ggetlen¿l alkalmazhat· a szakma szab§lyai szerint. Ugyanakkor minden alapminta 

szerkeszt®sn®l aj§nlatos az alapminta megfelelŖs®g®t, m®retar§nyait ï tov§bbi mintak®sz²t®s 

elŖtt - ellenŖrizni az elŖk®sz²tett kaptaf§ra. 

 

15. §bra: Alapminta ellenŖrz®se15 

 
14 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 
15 Saj§t k®p, ATTILA CIPŕ 
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Napjainkban ez a munkaig®nyes ®s nagy tapasztalatot k²v§n· m·dszer m§r csak nagyon 

ig®nyes, magas minŖs®gŤ, egyedi gy§rtott k®zmŤipari, valamint ortop®diai cipŖgy§rt§sban 

haszn§latos.  

 

1.2.2 Kaptafa ut§ni szerkeszt®s 

A kaptafa ut§ni szerkeszt®s alapja a kaptafam§solat k®sz²t®se. 1899-ben Hatfield hozta 

nyilv§noss§gra az §ltala kidolgozott kaptam§sol§si elj§r§st. Ez az elj§r§s a kaptafa fel¿let®nek 

m§sol§sa mellett megtartja a szºgrendszer alapj§t, a der®kszºgŤ koordin§ta rendszer, ®s a magas 

sz§r¼ cipŖkn®l a sz§r kialak²t§s§ra szolg§l· h§l·zatot is. 1900-ban Kºhler tºk®letes²tette a 

rendszert, 1913-ban   Kiss Albert a budapesti CipŖfelsŖr®sz-k®sz²tŖk Egyes¿let®ben ismertette 

az elj§r§st. 

A kaptafam§solat (k·pia) a kaptafafel¿let eg®sz®nek vagy r®sz®nek a s²kba kiter²tett fel¿let®t 

jelen²ti meg. Mivel a kaptafa gºrbe fel¿lete pontosan nem ter²thetŖ s²kba, a felsŖr®szmint§k 

szerkeszt®s®hez mindig csak kºzel²tŖ pontoss§g¼ k·pia haszn§lhat·. A szerkeszt®s pontoss§ga 

®rdek®ben ï ha a kapta fajtas§ga indokolja - k®sz²t¿nk belsŖ oldali kaptafam§solatot, k¿lsŖ 

oldali kaptam§solatot vagy a leggyakrabban alkalmazott §tlagolt kaptafam§solatot. 

A kaptafa fel¿let®nek m§sol§s§hoz leggyakrabban pap²r, textil, PVC f·lia, illetve ezek 

hidegkontakt ragaszt·anyaggal bevont v§ltozatai haszn§latosak. 

Az §tlagolt kaptafam§solatot ¼gy k®sz²tj¿k, hogy a belsŖ, ill. a k¿lsŖ oldali m§solatokat 

egym§sra rajzoljuk ¼gy, hogy a mindkettŖn bejelºlt felsŖ b¿tyºkpontoknak megfelelŖ pontok 

®s a sarokgºrb®k als· harmada fedj®k egym§st. Az §tlagolt k·pia kºrvonal§t a k®t kaptam§solat 

kºzºtt rajzoljuk meg, egyed¿l a b¿tyºkr®szen kell a k¿lsŖ k·pia kont¼rj§t kºvetni. A 

kaptafam§sol§s a legnagyobb pontoss§got ®s gondoss§got, valamint gyakorlatot ig®nyel.  

A k·pia ut§n tºrt®nŖ szerkeszt®si rendszerben meghat§rozhat· a k·pia hossza, melyet az 

orrcs¼cst·l a sarokgºrbe als· harmad§n l®vŖ pontig m®r¿nk, ®s a k·piahossz sz§zal®kos 

ar§nyait adjuk meg az un. standard modellek kialak²t§s§n§l.  

Az alapminta t§mpontjainak meghat§roz§sa: 

-  k·piahossz: az orrcs¼cst·l a sarokgºrbe legkiemelkedŖbb pontj§ig m®rt t§vols§g (100%) 

-  a k·piahossz 21%-a ï a f®lcipŖ sz§rmagass§ga, 

-  a k·piahossz 22%-a  -  seg®dpont a sz§rmagass§ghoz, 

-  a k·piahossz 41%-a  -  a  fej hossza, 

-   a k·piahossz 48%-a  -  a fŤzŖr®sz-hossz seg®dvonala, 

-   a k·piahossz 62%-a  - a b¿tyºkpont, 

-   a k·piahossz 68%-a  -  a fejvonal, 

-   a k·piahossz 78%-a  -  az orrbor²t®k vonala. 
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16. §bra: Az alapminta jellemzŖ pontjainak meghat§roz§sa16 

A felsŖr®sz szerkeszt®si h§l·zata rendszerint az §tlagolt k·pi§ra ®p¿l, ez teszi lehetŖv®, hogy a 

kaptaf§ra j·l illeszkedŖ felsŖr®szt k®sz²thess¿nk. Az alaph§l·zat elveiben ®s szerkeszt®si 

menet®ben l§bbeli t²pusokk®nt nem v§ltozik, ²gy igen sz®les kºrben alkalmazhat· az al§bbi 

standard modellekn®l: 

     -  kºrºmcipŖ (pumps), 

     -  kºtŖs cipŖ, 

     -  p§ntos cipŖ, 

     -  nyelves cipŖ, 

     -  alulfejes (derby v§g§s¼) cipŖ, 

     -  fel¿lfejes (oxfordi v§g§s¼) cipŖ. 

Az alapminta szerkeszt®s®n®l a k·pi§t olyan §ll§sba helyezz¿k, mint amilyet a kaptafa a k®sz 

cipŖben elfoglal.  Ha a kaptaf§t a szºgrendszerbŖl ismert X -Y koordin§ta-rendszerbe 

helyezz¿k, akkor az Y tengelyen a O pont ®s a sarokszeglet (S) kºzºtti t§vols§g a 

sarokmagass§g§t, m²g az orrcs¼cspont az X tengelytŖl az orrfelhajl§s m®rt®k®t hat§rozza meg. 

  

 
16 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 
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1.2.3 NŖi f®lcipŖ szerkeszt®se ï alulfejes (derby) szab§s¼ 

 

17. §bra 

Alulfejes (derby) szab§s¼ nŖi f®lcipŖ szerkeszt®se17 

 

- Felrajzoljuk az X-Y koordin§ta-rendszert, majd az O pontb·l kiindulva Y tengelyre felm®rj¿k 

a kaptafa sarokmagass§got. A felm®r®s eredm®nye S sarokpont (17-s §bra).  

- Az S pontb·l kiindulva az X tengelyre felm®rj¿k a k·pia hossz§nak 62%-§t. Az ²gy kapott B 

pontot ºsszekºtve S sarokponttal, a felemelt alapvonalat (X1) nyerj¿k. 

- A keresztmetszet m§solatot ¼gy illesztj¿k ®s rajzoljuk az X-Y koordin§ta-rendszerbe, hogy a 

m§solat sarokszegletpontja S sarokponton illeszkedj®k ®s az X tengely a b¿tyºkr®szen a belsŖ 

®s k¿lsŖ oldalak k¿lºnbs®g®t felezze. A m§solat sz®l®nek X tengelytŖl m®rt t§vols§ga (BB1) 

§ltal§ban 2 mm. 

- A 2 cm-es sarokmagass§gnak megfelelŖen a B pontb·l kiindulva a felemelt alapvonalon (X1) 

100Ü szºget szerkeszt¿nk ®s a m§solat felsŖ sz®l®n kimetssz¿k D fejpontot, DB t§vols§got 

felezve a fej sz®less®g®t meghat§roz· E pontot kapjuk. 

- A D pontb·l az alapvonalon (X) merŖlegest bocs§tva (F), majd D pontb·l kiindulva a DF 

egyeneshez 75Ü szºget szerkesztve az §bra szerint megrajzoljuk a tºrŖvonalat. 

- A m§solat als· vonal§t·l felm®rj¿k a f§rafoglal§si tºbbletet, majd az ²gy meghat§rozott 

pontokat folyamatosan ºsszekºtj¿k. 

-  Az S sarok szegletpontb·l kiindulva a m§solat sarokgºrb®j®re felm®rj¿k a sz§rmagass§got 

(A) ®s a k®regbor²t®k magass§g§t (A1), majd az ²gy kapott pontokat ºsszekºtj¿k E ponttal. Az 

EA seg®dvonal a sz§rz§r·vonal kialak²t§s§ra val·. 

  

-   A felsŖr®szminta sarokvonala a megfelelŖ sz§rz§r·d§s ®s a k®reg hely®nek biztos²t§s§ra a 

m§solat sarokgºrb®j®tŖl elt®rŖ. A megfelelŖ sz§rz§r·d§s biztos²t§s§ra az AE seg®dvonalon az 

 
17 P®terfi J§nos - Szemenyei Zolt§n - V§rnai Imre: A cipŖ szerkeszt®se II. MŤszaki Kºnyvkiad· 1978 
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A pontb·l az E pont fel® az anyag vastags§g§t·l f¿ggŖen felm®r¿nk 2-2,5 mm-t (A2), majd az 

S pontb·l y tengelyre felm®rj¿k a sz§rmagass§g 1/3-§t (S1). A2 ®s S1 pontot ºsszekºtve, a 

felsŖr®sz sarokvonal§nak kialak²t§s§hoz sz¿ks®ges seg®dvonalat kapjuk.  

 

-   A fŤzŖr®sz kialak²t§s§hoz D pontb·l kiindulva a m§solat marvonal§ra felm®rj¿k a fŤzŖr®sz 

hossz¼s§gi m®ret®t (V), majd a DV vonalra 110Ü szºget szerkesztve, a szºg sz§ra EA 

seg®dvonalon kimetszi V1 pontot. VV1 ®s V1A seg®dvonalak a sz§rz§r·vonalak kialak²t§s§ra 

val·k. A sz§r fŤzŖr®sz hossz¼s§g§t a fŤzŖlyukak sz§m§nak megfelelŖen hat§rozzuk meg ¼gy, 

hogy a fŤzŖlyukak sz§m§hoz hozz§adunk 1,5 cm-t.  

 

-   A fejr®sz hossz§nak meghat§roz§s§ra a felemelt alapvonalra (X1) S pontb·l kiindulva 

felm®rj¿k O,41 Hk t§vols§got (G) majd e ponton kereszt¿l az EA1 seg®dvonalra merŖlegest 

bocs§tunk (G1). A fej hossz§nak meghat§roz§s§val befejezt¿k a nŖi derby-szab§s¼ fŤzŖs cipŖ 

felsŖr®szmint§j§nak kialak²t§s§hoz sz¿ks®ges seg®dvonalh§l·zat szerkeszt®s®t.  

 

 

 

18. §bra: A modell kºrvonalait az al§bbi §bra szerint rajzoljuk18 

  

 
18 P®terfi J§nos - Szemenyei Zolt§n - V§rnai Imre: A cipŖ szerkeszt®se II. MŤszaki Kºnyvkiad· 1978 



24 

 

1.2.4 F®rfi f®lcipŖ ï alulfejes (derby) szab§s¼ 

A f®rfi f®lcipŖk szerkeszt®se elvileg azonos a nŖi f®lcipŖk®vel. Ćltal§ban a f®rfi f®lcipŖket 

hosszabb fejr®sszel k®sz²tj¿k, ez®rt a szerkeszt®skor SB t§vols§g 0,59-0,60 Hk-ra, SR 

t§vols§got 0,44+0,45 Hk-ra ®s SG t§vols§got 0,38-0,40 H-ra vessz¿k fel (9. §bra).  

 

 
                              19. §bra: F®rfi f®lcipŖ - derby szab§s¼-   szerkeszt®se19 

 

F®rfi f®lcipŖ szerkeszt®s®nek menete:  

-  A sarokmagass§g OS= 20 mm. Felemelt alapvonal SB=0,59 Hk.  

-  A m§solat koordin§ta-rendszerbe rajzol§skor BB1= 3mm.  

-  A sz§rmagass§g SA=Nº+24 mm. A sz§r z§r§s§hoz AA2+2-3mm.  

-  A sz§rh§ts·vonal kialak²t§s§hoz SS1= AS/3  

-  A fej hossz§nak meghat§roz§s§hoz SG= 0,38 Hk.  

-  A fŤzŖr®sz hossz§nak meghat§roz§s§hoz SR=0,44 Hk.  

-  A b¿tyºkvonal szºge 100Ü.  

-  A fŤzŖr®sz sz®less®g®t meghat§roz· E pont = DB/2.  

-  A tºrŖvonal szºge 79Á-2=77Ü.  

-  A fŤzŖr®sz felsŖ z§r·vonal§nak szºge 115Á.  

- A felsŖr®szminta kirajzol§sakor a fejvonalat ®s a bokavonalat kb.40mm sugar¼ kºr²vnek 

megfelelŖ ²vben rajzoljuk meg. A fŤzŖr®sz lekerek²t®se D pontn§l kb. 15mm ®s V pontn§l 

kb. 10 mm sugar¼ kºr²vnek felel meg.  

- A fej sz§r al§ esŖ al§lapol§si tºbblete kºzepes vastags§g¼ bŖrt felt®telezve 9mm, amelyet 

a fejvonallal p§rhuzamosan h¼zunk meg. E pontb·l a vonalra 15mm-t felm®rve a  V pon-

tot kapjuk.  

 

 
19 P®terfi J§nos - Szemenyei Zolt§n - V§rnai Imre: A cipŖ szerkeszt®se II. MŤszaki Kºnyvkiad· 1978 
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- A fej nyelvhez csatlakoz· vonal§t E pontb·l a D pontt·l 22-25mm-re levŖ P pontig 

rajzoljuk meg. A nyelv al§lapol§sa a fej fel® 6-7mm. A nyelv a tºrŖvonalon 12-15mm-rel 

®r t¼l a fŤzŖr®sz vonal§n. 

 

 

20. §bra F®rfi f®lcipŖ kºrvonalai20 

1.2.5 NŖi fel¿lfejes f®lcipŖ szerkeszt®se  

  

A fejv§g§sos (fel¿lfejes) f®lcipŖn®l a fejet a sz§r fej fel® esŖ al§lapol§s§ra illesztj¿k, ²gy a fej a 

sz§rr®sz felett helyezkedik ®s a fŤzŖr®sz als· sz§rny§t befogja. H§tr§nya, hogy nehezebb a cipŖ 

felv®tele a szŤkebb beb¼j§s miatt. 

 

Az alapminta szerkeszt®se hasonl· a derby-szab§s¼ f®lcipŖ szerkeszt®s®hez, ²gy csak az 

elt®r®seket vessz¿k sorba. A sarokgºrbe, bedolgoz§si tºbblet, b¿tyºk ®s tºrŖvonal 

meghat§roz§sa ut§n a szerkeszt®st az al§bbiak szerint folytatjuk. 

  

- A b¿tyºkvonal (DB) felez®se ut§n (E) a b¿tyºkvonalon a D pont fel® felm®r¿nk 4-5 mm-

t, majd A pontot ºsszekºtj¿k E ponttal, ®s E1 pontot A1 ponttal. AE seg®dvonal a 

sz§rmagass§g, m²g A1E1 seg®dvonal a fejkiv§g§s sz®less®g®nek meghat§roz§s§ra val·.  

 
20 P®terfi J§nos - Szemenyei Zolt§n - V§rnai Imre: A cipŖ szerkeszt®se II. MŤszaki Kºnyvkiad· 1978 
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- A fŤzŖr®sz hossz§t (DV) annyi cm-ben hat§rozzuk meg, ah§ny fŤzŖlyukat k²v§nunk 

elhelyezni a fŤzŖr®szben. 

 
  

                                    21. §bra NŖi fejv§g§sos f®lcipŖ szerkeszt®se21 

 

- A fej hossz§t meghat§roz· SG t§vols§got az elŖbbiekhez hasonl·an 0,42 Hk-ban vessz¿k 

fel. A seg®dvonalrendszer kialak²t§sa ut§n az alapmint§t az al§bbiak szerint rajzoljuk:  

 

22. §bra NŖi fejv§g§sos f®lcipŖ kºrvonalai22 

1.2.6 F®rfi fel¿lfejes f®lcipŖ szerkeszt®se 

A fejv§g§sos f®rfi f®lcipŖ szerkeszt®si h§l·zat§t a koordin§ta-rendszerben helyezett 

kaptafam§solat seg²ts®g®vel, a derby f®lcipŖ®vel teljesen azonos alapl®p®sekkel ®p²tj¿k fel. 

  

Elt®r®s az al§bbiakban van:  

 
21 P®terfi J§nos - Szemenyei Zolt§n - V§rnai Imre: A cipŖ szerkeszt®se II. MŤszaki Kºnyvkiad· 1978 
22 P®terfi J§nos - Szemenyei Zolt§n - V§rnai Imre: A cipŖ szerkeszt®se II. MŤszaki Kºnyvkiad· 1978 
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- A fej vonal§nak kialak²t§s§t a D pontb·l kiindulva a fejkiv§g§s vonal§n egy kb. 18-20 mm-es 

®s a fej sz§rnyn§l kb.25 mm-es sugar¼ kºr²vnek megfelelŖ ²vvel v®gezz¿k. A fej hossz§t GG1 

seg®dvonal hat§rozza meg.  

 

 

23. §bra F®rfi fel¿lfejes f®lcipŖ szerkeszt®se23 

 

- A fŤzŖr®sz tŤz®si sort egy kb. 50 mm sugar¼ kºr²vnek megfelelŖ ²vvel rajzoljuk meg ¼gy, 

hogy a fŤzŖr®szsor vonala a marvonalat (DV) legfeljebb 20 mm-re kºzel²tse meg. 

- A sz§r fej fel® esŖ al§lapol§sa nem p§rhuzamos a fej oszt§svonal§val, hanem a fŤzŖr®szn®l 

2-3 mm-rel sz®lesebb, mint a fej sz§rnyvonal§n§l.  

- A nyelv szerkeszt®sekor egy kºz®pvonalra felm®rj¿k a DV t§vols§got, majd a D pontb·l 

balra felm®rj¿k az al§lapol§s sz®less®g®t, m²g a V pontb·l jobbra felm®r¿nk 18-20mm-t. 

- A nyelv sz®less®ge alul 20-22, fel¿l 22-25 mm. A sz®less®gi m®retek felvitele ut§n a 

nyelvet rajzoljuk meg. 

 
24. §bra F®rfi fejv§g§sos f®lcipŖ kºrvonalai24

 

 

1.2.7. Sz§m²t·g®pes szerkeszt®sek  

A ShoemasterÈ Shoe POWER  

A program 2D ®s 3D funkcionalit§sa lehetŖv® teszi a hagyom§nyos/manu§lis 

gy§rtm§nytervezŖi folyamatoknak egyetlen virtu§lis kºrnyezetben val· v®ghezvitel®t a 

 
23 P®terfi J§nos - Szemenyei Zolt§n - V§rnai Imre: A cipŖ szerkeszt®se II. MŤszaki Kºnyvkiad· 1978 
24 P®terfi J§nos - Szemenyei Zolt§n - V§rnai Imre: A cipŖ szerkeszt®se II. MŤszaki Kºnyvkiad· 1978 
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sz¿ks®ges visszat®rŖ m·dos²t§si kºlts®gek minimaliz§l§s§val, ami egyben a kaptafak®sz²t®s, a 

mintatervez®s (technikai modellez®s) ®s a sorozat-kifejt®s (grad²roz§s) idŖ- ®s eszkºzig®ny®t is 

jelentŖsen csºkkenti.  A megl®vŖ mint§k adatainak bevitel®hez CALCOMP DIGIBOARD VI t²pus¼ 

rajzdigitaliz§l·t javasolnak. 

Az e-Last (e-Kaptafa) import§l§sa az egyedileg kialak²tott vagy bedigitaliz§lt vagy a kaptaf§k 

sz§ll²t·j§t·l sz§rmaz· szabv§nyos grafikus form§tum¼ f§jl betºlt®s®t teszi lehetŖv®, amely a 

l§bbeli felsŖ- ®s als·r®sz®nek megtervez®shez n®lk¿lºzhetetlen (a l§bbeli belsŖ ter®t ®s 

k¿lalakj§t meghat§roz·) alapadatk®nt haszn§lhat·. 

A be®p²tett, tºbbf®le kaptafa-fel¿let s²kba-ter²t®si algoritmusok seg²ts®g®vel a kaptaf§ra rajzolt 

/ tervezett modell s²kbeli ( p®ld§ul a bŖr ®s text²li§k) alkatr®szeinek mint§i §ll²that·k elŖ. 

A l§bbeli tervez®se, azaz a konstrukci· ®s a cipŖalkatr®szek kialak²t§sa t®rben (3D) ®s s²kban 

(2D) egy idŖben tºrt®nik.  Az alkatr®szmint§k gy§rt§sra alkalmas (r§hagy§sokkal kieg®sz²tett, 

jelºl®sekkel ®s feliratokkal ell§tott, egym§ssal ºsszehangolt) elk®sz²t®s®hez kºnnyen kezelhetŖ 

funkci·k ®s eszkºzºk §llnak rendelkez®sre. 

Kimeneti eredm®nyek: 

¶ Nagypontoss§g¼ s²kba-ter²tett kaptafamodellek (k·pi§k). 

¶ Pontos talpb®l®sminta. 

¶ S²kbeli (2D) sorozatolt alkatr®sz- ®s megmunk§l§si (pl. sz®lbehajt·) mint§k. 

¶ T®rben (3D) sorozatolt/grad²rozott kaptafamodellek ®s f§jljaik. 

¶ FelsŖr®sz konstrukci·k ®s mint§k automatikus §tvitele adott kaptaf§r·l m§sikakra. 

 

https://www.youtube.com/watch?v=dcbPDlYKo10 

 

 

 
25. §bra: Sz§m²t·g®pes szerkeszt®s25  

 
25 Forr§s internet: https://www.youtube.com/watch?v=dcbPDlYKo10 

https://www.youtube.com/watch?v=dcbPDlYKo10
https://www.youtube.com/watch?v=dcbPDlYKo10
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1.3 R®szmint§k k®sz²t®se 

1.3.1 FelsŖr®sz: sz²n- ®s b®l®sszab§smint§k, jelºlŖ, ºssze§ll²t· mint§k.   

A l§bbelik k®t fŖ szerkezeti r®szre bonthat·k: felsŖr®szre ®s als·r®szre. A felsŖr®sz a l§bfejet ®s 

az als· l§bsz§rat r®szben vagy teljes eg®sz®ben befedŖ, puha v®kony anyagb·l k®sz¿lt r®sz. 

A felsŖr®sz k¿lsŖ alkatr®szei: fej, sz§r, orrbor²t®k, k®regbor²t®k, h§ts·sz²j, nyelv. BelsŖ 

alkatr®szei: fejb®l®s, sz§rb®l®s, k¿lºnbºzŖ sz²jak (sz§rtetŖ, cs¼sz·), kºzb®l®s. 

A felsŖr®sz szab§smint§inak elk®sz²t®s®hez a modell szerkesztett alapmint§j§t felhaszn§lva, 

alkalmass§ tessz¿k az alkatr®szek §tm§sol§s§hoz egy m§sik rajzlapra, melyen imm§r a k²v§nt 

alkatr®sz kºrvonala l§that·. 

26. §bra Az alapminta elŖk®sz²t®se mintav§g§shoz26 

ElŖk®sz²t®s ut§n a r®szmint§k kijelºl®s®vel ®s ahol sz¿ks®ges, a minta sz®l®hez hozz§adjuk a 

sz®lmegmunk§l§si tºbbletet jelzŖkºrzŖ seg²ts®g®vel, a felsŖr®sz szab§smint§it kiv§gjuk. 

Ćltal§nosan alkalmazott, hogy (§tlagos anyagvastags§g eset®n) sz®lbehajt§si tºbbletnek 4 ï 5 

mm-t, az al§lapol§si tºbbletnek 7 ï 8 mm-t, az ºsszevarr§sokra pedig 2 mm tºbbletet hagyunk 

r§. Szint®n az alapminta megfelelŖ fel¿let®nek ®s pontjainak §tm§sol§s§val k®sz²thetj¿k el az 

ºssze§ll²t·, valamint jelºlŖmint§kat. 

F®rfi fel¿lfejes f®lcipŖ mintak®sz²t®se l§that· a felv®telen - kaptafam§solat elk®sz²t®s®tŖl az 

alapminta szerkeszt®s®n ®s kiszab§s§n §t, sz²n-, b®l®s-, ºssze§ll²t·- jelºlŖminta k®zi k®sz²t®se.  

https://online.paulparkman.com/pages/about-us 

 

 
26 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 

https://online.paulparkman.com/pages/about-us
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27. §bra: Derby szab§s¼ f®rfi f®lcipŖ b®l®skialak²t§sa27 

A b®l®smint§k kialak²t§s§n§l - figyelemmel a modell saj§toss§g§ra, valamint ºsszeszerel®si 

m·dj§ra - §ltal§ban a sz§rz§r·vonalon 2 mm tiszt§z§si tºbbletet, a derby vonalon 8 mm 

al§lapol§si tºbbletet, sarokvonalon pedig §thajt§si tºbbletet hagyunk az ¼.n. lengŖb®l®s 

kialak²t§s§hoz. A bedolgoz§si tºbbleten c®lszerŤ 5 mm-rel rºvidebbre venni a b®l®st, hogy 

bedolgoz§s ut§n ne legyen hosszabb a sz²nalkatr®szn®l.  

A jelºlŖmint§k alakja pontosan megegyezik a megfelelŖ alkatr®sz (fel¿let) alakj§val. A 

k¿lºnbs®g mindºssze annyi, hogy a minta kºrvonalain bel¿l ï §tsz¼r§ssal vagy §tv§g§ssal ï 

felt¿ntetj¿k, kiemelj¿k a meghat§roz· ellenŖrzŖ pontokat, illetve a jelºlendŖ pontok ®s vonalak 

hely®t. 

 

28. §bra: Sz§m²t·g®pes minta kifejt®s 28 

1.3.2. Als·r®sz darabol§si mint§k: talp, talpb®l®s, k®reg, orr-merev²tŖ, talpkºzkitºltŖ 

A l§bbelik m§sik fŖ szerkezeti r®szre a felsŖr®sz mellett az als·r®sz.  Egys®gei a talpb®l®s, a 

talp, a sarok, a  k®reg ®s az orrmerev²tŖ.  A l§b talpi fel¿let®t v®di a k¿lsŖ behat§sokt·l, egyben 

t§masztja a l§bat ®s elŖseg²ti a j§r§st.  

A belsŖ merev²tŖk a sz²nalkatr®szek ®s a b®l®s kºzºtt elhelyezkedŖ alkatr®szek: orrmerev²tŖ, 

oldalerŖs²t®k ®s a k®reg. 

 

 
27 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 
28 Forr§s internet: https://www.youtube.com/watch?v=dcbPDlYKo10 

https://www.youtube.com/watch?v=dcbPDlYKo10
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Az orrmerev²tŖ 

A l§bbeli orr®sz®nek alaktart§sa mellett a l§b¼jjak v®delm®t biztos²tja. Az orrmerev²tŖ 

m®retez®sekor a fej alakj§b·l indulunk ki. Az orrbor²t®k n®lk¿li cipŖkn®l az orrmerev²tŖ hossza 

a nagys§gsz§m f¿ggv®ny®ben v§ltozik tapasztalat alapj§n: 

   - f®rfi cipŖkn®l         2NŖ-8 mm, 

   - nŖi cipŖkn®l           2Nº-12 mm, 

   - balerina cipŖkn®l   2Nº mm. 

Orrbor²t®kos cipŖkn®l az orrbor²t®k al§lapol§s§t legfeljebb 2 mm-re kºzel²theti meg. A 

bedolgoz§si vonalon nem ®ri el a felsŖr®sz vonal§t. 

 

Az oldalerŖs²t®k 

Feladata a k®reg ®s az orrmerev²tŖ kºzºtti §tmenetet k®pezve a l§bbeli formatart·s§g§t 

biztos²tsa. Az oldalerŖs²t®k hossz§t ¼gy §llap²tjuk meg, hogy mind a k®reg, mind az orrmerev²tŖ 

alatt 10 mm al§lapol§s legyen. Ćltal§nosan alkalmazott m®rete 3Nº.  

A magass§ga pedig §ltal§ban a cipŖ nagysz§m§nak k®tharmad + 17. 

 

29. §bra: Orrmerev²tŖ ®s oldalerŖs²t®k m®retez®se29 

 

A k®reg 

A k®reg feladata kettŖs. A l§b sarokr®sz®nek rugalmas oldalt§maszt§sa mellett v®di a k¿lsŖ 

behat§sokt·l. A k®reg elhelyez®se, felfekv®si fel¿lete, magass§ga ®s m®rete meghat§roz·. Ha a 

k®reg nem megfelelŖ, akkor a s¼ly nagy r®sz®t viselŖ sarokcsont helyzete bizonytalann§ v§lik,  

a l§b elŖre cs¼szik a cipŖben, a l§bujjak eltorzulnak. 

 

A k®reg alakja ®s m®rete f¿gg a l§bbeli fajtas§g§t·l, a modell kialak²t§s§t·l ®s a kaptafa 

sarokr®sz®nek form§j§t·l. Helyes megv§laszt§sa dºntŖ fontoss§g¼ a k®sz l§bbeli funkci·j§nak 

teljes²t®s®ben. GyermekcipŖkn®l hosszabb k®rget alkalmazunk, mint a felnŖtteknek k®sz¿lŖ 

cipŖkn®l, mert a fejlŖd®sben l®vŖ l§b fokozottabb oldalt§maszt§st k²v§n. 

 

 
29 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 
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Ha a k®reg magass§g§t nºveln¿nk kell (pl. magassz§r¼ cipŖkn®l ï berlini k®reg alkalmaz§sakor, 

csizm§kn§l), akkor a hossz§t csºkkenten¿nk kell, nehogy a legºrd¿l®sben akad§lyozza a l§bat. 

A t§maszt· funkci· nºvel®se ®rdek®ben a k®reg belsŖ oldal§t megnºvelj¿k (gyermekcipŖk, 

gy·gycipŖk). 

 

Hagyom§nyos (k®zi, egyedi gy§rt§s¼) technol·gi§val k®sz¿lŖ l§bbelikn®l szerkeszt®sen k²v¿l a 

tapasztalati ¼ton kialakult m·dszerrel is meghat§rozhatjuk a k®sz felsŖr®sz alapj§n - annak 

kialak²t§s§t, m®reteit figyelembe v®ve - a k®reg alapm®reteit, form§j§t ®s funkci· szerinti 

vastags§g§t.  A bŖrk®reg alapanyaga nºv®nyi cserz®ssel k®sz¿lt k®regnyak vagy hassz®l, ez®rt 

fokozottan ¿gyelni kell, hogy a kiszab§sakor a hosszir§ny¼ ny¼l§sir§nya a legkisebb legyen. 

 

A rostmŤbŖr k®rgek lemez vagy m§r elŖform§zott k®reg form§j§ban ker¿lnek cipŖipari 

feldolgoz§sra. 

 

A k®reg k®t legfontosabb m®rete a magass§ga ®s a hossza, mindk®t m®ret a nagys§gsz§mmal 

ar§nyos ®s az y=AN+C k®plettel sz§m²thatjuk ki. 

30. §bra: K®regm®retek kisz§m²t§s§nak egy¿tthat·i30 

 

A k®reg zºm®ben szimmetrikus alkatr®sz, ez®rt a t§bl§zatban megadott egy¿tthat·k a 

szerkesztendŖ k®reg hossz§nak fel®re vonatkoznak. 

 

 
30 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 
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31. §bra K®regszerkeszt®s sarokprofil ut§n31 

A foglal·talpb®l®s 

Feladata az als·r®sz-gy§rt§si technol·gi§t·l f¿ggŖen, a felsŖr®sz ®s a talp kºzºtti kapcsolat 

l®trehoz§sa. A talpb®l®sre foglaljuk fel a felsŖr®szt, majd erre ker¿l fel a j§r·talp ®s a sarok a 

talpal§si elj§r§s m·dj§nak megfelelŖen. Ugyanakkor a talpb®l®snek rugalmasnak is kell lennie, 

hogy a l®p®skori legºrd¿l®st ne akad§lyozza meg.  

 

A foglal·talpb®l®s megszerkeszt®s®re tºbbf®le m·dszer ismert, a legink§bb elterjedt k®t 

v§ltozatot ismertetj¿k. 

  

Foglal·talpb®l®s szerkeszt®se l§bkºrrajz alapj§n 

Legink§bb az egyedi cipŖk®sz²t®sn®l haszn§ljuk. A l§bkºrrajzon bejelºlj¿k a sarokkºz®ppontot, 

majd ezen ®s a m§sodik l§bkºz®pcsonton kereszt¿l megh¼zzuk a talpb®l®s alapvonal§t. (a 

sarokvonal az alapvonalra merŖleges, a b¿tyºkvonal az alapvonallal 80Á-os szºget z§r be) 

 

A talpb®l®s hosszm®rete = l§bm®ret + akci·hossz (§ltal§ban 1 cm), 

                                 a-A = 5 mm, (sarok-al§hajl§s) 

                                A-C = 0,16Ht,  (sarokvonal) 

                                                A-D = (0,62+0,66) Ht, (b¿tyºkvonal) 

         talpb®l®s sz®less®g = E-F a b¿tyºk ker¿leti m®ret®nek egyharmada+ 5-10 mm, 

               saroksz®less®g = G-H a belsŖ kºrrajz mellett a k®t kºrvonal kºzºtti t§vols§g 1/5-e.        

 

A D-E fel®n®l p§rhuzamos egyenest h¼zunk az alapvonallal - ez a vonal (Mayer vonal) a 

nagyl§bujj kºzep®n halad §t. Ez a vonal hat§rozza meg a talpb®l®s el¿lsŖ belsŖ oldal§nak ®s az 

orr®sz alakj§nak kialak²t§s§t. 

 
31 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 
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32. §bra: Foglal·talpb®l®s szerkeszt®se l§bkºrrajz alapj§n32 

 

 

Foglal·talpb®l®s szerkeszt®se a ĂKò s®ma alapj§n: 

A m®rtani alapokon tºrt®nŖ szerkeszt®sn®l a l§b m®retei kºzºtti ºsszef¿gg®seket alkalmazzuk. 

Felrajzoljuk az alapvonalat, majd az alapvonalon a l§bhossz ar§ny§ban az al§bbi m®reteket 

vissz¿k fel. 

 

 
32 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 
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33. §bra: Talpb®l®s szerkeszt®se ĂKò s®ma alapj§n33 

 

Miut§n felm®rt¿k az alapvonalra a t§bl§zatban foglalt t§mpontok hely®t, a C, D, E, G, ®s H 

pontokon kereszt¿l az alapvonalra merŖlegeseket h¼zunk, majd ezeken a pontokban felm®rj¿k 

a sz®less®gi m®reteket. A talpb®l®s sz®less®g®t a b¿tyºkbŖs®gbŖl sz§m²thatjuk ki. A 

tapasztalatra hagyatkozva: a b¿tyºksz®less®g a b¿tyºkbŖs®g 36%-a, vagy Z²bin k®plet 

alkalmaz§s§val:                                            

                                                 

Tbsz = A x N + B x W + C 

ahol az egy¿tthat·k: A= 1,5,     

                                 B = 2,       

                                 C = 10,5. 

 
33 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 
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A kapott sz®less®gi ®rt®k 40%-§t az F pontt·l balra (F1), 60%-§t az E pontb·l jobbra (E1) a 

k¿lsŖ b¿tyºk ir§ny§ba vissz¿k fel.  Az F1 pontban felm®rj¿k a nagyl§bujj, az E1 pontban pedig 

a kisl§bujj szºg®t.      

 
 

A saroksz®less®g: felnŖtt l§bbelikn®l a b¿tyºksz®less®g 71%-a, a gyermekcipŖkn®l 70 %. A 

kapott m®ret 44%-§t a belsŖ oldalra m®rj¿k (C2), majd a marad®kot a k¿lsŖ oldalra (C1).  

A l§gy®kvonal k¿lsŖ oldal§nak kialak²t§s§hoz seg®dvonalat a (D1) seg²ts®g®vel hat§rozzuk 

meg. D-D1 = 1,15 x C-C1 

A belsŖ-l§gy®kvonal kialak²t§s§hoz ºsszekºtj¿k F -C2, valamint a F1 -C1 pontokat. A sarok-

kºz®ppont (M) a KL egyenesen a B pontb·l metssz¿k ki a 0,93C2L sug§rral. A talpb®l®s 

kºrvonal§t a B-C2-F1-H1-I-G1-E1-D1-C1-B pontok ºsszekºt®s®vel rajzoljuk meg. 

 

A j§r·talp 

A j§r·talp kºrvonalainak kialak²t§s§t az als·r®szgy§rt§si elj§r§snak megfelelŖen kell 

kialak²tani. A talp m®ret®t ®s alakj§t a felhaszn§lt anyagok vastags§ga ®s a talpal§s m·dja 

alapvetŖen befoly§solja. Pontos talpmint§t a talpb®l®s kºrvonalai alapj§n k®sz²thet¿nk, ha 

ismerj¿k a felhaszn§land· anyagok vastags§g§t.  

Az alkalmazott gy§rt§si elj§r§s f¿ggv®ny®ben is v§ltozik a talp kºrvonala. Azokn§l a 

technol·gi§kn§l, ahol a felsŖr®sz a talpb®l®sre van foglalva kisebb, azokn§l a technol·gi§kn§l, 

ahol a felsŖr®sz nem simul teljesen a talpb®l®s sz®l®hez, vagy kihajtjuk a talpra, mint a flexibel 

elj§r§sn§l, nagyobb talpra van sz¿ks®g¿nk. 

A talpfelerŖs²t®s vonala hat§rozza meg azt, hogy mennyivel kell elt®rnie a talp m®ret®nek a 

talpb®l®s m®ret®tŖl. Ha a felerŖs²t®s vonala a talpb®l®s kºrvonal§n bel¿l helyezkedik el, mint 

pl. a szeges, ragasztott, kereszt¿lvarrott elj§r§sokn§l, az elt®r®s m®rt®ke 1,5 ï 2 mm. Ha a 

felerŖs²t®s kºrvonala k²v¿lre esik, mint pl. a r§m§n varrott elj§r§sn§l, az elt®r®s 5 mm is lehet. 

A talpsz®l megmunk§l§si m·dj§t·l f¿ggŖen 1 -1,5 ï 2 mm tºbblettel is sz§molnunk kell a talp 

m®ret®nek meghat§roz§sakor. 

34. §bra:A talpszerkeszt®shez haszn§lt m®rŖpontok34 

 
34 Szemenyei Katalin: Szakrajz Budapest, 1998 
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A talpb®l®s talpm®retre val· felnagy²t§shoz a talpszerkeszt®si t§bl§zatot haszn§ljuk. 

 

A sarok feladata a l§b sarokr®sz®nek az al§t§maszt§sa ï magass§ga, a j§r·fel¿let nagys§ga, a 

sarok¿l®s kialak²t§sa nagy pontoss§got ig®nyel.  

 

 

1.4 Alapanyag norm§k meghat§roz§sa, kalkul§ci· k®sz²t®s 

 

1.4.1. A l§bbeli anyagnorm§j§nak meghat§roz§sa  

 

Anyagnorm§n azt a fel¿leten / vagy s¼lyban m®rt anyagmennyis®get ®rtj¿k, mely az adott 

alkatr®sz (felsŖr®sz alkatr®szei, aljar®sz alkatr®szei) kiszab§s§hoz sz¿ks®ges. Ez az 

anyagmennyis®g mindig nagyobb, mint a l§bbelikbe ker¿lŖ alkatr®szek val·s§gos fel¿lete vagy 

s¼lya. A tºbbletanyag-ig®nyt a szab§s sor§n elker¿lhetetlen¿l keletkezŖ hullad®k okozza. 

 

A felsŖr®sz anyagnorm§j§t az anyagkihaszn§l§s m®rt®ke hat§rozza meg, azaz, hogy hogyan 

lehet manipul§lni szab§s kºzben:  

-  a szab§s sor§n az alkatr®sz alakj§b·l ad·d· hullad®k ï saj§tos hullad®k, Hs%  
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-  az alkatr®szek ®s a bŖr alakj§t·l f¿ggŖ ï sz®lhullad®k, Hsz%  

-  a szaband· bŖr minŖs®g®bŖl ad·d· hibahullad®k Hh%  

 

A manipul§ci· (anyagkihaszn§l§s m®rt®ke) sz§m²t§sa:  

 

                                               M%= 100%- (Hs%-Hsz%-Hh%) 

 

M§s megkºzel²t®sben az anyagnorma:  

 

                                             Ae =   
Ϸ
ρππϷ 

 

                                     At = alkatr®szek tiszta fel¿lete      

 

 
35. §bra Szab§s sor§n keletkezŖ hullad®kok35 

 

 

 

Saj§tos hullad®k Hs% meghat§roz§sa:  

 

A saj§tos hullad®k az alkatr®szek tiszta ter¿let®nek ®s a paralelogramma ter¿let®nek az 

ar§nya, azaz: 

              

                                      Hs% ρzππ       

 

 

A paralelogramma elrendez®s a gºrbe vonal¼ mint§k legkedvezŖbb illeszt®si, elhelyez®si 

m·dja. Az alkatr®szek elhelyez®sekor -"ºtºs szab§ly"- alapvetŖ, hogy egy alkatr®sznek 

legal§bb h§rom ponton kell ®rintkeznie a mellette l®vŖ alkatr®sszel. 

 
35 Forr§s: http://sdt.sulinet.hu   
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Az azonos mint§k azonos pontjait ºsszekºtve paralelogramm§t kapunk, amely k®t minta teljes 

fel¿let®t ®s a kºzt¿k l®vŖ hullad®kot tartalmazza.  

Lem®rve ®s ºsszeszorozva a paralelogramma alapj§t ®s magass§g§t kapjuk a paralelogramma 

fel¿let®t (Ap)  

 

Paralelogramma illeszt®si rendszer ºtºsszab§lya: 

                                           

36. §bra: Paralelogramma illeszt®si v§ltozat36 

A sz®lhullad®k nagys§ga az alkatr®szek nagys§ga, a szaband· bŖr ter¿lete ®s gyakorlati 

sz§m²t§sb·l eredŖ §lland·k kºzºtti ºsszef¿gg®s alapj§n hat§rozhat· meg:  

        (ÓÚϷ
Ѝ

#  

 

        W = a szab§sra jellemzŖ viszonysz§m, azaz W=An/Am  

 An = az §tlagos bŖr nagys§ga (dm2)  

 Am = az §tlagos mint§k ter¿lete (dm2)  

 

 C1 ®s C2 §lland· ®rt®kek a bŖr fajt§j§t·l f¿ggŖen -   

 

 C1 C2 

felsŖbŖrºk eset®n 39 0 

krupon 25 0 

nyak, hasr®sz 25 4 

 

 

Hibahullad®k a bŖr hasznos²that· ter¿lete ®s a bŖr teljes ter¿let®nek ar§nya:  

 

       (ÈϷ  

 
36 Footwear Desing Development Intstitute 2003   
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        Ht = a bŖr hasznos²that· ter¿lete (dm
2)  

 Hn = a bŖr teljes ter¿lete (dm
2) 

 

Min®l nagyobb (Mopt) ®rt®ke, ann§l gazdas§gosabban szabhat· a modell. 

 

 

S¼ly§ruk anyagelŖir§nyzata: 

A s¼ly§ruk®nt forgalomba hozott kem®ny§r¼-bŖrºk norm§j§nak sz§m²t§sok ¼tj§n val· 

meghat§roz§hoz elsŖsorban az alkatr®szek tiszta tºmeg®t kell ismern¿nk. A tiszta fel¿letet ®s a 

paralelogramma fel¿letet a fel¿leti §ruk®val azonos m·don kell meghat§rozni. 

Az alkatr®sz tiszta tºmeg®nek meghat§roz§sa: 

                                                        St = T x V x ɔ 

St ï az egy p§r alkatr®sz tiszta tºmege (gr) 

 T -  egy p§r alkatr®sz tiszta fel¿lete (cm2) 

 V ï az alkatr®szek §tlagos vastags§ga (cm) 

 ɔ -  az anyag t®rfogattºmege (gr/cm3) 

A tiszta tºmeg ismeret®ben az al§bbiak szerint sz§molunk tov§bb: 

                                               M opt % =        

M % = M opt % ï Hs % 

ὌϷ
ςυὧ

Ѝ7
 

Anyagnorma (kem®ny§ru eset®n) : 

ὃ
Ὓ ρππ

ὓϷ
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1.4.2 Gazdas§gi sz§m²t§sok 

A l§bbeli §ra a l§bbeli ®rt®k®nek p®nzben val· kifejez®se, ami mag§ban foglalja az elŖ§ll²t§si 

®s forgalmaz§si kºlts®geket, valamint a nyeres®get. Az §r a piac egyik fontos t®nyezŖje, 

melynek szab§lyoz· szerepe van. A term®k kialak²tott §ra ºsztºnºzze a cipŖ k®sz²tŖj®t a 

fogyaszt·i ig®nyeknek megfelelŖ, minŖs®gi term®kek elŖ§ll²t§s§ra. 

A kalkul§ci· alapja az egys®gnyi term®k elŖ§ll²t§s§ra ford²tott kºlts®gek (ºsszege/p§r): 

- fŖbb kºlts®gek: 

o anyagkºlts®g 

o munkab®rkºlts®g 

o kºlts®g jellegŤ elvon§sok (b®rj§rul®kok) 

o egy®b anyagkºlts®gek, sz§ll²t§si kºlts®gek, rekl§m, b®rleti d²j, kamatkºlts®g 

o §ltal§nos kºlts®gek: energia, eszkºzre ford²tott kºlts®gek 

o ad·k 

o v§mok, illet®kek 

- nyeres®g  

Anyagkºlts®g meghat§roz§sa: 

- a felhaszn§lt anyagok megnevez®se 

- a felhaszn§lt anyagok 1 p§rra esŖ mennyis®ge 

- a felhaszn§lt anyagok egys®g§ra 

- a felhaszn§lt anyagok t®teles §ra/ p§r forintban kifejezve. 

Munkab®rkºlts®g: A term®k elk®sz²t®s®re ford²tott munka·r§k mennyis®g®t meghat§rozza a 

modell megmunk§l§si ig®nye, amely f¿gg a felsŖr®sz kialak²t§s§t·l, gºrb¿leteitŖl, a varratok 

hossz§t·l ®s param®tereitŖl, valamint az alkalmazott gy§rt§si technol·gi§t·l ®s berendez®sektŖl. 

A modell munkaig®ny®t a mŤveleti normaidŖk ºsszes²t®s®vel, munka·r§ban adjuk meg 

(r®szmŤveletek normaperceinek ºsszese) ®s a rezsi·rad²j szorzat§val kapjuk meg a kºzvetlen 

b®rkºlts®get. 

A nyeres®g meghat§roz§sa: a v§llalkoz· dºnt®se -   a mindenkori piaci helyzet®nek figyelembe- 

v®tel®vel ï nincs az §r kialak²t§sakor kºtelezŖen alkalmazand· elŖ²r§s a maxim§lis §rr®sre, 

haszonkulcsra. 
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1.4.3 Kalkul§ci· k®sz²t®se ï kalkul§ci·s lap kitºlt®se 

 

 

Megnevez®s anyag neve 

m.e                      

An./p§r                 egys®g§r: 

anyag§r 

FelsŖbŖr marhabox                        
dm2 

21,3 100 Ft/dm2 
2.130,00 

FelsŖbŖr komb. nubuk 
Ă 

  4,6 110 Ft/dm2 
   506,00 

B®l®sbŖr  marha sz.b®l®s 
Ă 

22,0   80 Ft/dm2 
1.760,00  

Textilb®l®s - 
 

  
    - 

FedŖtalpb®l®s marha sz.b®l®s 
Ă 

  7,2   80 Ft/dm2 
   576,00 

Talp krupon 
Ă 

  8,2 230 Ft/dm2 
1.886,00 

Foglal·talpb®l®s hassz®l 
kg 

  0.16 4200 Ft/kg 
   672,00 

K®reg cipŖip.nyak 
dkg 

  10 126 Ft/dkg  
1.260,00 

Orrmerev²tŖ cipŖip.nyak 
Ă 

  5 126 Ft/dkg 
   630,00 

Sarok /komplett/ 

pr®selt 

r.m.+j§r·folt 

p§r 

  1 6oo Ft/p§r 

   600,00 

R§ma /elŖregy§rt./ bŖr -varrott 
fm 

  1.16  682 Ft/fm 
   791,00 

CipŖfŤzŖ pamut 
p§r 

   1 100 Ft/p§r 
   100,00 

Doboz   /sima/ karton 
db 

    1 290 Ft/p§r 
   290,00 

  
 

  
 

  
Anyag§r / p§r                                   11.201,00 

  
Kell®k  -  14%                                     1.568,00 

¥sszes anyagkºlts®g: 
            12.769,00 

ºsszes normaidŖ 
 5,8 

rezsi ·rad²j 
 7.800 Ft/·ra 

rezsikºlts®g: 
                                45.240,00 

Nett· termelŖi §r: 
                                58.009,00 

Sz§m²tott nyeres®g  22% 
                                12.762,00 

Nett· elad§si §r :    +     ĆFA                                  

Korrig§lt  aj§nlott fogyaszt·i §r: 

70.771.-  Ft.     + 27%  ĆFA         

                                            

89..879  Ft .azaz  89.900 Ft/p§r 
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2.CIPŕFELSŕR£SZ K£SZĉT£S 

2.1 FelsŖr®sz alkatr®szek szab§sa 

A cipŖgy§rt§s egyik alapvetŖ technol·giai mŤvelete a szab§s.  Az egyes alkatr®szek szab§s§n§l 

figyelembe kell venni a l§bbeli gy§rt§sa ®s hord§sa sor§n jelentkezŖ ig®nybev®teleket. A szab§s 

minŖs®ge meghat§roz· hat§ssal b²r a k®sz l§bbeli tulajdons§gaira, tetszetŖss®g®re ®s a gy§rt§s 

gazdas§goss§g§ra. A cipŖiparban sz§mos anyagfajt§t dolgozunk fel, melyek elt®rŖ 

tulajdons§g¼ak. Feldolgoz§suk sor§n a szab§sn§l az al§bbiak szerint csoportos²that·ak: 

 - term®szetes bŖrºk, 

 - mŤbŖrºk ï textilanyagok, 

 - t§bl§s §ruk. 

2.1.1. FelsŖr®sz alapanyagai, jellemzŖi, csoportos²t§sa: term®szetes bŖrºk ill. bŖrhelyettes²tŖk 

(mŤbŖr, textil) 

A term®szetes bŖranyagok jellemzŖi: a szab§lytalan alak, v§ltoz· m®ret, tagolt sz®lek, fel¿leti 

hib§k, a topogr§fiailag elt®rŖ minŖs®g. 

A bŖrºk alakj§t, nagys§g§t az §llat fajt§ja, kora, fejt®si lehetŖs®gei ®s a darabol§s m·dja 

hat§rozza meg. A puhabŖrºket §ltal§ban eg®szben vagy kett®v§gva, esetleg a felhaszn§l§si 

c®lnak megfelelŖen az elt®rŖ tulajdons§g¼ r®szeket lev§lasztva dolgozzuk fel. A term®szetes 

bŖrºk nem egys®ges szerkezetŤek, az egyes r®szek tulajdons§gai az ®lŖ §llaton elfoglalt 

hely¿knek megfelelŖen v§ltoz·k. A legjobb minŖs®gŤ a bŖr ott, ahol a rostszerkezete a 

legtºmºrebb. Ez a tºmºtt rostszerkezet a sz®lek fel® fokozatosa laz§bb lesz, fizikai tulajdons§ga 

romlik. 

 

37. §bra A term®szetes bŖr topogr§fi§ja37 

 
37 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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A term®szetes bŖr - topogr§fiai ter¿letnek megfelelŖen ï a kºvetkezŖ elt®rŖ tulajdons§g¼ 

r®szekre bonthat·: 

1. krupon 

2. nyakr®sz 

3. hassz®l 

4. v§ll 

5. m§la  

A bŖr legtºmºttebb r®sze a h§tr®sz (krupon) ®s a farr®sz. A h§t egy®b r®szein a hasr®sz fel® 

haladva egyre puh§bb, laz§bb ®s ny¼l®konyabb a bŖr.  

A bŖr minŖs®gi feloszt§sa kºvetkezŖk®ppen alakul:  

    - krupon (h§tr®sz) 40-50% , 

    - nyakr®sz 20-25% , 

    - a k®t hassz®l 30-35% , 

    - m§las vagy l§gy r®szek, ®s a pofar®sz 5-10%.  

 

A bŖrgy§rt§s alapvetŖ feladata a nedves §llapot§ban gyorsan roml·, sz§raz §llapot§ban pedig 

kem®ny ®s tºr®keny nyersbŖrt hajl®kony, rugalmas, j· mechanikai tulajdons§g¼, idŖj§r§si 

hat§soknak ellen§ll·, tart·s k®szbŖrr® val· §talak²t§sa. 

A bŖrgy§rt§s alapmŤveletei: 

  -  vizes mŤveletek: §ztat§s, meszez®s, szŖrtelen²t®s, h¼sol§s, sz²nel®s, has²t§s, 

  -  cserz®s ®s nedves kik®sz²t®s: m®sztelen²t®s, pikkelez®s, cserz®s, 

  -  sz§r²t§s ®s mechanikai elŖk®sz²tŖ mŤveletek: v²ztelen²t®s, tasz²t§s, sz§r²t§s, puh²t§s, farag§s, 

csiszol§s, 

  -  kik®sz²t®s:  

                mechanikai mŤveletei: vasal§s, f®nyez®s, barkapr®sel®s 

                k®miai mŤveletei: sz²nez®s, zs²roz§s, fedŖfest®s, appret§l§s. 

A term®szetes bŖrºk oszt§lyozhat·k cserz®si m·djuk szerint is: kr·mcserzett, nºv®nyi, vegyes 

cserz®sŤ, zs²rcserz®sŤ elj§r§ssal kik®sz²tett bŖrºk. Megeml²ten®m, a tims·s bŖrkik®sz²t®si 

elj§r§st, mely nem elsŖsorban a cipŖgy§rt§shoz kºthetŖ, viszont kifejezetten speci§lis magyar 

kik®sz²t®si elj§r§s. A franci§k napjainkig mint " magyar bŖrkik®sz²t®si elj§r§s "-k®nt ismerik. 

 

A l§bbeli k®sz²t®shez felhaszn§lt bŖrºk haszn§lati c®l szerint az al§bbi csoportokra oszthat·k: 

  -  kem®ny§ruk, 

  -  b®l®sbŖrºk, 

  -  felsŖr®szbŖrºk. 

A puhabŖrºk kateg·ri§j§ba tartoznak a cipŖfelsŖr®sz k®sz²t®s®re alkalmas felsŖ- ®s b®l®sbŖrºk. 

Ezek t¼lnyom·r®szt kr·mcserz®ssel k®sz¿lnek, de speci§lis c®lokra k®sz²tenek vastagabb, 

erŖsebben zs²rozott felsŖbŖrºket is. A puhabŖrºk feldolgoz§sa §ltal§ban eg®szben vagy f®lbŖr 

alakban, kett®v§gva tºrt®nik. 
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   - A felsŖbŖrºktŖl elv§rt legfontosabb kºvetelm®nyek a j· szil§rds§gi tulajdons§gok, a 

form§lhat·s§g ®s varrhat·s§ga mellett a tetszetŖs k¿lsŖ, valamint a megfelelŖ higi®niai 

tulajdons§gok (v²z§ll·s§g, v²z§tereszt®s, l®g§tereszt®s stb.). 

FelsŖr®sz bŖrºk:  

    - fog§suk szerint boksz, softy, nappa jellegŤek  

    - kik®sz²t®s¿k szerint sz²n-, vagy h¼soldalra kik®sz²tettek  

    - a bŖrfel¿let jellege szerint: teljes bark§s bŖrºk,  

                                                  korrig§lt bark§j¼ bŖrºk,  

                                                  csiszolt fel¿letŤ   bŖrºk.  

A b®l®sbŖrºkkel szemben minŖs®gi kºvetelm®ny a ny¼l®konys§g, nedvsz²v§s, valamint az 

izzads§ggal szembeni ellen§ll·s§g.  

 

L§bbeli k®sz²t®sekor felhaszn§lt b®l®sbŖrºket csoportos²thatjuk:  

    - kik®sz²t®s¿k szerint sz²n-, vagy has²t®kbŖrºk , 

    - a bŖrfel¿let jellege szerint nat¼r-, vagy fedett bŖrºk. 

 

A cipŖiparban haszn§latos bŖrhelyettes²tŖ alapanyagok: 

-    mŤfelsŖbŖrºk,  

-    mŤbŖrºk,  

-    textilanyagok. 

A cipŖipari mŤbŖrºk felhaszn§l§si c®l, szerkezeti fel®p²t®s ®s higi®niai tulajdons§guk szerint 

csoportos²that·k. Felhaszn§l§si c®l szerint lehetnek felsŖr®sz-mŤbŖrºk, csizmasz§r anyagok, 

b®l®smŤbŖrºk. Szerkezeti fel®p²t®s szerint feloszthat·k szºvºtt, hurkolt ®s vlieshordoz·s PVC, 

ill. PUR mŤbŖrºkre.  

A cipŖgy§rt§s szempontj§b·l meghat§roz· higi®niai tulajdons§guk szerint a mŤfelsŖbŖrºk 

lehetnek f®lszintetikus ®s szintetikus mŤbŖrºk. 

 

 

38. §bra MŤfelsŖbŖrºk szerkezete38 

Az §br§n l§that· szerkezeti fel®p²t®s: 1. tºmºr PVC film, 3. szºvºtt hordoz·, 4. hurkolt hordoz·, 

5. vlies hordoz·, 6. term®szetes bŖr.  

A mŤfelsŖbŖrºk dºntŖ tºbbs®ge a hordoz·k valamelyik®re felvitt habos²tott PVC fedŖr®teggel 

®s tºmºr PVC vagy PU fedŖfilmmel k®sz¿l.  

 

 
38 Dr. Beke J§nos CipŖgy§rt§s MŤszaki Kºnyvkiad·, Budapest, 1981   
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A legtºbb cipŖfelsŖr®sz-mŤbŖrt vlies hordoz·val ®s hurkolt hordoz·val §ll²tj§k elŖ. A 

habos²tott PUR mŤbŖrºk kºnnyŤ, k¿llemre ®s fog§sra is bŖrszerŤbbek, mint a PVC mŤbŖrºk. 

A csizmasz§r-mŤbŖrºk poliuret§nhabbal ®s poliamid b®l®ssel, lamin§lt form§ban is k®sz¿lnek.  

 

                             
39. §bra: A szintetikus bŖr szerkezete39 

 

Az §br§n l§that· szerkezeti fel®p²t®s: 1. tºmºr PVC film, 2. tºmºr PU film, 3. szºvºtt hordoz·, 

, 7. PUR kicsapatott vlieshordoz·. 

 

A f®lszintetikus bŖrºk kateg·ri§j§ba sorolhat·k azok a tºmºr PUR fed®sŤ, puhamŤbŖrºk, 

melyek nemszŖtt hordoz·n k®sz¿lnek. A nemszŖtt hordoz· megfelelŖ v²zgŖz-adszorbci·s 

tulajdons§ggal rendelkezik, ugyanakkor a tºmºr PUR fedŖr®teg v²zgŖz-§tereszt®se minim§lis.  

A szintetikus bŖrºk higi®niai, szil§rds§gi, eszt®tikai tulajdons§gai kºzelebb §llnak a term®szetes 

felsŖbŖrºk®hez. Ezek szºvºtt ®s nemszŖtt, kombin§lt hordoz·ja PUR, ²gy a levegŖt ®s a v²zgŖzt 

§tereszti, a vizet azonban nem.  

A b®l®smŤbŖrºket sz§rb®l®sk®nt, fedŖtalpb®l®sk®nt ®s harisnyafog·k®nt haszn§lj§k fel. A 

sz§rb®l®s c®ljaira nemszŖtt hordoz·n fel®p²tett PVC vagy PUR fed®sŤ mŤbŖrb®l®seket 

alkalmaznak, melyek a v²z§tereszt®st biztos²tj§k. 

A cipŖk k®regr®sz®t vel¼ros fel¿letŤ nemszŖtt b®l®sanyagokkal bor²tj§k. Ezek legfontosabb 

tulajdons§ga, hogy l®p®s kºzben j·l tapadnak ®s dºrzs§ll·k.  

 

Textilanyagokat a cipŖgy§rt§sban elsŖsorban a felsŖr®sz alkatr®szeik®nt haszn§lunk (felsŖr®sz, 

b®l®s, kºzb®l®s), r®szben, mint ºsszeerŖs²tŖ elemekk®nt, valamint kell®kanyagokk®nt ker¿lnek 

felhaszn§l§sra.  

A felsŖr®sz c®lj§ra tºbbnyire pamutszºveteket, ritk§bb esetben gyapj¼, selyem ®s mŤsz§las 

szºveteket alkalmaznak.      

  

 
39 Dr. Beke J§nos CipŖgy§rt§s MŤszaki Kºnyvkiad·, Budapest, 1981   
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A cipŖfelsŖr®szn®l felhaszn§lt textilanyagokat k¿lºnbºzŖ term®szetes ®s mesters®ges 

sz§lasanyagok k®pezik (40. §bra).  

 

40. §bra: Textilanyagok csoportos²t§sa40 

A textil-nyersanyagokat fon§ssal, c®rn§z§ssal, ®s szºv®ssel k®sz²tik. A textilanyagok ny¼l§sa 

l§nc ®s vet¿l®kir§nyban §ltal§ban nagy elt®r®st mutat, ez®rt a szab§sn§l a ny¼l§sir§nyt mindig 

be kell tartani. Fontos, hogy a mint§k elhelyez®s®n®l az alkatr®sz (b®l®s) hosszir§nya 

megegyezzen a textilanyag sz§lir§ny§val, mivel ebben az esetben lesz a legkisebb az alkatr®sz 

ny¼l§sa. EllenkezŖ esetben az alkatr®sz deform§l·dik, elszakad. 

B®l®s ®s kºzb®l®s anyagok alapanyaga pamut, len kender, juta, gyapj¼ ®s szintetikus sz§las 

anyagok, de elŖfordul speci§lis kºt®sŤ b®l®s ®s kºzb®l®sanyag is.  

 

Az ºsszeerŖs²tŖ, kierŖs²tŖ ®s kell®kanyagok alapanyaga rendszerint pamut, kisebb m®rt®kben 

len, selyem vagy mŤsz§l.  A pamutc®rna egyszerŤ vagy ºsszetett c®rna, a felsŖr®sz 

ºsszeerŖs²t®s®re haszn§ljuk. KierŖs²tŖ anyagk®nt textilszalagokat, vagy az egyik oldal§n 

pontsz·rt ragaszt·val ell§tott pamutv§sznakat haszn§lunk. A sz®lbehajt§sok§n§l rendszerint 

pamut (endli) vagy impregn§lt sz®lerŖs²tŖt, a nagyobb ig®nybev®telŤ alkatr®szek eset®ben 

kierŖs²t®sk®nt alkalmazzuk.  

               

2.1.2. Szab§s rendszerek jellemzŖi, alkalmaz§si ter¿leteik ï g®pek, berendez®sek                              

ismertet®se 

A l§bbeli-alkatr®szekkel szemben t§masztott kºvetelm®nyek (a vastags§g, a ny¼l§sir§ny, a 

megengedhetŖ fel¿leti hib§k) az alkatr®szek kiszab§s§t a bŖr fel¿let®n bel¿l ï a term®szetes bŖr 

topogr§fiai tulajdons§ga miatt ï helyhez ®s ir§nyhoz kºti.  

A term®szetes bŖrºk szab§s§ra a kºvetkezŖ szab§srendszereket alkalmazhatjuk: 

    -    kisipari, 

    -    v§ltakoz· ir§ny¼, 

    -    paralelogramma szab§srendszer. 

 
40 Dr. Beke J§nos CipŖgy§rt§s MŤszaki Kºnyvkiad·, Budapest, 1981   
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A kisipari vagy szimmetrikus szab§srendszer kisebb §llatok (pl. kecske, gida vagy h¿llŖ) 

bŖr®nek feldolgoz§sakor alkalmazott szab§srendszer. L®nyege, hogy az egy p§r l§bbelibe 

ker¿lŖ alkatr®szeket a gerincvonalt·l, azaz a term®szetes szimmetriavonalt·l mindk®t oldalon 

azonos vagy kºzel azonos helyrŖl ®s helyzetbe szabjuk ki. Ez§ltal az egy p§ron bel¿l a 

megfelelŖ alkatr®szek azonos minŖs®gŤek ï ny¼l§s, sz²n§rnyalat ï lesznek. Ez a m·dszer kiv§l· 

minŖs®get eredm®nyez, ugyanakkor nagy gyakorlatot ig®nyel az anyagkihaszn§l§s ter¿let®n. 

 

A v§ltakoz· ir§ny¼ szab§srendszer l®nyege, hogy az alkatr®szek kiszab§s§t a bal h§ts· l§bt·l 

kiindulva a sz§rak szab§s§val kezdj¿k, majd a bŖr tulajdons§gait figyelembe v®ve §tt®r¿nk a 

fejek szab§s§ra, v®g¿l a jobb l§b fel® haladva ism®t sz§rakat szabunk. Ezt kºvetŖen a szab§st 

soronk®nt v§ltakoz· ir§nyban folytatjuk. 

 

A paralelogramma szab§srendszer a kiszaband· alkatr®szek ®s alkatr®szcsoportok szab§lyosan 

ism®tlŖdŖ, legszorosabb illeszked®s®n alapul. A szab§st eg®szbŖrºk eset®n a bŖr belsŖ ter¿leti 

r®sz®rŖl kell ind²tani. Arra kell tºrekedni, hogy olyan ºsszef¿ggŖ mintacsoportokat alak²tsunk 

ki, amelyek a szomsz®dos csoportokkal a legszorosabban illeszkedjenek. Alapszab§ly, hogy 

egy-egy bŖrhiba eset®n a rendszert nem szabad megbontani, mert ebbŖl nagyobb vesztes®g 

keletkezik, mint a hib§s alkatr®sz okozta k§r. Ez a szab§srendszer a kem®ny§ruk szab§s§n§l is 

j·l alkalmazhat·. 

Nagyon hib§s fel¿letŤ bŖrºk feldolgoz§sakor - b§rmelyik szab§srendszert alkalmazva - gyakran 

kellene a rendszert megbontani ï ilyenkor szabad elrendez®srŖl besz®l¿nk. 

Ha egy modell ºnmag§ban nem teszi lehetŖv® a gazdas§gos kihaszn§l§s mellett az alkatr®szek 

megk²v§nt minŖs®g®t, c®lszerŤ t§rsas szab§st alkalmazni.  

Ha egy modell §tlagos mintanagys§ga a bŖr terjedelm®hez viszony²tva nagy, akkor jelentŖsen 

megnŖ a sz®lhullad®k m®rt®ke. Azonban, ha ehhez a modellhez egy j·val kisebb §tlagos 

mintanagys§g¼ modellt p§ros²tunk, csºkken a k®t modell §tlagos mintanagys§ga ®s ²gy javul az 

anyagkihozatal. A t§rs²tott szab§s nagyon j·l alkalmazhat· az ortop®d cipŖk®sz²t®sn®l is, mivel 

ilyenkor minden egyes modell egyedi m®retŤ ®s szab§s¼. 

2.1.3. FelsŖr®sz alkatr®szek szab§sa, szabott alkatr®szek minŖs®gi kºvetelm®nye 

Az alkatr®szekkel szembeni minŖs®gi kºvetelm®nyek term®kt²pusonk®nt v§ltoznak. A 

minŖs®gi kºvetelm®nyek nagy r®sz®t a megmunk§l§s, a haszn§lat sor§n felmer¿lŖ ig®nybev®tel 

hat§rozza meg.  

Fontos, hogy a cipŖfelsŖr®sz a rendeltet®sszerŤ haszn§lat sor§n is megŖrizze forma- ®s 

m®rettart·ss§g§t. Ez®rt szab§skor ¿gyelni kell az alkatr®szekkel szemben fell®pŖ 

ig®nybev®telre.  

 

Az alkatr®szek elhelyez®s®t, szab§s§t ugyanis nagym®rt®kben befoly§solj§k az alkatr®szekkel 

szemben t§masztott minŖs®gi kºvetelm®nyek:  

  -  A cipŖ fej ®s orr r®szeit az anyag legszebb, legjobb minŖs®gŤ r®sz®bŖl kell szabni.  
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  -  A nem l§that· alkatr®szek, pl. belsŖ sz§r, gyeng®bb minŖs®gŤ r®szekbŖl is szabhat·k.  

  -  A h¼z·, fesz²tŖ ig®nybev®telnek kitett alkatr®szeket - pl. h§ts·sz²j a kev®sb® ny¼l®kony    

anyagr®szekbŖl kell szabni.  

  -  Az alkatr®szek minŖs®gi kºvetelm®nyeit az ¿zemi technol·giai utas²t§sok hat§rozz§k meg. 

 

A cipŖipari anyagok szab§sa tºrt®nhet 

           -  k®zzel vagy  

           -  g®ppel.      

 

 A k®zi szab§st §ltal§ban a bŖr alkatr®szek szab§s§n§l alkalmazzuk ï §ltal§ban egyedi vagy 

minta t®tel k®sz²t®sekor.  Eszkºzei: a szab§sk®s, valamint a szab§sztŖke. Fontos kell®ke a 

szab§sminta, amely §ltal§ban kem®nypap²rb·l k®sz¿l (kis-sz®ria szab§sakor), f®mszalaggal 

kºrbeszegett kivitelben.  

K®zi szab§sn§l az alkatr®szeket mindig a tŖl¿nk legmesszebb l®vŖ pontb·l kezdve, lehetŖleg 

k®t v§g§ssal kell kiszabni. ¦gyelni kell arra, hogy a szab§skor a k®s ne haladjon t¼l a szab§s-

minta kont¼rjain, mert t¼lv§g§skor a kºvetkezŖ minta nem illeszthetŖ gazdas§gosan. A tiszta 

®lvonal a sz®l-eldolgoz§si mŤveletek minŖs®gi elv®gz®s®t is megkºnny²ti. 

 

 

 
41. §bra: K®zi szab§s41 

  

 
41 Saj§t k®p: ATTILA CIPŕ 
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ï  A g®pi (mechanikai) szab§s: §ltal§ban nagy¿zemi gy§rt§sn§l alkalmazzuk. A g®pi szab§s 

alapvetŖ felt®tele a szab§szg®p, szab§sk®s ®s a szab§sztŖke. A szab§szg®peket a ki¿t®st v®gzŖ 

g®pelem szerint csoportos²thatjuk: 

-   lengŖkaros, 

-   t§ny®ros, 

-   hidas ki¿tŖg®peket. 

A felsŖbŖr szab§szatban ismeretesek mechanikus, hidraulikus ®s elektrohidraulikus 

szab§szg®pek. A hidraulikus ®s elektrohidraulikus szab§szg®pek sz®les kºrben nagyon 

v§ltozatos ter¿leten alkalmazhat·k.  

Csendes mŤkºd®s¿k miatt teljesen kiszor²tott§k a mechanikus mŤkºd®sŤ g®peket. A lengŖkaros 

g®pek j·l kihaszn§lhat·k a term®szetes bŖranyagok szab§s§ra. 

 

42. §bra: LengŖkaros szab§szg®p - szab§szk®ssel42 

-  A lengŖkaros szab§szg®pek jellemzŖje a konzolszerŤen kialak²tott kar, amely f¿ggŖleges 

tengely kºr¿l elford²that·. A szab§sz a g®pasztalon l®vŖ tŖk®re helyezi a kiszaband· bŖrt ®s az 

¿tŖkart a k®s fºl® ford²tja. A kettŖs ind²t·kapcsol·k egyidejŤ lenyom§s§val a g®pet bekapcsolva 

az ¿tŖfej le¿t ®s kiszabja a k²v§nt alkatr®szt. A le¿t®s ut§n az ¿tŖfej felemelkedik ®s a kar 

f®lrelend²t®s®vel a szab§sk®sbŖl kivehetŖ a kiv§gott alkatr®sz. FelsŖr®sz alkatr®szek szab§s§hoz 

alkalmazott kiv§g· k®sek - term®szetes bŖrºkhºz - §ltal§ban 19 mm-es szalagac®lb·l k®sz¿lnek, 

rendszerint k®toldalr·l ®lezett kivitelben, nagys§gukt·l f¿ggŖen megfelelŖ sz§m¼ merev²tŖ 

bord§val. Tºbbr®tegŤ szab§s eset®n 32-es, illetve 50 mm magass§g¼ k®sek haszn§latosak. 

-   A t§ny®ros ki¿tŖg®pek nagyobb ki¿tŖerej¿k miatt a cipŖiparban elsŖsorban a kem®ny§ru-

anyagok darabol§s§ra (cs§koz§sra) haszn§ljuk.  

 

 
42 Saj§t k®p: ATTILA CIPŕ 
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   1. Mechanikus   2. Hidraulikus 

43. §bra: T§ny®ros ki¿tŖg®pek43 

A t§ny®ros ki¿tŖg®pek is lehetnek mechanikus vagy hidraulikus vez®rl®sŤek. A hidraulikus 

cs§koz·g®pek elŖnye, hogy a kiv§gand· anyag kºnnyen mozgathat·, megkºzel²thetŖ ®s 

egyar§nt alkalmazhat· bŖr, gumi ®s mŤanyag szab§s§ra. 

Hidas ki¿tŖ(szab§sz)g®pek nagym®retŤ asztala lehetŖv® teszi a szab§st eg®sz kem®nybŖrºkbŖl, 

lemezekbŖl vagy tºbbr®tegŤ mŤbŖrbŖl az anyag mozgat§sa n®lk¿l, a k®s folyamatos 

§thelyez®s®vel. K¿lºnbºzŖ m®retŤ ¿tŖfejjel ell§tott hidas g®pek ismeretesek, melyeket 

meghat§rozott szab§si feladatokhoz alkalmazhatunk.  

Ilyenek a kºvetkezŖk: 

Merevhidas szab§szg®pek: melyekkel kem®nybŖrºk, kem®ny lemezek ®s mŤbŖrºk szabhat·k ï 

h§tr§nya a viszonylag kis hasznos ¿tŖfel¿let, ami behat§rolja a szabhat· alkatr®szm®retet. 

44. §bra: Merevhidas szab§szg®p44 

 
43 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
44 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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Cs¼sz·fejes hidas szab§szg®pek: jellemzŖj¿k a nagym®retŤ ki¿tŖfej. Az ¿tŖfej szab§s ut§n 

mindig h§tra cs¼szik, ez®rt a tŖk®n l®vŖ anyag j·l l§that·. Ez a g®pt²pus automata adagol· 

berendez®ssel ®s tekercstart· §llv§nnyal szerelve tºbb r®tegŤ mŤbŖr vagy textilanyagok 

szab§s§ra alkalmas. 

45. §bra: Cs¼sz·-fejes hidas szab§szg®p45 

 

Mozg· ki¿tŖfejes hidas szab§szg®pek: jellemzŖj¿k a tŖk®n®l l®nyegesen kisebb fel¿letŤ ¿tŖfej, 

amely oldalir§nyban elmozd²that·, ez®rt a teljes tŖkefel¿leten elhelyezett anyagot fel tudjuk 

dolgozni. Az ¿tŖfej mozgat§sa tºrt®nhet k®zzel vagy automatikusan. Tºbbr®tegŤ textilanyagok, 

mŤbŖrºk szab§s§ra alkalmas szab§szg®p. 

 

46. §bra: Mozg· ki¿tŖfejes hidas szab§szg®p46 

A leg¼jabb szab§szg®pek m§r automatikusan tov§bb²tj§k az anyagot ®s az ¿tŖfejet, valamint 

programvez®rl®ssel ell§tottak. Az anyag fajt§j§nak, m®reteinek, a ki¿tŖk®s legszorosabb 

 
45 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
46 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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illeszked®s®nek figyelembev®tel®vel be§ll²that· a megfelelŖ szab§srendszer, ®s a szab§s 

automatikusan a be§ll²tott program szerint tºrt®nik. 

Sz§m²t·g®ppel vez®relt szab§s - f®mszersz§m n®lk¿l (fluidumos, - plazma²ves, - l®zersugaras) 

technol·gi§val.  

A f®mszersz§m n®lk¿li szab§s megval·s²that· nagy energi§j¼ sug§rz§ssal. A szersz§m n®lk¿li 

v§g§s sor§n a v§g§s vonal§n elt§vol²tjuk az anyagot. Ez csak akkor lehets®ges, ha a v§g§si 

vonalsz®less®g nem haladja meg 0,5 ï 1,0 mm-t. A v§g§si vonalba esŖ anyagmennyis®get 

kiforg§csol§ssal, ki®get®ssel vagy elp§rologtat§ssal t§vol²thatjuk el.  

  -  A fluidumos v§g§s - nagynyom§s¼ v®kony v²zsug§r lºvell az anyagra. A folyad®k mozg§si 

energi§ja forg§csokat t®p ki az anyagb·l ®s visz mag§val a keletkezŖ lyukon §t. A 

berendez®sekben 2800 at nyom§s¼, 0,5 mm vastags§g¼ v²zsugarat §ll²tanak elŖ. A v²zbe 

§ltal§ban poliakrilamidot kevernek (1,5 -2,0 %-ban), hogy a f¼v·k§kb·l ki§raml· 

folyad®ksugarat ºsszetarts§k. 

  -  A plazmasug§r igen magas hŖm®rs®kletŤ ioniz§lt g§zr®szecsk®k §rama. A sug§r hŖenergi§j§t 

v§g§skor az anyag §tveszi, ®s a v§g§si vonalba esŖ anyagr®szecsk®k el®gnek vagy elp§rolognak. 

Ez a v§g§si elj§r§s fŖleg textilanyagok szab§sakor alkalmazhat·. 

  -  A l®zersug§r koncentr§lt energi§j§t hasznos²tja a m§sik hŖhat§son alapul· v§g§si m·dszer. 

A f·kusz§lt l®zersug§r f®nyenergi§ja az anyagban hŖv® alakul, ennek hat§s§ra az anyag 

r®szecsk®i el®gnek vagy elp§rolognak. A gyakorlatban a n®h§ny sz§z watt teljes²tm®nyŤ, 

folyamatos ¿zemŤ CO2-l®zereket haszn§ljuk. 

Alkalmaz§s§t a v§llalkoz§s gazdas§gi m®rete hat§rozza meg.   

 

47. §bra: L®zeres szab§s47 

A teljes szab§s folyamata megtekinthetŖ az kºvetkezŖ linken: 

https://www.youtube.com/watch?v=iMHZu6JD_uo 

 
47 Forr§s: https://www.youtube.com/watch?v=iMHZu6JD_uo 

https://www.youtube.com/watch?v=iMHZu6JD_uo
https://www.youtube.com/watch?v=iMHZu6JD_uo
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A f®mszersz§mos rendszereket sz§mos nagy vil§gc®g ®s kis v§llalkoz§s is haszn§lja. A 

fejegys®gben tºbb szersz§m is tal§lhat·, melyeket sŤr²tett levegŖ seg²ts®g®vel mŤkºdtetnek. A 

rendszer rendk²v¿l hat®kony, a kism®retŤ ®s rendk²v¿l gyors rezgŖk®snek kºszºnhetŖen, 

valamint a fejegys®gben tal§lhat· k¿lºnbºzŖ m®retŤ lyukaszt·knak ®s jelºlŖ rendszereknek 

kºszºnhetŖen.   A szab§szasztal felett l®vŖ projektorok seg²ts®g®vel a szaband· alkatr®szeket a 

bŖrre vet²tik, ezeknek a poz²ci·j§t az oper§tor szabadon §trendezheti a sz§m²t·g®p seg²ts®g®vel. 

A vez®rlŖ szoftver tºbbf®le algoritmus szerint automatikusan is elrendezi a szaband· 

alkatr®szeket. Figyelembe veszi a bŖr topogr§fi§j§t, kiker¿lve a fel¿leti bŖrhib§kat, mindezt 

¼gy, hogy a keletkezŖ hullad®kokat is minimaliz§lja. A szab§szrendszer seg²ts®g®vel nem csak 

felsŖbŖrºket, mŤanyagokat, szºvºtt anyagokat, de kem®ny§r¼t ®s talpanyagokat is szabhatunk.  

MegtekinthetŖ az kºvetkezŖ linken: https://www.youtube.com/watch?v=NU3lNSuSFgE 

2.2 FelsŖr®sz alkatr®szek elŖk®sz²t®se 

A szab§szatban kiszabott felsŖr®sz-alkatr®szek tov§bbi megmunk§l§sa a tŤzºd®ben 

(felsŖr®szk®sz²tŖ mŤhely) tºrt®nik. A tŤzºdei mŤveletek k®t elk¿lºn²thetŖ csoportba 

sorolhat·k: 

   -  elŖk®sz²tŖ mŤveletek: a felsŖr®sz alkot· elemeit ºsszeszerelhetŖ §llapotba hozz§k, 

   -  ºsszeerŖs²tŖ mŤveletek: az alkatr®szek egyes²t®si mŤveleteit tartalmazza. 

Az alkatr®szek elŖk®sz²t®se meghat§roz· jelentŖs®ggel b²r a tov§bbi megmunk§l§s, valamint a 

k®sz l§bbeli minŖs®ge szempontj§b·l. Ide sorolhat·k: has²t§s, ®lez®s, sz®l-kialak²t§sok, d²sz²tŖ 

mŤveletek.  

2.2.1.V®kony²t§s c®lja, m®retei ï az alkalmazott g®pek ismertet®se: 

A felsŖr®szek alapanyaga §ltal§ban 0,4-2,2 mm -egyes esetekben ezek feletti ï vastags§g¼, 

§ltal§ban kr·mcserz®sŤ bŖr. A term®szetes bŖrºk vastags§gelt®r®se m®g egy bŖrºn bel¿l is 

jelentŖs lehet, ez a bŖr fajt§j§t·l f¿ggŖen a 8ï30 %-ot is el®rheti. B§r ilyen m®rt®kŤ elt®r®s a 

felsŖr®szek fŖ alkatr®szei kºzºtt §ltal§ban m®g megengedett, sok esetben a technol·gia ®s a 

tetszetŖss®g megk²v§nja az alkatr®szek has²t§s§t, v®kony²t§s§t. 

A v®kony²t§s (egaliz§l§s) c®lja: teljes fel¿leten a technol·giai folyamat §ltal k²v§nt 

anyagvastags§g biztos²t§sa. Egaliz§l§st alkalmazunk egyenlŖtlen vastags§g¼ alkatr®szeken, 

sarok vagy talpb®l®sbevon·kon. 

A behas²t§s a k²v§nt ter¿leten ®s m®rt®kben a korszerŤ technol·gi§k alapja, mert tºk®letesen 

alaktart·v§ teszi a b®leletlen l§bbeliket. Behas²t§s v®gezhetŖ: 

- sz®lmegmunk§l§sok kºnny²t®s®re pl.: paszpoloz§shoz, 

- aljamegmunk§l§s elŖk®sz²t®s®re pl.: flexivarrott technol·gia, 

- orrmerev²tŖ behelyez®s®hez, 

- k®regbehelyez®s elŖk®sz²t®s®re. 

https://www.youtube.com/watch?v=NU3lNSuSFgE
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A felsŖbŖrºk has²t§s§hoz nagy pontoss§g¼ szalagk®ses has²t·g®pek alkalmasak, melynek fŖbb 

r®szei: a mozg· szalagk®s, valamint az als· ®s felsŖ tov§bb²t· henger. A has²t§s m®rt®k®nek 

be§ll²t§sa a felsŖ tov§bb²t·henger magas§g§ll²t§s§val tºrt®nik. 

 

 

48. §bra: Has²t§s. a) szalagk®ses has²t·g®p, b) a g®p fŖ r®szei:  

1 tov§bb²t·hengerek, 2 szalagk®s48 

 

 Az alkatr®szek sz®leinek megmunk§l§sakor a k¿lºnbºzŖ sz®lkialak²t§sok ®s ºsszeerŖs²tŖ 

varratok sima §tmenet®nek biztos²t§s§ra az alkatr®szek sz®leit v®kony²tani, ®lezni kell.  

Az ®lez®s meghat§roz· param®terei: az ®l profilja, az anyag eredeti vastags§ga, az ®lez®s 

sz®less®ge ®s a marad· anyagvastags§g.                                                     

£k alak¼ ®lez®st alkalmazunk egym§sra tŤzendŖ anyagok (alkatr®szek) kºzºtti sima §tmenet 

biztos²t§s§ra, az al§lapolt r®tegen is. JellemzŖje, hogy az ®lezett alkatr®sz sz®le ir§ny§ban az 

anyag fokozatosan elv®konyodik. 

 
48 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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49. §bra: Az ®lprofilok fajt§i: 1. ®k alak¼, 2. ®k alak¼ marad· ®lvastags§g¼, 3 p§rhuzamos, 4 

®k alak¼ §rkolt, 5 p§rhuzamos §rkolt49 

P§rhuzamos ®lez®si m·dot alkalmazunk pl. sz®lbehajt§skor, mert egyenletes vastags§g¼, j· 

minŖs®gŤ sz®lmegmunk§l§st tesz lehetŖv®.  

Term®szetes bŖr alkatr®szeket §ltal§ban h¼soldalon, a mŤbŖrºket sz²noldalon ®lezz¿k. Az 

alkatr®szek ®lez®se tºrt®nhet k®zzel vagy g®ppel. 

K®zi ®lez®sn®l a mŤveletet kiss® hajl²tott, k®t oldalon kºszºr¿lt hossz¼®lŤ (sz®lezŖ) ®lezŖk®ssel 

v®gezz¿k - lehetŖleg m§rv§ny al§t®ten, mely egyenletes al§t§maszt§st ®s sima halad§st biztos²t 

a k®snek. 

G®pi ®lez®shez harangk®ses ®lezŖg®pet haszn§lunk. A g®p fŖ elemei: a harangk®s, a tov§bb²t· 

gºrgŖ, a nyom·talp ®s a h§ts·t§maszt·. Az ®l profilj§t a nyom·talp ®s a h§ts· t§maszt· egy¿tt 

hat§rozz§k meg. A k¿lºnbºzŖ ®lez®si profilok speci§lis nyom·talpakat ig®nyelnek, melynek 

emel®s®vel ®s s¿llyeszt®s®vel a marad· ®lvastags§got, dºnt®s®vel az ®lez®s szºg®t, a h§ts· 

t§maszt·val az ®lez®s sz®less®g®t lehet be§ll²tani. 

 
49 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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50. §bra.  Harangk®ses ®lezŖg®p ®s munkaelemei. 1. harangk®s, 2. tov§bb²t· gºrgŖ, 3. 

nyom·talp, 4. h§ts· t§maszt·, 5. szab§lyoz· csavarok50 

Az ®lez®s c®lj§t·l f¿ggŖen az ®lez®s param®terei is v§ltoznak. A mŤvelet c®lj§t·l f¿ggŖen 

megk¿lºnbºztet¿nk: 

  -  ºsszeerŖs²t®sekhez alkalmazott sz®lez®si m·dszereket, 

  -  az alkatr®szek sz®lkialak²t§s§t szolg§l· ®lez®si m·dokat. 

A felsŖr®sz-alkatr®szek ®lez®si m·dszerei ®s param®terei az al§bbi t§bl§zatban tal§lhat·. 

 
50 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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Sz®lez®si param®terek al§lapol§shoz: S ®=3,5V+C 

C= az al§lapol§s hely®nek megfelelŖ §lland· 

 

Egy kiszabott alkatr®szen tºbbfajta sz®lmegmunk§l§si technol·gi§t is alkalmazhatunk, ilyen 

lehet p®ld§ul egy sz§ralkatr®sz. Ekkor a sz§r z§r·vonal§n sz®lbehajt§shoz kell elv®gezni az 

®lez®st, h§ts· ®lvonal§n ºsszetŤz®shez, a sz§r ®s a fejr®sz ºsszeerŖs²t®s®nek vonal§ban pedig 

al§lapol§shoz. 

A g®pi ®lez®skor a dolgoz· §ll²tja be ®s §t az ®lez®si profilokat ®s az elŖ²rt param®tereket, 

helyess®g¿ket minden esetben hullad®kbŖrºn ellenŖriznie kell. Ezt a h§tr§nyt k¿szºbºli ki a 

programvez®rl®sŤ ®lezŖg®p. A g®p lehetŖv® teszi h§rom k¿lºnbºzŖ t²pus¼ ®lprofil be§ll²t§s§t. 

A profilv§lt§st a g®p ped§lmŤkºd®ssel munka kºzben automatikusan v®gzi. 

2.2.2. Sz®l-eldolgoz§si m·dok ï k®zi ®s g®pi elj§r§ssal, g®pek, berendez®sek ismertet®se  
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Az alkatr®szek belsŖ ®s k¿lsŖ z§r·vonal§nak megmunk§l§s§t sz®leldolgoz§snak nevezz¿k. A 

kiszabott alkatr®szek sz®leit a tetszetŖss®g ®s a tart·ss§g c®lj§b·l megmunk§lj§k.  A v§lasztott 

sz®lmegmunk§l§si m·dszer f¿gg az alkatr®sz anyag§t·l ®s szerep®tŖl - melyek az al§bbiak 

lehetnek: 

  - tiszt§z§s, 

  -  sz®l®get®s, 

  -  cakkoz§s, 

  -  sz®lbehajt§s, 

  -  szeg®s, 

  -  §thajt§s (st²rcel®s), 

  -  paszpoloz§s. 

Tiszt§z§s: a legegyszerŤbb sz®lmegmunk§l§si m·d a term®szetes bŖr alkatr®szekn®l. 

Ćltal§ban belsŖ vonalak kialak²t§s§n§l alkalmazzuk.   Az alkatr®sz sz®l®t keskeny 

®lvastags§gra ®lezz¿k ¼gy, hogy a marad· anyagvastags§g az anyagvastags§g kb. 40%-a 

legyen. (Term®szetes bŖrºk eset®n az ®lez®st - ha sz¿ks®ges ï l§ngol§s, sz®lfest®s ®s f®nyez®s 

mŤveletek kºvethetik.) 

 

51. §bra: Tiszt§zott sz®l51 

Sz®l®get®s: a sz®l®get®st szint®n az alkatr®szek belsŖ vonal§n alkalmazzuk. £lez®s ut§n az 

alkatr®szt elektromosan izz²t·nyereg alatt vezetj¿k el, ²gy a hŖ hat§s§ra a bŖrbŖl a nedvess®g 

hirtelen t§vozik, a nyereggel ®rintkezŖ rostok zsugorodnak ®s a sz®l beperd¿l. Az ®getŖ nyereg 

hŖm®rs®klet®t az anyag vastags§g§t·l f¿ggŖen kell meghat§roznunk. 

 

52. §bra: Sz®l®get®s kivitelez®se52 

 
51 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
52 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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Cakkoz§s: az alkatr®szek belsŖ vonal§n, b®leletlen ®s vastagabb felsŖbŖrbŖl k®sz¿lt 

felsŖr®szeken a sz§r z§r·vonal§n is alkalmazott sz®lkik®pz®si m·d. A cakkok magass§ga (a 

beperd¿l®s vesz®lye miatt) max. 1,5-2,5 mm. 

 

53. §bra: A cakkoz§s kivitelez®se53 

A g®pi szab§s eset®n a cakkoz§s be®p²thetŖ a szab§szk®sbe. A cakkoz§st a kisipari 

megmunk§l§sn§l tŤzŖg®pbe fogott cakklyukaszt·val v®gzik. Ebben az esetben az alkatr®szn®l 

0,5 mm r§hagy§ssal szabj§k ki az alkatr®szt. 

Sz®lbehajt§s: a leggyakrabban haszn§lt sz®lmegmunk§l§si m·d. A felsŖr®sznek tetszetŖs k¿lsŖt 

kºlcsºnºz, ez®rt elsŖsorban z§r· vonalak, de belsŖ vonalak megmunk§l§s§ra is haszn§ljuk.  

A behajt§st minden esetben sz®lez®s elŖzi meg, amely lehet p§rhuzamos, vagy ®k alak¼. K®zi 

®lez®sn®l az ®lez®s profilja ®k alak¼, g®pi ®lez®sn®l alkalmasabb a p§rhuzamos ®lez®si forma. 

A behajt§s sz®less®ge nagym®rt®kben f¿gg az anyag fajt§j§t·l, vastags§g§t·l. Minden olyan 

bŖrfajt§n§l alkalmazhat·, amely 180Á-os behajt§sn§l nem reped meg. SzŖtt hordoz·s mŤbŖrºk 

eset®ben nem haszn§ljuk, de nemez (vlies) hordoz·val ell§tott mŤbŖrºk bŖrszerŤek, j·l 

®lezhetŖk, teh§t ezekn®l az anyagokn§l a mŤvelet minŖs®gileg kivitelezhetŖ. 

A sz®lbehajt§s v®gezhetŖ k®zzel vagy g®ppel.  

 -   K®zi sz®lbehajt§skor az ®lezett ®s elŖzŖleg bevagdosott sz®lekre ragaszt·anyagot 

vissz¿nk fel, majd a lekent sz®lre ragaszt·val §titatott kierŖs²tŖ (endli) szalagot felvezetve, a 

bŖr sz®l®t mintahŤen lehajtjuk ®s lekalap§ljuk. A k®zi sz®lbehajt§st egyedi felsŖr®szekn®l 

alkalmazzuk. 

  

 

       54. §bra: K®zi sz®lbehajt§s, kierŖs²tŖ szalag felvezet®se, kalap§l§s, r§ncok beszed®se54 

 
53 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
54 Saj§t forr§s 
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 -  A g®pi sz®lbehajt§s az ®lez®sen k²v¿l semmif®le elŖk®sz²t®st nem ig®nyel, mert a g®p 

egyidejŤleg v®gzi a sz®lek bevagdos§s§t, hŖre l§gyul· ragaszt· adagol§s§t, valamint a kierŖs²tŖ 

szalag felvezet®s®t az alkatr®sz sz®l®re.  

 

A g®pi sz®lbehajt§s mŤveleti sorrendje:  

- a felemelt nyom·fej alatt az alkatr®szt betoljuk ¼gy, hogy a sz®le az ²velt ¿tkºzŖn felcs¼szva 

az ¿tkºzŖlemezhez ®rjen,  

- a szor²t·fej felemelkedik ®s a nyom·l§bbal egy¿tt rºgz²ti a munkadarabot, ®s ragaszt·t ken az 

alkatr®sz sz®l®re,  

- az §thajl²t· az alkatr®sz sz®l®t tºbb mint 90Á-os szºgben behajl²tja,  

- az ²velt sz®ln®l a k®s bevagdossa az alkatr®sz sz®l®t, a kalap§cs az alkatr®sz sz®l®t lekalap§lja. 

 

 

 

55.  §bra G®pi sz®lbehajt· g®p munkav®gzŖ r®szei 1. nyom·l§b, 2. ¿tkºzŖ, 3. szor²t·,  4. 

§thajt·,  5. k®s, 6. kalap§cs, 7. ¿llŖ55 

 

 

Sz®lbehajt§s minŖs®gi kºvetelm®nyei k®zi illetve g®pi elj§r§sn§l:  

     - a sz®lv®kony²t§s sz®less®ge igazodjon az anyag vastags§g§hoz,  

     - a ragaszt·t egyenletesen, v®konyan kell felhordani a fel¿letre,  

     - homor¼ ²velt vonal eset®n a bevagdos§s m®lys®ge nem ®rhet t¼l a behajt§s sz®less®g®n, 

     - dombor¼ ²velt vonal eset®n a r§ncok sŤrŤs®ge, elhelyezked®se legyen ar§nyban az ²v   

nagys§g§val,  

     - a behajt§s sz®less®ge az ®lez®s sz®less®g®nek fel®n®l nem lehet nagyobb,  

     - a kierŖs²tŖ szalagot a behajt§s vonal§val p§rhuzamosan kell felvezetni az alkatr®szre,  

     - a behajt§s sz®less®ge p§rhuzamos legyen az alkatr®sz sz®l®vel, vonala egyenletes legyen,  

     - a behajtott sz®leket egyenletesen le kell kalap§lni,  

     - a kierŖs²tŖ szalag a behajt§s ®s lekalap§l§s ut§n nem domborodhat ki az alkatr®sz 

sz²noldal§n,  

     - a behajt§s ut§n a ragaszt·-marad®kot az alkatr®sz mindk®t oldal§n el kell t§vol²tani.  

 
55 K§tai Istv§n, CipŖipari g®ptan MŤszaki kºnyvkiad·, 2003   
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Szeg®s: A sz®lbehajt§sn§l ritk§bban haszn§lt, de mindamellett elterjedt szeg®ses sz®lkik®pz®si 

m·dot fŖleg sportos, vagy olcs·bb (sz§laz·d· anyagb·l k®sz¿lt) cipŖkn®l alkalmazz§k. Tºbb 

fajt§ja ismert. V§ltozatai: a sima, az olasz ®s a francia szeg®s. 

  -  EgyszerŤ (sima) szeg®s: b®leletlen vagy textilb®l®sŤ cipŖk sz§rz§r·vonalain§l haszn§lt 

sz®lmegmunk§l§si m·dszer. A sz²n ®s b®l®salkatr®sz sz®l®re bŖr, mŤbŖr vagy textil 

szegŖszalagot vezet¿nk ®s a k®t oldal§t egy¿tt §ttŤzz¿k. 

 

56. §bra: EgyszerŤ sima szeg®s: a) tiszt§zott, b) sz®lbehajtott, c) cakkozott sz®lkik®pz®sŤ 

szegŖszalaggal56 

A szeg®s tºrt®nhet k®zi r§tart§ssal vagy g®ppel felvezetŖ appar§t alkalmaz§s§val. 

  -  Olasz szeg®s: az egyszerŤ szeg®s egyik v§ltozata, kiz§r·lag b®lelt cipŖk z§r·vonal§nak 

eldolgoz§s§ra. A 12-14 mm-es szegŖszalagot az alkatr®sz sz²noldal§n a sz®l®tŖl 3-4 mm-re 

feltŤzz¿k, majd al§hajtva beragasztjuk. A szegŖszalag lehet tiszt§zott vagy egyik oldalon 

behajtott sz®lŤ. A b®l®sbetŤzŖ kºr¿ltŤz®st kºzvetlen¿l a szalag pereme mellett vezetj¿k ®s a 

b®l®st m®lyen kiv§gjuk.  

 

57. §bra: Olasz szeg®s kivitelez®se57 

 

  -  Francia szeg®s: sportos jellegŤ b®l®lt ®s b®leletlen cipŖk z§r·vonal§nak gyakran haszn§lt 

sz®lkik®pz®si m·dszere.  Az alkatr®szeket sz²noldalukkal ºsszeford²tva egym§sra helyezz¿k ®s 

a sz®ltŖl 1,5-2 mm t§vols§gban letŤzz¿k. Az §thajt§s elv®gezhetŖ b®lelt cipŖk eset®n a b®l®sre 

vagy b®l®s al§. 

 
56 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
57 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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58. §bra: Francia szeg®s kivitelez®se58 

 

-  Ruganybet®tes szeg®s: magas sz§r¼ cipŖkn®l ®s csizm§kn§l teljes z§r·vonalon, papucsokn§l 

a z§r·vonal egy r®sz®n alkalmazzuk. A gumibet®tet kiss® elŖfesz²tve varrjuk be a visszahajtott 

bŖrsz®lbe. TŤz®s ut§n a gumi visszaengedve r§ncolja a z§r·vonalat, ®s ²gy feszes z§r§st biztos²t. 

 

59. §bra: Ruganybet®tes szeg®s59 

  -  Mokaszinszeg®s: mokaszinbet®tes fejekn®l alkalmazott megmunk§l§si m·d, mely a cipŖnek 

sportos jelleget kºlcsºnºz. Đgy k®sz¿l, hogy az oldalr®sz sz²noldal§t a bet®t h¼soldal§val 

ºsszevarrjuk, majd §thajt§s ut§n bord§t k®pezve, ugyanabba a varratsorba nagyobb ºlt®sekkel 

a bord§t rºgz²tj¿k ®s a bet®t felesleg®t lev§gjuk. 

 

 

60. §bra. Mokaszinszeg®s kivitelez®se60 

 - Ćthajt§s (stircel®s): kiz§r·lag z§r·vonalakon alkalmazott sz®lmegmunk§l§si m·d. A 

sz²noldalukkal ºsszeford²tott ®s ®lezett sz²n ®s b®l®sbŖr perem®t ºsszetŤzz¿k, majd a b®l®st 

§thajtva lekalap§ljuk ®s letŤzz¿k. 

 
58 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
59 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
60 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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61. §bra: Ćthajt§s61 

- Paszpoloz§s: tºbbnyire belsŖ, de z§r·vonalon is alkalmazott sz®lkik®pz®si m·d. Đgy k®sz¿l, 

hogy az alkatr®sz tiszt§zott ®s ®lezett sz®l®hez 6-8 mm sz®les behajtott bŖr vagy mŤbŖr szalagot 

ragasztunk a tiszt§zott alkatr®szsz®ltŖl kb. 1,0-1,5 mm-re, a z§r·vonalon t¼l®rŖen. Ezut§n 

tŤz®ssel ºsszeerŖs²tj¿k az alkatr®szeket, majd a b®l®st a kºr¿ltŤz®s ment®n tiszt§zzuk. 

 

62. §bra: Paszpoloz§s62 

2.2.3. D²sz²t®si m·dok ï m®retez®se, g®pek, berendez®sek ismertet®se (lyukaszt§s, d²sztŤz®s, 

h²mz®s) 

A felsŖr®sz, vagy csak egyes alkatr®szek d²sz²t®se a l§bbeli tetszetŖss®g®t nºveli. Az alkatr®szek 

d²sz²t®s®re tºbbf®le m·dszer is ismeretes: 

  -  d²szlyukaszt§s, matric§z§s, 

  -  d²sz²tŖszalagok alkalmaz§sa, 

  -  dombor²t§s, sp§rgabevarr§s, 

  -  d²sztŤz®sek. 

D²szlyukaszt§s, matric§z§s: a fel¿leti d²sz²t®sek kºz¿l a leggyakrabban alkalmazott elj§r§s. 

A d²szlyukaszt§s jelleg®t, a lyukaszt· alakj§t, m®ret®t minden esetben a felhaszn§lt anyag 

fajt§ja, minŖs®ge ®s a l§bbeli t²pusa hat§rozza meg. £les szºgekben v®gzŖdŖ lyukaszt·k 

alkalmaz§sa ker¿lendŖ az anyag bereped®se miatt. 

A lyukaszt§st k®sz²thetj¿k:  

 
61 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
62 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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  -  k®zzel: - speci§lis befog·szersz§mmal ell§tott lyukaszt·t haszn§lunk. A k®zi lyukaszt§sn§l 

a lyukakat egyenk®nt ¿tik ki, a k²v§nt form§kat, m®reteket menet kºzben v§ltoztatjuk.  

  -  tŤzŖg®ppel: a tŤzŖg®p (perfor§l· g®p) alkalmaz§sa a k®zi lyukaszt§sn§l termel®kenyebb 

m·dszer. A varr·g®pbe a tŤ hely®re lyukaszt·t rºgz²t¿nk, a felsŖr®sz lyukasztand· fel¿lete al§ 

kartonlemezt tesz¿nk, majd vezetŖ (gºrgŖ, ¿tkºzŖ) mellett tov§bb²tva, az alkatr®sz behajtott 

sz®ltŖl egyenlŖ t§vols§gra a k²v§nt mint§ra lyukasztunk,  

  -  perfor§l·g®ppel, 

  - matric§val: - matrica haszn§lat§val nagyobb sz®ri§k fel¿let®t c®lszerŤ d²sz²teni, mert a 

szersz§m elk®sz²t®se kºlts®ges. A matric§ba a legk¿lºnf®l®bb form§j¼ ®s m®retŤ lyukaszt·k 

®p²thetŖk be, ®s egyetlen le¿t®ssel a k²v§nt d²sz²t®s megval·s²that·. 

Sorlyukaszt§sok kombin§ci·ja 

 

63. §bra: Sorlyukaszt§sok kombin§ci·ja63 

EgyszerŤ sorlyukaszt§s 

 

64. §bra: EgyszerŤ sorlyukaszt§s64 

  

 
63 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
64 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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Fel¿leti lyukaszt§s 

 

65. §bra: Fel¿leti lyukaszt§s65 

 

Szersz§m n®lk¿li sz§m²t·g®ppel vez®relt d²szlyukaszt§s l®zerrel - robottechnika:  

A d²szlyukaszt§s teljes mŤveleti sorrendje, programv§lt§sa megtekinthetŖ az kºvetkezŖ linken: 

https://www.youtube.com/watch?v=8X85kvfCZrA 

 

66. §bra: szersz§m n®lk¿li sz§m²t·g®p vez®relt lyukaszt§s, robottechnika66 

 

D²sz²tŖszalagok alkalmaz§sa: a d²sz²tŖszalagok alkalmaz§sa igen v§ltozatos, sokr®tŤ. BŖr ®s 

mŤbŖr felsŖr®szek z§r·vonal§ra felvezetett szegŖszalagk®nt vagy sportos jellegŤ l§bbelikn®l 

amikor tºbb kisebb alkatr®szbŖl §ll²tjuk ºssze a felsŖr®szt, a d²sz²tŖszalagokat az 

ºsszeerŖs²t®sek eltakar§s§ra is haszn§ljuk. 

A d²sz²tŖszalagokat egy vagy k®ttŤs szalagvezetŖ g®pekkel vezetj¿k fel a technol·giai utas²t§s 

szerint a felsŖr®szre. 

Dombor²t§s, sp§rg§z§s: a dombor²t§s a sportos l§bbelik jellemzŖ d²sz²t®si m·dja  az alkatr®szek 

kont¼rvonalainak kiemel®s®re szolg§l. A dombor²t§st v®gezhetj¿k sp§rgabevon§ssal, tŤz®ssel 

®s pr®sel®ssel. 

 
65 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
66 Forr§s internet: https://www.youtube.com/watch?v=8X85kvfCZrA 

https://www.youtube.com/watch?v=8X85kvfCZrA
https://www.youtube.com/watch?v=8X85kvfCZrA
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67. §bra: Dombor²t§s, sp§rg§z§s67 

D²sztŤz®sek: a felsŖr®szek d²sz²t®s®nek hagyom§nyosan, §ltal§nosan alkalmazott m·dszere. Az 

ºlt®ssŤrŤs®g, a fonal minŖs®ge, vastags§ga, sz²ne, a tŤz®ssorok sz§ma, alakja vagy az 

alkalmazott tŤ profilj§nak v§ltoztat§s§val rendk²v¿l sok vari§ci· §ll²that· elŖ. A d²sz²tŖvarratok 

tŤzŖºlt®ssel ®s cikcakk ºlt®sfajt§kkal egyar§nt kialak²that·k. 

 

68. §bra. TŤzŖºlt®ssel k®pzett d²sz²tŖvarratok68 

 

69. §bra. Cikcakk ºlt®ssel k®pzett d²sz²tŖvarratok 69 

 

A leggyakrabban haszn§lt d²sz²tŖvarratok mellett napjainkban egyre jobban terjed a felsŖr®szek 

h²mz®se, figur§lis mot²vumok megjelen®se, melyet sz§m²t·g®ppel vez®relt varr·- ill. 

h²mzŖg®pek seg²ts®g®vel k®sz²t¿nk.  Sz®les v§laszt®k §ll m§r rendelkez®s¿nkre egytŤs ill. 

tºbbtŤs v§ltozatban, ak§r 24 ·r§s folyamatos gy§rt§sra is alkalmas v§ltozatban. JellemzŖen a 

h²mzŖkeret m®rete 320 ï 520 mm kºzºtt v§ltozhat ï anyagfajtas§g, mot²vum m®rettŖl f¿ggŖen. 

Automata-l®zeres minta pozicion§l§s mellett be®p²tett feliratszerkesztŖvel, valamint 1.000 

minta t§rol§s§ra alkalmas mem·ri§val ®s legal§bb 100 be®p²tett mint§val beszerezhetŖ. 

 

 
67 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
68 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
69 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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70. §bra. Sz§m²t·g®ppel vez®relt h²mzŖg®p70 

A k®pen l§that· sz§m²t·g®ppel vez®relt h²mzŖg®p egyfejes, 7 tŤs g®p, sz²nes LCD vez®rlŖ 

panellal. A h²mzŖkeret m®rete: 320mm x 320mm (X-Y), h²mz®si sebess®ge: 1000 ºlt®s/perc.  

2.3 FelsŖr®sz k®sz²t®si technol·gi§k 

A tŤzºdei munkamŤveletek alatt a modellrajz szerint kiszabott ®s elŖk®sz²tett felsŖr®sz 

alkatr®szek ºssze§ll²t§s§t, ºsszeerŖs²t®s®t ®rtj¿k. A l§bbeli (felsŖr®sz) modelltervez®se, 

kialak²t§sa meghat§rozza az adott esetben c®lszerŤen alkalmazand· gy§rt§stechnol·giai 

mŤveletek k®sz²t®s®nek m·dj§t, sz§m§t, sorrendj®t. A felsŖr®szgy§rt§si elj§r§sok alapt²pusai: 

  -  alulfejes (derby) technol·gia, 

  -  fel¿lfejes (fejv§g§sos) technol·gia, 

  -  egy®b, speci§lis technol·gi§k. 

Az elsŖ k®t t²pusba sorolhat· a modellek 92 ï 95 %-a. Legtºbb esetben a felsŖr®sz mindk®t 

technol·gia szerint ºsszeilleszthetŖ, de a mŤveletek sz§ma att·l f¿ggŖen lehet tºbb vagy 

kevesebb, hogy melyik technol·gi§t v§lasztjuk. 

 

Az I. alaptechnol·gia (alulfejes /angolfŤzŖs/) l®nyege ®s fŖbb l®p®sei: 

  -  fejr®sz ºssze§ll²t§sa ®s b®lel®se, egyes²t®se, 

  -  a sz§rr®szek ºssze§ll²t§sa, sz§rb®lel®s ®s kºr¿ltŤz®se, 

  -  a b®lelt fejr®sz ®s a b®lelt sz§rr®sz ºsszeerŖs²t®se fejtŤz®ssel. 

Az I. alaptechnol·gia szerint k®sz¿lnek a f®lcipŖk, az alul illesztett magas sz§r¼ cipŖk 

k¿lºnbºzŖ v§ltozatai ®s a csizm§k egyes t²pusai.  

 
70 Forr§s: internet, http://forvex.hu/hu/szoveg/egyfejes-happy-himzogep/63 

http://forvex.hu/hu/szoveg/egyfejes-happy-himzogep/63
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A II. alaptechnol·gia ( fel¿lfejes) l®nyege ®s fŖbb l®p®sei: 

  -  sz²nalkatr®szek ºssze§ll²t§sa, ºsszeerŖs²t®se, 

  -  b®l®salkatr®szek ºssze§ll²t§sa, ºsszeerŖs²t®se, 

  -  b®lel®s ®s a felsŖr®sz egyes²t®se kºr¿ltŤz®ssel. 

A II. alaptechnol·gi§val k®sz¿lhetnek a szand§lok, kºrºmcipŖk, kºtŖs f®lcipŖk, valamint a fel¿l 

illesztett fejes f®l- ®s magas sz§r¼ cipŖk k¿lºnbºzŖ v§ltozatai ®s a csizm§k egyes t²pusai. 

 

A III. alaptechnol·gi§hoz tartoznak a speci§lis elj§r§sokkal k®sz²tett felsŖr®szek, pl.a k¿lºnf®le 

mokaszinfelsŖr®szek, a kaptaf§n fŤzºtt-fonott elj§r§ssal k®sz¿lt felsŖr®szek, a p§ntokb·l k®sz¿lt 

szand§lfelsŖr®szek. 

 

71-72. §bra: Speci§lis felsŖr®szek ï robottechnika71 72. 

A teljes gy§rt§si elj§r§s, technol·gia megtekinthetŖ a kºvetkezŖ linken: 

https://www.youtube.com/watch?v=I4_W7GdjyvE 

2.3.1. ¥sszeerŖs²t®sek mŤveletei, ºlt®sfajt§k ï alkalmazott g®pek csoportos²t§sa  

 A l§bbeligy§rt§s egyik meghat§roz· r®sze a tervezett l§bbeli felsŖr®sz-alkatr®szeinek tart·s 

ºsszeerŖs²t®se. Az alkatr®szek ºsszeerŖs²t®s®hez a l§bbeli jelleg®t, ig®nybev®tel®t, gy§rt§si 

elj§r§s§t figyelembe v®ve k¿lºnbºzŖ ºlt®sk®pz®sŤ varratfajt§kat alkalmazunk.  

A varr§stechnol·giai param®terek: a varr§shoz alkalmazott varr·tŤ- ®s c®rnajellemzŖk, az 

ºlt®ssŤrŤs®g, a varratsorok sz§ma ®s a megfelelŖen kialak²tott (kiv§lasztott) varr·g®p.  

Varr§skor a varr·g®ptŤ ï §tm®rŖj®tŖl ®s a tŤhegy profilj§t·l, valamint az ºsszeerŖs²tendŖ anyag 

szerkezet®tŖl ®s mechanikai jellemzŖitŖl f¿ggŖen ï roncsolja az anyagot, megszak²tja a 

folytonoss§g§t. A tŤ §ltal sz¼rt lyuksort a c®rnahurkok alkotta varrat tºlti ki.  

A c®rnavarrat szil§rds§g§t az ºlt®sek egyedi szil§rds§ga ®s sz§ma hat§rozza meg. Az adott 

anyag ºsszeerŖs²tŖ varr§sa eset®n az optim§lis ºlt®ssŤrŤs®get a g®ptŤ §tm®rŖje, tŤprofilja ®s a 

varr·c®rna minŖs®ge hat§rozza meg. Az ºsszeerŖs²t®s szil§rds§ga ®s hat§sfoka a tŤ§tm®rŖ 

csºkkent®s®vel, kisebb perfor§ci·t okoz· tŤprofillal ®s nagyobb szak²t·szil§rds§g¼ c®rn§val 

nºvelhetŖ. 

 
71 Forr§s: internet, https://www.youtube.com/watch?v=I4_W7GdjyvE 
72 Forr§s: internet, https://www.youtube.com/watch?v=I4_W7GdjyvE 

https://www.youtube.com/watch?v=I4_W7GdjyvE
https://www.youtube.com/watch?v=I4_W7GdjyvE
https://www.youtube.com/watch?v=I4_W7GdjyvE
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A bŖrfeldolgoz· iparban haszn§lt g®ptŤk alakjukat tekintve egyenesek ®s ²veltek, a c®rna 

vezet®s®nek m·dja szerint lyukkal kik®pzettek ®s horgasak lehetnek. Az §ltal§nosan haszn§lt 

varr·g®ptŤ h§rom fŖ r®szbŖl §ll: a tŤt befog· tŤagyb·l (tŤcomb), a tŤsz§rb·l ®s a tŤhegybŖl. 

Varr§stechnol·giai szempontb·l a tŤsz§r §tm®rŖj®nek ®s a tŤhegy profilj§nak van jelentŖs®ge. 

                                  

73. §bra: Varr·g®ptŤ r®szei 1. tŤagy, 2. tŤr¼d, 3. tŤlyuk, 4. tŤhegy73 

A g®ptŤket finoms§gi sz§moz§sa alapj§n k¿lºnbºztetj¿k meg. A sz§moz§s alapja a tŤsz§r 

§tm®rŖje, ill. keresztmetszeti szelv®ny®nek ker¿leti m®rete. Az §ltal§nosan alkalmazott 

metrikus finoms§gi sz§moz§s a tŤsz§r mm-ben m®rt §tm®rŖj®nek sz§zszorosa. A gyakorlatban 

alkalmazott tŤfinoms§gok bŖrºk ®s mŤbŖrºk varr§s§hoz NT 65,é.   NT 150.  

Talpfelvarr· g®pek, r§mabevarr· g®pek stb. tŤinek finoms§gi sz§moz§sa a tŤsz§r 

keresztmetszeti szelv®ny®nek a ker¿leti m®ret®n alapul. A tŤ finoms§gi sz§ma a tŤ §tm®rŖj®vel 

ford²tottan ar§nyos, teh§t indirekt sz§moz§s¼. A gyakorlatban alkalmazott g®ptŤfinoms§gok: 

KT 52, é.KT 35 ( ez megfelel NT 190, é.NT 280 tŤnek). 

Varr§stechnol·giai szempontb·l meghat§roz· a varr·g®ptŤ hegy®nek kik®pz®se. A k¿lºnbºzŖ 

eszt®tikai hat§sok el®r®s®re a tŤhegy kik®pz®s®nek sz§mos v§ltozata ismert ï az §ltal§nosan 

haszn§lt jelz®sekkel a legismertebb profilok az al§bbiak: 

 
73 Dr Beke J§nos: BŖrfeldolgoz·ipai k®zikºnyv, MŤszaki Kiad· 1978 
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74. §bra: Ismertebb varr·g®ptŤhegy-profilok ®s §ltal§nosan alkalmazott jelºl®seik74 

A varrat szil§rds§g§t a megfelelŖen kiv§lasztott varr·g®ptŤ mellett az alkalmazott fonal (c®rna) 

jellemzŖi is meghat§rozz§k. Az ºlt®sszil§rds§g f¿gg a varr·fonal anyag§t·l, finoms§gi 

sz§m§t·l, szak²t·-, ill. hurokszil§rds§g§t·l, a bevarr§si k§rosod§s§t·l ®s az ºlt®st alkot· c®rna§g 

alakj§t·l. 

 

75. §bra: Adott tŤfinoms§ghoz tartoz· varr·fonal-(c®rna-)finoms§gok75 

Ćltal§nosan alkalmazott tŤz®sfajt§k: 

  -  tŤzŖºlt®s, 

  -  cikcakk ºlt®s, 

  -  egyfonalas l§ncºlt®s, 

  -  k®tfonalas l§ncºlt®s. 

TŤzŖºlt®s: A tŤzŖºlt®s legegyszerŤbb fajt§ja ï egy felsŖ ®s egy als·sz§lb·l k®pzŖdik ®s a 

kapcsol·d§s az anyag kºzep®n helyezkedik el. Tov§bbi jellemzŖje, hogy az ºlt®sek 

szimmetrikus fel®p²t®sŤek, kicsi a ny¼l§sa, merev varrat mellett a c®rnakºlts®ge minim§lis. 

Alkalmaz§sa a felsŖr®sz alkatr®szeinek ºsszeerŖs²t®s®re: 

  -  r§tŤz®s, 

 
74 Dr Beke J§nos: BŖrfeldolgoz·ipai k®zikºnyv, MŤszaki Kiad· 1978 
75 Dr Beke J§nos: BŖrfeldolgoz·ipai k®zikºnyv, MŤszaki Kiad· 1978 
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  -  ºsszetŤz®s, 

  -  kºr¿ltŤz®s, 

  -  sz²jbetŤz®s, 

  -  szegŖszalag feltŤz®s, 

  -  d²sztŤz®s. 

Cikcakk ºlt®s: az ºlt®s hurkol·d§sa azonos a tŤzŖºlt®s®vel (anyag kºzep®n). Az ºlt®sek nem 

egyvonalban, hanem cikcakkban helyezkednek el, mert a tŤ ºlt®senk®nt jobbra-balra kileng. A 

varrat kºnnyen szakad, ²gy alkalmaz§si ter¿lete behat§rolt: 

  -  ideiglenes ºsszeerŖs²t®s, 

  -  r§tŤz®s, 

  -  d²sztŤz®s. 

Egyfonalas l§ncºlt®s: az ºlt®s egy varr·sz§lb·l §thurkol·d§ssal k®sz¿l. A varrat rugalmas, de 

nem el®g tºmºr. A nagy fonalig®nye mellett a hurok nem v®dett, kop§sra kºnnyen bomlik, 

kifejthetŖ. FelsŖr®szekn®l ritk§n (bevon· feltŤz®s), talpfelerŖs²t®sn®l (kereszt¿lvarrott gy§rt§si 

elj§r§sn§l) gyakran alkalmazzuk. 

K®tfonalas l§ncºlt®s: az ºlt®s k®t varr·sz§lb·l §thurkol·d§ssal k®sz¿l. A varrat tºmºr, 

rugalmas, kiboml§sra kev®sb® ®rz®keny ï fonalsz¿ks®glete a tŤzŖºlt®shez viszony²tva j·val 

nagyobb. Alkalmaz§si ter¿lete: 

  -  r§tŤz®sek, 

  -  ºsszetŤz®sek, 

  -  feltŤz®sek, 

  -  d²sztŤz®sek. 

A k¿lºnbºzŖ ºlt®sk®pz®si m·dokb·l a tŤk ®s fonalak sz§m§nak v§ltoztat§s§val nagyon 

v§ltozatos ®s k¿lºnbºzŖ jellemzŖkkel b²r· ºlt®sfajt§kat §ll²thatunk elŖ. 

A felsŖr®szek varr§s§hoz varr·g®peket alkalmazunk. A varr·g®peket az ºlt®sk®p¿k, a c®rn§k 

sz§ma, az anyagtov§bb²t§sa ®s a g®p formai kialak²t§s§nak m·dja, teljes²tm®nye szerint is 

csoportos²tjuk.  
 

Az ºlt®sk®pz®s m·dja szerint lehet:  

  -  hurokºlt®sŤ,  

  -  l§ncºlt®sŤ.  

 

A c®rn§k sz§ma szerint: 

  -  egytŤs egyfonalas,  

  -  egytŤs k®tfonalas,  
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  -  k®ttŤs h§romfonalas,  

  -  k®ttŤs n®gyfonalas. 

  

Anyagtov§bb²t§s m·dja szerint:  

  -  als· tov§bb²t§s,  

  -  als· ®s felsŖ tov§bb²t§s,  

  -  als·, felsŖ ®s tŤtov§bb²t§s.  

 

A g®p formai kialak²t§sa szerint:  

  -  sima lapos varr·g®p,  

  -  oszlopos varr·g®p,  

  -  karos varr·g®p,  

  -  ezen k²v¿l att·l f¿ggŖen, hogy a lend²tŖker®k melyik oldalon helyezkedik el: jobbos, vagy 

balos varr·g®p.  

A varr·g®p §ltal§nos mŤkºd®se:  

A varr·g®pek fŖtengely®t §tt®teleken kereszt¿l villanymotor forgatja meg. A fŖtengelyre szerelt 

mozg§st §talak²t· mechanizmusok biztos²tj§k az ºlt®sk®pzŖ elemek (tŤr¼d, hurokfog·, 

anyagtov§bb²t·, fonalh¼z·) f¿ggŖleges ï forg· - lengŖ mozg§s§t. 

 

  

                      
76. §bra: Varr·g®p r®szei76 

 

 

A varr·g®peket a c®lszerŤs®g ®s haszn§lhat·s§g ®rdek®ben k¿lºnbºzŖ kieg®sz²tŖ, a varr§s 

mŤvelet®t kºnny²tŖ elemekkel (vezetŖk, nyom·talpak, appar§tok, v§g·szerkezetek) l§tj§k el. A 

bonyolultabb varratok k®sz²t®s®hez automata varr·g®peket alkalmazunk. 

 

 
76 Forr§s: internet, https://tudasbazis.sulinet.hu/hu 

https://tudasbazis.sulinet.hu/hu
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2.3.2 Alkalmazott varratfajt§k, jellemzŖi 

    R§tŤz®s: k®t alkatr®sz egym§sra lapol§s§t ®s ºsszevarr§s§t jelenti. A felsŖ alkatr®sz sz®le 

megmunk§lt, az als· alkatr®sz sz®le le®lezett. Ezt a varratfajt§t az alkatr®szek ºsszeszerel®s®re 

haszn§ljuk. A r§tŤz®s k®sz¿lhet egy, kettŖ vagy tºbb sorral a gy§rt§stechnol·gia szerint. A 

m§sodik, illetve harmadik sor tŤz®s lehet eszt®tikai c®l¼, de v®gezhetŖ az ºsszeerŖs²t®si 

szil§rds§g nºvel®se miatt is.  

 

77. §bra: R§tŤz®s77 

    ¥sszetŤz®s: az alkatr®szeket sz²noldalukkal ºsszeford²tva v®gezz¿k el az ºsszevarr§st. A 

mŤveletet §ltal§ban sz®thajt§s ®s sz®tdºrzsºl®s kºveti, mert ezt a varratfajt§t rendszerint a 

sz§rh§tulja ºsszevarr§sn§l alkalmazzuk. 

 

78. §bra: ¥sszetŤz®s78 

        Sz®ttŤz®s: ezt a varratot is sz§rh§tulja ºsszevarr§sn§l alkalmazzuk, c®lja az ºsszetŤzºtt ®s 

sz®tdºrzsºlt alkatr®szek megmunk§lt form§ban val· rºgz²t®se mellett a varrat erŖs²t®se. 

 

79. §bra: Sz®ttŤz®s79 

 

 
77 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
78 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
79 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
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    Kºr¿ltŤz®s: a kºr¿ltŤz®s alatt a b®lelt sz§r z§r·vonalon val· letŤz®s®t ®rtj¿k. Amennyiben a 

mŤveletet speci§lis, oszlopos-k®ses tŤzŖg®pen v®gezz¿k, akkor a tŤz®ssel egyidejŤleg a k®s a 

b®l®sfelesleget elt§vol²tja. 

    SzegŖtŤz®s: a z§r·vonalra felvezetett szegŖszalag rºgz²t®s®re szolg§l ï a v§lasztott szegett 

sz®lmegmunk§l§sn§l. 

    Sz²jfeltŤz®s: cikcakk varr§ssal ºsszeerŖs²tett alkatr®szek eset®ben az ºsszeerŖs²t®s 

szil§rds§g§t a sz²j feltŤz®s®vel nºvelj¿k, ugyanakkor a sz²jfeltŤz®s d²sz²tŖ jellegŤ is lehet. 

 

80. §bra: Sz²jfeltŤz®s80 

    Sz²jbetŤz®s: tºmºrebb, vastagabb alkatr®szek ºsszetŤz®s®n®l alkalmazzuk, rendszerint a 

mŤveletet sz®thajt§s, a bŖrcs²k esetleg ki§ll· r®sz®nek lev§g§sa ut§n a sz®tdºrzsºl®s kºveti. 

 

81. §bra: Sz²jbetŤz®s81 

   D²sztŤz®s: az alkatr®szek d²sztŤz®s®t a felsŖr®sz ºssze§ll²t§sa elŖtt m®g b®leletlen §llapotban 

v®gezz¿k. A mŤvelet egy- vagy tºbbtŤs g®peken v®gezhetŖ. Napjainkban a nagy¿zemi 

gy§rt§sban a bonyolultabb mint§k elk®sz²t®s®re sz§mit·g®p-vez®relt tŤzŖ -h²mzŖ g®peket 

haszn§lunk. A c®rna minŖs®g®nek (karakter, finoms§g, sz²n), az ºlt®s param®tereinek (hossz, 

sŤrŤs®g), a sorok sz§m§nak ®s t§vols§g§nak v§ltoztat§s§val sz§mtalan vari§ci· k®pezhetŖ. 

  

 
80 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
81 Farkas M§rta ï Szemenyei Katalin Gy§rt§sismeret tankºnyv, Budapest 1998 
























































































