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FELNOTTKEPZESI SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY

1. a) A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MEGNEVEZESE

Automatizalt gyartosor kezeld

b) SZAKMAI VEGZETTSEG MEGNEVEZESE

Automatizalt gyartosor kezeld

Szakmai programkovetelmény
azonositd szama:

SzPk-00036-16-05 4 08 3 /1

Szakmai programkovetelmény
érvényessége

2016-11-24

2. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL MEGSZEREZHETO KOMPETENCIAKKAL

egy adott tevékenység, munkateriileti feladat magasabb szinten gyakorolhato

3. A SZAKMAI PROGRAMKOVETELMENY MODULRENDSZERU

igen

programkovetelmény modul azonosité
szama

modul megnevezése

SzPk-00036-16-05 4 08 3 /1 /M-01

ME100 Automatizalt gyartd-/szereldsorok karbantartasi
ismeretei

SzPk-00036-16-05 4 08 3 /1 /M-02

E311 Automatizalt berendezések programozhat6 vezérldinek
(PLC) gyakorlati alkalmazéasa

4. AZ OKJ-BAN SZEREPLO AZON SZAKMACSOPORT, AMELYBE A
PROGRAMKOVETELMENY BESOROLHATO

5 - Gépészet

5. AZ EKKR-HEZ KAPCSOLODO MAGYAR KEPESITESI KERETRENDSZER SZERINTI
SZINTJENEK MEGHATAROZASARA ES BESOROLASARA VONATKOZO MEGJELOLESE

4 - szint

6. A SZAKMAI VEGZETTSEG JELLEGETOL FUGGOEN A KEPZES MEGKEZDESEHEZ
SZUKSEGES BEMENETI FELTETELEK

Iskolai eloképzettség

gimnaziumi érettségi végzettség

Szakmai el6képzettség

a javaslatban szerepl6, OKJ szerinti szakmacsoportba tartozo szakképesités(ek), éspedig
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3452101 Autogyartd 3452102 Finommechanikai miszerész 3452104 Ipari gépész 3452105 Gyartosori
gépbeallitdé 3452107 Jarmiipari fémalkatrész-gyartd6 3452110 Szerszamkészité 3452201
Elektromechanikai miiszerész 3452203 Elektronikai miiszerész 3452204 Villanyszerelé 3452301
Mechatronikus karbantarté 3552101 CNC Gépkezelé 3552203 Erintésvédelmi szabvanyossagi
feliilvizsgdld 3552213 Villamos gép ¢és -késziilék lizemeltetd 5452103 Gépgyartastechnologiai
technikus 5452201 Erésaramu elektrotechnikus 5452301 Automatikai technikus 5452302 Elektronikai
technikus 5452304 Mechatronikai technikus 5552304 Orvosi elektronikai technikus

Egészségiigyi alkalmassagi kovetelmények

nem sziikséges

Eléirt gyakorlati idé

nem sziikséges

Egyéb feltételek

nem sziikséges

. A SZAKMAI VEGZETTSEGGEL ELLATHATO LEGJELLEMZOBB TEVEKENYSEG, VAGY
MUNKATERULET ROVID LEiRASA

Az automatizalt gyartosorok lizemeltetdi szamara a napi munka soran sziikkséges a PLC alapelveinek
ismerete, ennek segitségével gyakorlati feladatok megoldasa, valamint vezérelt berendezések tesztelése.
Képesek a PLC és a vezérelt berendezések részegységeinek azonositasara és ismerik a szamitdgépek
szerepét a programozasban, meg tudjak oldani a vezérlési feladatokat, valamint jartasak az FMEA
szisztematikus hibakeresési modszer alkalmazasaban.

. SZAKMAI VEGZETTSEGGEL BETOLTHETO MUNKAKOR MEGNEVEZESE ES

BESOROLASA
A szakmai végzettséggel
FEOR fécsoport megnevezése FE’OR Foglalkoz’as ’legj el’lemzlobben ,
szama megnevezése ellathato tevékenység,
munkateriilet

Automata dsszeszereld
gépsor kezeldje,
Mechanikai gépszereld automatagép-kezeld,
gépgyartds, gépgyartdsori
gépkezeld, gépszereld

8. Gépkezelok, dsszeszerelok,
o B 8211
jarmiivezetok

9. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESEHEZ SZUKSEGES KEPZES KEPZESI
FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS OSSZORASZAMA, ES AZ ELMELETI
ES GYAKORLATI IDO ARANYA

A képzés "Egyéni felkészités' képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

A képzés "Csoportos felkészités' képzési formaban megvalosithaté?

Igen
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Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés 0sszoraszama 40 60
Elméleti képzés ido aranya (%) 30
Gyakorlati képzés id6 aranya (%) 70

A képzés "Tavoktatas' képzési formaban megvaldsithaté?

Nem relevans

10. A SZAKMAI VEGZETTSEG MEGSZERZESET IGAZOLO DOKUMENTUM KIADASANAK

FELTETELEI

1. a képzés felnottképzési szerz6désben megjeldlt oraszamanak hetven szazalékan valo részvétel, és

2. a szakmai zard beszamolo sikeres teljesitése
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3.1. PROGRAMKOVETELMENY MODUL RESZLETES BEMUTATASA

A programkdvetelmény modul

fr SzPk-00036-16-05 4 08 3 /1 /M-01
azonositd szama

A programkdvetelmény modul

, ME100 Automatizalt gyarto-/szerelésorok karbantartasi ismeretei
megnevezése

3.1.1. A KEPZES KEPZESI FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS ORASZAMA, ES
AZ ELMELETI ES GYAKORLATI IDO ARANYA

A modul "Egyéni felkészités" képzési formaban megvalosithato?

Nem relevans

A modul "Csoportos felkészités' képzési formaban megvalosithat6?

Igen
Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés éraszama 16 24
Elméleti képzés idé aranya (%) 30
Gyakorlati képzés id6é aranya (%) 70

A modul "Tavoktatas" képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

3.1.2. SZAKMAI KOVETELMENYEK LEIRASA

A legjellemzébb tevékenység vagy munkateriilet ellatasahoz sziikséges szakmai kompetenciakat leird szakmai
ismeretek, készségek és személyes kompetencidk, tarsas kompetenciak és modszerkompetencidk tanuldsi

eredmények szerinti leirasa

Tudas

Képesség

Attitid

Felel6sség, autonémia

Ismeri az automatizalt
gyartorendszereken
alkalmazott pneumatikus
végrehajto elemek,
szelepek karbantartasat,
szerelését kivalasztasat,
varhato élettartamat.

A berendezéshez tartozd
dokumentaciokat
felhasznalja a
hibakeresésben. Képes
PLC be/kimeneti
modulokat paraméterezni
¢és diagnosztizalni
paraméterez6 szoftverrel
és kézi paraméterez6
késziilékkel.

Kritikusan szemléli a
berendezés biztonsagi
megoldasait. Proaktiv
javaslatokat tesz a
kockazatok csokkentése
érdekében.

Onalléan feliigyeli és
beavatkozik a berendezés
miikodésébe, felvételezi a
jelentkez6 pneumatikus /
elektromos hibat,
meghatdrozza a
hibahelyet.
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Ismeri a hiba fellépést
kovetd biztonsagi
funkciok paraméterezését
szelepterminal
modulokon, az
automatizalt
berendezések
iizemallapotait, a
miitkodés soran felmeriilo
hibajelenségeket, a
pneumatikai
biztonsagtechnikai
eldirasokat.

Moduléris
gyartorendszeren
szisztematikus
hibakeresést végez, hibat
behatarol, elharit,
analizist végez. Képes
értelmezni az
automatikus
hibadiagnosztika
folyamatat.

Torekszik a karbantartasi
ismeretei elmélyitésére az
allasidok csokkentése
érdekében. Onmagara
nézve kotelezd
érvényiinek tekinti az
ipari biztonsagtechnikai
megoldasokat.

Uj megoldasokat
kezdeményez
értékvédelmi
meggondolasok alapjan.
Elkeriili a hibas miikodés
soran keletkez6 karokat.

Ismeri a korszerti
hibadiagnosztikai
modszereket, a
karbantartasi modokat, a
korszer(i karbantartasi
filoz6fiakat(PDM,TPM).
Ismeri a PLC-vel
tamogatott hibakeresés
médszereit. Onalldan
képes FMEA elemzések
elvégzésére.

Képes értelmezni a
berendezés riasztasi
szintjeit. Képes kockazat
elemzésére és a kockazat
csokkentésére.

Kész fejleszteni a
rendszerszemléletét,
diagnosztikai készségét.

Onalléan kezeli az
automatizalt
berendezéshez kapcsolt
operator panelt, azon
paramétereket allit, és
visszacsatolja a
berendezésben fellelt
biztonsagi hibakat.

A tervezett képzés munkaerd-piaci relevanciaja

Az ipar fejlodésének fontos pillérei az innovativ gyartmanyok eldallitasa, illetve a hatékony és jo
mindségii, folyamatos termelés megvaldsitasa. Fontos kérdések kozé tartozik az energiahatékonysag, a
kornyezetvédelem és a biztonsag teriilete az automatizalas technikaban is. A munkavallalok
mechatronikai mozgatasi megoldasok szines valasztékaval talalkoznak a gyartasi kdrnyezetekben,
melyeknek technoldgiaja folyamatosan fejlédik, halozatossa valnak, szamos interfészen keresztiil
kommunikalnak, kompatibilitasukat, kombinalasuk lehetéségét biztositani kell. Fontos, hogy a dolgozok
a mechatronikai mozgatasi megoldasok széles skalajan konnyen és egyszertien tudjanak eligazodni, és
az adott rendszerekkel biztonsagosan dolgozhassanak, legyen sz6 iizembe helyezésrél vagy
karbantartasr6l. Ehhez magas szintli tudas és annak folyamatos fejlesztése sziikséges. A jelen
programkovetelmény alapjan kidolgozott képzéseken a tanulok hasznos, gyakorlati ismereteket
sajatithatnak el, mely hozzasegiti 6ket munkajuk, tudatosabb végzéséhez, stratégiai
gondolkodasmoédjuk, kreativitasuk és csoportos munkavégzésre valo képességeik fejlédéséhez, ezzel
pedig hozzajarulhatnak munkaaddjuk termelési hatékonysaganak ndveléséhez, ezzel eldsegitve az
orszag ipari szektoranak teljesitményndvekedését, a képzett munkaerd biztositasat és a versenyképesség
megtartasat.
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3.2. PROGRAMKOVETELMENY MODUL RESZLETES BEMUTATASA

A programkdvetelmény modul

fr SzPk-00036-16-05 4 08 3 /1 /M-02
azonositd szama

A programkdvetelmény modul
megnevezeése

E311 Automatizalt berendezések programozhaté vezérldinek (PLC)
gyakorlati alkalmazasa

3.2.1. A KEPZES KEPZESI FORMATOL FUGGO MINIMALIS ES MAXIMALIS ORASZAMA, ES
AZ ELMELETI ES GYAKORLATI IDO ARANYA

A modul "Egyéni felkészités" képzési formaban megvalosithato?

Nem relevans

A modul "Csoportos felkészités' képzési formaban megvalosithat6?

Igen
Csoportos felkészités Minimum Maximum
A képzés éraszama 24 36
Elméleti képzés idé aranya (%) 30
Gyakorlati képzés id6é aranya (%) 70

A modul "Tavoktatas" képzési formaban megvalosithaté?

Nem relevans

3.2.2. SZAKMAI KOVETELMENYEK LEIRASA

A legjellemzébb tevékenység vagy munkateriilet ellatasahoz sziikséges szakmai kompetenciakat leird szakmai
ismeretek, készségek és személyes kompetencidk, tarsas kompetenciak és modszerkompetencidk tanuldsi

eredmények szerinti leirasa

Tudas

Képesség

Attitid

Felel6sség, autonémia

Ismeri az automatizalt
gépsorokon alkalmazott
jellemz6 érzékeldket és
végrehajtokat.

Képes 0sszekotni a PLC-t
és a vezérelt berendezést.
Képes PLC-t
konfiguralni.

Kész megismerni az
automatizalt berendezés
miikodési feltételeit,
technologiai eldirasait.
Proaktiv javaslatokat tesz
a kockazatok csokknetése
érdekében.

Munkajaért felelésséget
vallal. Onalldéan miikodtet
ipari vezérlével ellatott
berendezést.

Ismeri az ipari vezérlok
(PLC-k) felépitését, ipari
alkalmazasi teriileteit.
Ismeri a PLC
kdrnyezetében dolgozok
kompetenciahatarait.

Képes a PLC be- és
kimeneteit tesztelni.

Kész alkalmazni modern
ipari vezérloket.

Onalléan kontrolldlja a
mitkodés helyességét,
visszacsatolja a fellelt
hibakat, tapasztalatokat.
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Ismeri a szabvanyos
programnyelveket.

Képes egyszeriibb
vezerlési programot irni.
Képes programmal
hasznalni, paraméterezni
a kivalasztott ipari
vezérld (PLC)
bemeneteit, kimeneteit,
1d6zit6it, szamlaloit,
buszkommunikacios
moduljait és interfészeit.

Naprakészen tartja a PLC
programozassal
kapcsolatos ismereteit.

Vezet6i iranyitassal,
masokkal
egyiittmikodve, a
technoldgiai
dokumentacio alapjan, a
biztonsagi eldirasok és
szabalyok alapjan végzi a
PLC programirassal,
modositassal, teszteléssel,
futtatassal kapcsolatos
tevékenységét.

Ismeri a PLC-k
kommunikacids
lehetdségeit. Ismeri az
ipari PLC-k és a vezérelt
berendezés elektromos
bekotési lehetdségeit.
Ismeri az ipari
elvarasoknak megfeleld
biztonsagtechnikai
eléirasokat.

Képes programokat
futtatni, programot
letdlteni, modositani,
tesztelni.

Naprakészen tartja a
korszert ipari
buszrendszerekkel és
szelepterminalokkal
kapcsolatos ismereteit.

Betartja és betartatja a
személy- és
vagyonvédelemmel
kapcsolatos szabalyokat.
Onmagara nézve kotelezé
érvénytinek tekinti az
ipari biztonsagtechnikai
megoldasokat.

A tervezett képzés munkaerd-piaci relevanciaja

Az ipar fejlodésének fontos pillérei az innovativ gyartmanyok eldallitasa, illetve a hatékony és jo
mindségii, folyamatos termelés megvaldsitasa. Fontos kérdések kozé tartozik az energiahatékonysag, a
kornyezetvédelem és a biztonsag teriilete az automatizalas technikaban is. A munkavallalok
mechatronikai mozgatasi megoldasok szines valasztékaval talalkoznak a gyartasi kdrnyezetekben,
melyeknek technoldgiaja folyamatosan fejlédik, halozatossa valnak, szamos interfészen keresztiil
kommunikalnak, kompatibilitasukat, kombinalasuk lehetéségét biztositani kell. Fontos, hogy a dolgozok
a mechatronikai mozgatasi megoldasok széles skalajan konnyen és egyszertien tudjanak eligazodni, és
az adott rendszerekkel biztonsagosan dolgozhassanak, legyen sz6 iizembe helyezésrél vagy
karbantartasr6l. Ehhez magas szintli tudds és annak folyamatos fejlesztése sziikséges. A jelen
programkovetelmény alapjan kidolgozott képzéseken a tanulok hasznos, gyakorlati ismereteket
sajatithatnak el, mely hozzasegiti 6ket munkajuk, tudatosabb végzéséhez, stratégiai
gondolkodasmoédjuk, kreativitasuk és csoportos munkavégzésre valo képességeik fejlédéséhez, ezzel
pedig hozzajarulhatnak munkaaddjuk termelési hatékonysaganak ndveléséhez, ezzel eldsegitve az
orszag ipari szektoranak teljesitményndvekedését, a képzett munkaerd biztositasat és a versenyképesség
megtartasat.
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